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ANEXO 1

> Fotos
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Foto #2: Vista del Area de Empaque (futura drea para la instalacién de las lineas)
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las lineas de empacado




Foto #5: Almacén de producto terminado

Foto #6: Maquina selladora de cajas




ANEXO 2

» Cotizaciones




ANEXO 2.1

» Cotizaciones Maquinas Llenadoras



FERROSTAAL DE VENEZUELA SA. ™

EDIF. LA PIRAMIDE, 3¢® PISO, OFIC. 301 - PRADOS DEL ESTE
APTDO. POSTAL B0056 - CARACAS 1080-A, VENEZUELA

“mm TELEFONO: 979.70.11 - TELEFAX: 979.94.64
E-Mail: info@ferrostaal.com.ve

Caracas, 17 de Enero de 2.000

Senores:

MAVESA PLANTA LIMPIEZA
Atn.: Sr. Carlos Ochoa

Ref.: P. 27 511 Maquinas envasadoras ROVEMA

Estimado Sr. Ochoa:

Es respuesta a su amable solicitud de cotizacién sobre maquinaria de
envasado para detergentes en polvo, adjunto a la presente, nos permitimos
presentarie en nombre y por cuenta de nuestra representada ROVEMA
IBERICA,S.A., la oferta N° 77 / 00.0003, la cual consta de:

1) Una maquina vertical modelo V-250 con un dosificador de vasos
volumétrico modelo VDK-5, todo ello para envasar detergente en las
presentaciones de: 125. 250, 500 y 725 gramos.

2) Una magquina vertical modelo V-350 con un dosificador modelo VDS-6,
para dosificar pesos de: 1.000 y 3.000 gramos.

Como podra comprobar, en opcionales hemos anadido los elementos
necesarios para realizar bolsas de fondo plano para los pesos indicados por
Uds. También hemos anadido como opcional, los sistemas de codificacion y de
aspiracion de polvo en el caso que sea necesario.

Respecto a la produccion total estimada que Uds. desean, se ha realizado un
célculo aproximado para los proximos afos de una media de 285 bolsas /min
durante 5 afios. Por lo tanto, dependiendo del peso que desee envasar con
mas frecuencia, podria hablarse de una necesidad entre 5 y 6 maguinas.

Esperando que esta oferta se adapte a sus requerimientos, guedamos a su

disposicion para cualquier informacion compiementaria que puedan necesitar y
aguardamos sus noticias y comentarios al respecto.

Atentamente,

F OSTAAL DE VENEZUELA,S.A.
Flavio Bernal
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MAVESA
VENEZUELA
Caracas, 14-01-00
OFERTA N°: 77/00.0003
Equipo de envasado ROVEMA modelo : V-250 imp. + VDK-5
Producto : Detergente en polvo
Peso bolsa : 1. 125, 250 gr

2.500, 725 gr
Material envolvente : PE

Forma del envase : Bolsa Almohadilla
Opcional: Fondo Plano = 500 y 725 gr

Formato : A determinar

Rendimiento : 1. Aprox.: 55-60 bolsas/min.
2. Aprox.: 48-50 bolsas/min.

Estos rendimientos dependen de:

1. Las caracteristicas del producto a envasar y su comportamento.

2. Una alimentacion regular del producto y su densidad aparente constante.
3. Tipo de material de empaque y sus caracteristicas.

4. Influencias fisicas ambientales.

5. Operacién y mantenimiento correcto del equipo.

La eficiencia del equipo se basa en el rendimiento regular exigido y en
consideracion a los puntos 1-5. Esta se eleva al 85 % en principio.

Este factor no considera sin embargo las normas segun DIN 8743:
e Recambio del material de empaque.

e Limpieza de la maquina.

e Mantenimiento preventivo.

» Toda otra influencia no imputable al fabricante.
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DESCRIPCION DEL EQUIPO

1 - DOSIFICACION

1.1 1 Dosificador volumétrico modelo VDK-5/334, con

cierre por clapet
para dosificar productos libremente fluyentes.

e Accionamiento por engranajes conicos, con motor
separado, inclusive sincronizacién con la envasadora.

e La mas alta precisién de dosificado a través de un
sistema de 8 vasos, con llenado mediante varios
ciclos de dosificado. :

 Platos dosificadores en aluminio para el soporte de
los vasos dosificadores, de hasta un volumen maximo
de 1.900 cm3. !

e Regulacion sin escalonamiento del drea del volumen
de los vasos dosificadores a través de un volante,
durante la marcha (area de ajuste aprox. 1:2)

e Rasurador para un llenado uniforme de los vasos
dosificadores.

« Cierre de los clapets comandados por leva mecanica.

e Tolva de recepcion para la entrada del producto
desde la alimentacion controlada por el cliente.

« Con palanca base de montaje y bandeja de recogida
de producto partida, en acero pintado.

« Dispositivo de seguridad para cambio de los vasos.

Rango de volumenes: 7 + 1.900 cm3
Ciclos mecanicos max.. 74/min.

Consumo eléctrico: 0,12 KW/h.

Utilizar hasta rendimiento maximo 60/min.

Sin vasos dosificadores, sin control de nivel, y sin tolva
intermedia, dependiendo del formato.
EVD090

1 12 1 Soporte para montaje del dosificador volumétrico VDK-5
; encima de maquina envasadora vertical.
; EVD122

1.3 1 Vasos dosificadores en delrin
constituido por 8 vasos superiores e inferiores con
resortes de sujecién rapida, faciimente intercambiables,
para VDK-5, hasta 1.000 c.c.
EVD177
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1.4 1 Vasos dosificadores en delrin
constituido por 8 vasos superiores e inferiores con
resortes de sujecién rapida, faciimente intercambiables.
para VDK-5, hasta 2.000 c.c.
EVD178

1.9 1 Requlador de nivel maximo
en la tolva de alimentacion, para control del
abastecimiento de producto por parte del cliente, a
través de un detector capacitativo, para todos los
dosificadores volumétricos.
EVD255

1.6 1 Tapa con tubo de entrada de producto . ajustable. en
acero inoxidable con un didmetro de 100 mm.
para tolva redonda de dosificadores volumetricos VDK-5.
para controlar el nivel de producto en |a tolva.
EVD280

17 2 Tolvade conexion para VDK-5 v VD-VSL
en acero inoxidable pulido, con conexion a un aspirador
de polvo.
EVD430

Total DOSITICaCION. . oottt eiieaes s eeae i Ptas. 2.374.400
¥ 144797

2 - ENVASADORA

2.1 1 Maquina_vertical modelo V-250/350. soldadora por
impulso
totalmente automatica, electrénica, comandada por PLC
“Mitsubishi” y consola de mando hasta 16 programas con
display de 2 lineas, para la formacion, llenado y cierre de
bolsas, partiendode materiales envolventes
termoplasticos procedentes de babina plana.

Ejecucion standard de la maguina base:

e Preparada para la incorporacion de mordazas de
sellado por impulso para las wuniones tanto
horizontales como vertical, con conectores por
separado para un facil mantenimiento.

« Ajuste electrénico de la temperatura de impulso, con
regulacién por separado de cada una de las
mordazas.
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constante de la temperatura de cada una de las

) mordazas, con acoplamientos de cierre rapido.

e Circuito de aire para el enfriamiento de las uniones
tanto horizontales como vertical, unidad de
mantenimiento inclusive, con acolamientos de cierre
rapido.

e Prensores de bolsa para descargar las uniones
durante el proceso de enfriamiento.

o Corte de separacion de las bolsas mediante cuchilla
con accionamiento neumatico, montada en mordaza
horizontal trasera.

e Accionamientos mecanicos ubicados en un bastidor
cerrado, con motores de accionamiento
autoventilados, reductores con gngrase permanente.

« Protecciéon contra el polvo por sobrepresior. de aire
con carcasa, asi como protecciones mecanicas en
todas las rendijas.

e Regulacion de la velocidad de maquina sin
escalonamientos, comandada por inversor de
frecuencia con impulsc de frenada para optimizar el
paro posicional.

e Estacidon de sellado vertical accionada mediante
cilindro neumatico, con contrasoporte movil.

e Estacion de sellado horizontal accionada mediante
levas, presion lineal de sellado con sistema de
sobrepresion, con ajuste central.

Lubrificacién central, con bomba manual.

e Transporte independiente del material envolvente
mediante correas dentadas de arrastre.

La velocidad de arrastre esta comandada por inversor

de frecuencia, con impulso de frenada para optimizar

el control de largo de bolsa.

Grupo de mando controlado per microprocesador con

las siguientes funciones:

* Preseleccion del largo de bolsa en milimetros con
cuatro programas.

* Visualizacion de produccion de boisas llenas por
minuto.

= Preseleccion totalizadora de boisas llenas con paro
de maquina, de seis digitos.

« Control de centraje electronico de la macula
(fotocélula).

=+ Accionamiento de correas para su limpieza en
condicion de maquina parada.

* Alarma de rotura de film, anomalia fotocélula y
encoder, con paro maquina.
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Apertura neumatica de las correas para cambio de

formato y bobina.

Presién de correas de regulacion manual y autoajuste

sobre el tubo de llenado.

e La alimentacion del material envolvente, en forma de
unidad integrada, es ajustable centraimente durante el
transporte del citado material mediante motor con
selector derecha e izquierda, incluyendo eje
portabobina con dispositivo de sujecion rapida y
célula fotoeléctrica para el centraje de la impresion del
material envolvente.

e Armario de maniobra en el lado derecho de la
maquina, con elementos de servicio eléctrico, “Paro
de Emergencia” inclusive, situados en la pare frontal
del armario.

e Maquina base y armario de maniobra en acero

pintado blanco perla RAL 1013 DD.

e Alcance de trabajo:
60 - 250 mm. ancho bolsa plana
60 - 350 mm. largo bolsa plana

Maquina base sin mordazas, formatos, compresor ni
refrigerador de agua.
EV060

22 1 Ejecucién del sistema de arrastre de bobina por
vacio
en lugar del standard, para trabajar con materiales de
envase mas rigidos y de poca friccion en su parte
exterior, sin bomba de vacio.
EV160

2.3 1 Bomba de vacio de 25 m*h. de caudal, para V-250
para el sistema de arrastre por vacio con soporte, filtro y
regulador, para una maquina simple.

EV170

2.4 1 Mordaza vertical de soldadura por impulso
completamente instalada, con conexiones de aire y
agua, inclusive soporte, enchufes y conexion eléctrica.
EINOS0
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Mordazas horizontales de soldadura por impulso

en ejecucion de cambio extra-rapido, con listones de
impulso, intercambiables, mordazas delantera y trasera
completamente instaladas, con conexiones de aire y
agua, inclusive enchufes, soporte y conexion eléctrica y
pistdn neumatico para el accionamiento de la cuchilla de
corte.

EINO0SO

Juego de formato standard. 105 - 150 mm.

para bolisas planas o de pliegue lateral.

Compuesto por:

Tubo de llenado.

Soporte de montaje. )

Espaldilla formadora.

Abridor de bolsa con alambres en forma de bayoneta.
Piezas en contacto con el producto en acero inox.
AlS| 304.

Todo ello en ejecucion de montaje compacto para
cambio extrarapido, para un ancho de bolsa plana por
determinar entre 105 - 150 mm.

EV400

Juego de formato standard, 155 - 220 mm.

para bolsas planas o de pliegue lateral.

Compuesto por:

e Tubo de llenado.

Soporte de montaje.

Espaldilla formadora.

Abridor de bolsa con alambres en forma de bayoneta.
Piezas en contacto con el producto en acero inox.
AlS] 304.

Todo ello en ejecucidon de montaje compacto para
cambio extrarapido, para un ancho de boisa plana por
determinar entre 155 - 220 mm.

EV410

Tubo interior de llenado

en ejecucion de acero inoxidable AlSI 304 (V2A).
EV620

Boguilla de aspiracion conectada al tubo formador
montada en el area del cuello de |a espaldilla formadora,
de acero inox. AlSI 304 (V2A).

EV645
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FERROSTAAL DE VENEZUELA S.A.

Juego de chapas receptoras y/o hermetizantes
montadas sobre las mordazas horizontales recubiertas
con caucho esponjoso, para evitar la entrada de
particulas de polvo entre el tubo de llenado y el material
envolvente en combinacién con sistema de aspiracion
ylo evitar golpes o ruidos en caso de trabajar con
productos pesados.

EV470

Vibrador de producto en tubo de llenado interior y
tolva de conexién

Compuesto por:

e Placa base fijlada en maquina con 4 silemblocs.

« Motor vibrador eléctrico.

El tubo de llenado interior y la tblva de conexior estan
unidos en la placa base.

EV660

Aparato ionizador

pra la eliminacion de tensiones electrostaticas de las
bobinas.

Compuesto por:

« Alimentador de 2 salidas con proteccion IP 54.

e Instalacion eléctrica completa en maguina.

Sin anillo, angulo o tubo de electrodos.

EV710

Barra electrodos ionizadores

montada antes de la entrada de la espaldilla formadora.
inclusive cable de union a aparato ionizador.

EV730

Rampa de entrega de bolsas

de varillas en acero inoxidable, para la entrega de bolsas
desde la envasadora a otro equipo.

ERUO70 :

Preparacidn eléctrica
para la instalacion posterior de un transportador de
banda a maquina envasadora.

ETB150

Tolal ERVASAAORA.. ... ..o mssisimiissseshisisim sssispnmiiisi s Ptas. 10.051.300

TOTAL EQUIPO COMPLETO......ooviiiiiiiiiiiiieeeeea. Ptas. 12.425.700
e 27
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3 - OPCIONAL FONDO PLANO

1

FERROSTAAL DE VENEZUELA SA.
FOB-Caja maritima Ptas. 434.900

embalaje en caja de madera para maritimo, con funda de
aluminio cerrada al vacio y carga sobre camién en
fabrica Rovema Ibérica, Sabadell. Transporte hasta
Franco a Bordo Puerto de Barcelona.

EVF200

TOTAL FOB-BARCELONA........ccccceeemrssnrssasnsasssnnisnseans Ptas. 12.860.600

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

1

Mordazas horizontales: de soldadura por impulso,
para bolsas de fondo estable

en ejecucion inclinada de cambio extra-rapide. con
listones de impulso, intercambiables, mordazas
delantera y trasera completamente instaladas, con
conexiones de aire y agua, inclusive enchufes, soporte y
conexién eléctrica y piston neumatico para el
accionamiento de la cuchilla de corte.

EIN102

Abridor _para bolsas de fondo estable con tubo
redondo

para formar las bolsas rectangulares con una seccion de
la base exacta previamente determinada.

EV510

Dispositivo de pliegue lateral mecano-neumatico
ara V-250

para bolsas de fondo estable.

EV742 :

Punzones para fondo estable 6 plieque inglés
EV741

Canal de vibracién

para la formacion y guia de la bolsa de fondo estable y al
mismo tiempo compactar el producto dentro de la bolsa
durante el proceso de cierre.
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Vibraciéon del canal formador mediante motor vibrador
separado, canal de vibracion situado debajo de la
estacion de sellado horizontal de la maquina base,
regulable en altura de acuerdo con el largo de bolsa en
sincronizacion con maquina base, inclusive un canal de
formacién dependiendo del formato de facil cambio sin
empujador de fondo.

EV800

Dispositivo apovo de la boisa

de accionamiento lineal neumatico, para el apoyo de la
bolsa y doblado de la soldadura de fondo, para el canal
de vibracidn, sin unidad de mantenimiento ni compresor.
EV810

bl

Total Elementos para Fondo Plano..............ooooiiiiil

Ptas.

1.943.000

4 - OPCIONAL CODIFICACION

4.1

42

4.3

e

4.5

46

. § ‘

1

45

Codificador modelo MARKEM 9880
DC-2

Mdédulo para montaje del codificador
DC-3

Cliche
DC4

Digitos
DC-5

Sincronizacion eléctrica para termoimpresor

con la maquina envasadora vertical u horizontal, para el
montaje de un codificader modelo TP-50-H 6 V, TP-100-
HA, HP-40, HP-100 u otros termoimpresores de
accionamiento neumatico.

ECDS112

Basculador de posicionado
del material envolvente, para el centraje de |la imagen de

un termoimpresor en una maguina envasadora vertical
Rovema.
ECDS120

A s
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4.7 1 Brazos soporte con rodillos y distanciadores

para el montaje de un termoimpresor en una maquina
envasadora vertical Rovema.

ECDS130
Total CodifICatItnm. ..uwoeminivan st musmimssie Ptas. 1.209.500
& 7375=
5 - OPCIONAL ASPIRADOR DE POLVO
8.1 1 Aspirador de polvo modelo 3106 Ptas. 401.600
para la captacion de polvo procedente de la N

e

manipulacién que se realiza durante el proceso de -
envasado. 3

Caracteristicas técnicas:

o Construccidn robusta en un espacio minimo. realizado
en su version standard en acero lacado epoxidico
blanco con depdsito extraible.

Potencia: 1 HP (0,73 KW)

Depresion: 1420 mm. columna H 20

Caudal de aire: 2600 litros / minuto.

Superficie filtro: 7000 cm?

Rumorosidad: 67 Db.

Proteccion IP 54.

Capacidad contenedor: 25 litros.

Boca de aspiracion: @ 50 reducida a 45 mm.

Medidas: 75 x 45 x 130 cm.

Peso: 68 kg.

ESA350
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DESCRIPCION DEL EQUIPO

1 - DOSIFICACION

1.1

1.2

1.3

1

Dosificador volumétrico modelo VDS-6/338, con

cierre por clapet
para dosificar productos libremente fluyentes.

e Accionamiento por leva sin-fin, con motor separado,
inclusive sincronizacion con la maquina envasadora.

e La mas alta precision de dosificado a través de un
sistema de 6 vasos, con llenado mediante varios
ciclos de dosificado.

» Platos dosificadores en aluminio para soporte de los
vasos dosificadores, de hasta un volumen maximo de
7.500 cm3

» Regulacion sin escalonamiento del area del volumen
de los vasos dosificadores a través de un volante,
durante la marcha (area de ajuste aprox. 1:2)

e Rasurador para un llenado uniforme de los vasos
dosificadores.

 Cierre de los clapets comandados por leva mecanica.

e Tolva de recepcion para la entrada del producto
desde la alimentacion controlada por el cliente.

e Con placa base de montaje y bandeja de recogida de
producto partida, en acero pintado.

 Dispositivo de seguridad para cambio de vasos.

Rango de volumenes: 70 + 7.500 cm3
Ciclos mecanicos max.: 53/min.’
Consumo eléctrico: 0,37 KW/h.

Utilizar hasta rendimiento maximo 48/min.

Sin vasos dosificadores, sin control de nivel y sin toiva
intermedia, dependiendo del formato.
EVD150

Soporte para montaje de dosificador volumétrico VDS-6
encima de maquina envasadora vertical.
EVD164

Vasos dosificadores en delrin

constituido por 6 vasos superiores e inferiores con
resortes de sujecion rapida, facilmente intercambiables,
para VDS-6, hasta 7.500 c.c.

EVD194
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1.4 1 Regqulador de nivel maximo
en la tolva de alimentacién, para control del
abastecimiento de producto por parte del cliente, a
través de un detector capacitativo, para todos ios
dosificadores volumétricos.
EVD255

1.5 1 Tapa con tubo de entrada de producto ajustable. en
acero inoxidable con un diametro de 150 mm.
para tolva redonda de dosificadores volumétricos VDS-6,
para controlar el nivel de producto en la tolva.
EVD290

16 1 Tolvade conexién para VDS-6 |
en acero inoxidable pulido, con conexidon a un zspirador
de polvo.
EVD440 ’

Total Dosificacion.............coooov Ptas. 3.272.400

- oy
wt ST el ol

2 - ENVASADORA

2. 1 Maguina vertical modelo V-350/550 soldadora por
impulso
totalmente automatica, electrénica, comandada por PLC
“Mitsubishi” y consola de mando hasta 16 programas con
display de 2 lineas, para la formacion, llenado y cierre de
bolsas, partiendo de materiales envolventes
termoplasticos procedentes de bobina plana.

Ejecucion standard de la maquina base:

e Preparada para la incorporacion de mordazas de
sellado por impulso para las uniones tanto
horizontales como vertical, con conectores por
separado para un facil mantenimiento.

e Ajuste electronico de la temperatura de impuiso. con
regulacidon por separado de cada una de las
mordazas.

e Circuito de agua para la refrigeracion y mantenimiento
constante de la temperatura de cada una de las
mordazas, con acoplamientos de cierre rapido.
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Equipo de envasado ROVEMA modelo : V-350 imp. + VDS-6

Producto : Detergente en polvo
Peso bolsa : ' 1. 1000 gr
2. 3000 gr

Material envoivente : PE

Forma del envase : Bolsa Almohadilla
Opcional: Fondo Plano = 1000 gr

Formato : A determinar

Rendimiento : 1. Aprox.: 38-410 boisas/min.
2. Aprox.: 20-22 bolsas/min.

Estos rendimientos dependen de:

1. Las caracteristicas del producto a envasar Y Su comportamento.

2. Una alimentacién regular del producto y su densidad aparente constante.
3. Tipo de material de empaque y sus caracteristicas.

4. Influencias fisicas ambientales.

5. Operacion y mantenimiento correcto del equipo.

La eficiencia del equipo se basa en el rendimiento regular exigido y en
consideracién a los puntos 1-5. Esta se eleva al 85 % en principio.

Este factor no considera sin embargo las normas segun DIN 8743
* Recambio del material de empague.

* Limpieza de la maquina.

* Mantenimiento preventivo.

* Toda otra influencia no imputable al fabricante.
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¢ Circuito de aire para el enfriamiento de las uniones
tanto horizontales como vertical, unidad de
mantenimiento inclusive, con acoplamientos de cierre
rapido.

e Prensores de bolsa para descargar las uniones
durante el proceso de enfriamiento.

» Corte de separacion de las bolsas mediante cuchilla
con accionamiento neumatico, montada en mordaza
horizontal trasera.

» Accionamientos mecanicos ubicados en un bastidor
cerrado, autosustentador, liso y facil de limpiar, con
motores de accionamiento autoventilados, reductores
con engrase permanente.

» Proteccion contra el polvo por sobrepresion de aire en
carcasa Yy cofre eléctrico, asi como protecciones
mecanicas en todas las rendijas.

« Regulacion de la Velocidad de maquina sin
escalonamientos, comandada por inversor de
frecuencia con impulso de frenada para optimizar el
paro posicional.

+ Estacion de sellado vertical accionada mediante
cilindro neumatico, con contrasoporte movil.

e Estacion de sellado horizontal accionada mediante
levas, presion lineal de sellado con sistema de
sobrepresion, con ajuste central.

« Lubrificacion central, con bomba manual.

e Transporte independiente del material envolvente
mediante correas dentadas de arrastre.

La velocidad de arrastre estd comandada por inversor

de frecuencia, con impulso de frenada para optimizar

el control de largo de bolsa.

Grupo de mando controlado por microprocesador con

las siguientes funciones:

* Preseleccidn del largo de bolsa en milimetros con
cuatro programas.

* Visualizacion de produccion de bolsas llenas por
minuto.

= Preseleccion totalizadora de bolsas llenas con paro
de méaquina, de seis digitos.

+ Control de centraje electréonico de la macula
(fotoceélula).

* Accionamiento de correas para su limpieza en
condicion de maquina parada.

* Alarma de rotura de film, anomalia fotocélula vy
encoder, con paro maquina.
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e Apertura neumaética de las correas para cambio de
formato y bobina.

Presidn de correas de regulacién manual y autoajuste
sobre el tubo de llenado.

o La alimentacién del material envolvente, en forma de
unidad integrada, es ajustable centralmente durante el
transporte del citado material mediante motor con
selector derecha e izquierda, incluyendo eje
portabobina con dispositivo de sujeccion rapida y
célula fotoeléctrica para el centraje de la impresion del
material envolvente.

e Armario de maniobra en el lado derecho de la
maquina, con elementos de servicio eléctrico, “Paro
de Emergencia” inclusive, situados en la parte frontal
del armario. ’

e Maqguina base y armario de maniobra en acero
pintado blanco perla RAL 1013 DD.

e Alcance de trabajo:
80 - 350 mm. ancho bolsa plana
120 - 550 mm. largo bolsa plana

Maquina base sin mordazas, formatos, compresor ni
refrigerador de agua.
EVPMO062

22 1 Ejecuciéon_del sistema de arrastre de bobina por
vacio
en lugar de! standard, para trabajar con materiales de
envase mas rigidos y de poca friccion en su parte
exterior, sin bomba de vacio.
EVPM160

2.3 1 Bomba de vacio de 25 m*h. de caudal, para V-350
para el sistema de arrastre por vacio con soporte filtro y
regulador, para una maquina simple.

EVPM170

2.4 1 Mordaza vertical de soldadura por impulso
completamente instalada, con conexiones de aire Yy
agua, inclusive soporte, enchufes y conexion eléctrica,
para V-350.

EINO60

pie L
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25 1 Mordazas horizontales de soldadura por impulso

en ejecucién de cambio extra-rapido, con listones de
impulso, intercambiables, mordazas delantera y trasera
completamente instaladas, con conexiones de aire y
agua, inclusive enchufes, soporte y conexion eléctrica y
piston neumatico para el accionamiento de Ia cuchiila de
corte.

EIN090

2.6 1 Juego de formato standard. 330 - 350 mm.

para bolsas planas o de pliegue lateral.

Compuesto por:

e Tubo de llenado.
Soporte de montaje. ’
Espaldilla formadora.
Abridor de bolsa con alambres en forma de bayoneta.
Piezas en contacto con el producto en acero inox.
AlSI 304.
Todo ello en ejecucion de montaje compacte para
cambio extrarapido, para un ancho de bolsa plana oor
determinar entre 330 - 350 mm.
EVPM422

2.7 1 Juego de chapas receptoras v/io hermetizantes
montadas sobre las mordazas horizontales recubiertas
con caucho esponjoso, para evitar la entrada de
particulas de polvo entre el tubo de llenado y el material
envolvente, en combinacion con un sistema de
aspiracion, y/o evitar golpes o ruidos en caso de trabajar
con productos pesados.

EVPM470

2.8 1 Tubo interior de llenado

en ejecucion de acero inoxidable AlSI 304 (V2A)
EVPM620

25 1 Boquilla de aspiracion conectada al tubo formador
montada en el area del cuello de la espaidilla formadora,
de acero inoxidable AISI 304 (V2A).

EVPM645

210 1 Vibrador de producto en tubo de llenado interior vy
tolva de conexion
Compuesto por:
¢ Placa base fijlada en maquina por 4 silemblocs.
* Motor vibrador eléctrico.
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3 FERROSTAAL DE VENEZUELA S.A.
El tubo de llenado interior y Ia tolva de conexidn estan

unidos en la placa base.

EVPME60

Aparato ionizador
para la eliminacion de tensiones electrostaticas de las
bobinas.

Compuesto por:

* Alimentador de 2 salidas con proteccion IP 54,
* Instalacion eléctrica completa en maquina.
Sin anillo, angulo o tubo de electrodos.
EVPM710

Barra electrodos ionizadores
montada antes de |a entrada de 14 espaldilla formadora,

inclusive cable de unién a aparato ionizador.
EVPM730

]

Dispositivo de expulsién de bolsas

para el apoyo de la bolsa durante el proceso de
soldadura, inclusive rampa de varillas en acero
inoxidable, para la entrega de bolsas.

ERU120

Preparacion eléctrica

para la instalacién posterior de un transportador de
banda a maquina envasadora.

ETB150

............................................................... Ptas. 12.379.700

............................................ Ptas. 15.652.100

3 4K989 %

FOB-Caija maritima Ptas. 547.900.
embalaje en caja de madera para maritimo, con funda de T T
aluminio cerrada al vacio y carga sobre camion en R

fabrica Rovema Ibérica, Sabadell. Transporte hasta
Franco a Bordo Puerto de Barcelona.
EVF200

TOTAL FOB-BARCELONA..........cooommemeeeeeeeooo Ptas. 16.200.000
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3 - OPCIONAL FONDO PLANO

3.1 1 Mordazas horizontales de soldadura por impulso,
para bolsas de fondo estable
en ejecucidon inclinada de cambio extra-rapido. con
listones de impulso, intercambiables, mordazas
delantera y trasera compietamente instaladas, con
conexiones de aire y agua, inclusive enchufes, soporte y
conexion eléctrica y pistén neumatico para el
accionamiento de la cuchilla de corte.
DC-1

3.2 1 Abridor para boisas de fondo estable con tubo
redondo )
para formar las bolsas rectangulares con una saccion de
la base exacta previamente determinada.
EVPM510

3.3 1 Dispositivo de plieque lateral mecano-neumatico,
para V-350
para bolsas de fondo estable.
EVPM742

3.4 1 Punzones para fondo estable 6 plieque lateral
EVPM741

3.5 1 Canal de vibracion

para la formacion y guia de la bolsa de fondo estable y al
mismo tiempo compactar el producto dentro de la bolsa
durante el proceso de cierre. Vibracion del canal
formador mediante motor vibrador separado, canal de
vibracion situado debajo de la estacion de sellado
horizontal de la maquina base, regulable en altura de
acuerdo con el largo de bolsa en sincronizacion con
maquina base, inclusive un canal de formacion
dependiendo del formato de facil cambio sin empujador
de fondo.

EVPM800

3.6 1 Dispositivo apoyo de la bolsa
de accionamiento lineal neumatico, para el apoyo de la
bolsa y doblado de la soldadura de fondo, para el canal

de vibracidn, sin unidad de mantenimiento ni compresor.
EVPM810

Total Elementos para Fondo Plano.......................c........... Ptas. 2.422.200

4 22
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4 - OPCIONAL CODIFICACION

4.1 1 Codificador modelo MARKEM 9880
DC-2

42 1 Mddulo para montaje del codificador
DC-3

4.3 1 Cliché
DC4

44 45 Digitos
DC-5

45 1 Sincronizacion eléctrica para termoimpresor
con |la maquina envasadora vertical u horizontal, para el
montaje de un codificador modelo TP-50-H 6 V, TP-100-
HA, HP-40, HP-100 u otros termoimpresores de
accionamiento neumatico.
ECDS112

46 1 Basculador de posicionado
del material envolvente, para el centraje de la imagen de

un termoimpresor en una maquina envasadora vertical
Rovema.

ECDS120

4.7 1 Brazos soporte con rodillos v distanciadores
para el montaje de un termoimpresor en una maquina
envasadora vertical Rovema.
ECDS130

Total COOICACION. ..civiiiiiirsenmmnmmmmenmessnsnsnssrsssstonsmmeconmns s Ptas. 1.209.500
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FERROSTAAL DE VENEZUELA S.A.

5 - OPCIONAL ASPIRADOR DE POLVO

5.1

1

Aspirador de polvo modelo 3106
para la captacion de polvo procedente de |la

manipulacion que se realiza durante el proceso de
envasado. '

Caracteristicas técnicas:

o Construccién robusta en un espacio minimo, realizado
en su version standard en acero lacado epoxidico
blanco con depésito extraible.

Potencia: 1 HP (0,73 KW)

Depresion: 1420 mm. columna H 20

Caudal de aire: 2600 litros / minuto.

Superficie filtro: 7000 cm? ’

Rumorosidad: 67 Db.

Proteccién IP 54,

Capacidad contenedor: 25 litros.

Boca de aspiracion: @ S0 reducida a 45 mm.

Medidas: 75 x 45 x 130 cm.

Peso: 68 kg.

ESA350

Ptas.

401.600




@RIPCION TECNICA FERROSTAAL DE VENEZUELA SA.

Adjuntamos catélogo ilustrado e informativo.

TENSION ELECTRICA

220 6 380 V., 60 Hz., Trifasico, con o sin neutro.

SITUACION MERCANCIA

Los precios indicados deben entenderse por mercancia FOB Barcelona, situada en el
puerto de Barcelona, sin incluir el transporte, seguro ni montaje.

]

INSTALACION DEL EQUIPO

Sera efectuado por nuestro técnico, siendo los gastos ocasionados a cargo del
comprador.

PLAZO DE ENTREGA

2 [ 3 meses, tras la confirmacion de pedido y aclaraciones tecnicas.

CONDICIONES DE PAGO

30 % a la firma del pedido.

70 % contra entrega de documentos de embarque. mediante carta de crédito irrevocable
a favor de ROVEMA IBERICA, S.A., abierta en el COMMERZBANK de Barcelona, cuenta
n°® 0159-0002-89-5604731000

VALIDEZ DE LA OFERTA

60 dias a partir de esta fecha.

Tl

FERROSTAAL DE VENEZUELA S A.
Flavio Bernal
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DOSIFICADORES DE VASUS VULUMETRII:[]S

PRECISION Y FIABILIDAD PARA UN DOSIFICADD VDLUMETHICD EFICAZ

DE PRODUCTOS APTOS PAHA ELL[]_:;\:";?"”" s iﬁ"ﬂ"ﬁ




Campo de aplicacion:

Los dosificadores de vasos volumétricos son idé-
neos para el dosificado de productos libremente
fluyentes, granulados o troceados. ROVEMA puede
trabajer volimenes de 7 ccm hasta 7.000 cem.
En cada caso, ROVEMA ofrece las soluciones de
envasado que correspondan 3 las caracteristicas
del producto y @ las exigencias especificas del
cliente.

Los dosificadores volumetricos estan disponibles en
varas medidas:

VDS 5/325 - Precision en voiimenes de peque-
fios @ medianos.

VDS 6/327 - Alto rendimiento en volumenes de
medianos 3 grandes.

Su combinacion dp-
tima con envasado-
ras verticales aum-
enia el rendimiento
y el tiempo de pro-
duccion de toda la

linea de envasado.

Funcionamiento:

En el dosificado volumetrico, se abuene el volu-
men mediante los vasos dosificadores. Los vasos
superiores e inferiores se han disefado telescapi-
camente. El volumen deseado puede regularse de-
forma convemiente, en una proporcion aproximaca
de 1:2.

"

Datos tecnicos:

Modelo VDS 5/325 VDK 5/326 VDS 6/327
Volimenes (min. - max) 7 - 1.900 ccm 7 - 1900 cem 150 - 7.500 ccm
Rendimiento (max) 160 ciclos/min. 94 ciclos/min. 80 ciclos/min.
Precision® 05-20% 05-20% 05-20%
Altura (A) 638 - 838 mm 545 Ty Q@)
Anchura (B) 700 mm 700 mm 920 mm

Diametro tolva conex. CD (C) 470 mm @U rﬁ '\;Sid_liv E\
Peso"* 120 kg 110 kg 7u?90 kg

Conexion a la red

" 220/380 V. 50/60 Hi

Color maquina

RAL 1013, blanco perla

* Depenoiengo cel praducta  ** Depandiendo del equipo

k]

Opciones:

- Juego de vasos y tolva de conexidn.

- Mando por tendencia para control de peso.

- Cepillo rotativo para |3 eliminacidn de producto so-
brante.

- Removedor.

- Dispositivo de regulacién de nivel del producto.

- Carcasa de proteccion

- Sopone de montaje para envasado manual.

FERROSTAAL DE VENEZUELA S.A.

EDIFICIO LA PIRAMIDE -

FERROSTAAL

2150 3 -APARTADO 80056
PRADOS DEL ESTE - CARACAS 1080 - VENEZUELA
TELFS.979.70.11-979.24 11
E-mail: info@ferrostaal com ve

-FAX 3799454 -979.73.09

~

B

Se reseive el neeche 4 i uilicacignes 1eCnILAs.

Ventajas que convencen:

- Construccion robusta y mecamsmo fiable garanu-
zados por el empleo de componentes probados.
Dosificado exacto. con unas desviaciones entre
0.2 - 2% dependiendo del producto.

Alto rendimiento, p. ). 95 ciclos/min, para 250 grs
de cacahuetes.

Desgaste y mantenimiento minimos.

- Una nversion con beneficios 2 cono plazo.

A

RIIVEM

MAQUINAS ENVASADORAS

[RE R P

ROVEMA Grupo de Companias - R.FA. G.B., ltalia, Espaiia. Austria, Japon. Estados Unidos y 70 agencias internationales.




ENVASADORA SELLADORA DE BOLSAS

LA TECNICA EFICAZ DE APLI

Y ¥l

CACION UNIVERSAL PARA FORMATOS DE

TAMANO MEDIANQ. - =~ -
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La méquina V-350 es de aplicacion universal, ~  Ancho bolsa

pudiendo envasar todo tipo de productos
libremente fluyentes como granulados,
polvorientos, pastosos y troceados. Ademés
puede trabajar con todo tipo de films,
monolaminares y/o compuestos, bien sea
termoplasticos o termosellables.

Caracteristicas de equipamiento y
rendimiento que convencen:

- Mando maniobra por PLC

- Consola de programacian 16 programas con
display de 2 lineas.

- Bastidor cerrado con pintura resistente al dcido

- Regulacion electronica de la velocidad de la ma-

quina.

- Alimentacion dei material envolvente totalmente
regulable transversaimente.

- Regulacidn electronica de la temperatura de se-
llado.

- Juegos de formato totaimente ensambiados,
compuestos de: soporte, util formador, tubo de
llenado y trabas de sujecion.

- Mordaza de sellado longitudinal de acciona-
miento neumatico.

- Transporte independiente del material envalven-
e mediante correas dentadas de arrastre

- Regulacion electronica cel largo de boisa

- Estacion de sellado horizontal accionada me-
diante levas.

- Mordazas de sellado horizontales por calor
constante y/o impulso, con cuchilla de separa-
cian de las bolsas de accionamient neumatico

- Norma de sequridad Eurcpea.

T T

TUalus leLilcos, =
-

Min. 80 - Max. 350 mm

*-Largo bolsa Min. 120- Max. 540 mm
."Volumen de llenado (con formato 350x600 mm. longitud) Max. 12.000 cm®

Rendimiento mecanico Max. 70 ciclos/min.

Altura maquina (standard) 2230 mm

Ancho maquina (standard) 1600 mm

Largo maquina (standard) 2280 mm

Peso maquina 1400 kg

Consumo energia ~ 6kWh

Conexion a la red 230/400V - 50/ 60 Hz

Consumo de aire - 6 bar (con refrigeracion soldadura honz ) ~ 2Imn

Consumo de agua (solo impulso) ~ 180 ih

Color maquina (standard)

RAL 1013 DD bianco peria

Ancho/Diametro bobina

Max 730/450 mm

Opciones: 3

- Consola de programacidn ampliable a 32 -
programas. -

- Bastidor de maguina en acero inoxidable.

-Maquina inclinada.

- Desenrrollado previo del matenial envoivente
para un diametro de bobina de hasta 600 mm

- Dispositivo de pliegue lateral.

- Dispositivo ae fonaa plano.

- Perfilador e cantos

- Maquina en versian izquierda

- Soldadura vertical por aire caliente

Sereserva e gerecno a moaificaciones tecnicas

Panel de mandos crientzble (giratorio).
Arrastre de las correas ayudado por vacio.

- Sistemas para la descarga estética.

- Punzonaco redondo y europea

- Confeccion de nstras de bolsas

- Equipos e gasificacion del producto

- Analizagores cel cxigena residual.

- Dispositivos termaimpresores

- Salida paralela 3 impresora 0 salida serie

conexicn a oreenagor
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FERROSTAAL DE VENEZUELA S.A.
EDIFICIO LA PIRAMIDE - PISO 3 -APARTADQ 80056
PRADOS DEL ESTE - CARACAS 1080 - VENEZUELA
TELFS.:579.70.11 - 979.24 11 - FAX: 979.94 64 -979.78.09
E-mail: info@ferrostaal. com.ve

MAQUINAS ENVASADORAS

ROVEMA Grupo de Compafiias - KFA. G.B.. italia, Espana, Austria, Japon. Estados Unidos v 70 agenc:as

internacionales
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ENVASADORA SELLADORA DE BOLSAS V-250
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LA TECNICA APLICADA AL ENVASADU QUE GAHANT[ZA LAMAXI MA
PRODUCCION Y RENTABILIDAD. - e %mx
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display de 2 lineas.

- Bastidor cerrado con pintura resistente al acido

- Regulacion electronica de |a velocidad de |3 ma-
quina.

- Alimentacion del material envolvente totaimente
regulable transversaimente.

- Regulacion electronica de la temperatura de se-
llado.

- Juegos de formato totalmente ensamblados,
compuestos de: soporte, Util formador, tbo de
lienado y trabas de sujecion.

- Mordaza de sellado longitudinal de acciona-
miento neumatico.

- Transporte independiente del material envoiven-
te mediante correas dentadas de arrastre.

- Reguiacion eiectronica del largo de bolsa.

- Estacion de sellado honzontal accionaga me-
diante levas.

- Mordazas de sellade horizontales por calor
constante y/o impulso, con cuchilla de separa-
cion de las bolsas de accionamienta neumatico.

- Norma de sequridad Europea.

Color maquina (standard)

RAL 1013 DD blanco perla

Ancho/Diametro bobina

Max 530/450 mm

Opciones: 4

- Consola de programacion ampiiable a 32
programas.

- Bastidor de maquina en acero inoxidable.

- Maquina inclinada.

- Desenrrollado previo del mateniai envolvente
para un diametro de bobina de hasta 600 mm

- Dispositivo de pliegue lateral.

- Dispositivo de fonda plano.

- Perfilador de cantos.

- Maquina en version izquierda

- Solgadura vertical por aire caliente.

Se reserva el derecno a modificaciones tecnicas

- Panel de mandas orientable (giratario).

- Arrastre de las correas ayudado por vacio
- Sistemas para |a descarga estética.

- Punzonado redondo y europeo.

- Confecc:on ge nistras e bolsas

- Equipos de gasificacion del producte

- Analizacores del oxigeno residual

- Dispasitivas termoimaresores

- Salda paraiela a imoresara ¢ salida sene

conexion a orgenador

A S La maquina V-250 es de aplicacion universal, - Anchobolsa == .= - ~ Min. 60 - Max. 250 mm —;"w“H-——-r—'“""“.;f}‘Q:r_»
g pudienda envasar toda tipo de productos - Largo bolsa Min. 0- Max. 350 mm —~ -F <= - =
! e libremente fluyentes como granulados, Volumen de llenado (con formato 250x430 mm. longitud) Max. 5.200 cm?
R At polvorientos, pastosos y troceados. Ademas Rendimiento mecanico Max. 80 ciclos/min.
R e W puede trabajar con todo tipo de films, Altura maquina (standard) 1683mm  —
: . : ; menolaminares y/o compuestos, bien sea Aenche St kirviard] a0
termoplésticos o termosellables. . ' 1410 mm
Largo maquina (standard) 1980 mm
l Peso maquina 1050 kg
Caracteristicas de equipamiento y Consumo energia ~ 42 kWh
rendimiento que convencen: Conexion a la red 230. 400 V - 50. 60 Hz
. - Mando maniabra por PLC Consumo de aire - 6 bar (con refrigeracion soidadura noriz | ~ 21 m*n
- Cansola de programacion 16 programas con Consumo de agua (solo mpuis! ~ 180 Ih
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FERROSTAAL DE VENEZUELA S.A.
EDIFICIO LA PIRAMIDE - PISO 3 -APARTADO 80056
s (3 RIOIWEMA
TELFS.: 979.70.11 - 979.24.11 - FAX: 979.94 64 - 979.78.09
mm E-mail: info @ ferrostaal. com.ve

MAQUINAS ENVASADORAS
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ROVEMA Grupo de Compaiiias - R.FA., G.B.. Italia, Espafia, Austria, Japdn, Estados Unidos y 70 agencias internacionales




Av. Panama, Esq. Av. Quito, Edf Homero, 4to. Piso, # 10
Los Caobos, Caracas, D.F., Venezuela
P.O. Box 6360-1010-A Caracas, Venezuela

& @ Q.@f‘ , .

Corporacidn g

G, o.a;.
Femo - Telf. +58-2-7826348  +58-2-7829810

Fax: +58-2-7828481
Email: vensup@cantv.net

Caracas, 18 d1c1embre de 1999

COTIZACION N° 33043/0830,/1002-A
SOLICITANTE: MAVESA, LIMPIEZA

Direccién: Zona Ind. Sur II, Av. Emesto L. Branger,  Teléfono:  041-398611
Valencia
. Fax: 041 339911
Atn.: Ing. Carlos Ochoa email: cochoa@mavesa.com.ve /

Sirve la presente oferta para someter 2 su consideracion nuestra proposicién de empaque para detergentes en
polvo, con una proyeccién a futuro, cubriendo sus necesidades de fabricacién hasta el afio 2003, segun el
estudio de mercadeo hecho por ustedes y copiado en la siguiente lista:

Produccién 1999,/2000 Produccién 2002/2003
1 turno de 8 h/dfa, 21 dias x mes 1 turno de 8 h/dia, 21 dias x mes
Tamaiio
> Empaques/mes Empaques/mes
em::que TM/a% | B 168 hrlaboradas | EP3ques/hr | TM/afio | o SEPRADCS/MES | prypgieg /he
150 g 1111 617.222 22 3674 2959 | 1.643.888,89 : 9785
250 g 769 256.333,33 1526 1415 | 471.666,67 2808
500 g 1026 171.000,00 1018 1673 278.833,33 1660
25 g 1538 176.781,61 1052 1415 162.643,68 968
1000 g 1880 156.666,67 933 2573 214.416,67 1276
3000 g 2222 61.72222 367 2831 78.638,89 J 468 |

De acuerdo con la lista anterior, se deduce que la produccxon por minuto, desglosado en tamafio de empaque
seria:

Produccién 1999/2000 - Produccién 1999,/2000
1 turno de 8 h/dia, 21 dias x mes 1 turno de 8 h/dia, 21 dias x min.
T"::ﬂo T™/afio Empaques/min, T™/afio Empaques/mes
En 168 hr laboradas En 168 hr laboradas

empaque i

150 g 1111 Y 2959 163

250g 769 25— 1415 47

500 1026 e 1673 28

725g 1538 , R 1415 16

1000 g 1880 16— - 2573 21

30Wg | 22 e 2831 8 |

oy
.{

J‘ La pt'oposxmon que la ﬁrmz WOLF ‘%EﬁfACKUNGSMASCHINEN GmbH les presenta, cumple con la

; *_pmduccxon que tendnan supuesmmm% pam el ano _2003 lo cual corresponderia a una inversién en

como la que proponemos a cgﬁunua.cxon.
: e i T

i 1-
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Item  Unidad Descrpcidn ]

1 :

Cinco unidades, llenador de bolsas tipo fondo plano, de la marca WOLF, modelo VPP-
250/400-R, de llenado intermitente mediante dosificador de vasos VD-8-K (cotizado
por separado en esta oferta) y sus accesorios; completo como sigue:

Para el llenado de bolsas con detergentes en polvo (con una densidad de 0,468 g/dm’)

segun las siguientes caracteristicas de: medidas, volimenes y capacidades de llenado,
respectivamente:

Bolsa 2  An=125x Fo=55x Al < 378 mm 150 g 60 a 70 bolsas/min. por llenador
Bolsa b An=125x Fo=55 x Al < 378 mm  250g 50 a 60 bolsas/min. por llenador
Bolsa ¢ An=125x Fo=55x Al < 378 mm 500g 40 a 50 bolsas/min. por llenador

Material de empaque: PE

Para el llenado de bolsas con fondo plano (tpo ‘Stand-Alone”)
en operacién totalmente automatica

Disponibilidad: 98% mecanica- y eléctricamente
Pérdida de material de empaque (condicionado por la forma y construccién de la maquina) 2%

Grado de eficiencia con producto: 94%

Los datos técnicos arriba indicados sobre los rendimientos nominales, capacidad de produccién y
el grado de eficiencia de la maquina estin basadas en las normas de industria Alemanas DIN 8743
“Conceptos para miquinas empaquetadoras y lineas de empaque”

La norma DIN define estos conceptos en forma bisica y describe el criterio y/o la forma de la
comprobacién de estos conceptos basicos, al momento de la puesta en marcha de la unidad.

Los datos técnices indicados en esta cotizacién se garantizan por un (1) afio, a partir de la fecha
de la puesta en marcha de la llenadora.

Ello depende de los siguientes factores:

e  Propiedades de llenado del producto, que sean constantes en todos sus aspectos

(granulometria, humedad, temperatura, compactibilidad y densidad)

e  Suministro constante del producto

o  Las propiedades del material de empaque, que sean constantes en todos sus aspectos
(espesor, densidad, pureza, tratamiento superficial, tamafio, integridad, etc.)

e  Empleo y mantenimiento correcto de la unidad, segun las instrucciones dadas por el
fabricante .
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Condiciones ambientales constantes, en cuanto 2 humedad, temperatura y pureza
atmosférica

Condiciones de la instalacién eléctrica de la unidad:

La instalacién eléctrica de la llenadora corresponde 2 la norma Europea EN-60.204, parrafo # 1,
emision del afio 1985

Temperatura del ambiente: Entre +5 hasta +40° C

Tension eléctrica: 440V/3/ MP-SL (motores con conmutacién de frecuencia)
Tolerancia de tensidn: Max + 5%

Leyenda en la miquina: Inglés -

Documentacion: 1 Manual de instrucciones general, en Inglés

1 Manual de Instrucciones de la instalacion eléctrica, en Inglés
1 catilogo de piezas de repuestos

1 juego de catdlogos originales de componentes no fabricados
por Wolf, pero instalados en la unidad

La unidad VPP-250/400-R fabricada por WOLF es una unidad de llenado intermitente, de

sellado térmico por impulso, de llenado vertical y para el sellado de liminas termosellables (PE o
similares)

Unidad b4sica:

Mando principal mediante micro-procesador, tipo SPS “SIEMENS S-7”, que se compone de:

“Display” grifico a colores completo, tipo TP-27 (SIEMENS)

Almacenaje de programas completos de llenado para 100 diferentes productos

Aviso del lugar de falla desplegado én el “display” ,

Contador de produccién integrado en pantalla y en la memoria de almacenaje,

Control electrénico de la temperatura de sellado,

Temporizador electrénico del impulso,

Custodia electrénica del impulso,

Custodia del transporte de la pelicula de empaque con parimetros vistos en pantalla,
Regulacién electronica de la potencia del impulso de sellado,

Largo de la bolsa, programable por PLC,

Custodia electronica del largo de la bolsa,

Custodia electronica y constante del largo de la bolsa en relacién con el impulso de sellado,
Control automitico de la sefial impresa (al parar la maquina, la sefial impresa se auto
posiciona para la siguiente arrancada) por ende es mis eficiente, con una pérdida de la
pelicula de empaque minima,

Mando por fotocélula del material de empaque impreso
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Otros aspectos y accesorios:

Mordazas de seguridad, porta-resistencias del sellador, accionadas por ejes de doble levas,
pivotadas, mediante un motor SERVO-DIRIGIDO (con conmutador de frecuencia),

Sellado vertical controlado neumaticamente

Apertura de la mordaza porta resistencia ajustable desde 50 hasta 170 mm.

Cuchillas de corte de empaques de la manga de llenado, accionados neumiticamente.
Traccion del material de empaque controlado por REGULADOR DE FRECUENCIA

Interruptor de fin de carrera para el control del largo de la bolsa.

Transporte del material de empaque, de apertura ripida, para un cambio rapido del formato y/o
del material de empaque.

Graduacién transversal (horizontal) del material de empaque, motriz, puesto directamente en la
entrada del formador de la manga de empaque (en el hombro formador).

ENFRIADOR DE AIRE: para las resistencias eléctricas de los selladores, transversales como
verticales. Por ende, no hay agua en las cercanias de la unidad de llenado.

Las regletas de sellado por impulso, montados con mecanismos de cambio muy rapido.

El cuerpo de la llenadora (que guarda en su interior los motores, las partes electrénicas y las piezas

de movimiento mecénico) resguardado contra la introduccién de polvos. Equipado con puertas de
seguridad con sellos de goma.

Todas las puertas y paneles méviles de la miquina esta protegida con interruptores de
accionamiento ripido, de seguridad; la puerta frontal en acrilico ‘cristal.clear’ .
3

Un tobogén de salida del producto terminado, ajustable en altura, en acero inoxidable.

Datos técnicos de la llenadora VPP-250/400-R

ANCHO DE LA BOLSA: - 50 hasta 250 mm.

LONGITUD DE LA BOLSA: 50 hasta 400 mm.

CAPACIDAD TEORICA: : : Hasta 160 bolsas/min.

b s - dependiendo del tamafio de la bolsa y del producto
DEMANDA ENERGETICA: .- Aprox. 45kW
- POTENCIA INS'I‘ALAI-)A:; e s 3 4_'40V/3/60 Hz
s esteiasuR e i,
_ GASTO DE AIRE COMPRIMIDO:

rox 240/ a 5 bar.

- e

‘:.-.:'J;.._ . .__'_..;_.‘*__._.I._,_.
i /] 1ot s

T
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COLOR DE LA MAQUINA: RAL 1013 (color crema)

Esta es la maquina bisica, para el llenado de bolsas tipo almohadilla, con un juego de accesorios
para un tamafio de bolsa (bolsa del tamafio FS-180 mm) completo con todas sus regletas de
sellado estindar, para este tamafio de bolsa.

Precio unitario DM 96.500,00
| Precio para cinco (5) unidades, ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: I DM 482.500,0ﬂ

5  Cinco unidades, plegador de laterales, adaptados a la VPP-250, Accionado mecanicamente
Para la formacién de los pliegues laterales y el fondo plano
Incluido un juego de accesorios para el pulsador triangular

La unidad plegadora de laterales se puede desactivar, a gusto del operario (esto en caso de
que el fabricante quisiera llenar en bolsas tipo almohadilla y no en fondo plano)

Precio unitario DM 5.600,00
|__Precio para cinco (5) unidades, ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: | DM 28.000,00 |

5  Cinco unidades, Collar expansible para bolsa del tamafio FS-180 mm
Para la formacién de la bolsa rectangular con fondo plano

En acero inoxidable

Precio unitario DM 1.550,00
. Precio para cinco (5) unidades, ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: | DM 7.750,00—|

5  Cinco unidades, Ionizador de impresién
¢

Para la eliminacion de la tension estatica del material de empaque
Proteccion, segin normas IP-54
Con electrodo circular, para las bolsas FS-140 y FS-180

Precio unitario DM 5.000,00
L Precio para cinco (5) unidades, ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: | DM 25.000,00—|

5  Cinco unidades, Tobogin de barras fijas
Para la entrega de los empagques llenos a la banda transportadora

Unidad ajustable en altura
Todo en acero inoxidable

Precio unitario DM 1175,00
| Precio para cinco (5) unidades, ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: I DM 5.875,00J
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6 5  Cinco unidades, Banda transportadora,
Largo: 1500 mm
Ancho: 200 mm

Ajustable en altura entre 750 2 950 mm
Accionamiento propio, eléctrico, 400V/3/60 Hz

Con sincronizador de velocidad acoplado a la llenadora

Precio unitario DM 4.650,00
l Precio para cinco (5) unidades, ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes:—l DM 23.250,00J

7 5> Cinco juegos, tuberia y uniones necesarias para la extraccién de los residuos en polvos,
Incluyendo el embudo y su regulador,
Sin motor eléctrico
Precio unitario DM 1.500,00
l Precio para cinco (5) unidades, ex fabrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: I DM 7.500,00 l
8 5  Cinco unidades, Dosificador volumétrico por vasos de la rnarcarWOLF, modelo VD-8-K

Con sierre por esclusas

Para la alimentacion de todo tipo de productos de fluido libre (detergentes en polvo); para
ser integrado en una linea de llenado de bolsas tipo ‘almohadilla’ y/o del tipo fondo plano,
superpuesta a la llenadora de la marca WOLF, modelo VPP- 250,
Para la dosificacién de productos secos, pglvorosos, de fluidez franca,
Con las caracteristicas técnicas siguientes:
o  Embudo colector de producto (el suministro del producto corre por parte del usuario)
e  Vasos dosificadores, ajustables mediante motor eléctrico (relacién aprox. 1:2)
e  Escamoteador de exceso de producto en los vasos

e  Accionamiento motriz controlado por regulador de frecuencia

o  Partes en contacto con el producto en acero inoxidable, partes estructurales en acero
laqueado
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Datos técnicos del dosificador VD-8:

RANGO DE DOSIFICACION, EN VOLUMEN:

CAPACIDAD DE DOSIFICACION, MECANICA :

POTENCIA INSTALADA:

COLOR DE LA MAQUINA:

PESO DEL EQUIPO:

Pagina N° 7

Desde 10 hasta 2000 cm?®
Maiximo 80 dosificaciones/ min

440V/3/60 Hz

RAL 1013 (color crema)
Acero Inoxidable

170 kg, aproximado

Precio unitario DM 28.500,00

LPrccio para cinco (5) unidades, ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: | DM 142.500,00 '

9 5  Cinco juegos, Vasos dosificadores, compuesto de ocho copas superiores y ocho copas
inferiores, para la dosificacién de productos entre 10 hasta 1.000 cm’® (para las bolsas de 150

gy250g

Todo en acero inoxidable

Precio unitario DM 4.350,00

[ Precio para cinco (5) unidades, ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: I DM 21.750,00 I

10 5 Cinco juegos, Vasos dosificadores, compuesto de ocho copas superiores y ocho copas

g

Todo en acero inoxidable

inferiores, para la dosificacién de productos entre 10 hasta 1.000 cm® (para las bolsas de 550

Precio unitario DM 4.350,00

L Precio para cinco (5) unidades, ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: l DM 21.750,0ﬂ

11 5  Cinco unidades, Embudo intermedio entre dosificador y llenador, en acero inoxidable,

adaptado para una formaleta

Precio unitario DM 1.150,00

L Precio para cinco (5) unidades, ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: I DM 5.750,0?'
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1 Una unidad, llenador de bolsas tipo fondo plano, de la marca WOLF, modelo VPP-
250/400-R, de llenado intermitente mediante dosificador de vasos VD-8-K (cotizado por
separado en esta oferta) y sus accesorios; completo como sigue:

Para el llenado de bolsas con detergentes en polvo (con una densidad de 0,468 g/dm?

segun las siguientes caracteristicas de: medidas, volimenes y capacidades de llenado,
respectivamente:

Bolsa d An=168x Fo=65x Al<464 mm 750 g 30240 bolsas/min. por llenador

Bolsa ¢  An=168 x Fo=65 x Al < 464 mm 1000 g 30 2 40 bolsas/min. por llenador
Material de empaque: PE

Para el llenado de bolsas con fondo plano (tipo ‘Stand-Alone’)
en operacion totalmente automatica

Disponibilidad: 98% mecanica- y eléctricamente

Pérdida de material de empaque (condicionado por la forma y construccion de la maquina) 2%

Grado de eficiencia con producto: 94%

Los datos técnicos arriba indicados sobre los rendimientos nominales, capacidad de produccién y
el grado de eficiencia de la méiquina estan basadas en las normas de industria Alemanas DIN 8743
“Conceptos para miquinas empaquetadoras y lineas de empaque”

La norma DIN define estos conceptos en forma basica y describe el criterio y/o la forma de la
comprobacion de estos conceptos basicos, al momento de la puesta en marcha de la unidad.

Los datos técnicos indicados en esta cotizacién se garantizan por un (1) afio, a partir de la fecha
de la puesta en marcha de la llenadora.

Ello depende de los siguientes factores:

e  Propiedades de llenado del producto, que sean constantes en todos sus aspectos
(granulometria, humedad, temperatura, compactibilidad y densidad)

¢  Sumunistro constante del producto

o  Las propiedades del material de empaque, que sean constantes en todos sus aspectos
(espesor, densidad, pureza, tratamiento superficial, tamafio, integridad, etc.)

e  Empleo y mantenimiento correcto de la unidad, segun las instrucciones dadas por el
fabricante

o  Condiciones ambientales constantes, en cuanto a humedad, temperatura y pureza
atmosférica
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Condiciones de la instalacién eléctrica de la unidad:

La instalacion eléctrica de la llenadora corresponde a la norma Europea EN-60.204, parrafo # 1,
emision del afio 1985

Temperatura del ambiente: Entre +5 hasta +40° C

Tension eléctrica: 440V /3/ MP-SL (motores con conmutacion de
! frecuencia)

Tolerancia de tension: Max * 5%

Leyenda en la maquina: Inglés

Documentacién: | 1 Manual de instrucciones general, en Inglés

1 Manual de Instrucciones de la instalacion
eléctrica, en Inglés

1 catilogo de piezas de repuestos

1 juego de catilogos originales de componentes
no fabricados por Wolf, pero instalados en la
unidad '

La unidad VPP-250/400-R fabricada por WOLF es una unidad de llenado intermitente, de

sellado térmico por impulso, de llenado vertical y para el sellado de liminas termosellables (PE o
similares)

Unidad basica:

Mando principal mediante micro-procesador, tpo SPS “SIEMENS S-7”, que se compone de:

“Drsplay” grifico a colores completo, tipo TP-27 (SIEMENS)

Almacenaje de programas completos de llenado para 100 diferentes productos

Aviso del lugar de falla desplegado en el “display” ,

Contador de produccién integrado en pantalla y en la memoria de almacenaje,

Control electrénico de la temperatura de sellado,

Temporizador electronico del impulso,

Custodia electronica del impulso,

Custodia del transporte de la pelicula de empaque con parimetros vistos en pantalla,
Regulacion electrénica de la potencia del impulso de sellado,

Largo de la bolsa, programable por PLC,

Custodia electrénica del largo de la bolsa,

Custodia electrénica y constante del largo de la bolsa en relacidn con el impulso de sellado,
Control automatico de la sefial impresa (al parar la miquina, la sefial impresa se auto
posiciona para la siguiente arrancada) por ende es mis eficiente, con una pérdida de la
pelicula de empaque minima,

Mando por fotocélula del material de empaque impreso

I——
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Otros aspectos y accesorios:

Mordazas de seguridad, porta-resistencias del sellador, accionadas por ejes de doble levas,
pivotadas, mediante un motor SERVO-DIRIGIDO (con conmutador de frecuencia),

Sellado vertical controlado neumiticamente

Apertura de la mordaza porta resistencia ajustable desde 50 hasta 170 mm.

Cuchillas de corte de empaques de la manga de llenado, accionados neurnaticamente.
Traccion del material de empagque controlado por REGULADOR DE FRECUENCIA
Interruptor de fin de carrera para el control d;l largo de la bolsa.

Transporte del material de empaque, de apertura ripida, para un cambio rapido del formato y/o
del material de empaque.

Graduacion transversal (horizontal) del material de empaque, motriz, puesto directamente en la
entrada del formador de la manga de empaque (en el hombro formador).

ENFRIADOR DE AIRE: para las resistencias eléctricas de los selladores, transversales como
verticales. Por ende, no hay agua en las cercanias de la unidad de llenado.

Las regletas de sellado por impulso, montados con mecanismos de cambio muy rapido.

El cuerpo de la llenadora (que guarda en su interior los motores, las partes electrénicas y las piezas
de movimiento mecanico) resguardado contra la introduccién de polvos. Equipado con puertas de
seguridad con sellos de goma.

Todas las puertas y paneles méviles de la maquina esta protegida con interruptores de
accionamiento répido, de seguridad; la puerta frontal en acrilico ‘cristal-clear’ .
3

Un tobogin de salida del producto terminado, ajustable en altura, en acero inoxidable.

Datos técnicos de la llenadora VPP-250/400-R

ANCHO DE LA BOLSA: 50 hasta 250 mm.
LONGITUD DE LA BOLSA: 50 hasta 400 mm.
CAPACIDAD TEORICA: , Hasta 160 bolsas/min.
' dependiendo del tamafio de la bolsa y del producto
DEMANDA ENERGETICA: Aprox. 4,5 kW
POTENCIA INSTALADA: 440V/3/60 Hz
GASTO DE AIRE COMPRIMIDO: : Aprox. 240/ a5 bar.
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Esta es la maquina basica, para el llenado de bolsas tipo almohadilla, con un juego de accesorios
para un tamafio de bolsa (bolsa del tamafio FS-225 mm) completo con todas sus regletas de
sellado estandar, para este tamafio de bolsa.

L Precio unitario, ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: [ DM 96.500,00 |

13 1 unaunidad, plegador de laterales adaptado a la VPP-250, Accionado mecinicamente
Para la formacién de los pliegues laterales y el fondo plano
Incluido un juego de accesorios para el pulsador triangular

La unidad plegadora de laterales se puede desactivar, a gusto del operario (esto en caso de
que el fabricante quisiera llenar en bolsas tipo almohadilla y no en fondo plano)

| Precio unitario ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: | DM 5.600,00 ]

14 1 Una unidad, Collar expansible para bolsa del tamafio FS-225 mm (165 x 60 mm)
Para la formacién de la bolsa rectangular con fondo plano

En acero inoxidable

| Precio unitario ex fabrica, sin embalaje, en Marcos A.lcmanes:J DM 1.550,00 I

15 1 Una unidad, Ionizador de impresién

Para la eliminacién de la tensién estatica del material de empaque
Proteccién, segin normas IP-54
Con electrodo circular, para las bolsas FS-140 y FS-180

| Precio unitario ex fabrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: | DM 5.000,00 |

16 1 Una unidad, Tobogan de barras fijas
Para la ertrega de los empaques llenos 2 la banda transportadora
Unidad ajustable en altura

Todo en acero inoxidable

| Precio unitario ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: | DM 1.175,00 I
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Una unidad, Banda transportadora,
Largo: 1500 mm
Ancho: 200 mm
Ajustable en altura entre 750 a2 950 mm

Accionamiento propio, eléctrico, 400V/3/60 Hz

Con sincronizador de velocidad acoplado a la llenadora

E’recio unitario ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: I DM 4.650,00 ]
Una unidad, Tuberia y uniones necesarias para la extraccién de los residuos en polvos,

Incluyendo el embudo y su regulador,

Sin motor eléctrico

u’rccio unitario ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: I DM 1.500,00 I

Una unidad, Dosificador volumétrico por vasos de la marca WOLF, modelo VD-8-K

Con sierre por esclusas

ara la alimentacién de todo tipo de productos de fluido libre (detergentes en polvo); para
2r integrado en una linea de llenado de bolsas tipo ‘almohadilla’ y/o del tipo fondo plano,
uperpuesta a la llenadora de la marca WOLF, modelo VPP- 250,

Para la dosificacién de productos secos, polvorosos, de fluidez franca,

Con las caracteristicas técnicas siguientes:

Embudo colector de producto (elsuministro del producto corre por parte del usuario)
“asos dostficadores, ajustables mediante motor eléctrico (relacién aprox. 1:2)
Escamoteador de exceso de producto en los vasos

“Accionamiento motriz controlado por regulador de frecuencia

Partes en contacto con el producto en acero inoxidable, partes estructurales en acero
laqueado
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Datos té :nicos del dosificador VD-8:
RANGO I'E DOSIFICACION, EN VOLUMEN: Desde 10 hasta 2000 cm®
CAPACIC AD DE DOSIFICACION, MECANICA: Maximo 80 dosificaciones/ min
POTENCI A INSTALADA: 440V/3/60 Hz
COLCR DE LA MAQUINA: RAL 1013 (color crema) & Acero Inoxidable
PESO DE . EQUIPO: 170 kg, aproximado

| Precio unitario ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: | DM 28.500,00 I

Un juego, Vasos dosificadores, compuesto de ocho copas superiores y ocho copas
ir feriores, para la dosificacién de productos entre 10 hasta 2.000 cm® (para las bolsas de
750 gy 1000 g)

Todo en acero inoxidable

| Precio unitario ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: . DM 4.350,00 |

Una unidad, Embudo intermedio entre dosificador y llenador, en acero inoxidable,
adaptado para una formaleta

| Precio unitario ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: | DM 1.150,00 |

Una unidad, llenador de bolsas tipo fondo plano, de la marca WOLF, modelo VPP-
250/400-R, de llenado intermitente mediante dosificador de vasos VD-8-K (cotizado por
separado en esta oferta) y sus accesorios; completo como sigue: -

Para el llenado de bolsas con detergentes en polvo (con una densidad de 0,468 g/dm’)
segin las siguientes caracteristicas de: medidas, volimenes y capacidades de llenado,
respectivamente:

Bolsa f An=168x Fo=65x Al<464mm 3000 g 15220 bolsas/min. por llenador
Material de empaque: PE
Para el llenado de bolsas con fondo plano (tipo ‘Stand-Alohe’)

en operacion tomlmer_m: _automética

Disponibilidad: 98% mecamca— y electncamente

Pérdida de rnatcml dc cmpaquc (condxc:onado por la forma y construccién de la miquina) 2%
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Los datos técnicos arriba indicados sobre los rendimientos nominales, capacidad de produccién y
el grado de eficiencia de la maquina estin basadas en las normas de industria Alemanas DIN 8743
“Conceptos para maquinas empaquetadoras y lineas de empaque”

La norma DIN define estos conceptos en forma basica y describe el criterio y/o la forma de la
comprobacion de estos conceptos basicos, al momento de la puesta en marcha de la unidad.

Los datos técnicos indicados en esta cotizacion se garantizan por un (1) afio, a partir de la fecha
de la puesta en marcha de la llenadora.

Ello depende de los siguientes factores:

e  Propiedades de llenado del producto, que sean constantes en todos sus aspectos
(granulometria, humedad, temperatura, compactibilidad y densidad)

e  Suministro constante del producto

e  Las propiedades del material de empaque, que sean constantes en todos sus aspectos
(espesor, densidad, pureza, tratamiento superficial, tamafio, integridad, etc.)

e  Empleo y mantenimiento correcto de la unidad, segun las mnstrucciones dadas por el
fabricante

e  Condiciones ambientales constantes, en cuanto 2 humedad, temperatura y pureza
atmosférica

Condiciones de la instalacién eléctrica de la unidad:

La instalacién eléctrica de la llenadora corresponde a la norma Europea EN-60.204, pérrafo # 1,
emision del afio 1985

Temperatura del ambiente: Entre +5 hasta +40° C

Tensi6n eléctrica: ; 440V/3/ MP-SL (motores con conmutacién de
frecuencia)

Tolerancia de tension: Max + 5%

Leyenda en la maquina: Inglés

Documentacién: 1 Manual de instrucciones general, en Inglés

1 Manual de Instrucciones de la instalacién
eléctrica, en Inglés

1 catilogo de piezas de repuestos

1 juego de catilogos originales de componentes
no fabricados por Wolf, pero instalados en la
unidad

.
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La unidad VPP-250/400-R fabricada por WOLF es una unidad de llenado intermitente, de
sellado térmico por impulso, de llenado vertical y para el sellado de liminas termosellables (PE o
similares)

Unidad basica:
Mando principal mediante micro-procesador, tipo SPS “SIEMENS S-77, que se compone de:

“Display” grifico a colores completo, tipo TP-27 (SIEMEN S)

Almacenaje de programas completos de llenado para 100 diferentes productos

Aviso del lugar de falla desplegado en el “display”

Contador de produccién integrado en pantalla y en la memoria de almacenaje,

Control electrénico de la temperatura de sellado,

Temporizador electrénico del impulso,

Custodia electrénica del impulso,

Custodia del transporte de la pelicula de empagque con parametros vistos en pantalla,
Regulacion electrénica de la potencia del impulso de sellado,

Largo de la bolsa, programable por PLC,

Custodia electrénica del largo de la bolsa,

Custodia electronica y constante del largo de la bolsa en relacién con el impulso de sellado,
Control automitico de la sefial impresa (al parar la miquina, la sefial impresa se auto
posiciona para la siguiente arrancada) por ende es mis eficiente, con una pérdida de la

pelicula de empaque minima,
e Mando por fotocélula del material de empaque impreso

Otros aspectos y accesorios:

Mordazas de seguridad, porta-resistencias del sellador, accionadas por ejes de doble levas,
pivotadas, mediante un motor SERVO-DIRIGIDO (con conmutador de frecuencia),

Sellado vertical controlado neurnéticameflte

Apertura de la mordaza porta resistencia ajustable desde 50 hasta 170 mm.

Cuchillas de corte de empaques de la manga de llenado, accionados neumaticamente.
Traccion del material de empaque controlado por REGULADOR DE FRECUENCIA

Interruptor de fin de carrera para el control del largo de la bolsa.

Transporte del material de empaque, de apertura rapida, para un cambio ripido del formato y/o
del material de empaque.

Graduacién transversal (horizontal) del material de empaque, motriz, puesto directamente en la
entrada del formador de la manga de empaque (en el hombro formador).
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ENFRIADOR DE AIRE: para las resistencias eléctricas de los selladores, transversales como
verticales. Por ende, no hay agua en las cercanias de la unidad de llenado.

Las regletas de sellado por impulso, montados con mecanismos de cambio muy ripido.

El cuerpo de la llenadora (que guarda en su interior los motores, las partes electrénicas y las plezas

de movimiento mecanico) resguardado contra la introduccién de polvos. Equipado con puertas de
seguridad con sellos de goma.

Todas las puertas y paneles moéviles de Ia maquina esta protegida con interruptores de
accionamiento rapido, de seguridad; la puerta frontal en acrilico ‘cristal-clear’.

Un tobogan de salida del producto terminado, ajustable en altura, en acero inoxidable.

Datos técnicos de la llenadora VPP-250/400-R

ANCHO DE LA BOLSA: 50 hasta 250 mm.
LONGITUD DE LA BOLSA: 50 hasta 400 mm.
CAPACIDAD TEORICA: Hasta 160 bolsas/min.
dependiendo del tamafio de la bolsa y del producto
DEMANDA ENERGETICA: Aprox. 4,5 kW
POTENCIA INSTALADA: 440V/3/60 Hz
GASTO DE AIRE COMPRIMIDO: Aprox. 240 / 2 5 bar.

Esta es la miquina bisica, para el llenado de bolsas tipo almohadilla, con un juego de accesorios
para un tamafio de bolsa (bolsa del tamafio FS-225 mm) completo con todas sus regletas de
sellado estindar, para este tamafio de bolsa.

| Precio unitario, ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: [ DM 96.500,00 |

1 una unidad, plegador de laterales adaptado a la VPP-250, Accionado mecanicamente

Para la formacién de los pliegues laterales y el fondo plano
Incluido un juego de accesorios para el pulsador triangular

La unidad plegadora de laterales se puede desactivar, a gusto del operario (esto en caso de
que el fabricante quisiera llenar en bolsas tipo almohadilla y no en fondo plano)

| Precio unitario ex fabrica, sin cmbalaje, en Marcos Alemanes: | DM 5.600,00
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Una unidad, Collar expansible para bolsa del tamafio FS-225 mm (165 x 60 mm)
Para la formacién de la bolsa rectangular con fondo plano

En acero mnoxidable

| Precio unitario ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: ' DM 1.550,00—|

Una unidad, Ionizador de impresién

Para la eliminacién de la tensién estitica del material de empaque
Proteccién, segin normas IP-54
Con electrodo circular, para las bolsas FS-140 y FS-180

I Precio unitario ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: I DM 5.000,0ﬂ

Una unidad, Tobogin de barras fijas

Para la entrega de los empaques llenos a la banda transportadora
Unidad ajustable en altura

Todo en acero inoxidable

] Precio unitario ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: | DM 1.175,00—1

Una unidad, Banda transportadora,
Largo: 1500 mm
Ancho: 200 mm

Ajustable en altura entre 750 2 950 mm
3

Accionamiento propio, eléctrico, 400V/3/60 Hz

Con sincronizador de velocidad acoplado a la llenadora

Iirecio unitario ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: I DM 4.650,@

Una unidad, Tuberia y uniones necesarias para la extraccién de los residuos en polvos,
Incluyendo el embudo y su regulador,

Sin motor eléctrico

Precio unitario ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: DM 1.500,00
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Una unidad, Dosificador volumétrico por vasos de la marca WOLF, modelo VD-6-K

Con sierre por esclusas

Para la alimentacién de todo tipo de productos de fluido libre (detergentes en polvo); para
ser integrado en una linea de llenado de bolsas tipo ‘almohadilla’ y/o del tipo fondo plano,
superpuesta 2 la llenadora de la marca WOLF, modelo VPP- 250,

Parz la dosificacion de productos secos, polvorosos, de fluidez franca,

Con las caracteristicas técnicas siguientes:

Embudo colector de producto (el suministro del producto corre por parte del usuario)
Vasos dosificadores, ajustables mediante motor eléctrico (relacién aprox. 1:2)
Escamoteador de exceso de producto en los vasos

Accionamiento motriz controlado por regulador de frecuencia

Partes en contacto con el producto en acero inoxidable, partes estructurales en acero
laqueado

Datos técnicos del dosificador VD-6:

RANGO DE DOSIFICACION, EN VOLUMEN: Desde 100 hasta 7500 cm®
CAPACIDAD DE DOSIFICACION, MECANICA:  Miximo 65 dosificaciones/ min

POTENCIA INSTALADA: 440V /3/60 Hz
COLOR DE LA MAQUINA: RAL 1013 (color crema)
Acero Inoxidable
[
PESO DEL EQUIPO: 170 kg, aproximado

| Precio unitario ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: | DM 33.500,0@

Un juego, Vasos dosificadores, compuesto de seis copas superiores y seis copas inferiores,
para la dosificacién de productos entre 2000 hasta 4.500 cm® (para las bolsas de 3000 g)

Todo en acero inoxidable

| Precio unitario ex fabrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: | DM 6.250,00

Una unidad, Embudo intermedio entre dosificador y llenador, en acero inoxidable,
adaptado para una‘qu_'{‘rzm_.letz: RS :

Precio unitario ex fibrica, sin embalaje, en Marcos Alemanes: DM 1.150,00
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32 1 Costos FOB para toda la maquinaria cotizada en esta oferta

Incluye:

Embalaje maritimo y traslado hasta el préximo puerto Aleman

l Precio unitario, en Marcos Alemanes: I DM 14.000,00J

El costo FOB cotizado anteriormente en esta oferta varia de acuerdo con el volumen real del embarque, la
cifra arriba indicada se refiere al volumen total de esta oferta.

Costos de Instalacién & Puesta en Marcha del equipo:
33 Instalacién y puesta en marcha de la llenadora y sus equipos periféricos.

Ante la llegada del técnico al sito de la instalacién, hay que asegurarse que los siguientes
pasos se hayan cumplido:

1 La miquina este en su lugar
2 Las conexiones eléctricas y de suministro de aire estén en funcionamiento
3 La conexién de suministro del producto esté conectada

Las siguientes ratas de costos para la instalacién y puesta en marcha se beben considerar, por cada
hora empezada.

Honorario profesional del técnico, normal DM 65,00
Honorario profesional del técnico, de viaje al sitio de instalacién DM 69,00
Honorario profesional del técnico, sobre tiempo DM 85,00
Honorario profesional del técnico, dias feriados DM 132,00

| Precio Total de la maquinaria completa, cotizada en esta oferta, FOB Alemania: | DM 1.092.475,00 |

OBSERVACIONES:

. Deacuerdo con el estudio de realizado por nosotros, se puede considerar el siguiente calculo como factible

para satisfacer la demanda de empaque de detergente en polvo hasta el afio 2003 viable y seguro.
o > 1 turno /dic (8 horos)

tamafio | Bolsas/dia (bpd) | bph | bpm Total magquinaria rendimiento
- 1[150g - | 78.280 9.785 | 163 :
= | [250g~ | 22.464 2.808 | 47 | 238 bolsas/min | 5 unidades VPP-250 | 325 bpm =i
l.} 500g = |13.280 1660 | 28 .
e a8 Tig76 T3] bobas/min. | 1unidad VER250 | 3PP
1{3000g= |3.744 - - 468 |8 8 bolsas/min. 1 unidad VPP-250 "~ | 17 bpm
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tamafio | Necesidad por dia Rendimiento de las VPP-250 mantenimiento
150 g
250 g 114.024 bolsas por dia | 5 unidades producen en 6 hr = 117.000 bolsas/dia 2 horas
500 g
z;gogg 17.952 bolsas por dia | 1 unidad produce en 6 hr = 12.600 bolsas/dia 2 horas
1000 g 5.352 bolsas por dia 1 unidad en 3 hr 6300 bolsas/dia 1 hora

13000 g | 5.744 bolsas pordia__ | produce 4 hr 4.080 bolsas/dia | = °

CONDICIONES GENERALES

Las unidades son sumamente confiables, por lo que solo necesitan un cuidado diario de unos 30 a 40

minutos, que se emplean en la limpieza general al finalizar las labores y eventualmente por semana dos horas
de un mantenimiento preventivo.

De alli se deduce que diariamente queda en el conjunto de siete unidades 5 horas libres de trabajo, que bien
se pueden emplear en una mayor produccién y/o efectivamente en un mejor mantenimiento general.

Todas las unidades fueron disefiadas para producir bolsas de formas rectangulares, con fondos planos; todas
las unidades se pueden convertir sin mayor esfuerzo en llenadoras de bolsas planas (tipo almohadilla, o
Pillow-Pack”) con tan solo desconectar (eléctricamente) la estacién formadora de bolsas rectangulares.

Todo cambio de formato se realiza en menos de 30 minutos, por lo que cualquiera de las siete unidades
puede llenar en cualquier tamafio desde los 50 g hasta los 5000 g

Condiciones de Pago:

30% con la Orden de Compra,

60% al momento del aviso de despacho por parte del fabricante, pagadero
mediante remesa directa a: WOLF VERPACKUNGSMASCHINEN, GMBH
10% a la puesta en marcha del equipo, en el lugar del destino final de la unidad

Libre de gastos para el remitente de la mercancia.

Tiempo de Entrega:

6 a 8 semanas después del recibo de la Orden de Compra en firma

Validez de la Oferta:

60 dias de la fecha de esta cotizacidn

Garantia del fabricante:

1 Afio (véase bajo observaciones la condicién de estas garantias)

Muy Atentamente,

CORPORACION FEMOCA, CA.

Claus-Peter Moeller M
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EURAMTEX, S.A.

Representanies de maquinaria para la industria alimenticia, de empaque Y metalmecanica.
Torre Lincotn, piso 5, oficina C, Av. Las Acadias, Sabana Grande, Caracas, Venezuela.

Tel.: 0058-2-781 15 19/782 79 19 Fax: 0058-2-781 39 80 E-Mail:euramtex@cantv.net

Seiiores

Mavesa Limpieza

Av. Ernesto Branger
Zona Industrial Norte Il
Valencia — Edo. Carabobo

Atn. Ing. Alfredo A. Gimenez
Gerente de Planta

Caracas 13 de Agosto de 1999

Ref Cotizacion Ng. 99.07191

Estimado Sr. Gimenez

Tenemos el agrado de presentar, junto con la presente, la cotizacion No. 99.071191 de la
Cia EAGLE, referente a una maquina formadora, llenadora y cerradora de paquetes en
forma vertical, para envasar detergente en polvo, segun sus especificaciones.

La maquina marca EAGLE es procedente de los EEUU perteneciente a consorcio suizo
SIG, con amplio apoyo técnico desde la fase inicial hasta el servicio post-venta.

La maquina ofrecida tiene una capacidad para envasar presentaciones en rangos de 150
grs. hasta 3,0 kg.. adaptando los formatos respectivos. Puede producir hasta 60 paquetes
por min. debido al amplio rango de formatos. La velocidad final solo puede ser
determinada disponiendo del producto final a envasar.

En Ia cotizacion mencionada se esta ofreciendo la dosificacion marca Spee Dee, modelo
CHE, volumétrica y como opcion se esta incluyendo la dosificacion tipo servo del mismo
fabricante, pero modelo CHS. Con esta modalidad y presentaciones pequefias se pueden
lograr producciones de '{g—_gﬂ paquetes/min,

Cualquier duda o pregunta técnica adicional, favor comunicarse con Euramtex. Sr.
Federico Fernow, a los teléfonos indicados, que gustosamente le atenderemos.

Esperando que esta oferta sea de su conveniencia, quedamos de Ud.
Q\efnamente

F ico Fernow



/ $1G Pack EAGLE Corp. / 2107 Livingston Street
Qakland, California
94606 USA

PROPOSAL 99.07191

Prepared for:

MAVESA - LIMPIEZA
Valenzuela

For Presentation by:

Ing. Federico Fernow

Euramtex, S.A.
EURAMTEX S.A.

Torre Lincoln, Piso 5C, Caracas.
Telf.: 02 781 1519 y 782 7919
Fx.: 02 7813980 /euramtex@cantv.net

July 23, 1999

THIS PROPOSAL IS VALID FOR 60 DAYS FROM ABOVE DATE

/ Tet: (510) 533 3000
Fax: (510) 534 3000
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MAVESA - Limpieza

EQUIPMENT APPLICATION AND PERFORMANCE

EAGLE INFINITY VERTICAL FORM/FILL/SEAL (VFFS) MACHINE

Integrated with a

SPEE-DEE MODEL CHE VOLUMETRIC CUP FILLER

PACKAGING MATERIAL:
PACKAGE STYLE:

FILLER FED BY:

Bi-laminted Foil

Pillow-Style Pouch
Customer Supplied Infeed System

Proposal No. 99.07191

INFINITY FEEDS TO: Customer Supplied Take Away Conveyor

PRODUCT Detergent Powder

PACKAGE WEIGHT 150g. 500g. 750g. 1000g. 2850g. 3000g.
PACKAGE LENGTH TBD TBD TBD TBD TBD TBD
PACKAGE WIDTH TBD TBD TBD TBD TBD TBD
SPEEDS per Minute | TBD TBD TBD TBD TBD TBD
ACCURACIES E TBD* TBD* TBD* TBD* TBD* TBD*

* Due to the variance in product characteristics with regards to detergent powder,
sample product must be tested in order to confirm the proper machine model and

measuring components required for this application. The primary concern is the wide
bulk density range associated with this type of product.

System Interfacing Notes

NOTE 1. The VFFS is supplied with three isolated contacts mounted in the electrical cabinet.
These are for interface signals of 24 VDC required for control of equipment interfaced with the
VFFS. (Ready, Fill Request, and Confir). The VFFS can either control the upstream equipment
(filler paced), or be controlied by the upstream equipment (non filler paced).

NOTE 2: The filler is supplied with a level control system in the infeed hopper of the filler. This
level control system has isolated contacts to control the customer's infeed system.

NOTE 3: This proposal is provided with sample product. Speeds and accuracies can not be
confimed until a product sample has been received and evaluated. The customer must provide
this sample. The sample quantity must be sufficient to run at least 50 consecutive package weights
or 2 cubic feet, (whichever is greater) in order to determine running performance.

NOTE 4: Speeds are dependent upon providing adequate bag size relative to product volume.

July 23, 1999 Page 2 of 9
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System Price Summary

e Eagle Infinity Vertical Form, Fill and Seal Machine Integrated with an

e Spee-Dee Model CHE Volumetric Cup Filler

Total System Price - Fob Oakland, Ca:.........ccuoueriereiinneceiieieeeeeeeseeseeeseseesesessssssesessnsanes $100,115.00
EREIOTE MBI . i csimmiionssmomsammmmesnco s s s R S s s S $1,500.00
RECOMMENDED OPTIONS:

zipane Pars KitTor I6Anity VRS NIBEHIRE.. ..o st st e asimmemm $2,990.00

July 23, 1999 Page 30of 9
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MAVESA - Limpieza Proposal No. 99.07191

EAGLE INFINITY VFFS

The INFINITY Vertical Form Fill Seal machine is designed and constructed to be rugged and
reliable, requiring little maintenance. The INFINITY is easy to use and maintain. Training in both
operation and maintenance is short and simple. We highly recommend that you utilize our factory
trained service engineers to install this machine and to provide your staff with training. The features
and specifications, which characterize the qualities of the INFINITY are as follows:

Sturdy Construction: The frame is made from heavy wall 2" x 4" rectangular steel tubing that is
continuously welded for rigidity and sanitation. All parts are precision machined and accurately

assembled to ensure smooth, trouble free operation with long machine life. A “Steel-it’ painted
finish is standard.

Safety: This machine design has operator safety ih mind. All doors have safety interlock devices
on them. Safety is assured with an automatic valve that deactivates when the doors open,

automatically venting the system's air pressure. Machine operation will also stop if air pressure
drops below a preset level.

Operator Interface: The INFINITY controls are conveniently located on the Operator Interface
Panel. The panel is conveniently located on the front of the electronics enclosure on the left-hand
side of the bagger. A monochrome touchscreen is standard, and a color touchscreen is available
for additional cost. However, if the INFINITY and an Eagle Combination Weigher are purchased
together as a system, a color touchscreen is provided at no additional charge. A right-hand version
with the O/l mounted on an articulated swing-am is available upon request.

Electronic Machine Control System: The INFINITY is controlled by a PLC. This, coupled with
the operator interface terminal, provides state-of-the-art touch screen selection of all machine
controls, minimizing operator involvement. Examples of some of the user friendly screens include
Help support, I/O troubleshooting and machine performance. This control system can support the

storage and retrieval of numerous setups of all functions and values necessary to package a given
product.

¢

Electronic Film Advance: The belt drive control system utilizes stepper motors to advance the
film. This allows slow start and stop of vacuum feed belts with high speed intermediate movement
for maximum operating speed, while maintaining excellent bag length control.

Film Feed Assembly Positioner: The entire film camage assembly, including optional code dater,
can move for film tracking, positioning, and fine adjustment of the packaging material roll.

Size Capability: (Dimensions shown are in inches)

Bag Width: 3-15
Bag Length: 3-235
Top of Forming Tube: 82.75
Jaw Height from Floor: 24.00 (30" and 36" available optionally)

Packaging Material Unwind System: An analog proximity switch electronically varies the speed of
the unwind drive motor in order to provide constant tension on the dancer bar. An automatic web

July 23, 1999 ) Page 4 of 9
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MAVESA - Limpieza Proposal No. 99.07191

EAGLE INFINITY VFFS

brake stops film advance when enough film has been fed. A disk brake is utilized on the film
spindle for positive control of the film roll as material is fed into the INFINITY. Roll diameters up to
24 inches maximum with a 3 inch core can be accommodated. Film threading is fast and accurate

with a unique film feed transport mechanism that locks in place to provide a straight through film
feed path.

Pneumatic Film Reel Shaft: The film roll shaft employs air chucks which are inflated and deflated
with a supplied air gun to hold or release the film roll core. The roll rests against a locking collar
which ensures the proper position of the roll. This greatly simplifies film roll changes and facilitates
centering of the roll. A calibrated ruler on the shaft guarantees cormrect roll centering.

Pneumatic System: An air prep system is utilized which consists of an air lockout valve, regulator,
filter, soft start valve, and air pressure switch, which automatically stops machine if pressure drops
below a preset level. The soft start valve provides maximum protection to the pneumatic system
when the system is re-pressurized. This system does not require the use of lubricated air. Air
requirements are 80 PSI minimum. Refer to the sealing system type for air consumption
requirements.

Vacuum System: The vacuum for the pull belts is supplied by a specially designed Venturi system

without any moving parts or filters, reducing equipment maintenance and machine sound pressure
levels.

Indicator for Vertical Seal Position Adjustment: A ruled indicator allows precise positioning of
the vertical seal bar against the forming tube. Guesswork is eliminated as the comect setting for the

ruler is stamped into each forming tube. This provides fast, repeatable setups for quick changeover
between multiple forming tubes.

Cushioned Bag Deflators: This is a standard feature that removes excess air from the bag as the
jaws close. The deflators are made of foam and are adjustable making them excellent for fragile
products. ‘

Stepper Motor Jaw Drive: A stepper motor drive system is used to operate the horizontal jaw
closing, replacing the standard pneumatic drive. This reduces overall air consumption (as
stated in the sealing system) by 5 CFM, and allows higher machine operating speeds. The
PLC based control system controls both the opening distance and speed of the jaws, ensuring
excellent jaw control for making “pillow-style” bags.

Electric Eye Registration: Used when packaging with registered films. Fiber optic sensors
provide accurate reading of the registration mark, which allows for accurate packaging sealing and
cut-off. All framing adjustments are adjustable through the operator interface terminal.

Product Catch Plates on top of cross seal jaws

July 23, 1999 Page 5 of 9
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EAGLE INFINITY VFFS

Resistance Sealing System: All heating elements in both the jaws and the long seam platen
are controlled through the PLC control system. This allows accurate temperature control for
sealing the most difficult of packaging material. A straight knife cut-off system is provided with
"Product In The Jaw" detection that opens the jaws and stops the machine if something enters
the sealing area. Standard resistance sealing jaws are made of steel and have a sealing area
of 5/8 inch each (top and bottom of bag) with horizontal serrations at 10 per inch (10 pitch).
Different jaw configurations are available at your request. Air consumption for this system with
pneumatic actuated sealing jaws is approximately 8 - 10 CFM.

Bag Support and Ejecting Unit: Located beneath the sealing jaws. This assembly includes a
plate to support the product and eject a finished.package. Stress is relieved on the bottom seal
as product is allowed to stop on the support instead of the freshly made seal.

Forming Tube: All product contact surfaces are stainless steel. A "no tools" mounting assembly
allows for fast and easy changeovers. Separate size parts are needed for all bag width changes.
A former and tube assembly for your smallest bag width is included with the machine. In your
planning, please add the price of any additional forming tubes to your machine order for bag
widths determined after receipt of this quotation.

Mounting Plate with Drip Pan for volumetric filler

Electrical: NEMA 12 dust tight enclosure contains all electrical components. Electrical schematics
are supplied with each machine. The Infinity require 240V/60HZ/3PH. Control voltage is 24 VDC.
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MAVESA - Limpieza Proposal No. 99.07191

EQUIPMENT OPTIONS

Infinity VFFS Machine Options:

Forming Sets and Forming Set Options:

3” through 5” and fractional sizes (75mm-150mm, round, pillow style)........................ $3,465.00
6" through 7” and fractional sizes (155mm-200mm, round, pillow style).................... $3,675.00
8" through 9” and fractional sizes (205mm-250mm, round, pillow style)..................... $3,885.00
10" through 11" and fractional sizes (255mm-305mm, oval, pillow style) .................... $4,095.00
12" through 13" and fractional sizes (310mm-355mm, oval, pillow style) .................... $4,375.00
14" through 15" (360mm-380mM, OVal, PIHIOW SIVIB) ... simssmicsssininsasssionsassss snsasassions $4,725.00
Inner filling tube for dust extraction...........oooviiii e $1,050.00
Testing or demonstration of more than one former ..., $550.00
BasicSparelPantst. ... v no s e s e Resistance Sealing: $1,730.00

Consists of basic machine parts, both consumable (not covered by warranty), and warranty items
that have an undetermined life. Includes relays, belts, Teflon tape, etc.

Additional Film Pneumatic Reel Shaft: ...............coooiiieeeee e $1,300.00
This additional film reel shaft allows the next roll of film to be pre-loaded. Film changeovers are
quicker, more efficient, with minimal down time for increased production.

Vacuum SPHICE Table:........ccouviiiiieiiiieee e e et e e e e e e eeeaeeeaaa e e s $1,555.00
A vacuum table is located at the rear of the machine. This holds the film in place while a new roll of
packaging material is being spliced to the existing material.

Automatic Web Track Unit: ... $2,165.00
The entire film unwind assembly is moved side tc side by an electric motor. Signals are sent to the
motor through the PLC Control System from fiber optic eyes.

Color Touchscreen (UPCRare):.........oooiiiiiiiieiiiiceee e e e e e e e e eeaeae e $2,200.00
10.4" LCD display color graphical touchscreen.

Volumetric Filler Options:

Upgrade 1o CHS Servo CUD FIHBr: ... sommessesmssssssssn e ss o psmssnsssmssssnspmen $6,050.00
BEtHRETAL C R S IR AR i A S $243.00
Additional Inset Set (EACR):.........ccoooi e $1,229.00
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TERMS AND CONDITIONS OF SALE
. SIG PACK EAGLE CORP.

All sales, quotations, proposals, offers to sell, acknowledgments and confirmations of sale for machines, parts, engineering,
and service are subject to the following Terms and Conditions. Whenever the term Seller is used, it is understood to mean
SIG Pack EAGLE Corp., a corporation organized and existing under the laws of the state of CA, U.S.A.

1. PRICES: All prices are subject to change without notice except those written proposals which shall expire without notice
at Midnight following the expiration of the number of calendar days stated as the validity period on the proposal itself, as

. calculated from the date issued. Prices become firm only after receipt of order from Buyer and written acknowledgment of

acceptance from the Seller.
2. DELIVERY: Final price and delivery is contingent upon receipt of complete technical and commercial details from Buyer
including advance down payment, if required. Shipping dates quoted are approximate. Seller will use its best efforts to meet

. the quoted shipping date but shall not be held responsible for failure to do so.

Seller shall not be required to make a shipment as contemplated herein in the event of force majeure. The term "force
majeure” as used herein means, but is not limited to, acts of God; strikes, lockouts, or other industrial disturbances: wars,

' insurrections or riots; fires, floods, governmental restraints, civil or military disturbances, explosions, etc.; and any other
causes beyond the control of Seller. Seller shall be subject to no penalty or liability for failure to meet a shipping date and
shall in no event be held responsible for loss of profits, or direct, indirect, or consequential damages incurred by the Buyer or
its customers.

. 3. TESTING MATERIALS AND INFORMATION: Buyer agrees to deliver to Seller promptly upon Seller's request, without
charge, sufficient product, sample packages, packaging materials, compiete manufacturing data and other material and
information necessary to complete the manufacture and testing. of the machine(s). Buyer understands that the shipping date
is contingent on the prompt receipt of such materials.

. 4. OPERATING GUARANTY: Each machine is guaranteed by Seller to operate according to the specifications appearing on
the Seller's Proposal/Quotation, provided it is operated by a competent operator under normal conditions and using materials
correct and uniform in dimension and quality as specified by Seller. Seller shall have three months from date of installation to

. demonstrate the capacity of the machine(s) to fulfill this guaranty. If Seller does demonstrate such capacity within the three-
month period or if its failure to do so is attributable to Buyer, including lack of full cooperation by Buyer in demonstrating the
machine(s) or instructing Buyer's operator, this guaranty shall be deemed satisfied and Seller shall have no further obligation
with respect to said guarantee. If Seller otherwise fails to demonstrate such capacity within the three-month period, Buyer's

' sole recourse shall be to promptly return the machine(s) to Seller. Seller will then repay all monies paid thereon, the sales
agreements shall thereupon be cancelled, and neither party shall have any claim against the other thereunder. Any machine(s)
returned to or taken over by Seller under the terms of this agreement is to be in the same condition as when shipped by Buyer,

. reasonable wear and tear only excepted.

5. PATENT INFRINGEMENT: Buyer agrees that it will notify Seller by mail within one week after receiving any information

or notice of any claim, whether made formally or informally, that the machine(s) infringes patents held by anyone else. |If

Seller is so notified and suit is brought against Buyer in the United States claiming that the machine(s) or any part thereof as

' supplied by Seller constitutes in and of itself an infringement of any patent in the United States, the Seller will pay the
expense of counsel incurred in defending any such patent suit provided Buyer promptly turns over the defense thereof to
Seller and fully cooperates with the Seller in such defense. In addition, Seller shall pay all damages and costs awarded in such

. patent suit against Buyer up to but not exceeding the total amount of money paid by Buyer to Seller under this agreement.
However, Seller assumes no obligation or liability in connection with patent infringement suits claiming that the product
produced by the machine(s) or any part thereof, rather than the machine(s) or part itself, is an infringement or where the
machine(s) or part thereof which is the basis of the infringement claim has been made to the specifications of Buyer, and said

' Buyer specifications are the subject of the infringement claim. This section states the entire obligation and liability of Seller in
connection with claims of patent infringement.

6. SELLER'S WARRANTY: Seller will replace or repair atsits option and free of charge FOB its factory any part of the

I machine(s) that proves to be defective in material or workmanship for a period of one year from date of shipment or 2,500
operating hours, whichever comes first, provided the defective part is shipped, pursuant to Seller's Returned Goods
Authorization, transportation charges prepaid, by Buyer to Seller's factory, and proves to be defective upon inspection by
Seller. The results of ordinary wear and tear, improper operation or maintenance, or use of corrosive or abrasive materials

' shall not be considered a defect in material or workmanship. No claim by Buyer for damages, labor or installation charges will
be allowed, but Buyer will be reimbursed for transportation charges in shipping the defective part to Seller's factory. Any part
manufactured by another manufacturer is not covered by Seller's warranty, but only by such warranty as its manufacturer

l gives. On the repair or replacement of a defective part, Seller's warranty will continue for the repaired or replacement part for
the remainder of the one-year period for the original part.

7. RISK OF LOSS: All sales are FOB Seller's factory. All risk of damage to or loss of the machine(s) at any time after

delivery to the carrier is assumed by Buyer and such damage or loss shall not operate in any way to release Buyer from any of

. its obligations under this agreement. All claims for in-transit loss or damage must be made by the Buyer directly against the
carrier.

8. TAXES AND DUTIES: It is understood and agreed that in addition to the prices herein provided and quoted the Buyers

. shall pay to the Seller the actual amount of any Federal or State or City or other local tax or excise or duty or fee which the
Seller may be required by law or by contract to pay or assume on account of the manufacture or sale of machinel(s), devices,
parts and service work covered herein.

9. ENTIRE AGREEMENT: These Terms and the Proposal/Quotation to which they apply constitutes the entire agreement

. between the Buyer and the Seller and is not an acceptance of Buyer's purchase order or subject to Buyer's delivery order, and
inures only to the benefit of the Buyer. Should any of the Terms and Conditions of the Buyer's order be at variance with any
of the Terms and Conditions contained herein, it is understood and agreed that the Seller's Terms and Conditions will prevail.

. No oral agreement, representation or warranty respecting said machine(s) shall bind Seller.

resp This agreement may not be
changed or terminated orally and no change, termination or waiver of any of its provisions shall

be valid unless in writing and
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signed by the party against which such claimed change, termination or waiver is sought to be enforced. This agreement may
not be explained, supplemented, or modified by additional terms, usage of trade, or course of dealing.

10. LIMITATION OF LIABILITY: The remedies provided herein are the sole and exclusive remedies of Buyer. In no event shall
Seller's liability exceed the amount actually paid by Buyer to Seller under this agreement or include Buyer's manufacturing
costs, loss of profits, liabilities to its customers or third parties, products, material or good will, or any incidental or other
special or consequential damages. There is no further warranty either express or implied in connection with the design, sale,
merchantability or use of the items covered hereby except as expressly stipulated herein.

11. CUSTOMER DEPOSITS OR ADVANCE PAYMENTS: Upon receipt by the Seller of a deposit or advance payment from the
Buyer pursuant to a purchase order accepted by the Seller for the design, manufacture and delivery of a machine, component
of a machine or individual parts, the Seller grants to the Buyer a security interest in the machine, component of a machine or
individual parts, together with the work-in-process inventory and supplies used to manufacture the machine, component of a
machine or individual parts to the extent of the deposits or advance payments paid by the Buyer.

12. GOVERNING LAW: This Proposal/Quotation and any order placed pursuant hereto shall be governed solely by and
construed in accordance with the laws of the State of the United States of America in which the Proposal/Quotation is issued
and accepted by the Seller. The foregoing shall not be governed by the terms of the United Nations Convention on Contracts
for the International Sales of Goods.

13. LOCAL LAW AND CONDITIONS: The goods shall be supplied in accordance with the Seller's designs and specifications
current at the time of commencement of manufacture, and with governmental regulations then current in the U.S.A. It is
Buyer's responsibility to inform Seller of all requirements of Buyer, of unusual ciimate or operating conditions and of any
national or local laws, regulations, orders, etc., of the country of intended use before the contract is formed. If Buyer fails to
do so, he shall remain liable for the price and bear any costs or losses whether incurred in or resulting from attempts to adapt
the goods or otherwise and Seller shall have no liability for the goods failing to comply with such requirements or regulations.
14. COMPLIANCE WITH EXECUTIVE ORDER OF PRESIDENT: Seller agrees to comply with the provisions of Section 202 of
the President's Executive Order 11246 and any amendments thereto and the Rules and Regulations issued pursuant to Section
201 thereof and, Seller warrants that is will comply with such Executive Order and Rules and Regulations to the extent the
same are applicable to the manufacture of the items covered herein.
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MAVESA - Limpieza Proposal No. 99.07191

MODEL CHE SERIES VOLUMETRIC CUP FILLER

Model CHE Series Volumetric Cup Filler Drive including the following:

Heavy-duty geneva indexing drive with intermittent motion capable of up to 60 indexes per
minute;

Splash proof with air purge and low pressure regulator, stainless steel drive enclosure;

%s Hp TEFC drive motor;

Electric indexing clutch/brake requiring a momentary switch closure to initiate fill cycle;

1.5 cubic foot stainless steel hopper with self aligning quick disconnect cast aluminum hopper
bracket:

Teflon hard anodized aluminum insert-style top plate with stainless steel rim, and stainless steel
cup holder plate, capable of holding various diameter measuring cups by simply changing the
top plate and cup holder plate inserts, sizes available from 1.0 to 6.0 inch diameters;
Polyethylene wear disc with felt between the cup holder plate and Teflon hard anodized
aluminum bottom plate, to eliminate product contamination and machine wear:

Three (3) stainless steel custom drop tubes and two (2) adapters to interface with other
automated machinery. If additional drop tubes are required for multiple container sizes, they will
be provided at an additional expense;

Lexan top plate cover and safety shields enclosing the product fill area to contain dust and
eliminate product contamination. Including three (3) sets of side shields:

Six (6) sets of stainless steel measuring cups:

Three (3) sets of food-grade nylon top plate and cup holder plate inserts:

Bayonet lock system to raising and lowering the bottom plate assembly, allowing for the use of
different length cups;

Spee-Dee set volume control, with fingertip controls, to electro-mechanically telescope the
measuring cups for fine adjustment in cup length, allowing compensation for bulk density
changes in the product. Spee-Dee set switch is mounted an electrical enclosure;

PLC Direct micro controller mounted in electrical enclosure:

NEMA 4X polyester fiberglass electrical enclosure;

24VDC sinking output dump complete signal:

Hopper cover with 6 inch diameter infeed duct and level probe:

Two (2) detailed operating and maintenance manuals:

Electrical Requirements: 120V, 60 Hz, Single Phase

System Integration of Volumetric Filler to Packaging Machine: Includes freight from filler factory

to Eagle factory, uncrating, filler mounting bracket with installation, setup, programming, and
synchronization to the bagger, complete testing and debugging of the system, removal from the
packaging machine, and recrating for shipment.
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INDUSTRIAL ESCO S.A. - APTDO. 68047, CARACAS 1062 A - VENEZUELA

Caracas, 26 de octubre de 1999

Senores

Ivan Delgado

Carlos Ochoa

MAVESA - Limpieza, Valencia

Oferta para llenadora Hayssen / Las Llaves en polvo

Mediante la presente tenemos el agrado de hacerles liegar, tal como solicitado
por ustedes, oferta de una maquina llenadora Hayssen Servo Il modelo 12-16HP

para empacar detergente “Las Llaves en polvo” en bolsas de LDPE (polyetileno
de baja densidad).

Quedamos a su disposicién para cualquier informacion adicional requerida.

Atentamente,

L4

Andrés M. Probst / Industrial ESCO. S A

Anexo: Oferta Hayssen No. IT4-0100-008

CARACAS

3a. Avenida Los Palos Grandes, No. 46, entre 5a. y Ba. Transversal
Te| = _

MARACAY
Avenida 99, No. 125 - La Barraca, Aptdo. Postal 5028, Maracay - 2105 A,




HAYSSERN

A Burry-Wehmiller Compan ¥

FROPOSAL

Propasal Te Fage Ne. 4
Conlact

MAVESA IND. ESCO

Venezuela

Machino Dastinatan
MAVESA IND, ESicO

Venezuela

Proposal valli for: 30 days
MACH NE TO PERFORM THE FOLLOWING

Product to ba delvered in a uniform, evel manner by
Furehaser to the wvalumetric's infeed horper.  Packaging
system propoued wlill autamatically measurs the rroduct py
volume, deposit it into e package made frem 3 preper roil of
packaging materlal, seal the package, an: discharge it for
futther handing bty Purchaser, Opticina!  z22cessories
chosen may a'ter the above statement.

Machine Epecifications
Seskng System Deseriplon:

QUALI-SEAL® poivethylene sealing sysem with orbital
knife cutoff,

Typs of Package: Plliow No. of Flllim cutes:  One
Type of Back Seany Lap
Back Seam Orientuion: Left over Right!
Final By $re Raspe: Longth: 3+ 16" (6405 nm)
Wiath:  21/8 - 12" (54-304mm)
FPower Requiremme Is: (PUithassr's pawdr supplyds: 't Be Dwomtined )
VFFSMachine  115v. 1 ph, 50/80 hz. 30 amps
Feed Syatsm 115 v. 1ph. 50/60 hz. 15 amps
Cther

Alr Roquiremants - per 13 haga por minute!

VFFSMachine 2.0 scfm @ 65 psi (71.0 pm @ 4.5 bar)
Faad Sywtem None
Crher
Canstruction: Standard Calarr Standard
Floor Plan Numbar-
Max Rall Dlemeter: 18" (457mm) Care Sizs (10! 2" (76mm)
:nh: apEﬁﬂUénl?rgI:’:;s :ﬁﬂ%ﬁﬁiﬂ% . l-aqulpm:r'ri
plus appropriate eplicnal equipment for your asplication,

of © Pagas
Dalo: 15 Qctober 89
Propasal Mo, IT4-0100-008
VFFS Grand: SERVO I
VFFS Model Na.: 12-16HP
Fond Brng: HAYSSEN
Foad Mode! Na_: 8H
Feaad Typa: velumetric
Proauer Type: powder detergent
Machine Description

One (1) HAYSSEN® SERVO [|™ Model 12-15HP

vertical form, fill and seal packaging machine:

- Allen-Bradiey PLC Model SLC 5/03 cantroller with CTC
Color Operatar Interface

- Maintenance Alert & Pravention System (MAPS)

- QUALI-SEAL® polyethylene sealing system

- One (1) vented for alr displacement Forming Tube
Assembly (FTA) to produce a3 140mm wide bag with a
lap back seal, and drip pan

- One (1) vented tor air displacement Forming Tube
Assembly (FTA) to produce a 170mm wide bag with a v/
1ap back geal, ang drip pan

- One (1) vented fer air displacement Forming Tube .
Assemzly (FTA) to produce a 215mm wide bag with g -
lap back seal, and drip pan

- Ore (1) vented for air dispiacement Forming Tube
Assemtly (FTA} to produoe a 220mm wide bag with a '/
lap back sez!, and drip pan

- Orie (1) vented for sir dlsplacement Forming Tube :
Assembly (FTA) to produce a 300mm wide bag with a o
lap back seal, and drip pan

= Air Displacement System with blewer mator

- Motorized Bag support/eject

- Bellows

~ Drip pan = base machine, extended

- Electric eye registration

- Positive prassure In control pane

- Stager/conler

- Two (2) static eliminatars - one for product, one for film

~ Transformer

- Spanish language software

- Selfceatering pull belts

One (1) HAYSSEN®D Model 8H volumetrle cup filler;
= Five (5) full set of feed cups
- PVC Top Plate

Also includes:

- ANS! Specs )

- One (1) set of macuals (operater instruetion manuals in
Spanish)

- Export crate

= Export hardwareftoal kit

- Freight ta Miami, FL, USA,

Total Price - UI.S. $147.860

e o]
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LAY SSEN
“PROPOSHE

Propoay| To Page Na. 3 o 6 Fogas
Contact
MAVESA INL. ESCO Dste: 15 Octaber 88
Fropessl Na.: iT4-0100-008
Please injtial in this calumn o indicate
Venezuela selection of option with purchase
Optional Equipment (sl prices sirwn s in U.S. dotars) i ¥
SERVO 1
1. Tucking Device - base machine (sgeeys will be reduced witk Lhis eption) $5220
2. Tucking Modifizations, each FTA $380
SYSTEM SUPPORT
3. SERVO || Basic Spare Parts Kit ' 51,330
4. SERVO ! Enhianced Spare Parns Kit $4 580
Toral Price of Selected Options . . . .. S
Grand Tatal (System + Optlons). .. .. §




FLAY SRR
“BROPOSAI

Propossi To PsgoNe. 4 € Pages
conmact
MAVESA IND. ESCO Daw: 15 Qetober 89
Propagal Ne.: IT4-0100-008
Venezuela
Performarnce Guarantee Foit Medel No.: 8K Maxirsum Volume = 200 cu, in.
Targat I A | FUlad Pkg. Average
Product Wolght Tanget Psckaging | Facks Peckage Scas Groaway™
P Yo vaume IMatenal { Witk Lap, e S
Powder Detergent 150 TBD LDPE 140mm 180mm 50-55 NJA
Powder Datergent 250 TED | LDPE 140mm 180mm 50-55 N/A
! -
Powder Deter zent (szjin TBD —l LDPE 170mm 230mm 50-55 N/A
* i
- 728 |
Powder Detergent (Ses #1) TBD J LOrE 215mm 250mm 40-45 NIA
—d—
Powder Detergent (51;031) TED I LDPE 20mm | 205mm | 4045 NIA
285
Powdar Detergent , s=£w 5D LDPE | 300mm | 370mm | 30-35 NIA

Performance Guarantes Remarks
“ Final packaging matertats subject 1o spproval by HAY SSEN.

#1 It the denslty of the welghment exceeds 200 cubic
inches, then doubla dump wili be required and speeds
will be reduced by half,

#2 Product must ba free-flowing.
# The film must be able to sezal througn dust.

#4 Polyethylene te be low denslty, high slip, static free
with good heat sealable eharacteristics. No dusting.




HAYSSEN

A Barry-Wehumiller Company

PROPOSAL

Propasal To
Contgel
MAVESA IND). ESCO

Page No. £

Venezuela

Comimercial Details

Shipping Terma:
VFFS Mechine
Fead Syztam
Othar

F.Q.E.; Miarni, FL, USA
F.O.B.: Miami, FL, USA

Lead Time:

12-14 weaske (=x Werks: Dunecan, SC US4) upan recalpt of -

Purchase Qrder Bnd completien ef al technical and

cammersial details

Uimhaq Cost Instaliatian Caogary; 7 category days. Neiincluded.
(Suh[]u:i o tha HAYSSEN insmllation Policy Condilins axpmuined ke

on thig page. Fima! cpecificatians a8 roquired lo mectipglicetion needs
may resuil in addilional calugory days.)

Installation Falicy

HuybBar aQr003 19 Pa<ids & pohazica &l A8iElanon of vig g iment 5= 2ded A Tub doc.

wrant according 10178 islowi~3 teAa eng cohalons

1, Tna rcliswirg prasaration: ard 120 phnt of Ihis Agreyment 2 4R 'S 2 C2MPICIuS Oy

purchacar por 10 #rival o/ N3 Hayssan senv.c6 Techhciun

3 Ricetve, IM3pixt ART urspACK ING AQuIAMBAL,

t U the Squipment |5 1ocewsd In damaged eondiben, Ak 4 <lam win T cirtar ana

NORIY Hays267 per ine riyiien Te«ma ard Connmeri 9° Sgie

¢ Eoais) tha equins @at In liz inltrdéa lacanen madry €375:0 1 e meck.ne &
located en substania: footingt ond 16 sroperly leveer. Dogredid ana cean

aquamant.
4. Inbuwd RACEZSAY B~ £8E Eugn 52 power, Alr, gho wiau
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Aaygaun i@ 0] 1§ IDEhubi 167 Gelbys CRused oy WRASS Prepr'el et
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in Tha meaksion A&egory

Sarah Ditmaore
Imemational $alas Administrator

HAYSSE

N
W ——

Pnmod 'n U.8.A, 1094708 0503 15M

53 18 IR2ePNGE &7
the dma 0 amval of (2 BaNIEa WENMCAN. TRA purchasarl o'l ©f 8120 21 1% Prevalng
rila &ccoroing 1o Ina Hays3vn S@nsard instalisiar ans Sofen Foloy, 1o gch nma o

Haysach 'mill prowad 3 Is€ 3y IrIRed Karvice WeAfiic,an 'or & spanamal ¢ R RI507 (Bt
1ny Prevaling MISE AZCOMHY %0 Ine Hey:san $naird lnsla pauh ana Servics Polcy o
oroe AT e fmé 21 INSIAUZLeN} with purthaaqr Tubily'a suen cuillet 611 cagunl Ixbor @i
may be roquied 12 campic the wer FLhd mp Vavdi s apeiss, 930 p5: diem 2
2 ways charogabi 1rom MaysEens uncan, SC wodd Peaunwined ad In not ncludea

o E€ Papas

Dato: 15 Octaber 88
Prepesal No.: 1T4-0100-008

Terma, {aulkc!ls HAYIBEN Crecdn Deportmant doproval)
One-third down payment with order, balance by irrevecable
letier of cred!t confirmed by a U.S. bank

Flssse Sand AR Paymmanto by Wi Transler Direct To:
Harris Trust and Savings Bank
Chicago, IL USA
ABA No. 071 Q00 2688
For credit to: HAYSSEN
Aszount No.. 1846864 (Berry-Wehmiller Co.)

3. ialgfion wciudas shingss o 1CjJ3IMantg fe34.mns LAdes] SUEEMNAL = -2dJiven con-
lieAg ednap The BETLIRRON porod, and Mt il UAIRIAS 27 your opéralors Jngor masinie-
FanEw TefEARNET mhyssen f253MMener, hinaaver, hal you cersiesr agciens iranag
of you! parsennn:, and HByBZEN B 16EINKIEN wil Trevidu aaduonal Uaining b4ycna conr
pialion ot e inslatklicn, cnargaakia 4t our sancd Leiv G2 MAES.

&, Recogrinns patcheddrs g2uts 1o have © muximum pnca t0* Inziulalion zorvies,
Riyzson hes 3gTaDLINa Limizs Cogl immialion Ctegonos for ils equpmont. If axuip-
mam iz iNELQI100 fLa DPEFETING Betrts.ng [0 [he dpaslicstions |1I31eq n cur OrGar
Acknoenedeman. in 1635 UME than L Gl caregsty, 1'8 purtlhase! & Il sn.y D2 millag
10 Tre selua! Lrs ot royiukr $'andacd insialdlor ang Sorvto Poty iats.
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Tide
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See other side for Page 6 « Safely Stendards Cemmitment

i B .
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Safety Standards Comnitment

The equipment covered specificd in this document meats ali of the requirements of the American
National 3tandard for Safety Requirements for the Construction of Fackaging and Packaging
Related Cenverting Machinen (ANSI B155.1-1994) by the American Nationa! Standards Insti-
tute, Inc., 1430 Broadway, Nev: Yor<. NY 10C18.

The price indicated includes a subsiantial amount related 10 the cost of gonstruction, parts, com-
ponents, and labor spacifically tor cempliance with this safety standard.

Hayssen will net cffer equipmant for sale without the standards necessary fo at least meet this
speclfication, The equipment specfied In this document goes beyond the ANEI specificaton in
many areas but is not guararieed to meet any other feceral. state, or local code (see Terms and

Conditions of Sale),
Hayssen believes the following points are important:

1, This standard was spoisored by the Packaging Machinery Manutacturers Institute. Most
U.S. suppliers of packiging rachinery are memvers of this asscciation.

2. Ir lieu of any present CEHA requlztions specifically covering packaging equipmant, this
standarc [ANSI| B155.1-1884) has besn submitied to OSHA for cotential ‘nclusion nto
the CSHA regulation

3. The guaraniee that cur 2guipmert conforms to this standard is based upon the following:

a. The eguipmen! is not altered in any way 2ar shipment from cur factory.

b. The ecuipmer' is used and maintained in accordance with the nstructions and
manual furnished.

e, All workers, ue2rs, operators, ‘or mechanics in contact with the machine ...
s are properly trained in respect to the mechine.
+  are aware of all the safety instructions regarding its use.

. have studied the machine instruction manual.

HAYSSEN

A Barry-Wehmiller Company

225 Sparangreen Bivd, Duncan, SC 28334 USA
Phone: 564/486-4000 Fax: BEA/486-4412

Priniga n U.B.A 1004706 0545 13M




AAYSSEN

Prtical Form/Fill/Seal Machine
SSENCPSERVO II™

features:

a Patented Measure. Form. Puli

film advance concept

B More dwell time for better
looking seals and increased
packaging speeds

m Off-the-shelf Allen-Bradley
controls for easy operator

interface
m Heavy duty jaw assembly

houses a cushion for shock and
noise abatement

B Exclusive, independently
timed linear stager

B Unique orbital cut-off knife
and reverse strip sealing jaw

o p=remsy  paeumalic  Jetstream  DesignGroup

" SEalE Thiele

l;tAY‘-iEEN Technologies, Z ePﬁ Te chn Ql_Ogjf,&
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TRIANGLE

PACKAGE MACHINERY COMPANY ﬁ?
SINGLE
source

A it

6655 WEST DIVERSEY AVENUE. CHICAGO. ILLINOIS 60707-2293 AREA CODE 773 TELEPHONE 889-0200
FAX #773-888-4221 WATS #800-621-4170
www INaNgiepackage com IN CANADA: 800-424-8347

YF viv I — -

7

D

November 24, 1999

Mr. Miguel Wolf

George Alfredo Wolf C.A,

Apartado 1848 t Quotation No. 5506/403481
Caracas 1010 (Preliminary)

VENEZUELA Quotation Date: 11-22-99
Dear Mr. Wolf:

On behalf of our International Accounts Manager, Sam Gall, we are pleased to present the enclosed
proposal far your customer “"Mavesa"” on our ADVANTAGE series bag machine Model B2 together with
our VOLUMETRIC Series P41 cup filler.

Our ADVANTAGE bag machine offers state-of-the-art design in vertical form-fill-seal. Our unique film
cage pivots out of the frame for complete access during set-up and maintenance, as well as ease of film
roll loading for the operator. We advance our film by the use of two (2) vacuum belts, each
independentiy driven by stepper motors. This ensures smooth film tracking and eliminates
high-maintenance items such as gears, cams and clutches.

Controlling the bag machine and volumetric cup filler is made simple by an Allen-Bradley SLC 504
controller with PanelView 550.

Following review should you have any immediate questions, please feel free to contact Sam Gall who will
be happy to assist you further.

Very truly yours

TR RN
William C. Cray K..X

Director of Marketing Services
Extension 222

WCC:tr
Enclosure ¢

cc: Sam Gall
Extension 224

G:\LIBRARY\CORES\GEOWOLF.VEN
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§ 3 L2 "W umme s =
PACKAGE MACHINERY COMPANY Z
o

A i

s855 WEST DIVERSEY AVENUE. CHICAGQ. \LLINOIS 80707-2203 AREA CODE 773 TELEPHONE 889-0200
FAX #773.889-4221 WATS #800-621-4170
IN CANADA: B0O-424-8347

June 15, 1996

INSTALLATION & SERVICE CALL TERMS

INTERNATIONA

Houriy Rates in-Plant): $90.00 (U.S. Funds)
Standard work day Monday-Friday. Time in excess of B hours will be at the raté of time
frer 3:00 PM will carry 8 15% surcharge.

and one half. Work commencing 2
Time and one haif for all hours worked.

Saturday:
Double time for @il hours worked.

Sunday:

Houriy Rates [Travel): £60.00 (U.S. Funds)

Straight time rata for all travel hours.

- Payment Method:
C'! Requires payment in advance by check in U.S. dollars drawn on U.S. Bank or wire transfer
of U.S. funds to Harns Trust & Savings Bank, Chicago, lllinois, for favor of Triangle Package
Machinery Company, Account Numbper 42B-797-5. A written guotation will be provided in
advance detailing estimate cf charges. Refunds will be wire transferred 10 customer's bank
account. Additional charges would be due upon presentation of invoice.

Travel Time: ates listed above.

There will be a maximum of three (3) hours allowed betwe!
departure of aircraft. Upon arrival back at home pase airpo
1/2 hours from arrival of aircraft 1o employes’s home.

to service site is Not charged unless
from the service. site. In such a case, only ume !

To be calculated using r
parture and scheduled

en home ce
imum of 2-

rt there will be a max

the nearest available notel is

Travel time from hote!
n excess of 30

more than 30 minutes
minutes will be invoiced.

Mil ha
Mileage will be at 1

per Diem Allowance: $50.00
Hote! Travel & Other Miscellanecus Expenses: Actual expense.

Layovers:
The customer is responsible for all hotel and living expenses as well 2

charges:

he rate of 31¢ per mile.

s the following layover

Weekdays: 8 hours straight time pay.
Weekends: $500.00

()




' TRIANGLE %W@

PACKAGE MACHINERY COMPANY iﬁ“‘

A i

86855 WEST DIVERSEY AVENUE. CHICAGO. ILLINOIS 80707.2283 AREA CODE 773 TELEPHONE 889-0200
FAX #7T73-8689-4221 WATS #800-821-41T0

www [(8NQISDACKEQS COM IN CANADA 800-424-5347

TO: Mr. Miguel Wolf
George Alfredo Wolf, CA

P. O. Box 1848
Caracas VENEZUELA Page 1 of 4 Pages
For Installation at: Same, or as designated Quotation No:  5506/403481
Quotation Date: 11/22/99 (tr)
CONDITIONAL SALES CONTRACT
named purchaser hereby agrees to purchase the following machinery at the

THE TRIANGLE PACKAGE MACHINERY COMPANY hereDy agrees to sell and above:!
pnces indicated hereafter. This machinery is sold subject to guarantees, [erms and condibons, as stated below and on reverse sige hereof:
EQUIPMENTDESCRIPTION tiieesesssssess PRELIMINARY ..0vvvonnnn

"ONE TRIANGLE PACKAGING SYSTEM"

ONE (1) TRIANGLE ADVANTAGE MODEL B2 SERIES BAG MACHINE.

Maximum bag size capability 12* wide x 20" long (single machine cycle). Minimum bag size capability 212"
wide x 2-1/2" long.
C Eilm advancement by vacuum belts, self-aligning against forming tube and driven by stepping motors.

One (1) quick change film roll position capable of handling film rolis up to 24" 0.D. on 3" cores and

having a low film signal warning.

Machine equipped with resistance sezl jaw type sealing system for handling supported style films.

Standard Triangle white epoxy paint finish. '

Air operated toggle linkage to open and close sealing jaws.

Jaw safety valve to shut off air when performing maintenance.

Diagonal serrations on sealing jaws.

Bag support mechanism to relieve product head load on bottom seal of package while bag is being formed.

Dust exhaust modifications to help prevent product dust contamination of bag end seals.

Pneumatic assist film cage.
Vacuum assisted film splice table.
Controls for filler unit. '

—

L Equipment boxed for export.
BAG MACHINE CONTROLLED BY ALLEN BRADLEY SLC504 WITH PANELVIEW 550 DISPLAY:

SLC504 automatically controls:




- )

~ b AT N e e %:%
PACKAGE MACHINERY COMPANY
[I\E\‘ﬂmr;cl.%

A Hii

8655 WEST DIVERSEY AVENUE. CHICAGO. ILLINOIS 60707-2293 AREA CODE 773 TELEPHONE 889-0200
FAX #773-880-4221 WATS #800-621-4170

www [118NQISDACKAGE COM IN CANADA B00-424-9347

TO: Mr. Miguel Wolf

George Alfredo Wolf, CA
P. O. Box 1848
Caracas VENEZUELA Page 2 of 4 Pages
For Installation at: Same, or as designated Quotation No:  5506/403481
Quotation Date:  11/22/99 (tr)

CONDITIONAL SALES CONTRACT )
THE TRIANGLE PACKAGE MACHINERY COMPANY hereby agrees to sell and above-named purchaser hereby agrees to purchase the following machinery at the
prices indicated hereafter. msmmwvlsmm)eamgmnms.mmmnw.assnmd below and on reverse side hereof:

EQUIPMENTDESCRIP’I’ION...............PREIJMINARY...........
All machine timing adjustments.
U.L. approved control cabinet.
Control box mounted directly to bag machine.
O Control box on right-hand side of machine.
. English language displays.
Multiple cycle program.
Primary fusing of transformer.

Islatrol electrical line noise filter.
BAG FORMER SUPPLIED FOR MODEL B2 SERIES ADVANTAGE BAG MACHINE:

One (1) bag former for pillow style packages.
Bags produced using a structured film.
Foldover style back seal.

Provisions for dust exhaust medifications.
Bag width to be confirmed by customer.

Standard stainless steel finish.

$89,500.00

PRICE PER ABOVE SPECIFICATIONS .,...... s e e R S R

—

-

Z
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PACKAGE MACHINERY COMPANY Z e
|\ SINGLE a

A i

8855 WEST DIVERSEY AVENUE, CHICAGO. ILLINOIS 50707-2293 AREA CODE 773 TELEPHONE 889-0200

FAX #773-889-4221 WATS #800-621-4170
www inanglenackage com IN CANADA B00-424-9347
TO: Mr. Miguel Wolf
George Alfredo Wolf, CA
P. O. Box 1848
Caracas VENEZUELA Page 3 of 4 Pages
For Installation at: Same, or as designated Quotstion No:  5506/403481
Quotation Date:  11/22/99 (tr)
CONDITIONAL SALES CONTRACT
THE TRIANGLE PACKAGE MACHINERY COMPANY hereDy agrees to sell and above-named purchaser hereby agrees to purchase the following machinery at the
prices indicated hereafter. This machinery is sold subject to guarantees, terms and conditions, as stated below and on reverse side hereof:
EQUIPMENT DESCRIPTION s vvvvnnnsenss PREI.IMINARY;.. aE it
OPTIONS:
Additional pillow forming tubes ............. TR T TR T 4,000.00/tube =~ |
et ; il .
Flat bottom modifications to bag machine . ......... cvveveniuna s (_ 7,000.00% __
% e e -
C’ Flat bOttOM fOPMING TUDES + . oo v v v v v va e s s e C 10,000.00 ®
Automnatic central lubriation SYSEEM . . ... v vt 1,800.00
Etatic BlMINALOE oo son s sam v wseae s st W8 S8l S8 S T i . 2,000.00
Photo-eye for printed films . ....... o SR S i R SR S SN wtess SR % 1,800.00
Additional sets of volumetric Cups ... ..xoevi e P e R R 2,000.00/set
i e e
*Both of these options are required to run flat cottom bags. '

£




" TRIANGLE
PACKAGE MAKNEFIY COMPANY %%ﬁfﬁ

8655 WEST DIVERSEY AVENUE. CHICAGO. ILLINOIS 80707-2293 AREA CODE 773 TELEPHONE 888-0200

FAX #773-889-4221 WATS #800-621-4170
Www INangIsDackage. com IN CANADA: 800-424-9347
TO: Mr. Miguel Walf
George Alfredo Wolf, CA
P. O. Box 1848
Caracas VENEZUELA Page 4 of 4 Pages
For Installation at: Same, or as designated Quotation No:  5506/403481
Quotation Date:  11/22/99 (tr)
PERFORMANCE SPECIFICATIONS
progucts packaging quantity 1 speed per minute * operating tolerances *
material (not aversge production per day)
Pillow/Flat bottom
Powdered detergent Laminate 150 g. 65-75/55-65 by volume
250 g. 65-75/55-65 »
500 g. 60-70/50-60 = e
c 725 4. 60-70/50-60 ¥
1000 g. 50-60/40-50 S
2850 g. 20-30/20-30 L

*Speeds and accuracies subject to evaluation of product, film and bag size.

v

_\2 A
electrical: 230 v. 1 phase A.C. 60 cyde ) ) air requirements: 12 CFM @ 85 PSIG
instaliation supervision:  See attached sheet dated January 1, 1997.
estimated shipment (subject to confirmation at time of order and finalizagon of all spedificabons)’ 3 to 3-1/2 months

terms: 40% of total price due with order; balance by Irrevocable Letter of Credit F.0.B. our plant, Chicago, IL
drawn on major US Bank.

Triangle representative M‘-m— Q- Q\M/“

ACCEPTANCE OF QUOTATION: Date:

purchaser: GFEORGE ALFREDO WOLE CA Accepted by TRIANGLE PACKAGE MACHINERY CO.

by : by: date:
‘

titie: title:

—

-

8
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~ EUROWRAP

WRAFPING MACHINE

Nr. 01 VERTICAL WRAPPING MACHINE Mod. VN/87 BC

veruial wiappny hzunneg mod. VIS 80 WL Not bar, 1Uis nsEg o proguce bags wrom
a film coil using tharmuweldings materials &s polyethylene.

Max coil dimension: 470 mm ‘

Max bag dimensicn: 106 :« 270 mim

« Diagnostic programming.

e LCD display to control every working functions.

- LG sicmens {0 “andls overy funsticns and programa.

s Transverszl jaws cpening with 2lestropneurnatic mation.

» Cutting knife motion, placed on the transversal jaws, is indopentat fiom the others by
ueing a prneumatic devios.

o Film winding off using motureductor, conicelied by PLC

« Welding conircl to warranty a good bag closure.

e Snacial program tn synoronize the machine wilh others aplional devices

e Industrial safety protection, marked CE.

|
"
|
R
"
|
r
M « Mernory to put on every difierent product dimension.
r
|
g
|
|
|
N

TECHNICAL DATA:

Installed power: 6.5 Kw

Air consumption: NL 450 min. °

Water consumption: 1,5 itymin

PRICE (in USD): UsSD 16.500

Nr. 01 RECTANGOLAR MOULDING TUBE

Built in inox sleel AT 304 with chromats nroudding jary, waelull to Lailt the botton: of the

PRICE (in USD): usb 1.550

FUROWRAT A S 4 \'» G MBERDAM 22 ¢ 10022 SRANCIZZO TO +

017 - 913 /1 €7 - Tax UT1 - 913 71 LG — emall, nteEeurowrap.com
Registro Societa Tribunaie di Torino N° 1970:23 4+ CC.LAA di Torino N° 152640
Crdice ficrala a Partita | \/ A - ORKR1TANNNAR

3
3
. bag square.
_
g
3
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BUROWRAp

WRAPPING MACHINE

Nr. 01 DUST EXHAUSTER DEVICE
Placed inside the tube.
PRICF (in USDY 1IN 1 40D

Nr. 01 PHOTOCELL TO CENTERING THE PRINTER
PRICE (in USD): ' USD 1.600

Nr. 01 PNCUMATIC CRQUN 7O OBTAIN SQUARE BOTTOM
Usefull to obtain bag's bottom square and the upper side of the bag in bellows-actuatad
type Davice camplatad with annae and matian contralled by syncronised pistons, ta

have the best result.
PRICE (in USD): usop 2.000

Nr. 01 INOX STEEL SUPPLEMENT TO USE WITH CONTACT PARTS
Mechanic components stiiclly in contact with product bulit in Inox stee; AISI 304, as

sliding canals, nails, hoppers. ..
PRICE (in USD): USD 1.550

NF. UT CUNVEYUK S I KIF FUR FINISHED BAGS
In painted steel, indipendent motion and !ength: 2000 x 250 nm
PRICE (in USD): . USD  1.400

Nr. 03 BALANCES Mud. ALPHA 174 WITH VIBRANT CANGLS

Product is kept in @ constant level in an hopper and then with 2 rough strip it arrives in a
loading cell, whore it is weighed by a micranrocassar which hac thase charartaristics:

* Prodcut weight is shown on an alphanumaric display.

« Digital keyboard to set product weight.

 Programmabile tare.

EURGWRAF 5.A.8. ¥ Via©. OOCRDANM, 22 4+ 10022 DRAHDIZZO TO 4
T 011-9137167 - fax 011 -91371 04 — amail: info@aurowrap.com
Registio Societd Tribunaie di Terine N° 1670/63 4 C.C.LA.A di Tonino N° 152640
Crdica fierale & Partita | V A - NRE17RNNNIR

» 03



BUROWRAP

WRAPPING MACHINE

« Automatic control of product.

« Function to optimize working cycle.
« Warranty that any bag is under weighed

TECHNICALS DATA!

Weight : 500 - 1000 gr

Precision +/- 2 gr with 2 standard error
Tempeialnc pel R LV R (- S~

Tension . 220 Volt 50 Hz

Assorbed power - 1/1.5 Kw
Pression - 5/7 bar

Inox steel used witn mechanic sornpananie strictly in contact witk produnt
PRICE (in USD): USU  £3.01U

Nr. 01 STRUCTURE TO GIVE UP THE BALANCES

Suitable to give up the balances on the machine, built in painted steel.
PRICE (in USD): UsL  T1.16U

SECOND LINE :

Nr. 01 VERTICAL WRAPPING MACHINE MOD. V §.10

Vertica! wrapping magiing mod. v 3 1€ willhh hol bai, il is wised to preduze bage from a
film coil using thermoweldings malerials as polyathylene.

Max coil dimension: 770 mm

Mav hag dimancinn: 370 ¥ ARND mm

e Diagnostic prograrmmming.

e LCD display to contrel every working functions

¢ Memory to put on every different product dimension.

- PLC ciemonc to handla avary finrtions and proarams.

EUROWRAP S.AS. 4 ViaG. OBERDAN, 22 4 10032 BRANDIZZO TO +
@ 011-813 7167 -fax 011 -913 71 04 -- email. info@eurowrap.com

Registro Societa Tribunale di Torino N° 1970/33 4 C.CLAA di Torino N® 152640
Crdica fierale & Darvita | \/ A - AARITARANNAR
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FUROWRAY

WRAPPING MACHINE

« Tranaversal iaws coening with electropneumatic motion.
. Cuttihg knife miotion, placed on the transversa! jaws, is independst from the others by

using a pneumatic device.
¢ Film winding off using motoreductor, controlied by PL.C
= yvelding conuel o watldrnily & guou bag clusurs.
« Special prograin to synzronize the machine with othais snliona! devices.

« Industrial safety protection, marked CE.

TECGHNICAL LATA.

Air consumption. NL 250 min.
PRICE (in USD): usb 23.000

Nr. 04 RECTANCZOLAR MOULDING TLIRE

Bui't in inox stz2t AlSI 304 with chromate moulding jwve, yaaluli i boilt the bottom of the
bag square.

PRICE (in USD): UsSD 1.550

Nr. 01 DUST EXHAUSTER DEVICE *
Placed inside the tube.
PRICE (in USD): _ usD 1.400

Nr. 01 PHOTOCELL TO CENTERING THE PRINTFR
PRICE (in USD): UsD 1.600

EUROV/RAF 3A3. + Vie Q. ODCRDAI, 22 + 40032 BRAMDIZZZ D 4
7 C11-9137167 - fax 211 - 91371 04 - z2mall: info@eurowrap.com

Registro Societa Tribunale di Torin N” 1970/22 + C.C.LAA. di Torino N* 152640
Crrire fierala & Parita 1 v A © NRR17ANNNIR
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r Instalied power: 4.5 Kw
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EUROWRAp

WRAPPING MACHINE

Nr. 01 PNEUMAT!IZ GROLID TO DBTAIN SQUARE SOTTOM
Usefuil to obtain bag's Lofton: square and the upver vide of e bag in holiows-aciuated

type. Lavice compleied with lances and vwoficn cumielled by syrenomsed pislong, (o

lhave thic Leat 1sault

PRICE (in USD): Uusb  2.000

Ni. 0T INOX STEEL SUFFLEMENT TG USE Wi CONI AT PAR rs
Mechenic compcnents strictly in contac! with prodact buill o dreay slew! AIZE Q04 as

sliding canals, nails, hoppers. .
PRICE (in USD): uso 1.550

Nr. 01 COMVEYOR S1RIE FOR FIMISHED SAGS
In painted stee!, indipzndant motior and lengih 2000 5 230 00

L - S

PRICE (in USD): UsD 1.400

Nr 02 RAI ANCFS Mod Al PHA 3110

Product is kept in a censtant levael in &, Illifip.-pi wiid Beos il 2o gh etnp it zmives in &
wcading cell. wirare it 5 voeighed Ly a msiciopros o saor wisizh Lo hioce ehacactarnistics:

- Crodeut wzight iz ahinan 2nan alphonoamariec o ‘play

» Digital keyboard to set product weight.

+ Programmable tare

< Automatic control of product.

« Function to optimira working cycle

= Warranty that any bag is under weighed

JTECHNICALS DATA:

Weight :5-10Kag.
EUROWRAF SAS. 4 ViaG UBERDAR 27 4 10032 QRAMDNZZIC TO +
-0 =813 71107 18X UVl -39id 7! 9 = amg GRS vUT UYL LUt
Registro Socista Tribunate di Torino N® 1670/32 ¢ C.C.1AA di Terina N 152640
C.Adira fiecrala & Partita | \/ A NARS17RNNN1TR



- == = = = - =N == " T " " B R EE N E N Em.

1

-

P

L ]

999 05:03 PH ALBIS 687518774 P
WRAPPING MACHINE

Precision . *+/- 10 gr with 2 standard error

Temperature :-10° +40°C

Tension 220 Volt 50 Hz

Assorbed power  : 1/1.5 Kw

Pression - 57 bar

Inox steel use-! witl: inecharnic components sitidiy it coniact wilh progdes

PRICE (in USD): USD 18.900

Nr. 01 STRUCTURE TC GIVE UP THE BALANCES

Suitable 10 give p thz: baiances an the vaching, huilt in painie? steal

PRICE (in USD): usb 1.150

oot (E\- “y & wsngdE - b

A .
a oL uso

REPLAY SCHEMA WITH OUR SOLUTIONS:

VNIBT WITH DEVICES AND 3 BALANTES (ces pag. 213/4)
15U gr. Products montnly 620.000 pieces:

60 x 14 x 22 = €48.090 pleces {(pistsviinin k min = h S0 werltng pericd x
.
days month). : ;' ;
VINJB/ WITH UEVICES AND 3 BALANCES (e pag. D/3/a3)
250 gr. Products monthly 260.000 pieces
500 gr. Products monthly 175.000 pieces

Total 435 000 piaces
32 x 60 x14 x 17 = 591.000 pieces

V 5.10 WITH DEVICES AND 2 BALANTES {aae pag. N/6/T)

725 gr. Products monthly 175.000 pieces
1000 gr Products monthly 175.000 pieces

EUROWRAP S AS. + ViaG. OBERDAL!, 22 10022 BRANDIZZOD TO 4+

£ 011-8137167 -fax 011- 91371 04 — ennall: info@eurowrap: com
Degictrn Snniatd Trihitnala dl TarinAa N* 1270/S% & C 46 & A Toring N® 182640
Cndire fierale & Dartita | \/ A - NAR4TANNNR
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EUROWRA

WRAPPING MACHINE

|
na
4=

Total pieces 350.000
28 x 60 x 14 x 17 = 399.000

« V5.10 WITH DEVICES AND 2 BALANCES (s3e pag. 5/6/7)

2000 gr Mroducts monthly G2.000 piccco

17 x 60 x 14x 5 =T71.000
AS YOU CAN SEE $ O THIT PLANT WE SUGGEST YGU IO USE S RACHIHE AS
YOU CAN SEE IN QUK HEPLAY SCHEMS, YWEiiH Uk VILES WE HAVE OFFERED YOLUL
YOUL CAR SEE THAT WITH DUR MATIINES 772 CAN PRODUCE MZRE PRODUCTS

THAN YOUR REQUEST.
FOR THE TOTAL SUM OF THIS PLANT YOU MUST ZONSIDER AlLL THE MACHINES

AND DEVICES YOU NEED.

CEMERAL CONDITINA NE SLIDET Y

DELIVERY: 90 DAYS FROM FINANCED ORDER.
WARRANTY: 24 MONTHS EXCLUDED ELECTRICAL PARTS
INSPECTION: TO EXECUTE IN ¥OUR FACTCRY Wiil PRCDUCT AHE PLASTIC
FILM. TO YOUR CARE EVENTUAL INSPECTION IN YOUR FACTORY AT THE COST
PAYEMENT: 20 % AT THE ORDER
BU % 51 IKREVOCABLE AND CONFIRMED LG CN TIRST iTALIAN
BANK.
PRICES ARE AGREED AS F.0.B GENOVA.

WAITING FOR YOUR ANSWER, BEST REGARDS.

CUROWIADN n.e =

Longato Simonmarco

- N & &5 - s EE S EE DB EEEmEE EREEN

EURCVVRAI S.AS. 4 “iaG. OBERDAN, 22 + 1003 BRAMDIZZD TO 4

£ 0i1-91371 67 - fax 011- 313 71 D4 - 2rmail: info@eurciwisp com
Regisuv suLietd Touunaie 38 Torine 1 taresea ¢ 2 20AA BV Tuning N AEDGAD
rndice ficrale & Partita | WV A - 0ORR1 7RONNIAR




MEXICANA DE INGENIERIA Y MAQUINARIA, S.ADEC.V.

CARR. MEXICO QUERETARO NO. 3069-B, COL. SAN ANDRES ATENCO, TALNEPANTLA, EDO. DE MEXICO, C.P. 54040
TELS: 55-65-38-88, 55-65-22-67, 55-82-21-33, 55-82-00-05

Junio 9, 1999.

Mavesa

Zona Industnal sur 11
Av. Emesto L. Branger
Valencia, Venezuela.
Fax. (5841) 39-86-57

Atencioén: Ing. Julio Corredor.

Estimado Ing. Corredor:

Adjunto a la presente le estoy enviando 3 cotizaciones de acuerdo a su atento fax con fecha
31 de mayo.

La primera cotizacion No. 7451 cubre las opciones 1 a la 4 o sea 150. 250. 500 y 785 gramos
de detergente y como opcional el sistema de fuelle, tubo y copas para 1000 gramos o sea la
opcion 5.

La segunda cotizacion No. 7452 es para llenar 1000 y 3000 gramos, con sistema de fuelle y
llenador volumétrico para lienar las opciones 5y 6.

¢
La tercera cotizacion No. 7453 es por una maquina embolsadora para 5000 gramos, opciones
8 y 9. En ésta maqwna se cotiza una bascula para dosificar, ya que por el volumen es mas
conveniente para tener una exactitud de peso, como equipo opcional se cotiza el perforador
para una agarradera con la opcion 10 de su fax.

Esperamos que esta informacion sea clara y agradecemos la oportunidad de participar en su
proyecto, quedamos de Ud.

Atentamente,

Ing. Enrique Grisi Gendrop.



MEXICANA DE INGENIERIA Y MA

CARR. MEXICO QUERETARO NO. 3069-B, COL. SAN ANDRES ATENCO, TALNEPANTLA, EDO. DE MEXICO, C.P. 54040

TELS: 55-65-38-88, 55-65-22-67, 55-82-21-33, 55-82-00-05

OFERTA DE MAQUINARIA Y COTIZACION A:

SRES: MAVESA
ZONA IND. SUR Il NUM: 7451
AV. ERNESTO L. BRANGER
VALENCIA, CARABOBO VENEZUELA FECHA: JUNIO 8, 1999.

TEL: (58-41)39-86-11, 39-86-93, FAX 39-86-17

ATENCION: SR. JULIO CORREDOR

MAQUINA: 1. - Una maquina marca Triangle-Elwin formadora de bolsas, vertical, modelo S6PR con

tres tubos formadores controlada por un PLC Micrologix marca Allen Bradley, con una cabeza de
llenado consistente en;

i

2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

1.9

1.10

Tres tubos formadores y hombros fabricados en acero inoxidable para formar bolsas de
polietileno tipo almohada, uno para 150 y 250 gramos, otro para 500 gramos y otro para
725 gramos. E! tamafio maximo de bolsa gue maneja la maquina es de 9" (22.8cm) de

ancho por 14"(35.5cm) de largo, éste dltimo ajustable en la misma maquina, el ancho
depende del tubo formador.

Temperatura del sellado vertical controlada por pirometro digital de alta precision.

Un juego de mordazas de calor constante para polietileno, corte por cuchilla, control de
temperatura digital y enfriamiento por aire.

Cubierta frontal de proteccion para quijadas de sellado con switch de seguridad en puertas
frontal y trasera.

¢

Sistema de cuatro barras para el cerrado de quijadas operado neumaticamente con una
presion minima de 80 Ibs/pul2.

Transmisién mecanica con motor de 3/4 HP, totalmente cubierta con sistema de retomo
rapido de quijadas y velocidad variable.

Una posicion de rolio para pelicula con didmetro maximo de 16"(40.6cm) y tubo interior de
3"(7.6cm).

Caja de control independiente y totalmente cerrada a prueba de polvos.
Estructura elevada con patas de 7" de alto para facilidad de limpieza y maxima higiene.
Tubo formador de bolsas y quijadas en cantiliver para facilidad de acceso y mantenimiento.

Control de la maquina formadora de bolsas y sefial a la dosificadora por medio PLC
Micrologix de Allen Bradley.

QUINARIA, S.ADEC.V.
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2.1

il

2.3

2.4
25
26
2.7
2.8
2.9
210

2.1

Sistema eliminador de estéatica con boquillas de aire ionizado para evitar que el polvo se
adhiera a la pelicula y lograr sellos limpios sin contaminacion.

Ojo eléctrico para peliculas transparentes u opacas para centrar la impresién de las bolsas.

Una maquina llenadora volumétrica marca Triangle-Elwin, modelo P30C, que consiste de:

Cinco copas telescopicas superior e inferior de una sola pieza para un mejor ajuste de
dosificado.

Copas intercambiables a través de seguros para hacer cambios en 10 minutos.

Todas las partes en contacto con el producto son de acero inoxidable o aluminio con
recubrimiento.

Compuertas viajeras para detener el contenido de las copas con abertura vertical.
Cepillo tipo barra para nivelar el producto en las copas.

Tolva inclinada de transferencia para llevar el producto a las copas.

Sincronizada con la maquina formadora de bolsas por un sistema de clutch freno.
Transmision por banda de tiempo al reductor de velocidad integrado del clutch freno.
Tiempo de descarga y paro sincronizado por PLC

Se puede variar |a rotacién en un movimiento continuo o intermitente, répido o lento.

Incluye un juego adicional de copas para 500 gramos y extensiones para 250 y 725 gramos
de detergente.

PRECIO: L. AB. PLANTA DE MEXICANA DE INGENIERIA Y MAQUINARIA,
S.A. DE C.V., EN QUERETARO, QRO. MEXICO....................................US. DLRS. $ 47,400.00

EQUIPO OPCIONAL:

Un sistema extractor de polvo con motor de 1/3 HP y tanque para
Acumulacionde S0 lt..........coeeveiiei i ........US.DLRS. $ 1,800.00

Un juego de copas volumétricas para llenadora volumeétrica modelo P30
con capacidad de 1000 gramos de detergente.............................US.DLRS. $ 1,000.00

Un tubo formador y hombros en acero inoxidable de un ancho de 180 mm
7" para formar bolsas con fuelle de 1000 gramos de detergente....... US.DLRS. $ 2,200.00

Un sistema de fuelle para bolsasde 1 kg......................................US.DLRS. $ 1,300.00
Caja de expOmaCION. ... coucicss ssmmisms ssssssiansssvsd st sssnss saessnssnasneen S DLRS. &  600.00
Flete a Puerto mexicano...............cccccoceovvieiee e e e .US.DLRS. $  2,500.00




MAVESA COTIZACION NO. 7451

PRODUCCION: 45:55 bolsas:por minuto en 150 gramos: 40-50 bolsas por minuto en 250 gramos y
35-45 bolsas por minuto en 500 y 725 gramos de detergente.

Nota: Esta cotizacién es preliminar, sujeta a confirmacion después de realizar pruebas con su

producto y material de empaque en la planta de Mexicana de Ingenieria y Maqguinaria, S.A. de C.V.
en Querétaro, Qro.

TIEMPO DE EMBARQUE: 20 semanas después de recibir su pedido por escrito, anticipo, muestra

de su producto y material de empague, asi como confirmacién de ancho de bolsas por escrito que
va a manejar la maquina.

INSTALACION: En caso de requerir los servicios de un técnico para el arranque de la maquina en
su planta tendra un costo de $45.00 Usd. la hora y todos los gastos de alimentacion, hospedaje,
transportacion, etc. es por cuenta del cliente. Mexicana de Ing. y Mag., SA de CV. se

compromete a proporcionar al cliente instructivo de funcionamiento de la maquina y diagrama
eléctrico.

CONDICIONES DE PAGO: 50% de anticipo con su pedido. saldo por carta de crédito irrevocable y
confirmada sobre un banco mexicano.

DATOS TECNICOS:
- 220 volts, 80 ciclos, 3 fases.

- Consumo 15 a 20 amperes.
- Consumo aire 19 - 21 pies 3/minuto a 80 Ibs/pul2.

Esta cotizacion es valida por 30 dias.

GARANTIA: Un afio contra cualquier defecto de material o mano de obra, sin incluir unidades
eléctricas o electronicas las cuales seran las que dé el fabricante original.

MEXICANA DE INGENIERIA Y MAQUINARIA, S.A. DE C.V.
DEPARTAMENTO DE VENTAS




MEXICANA DE INGENIERIA Y MA

CARR. MEXICO QUERETARO NO. 30589-B, COL. SAN ANDRES ATENCO, TALNEPANTLA, EDO. DE MEXICO, C.P. 54040
TELS: 55-65-38-88, 55-65-22-67, 55-82-21 -33, 55-82-00-05

OFERTA DE MAQUINARIA Y COTIZACION A:

SRES: MAVESA
ZONA IND. SUR || NUM: 7452
AV. ERNESTO L. BRANGER
VALENCIA, CARABOBO VENEZUELA FECHA: JUNIO 8, 1999.

TEL: (58-41)39-86-11, 39-86-93, FAX 39-86-57

ATENCION: SR. JULIO CORREDOR
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MRAQUINA: 1. - Una maquina marca Triangle-Eiwin formadora de bolsas vertical, modelo S91PR con

dos tubos formadores controlada por un PLC Micrologix marca Allen Bradley, con una cabeza de
llenado consistente en:

Dos tubos formadores y hombros fabricados en acero inoxidable para formar bolsas de
polietileno tipo fuelle, uno para 1000 gramos y otro para 3000 gramos. El tamafio maximo
de bolsa que maneja la maquina es de 9" (22.8cm) de ancho por 20"(50.8cm) de largo,
éste Ultimo ajustable en la misma maquina, el ancho depende del tubo formador.
Temperatura del seliado vertical controlada por pirometro digital de alta precisién.

Un juego de mordazas de calor constante para polietileno, corte por cuchilla, control de
temperatura digital y enfriamiento por aire.

Cubierta frontal de proteccion para quijadas de sellado con switch de seguridad en puertas
frontal y trasera.

Sistema de cuatro barras para el cerrado de quijadas operado neumaticamente con una
presion minima de 80 Ibs/pul2. ¢

Transmisiéon mecénica con motor de 3/4 HP, totalmente cubierta con sistema de retomo
répido de quijadas y velocidad variable.

Una posicién de rollo para pelicula con diametro maximo de 16"(40.6cm) y tubo interior de
3"(7.6cm).

Caja de control independiente y totaimente cerrada a prueba de polvos.

Estructura elevada con patas de 7" (17.7cm) de alto para facilidad de limpieza y maxima
higiene.

Tubo formador de bolsas Y quijadas en cantiliver para facilidad de acceso y mantenimiento.

Control de la maquina formadora de bolsas y senal a la dosificadora por medio PLC
Micrologix de Allen Bradley.

QUINARIA, S.A DE C.V.
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COTIZACION NO. 7451,

Sistema eliminador de estéatica con boquillas de aire ionizado para evitar que el polvo se
adhiera a la pelicula y lograr sellos limpios sin contaminacion.

Ojo eléctrico para peliculas transparentes u opacas para centrar la impresién de las bolsas.

Un sistema de fuelie para bolsas.

Una maquina llenadora volumeétrica marca Triangle-Elwin, modelo P40C, que consiste de:

Cuatro copas telescopicas superior e inferior de una sola pieza para un mejor ajuste de
dosificado.

Copas intercambiables a través de seguros para hacer cambios en 10 minutos.

Todas las partes en contacto con el produdto son de acero inoxidable o aluminio con
recubrimiento.

Compuertas viajeras para detener el contenido de las copas con abertura vertical con
recubrimiento de teflon.

Cepillo tipo barra para nivelar el producto en las copas.

Tolva inclinada de transferencia para llevar el producto a las copas.

Sincronizada con la maquina formadora de bolsas por un sistema de clutch freno.
Transmisién por banda de tiempo al reductor de velocidad integrado del clutch freno.
Tiempo de descarga y paro sincronizado por PLC

Se puede variar la rotaciéon en un movimiento continuo o intermitente, rapido o lento.

Incluye un juego adicional de copas para 3000 gramos.

PRECIO: L.A.B. PLANTA DE MEXICANA DE INGENIERIA Y MAQUINARIA,
S.A. DE C.V., EN QUERETARO, QRO. MEXICO.........cc.ccccvececenen ... US. DLRS. § 55.800.00

EQUIPO OPCIONAL:

Un sistema extractor de polvo con motor de 1/3 HP, 220 volts y tanque
B 00 Mo oo e e e e e e e e e e .. US.DLRS. § - 1,800.00

Cajade exportacion........................ e ee - .US.DLRS. & 600.00

Flete 2 PUEMO MEXICAN0... ... woiveeeeeeeeeee e eee e e e e e ee e - . US.DLRS. §  2,500.00

PRODUCCION: 20-30 bolsas por minuto en 1000 gramos; 18-25 bolsas por minuto en 3000
gramos de detergente.
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MAVESA COTIZACION NO. 7452

Nota: Esta cotizacion es preliminar, sujeta a confirmacion después de realizar pruebas con su
producto y material de empaque en la planta de Mexicana de Ingenieria y Maquinaria, S.A. de C.V.
en Querétaro, México.

TIEMPO DE EMBARQUE: 20 semanas después de recibir su pedido por escrito, anticipo, muestra
de su producto y material de empaque, asi como confirmacion de ancho de bolsas por escrito que

va a manejar la maquina.

INSTALACION: En caso de requerir los servicios de un técnico para el arranque de la maquina en
su planta tendré un costo de $45.00 Usd. la hora y todos |os gastos de alimentacion, hospedaje,
transportacion, etc. es por cuenta del cliente. Mexicana de Ing. y Mag.,, S.A. de C.V. se
compromete a proporcionar al cliente instructivo de funcionamiento de la maquina y diagrama

eléctrico.

CONDICIONES DE PAGO: 50% de anticipo con su pedido, saldo por carta de crédito irrevocable y
confirmada sobre un banco mexicano.

DATOS TECNICOS:

- 220 volts, 60 ciclos, 3 fases.

- Consumo 15 a 20 amperes.
- Consumo aire 19 - 21 pies 3/minuto a 80 Ibs/pul2.

Esta cotizacién es valida por 30 dias.

GARANTIA: Un afo contra cualquier defecto de material o mano de obra, sin incluir unidades
eléctricas o electrénicas las cuales seran las que dé el fabricante original.

MEXICANA DE INGENIERIA Y MAQUINARIA, S.A. DE C.V.
DEPARTAMENTO DE VENTAS




MEXICANA DE INGENIERIA Y MAQUINARIA, S.A DE C.V.

CARR. MEXICO QUERETARO NO. 3069-B, COL. SAN ANDRES ATENCO, TALNEPANTLA, EDO. DE MEXICO, C.P. 54040
TELS: 55-65-38-88, 55-65-22-67, 55-82-21-33, 55-82-00-05

OFERTA DE MAQUINARIA Y COTIZACION A:

SRES: MAVESA

ZONA IND. SURIII NUM: 7453
AV. ERNESTO L. BRANGER
VALENCIA, VENEZUELA FECHA: JUNIO 9, 1999.

TEL: (58-41)39-86-11, 39-86-93, FAX 39-86-57

ATENCION: SR. JULIO CORREDOR

MAQUIRA: 1. - Una maquina marca Triangle-Elwin formadora de bolsas vertical, modeio S11PS con

un tubo formador, controlada por un PLC Micrologix marca Allen Bradley, con una cabeza de
llenado consistente en:

1.1 Un tubo formador y hombros fabricado en acero inoxidabie para formar bolsas de
polietileno tipo almohada para 5000 gramos con aditamento para sistema extractor de
polvo. El tamafio maximo de bolsa que maneja la maquina es de 17" (43.1cm) de ancho

por 24"(60.9cm) de largo, éste ultimo ajustable en la misma maquina, el ancho depende del
tubo formador.

1.2 Temperatura del sellado vertical controlada por pirometro digital de alta precision.

1.3 Un juego de mordazas de calor constante para polietileno, corte por cuchilla, control de
temperatura digital y enfriamiento por aire.

1.4 Cubierta frontal de proteccién para quijadas de sellado con switch de seguridad en puertas
frontal y trasera.

1.5 Sistema de cuatro barras para el cerrado de quijadas operado neumdticamente con una
presion minima de 80 Ibs/pul2.

1.6 Transmision mecéanica con motor de 3/4 HP, totalmente cubierta con sistema de retorno
répido de quijadas y velocidad variable.

1.7 Una posicion de rollo para pelicula con diametro maximo de 16"(40.6cm) y tubo interior de
3"(7.6cm).

1.8 Caja de control independiente y totalmente cerrada a prueba de polvos.

1.8 Estructura elevada con patas de 7" (17.7cm) de alto para facilidad de limpieza y maxima
higiene.

1.10  Tubo formador de bolsas y quijadas en cantiliver para facilidad de acceso y mantenimiento.

111 Control de la méquina formadora de bolsas y sefial a la dosificadora por medio PLC
Micrologix de Allen Bradley.
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MAVESA COTIZACION NO. 7453

1.12  Sistema eliminador de estatica con boquillas de aire ionizado para evitar que el polvo se
adhiera a la pelicula y lograr sellos limpios sin contaminacion.

1.13  Ojo eléctrico para peliculas transparentes u opacas para centrar la impresion de las bolsas.
1.14  Un sistema de fuelle para bolsas.

PRECIO: L.A.B. PLANTA DE MEXICANA DE INGENIERIA'YY MAQUINARIA,
S.A.DECV., EN QUERETAROD, ORO. MEXICO.....o iisivmmmimanes smnsisssnsons- M0 DLRS. § 65.500.00

NOTA: Debido al volumen de producto se recomienda utilizar un sistema gravimétrico ya que un
sistema volumétrico nos puede dar una variacion considerando la cantidad de producto. Como
anexo se esta incluyendo una cotizacion de una bascula fabricada en Alemania con capacidad de3
a 5 kg. y una velocidad de 22 a 25 descargas por minuto, el precio es de DM 137,350.00 marcos
alemanes y esta puesta en Alemania. Esta cotizacion fue presentada en marzo para un cliente
con un proyecto igual y todavia es valida, si desean se puede actualizar.

EQUIPO OPCIONAL:

Un sistema extractor de polvo con motor de 1/3 HP, 220 volts y tanque
G790 [E e e s R ST e U SDLRS. 8§ 1220000

Un tubo formador y hombros para bolsas con fuelle de 5000 grs......US.DLRS. $ 4,200.00

Quijadas con aditamento de perforacion para agarradera...............US.DLRS. $ 4.500.00

Cajade exportation... ... ....covevieeietieeiee e ceeeee e e eee vve e e US.DLRS. $ 800.00

Flete a Puerto mexicano Tampico o Veracruz...............................US.DLRS. $ 2,500.00
{1

PRODUCCION: 15-25 bolsas por minuto en 5000 gramos de detergente.

Nota: Esta cotizacion es preliminar, sujeta a confirmaciéon después de realizar pruebas con su
producto y material de empaque en la planta de Mexicana de Ingenieria y Maguinaria, S.A. de C.V.
en Querétaro, México.

TIEMPO DE EMBARQUE: 18 a 21 semanas después de recibir su pedido por escrito, anticipo,
muestra de su producto y material de empaque, asi como confirmacion de ancho de bolsas por
escrito que va a manejar la maquina.



MAVESA COTIZACION NO. 7453

INSTALACION: En caso de requerir los servicios de un técnico para el arranque de la maquina en
su planta tendra un costo de $45.00 Usd. la hora y todos los gastos de alimentacion, hospedaje,
transportacion, etc. es por cuenta del cliente. Mexicana de Ing. y Mag.,, SA de CV. se

compromete a proporcionar al cliente instructivo de funcionamiento de la maquina y diagrama
eléctrico.

CONDICIONES DE PAGO: 50% de anticipo con su pedido, saldo por carta de credito irrevocable y
confirmada sobre un banco mexicano.

DATOS TECNICOS:
- 220 volts, 60 ciclos, 3 fases.

- Consumo 20 a 25 amperes.
- Consumo aire 21- 25 pies 3/minuto a 80 Ibs/pul2.

Esta cotizacion es vélida por 30 dias.

GARANTIA: Un afio contra cualquier defecto de material o mano de obra, sin incluir unidades
electricas o electronicas las cuales seran las que dé el fabricante original.

MEXICANA DE INGENIERIA Y MAQUINARIA, S A DE C.V.
DEPARTAMENTO DE VENTAS
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MEX-09810 Mexico, D.F,
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Budget offer No. 99-22160

We thank you for your enquiry and are pl

OPTIMA Marcninghtablik - Fosilach KWOI 30 - D-7808 Serwabisch Hali

Mexicana d¢ lngeniena y Maguinanz, S.A. de C.V,
Avanono. 13 Col. G. Eameralda

unigl Laignen

Twinton Durchwan

102 M dver

1 microcosmpurer controlied high-tpeed filling weigher
OPTIMA DF 5-2 (2 weighing heads)

226

EXCELLENCE IN PACKAGING

¢: Ron Klieverik

hy

Mareh 23, 1999

eased to offer subject tc enciosed terms of sade and delivery as

Product; datergent

Weighing range: 2500 - 7500 g

Weighing pan volume: 251 %

Expested filling data:

e e T ARy
product fill weight density output standard deviation | deviation mean value

(8] [ke/l) [1/min) (5] (2]

Detergent 3000 0.32 26-28 307 0t 0,8
Dewrgent 5000 0,32 22-25 41010 0t 1,0
Detergent 7000 0,32 19-20 610 1§ Owl5
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- EXCELLENCE IN PACKAGING
|

i‘ha a.m. values are subjost to constant filling conditions and inspection of original praduat samples as well as
lling trials.

!mduut has to ba free flowing and without lumpa, therefore an installation of & sieve in front
of the infeed hopper of the weigher is necessary (mesh width mm).

tonmuction conditions and product discharge in combination with 2 £l machine have to be specified.

2

For a perfect function of the idling stop & binary signal of y&ur product feeding
"no product existing” is necessary (per weighing head one signal).

.TANDARD EQUIPMENT

'icchnnica.l Features;

. Cempact modular machine design

0 complete protective housing with control
cabinet sysiom for machine control

. Commoa product infasd for coaras and fine stream
. Product flow assisted by fluidization

Same shuteoff ﬂa;: for bulk and fine product

flow, driven by wear-fres $8rvo positioning drive:
. product flow regulated by changing the flap : -

openuing angle (integrated in the machins control)

o Discharge box prepared for connection to discharge funne|

Colour paigt silver-grey satin-finish (similar 1o RAL 900¢)

-~ Aarylic vamish, extremely resisting multicomponent vamish
I Mabile cperating panel




VAT VYA
Bﬂdsﬂ Oﬁ.f No. 99'22 160 S ———

EXCELLENCE IN PACKAGING

lVei;Nug System:

Highly acsurate, robust full range OPTIMA OW load cell operating according to the force-
compensstion principle; extremely linear.

by Lesd osll completely wear-fres, tamperature resisting, PTB registation.

*omrnl Unit Ard Functions:

S . N W W . .. W W

Filling weigher control unit (OPTIMA development) especially designed for weighing applications

Entry of sumorical and alphanumericai data vin m;h_z_qmn with plausibility test of the input
values

Entared duxa can bo losked by the Elcctrenie-Code-Lock systom

All binary inputs and outputs of 24 V technology potentialfree; time stages crystal-controllad:
data protection in event of power failure

Control unit with built«in real-time cloek (battery buffered), self-test and service programme
Perenanemt status display and fault messa

ges in clear text with help function aliow & quick fault
elimination and machine optimuzation

Production deta such as cutput, nomine| filling weight, set tolerance, number of packages,
actual waight, shortterm and longterm swaustics is displayed on the scroen

Automatic 2ero point correction 2t stan of production and at the end of the preset zero pont
correction interval

i

- Automatic minus cheok and tep-up dosing

Qm:ammmm of final weight, output and accuracy (special leaming programme)
and mean value regulation

Storags apace for 40 different product settings, i.¢, all setting and information paramaters for
ths relevant product and flling quantiues can be stored

Classification of the packages producsd. The number of packages corresponding to each weight
class 18 also recorded (e.g. correct weight, ovarwaight)

Operation with up to 4 weighing heads with joint product change, common satistics et
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F EXCELLENCE IN PACKAGING
"

PIC (Industrial BC) - Operating Panel:

Operating pane| IPC with 9,4" black-whutz display and touch-screen
. Greaphical oparating surface, compatibie with Windows

- More infarmation due to the machine data presented graphically

. Graphical user guidance and machine status information o

- Graphical presentation of machine data such as production statistics, alarms statistics ete.
an Pictograms used for operator guidance

. Administration of the filling settings via relational data bage system

||
Voltage supply:
twork strugture; TN 3/N/PE
ominal voltags; _ 400V
Lowee lirit: ' -10%
pper limit: » “ 6%
is chargad by: 100 %
iomiml frequency: 50/60H2. 2%
Alr supply:
ality claas ' 231 according to PNEUROP 6611
wer limit: 6 bar
iuper limg: 10 bar
Consumption:
!.;m &pprox. 1,5 KVA per weighing head

10 NL/min. with 6 bar per weighing head and 30 WpM

hCI of baeis machine OPTIMA DF 5.2 (machine sixe &, 2-weighing heads) DM 137.3%,..

"

'idi!iond tquipment to achisve best filling resuits

Outfoed hopper DM 5570,
t @trastion over weighing pan (sach DM 2. 120,04) DM 4.240,-

.mhronin&on campound of 2 - 4 weighing heads on one filling station DM 2790,

Messure cantrol device Y 560,




COPTIMAY
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EXCELLENCE IN PACKAGING

~ Optional equipment, if required or necessary
Operating despiay unit with sctive colour dispiay 10.4" - surcharge DM 7.790,~-
Covar of housing at the top (two-piece) DM 560,~

Filling and production statistics (APS), including external A4 printer ‘
printout of production data, including histogram, Logging in accordance with
regulations for finished packs (FPV). In saddition all machine parameters

can be printed DM 4.670,--

Dslivery: ex works, excluding packing and transport insurance

Delivery Time: Lpprox. & working months after clarification of all techmcal

and commercial details

Payment: 30 % upon receipt of order confirmation and downpayment nvoice

balance agamnst irrevocable lerer of credit opened 1n our favour
by a German bank

Installation and | ‘
Commissianing: exira at stundard ratss

Price Validity: 3 months

Invoicing will bs made in DM or equivalent in EURO st the officially fixed exchange rats.

& S W == SN = - S -, Em - BN B mm
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i weighing vanations of single
portions. Continuous seif-opti-
mization makes manual inter-
vantion by the operator during
produst changeover unngces-
aary.

Userdriandly industrial PC
and touchscreen

With the freely positionable in-
dustrial PC in a stainiess steel
casing, several weighers and
maching componants can be
controlied via a bus system

Operation (& made simpls by
clear, easy-10-read pictograms
and text for key Identlfication.

Waight ana machine stetus
are permanently displayed du-

fang operation. Product change:

Over i8 as whey as the touch
of a bunen. Any amount ¢f pro-
duct detm can be gtoreo in
the PAM (Product Paramelar
Memory).

The Online Help and machine
ovarviaw with eolour ident(li-
cation of fuuit-causing com.
ponents help the oparator to
{ocate and aliminate faults,

HMultple cembination pos-
sibilities

With s wige range of ayn.
chronis&tion possibilities
and a compac! design. the
OPTIMA DF aliows probiem.
Iree connsction to can, bag
Or carton tithng lines.

Flil-

§:3= &

rreg! Input vglglng

eclpe

Manager

M-

Bervice

Product infeeg chute

Shut-off gate

Weighing hopper

Control cabingt

Servo motor

Load call
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n‘m OPTIMS. DF ia used tor

welghing butk goods in ex

ot portionsi

‘ Food and ssmi-iuxury food
&rd 1obaoco products
Detergents and cisansing
agents
Pharmaceutical and chem.-
ical gooos
n. Paslicides and lanitizers
~ Animal feed

- Sweds and grain

Building metertals

Through cenaistent develop-
Mem of exting machine ge-
erations and use of the maog!
up-te-date, modern tachnolo-
QY aur customaers are provid-
d with detirmte advantages
Considerably improved
price/periormence ratlo

Difterant construction
sizes, up to four waigh-
ing heade svailable.
(Closstymounted depo-
siting happere)
Compast machine de-
#ign with Integrated con.
trol anst praumatic oshi-
nels

Lerger tilling range with-
out tarrnut ehanosovar

Fewer moving parts «
1988 wear and tear

iImmediate and exact
weighing results atter
weight chengeovar

&impie machine con-
structien with smooth
surfagss far sasy clea-
Ring ssaording 10 GMP
guidelines

Flexikie aperating unit
with eglour touchscreen
and gratic uaer-surface
Continuous selt-optimi.
zetion of &l working
pParamsiaers
nterlinking vdth othar
compuler systems

B ]
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Rellable welghing technology
The OPTIMA DF uses a main-
lenance and wear-fres load
cell which gnsures high accu-
racy, hneanty and temperature
consistency. A special proce.
Qure for weighing signal liltra-
tion makes i possibie for ex-
lernal vibration (o be blocked
out

Safe-to-operate mechenic-
al panis

Bulk and fine dosing and pro-
auct top-up are achieved us-
INg Just One gervo-driven shut-
off flap. Fluidisauon aids pro-
duct llow. Tool-frag mounting
and dismounting of the weigh-
Ing hoppers for cleaning or
format changeover 16 made
possibie with automatic air
coupiing. &l he same lime ke-
aping the weighing hoppears
securely closed.

Exact product flow control with

servo-driven shut-off flap
v

Effective dust sxtraction

Alf product-contact parts are
maage from highly-polisnad
stainiesa stee! and are oasy
10 clean. The efficient dust ex-
traction device helps to mini-
mize contamination. And the
enclosed casing prevenis dus!
emigsion and considsrably
reduces operational noise

High-tech control, drive ang
operating components

Newly-developed compo-
nents not only perform tach-
nical weighing tasks, but algo
faciitate machine-interlinking.
centralized lina operation of
the completa filling line and
remote lault diagnosis.

Ali control and machine fun-
ctions provids for constantly
high performance, minimal
product give away through
overtilling and a smail Margin
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Filling weigher tor powders, grains and granular products
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FILLING-WEIGHING TECHNOLOGY AT A GLANCE

¢
T'OHNGALADATA OPTIMA DF 2 OPTIMA D& 3 OPTIMA DF ¢ OPTIMA D g
. Welghing range: 100 g - 3000 ¢ 250 g - 7000 g 500 g - 2000 9 1000 g - 13300 9
Fiking veiluma: 100 mi - 5000 mi 400 mi - 8000 m 700 mi - 18000 mi 2000 ml - 25000 my
. Number of weighing heads; 1 - 4 per machine:
Max, oulput: 30 weighings / min per waighing head
Nominal veitage: TN &/N/PE 230 v (+0%/ -10%)
. Nominal frequeney: 80 Hz (12%)
f sonsumption: 1.5 kVA par welighing head
. Protechon olasa: IP 88
Compransed air supphy Nominal pressurs 8 bar (+25%), Quatity ciags 231 acc.to PNEUROP 8811
Alr consumption: 10 NUmin per weighing head
Rire rangs: 10°C - 40°¢
Walight: 8pprox. 400 kg
. Olmenstons L'wn: 1040 mm x 1000 mm x 940 mm 1040 mm x 1100 mm x 1060 mm

278085 1060




ipos coriiltrolados por
putadora por el.
ma-21§

.zcomrol por computadora del Sistema-21
“erdaderamente pond fmagia en el empague, con
ajuste automaético de tOdos los valores, relaciones
de tiempo y funcione$ para cada producto a
pacar. Luego, el S{stema-21 pasa a vigilar y
ustar todas las reladibnes interdependientes,
mientras usted esta produccion, se puede
utilizar para obtener ;;1 trucciones especificas de
peracion, que tambiéii se encuentran en nuestro
‘»anual de operacioné8, y le pueda proporcionar
na gran cantidad de ddtos de produccion. Sugran.
monitor de video y sy teclado fécil de usar estan
disefiados para que §U, personal lo pueda operar
tpldamente en nuestro propio idioma. El
istema-21 controla 4mbas magquinas, la
formadora de bolsas y las basculas Selectacom de
_seleccion de pesos. [ - - b

&

Accesorios especiales

recemos una amplia variedad de accesorios de
aéuerdo a las necesidades de cada producto tales
cdmo: Sistema eliminador de polvo que permite el
séllado limpio para productos polvosos, perforador
dabolsas para exhibidor. Eliminadores de estatica.
Vibradores, codificadores adhesivos o de tinta,
sistemas para inyeccion de gases inertes.
Elevadores o alimentadores de cangilones.
Sistemas de sincronizacién con otros equipos
c8io encartonadoras, etc. ¥

4

I

apido cambio de
dtcesorios

e

v

e
méquinas formadoras-lienadoras y selladoras,
Tlidngle Elwin han sido disefadas para dar maxima
figdibilidad. Pueden ser equipadas con conexiones
el@ttricas, levas, panel eléctrico y répida
dédconexion en forma opcional, para hacer el
bio de pelicula como polietileno a peliculas
Mo celofan y laminados, muy facilmente.

tilidad en llenadoras

Todos los modelos Triangle-Elwin no solo

funcionan con nuestras basculas Selectacom, sino

que 1ambién son completam n

llenadoras de tipo barrena o gusano Helicoidal,
volumetrica tras ma ' adoras; los
controles de la computa%ora del Sistema-21
sincronizan todas las combinaciones. Y debido ala
armazon rigida y corpulenta de nuestras maquinas
y sumuy uniforme operacion, se puede montar la
bascula Triangle directamente sobre ésta, sin
necesidad de aislarlo con una plataforma
especialmente construida y que ocupa espacio

Basculas de peso neto
computarizadas y la serie
selectacom

De peso por parcion disefiada para sus
necesidades individuales la versatil y precisa
Selectacom puede pesar todo desde pequenas
piezas pegajosas hasta piezas grandes. Desde
quesos rallados, vegetales congelados, dulces,
botanas, cereales, piezas de pescado o pollo, etc.,
con exactitudes por ser igualadas y una produccion
continua solo envidiada.

Llenadora de gusano
helicoidal

Si su producto es de flujo libre o un polvo X
compactable se debe considerar una de Ias mas
rapidas y precisas llenadoras a nivel mundial
fabricadas bajo licencia de Matter-Burt. Estas
unidades cuentan con sistemas de agitacion para,
productos dificiles, sistemas de reciclaje .
automatico, control de alimentacion, ajustes
sencillos y controles digitales o con
microprocesador capaz de tener sistemas de
retroalimentacion

J@ La versatil volumeétrica

Nuestra llenadora volumétrica esta disenada para
altavelocidad y simplicidad, facil mantenimiento y
operacion, sequros que hacen el cambio de copas
simple, las compuertas viajeras controlan la
descarga. Existen tolvas alimentadoras vibradoras
en varios modelos para controlar diferentes
productos, la transmision es ajustable para
controlar las caracteristicas del flujo del producto;
continuo, intermitente, rapido o lento, el volumen
se puede ajustar inclusive cuando laflenadora esté
trabajando. s

e

antenimiento

El manual de operacién que se proporciona con
cada maquina contiene diagramas explicativos de '
todos los ensambles, asi como la lista de partes e -~
instructivo para sumas facil instalacion, operacion:
y mantenimiento. Una valiosa ayuda para
conservar sumaguina en condiciones optimas de
operacion. i £

b

(¥
Asistencia técnica

£

Técnicos para ayudarlos en su empresa cuando.
usted lo necesjte. Soporte de ingenieria para
aplicaciones especiales de su producto ¢
respaldados cdh una firma reconocida
mundialmente! Manuales detallados con i
o
i«

esquemas e instrucciones faciles de seguir. Curs

de capacitacionm a operarios y personal de i

mantenimienta. Suministro de refacciones. En -

conjunto una empresa que respalda sus productos
[

E

cen
) b
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sanitaria |

Tradicionalmente, el sello de garantia de Triangle-
Elwin ha sido la calidad de su construccion, desde
. el diseno hasta el ensamble. Esta calidad esta
continuamente presente en nuastros equipos, con
su armazon soldada de uso pesado, superficies
coincidentes pulidas, bujes y tojinetes,
completamente lubricados. Orgullosamente
ponemos atencion hasta en los mas peguenos
detalles. Estos, en combinacion con nuestra
transmision directa y otros elementos, producen
un funcionamiento prolongado para afrontar los
requerimientos y aplicaciones mas estrictas.

~ Transmision directa

b
Sistema exclusivo de retorno l'gpido de quijadas
acorta el tiempo no-productivo de empacado en
cada ciclo, proporcionando ald vez mayor tiempo
de seliado al bajar las quijadaé.,La velocidad de
trabajo es ajustable completamente entre sus
limites. El mecanismo pasa a traveés de una unidad
reductora de velocidad en bafo, de aceite
accionado con un motor estandar.

3
21

Operaciéon mecanica/
neumatica

Triangle inici el concepto tarl probado ya, de las
operaciones por aire a presiél ton mecanismos
muy sencillos, para lograr altd velocidad en el
proceso de formado-lienado vy $8llado de bolsas. La
lubricacion automética de las vilvulas de aire y el
sistema opcional de lubricacidfi centralizada hace
que gl mantenimiento sea surfidmente féacil.

&
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Se elimina el estirado de la
pelicdla ‘

Sistema exclusivo "Relax-a-seal” en las quijadas,
que elimina completamente el estirado de la
pelicula al ser sellada, causada por el paso del
producto y la tension de la pelicula, de manera que
el sellado en cada bolsa es fuerte, limpio y
uniforme. ¥, :

Sellado uniforme y
resisténte

i
El control Je impulso de estado soélido mantiene
la temperatura de sellado uniforme y consistente.
Las variaciones normales de voltaje en la linea,
vibracion, humedad y polvo del ambiente, no
pueden perjudicar el sellado en este tipo de control
de estado sélido. Ahorra tiempo de mantenimiento
al no tener partes moviles. Un control probado que
representa anos de operacion exitosa bajo los
programas.’de operacion mas estrictos.

f—:
Control de calor
proporcional

b

I
Reduce maximos y minimos en la variacion de
temperatura. El control del sellado vertical
mantiene la temperatura en un rango muy |,
estrecho. El control proporcional de calor también
se usa en el sellado horizontal para sellar peliculas
como celofadn y laminados. e

k

. . - :

Corte limpio y uniforme

b :
El sistema de corte por alambre caliente asegura
cortes precisos en el polietileno. continuamenté en
todas y cada una de las bolsas, dando una :
presentacion impecable. El precalentado (opcional)
durante el retorno de las quijadas, permite la més
alta velocidad de produccion posible con  §,
polietileno..El sistema de corte por cuchilla es
también opcional. &
b

1.
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Sincronizacion sencillaen
equipo esténgar

i

Todos los proceso relativos al formado de bolsas,
llenado y sellado, son controlados por un sistema
de levas conectado directamente al sistema motriz
de la maqguina, permitiendd que el equipo de
lienado, codificador impresor y otros accesorios,
sean sumamente faciles ge sincronizar con la
operacion general de la méquina.
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INDIQUE EL ESTILO Y TAMARNO DE SU
PAQUETE

Cualquiera que Lea
de Triangle hecho'a
de pequenos pagquetes para
de aimohada con fuelies latera
paquetes con ciefre por crema
También hay estilos con fondo plano y parte superior en form.

triangulo, y para paquetes con atmosfera modificada (MAP), ¢

cualquier compdsicion de gas

su estilo de paguete, tamano o pelicula, h
|a medida para satisfacer sus necesidades. L
bocadillos, hasta tamanos instituci
les. Hay estilos de selladoen tresy
llera para poder volver a cerrarlo

ay un modelo

0s tamancs varian
onales en estilo
cuatro lados,

s, si se desea.

a de gablete 0
on inyeccion de

1
B
F‘,
TAMANODEIBOLSA
s = MODELO DIMENSIONES (CM)*
! 2 ANCHO | LARGO
B FONDO
\ POLET | CELOF
- -t e+ L 1R LTELR
S5-15 20x22 | 20x22 | 125 | 139 | 154 | 157 139 | 164
S6-L6 20x35 | 20x35 | 125 | 139 | 176 | 179 | 139 | 164
S71-LM 20x 40 23)(40‘ 125 139 209 209 139 164
o72.172 | 28x40 | 28x40 | 125 | 139 | 208 | 209 | 139 | 164
59 Ssa51 |3sxs1 | - |120] - |2 ] - |18
S11 43x 61 » 11771 - |289] - |18

'son fabricados en México por:

Estos equipo

MEXICANA DE INGENIERIA Y
MAQUINARIA, S.A. DE C.V.

Avena 13, Esmeralda C.P. 09810
Tors: 582.28-8) / 682-00-05/ 581-73-86 / 582-21-33 FAX

Bajo licencia Be Triangle Package Machinery Co.
Chicago lll. U;S.A. s ;

—y ¥




ANEXO 2.2

» Analisis comparativo resumido para

maquinas llenadoras
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ANEXO 2.3

» Cotizacion de alimentador para

detergente en polvo



ROM ©  AOKRKARKIORAOK A ROKACKK - -
- D F'tﬂE Nl.  SB 99 331280 ] Mar. lo Oy 10- 4401 T 4

2000 Mamoay - Estado
Yelfs.: (043) 33.20.5 / 33.88.25

332101/325166 -
> ¢ Fax: (043) 33.12.05
= Email; prodesco@telcel.not.vo
Aplo. Postal 5028 EI Limon

s

- Maracay, 13 de Marzo del 2000

Sefiores:
‘MAVESA PLANIFICACION

Caracas.-

Ain.: Sra. Isabela Garmendia

Margarita Aldrey
Ref.: Presupuesto Alimentadores para Linca de Empacado Detcrgentc

i Enpolvo- - e e - -

"Enel anexo cnviamos de nucstra rcprescntada « A gesoramiento Técnico Integral”,
‘cotizacién nr. 0057 y 0058 por fabricacién y montaje dc alimentadores para dos

lineas de cmpacado

Para cualqu:cr consulta adicional cstamos a su disposmtén

Atentamente,

Carlos ijas / Harry Gross
Prodesco 2000, S.A.

CR.IIG./as

)

. ememnmmes ;s A AATENIT ]
13/03 00 10:14 # TX/RX5503 P.001 .
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Fubricacibn i monIaje de fornsiio alimenlador para
res A!wgunnas (Merzador(z de polvo segumn pLlano
anezo No 7 /.
Caracteristicas Lgurpo.

o inozidable 576

- Aabricado folalinertle €7 aAreé
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ANEXO 2.4

> Cotizacion de Montacarga Toyota
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FROM : INDUSTRIAS MODICAR C.A. PHONE NO. : S83544558S Pa1

m !)NDBSDIRIAS MOEEIEOANR’C;E;;‘; OTA" l @ TOVOTA

Aveniaa t inal G
Guatra, Urn. El Marqués, Cale Faaus
Gualre - kslado Miranda
Tokifonos:361.17.30 / 04.17 / 04 .93
17.63/09.84 - Fax: 381.13.64

& Teifs. Repuestos: 381,01.22 (Masler)
Guatire, 01 de Marzo de 2.000 Fax 381051

Senores

MAVESA, S.A.
Prcsente.-

Ref.: CM-124-2000

3

Aun.: Margarita Andrei

Tencmos el agrudo de someter a su consideracién, nuestro presupuesto por:

Una (1) unidad montacargas nuevo marcy TOYOTA, modclo 42-6FGU20-V, Cupucidad bisica y real de carga
2.000 kgs. a 500 mm. del centro de carga. Miistil bigradual de amplia visibilidad, para una elevacién de horguilias de
4.00 mts. aproximadamente, Longilud de horquillas 1,07 mts. Equipado con motor a gasolina marca TOYOTA.,
modclo 4Y de cuatro cilindros en linea, con una cilindrada de 2.237 ce.. y una potencia de régimen de 54 HP 4 2.400
R.P.M. Sistema eléctrico de 12 voltios. Sisicma de enfriamiento forzado por agua. Direccién hidriulica. Transmision
automiticn con convertidor de par hidriulico, con una marcha adclante y rctroceso. Velocidad mdxima de
desplaszamiento 18 lp.h. Frenos hididulicos. Carroceria fuertc con basiidor de accro soldado rigido. Tablero de
instrumentos, faros delanteros. techo protector pura ¢l operador, parrilla #poyacarga, corneta, y cauchos neumaricos.

PRECIO DE LA UNIDAD USE  22.152.00
OFERTA ESPECIAL US$  19.084,00
EQUIPO A GAS LPG. OT'CIONAL (USS 1.293) OFERTA uUss 1.100,00
CAUCHOS S0LIDOS OPCIONAL (US$ 82Z) OFERTA USS 699,00
SUB-TOTAL USs  20.883.00
LV.A(15.50%) Uss$ 3.236.87
TOTAL USS 24.119.87

NOTA IMPORTANTE:
* La factura se emitirad por su contravalor en Bs. al cambio que determine ¢l Banco Central de Venezuela
la fechu de emisidn de la factura por INDUSTRIAS MODICAR, C.A.

GARANTIA: Seis (06) meses o 1.000 horas, lo quc transcurra Primeru
VALIDEZ DE LA OFERTA: 10 dias calendaurio

CONDICION DE PAGO: CONTADO

ENTREGA: Inmediata, salvo previa venta.

Muy atentamente,
STRIAS MODICAR, C.A.

Vendedor: Julio Leén

‘ b E mail: jleonco@cantv.net
¥ cisco R es R, Celular: 014-3412628

Gcrente de

34 000 280

01/03 '00 16:44 # TX/RX5496 P.001




|
L 1] b

ANEXO 3

» Modelo Matematico
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ANEXO 4

> Planos
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ANEXO 4.2

PERFIL DE MEZZANINA PARA LA LINEA #1 (Costo aprox Bs. 3.200.000)

0952




ANEXO 4.3
PERFIL DE MEZZANINA PARA LA LINEA #2 (Costo aprox Bs. 2.300.000)




ANEXO 5

Calculo del espacio fisico para almacén de materia prima

Se célculo, la cantidad de materia prima que se necesita mensual (cajas,

bobinas con las bolsas y detergente en polvo). También se necesitaba de espacio

fisico para reubicar las cajas que se encuentran en el drea donde se instalaran las

’ . 2 . .
lineas de empacado. Una vez obtenido los m” necesarios se comparé con el

espacio libre que existe actualmente para ver si no era necesario construir

almacenes.
Promedio | Inventario [ Patron de | No. de Niveles de No. m*/posicion|  Metros
Consumo | Maximo a | Paletizado | Paletas | Almacenaje | Posiciones Cuadrados
Mensual Afio| Mantener Requeridos
99-00
Cajas 42x250] 15.200 22.800 1350 17 2 9 1,89 17,01
Cajas 40x250) 10.392 15.588 1350 12 2 6 1,89 11,34
Cajas 20x500) 10.025 15.038 1350 12 2 6 1,89 11,34
Cajas 10x1000 13.367 20.051 1350 15 2 8 1,89 15,12
Cajas 14x725 10.140 15.210 1350 12 2 6 1,89 11,34
Cajas 4x285() 9.423 14.135 1350 11 2 6 1,89 11,34
77.49
Polietileno L7713 2.660 500 5 1 5 1,89 10,05
150
Polietileno 1.315 1.973 500 - 1 4 1.89 7,46
250
Polietileno 937 1.405 500 3 1 3 1,89 531
500
Polietileno 1.238 1.857 500 - 1 4 1,89 7,02
1000
Polietileno 1.109 1.664 500 3 1 3 1,89 6,29
725
Polietileno 942 1.413 500 3 1 3 1,89 5,34
2850
41,47
TOTAL REQUERIDO EN METROS CUADRADOS ———> 118,96

tabla 5.1




MATERIA PRIMA

2000-2001 2001-2002 2002-2003  2003-2004  2004-2005  2005-2006
" Demanda Pronosticada 8546 WE30 . iD6Y . 12866 - 13430 . .51 -
Demanda Mensual 712.17 852,50 980.25 1.072.17 1.123,.33 1.209,58
Demanda por embarque 356.08 426.25 490,13 536,08 561,67 604,79
Solo el 85% es M.P 302,67 362,31 416.61 455.67 477.42 514,07

Cada paleta tiene 20 bolsas de 20 kilos c/u

Cada paleta mide

1.20x1m=1,20m2
Cantidad de 756.68 905,78 1.041,52 1.139.18 1.193,54 1.285,18
paletas/embarque
Cantidad de 908,01 1.086,94 1.249.82 1.367,01 1.432.25 1.542.22
m2/embarque

tabla 5.2

El area que se requiere es de 294 m” para la instalacion de las lineas, si el
area que existe es de 516m’ quedan disponible 212m®. Existe ademas una

liberacion de espacio fisico por un proyecto nuevo de Lavaplatos de 200m>.

El Total que falta es de 209m® més la cantidad por detergente en polvo
(ver tabla 5.2). La planta no cuenta con este espacio actualmente, pero se acaba
de aprobar un proyecto de construccion de almacenes: cuando éste se hizo no se
contaba con la disminucion de inventario que trae como ahorro el proyecto en
estudio; por lo que si existe espacio disponible para almacenar la materia prima y

no se tiene que incurrir en gastos por €ste almacén.




ANEXO 6

» Estudio Economico




ANEXO 6.1

Costos de mano de obra de instalacion

Célculo de los costos de mano de obra para la instalacion de las lineas de

empacado, para el afio 0 del proyecto.

Concepto Costo ($/tiempo) Tiempo Precio (US §)
Estimado
Horas regulares 45 40 1800
Horas extras 65 16 1040
Horas de viaje 30 16 480
Traslados 800 - 800
Estadia (# de dias) 60 8 481
Comidas 176 - 176
TOTAL 4.776

Célculo de los costos de mano de obra para la instalacion de las lineas de

empacado, para el afio 3 del proyecto.

Concepto Costo ($/tiempo) Tiempo Precio (US §)
Estimado
Horas regulares 45 24 1080
Horas extras 65 0 0
Horas de viaje 30 16 480
Traslados 800 - 800
Estadia (# de dias) 60 5 300
Comidas 107 - 107
TOTAL 2.767




ANEXO 6.2

Costos de repuestos, seguros y flete

Calculo del costo globalizado de flete, embalaje, seguro y repuestos para las
primeras 4.000 horas de servicio de las maquinas empacadoras, para los afios de

estudio del proyecto.

Costo flete, embalaje. seguros, repuestos (US $)

Magquina|Costo (US 8) | % utilizado | Afio0 | Afio1 | Alo2 | Aflo3 | Ano4d | Ao 5 | Ano
V-250 92.718 23% 42.650 0 0 21.325 0 0 0
V-350 116.000 23% 26.680 0 0 0 0 0 0

TOTAL | 69.330 0 0 21325 0 0 0




ANEXO 6.3

Mano de obra y velocidad de las maquinas
utilizadas por el copacker

Cantidad de personas empleadas, por linea, por el copacker en México, segin

el cargo que desempeiian.

Cargo Personas por Linea
Operario lera. 1
Operario 2da. 2
Ayudante de Planta 2
TOTAL = 5

Cuadro comparativo entre las velocidades de empacado de las maquinas

empleadas por el copacker en México y las que utilizaria Mavesa, S.A.

Velocidad de empacado de las maquinas
(bolsas/minuto)
Copacker (Actuales) Mavesa, S.A. (Futuras)
50 57
45 57
40 49
40 49
25 39
21 21

Pago establecido por Mavesa, S.A. para el personal, de acuerdo al cargo

desempefiado, y factor de rotacion de acuerdo al turno que se labore.

Cargo $/dia Turno Factor de
Operario 1 12,75 Rotacion
Operario 2 11,56 lero. 1

Ayudante de Planta 10,85 2do. 1.1
Montacarguista 10,69 ero. 1,24




ANEXO 6.4

Costos de mano de obra

Calculo de la mano de obra requerida durante los primeros cinco afios del

proyecto, de acuerdo al nimero de turnos a trabajar en cada afio.

COSTO MANO DE OBRA (USS)
2000-2001 | 2001-2002 | 2002-2003 | 2003-2004 | 2004-2005 | 2005-2006
Linea# 1| 44.526 86.188 87.759 119.737 119.737 121.919
Linea #2| 33.309 33.309 33.309 33.309 33.566 34.131
Montacarguista 8.264 15.997 16.289 15.997 15.997 16.289
Ayudante de Planta]  8.389 16.239 16.535 16.239 16.239 16.535
TOTAL| 94.488 | 151.734 | 153.892 185.282 | 185.539 188.874




Costos por servicios

ANEXO 6.5

Calculo de los servicios que estan presentes en la propuesta de instalar las

lineas de empacado para detergente en polvo.

HORAS DE TRABAJO
ANO V-250 V-350
1 2496 2080
2 4160 2080
3 4296 2080
- 4160 2080
o 4160 2120
6 4304 2208
TOTAL| 23.576 12.648

Estos valores se obtuvieron de facturas de electricidad y los calculos

respectivos para la estimacién del m’h a 6 bar.

Ao 1 2 3 5 6

Costo del KW/h (Cts$/h) V-250 19,08 19.14 19,22 19.36 19.43
Costo del KW/h (Cts$/h) V-350 27,23 27.35 27,45 27,55 27,7 27.89
Costo del m3h a 6 bar (Cts$/h) 12,58 12,61 12,66 12,72 12,76

COSTO TOTAL POR SERVICIOS DE AIRE COMPRIMIDO Y ELECTRICIDAD ($/afio)

ANO 1 2 3 4 5 6
Miquinas V-250 (3) 1.580,47 2.641,60 2.739,13 3.992,35 4.003,58 4.156,37
Maquina V-350 (1) 828,05 831,17 834,29 837,20 856,90 897,55
TOTAL 2.408,52 3.472,77 3.573,42 4.829,55 4.860,49 5.053,92




ANEXO 6.6

Gastos por empaque

Se calculd el costo de empaque (empaque + caja) para la situacién actual

segun las facturas de Sanchez y Martin (copacker), al mismo tiempo se calculé los

costos de empaque para la propuesta.

Luego de tener el costo para cada

presentacion se calculé un promedio y éste se tom6 como dato para calcular los

gastos o diferencia por concepto de empaque.

SITUACION ACTUAL PROPUESTA
Costo de Empaque/TM (US) Costo de Empaque/TM (US)
Presentacion Empaque Presentacion Empaque
150 grs. 146,03 150 grs. 167,53
250 grs. 106,00 250 grs. 110,54
500 grs. 90,00 500 grs. 94,54
725 grs. 91,63 725 grs. 92,16
1000 grs. 96,00 1000 grs. 100,54
2850 grs. 88,60 2850 grs. 85,50
PROMEDIO 103,04 PROMEDIO 108,48
2000-2001 2001-2002 | 2002-2003 2003-2004 2004-2005 2005-2006
Demanda Pronosticada 8546 10230 11763 12866 13480 14515
(TM/afio)
Situacién Actual 880.599,57 | 1.054.122,82|1.212.086,68 | 1.325.742,35| 1.389.010,32 | 1.495.659,11
Propuesta 927.063,88 | 1.109.742,98 | 1.276.041,71 | 1.395.694,35 | 1.462.300,63 | 1.574.576,68
DIFERENCIA (US$) -46.464,31 -55.620,16 | -63.955,03 | - 69.952,01 | -73.290,30 -78.917,56




ANEXO 6.7

Ahorros por inventario

Se calculo el porcentaje de inventario que tendria que existir de instalar las
lineas de empacado para detergente en polvo (tabla 6.7.1). Una vez conocido el %
de inventario (132%) se procedié a calcular el valor de ese inventario y se
compar6 con el valor del inventario actual, para los proximos 5 afios (tabla 6.7.2);
estos calculos se llevaron a afios y se obtuvieron los resultados de ahorro por ¢éste

concepto (tabla 6.7.3).

™ INVENTARIO CUADRADO DE
DETERGENTE A LOS
PROMEDIO MANTENER INVENTARIOS
MENSUAL PPTO 200%

9900
LLAVES POLVO 14 X 725 GRS. 99 198 39006,25
LIAVES POLVO 40 X 250 GRS. 92 185 34040,25
LLAVES POLVO 20 X 500 GRS. 94 189 35532,25
LLAVES POLVO 10X 1 GRS. 130 259 67081,00
LLAVES POLVO 4 X 2850 GRS. 104 209 4347225
LLAVES POLVO 150 GRS. 125 250 62500,00
TOTAL DETERGENTE POLVO 644 1288 281632,00 530,69
tabla 6.7.1

Esto quiere decir que 1288 TM de producto envasado en las diferentes presentaciones es
equivalente a 530,69 TM de Producto a Granel.

Si quisiéramos representar las 530,69 TM de detergente como un porcentaje de las ventas seria:
530,69/644 = 82%.

Sin embargo, a diferencia del producto ya envasado, este inventario de producto a granel requiere
un proceso adicional

de envasado para estar listo para la venta. Por este motivo es necesario agregar una cantidad de
producto como inventario de seguridad

en los depésitos. Se tomé como regla dedo un 50% sobre la venta, por lo que el total de inventario
a mantener es de 82%+50%=132%.

Larazén por la cual el 50% es una regla de dedo, es debido a que no se tiene experiencia en
cuanto a que tan ripido, confiable, y flexible sea el sistema de envasado.




COSTOS DE LA SITUACION ACTUAL (US$/TM)

2000-2001 2001-2002 2002-2003 2003-2004 2004-2005 2005-2006

Llaves Polvo ($/TM)

Precio FOB 815,00 815,00 815,00 815,00 815,00 815,00
Empaque 103,04 103,04 103,04 103,04 103,04 103,04
Sub-Total 918,04 918,04 918,04 918,04 918,04 918,04
Comisién Agente Aduanal México (1%) 9,18 9,18 9,18 9,18 9,18 9,18
Flete 59,09 59,09 59,09 59,09 59,09 59,09
Costo puesto en Venezuela 986,31 986,31 986,31 986,31 986,31 986,31
Arancel 88,59 72,53 56,00 39,93 2295 6,89
Gastos Consignatario 23,87 23,87 23,87 23,87 23,87 23,87
Costo Total 1.098,77  1.082.71 1.066,18  1.050.12  1.033,13 1.017,07

COSTOS DE LA PROPUESTA (US$/TM)

2000-2001 2001-2002 2002-2003 2003-2004 2004-2005 2005-2006

Llaves Polvo ($/TM)

Precio FOB 815 815 815 815 815 815
Sub-Total 815 815 815 815 815 815
Comision Agente Aduanal México (1%) 8,15 815 8,15 8,15 8,15 8,15
Flete 59,09 59,09 59,09 59,09 59,09 59,09
Costo puesto en Venezuela 882,24 882,24 882,24 882,24 882,24 882,24
Arancel 59,0875 48,085 37,0825 26,4875 15,8925 5.2975
Gastos Consignatario 21,19 21,19 21,19 21,19 21,19 21,19
Costo Materia Prima en Vzla 962,52 951,52 940,51 929,92 919,32 908,73
Mano de Obra 11 15 13 14 14 13
Gastos de Fabrica 0,28 0,34 0,30 0,38 0,36 0,35
Depreciacion 3,96 3,31 2,88 3,35 3,20 2,97
Costo Empaque 108,48 108,48 108,48 108,48 108,48 108,48
Costo Total 1.086,30  1.078.48  1.065.26  1.056,53  1.045,13 1.033,54
COSTO (USS/TM)

2000-2001 | 2001-2002 | 2002-2003 | 2003-2004 | 2004-2005 | 2005-2006

SITUACION ACTUAL Producto 1.098,77 1.082,71 1.066,18 1.050,12 1.033,13 1.017,07
Terminado
PROPUESTA Materia Prima| 962,52 951,52 940,51 929,92 919,32 908,73

Producto 1.086,30 1.078,48 1.065,26 1.056,53 1.045,13 1.033,54
Terminado




POLITICA DE INVENTARIO (00-01)

Actual Propuesta
Mat. Prima P. Terminado
Volumen (TM) 1.424 584 356
Valor Inventario Politica (US$) 1.565.020 562.088 386.813
TOTAL (USS) 1.565.020 948.901

POLITICA DE INVENTARIO (01-02)

Actual Propuesta
Mat. Prima P. Terminado
Volumen (TM) 1.705 699 426
Valor Inventario Politica (US$) 1.846.017 665.157 459.701
TOTAL (USS) 1.846.017 1.124.858

POLITICA DE INVENTARIO (02-03)

Actual Propuesta
Mat. Prima P. Terminado
Volumen (TM) 1.961 804 490
Valor Inventario Politica (US$) 2.090.252 755.989 522.110
TOTAL (USS) 2.090.252 1.278.099

POLITICA DE INVENTARIO (03-04)

Actual Propuesta
Mat. Prima P. Terminado
Volumen (TM) 2.144 879 536
Valor Inventario Politica (US$) 2.251.802 817.563 566.386
TOTAL (USS) 2.251.802 1.383.949

POLITICA DE INVENTARIO (04-05)

Actual Propuesta
Mat. Prima P. Terminado
Volumen (TM) 2.247 921 562
Valor Inventario Politica (US$) 2.321.107 846.819 587.013
TOTAL (USS) 2.321.107 1.433.833

POLITICA DE INVENTARIO (05-06)

Actual Propuesta
Mat. Prima P. Terminado
Volumen (TM) 2.419 992 605
Valor Inventario Politica (US$) 2.460.457 901.330 625.076
TOTAL (US$) 2.460.457 1.526.406
tabla 6.7.2
DIFERENCIA O AHORRO
ANO 00-01 616.119,03
ANO 01-02 105.040,09
ANO 02-03 90.994,22
ANO 03-04 55.699.81
ANO 04-05 19.421.46
ANO 05-06 46.776,23
TOTAL (USS/TM) 1.699.112
tabla 6.7.3




ANEXO 6.8

Ahorros por aranceles e impuestos

Para el calculo de los aranceles e impuestos, se determiné el precio de la

factura para la situacién actual (precio FOB + empaque) e igualmente para la

propuesta (precio FOB), y multiplicada por la demanda resulta el costo total de la

factura. Se le calcularon los aranceles e impuestos a la factura y se obtuvo el
resultado.

2000-2001  2001-2002 2002-2003  2003-2004  2004-2005  2005-2006
Demanada Pronosticada 8.546 10.230 11.763 12.866 13.480 14.515
SITUACION ACTUAL
Precio FOB 815,00 815,00 815,00 815,00 815,00 815,00
Empaque 103,04 103,04 103,04 103,04 103,04 103,04
Sub-Total (USS/TM) 918,04 918,04 918.04 918,04 918,04 918,04
Agente Aduanal e México 9,18 9,18 9,18 9,18 9,18 9,18
(1%)
Arancel P.T 72,53 56,00 39,93 22,95 6,89 0,00
Impuestos en Venezuela 23,87 23,87 23,87 23,87 23,87 23,87
TOTAL (USS/TM) 105,57 89,05 72,98 56,00 39,93 33,05
TOTAL (USS) 902.242,80 910.982.56 858.515,07 720.503,47 53832165 479.713,83
PROPUESTA
Precio FOB 815 815 815 815 815 815
Sub-Total (USS/TM) 815 815 815 815 815 815
Agente Aduanal e México 8,15 8,15 8,15 8,15 8,15 8,15
(1%)
Arancel P.P 48,085 370825 26,4875 15,8925 5,2975 0
Impuestos en Venezuela 21,19 21,19 21,19 21,19 21,19 21,19
TOTAL (USS/TM) 77,425 66,4225 55,8275 45,2325 34,6375 29,34
TOTAL (USS) 661.674 679.502  656.699 581.961 466.914 425.870
DIFERENCIA O AHORRO  240.569 231.480  201.816 138.542 71.408 53.844

(USS$)



