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V—1 DESARRKROLL O DE L&

INVEST IGACION

Fara la realizacidén del trabajo se escogieron las
Flantas de Cereales vy Fostres, por ser estas las que
mayor valdmen de personal presentan, ademds de generarse
er ellas diversos tipos de riesgos debido @& 1%5
actividades propias gue en las mismas se ejecutan.

Se seleccionaron para el Analisis de Riesgos el
universo de puestos a nivel obrero que labora en ambas
plantas debido a la imposicidn establecida en la Ley, la
cual obliga a la elaboracién de un estudio gue incluya a
todos los puestos. Fara la investigacion de los mismos
se fijaron criterios de prioridad de acuerdo a los
parémetraa establecidos en el marco tebrico, a saber:
frecuencia en la ocurrencia de accidentes, exposicibén a

situaciones riesgosas Q potencialmente riesgaosas,

b T
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creacin de nuevos puestos.

En el trabaio de campo, es decir, la recoleccidn de
datos en las plantas se wtilizaron las té&cnicas de
observacidn directa vy documentacidn bibliografica para
el estudioc vy an&lisis de los procesas vy cereales v
postres. También, se hiro uso de la tecnica del diagrama
de recorrido con el fin de presentar la intormacién en
forma gréfica, lo cual facilita la comprension del
proceso. Luego mediante la documentacién bibliogriafica
se hizo el analisis de las condicianes generales y medio
ambiente de trabajo. Ambos aspecteos nos ofrecieron una
vigion global de las condiciones generales en las cuales
se efectuan las labores de produccidn vy empaque, tanto
en cereales como en postres.

Familiarizadas con las pracesoas ¥y ambiente de
trabajo &e procedid, entonces, a analizar las tareas de
cada puesto. Fara ello se utilizaron las tecnicas de
observacidn directa y la entrevista semi-estructurada a
laos trabajadores mientras realizaba las actividades y 1a
entirevista semi-—estructurada con los supervisores.

Una vez tomada la informacidn se presento la misma
ante los trabajaores y supervisores con el fin de
validarlo.

Cabe destacar que alguncos puestos abservados tanto

dentro de un preoceso como en las distintas plantas se
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unificaron en un solo anflisis dada la similitud de
actividades observadas.

Concluida esta etapa se procedid a validar la
informacidn de nueveo tanto con los trabajadores comg caon
los supervisores.

Tado  este proceso exigié@ un analisis de cada
actividad y un manejo apropiado de la teoria, asi como
también un conocimiento previo del proceso vy de las
condiciones de trabajo.

A  continuacidén la relacidn de los puestos de

trabajo y su ubicacidn en las zonas de planta :

FLANTA DE CEREALES

FRODUCCION CEREALES i
g2
£3
c4
€S

LINEA DE EMFAQUE Cé
o7
ce
9
Clo0
Cii1
€1z
C13
Cl4
C15
PEL

MANTENIMIENTO DE FLANTA PE2
PLANTA DE FOSTRES

FRODUCCION FOSTRES F1




FORMACION Y COLORACION
DE MINIEUDS

LINEA EMFAGUE FOSTRES

LINEA EMFACUE DE CEREALES

MANTENIMIENTD DE FLANTA
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V—22 FPRESENTAaCION DXE

RESUL . TADOS

2.1 PROCESO DE PRODUCCION Y EMPARUE

Z2.1.1 Planta de Cereales
A- Froceso de FProduccidn

Una wvezr gue la materia prima se encuentra en
la plataforma se vacia en tolva. A travéds de un
succionadar S conduce hacia el gusanc
transportador para ser luego depositado en olla por
medio de wun bajante. Llena la olla con el producto
se agregan los nutrientes procediendo después a
cerrarla. Comienza, entonces, el ciclo de coccidn
suministrando en primer termino el vapor a presidn
y dejando girar la olla a velocidad lenta, luego se
inyecta el jarabe y se deja girande a velocidad

alta.
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Cumplido el ciclo de coccion, se abre la llave
gue  purga el vapor Yy se procede & akbrir olla
tomandao muestra del producto, @1 cual se lleva
hasta el laboratorio para efectos del control de
calidad.

Bl praducta cae en  banda de lona siendo
trasladada hasta el &rea de secado para ser luego

almacenada temporalmente en carre transportador.

De almacenamiento provisional se traslada
hacia el &rea de molino, donde a través de un
succionador  llega hasta la tolva alimentadora para
pasar 1Qegm par  los rodillos. Se inspeccianan

condiciones del producto, procediendo a realizar
ajustes @n Caso Necesario.

De alli cae en banda principal la cual cmnduﬁe
al producto hacia el ducto del horno donde se
procede al  horneado vy ventilado del mismo. Se
realiza de nuevo inspeccion de las condiciones del
producto vy por medio de un ducto se conduce el
material elaborado a los tanques de la plataforma,

dornde es almacenado temporalmente.

B~ Froceso de Cubiertsa:
A través de un ducto es conducido el producto

de la plataforma hasta la tolva alimentadora. De



alli cae a tambor rotatorioc la cantidad requerida
de  acuerdo a los ajustes realizados en el mecanismo
interno de la tolva. En dicho tambor se cubre el
producte con las sustancias establecidas de acuerdo
al tipo de produccidén. Luego pasa el producto a
banda transportadora que lo conduce hacia los
horrmos vy  enfriadores. Una wvez que termina este
proceso cae en zaranda y alli se toma una muestra
donde se realiza inspeccidn de las condiciones del
mismo. Fasa después & un ducto gque transporta el
producte acabado a tolva en plataforma donde se

almacena provisionalmente.

C— Proceso de empaque

Se cploca tolva llena con el producto sobre
boca que alimenta méquiﬂa, el mismo cae en biscula
la cual =1 encuentra ajustada segln las
requerimientos de peso y voldmengde la b&scula cae
el producto en bolsa la cual es sellada mediante
mordaza caliente y pasa por cuchilla. La balsa
llena del producto es trasladada a través de la
banda de lona hacia 1la banda de cangilones. Se
inspeccionan las condiciones del producto llevando
un control periddico del peso del mismo. Las bolsas

del producto se ajustan correctamente en cada una

T
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de las divisiones de la banda, para gque sean
introducidas en  los estuches, luego son sellados vy
fechados Y & través de banda de lona son
transportados hacia el Area de -empaque. Alli se
agrupan vy se introducen los estuches en cajas y una
vez llena son trasladadas mediante rodillos hacia
el Aarea de pegado. En dicha zona se coloca cola en
ambos  extremos de la caja y se almacena en paleta

provisional mente.

D-~ Diagramas de recorridos:
¥ Produccion cereales

4» Vaciado de la materia prima en tolvas

#@ Traslado hasta gusano transportador a través de
un succlonadar

De gusana transpgortador & aolla

Se agregan los nutrientes

Cierre de olla

© @ O

Comienzo del ciclo de coccibn abriendo llave de
vapar vy dejando girar la olla a velocidad
lenta

Inyeccidn de jarabe

Proceso de coccidn a alta y baja velocidad

=
Extraccion del vapor

g @ ® O

Apertura de olla
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Inspeccidn de producto  llevando muestra al
laboratorio de control de calidad

Descarga en banda de laona que transporta
producto al drea de secado

Secado del producto

Traslado hacia zona de descarga

Vaciado del producto en carro transportador

Almacenamiento provisional-

Traslado hacia &rea de maolinc

Vaciado en tolwva

Traslado del producte hasta tolva alimentadora a
traves de succionador

De alimentador a rodillo

Estirado

Inspeccidn de las condiciones del producto

Caida banda principal

Banda principal a ducto de horno

Horneado de producto

Salida del producto y transporte hacia drea de
enfriamiento

Enfriamiento del producto

Inspeccibn

Traslado a través de ducto a plataforma

Vaciado en tanques

Almacenamiento provisional
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I Froceso de cubierta

De la plataforma hasta la tolva alimentadora
De la tolwva alimentadora al tambor rotatorio
Cubierta del producto con sustancias

Trasladao del producto hacia horno a través de

¥ Qv

banda transportadora
Horneado de producto
Enfriamiento del producto
Faso de banda a zaranda
Inapeccién del producto
Transporte a plataftorma a través de ducto

Vaciado en tanques

O asyree

Almacenamiento provisional .

¥ Froceso de Empaque
:£> Traslado de tolva hacia boca gue alimenta

\

i .
maguina

f$> Cae el producto en bdscula
C) Llenado de bolsa con el producto

(:)Selladm de bolsa
<:)Cmrte de bolsa

%? Caida de bolsa sobre banda de lona

%},De banda de lona a banda de cangilanes

(A Inapeccidﬁ de las condiciones del producto




[Z} Ajuste de bolsa en cada division de la banda de
cangilones

ﬂ? Introduccion de bolsa en estuche

C) Sellado vy fechado del estuche

%? De banda de cangilones a banda de lona

[) Agrupados estuches para introducirlos en caja

4> Introduccion de estuches

é@ Traslado mediante banda de rodillos hacia area
de pegado

[@ Colocacidn de pega en ambos lados de la caja

ﬁ? Traslado hasta paleta

B Almacenamiento provisional

E-~ Flujogramas
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F— Analisis de los Riesgos derivados del proceso:

Descrito el procesc de produccidn y empaque en
la planta de cereales se procedera ahora a analizar
los riesgos de caracter F{ﬁico, qufmicm y bioldgico
aplicables al mismo.

En  primer- lugar observamos una alta incidencia
de ruido derivada principalmente del Garea de
malino, el cual tiende a afectar de manera general
al medio ambiente de trabajo, ello unido a otros
elementos generadores de ruido que se presentan en
todo lo largo del proceso.

Es también notable la presencia en el ambiente
de polvos vy particul as, los cuales pueden ser
inhalados afectando la salud del trabajador. Ello
sin  embargo, se ve aminorado en sus can&ecuencias
debida a la instalacién de extractores de aire
dentro del recinto.

Area de riesgos frecuentes es la de empague,
dande tienden a producirse accidentes por heridas
de cortaduras al manipular 1los equipos cuando
estos estan en movimiento, al guerer realizar algun
tipo de reparacidn.

En todo el proceso se observa la necesidad de
manipular elevados pesos que a la larga tienden a

provocar lesiones en la espalda, columna, y otro

-
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tipo de afecciones.

A nivel general, son estos principalmente los
riesgos derivados del proceso, que necesariamente
afectan a la globalidad de los puestos de trabajo

I -
del area en cuestion.

2.1.2 Planta de Postres:

A- Proceso de Produccion y Empaque:

Via montacargas., se transportan los sacos de
azlcar % polvao de postre necesaric para la
produccicdn de tres dias, segdn el programa de
produccicn, procedente del almacén de materia prima
hacia el depdsito de postres en planta.

Con la utilizacién de una carretilla .EE
transportan los ingredientes restantes para la
prnducciéﬁ de la Jjarnada de trabajo, desde el
laboratorio de Control de Calidad hasta el depdsito
de l1a Flanta de Fostres.

Los ingredientes necesarios para la produccién
de dos tolvas de almacenamiento de postre se
trasladan con la utilizacidn de un montacarga desde
el depdsito de postres hasta la zona de mezcla.

En 1a zona de mezcla se procede a la

. g
preparacién en la proporcion adecuada de polvos con
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la utilizacidn de una maquinaria gque se regula
segln el tipo de postre a preparar.

Una wvez lista la mezcla, se toma una muestra
que ez  enviada a control de calidad para su

/ . .
analisis.

Se vacia la mezcla en dos tolvas de
almacenamiento o "batches" que son identificados vy
transportados (impul sados) a la polea de la

plataforma.

Con la utilizacién de una grda de los dos
batches de polvo de postre son elevados hasta la
platafaorma de vaciado a empaque. Alli son
almacenados en espera del resultado de Control de
Calidad.

Al llegar los resultadeos del andlisis de
Control de Calidad puede suceder:

-~ que el analisis revele defecto o exceso de
algdn ingrediente, se bajan las tolvas de la
plataforma y son llevadas a remezcla hasta
alcanzar el punto exacto de mezcla;

- que el andlisis revele que la mezcla contiene
a los ingredientes en la proporcién correcta.

Una vez obtenida la mezcla optima se procede a
vaciarla en los batches, los cuales una vez llenos,

son transportados a la polea de la plataforma.
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Faosteriormente son elevados a la plataforma de
vaciado, en donde son almacenados hasta gque
corresponda su twno a empaque.

Al llegar el momento indicado, se procede a
transportar los batches hasta la boca llenadora de
linea de empaque.

El producto es empacado & través de maquinaria
que realiza todo el trabajo: el polvo de postre cae
en cierta cantidad hasta wun  empaque que ha sido
elaborade a partir de un rollo de papel. Mediante
mardazas wune las partes superiores de los empaques.

Los empaques son introducidos en una caja que
ha sido armada previamente y sellada por uno de sus
extremos, wna wvez adentro, se procede a sellar el
otro extremo. |

A la salida de la linea, los trabajadores se
encargan de introducir los estuches en cajas
corrugadas que, una ve: depositadas en paletas, son

. < .
enviadas al almacen de productos terminados.

BE—- Proceso de Formacion de Minibuds:

Este proceso comprende dos etapas o
sub—procesos que son: formacidn y coloracidn.
~ Froceso de Formacidn e Minibuds:

Los ingredientes "A" y "B" necesarios para la



produccidn  son  transportados via montacargas
desde el almacen de materia prima hasta el
depodsito de postres.

Con la wtilizacidn de uwuna carretilla se
transportan los ingredientes necesarios para la
produccién de la jornada desde el depdsito de
postres hasta la zona de la cernidora,

Los sacos de polve del producto "A" son
vaciados en la mdquina cernidora y una vez cernidos
son transportadeos hasta la zona de los trompos.

Se prepara una solucidn el producta “G" y agua
en una maquina mezcladora.

Se procede a encender los trompos giratorios vy

luego & la preparacién de los mismos mediante el

rociadoc alternado de polve "A" y solucién "G".
Fosteriormente =1 anade producto en grano vy
solucion "G" para la formacién de los minibuds. Se

continGa afladiendo los ingredientes Aty "G" hasta
alcanzar los minibuds el tamafo adecuado y se dejan
Secar.

Una wvez secos Yy apagados 1los trompas, los
minibudes son vaciados en tambores de papel los
cuales son identificados con el tipo de producto
que cantienen. Estos tambores son llevados al

Ak =
deposito de postre en espera de su coloracion.

e Y g
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~ Froceso de Coloracidn de Minibuds:

Se transportan con carretilla los ingredientes
de color y sabor desde el laboratorio de Control de
Calidad hasta el depdsito de Postres.

Se transportan los ingredientes necesarios
para la coloracidn: minibuds incoloro, color vy
sabory desde el depésito de postres hasta los
trompos de coloracidn.

Se vacian los minibuds en los trompos, se
encienden vy se les vd afiadiendo el colorante y los
demés ingredientes en la proporcién indicada. Se
dejan secar.

Se apagan los trompos y se vacia su contenido
en tambores de papel identificados por color y
sabor del producto gque contiene. Son llevados al
depdsito de postres en espera de ser incorporados

en elproceso de produccién de postres.

C—- Froceso de Empaque de Cereales:

En esta area se empacan en grupos especiales,
estuches de tamafo individual de cualquier tipo de
cereal .

El proceso en si se inicia con el transporte
de la caja que caontiene los estuches individuales

desde el almacén hasta la zona de empaque. All{ son
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vaciados vy colocades en el orden deseado sobre una
barnda transgsportadora, la cual clasifica en grupos
de seis y doce pagquetes individuales.

La banda transportadora S@ encarga de
trasladar el producto hacia una rampa en donde son
envueltos en polietileno vy llevados al horno para
su sellado.

Al salir del horno son embal ados, empaletados
Y llevados en cajas al almacén de productos

terminados.

D— Diagramas de Recorrido:

- Descripcidn del Diagrama de Recorrido del proceso

Froduccidén y Empaque de Fostres:

Almacenamiento de ingredientes.

Traslado de ingredientes desde el almacén al
drea de mezclas .

Vaciado de los ingredientes en la mezcladora

Mezclado de los ingredientes

Tomar muestra y enviarla a Control de Calidad

Vaciado a tanques que se colocan debajo de la
mezcladaora

Transporte de tangues de la mezcladora a la

polea de la plataforma

& m S0 &d:s

Elevado del tanque
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E} Demora por resultados de Control de Calidad y
si corresponde:
E/ Descenso
- Transporte de tanques desde la polea de
la plataforma a las mezcladoras
{E) Remezcla
Y Vaciade a tangques que se colocan debaljo
de la mezcladora
@) Transporte de tangques de la mezcladora &
la polea de la plataftorma

Espera a que carresponda el turno

L

Transporte a boca llenadora de linea de

empagque

Transporte de llenadora a estuches

S

Transporte de estuche a cajas corrugadas

Y
—
s

s
Fe

" ~
Transporte de cajas corrugadas a almacén de

productos terminados

4

Al macenamiento

— Descripciﬁn del Diagrama de Recaorrido del Proceso
de Empaque de Cereales:
(g? Almacenaje de productao
{j> Transporte de las cajas de estuches
individuales de cereales a zona de empaque

(E} Vaciado de las cajas
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"
(:> Colocado en arden deseado sabre bhanda
transportadors
&) Clasificacidn en grupos de seis vy doce

paquetes individuales
E> Transporte del producto hacia rampa
G@ Envoltura del producto en polietileno
gngranspmrte al horno
C) Sellado del polietileno en el horno
@>Salida del horno
(:)Embalaje del producto en cajas
{i}TragladD de las cajas de productos a paletas
@?Transporte de paletas a almacen de productos
terminados

QVAlmacenadD

- Descricidn del Diagrama de Recorrido de Formacidn

de Minibuds

ﬁy' Almacén de materia prima
[ﬁ/ Transporte de ingredientes al depégitn
1
[’_1,"'4 Demora  en depdsi to
’%} Transporte de los ingredientes necesarios para

la produccidn de la jornada hasta la

cernidora

Cernido del producto "A"

Traslado de productos a zona de trompos

= T

— Pt

i e ‘fg

il
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Curacidén de trompos y elaboracidn de minibuds

& ekt

Vaciado de minibuds a tambores de papel
Traslado de tambares a depdsito de pastres

Espara para la coloracidn

= Descricidn del Diagrama de Recorrido de

Coloracién de Minibuds:

GV Transpaorte de los ingredientes necesarios para

la producciﬁn de la Jjornada hasta los
trompos
(:) Vaciado de los minibuds en los trompos,

coloracion de minibuds y secado
E2> Vaciado de minibuds a tambores de papel
5y Traslado de tambores & depbsito de postres
@J Espera para la incorporacidn en el proceso de

produccidn de postres

E- Flujogramas:



Flujograma de los procesos de postres
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Flujogramas del proceso de produccion de minibuds
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COLORACION DE MINIBUDS
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F~ Andlisis de los Riesgos Derivados del Froceso

& nivel de los procesos de Froduccion vy
Empague en la Mlanta de Fostres se presentan
riesgos en su mayoria de naturaleza fisica vy

quimica.

Entre los de naturaleza fisica encontramos en
la zona de las plataformas riesgos de caidas de
otro nivel, aprisionamiento de miembros por
méquinag @n movimiento, en las zonas de mezcla vy
empaque, niveles elevados de ruido, en las zonas de
produccion de minibuds, caidas en un mismo nivel
par resbalones en superficies resbaladizas en el
momento de la limpieza, afecciones en la columna y
similares par levantamiento continuo de peso,
quemaduras con hornos de sellado, cortes caﬁ
herramientas y por la manipulacion del cartdn.

En lo referente a los riesgos de naturaleza

quimica encontramos la posibilidad de contraer
enfermedades a irritaciones cuténeas por el
contacto de detergentes vy pegamentos; tambien

encontramos riesgos en la inhalacion de polvo de
producto, lo que trae camo consecuencia la
introduccidn &l organismo de sustancias que puedan

provocar enfermedades pulmonares.

o) o
g ANt
. -
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2.2 LAS CONDICIONES GENERALES Y MEDIO AMBIENTE DE

TRABAJO

2.2.1 Introduccion:

En el presente estudio se restringe el
concepto de Condiciones y Medico Ambiente de Trabajo
a los lugares, locales o sitios cerrados de la
Flantas de Cereales vy Postres, donde personas
vinculadas por una relacién de trabajo presten
servicios a la Empresa en cuestidn.

La restriccién  expuesta obedece a que és
dentro del recinto de trabajo donde se concentra la
mayor cantidad de situaciones referentes a las
caondiciones de iluminacifén, ventilacién, ruido,
temperatwra y situaciones riesgosas que exigen al
individuo una adaptacion mayor.

A través de la Higiene y Seguridad Industrial
se establen paré&metros de normalidad en cada una de
las variables (iluminacidn, ventilacidn, ruido y
temperatuw-a)l, los cuales permiten un control

efectivo de las mismas.



2.2.2 @Andlisis de las Condiciones y Medio
Ambiente de Trabajo en la Planta de
Cereales:
El recinto de trabajo presenta las siguientes
caracteristicas:

= la diluminacidn: en términos generales es
adecuada. Combina dos sistemas de iluminacidn,
la natural vy la artificial. Se observan en el
techao la presencia de clarsaboyas colacadas a
todo lo largo vy ancho del recinto., reforzada
caon lamparas fluorescentes convenientemente
ubicadas. La luz cubre en forma uniforme todo
el recinto y no presenta defectos de sombra,
resplandor o paca luz.

- Temperatura: por la ubicacidn geogrifica de la
Flanta (zona central del pafs), los niveles de
temperatura =Yulyl siempre elevados. Esta
temperatura tiende a elevarse adn mds por la
emisidn de calar y vapor de agua de las Ollas
y Hornos de la Flanta.

Se recomienda la colocacidn de
ventiladores helicoidales que movilicen masas

de aire, lo cual traera camo consecuencia el
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mejoramiento de las condiciones internas y por
lo tanto un mey or rendimiento de los
trabajadores al momento de ejecutar su labor.

FEn lo referente a la PFPueza del Clima,
encontramos baja concentracidén de polvos en el
aire, vyva que dentro del recinto se encuentran
colocados extractores del aire cuya funcidn es
mantener la pureza del ambiente.

Las labores de limpieza, punto que se
tratara mé&as adelante, contribuye al control de
la presencia- de pelvos y particulas en el
aire.

La superficie del recinto, en cuanto a la
distribucién de la maguinaria dentro de la
planta, muestra orden vy coherencia en las
diferentes etapas que sigue el procesoc; mas,
sin embargo, es notable el hecho de una
inadecuada distribucidn de los espacios para
el almacenamiento tanto de los ya elaborados
camo de los que se utilizan en las distintas
partes del proceso de producciéﬁ.

Es notorio el fenBmeno en el  drea de
empagque 4 donde 1llega a existir una condicidn
critica en cuanto a la necesidad del espacio

vital para el ejercicio de sus labores por
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parte de los trabajadores.

Fara pste Casa &n particul ar lo
recomendable  es un mayor orden del material en
cuanto  a la ubicacidn Y provisionamiento del
mismo a lo largo del proceso de empague. En
cuanto & la cantidad de productos en
almacenamientao provisional, no debe ser mayoar
de lo estrictamente necesario.

Conviene agregar que las instalaciones
destinadas a la planta de electricidad, deben
estar resquardadas, sefaliradas vy en lo
posible libre de la presencia de materiales
préximos al perimetro de su ubicacidn. Nos
referimos espec{ficamente al carton, el cual
se@ caracteriza por ser altamente inflamable, y-
cualquier chispa podria ser causa de graves
consecuencias.

La superficie del suelor el suelo presenta un
aspecto liso y uwuniforme, sin agujeros o
depresiones, desniveles o protuberancias. Es
de f&cil limpieza.

En general, se observa conciencia de limpieza,
més adn tratandose de un empresa alimenticia
en la qgque se exigen ciertas normas de aseo

tanto del recinto como de las personas que
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alli laboran. §5in embargo, en ciertos lugares
&) areas de dificil acceso, como tuberias
instaladas en log techos, asi como las

ventanas y lamparas, la acumulacidn de polvo vy
sucio es evidente. 8Se recomienda la limpieza
periddica en estas dreas del recinta.

Ruido: log niveles de ruido estan muy por
encima de las condiciones normales de trahajio.
el mismo es generado por los procesos  de
produccidn vy  empague los cuales afectan a
nivel glabal a todos los puestaoas de trabajo.

El punto critico se observa en el area de
maolino, por lo cual, se recomienda un estudio
v anélisis .de  la situscion gue conlleve a la
creacién de un proceso © maguinaria que de
alguna manera salvente el prablema.

Ello significaria solucionar el problema
atacando la causa real del mismo, otras
alternativas como uso de equipo de proteccidn
personal (@] la utilizacion en las
canstrucciones de un material que absorba el
sanido pueden contribuir, pero solo
constituyen N paliativo al problema en

. -
cuestion.
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2.2.3 MAnalisis de las Condiciones y Medio
Ambiente de Trabajo en la FPlanta de
Postres:

El recinto que comprende la Flanta de Fostres
presenta las siguientes caracteristicas en lo
referente a Condiciones y Medio Ambiente de Trabajo:
= Iluminaci@Gn: dentro de la planta se combina la

utilizacidn de fuentes natwrales de luz,
mediante ventanal eg Yy claraboyvas en los
techos, y la luz artificial mediante la&mparas
de luz fluorescente.

Las condiciones de iluminacian s@
presentan favorables para el tipo de tarea gue
exige el proceso de produccibn, no generan
reflejos molestos, ni sombras; ademds los
niveles de 1luz permanecen favorables dado el
programa de limpieza del recinto y de las
maquinarias de trabajo.

- Temperatura: dada la ubicacidn geografica de
la planta (zona central del pais) la
temperatuwra es elevada. Dentro de la planta la
situacidn se agrava dada la condicidn de

recinto cerrado. Conviene la colocacidn de

fuentes ventilantes como ventiladores
\: gttt g ‘5
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helicoidales que permitan subsanar la
situacidn.

1 area donde 5@ presenta mayor
temperatura es la préxima al &rea de ubicacidn
de las maquinas de empaque de cereales en

Flanta de Fostres, dado el calor que generan

10s hornos de sellado. Esta zona critica
deberia ser punto de colocacicon de los
ventil adores helicoidales mencionados con

anterioridad.

En lao referente a la Fureza del Clima y dada
las caracteristicas del producto gue se
procesa, encontramos una alta concentracion de
polvos de producto en el aire de la Flanta vy
&n especial en las ronas de mezcla vy
produccidén de minibuds. Fara solventar gsta
situacion que puede generar afecciones a los
trabajadores de la planta, se ha instalado un
extractor de aire en las zonas mencionadas vy
se requiere del trabajador la utilizacionh de
respiradores de aire que si bien no eliminan
la Ffuente de riesgo, aminoran la probabilidad
de ocurrencia de enfermedades y accidentes por
la circunstancia expuesta.

La concentracidn de polvos del producto
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en @l aire y su deposito en zonas de la planta
SE@ solventa con la limpieza semanal del
recinto como parte de las actividades

inherentes a cada puesto de trabajo.

En lo que respecta a la superficie del
recinto, existe wuna adecuada distribucicon de
las maguinarias para el correspondiente flujo
del material. No existen  trabas vy los
trabajadores cuentan con el espacio suficiente
para la realizacion de la labor en forma
adecuada.

Los niveles de ruido: especf{icamente es en la
zona de produccion de minibude en donde se
suscitan niveles un poco altos de ruido. Este
ruido se debe al roce de los minibuds con la
superficie de los trompos de cobre. Conviene
en este caso la utilizacién de protectores
auriculares a modo de reducir la incidencia
del ruido en el sistema nervioso.

La superficie del suelo: el piso presenta una
superficie lisa, sin protuberancias,
desniveles o depresiones. Esta fabricado de
cemento Yy su textura ofrece suficiente roce
como para evitar caidas. Es de facil limpieza

lo que refuerza aun mds su condicidn segura.
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En la FPlanta de Postres el arden v la limpieza
ocupan  un lugar especial. En lo gue al orden
sa refiere, encaontrames un recinto carente de
cosas  innecesarias, las que si son estan en el
Tugar Lt les corresponde. Fara el
mantenimiento de la limpieza, se lleva acabo
uria  ver a la semana en forma profunda, a nivel
de toda la planta y como parte inherente de
las funciaraes de cada puesto de trabajio
garanti:éndms@ asi condiciones dptimas de

higiene y seguridad.

2.3 ANALISIS DE LOS RIESGOS EN LOS PUESTOS DE TRABAJO

EN LAS PLANTAS DE CEREALES Y POSTRES.



S3ITIY3I-Hd=ITID Jd I 1d




DATOS DE IDENTIFICACION

DIVISION

DENOMINACION DEL

GERENCIA DE PLANTA DE CARED: c-1
PLANTA PRODUCCION CEREALES
DESCRIPCION DEL CARGO IDENTIFICACION DEL RIESGO MEDIDAS PREVENTIVAS

1.

Colocar manga sobre

abertura de olla y es
perar que se llene de
producto quitando lue
go manga para ubicar-
la en la posicidn ini

cialn

- Caida al tener que realizar la

rea sobre superficie resbaladiza.

- Caida por pérdida del equilibrio
por suspensidn inadecuada al colo-

car manga.

ta-

Mantenimiento del adrea de
trabajo limpia y en lo po-
sible libre de grasa y agua

para evitar caidas.

Colocar dispositivo para
el colgado de la manga en
lugar mads accesible para -

el trabajador.

Mantenimiento y conserva-—
cidn periddico de mAquina
evitando asi fugas de acei
te que puedan ser causa de

caidas.




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESCGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

i

3.

Agregar nutrientes y pro-

ceder a cerrar olla.

Encender la maquina,abrir
llave de vapor e inyectar

jarabe.

Llevar el control del prg

ceso de coccidn.

- Lesiones en la columna, hernias
u otro tipo de afecciones provo
cadas por el manejo de cargas -
pesadas como tapa de olla y he-

rramientas de trabajo.

- No se obsevan riesgos en la rea

lizacidn de la tarea.

- Caidas a un mismo nivel al te-
ner que desplazarse sobre super

ficies resbaladizas.

Cambiar el material con el
que esta fabricado la ta-
pa y herramienta por otro
igualmente efectivo

pero

mas liviano.

Adiestramiento en Seguri-

dad.

Mantenimiento del &area de
trabajo limpia y en lo po
sible libre de grasa y

agua.

Mantenimiento y conserva-
cidén de la mi3quina para -

evitar la fuga de aceite.
—1Y
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DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIVICACION DEL RIESCGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

Cerrar llave de vapor,

cender bomba de wvaciado

abrir llave de purga de va

por.

en-

y

-~ Quemadura por fuga de gases.

dizas potr escape dé aceite

maquinas.

~ Caldas al tener que realizar ta

reas sobre superficies resbala-

de

~ Uso del equipo de protec

cidn personal adecuado
como zapatos con suela -

anti resbalante.

Colocacidn de barreras -
de seguridad y senaliza-
cidén adecuada alrededor

del area de riesgo.

Mantenimiento del area -
de trabajo limpia y en -
lo pesible libre de gra-

sa y agua.

Mantenimiento y conserva
cidn periddica de la ma-
quinaria para evitar fu-

gas de aceite.




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

6.

Destapar olla verificando
previamente la presidn de -
la misma y colocar la tapa

sobre soporte.

Tomar muestra del producto
y trasladarse hasta el -

area de control de calidad.,

- Lesiones en la columna, hernias

u otro tipo de afecciones provo
cadas por el manejo de cargas -
pesadas como tapas de ollas y

herramientas de trabajo.

Quemaduras por contacto directo

con la olla.

Caidas a otro nivel al hacer -
uso de escaleras en mal estado

y con fallas en el disefo.

Caidas en un mismo nivel al te-
ner que desplazarse sobre super

ficies resbaladizas.

Cambiar el material con
el que estda fabricada la
tapa y herramienta por

otro igualmente efectivo.

Colocacidn de barreras -
de seguridad y sefializa-
cidn adecuada alrededor

del area de riesgo.

Mejoramiento de las con-
diciones de las escale=

ras.

Mantenimiento del area -
de trabajo limpia y en
lo posible libre de gra-

sa y agua.

Mantenimiento y conserva

cidn periddica de la ma-




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESCGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

8.

Hacer girar olla hasta que
quede vacla del producto.
Proceder a limpiar olla de

restos del producto.

10. Preparar el jarabe.

No se observan riesgos asociados
en la realizacidn de la tarea.
Golpeado con herramienta al ha-
cer mal uso de la misma al rea-

lizar la limpieza.

Lesiones en columna, hernia y
otro tipo de afecciones al mani

pular cargas pesadas.

quina para cortar fuga de

aceite.

Utilizacidon del equipo de
proteccidn adecuados como
zapatos con

suela antires

balante.

Adiestramiento en Seguri-
dad acerca de la correcta

utilizacidn de la herra-

mienta de limpieza.

Adiestramiento en seguri-
dad sobre el modo de rea-
lizar el trabajo con segu

ridad.




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESCGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

I,

Mantener el orden y la =
limpieza del area de tra-

bajo.

- Cortaduras con navaja al reali-

zar corte de plastico alrededor

de tanque que contiene malta.

Hacer uso inadecuado de equipo

de transmisidn en movimiento.

Caidas a otro nivel al montar-
se en montacarga estando en sus

pensidn inadecuada.

Caidas a un mismo nivel al te~
ner que desplazarse sobre super|

ficie resbaladiza.

- Mantenimiento de la lim-
pieza del area de traba-
jo v en la posible libre

de grasa y agua.

- Mantenimiento y conserva
cidn de la mAquina para

evitar fugas de aceite.

- Uso de zapatos de seguri

—]




DESCRIPCION DE TAREAS IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

12, Realizar limpieza gene-|~ Irritacidon de la piel por la manipu
ral a la zona y maquina lacidn de detergentes.

ria de trabajo. a s ——
~ Caidas originadas por superficies -

resbaladizas.

dad con suela anti-resba

lante.

Uso de equipo de protec-
cidon adecuadas como guan
tes y zapatos anti resba

lantes.

Adiestramiento en seguri

dad.
OBSERVACIONES: El trabajo se realiza bajp condiciones de ruido elevado y continuo, alto nive
les de temperatura v baja concentracidn de polvos. Pueden existir peligros de explosiones da

do que se trabaja en proceso que genera gases y vapor de agua,

La labor exige buenas condiciones fisicas, acorde con las tareas que se tienen que realizar -

para amortipuar la fatiga v el desgaste fisico.

Es importante el adiestramiento en seguridad dirigida a orientar y educar al trabajador sobre la

hmnera de laborar con seguridad y para aportarle conocimiento integral de los procedimientos de trabajo.
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DATOS DE IDENTIFICACION

. DENOMINACION DEL
DIVISION GERENCIA DE PLANTA DE Cc-2

CARCGO:
PLANTA PRODUCCION CEREALES
DESCRIPCION DEL CARGO IDENTIFICACION DEL RIESCO MEDIDAS PREVENTIVAS
1. Vaciar cada saco de pro-| - Cortes con la navaja al romper el - Adiestramiento en seguri-
ducto en succionadora. §acos deln prodtictel s
‘
4 - E1 manejo de material pesado puede | - Utilizacidn de funda para
bt =
;. provocar lesiones en columna, her- guardar filo de navaja -
¥
ﬁ h nias u otro tipo de lesidn que pro cuando no se encuentre en
%3‘ venga de las mismas causas. uso.
- Afecciones auditivas debido a 1los | - Adiestramiento en Seguri-
altos niveles de ruido que produce dad (normas para el levan-
el movimiento del producto en la tamiento de pesas).

succionadora. P e :
- Utilizacidn de equipos de

proteccidn, auricular en
el momento de realizar 1la

tarea.




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESCGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

2, Apilar ordenadamente sa~

cos vacios sobre paleta.

3. Impulsar tolva llena de
producto procesado hasta

el area de molino.

4., Asistir al operario en

sus tareas.

5. Realizar limpieza gene=

ral del drea de trabajo.

No se observa riesgo asociado en

la realizacidn de la tarea.

Lesiones en columna, hernia u
otro tipo provocado por el mane

jo de elevadas cargas.
Riesgos asociados a los del ope
rario.

Irritacidén de la piel por la ma

nipulacidn de detergentes.

- Adiestramiento en seguri

dad: normas para el le-
vantamiento adecuado de

peso.

Ver andlisis del opera-

rio.

Utilizacidn de equipo de
proteccidn adecuado como
guantes y zapatos con -

suela anti resbalante.




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

- Caidas originadas por superficies

resbaladizas.

tura y baja concentracidn de polvos.

Pueden existir peligros de explosiones dado que se trabaja en proceso

OBSERVACIONES: .EL trabajo se realiza bajo condiciones de ruido elevado y continuo, altos niveles de tempera-

que genera gases y no vapor de agua.

La labor exige buenas condiciones fisicas, acorde con las tareas que se tienen que realizar para amortiguar 1

fatiga y el desgaste fisico.

Seoie o T e ~ e L G -
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Resulta conveniente resaltar la importancia del adiestramiento en seguridad para la realizacidn del trabajo y




DATOS DE IDENTIFICACION

DIVISION

DENOMINACION DEL

GERENCIA DE
PLANTA DE CARED - c-3
PLANTA PRODUCCION CEREALES
DESCRIPCION DEL CARGO IDENTIFICACION DEL RIESGO MEDIDAS PREVENTIVAS

2. Verificar en horno -

1. Inspeccionar (antes de
comenzar la jornada)
las llaves de tube=
rias, temperatura de

la maquinaria y fun-=

cionamiento de la bom

ba de enfriamiento.

las condiciones del
producto para reali-
zar los ajustes cuan

do sea conveniente.

- Exposicidn a elevados niveles de -
ruido al entrar en area de bomba de

enfriamiento.

- No se observan riesgos asociados en

la realizacibdn de la tarea.

Se recomienda la utiliza-
cidon de equipo de protec-
cidon a altos niveles de
ruido como auriculares o

tapones.




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIVICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

3. Ajustar rodillo y alimen-
tador, encendiendo luego

el motor.

4, Inspeccionar calidad del

producto.

- Lesiones en la espalda y her-

Los rodillos pueden atrapar ma-

nos y/o dedos del operario.

Cortes en manos y/o dedos al en
trar en contacto directo con la

cuchilla.

Puede quedar atrapada parte de
las prendas de vestir entre el

rodillo y la cuchilla.

Quemaduras con rodillo calien-

te.

nias al hacer fuerza cuando se
ajustan las llaves que contro-

lan la salida del producto.

Expuesto a elevados niveles de

ruido y vibraciones durante su

- Adiestramiento en seguri-

dad sobre el funcionamien
to de la mdquina y el mo-
do de realizar con seguri

dad la labor.

Cuidado de la correcta co
locacidn de las prendas -

de wvestir.

Colocacidn de tapa protec

tora del molino.

Utilizacidn adecuada de
las herramientas de traba
jo.

Adiestramiento en seguri-
dad sobre el modo de rea-

lizar el trabajo con segu
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DESCRIPCION DE TAREAS

.

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

E. Cambiar cuchillas cuando

las mismas estan desgasta

das.

Realizar limpieza general

de maquinas.,

~ Cortes en las manos y/o dedos
al entrar en contacto directo

con la cuchilla.

- Afecciones cutdneas por contac
to con detergentes y productos

de limpieza en general.

- Caidas a otro nivel por suspen

sidn inadecuada al realizar la

e Lo

ridad.

Mantenimiento y conserva-
cidn periddica de la ma-
quinaria para evitar las

vibraciones excesivas.

Utilizacidn de equipo de

proteccidn auricular.

Adiestramiento en seguri-
dad sobre el modo de rea-
lizar con seguridad la

labor.

Utilizacidn de equipo de

proteccidn personal como

guantes y zapatos de segy

ridad.
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DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

bores de limpieza de maquina.

- Atrapada dedos y/o manos al limpiar
rodillos de producirse un encendido

automatico.

- Adiestramiento en seguri-
dad sobre funcionamiento

de maquina.

OBSERVACIONES : El trabajo se realiza bajo condiciones generales de ruido continuo y elevado, siendo el area

que presenta el mayor nivel de emisidn de ruido,eléwados niveles de temperatura, alta concentracidn de polvo ¥y

lvibracidn contante generada por el proceso mismo.

Es un trabajo que exige buenas condiciones fisicas acorde con las tareas que se tienen que realizar.

Es primordial y de suma importancia el adiestramiento en seguridad dirigido al conocimiento bdsico de la maquina| .

y sobre el modo de realizar las labores bajo condiciones seguras.
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DATOS DE IDENTIFICACION

.DIVISION DENOMINACION DEL
GERENCIA DE (e
PLANTA DE CARGO : C=4
PLANTA PRODUCCION CEREALES
DESCRIPCION DEL CARGO IDENTIFICACION DEL RIESGO MEDIDAS PREVENTIVAS
1. Descargar producto en|- Lesiones leves en la espalda al uti| - Utilizacidn adecuada de -
t
tolva del elevador. lizar la fuerza para el vaciado del las herramientas de traba-
}J e producto en tolva. jo.
;’.n
i E — Adiestramiento en seguri-
;. dad sobre el modo de rea-

lizar la labor con seguri-

dad.

2, Vigilar que estén lle | - Exposiciones a ruidos elevados de- - Utilizacidn de equipo de
nas las tolwvas del - rivados del proceso. proteccidon adecuado como
alimentador. tapones.

3. Asistir al operario -| - Grado menor de riesgo debido a 1la - Los que se mencionan en

en sus tareas, baja frecuencia de exposicidn con el andlisis del riesgo del
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DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESCO

MEDIDAS PREVENTIVAS

4. Mantener limpia y ordena

da el area de trabajo.

5. Realizar limpieza gene-

ral del area de trabajo.

la situacidn de trabajo.

Uso inadecuado del aire compri-
mido al ponerlo en contacto di

recto sobre la piel.

Aspiracidén de polvos y particu-

las.

Irritacidn en la piel por la.ma

nipulacidn de detergentes.

Caidas originadas por el despla
zamiento sobre superficies res-

baladizas.

operario.

Adiestramiento en segu-

ridad.

Utilizacidn de respira-
dores de filtro como ta-

pa-boca o mascarillas.

Utilizacidn equipos de
proteccidn adecuados co
mo guantes y zapatos -
con suela anti-resbalan

te.

~ Procurar superficies de pi

sos que no esten lisas y/o -
recubiertas por un material

anti resbalante.
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DESCRIPCION DE TAREAS IDENTIFICACION DEL RIESGO MEDIDAS PREVENTIVAS

El trabajo se realiza bajo condiciones generales de ruido continuo y elevado, altos niveles

OBSERVACIONES:
de temperatura y alta concentracidn de polvo. Su ejecucibn implica estar en disposicidn de pie con un 90Z de

la Jornada.
Es un trabajo que exige buenas condiciones fisicas acorde con las tareas que se tienen que realizar
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DATOS DE IDENTIFICACION

DENOMINACION DEL

DIVISION GERENCIA DE PLANTA DE CARCO : C-5
PLANTA PRODUCCION CEREALES
DESCRIPCION DEL CARGO IDENTIFICACION DEL RIESGO MEDIDAS PREVENTIVAS
1. Avisar a plataformista so [ - No se observa riesgo asociado en =
t
bre el tipo de produc la realizacidn de la tarea.
i
B to con el cual se va
4
't h a trabajar.

Realizar limpieza ge-| - Irritacidn de la piel por la mani-| - Utilizacidn de equipo de
neral del area de tra pulacion de detergentes. proteccidn adecuados como

bajo si hay cambio de guantes y zapatos con sue-

- Caidas originadas por el desplaza-

produccidn. la anti resbalante,

miento sobre superficies resbaladi

zas.

3. Preparar mezcla de -| - Lesiones en la espalda y columna, - Adiestramiento en seguri-
sustancias que van a hernia y otras afecciones al tener dad sobre el modo de rea-
ser atfiadidas al pro- que manipular cargas pesadas. lizar la labor con seguri-

ducto. dad.




DESCRIPCION DE TAREAS IDENTIFICACION DEL RIESGO MEDIDAS PREVENTIVAS

4., Encender la maquina. No se observan riesgos asociados en

la realizacibn de la tarea.

5. Vigilar proceso de cu- Quemaduras por el contacto con hor-~ Colocacidén de barreras y
bierta, horneado en en- no. sefalamientos adecuados
friamiento. alrededor del area de

trabajo.

6. Mantener limpio y orde- Uso inadecuado del aire comprimido Adiestramiento en segu-
nado el area de trabajo al ponerlo en contacto directo so- ridad.

bre la piel.
7. Realizar limpieza gene- Irritacidon de la piel por la manipulacidn Utilizacion de equipo de
ral del area de trabajo de detergentes. | proteccidn adecuados co-
Caidas originadas por el desplazamiento - mo guantes y zapatos de
sobre superficies resbaladizas. seguridad.
: z . e e : - P
OBSERVACTIONES : El trabajo se realiza bajo condiciones generales de ruido elevado y continuo,altos niveles
de temperatura y baja concentracidn de polvos. La realizacidn del trabajo exige que sea ejecutado en posicidn
de pie en un 907 de la jornada asi como también, que el trabajador presente buenas condiciones fisicas, acor-
de con las tareas que se tienen que realizar para amortiguar la fatiga y el desgaste fisico.
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DATOS DE IDENTIFICACION

DIVISION

DENOMINACION DEL

GERENCIA DE PLANTA DE CARCO : C-6
PLANTA PRODUCCION CEREALES
DESCRIPCION DEL CARGO IDENTIFICACION DEL RIESGO MEDIDAS PREVENTIVAS

1. Colocar rollo de papel

polietileno en maqui-

na.

Poner en funcionamien
to médquina, verifican
do funcionamiento de
la misma (sellado v

corte del papel).

Llevar control del pe

so del producto.

- E1 levantamiento de pesos puede pro
vocar lesiones en la columna, her-
nias y otro tipo de afeccidn simi-

lar.

- La cuchilla de la mdquina puede -

atrapar manos v/o dedos.

- Quemadura de 1° y 2° grado en ma-
nos y/o dedos al entrar en contac-

to con mordaza caliente.

- No se observan riesgos asociados -

en la realizacidon de la tarea.

Adiestramiento en seguri-
dad (normas para el lévan-

tamiento de pesos).

Evitar la realizacidn de
arreglos cuando la mi@quina

esté en funcionamiento.

Adiestramiento en seguri-
dad sobre el funcionamien-

to de la maquina.
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DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESCGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

= et e
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Realizar mantenimiento y
conservacidon de maquina -

reparando fallas menores.

Avisar al plataformista

cualquier cambio del pro
ducto, realizando los -
ajustes convenientes,asi

como limpieza general.

.Quemaduras de 1°6 2° grado en

&

La cuchilla de la maquina pue-

de atrapar manos y/o dedos.

manos y/o dedos al entrar en

contacto con mordaza caliente.

Utilizacidn inadecuada del ai-
re comprimido al ponerlo en

contacto con la piel.

Cortes y rasguiios al entrar en
contacto con superficioes cor-

tantes.

Irritacidn de la piel al mani-

pular detergentes.

Caidas y resbalones originada

por superficies resbaladiz4d.

Evitar la realizacidn de
arreglos en cuanto la ma

quina esta en movimiento.

Adiestramiento en seguri

‘dad sobre el funciona-

miento de la maquina.

Uso de equipo de protec-

cidn adecuado.

Adiestramiento en seguri

dad.




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

6- Realizar limpieza gene-

ral de mdquina.

Irritacidn de la piel por la mani

pulacion de detergentes.

Cortes y rasguiios al entrar en -

contacto con superficies cortantes.

Utilizacidn inadecuada del aire -
comprimido al ponerlo en contacto

directo sobre la piel.

Caidas originadas por superficies

resbaladizas.

Utilizacidn equipo de pro

teccidn adecuado como

guante y zapatos anti res

balantes.

Adiestramiento en seguri-

dad.

OBSERVACIONES:

El trabajo se realiza bajo condiciones generales de ruido continuo y elevado, altos niveles

de temperaturas y baja concentracidn de polvo.

Su ejecucidn implica estar en posicidn de pie en un 907 de

la jornada.

Es un trabajo que exige buenas condiciones fisicas acorde con las tareas que se tiene que realizar de manera

de amortiguar la fatiga y el desgaste fisico.

Es importante el adiestramiento en Seguridad que ofrezca al trabajador un conocimiento cabal del manejo

y
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DATOS DE IDENTIFICACION

DIVISION
PLANTA

GERENCIA DE PLANTA DE
PRODUCCION CEREALES

DENOMINACION DEL
CARGO: -7

DESCRIPCION DEL CARGO

IDENTIFICACION DEL RIESCGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

1. Encajar en forma correc|

ta las bolsas en la -

banda de cangilones.

Inspeccionar condicio
nes del producto re-
chazando los defectuo
sos para realizar lue

go el reciclaje.

Mantener limpio y or-
denado el sitio de
trabajo durante la -

jornada.

No se observan riesgos asociados

en la realizacidén de la tarea.

Idem.

- Uso inadecuado del aire comprimi
do al ponerlo en contacto direc

to sobre la piel.

- Adiestramiento en seguri-

dad.




- Caidas y/o resbalones por superfi-

cies resbaladizas.

DESCRIPCION DE TAREAS IDENTIFICACION DEL RIESGO MEDIDAS PREVENTIVAS
4, Realizar limpieza gene-| - Irritacidn de la piel al manipularj - Utilizacidn de equipos -
ral del adrea de trabajo. los detergentes. de proteccidon adecuados

como guantes y zapatos -

con suela antiresbalante.

OBSERVACTIONES : El trabajo se realiza bajo condiciones generales de elevada temperaturas, ruido continua .y

bajas concentraciones de polvos. Su ejecucidn puede ser realizada sentado o de pie.

Las tareas en general son repetitivas y se tiende hacia la monotonia y rutinizacidn del trabaijo.




DATOS DE IDENTIFICACION

DIVISION

DENOMINACION DEL

dora y acomodadora po
sicidn de los estu~

ches.

Encajar en forma co-
rrecta las bolsas en
la banda de cangilo~-

nes.

Realizar el suminis-

tro de cera.

dos con filo del cartdn.

a la realizacidn de la tarea.

directo con recipiente donde

derrite la cera y con el produc-

to mismo.

- No se observan riesgos asociados

- Quemaduras al entrar en contacto

se

CERENCIA DE PLANTA DE CARCO : C-8
PLANTA PRODUCCION CEREALES
DESCRIPCION DEL CARGO IDENTIFICACION DEL RIESGO MEDIDAS PREVENTIVAS
1. Alimentar maquina arma- - Cortes y rasgufios en manos y/o de-| - Utilizacidn equipo de pro-

teccidn adecuado como guan
tes al momento de manipu-

lar los estuches.

- Adiestramiento en seguli-
dad sobre el modo de rea-
lizar el trabajo con segu

ridad.

- Colocacion de barreras ¥




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESCGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

Vigilar el perfecto fun-
cionamiento de la maqui-
na, y en caso de fallas,
realizar reparaciones me

nores.

Realizar limpieza gene-

ral de la maquina.

Los dedos pueden quedar atrapa-
dos por realizar separaciones -
con la midquina en funcionamien=

to.

Irritacidon de la piel por la

manipulacidn de detergentes.

Caidas originadas por el des-
plazamiento sobre superficies

resbaladizas.

Uso inadecuado del aire compri-

mido al ponerlo en contacto di-

recto sobre la piel,

sefilalizacidon adecuada al-

rededor del Area de trabal

jo.

— Adiestramiento en seguri-
dad sobre el modo de rea-
lizar el trabajo con segy
ridad y conocimiento del
funcionamiento de la ma~

quina.

- Uso de equipo de protec=
cién adecuados como guan
tes y zapatos con-suela

anti resbalante.

- Adiestramiento en seguri

dad.
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DESCRIPCION DE TAREAS IDENTIFICACION DEL RIESGO MEDIDAS PREVENTIVAS
.
bBSERVACIONES: El trabajo se realiza bajo condiciones generales de ruido continuo y elevado, altos niveles |
de temperatura y poca concentracidn de polvos y particulas. El trabajo exige que el mismo sea ejecutado en
posicidn de pie en un 90% de la jornada.
Las tareas que se derivan del puesto son repetitivas, por lo tanto tienden hacia la monotonia y rutinizacidn |
del trabajo.
Es importante el adiestramiento en seguridad dirigido a orientar y eduhar al trabajador sobre la manera
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DATOS DE IDENTIFICACION

DIVISION
PLANTA

GERENCIA DE PLANTA DE
PRODUCCION CEREALES

DENOMINACION DEL
CARGO : c-9

DESCRIPCION DEL CARGO

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

1. Inspeccionar las con-

diciones del producto
rechazando los defec-

tuosos.

2. Raspar restos de cola

y papel de la superfi
cie del estuche y co-

locar pega.

- No se observan riesgos asociados en

la realizacidn de la tarea.

- Cortadura con navaja al raspar res

tos de pega y papel.

-~ Utilizar la navaja hacien-

do el corte del cuerpo ha-

cia afuera.

- Colocacidn de funda protec
tora cuando la navajano se

encuentra en uso.
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DESCRIPCION DE TAREAS IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

3. Destruir estuches dana - Cortes y rasgufios con filo del can
dos y recuperar produc tén.
to.

4. Limpiar y ordenar el - Uso inadecuado del aire comprimi-
sitio de trabajo. do al ponerlo en contacto directo

sobre la piel.

|
5. Realizar limpieza gene - Irritacidn de la piel al manipularx
ral del adrea de traba- los detergentes.
jo.

- Caidas y/o resbalones por superfi

cies resbaladizas.

- Utilizacidn de guantes

al realizar la tarea.

-~ Adiestramiento en segu-

ridad.

- Utilizacidn de equipos
de proteccidn adecuados
como guantes y zapatos
con suela anti resbalan

te.

OBSERVACTIONES : El trabajo se realiza bajo condiciones generales de ruido continuo y elevado, altos niveles

de temperatura y poca concentracidn de polvos y particulas.

Las tareas que se derivan del puesto son repetitivas, por lo tanto tienden hacia la monotonia y rutinizacidn

del trabajo.




DATOS DE IDENTIFICACION

DIVISION

L

DENOMINACION DEL

GERENCIA DE PLANTA DE CARCO : c-10
PLANTA PRODUCCION CEREALES
DESCRIPCION DEL CARGO IDENTIFICACION DEL RIESCGO MEDIDAS PREVENTIVAS

1. Armar caja corrugada y
la coloca en soporte

de madquina embaladoral

2. Verificar las condi-
ciones del producto,

rechazando los defectuosos.

- Cortes y

con filo

- Golpe en
to de la

te‘

- Cortaduras al introducir caja en
tre filos laterales de la maquina

embaladora.

- No se observan riesgos asociados

en la realizacidén de la tarea.

rasgunos en brazos y manos

del cartodn.

mano por movimiento violen

palanca que sirve de sopox

Utilizacidn de guantes pro
tectores de manos y brazos
elaborados en material =

fresco.

Colocacidn de una recubier
ta con un material acolcha
pueda

do de manera que se

amortiguar el golpe.

Adiestramiento en seguri-

dad para ejecutar el traba

jo
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vada temperatura y baja concentracibn de polvo.

=
DESCRIPCION DE TAREAS IDENTIFICACION DEL RIESGO MEDIDAS PREVENTIVAS
3. Colocar caja llena so - No se observan riesgos asociadas
bre banda transportado en la realizacidén de la tarea.
ra.
4. Realizar limpieza gene - Irritacidn en la piel por manipu- - Utilizacidn de equipos
ral del area de traba- lacidn de detergentes. de proteccidn adecuados
io. : 2 s N s
30 - Caidas originadas por superficies Gomo guanbes 3 ZgpeLo
resbaladizas con suela antiresbalan-
te:.
OBSERVACIONES: -El trabajo se realiza bajo condiciones generales de niveles elevados de ruido contante, ele=

Su_ejecucidn implica estar de pie el 90% de 1a jornada. |

Las tareas que se derivan del puesto son repetitivas, por lo tanto tienden hacia una monotonia y rutinizaciGn |

del trabajo,
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DATOS DE IDENTIFICACION

DIVISION

DENOMINACION DEL

GERENCIA DE PLANTA DE CARCO : c-11
PLANTA PRODUCCION CEREALES
DESCRIPCION DEL CARGO IDENTIFICACION DEL RIESGO MEDIDAS PREVENTIVAS

Limpiar la linea de -
empaque antes de co-

menzar la jornada.

Inspeccionar las con-
diciones de temperatu

ra y cantidad de cera

Yy pega-.

Realizar suministro -
de pega en la armadu-

ra y selladora.

derretida.

- No se observan riesgos asociados

con la realizacidn de la tarea.

- Quemadura con el depdsito de cera

- Puede llegar a provocar en algunos

casos irritaciones en la piel.

Colocacidn de barreras pro
tectoras o de senalamiento
alrededor del area en cues

tidn.

- Utilizacidon de equipo de

proteccidn personal adecua
dos al momento de realizar

la labor.




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

4., Colocar rollo de papel po

lietileno en maquina.

Alimentar la linea co

estuches.

Poner en funcionamiento
midquina y rechazar lo
estuches que presenten

condiciones defectuosas

Vigilar proceso de llena

do, realizando los ajus
tes necesarios en caso

de falla.

n

S

-

-

- Lesiones en la espalda al te-~

ner que manipular elevados pe-

S0S8.

Cortes y rasgufios en manos v/o
dedos al entrar en contacto -

¢on filo del cartdn.

No se observan riesgos asocia-
dos en la realizacidn de la ta

rea.

Los dedos pueden quedar atrapa
dos por partes moviles de -
transmisiones de equipos sin

proteccidn.

Adiestramiento en seguri-
dad sobre el modo de 1le-

vantamiento de peso.

Uso de equipo de protec-
cidén adecuado como guan-
tes al momento de manipu

lar los estuches.

- Adiestramiento en seguri-

dad sobre el funcionamien]
to de m&quina y modo de

realizar el trabajo en se

guridad.




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESCGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

8. LLevar control de peso

y volumen del producto.

9. Realizar reciclaje.

10. Mantener el orden y la
limpieza en el area de

trabajo.

l11. Realizar limpieza gene

ral de la linea.

No se observan riesgos asociados

en la realizacidén de la tarea.
Idem.

Uso inadecuado del aire comprimi-
do al ponerlo en contacto con la

piel.

Irritacidn en la piel al manipular

detergentes.

Caidas y resbalones al tener que
desplazarse sobre superficies res-~

baladizas.

Adiestramiento en seguri
dad sobre el modo de rea
lizar el trabajo con se~

guridad.

Utilizacidn de equipo de
proteccidn adecuado como
guantes y zapatos con -

suelas anti resbalante.

OBSERVACIONES:

El trabajo se realiza bajo condiciones generales de ruido elevado y constante, altos niveles

de temperatura v baja concentracidn de polvos.

La ejecucidn del mismo exige que sea realizado de pie v en 907

de la jornada.

Es importante el adiestramiento de seguridad sobre el conocimiento del funcionamiento de la maguina y el mode

de realizar el trabajo con seguridad.




DATOS DE IDENTIFICACION

DIVISION
PLANTA

CERENCIA DE
PRODUCCION

PLANTA DE
CEREALES

DENOMINACION DEL
CARCO: 642

DESCRIPCION DEL CARGO

IDENTIFICACION DEL RIESCGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

L.

k7.

Programar madquina de -
acuerdo al producto -
que se vaya a traba-

jar.
Colocar rollos de pa-

pel polietileno.

Alimentar linea con

estuches.

- No se observan riesgos asociados en

la realizacidn de la tarea.

- Lesiones en la columna, hernias u
otras afecciones provocado por el

manejo de cargas pesadas.

- Cortes y rasgufios con filo del car

téon.

tamiento de pesos).

Utilizacidn de equipo

pular los estuches.

- Adiestramiento en seguri-

dad (normas para el levan-

de

proteccidon adecuado como -

guantes al momento de mani




DESCRIPCION DE TAREAS IDENTIFICACION DEL RIESCGO MEDIDAS PREVENTIVAS

4. Hacer el suministro de ce| - Quemaduras al entrar en contac | - Colocacidn de barreras y
ra. to directo con el depésito de senalamientos adecuado -
" cera derretida. alrededor del &rea en

cuestidn.

2 5. Poner en funcionamiento - Quemaduras en manos y/o dedos - Adiestramiento en seguri
i‘tt‘ -l -
o’ g i 4 F
i maquina Yy en caso de fa- al entrar en contacto con mor-— dad sobre el funciona-
¥
t‘ o L > - - -

i § lla realizar reparacio- daza caliente. miento de la maquina.

b nes menores, — i

r_ﬁ&} - Atrapada mano y/o dedos entre - Utilizacidn de guantes -
cuchillos de la midquina. : cuando se tenga que hacer

contacto con esa parte de

la maquina.

6. Llevar control del peso - No se observan riesgos asocia-
del producto e inspeccio dos en la realizacidn de la ta
nar salida del mismo re- rea.

chazando los defectuosos




DESCRIPCION DE TAREAS IDENTIFICACION DEL RIESGO MEDIDAS PREVENTIVAS

7. Encajar en forma correctal Idem
la posicidn de la bolsa

del producto en la banda : :

de cangilones.

8. Realizar reciclaje - No se observan riesgos asocia-

dos en la realizacidn de la ta

§ rea.

9. Quitar excedente de cera - Cortes y rasgufios al manipular| - Utilizacidn adecuada de
depositada en la zona de navaja para quitar cera. herramientas de trabajo.
empaque.

~ Colocacidon de funda pro-
tectora de navaja cuando

se encuentre en desuso.

- Adiestramiento en seguri
dad sobre el modo de tra

jar con seguridad,




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

10. Quitar excedente de cera
depositada en la zona del

empaque.

11, Efectuar cuando el caso
lo amerite reparaciones

menores.

- Cortes y rasgufios al manipular

navaja para quitar cera.

- La mano puede quedar atrapada

por las partes moviles de

transmisicidén de equipo de pro|

teccidn.

Utilizacidon adecuada de

herramientas de trabajo.

Colocacidn de funda pro-
tectora de navaja cuando

se encuentre en desuso.

Adiestramiento en seguri
dad sobre el modo de tra

bajar con seguridad.

Adiestramiento en seguril
dad sobre funcionamiento

de maquina.
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DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

12. Realizar limpieza gene

ral de la maquina.

- Irritacidn de la piel por la mani-

pul

- Caidas originadas por el desplaza-

miento sobre superficies resbaladi

acidn de detergentes.

Z2as.

i

- Utilizacidén de equipos
de proteccidn adecuados
como guantes y zapatos
con suela anti resbalan

te.

El trabajo se realiza bajo condiciones generales de ruido continuo y elevado, altos niveles

OBSERVACIONES:

de temperatura y poca contracidn de polvos y particulas.

El trabajo exige que el mismo sea ejecutado de pie

en un 907% de la jornada.

Es importante el adiestramiento en seguridad que permita obtener al trabajador un conocimiento b&sico sobre

la maquina que tiene que manejar.
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DATOS DE IDENTIFICACION

DENOMINACION DEL

DIVISION GERENCTA DE PLANTA DE e C-13
PLANTA PRODUCCION CEREALES
DESCRIPCION DEL CARGO IDENTIFICACION DEL RIESGO MEDIDAS PREVENTIVAS
1. Armar. caja corrugada y| - Cortes y rasgufios en manos y brdzos| - Utilizacidon de equipo de -
' colocar en base. al entrar en contacto en filo dell proteccidn como guantes -

Jj -, cartdn. : largos de material fresco.
I :
i:i'
¥
% h
' ‘ 2. Acomodar producto a Idem.
f‘ﬂéa embalar e introducir-

lo en caja.

3. Inspeccionar condicio| - No se observan riesgos asociados

nes del producto re- en la realizacidn de la tarea.
chazando los defectuo

S0s.




o

DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

Romper estuches defectuo-
sos y recuperar el produc

to.

Colocar cola en estuches

faltos de pega.

Pasar la caja llena al

pegador.

- Cortes y rasgufios en mManos y

brazos con filo del cartén.

- Cortadura con navaja al raspar

restos de papel y pega.

- Puede producir irritacidn en

la piel en algunos casos.

- No se observan riesgos asocia-
dos en la realizacidn de la ta,

rea.

- Utilizacidn de ropa de -

trabajo con mangas largas
hechas de un material =

fresco.

Utilizacidn de la navaja
haciendo el corte del

cuerpo hacia afuera.

Colocacidn de funda pro-
tectora al encontrarse -

en desuso.




el EsEEEEEES

DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

7. Limpiar y ordenar el -

drea de trabajo.

8. Realizar limpieza gene-

ral del Area.

Utilizacidn inadecuada del aire -
comprimido al ponerlo en contacto

directo sobre la piel.

Inhalacidén de polvo y particulas -

al reunirlas para recogerla.

Irritacidn en la piel por la mani-

pulacidn de detergentes.

Caidas originadas por superficies

resbaladizas.

- Adiestramiento en segurij

dad.

~ Utilizacidn de respirado]
res de filtro como masca]

rillas o tapa-bocas.

- Utilizacién de equipos
de proteccidn adecuados
como guantes y zapatos
con suela anti resbalan-

te.

OBSERVACIONES:

El trabajo se realiza bajo condiciones generales de ruido continuo y alto, elevada temperatu-

ra y baja concentracidn de polvo.

Su ejecucidn implica estar de pie un. 100% de la jornada.

Las tareas que se derivan del puesto son repetitivas por lo tanto tienden hacia una monotonia y rutinizacidn

del trabajo.
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DATOS DE IDENTIFICACION

DIVISION

DENOMINACION DEL

GERENCIA DE PL E =

b ANES D CARGO: B 1
PLANTA PRODUCCION CEREALES

DESCRIPCION DEL CARGO IDENTIFICACION DEL RIESCO MEDIDAS PREVENTIVAS

Preparar pega y arre-
glar mueble donde co-
loca recipiente con

la cola.

Colocar pega en ambos

extremos de la caja.

Apilar cajas en pale-

ta.

|

Irritaciones cutdneas en algunos ca

50s5.

Irritaciones cutdneas en algunos -

casos.

Atrapado entre cajas por caida de
las mismas debido al mal almacena-

miento.

El levantamiento continuo de obje-

Realizacidén de la mezcla

tratando que no entre en
contacto con la piel me-
diante la utilizacidn de

mezclador

Utilizacidon de herramientasg
de trabajo que minimicen -
de contacto directo de 1la

cola sobre la piel.

Colocacidn y apilamiento -

de cajas en forma ordenada.

Adiestramiento en seguri-

dad: normas para el levan




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

Ayudar a inspeccionar las

condiciones del producto.

Mantener limpio y ordena-
do el area de trabajo du-

rante la jornada.

Realiza limpieza general

del area de trabajo.

tos puede ocasionar lesiones en

la columna y similares.

No se observan riesgos asocia- |
L

dos en la realizacidn de la ta

rea.

Uso inadecuado del aire compri
mido al ponerlo en contacto di

recto sobre la piel.

Irritacidn en la piel por mani

pulacidn de detergentes.

Cajidas originadas por el des-
plazamiento sobre superficies

resbaladizas.

- Adiestramiento en seguri-

tamiento de objetos.

dad.

Utilizacidén de equipo de
proteccidn personal ade-~
cuadas como guantes y za-
patos con suela anti res-

balante.




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

OBSERVACIONES:

El trabajo se realiza bajo condiciones generales de ruido elevado y continuo, altos niveles

de temperatura y baja concentracidn de polvo.

Su ejecucidén implica estar de pie en un 90% de la jornada.

Las tareas que se derivan del puesto son repetitivas, por lo tanto tienden hacia una monotonla y rutiniza-

cidn del trabajo.




DATOS DE IDENTIFICACION

) DIVISION
PLANTA

GCERENCIA DE
PRODUCCION

PLANTA DE
CEREALES

DENOMINACION DEL
CARCO : C-15

DESCRIPCION DEL CARGO

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

4,

Impulsar tolva vacia -

hacia area de llenadod

Controlar el llenado
de tolvas del produc-
to procedente del duc

to.

Trasladar tolva llena
hasta el area de alma

cen provisional,

Colocar tolva en aber

tura que alimenta maquina

- E1 impulso de mds de 530 Kg de peso

puede provocar lesiones en las ar-

ticulaciones y columna.

No se observan riesgos asociados -

en la realizacidn de la tarea.

Lesiones en la columna, hernias ¥y
otro tipo de afecciones similares
al tener que desplazar cargas pesa

das.

- Utilizacidn de sistemas de

rieles o transporte mecani

co.

dad:

tamiento de peso en forma

Adiestramiento en seguri-

adecuada.

normas para el levan




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

d/a al momento que se va

a producir.

5. Mantener limpio vy ordena-

do el area de trabajo.

6. Realizar limpieza gene-

ral.

Utilizacidon inadecuada del aird

Idem.

comprimido al ponerlo en contag

to directo sobre la piel.

Inhalacidn de polvos y particu
las al reunirlas para que sean
recogidas los restos de desper

dicios.

Irritacidn en la piel por la

manipulacidn de detergentes.

Caidas originadas por superfi-

cies resbaladizas.

Adiestramiento en seguri

dad.

Utilizacidn de equipos de
proteccidn personal apro-

piado como tapa boca.

Utilizacidn de equipos de
proteccidn adecuados como
guantes y zapatos con sue]

la anti resbalante.




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

El trabajo se realiza bajo condiciones generales de ruido continuo y elevado, alto nivel de

OBSERVACIONES:

Las tareas que se derivan del puesto con repetitivas por lo tanto,

femperatura y concentracidn acentuada de polva y particulas

tienden-haaia —la monotonia vy rutinizacidon

del trabajo.




DATOS DE IDENTIFICACION

DIVISION

DENOMINACION DEL

CERENCIA DE PLANTA DE
CARGO: pp—
PLANTA PRODUCCION CEREALES
DESCRIPCION DEL CARGO IDENTIFICACION DEL RIESGO MEDIDAS PREVENTIVAS

1) Armar caja corrugada y

colocar en base

2) Arreglar producto a
ambalar e introducir

en caja

3)Inspeccionar condicio
nes del producto recha-

zando los defectuosos.

4)Romper estuches defec
tuosos y recuperar el

producto,

Cortes y rasgufios en brazos y manos

por la manipulacién del cartén.

No se observan riesgos asociados en

la realizacidbén de la tarea.

No se observan riesgos asociados en

la realizacién de la tarea

Utilizacidn inadecuada de herramien-

tas que pueden provocar cortes en

manos.

Utilizacién de equipo protec
tor como guantes de seguri-

dad de material fresco,

Cambios por procedimientos
de trabajo mas seguros que
no impliquen la utilizacién

de navajas.




]

DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

5) Apilar caja en paletas

6)Colocar pega en estuches

faltos de cola

7)Mantener limpia y ordenada
jrea del trabajo, durante

la jornada

8) Realizar limpieza general

del &drea de trabajo.

Atrapado entre cajas por caidas
de las mismas debido a un mal al-

macenamiento.

Puede provocar en algunos casos

irritaciones en la piel.

Uso inapropiado del aire comprimi
do al ponerlos en contacto direc-

to sobre la piel.

Irritacién en la piel por la ma-

nipulacién de detergentes.

Caidas originadas por el despla-
zamiento sobre superficies resba-

ladizas.

Mejorar en los procedimien-—

tos de apilamiento de cajas!

Uso de herramientas de tra
bajo que minimicen el con-
tacto directo de la cola,

sobre la piel.

Adiestramiento en seguri-

dad.

Utilizacién de equipos de
proteccién adecuados como

guantes y zapatos con SuelJ

antiresbalante.




DESCRIPCION DE TAREAS IDENTIFICACION DEL RIESGO MEDIDAS PREVENTIVAS

El trabajo se realiza bajo condiciones generales de ruido continuo y elevado

OBSERVACIONES: 3 : on impli , P
. » . 5
alta temperatura y baja concentracibn de polvos Y particulas § Slecuen WP en pEAE S

pie en un 907 de la jornada.

Las tareas que se derivan del puesto son repetitivas>

tonfa y rutinizacién del trabajo.

por lo tanto, tienden hacia una mono-




DATOS DE IDENTIFICACION

DIVISION
PLANTA

GERENCIA DE

PRODUCCION CEREALES

PLANTA DE

DENOMINACION DEL
CARGO:, —S=¢

DESCRIPCION DEL CARGO

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

i

Atender y reparar fa
llas a las maquinas -

de la planta.

Ajustar la presidon -

del aire de las maquinas

Llenado del tanque de tin
ta del impresor del codi-
ficador de las maquinas -

de empaque.

Ajustar la tensidn de las
cadenas de cada una de -

las maquinas.

Extraccidn y lavado de los

filtros de las bombas de
vacio de las maquinas de

empaque,

- Atrapado o golpeado por madquina

movimiento.

Idem.

Idem.

Idem.

- Inhalacidn de polvos que puede ocasionar

asfixias u otras reacciones a personas aler

en

- Verificar si la maquina es-
t4d parada antes de iniciar

la labor.

- Utilizacidon de respiradores de -

de filtro como mascarillas o tapa

boca.




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

8)Auxiliar al operario de ca-

6) Ajustar el papel a las mé-

quinas.

7) Detectar fallas a las mé-

quinas.,

da una de las maquinas en !
lo referente a su funciona

miento.

9)Cambiar bandas de teflén a

la médquina.

l0)Mantener y cuidar las he-
rramientas y Gtiles de traf

bajo.

Corte con el papel o cuchillas

Al realizar el cambio en calientel

En la limpieza, la utilizacién d¢
sustancias inflamables o téxicas
para su limpieza pueden ocasionatr
reacciones alérgicas con el con*

tacto con la piel o por su inha-

lacién.

Colocacidén de guantes

Esperar a que estén frias
las bandas.

Utilizacién de guantes

Utilizacidén de equipo de
proteccién personal: guan+
tes, respiradores de aire,

etc.




—

DESCRIPCION DE TAREAS IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

y

El trabajo se presenta bastante variado y en forma

constante, bajo condicio-

IOBSERVACIONES:

nes de iluminacibén y ruido aceptables. Los niveles de calor son altos dadas las caracteris

de la actividad que realizan,

ficasg

Para la realizacién del trabajo en forma segura se exige precaucibn a la hora de introdu-

cir las manos a la midquina mediante la verificacidén de su parada, asi como la debida uti-
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DATOS DE IDENTIFICACION

DIVISION
PLANTA

GERENCIA DE PLANTA DE
PRODUCCION CEREALES

DENOMINACION DEL
CARcO: £=1

DESCRIPCION DEL CARGO

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

L)

2)

Montar en la paleta
los ingredientes ne-
cesarios para la pro

duccién

Subir a plataforma y
vaciar ingredientes
dentro de la maquina

mezc ladora de postres

El levantamiento de peso puede oca-
sionar lesiones en la columna, her-

nias u otro tipo de afecciones.

- Cafda de otro nivel
- La herramienta cortante utilizada
para la apertura de sacos de ingre-

diente puede ocasionar lesiones.

- La tapa de la m&quina mezcladora
(de gran peso) puede atrapar parte

del cuerpo.

- Inhalacién de polvo de producto,

.Adiestramiento para el levan

tamiento de peso en forma

adecuada,

.Levantamiento de peso con

ayuda de otro trabajador.

.Precaucién del trabajador al

aproximarse al borde de 1la

plataforma.

.Adiestramiento en seguridad:

para la adecuada utilizacibn
de la herramienta de mapo coen
la respectiva funda o protec
tor cuando no se encuentre

en uso.




—

-

T p——

-

3

DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

3) Descender de la platafor-

ma y, encender la mezclado
ra asignéidndole el tiempo

de mezcla dependiendo del
tipo de producto en proce

SOI

4) Tomar muestra y enviarla

a contrel de calidad.

Caidas de otro nivel

Inhalacién de polvo de producto

.Disefio nuevo de la tasa en

material m&s liviano,

Adieftramiento en seguri-
dad en la forma de abrir
y cerrar la tapa en forma

segura.

Utilizacibébn de respiradorsg

de filtro (tapa-bocas)

Utilizacién de extractoreﬁ

de aire.

.Cautela del trabajador en

el descenso de la escalera,

.Utilizacién de respiradorel

de filtro (tapa-bocas).

A




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTI®FICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

4

5) Vaciar el producto en dos
tolvas de almacenamiento
o "batches" que ha identi

ficado previamente.

6) Impulsar los batches lle-
'nos de froducto hasta la

polea de la plataforma,

7)8i al recibir los resulta-
dos de control de calidad
resulta defecto o exceso dd

producto, solicitar el des-

censo de los batches de prg

ducto defectuoso e impulsay

los hasta la zona de mezcls

.

Inhalacién de polvo de producto

No se observan riesgos en la rea

lizacibén de esta tarea,

- Atrapado por los hatches en:.

descenso.

| E1

.Utilizacibébn de extractores

de aire.

.Cambio en el procedimiento
de trabajo: espera por los

resultados del anidlisis an-—

tes de vaciar el producto,.
.Utilizacién de tapa-boca

.Utilizacién de extractor de

aire.

trabajador debe apartar-
se de la zona de descenso

de los batches,

El operario de grda debe
asegurarse del correcto en-
granaje,

.Mantenimiento peribdico de

la grda.,




DESCRIPCION DE TAREAS IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

8) Vaciar el producto defed - El levantamiento de peso puede 'oca-
tuoso en baldes y elevany!.  sionar lesiones en la columna, her-
lo a 1a plataforma con nias u otro tipo de afecciones.

jadoq. .
ayuda—de-okxe-reabagedons Inhalgcién de polvo de producto

- Cafida de otro nivel.

9) Mantener el orden y la |- Uso inapropiado del aire comprimido al po-
limpieza en el 4rea de nerlo en contacto con la piel.

jo,d j . : 5 ;
Erahaje,cusante, la Jornuday |o Levantamiento de nubes de polvo (inhalacién

y depésito)

10)Realizar limpieza general del .Irritacién de la piel al manipular jabones

- Cambio en el procedimiento
de trabajo mediante la uti
lizaci6n de maquinaria o
aparatos de izar,

~Utilizacibén de tapa-boca
-Utilizacién de extractores

de aire.

— Precaucidén del trabajador
al aproximarse al borde de

la plataforma.

~Adiestramiento en seguridad

-Utilizacibn de respiradores de
filtro como mascarillas o tapa-

bocas.

-Uso equipo proteccién ,como

guantes,zapatos de seguridad.

sitio,herramientas de trabajo. |.Cafdas y/o resbalones por superficies resball

OBSERVACIONES:

El trabajo se realiza bajo condiciones de calor y alto porcentaje de polvo en el aire, por lo

que,conviene la utilizacidén permanente de respiradores de filtro y extractores

de aire, la tarea se realiza en

forma repetitiva con interrupciones en lo espera de resultados de control de calidad y en el tiempo de mezcla

del producto.




DATOS DE IDENTIFICACION

DENOMINACION DEL

; 2 P
DIVISION GERENCIA DE PLANTA DE CARCO :
PLANTA PRODUCCION CEREALES
DESCRIPCION DEL CARGO IDENTIFICACION DEL RIESGO MEDIDAS PREVENTIVAS

1) Llevar los sacos de finazi
car y glucosa al lugar

de trabajo

2) Vaciar la finazicar
en la cernidora y lle-

varla a los trompos.

3) Preparar solucibn de

glucosa en mezcladora

E1l levantamiento de peso puede ocasiom
nar lesiones en la columna, hermnias u

otro: tipo de afecciones.

El levantamiento de peso puede ocasioq
sionar lesiones en la columna, herniad

u otro tipo de afecciones,.

El1 uso de herramientas cortantes puedd

ocasionar heridas.

Derrames de agua en los pisos de la

zona de trabajo pueden originar su-

Adiestramiento en seguridad
(normas para el levantamientq

de peso),

-Adiestramiento en seguridad
(normas para el levantamientg
de peso).
-Adiestramiento para la adecug
da utilizacién de herramien-
tas cortantes asi como la co-
locacién de la respectiva fug
da o protector cuando no se

.encuentre en uso.

Mantenimiento peribédico de

mangueras y tubos surtidoreg




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESCGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

4) Encender trompos y proceder

a "su curacién"
finazdcar y glucosa hasta

formar capa homogénea),

5) Afiadir alternadamente azi-

car y glucosa hasta que se

tomen los minibuds del tam% pulmonares y asfixia.

(rociado de

perficies resbaladizas que propi-
cien accidentes (caidas a un mis-

mo nivel),

-La inhalacién de polvos y parﬁi
culas puede ocasionar lesiones

pulmonares y asfixia;.

-Altos niveles de ruido pueden oca
sionar lesiones auriculares y al

sistema nervioso.

- La inhalacién de polvos y parti-

culas puede ocasionar lesiones

de agua.

Mantener 1la limpieza del
lugar de trabajo, asi como

asegurarse de que no hayan

botes o goteos de agua,

-Utilizacién de respiradores

de filtro tapa-bocas)

-Utilizacidén de extractores
de aire,.

-Mantenimiento periédico a
los trompos para el control

de los niveles de ruido.

- Utilizacién de equipo de

proteccién auricular,

-Utilizacibén de respiradores
de filtro (tapa-bocas)

~Utilizacién de extractores




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

fioc deseado, removiendo perib~

dicamente y dejarlo rotar

hasta que se sequen,

6) Vaciar los minibuds en tam
bores de papel y llevarlos

al depésito de postres.

7) Llevar los tambores llenos
de minibuds incoloro hasta

el depbésito de postres.

8) Llevar los tambores con mi

nibud incoloro, colorante

v sabor al sitio de trabajo'

-Altos niveles de ruido pueden

acasionar lesiones auriculares.

- Golpeado por el trompo en movi-

miento,.

-El levantamiento de peso puede
ocasionar lesiones en la columna

hernias u otro tipo de afeccionej

El derrame de minibuds puede oca

gsionar caidas.

Idem

Idem.

de aire.

-Utilizacidén de protectores
auriculares.

-Utilizacién de herramientan-
con mango suficientemente

largo.

~Adiestramiento en seguridead
(rcrmas para el levartamien-

to de peso)

~ Limpieza y orden del &rea

de trabajo.
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DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

9) Vaciar los tambores con mi-

nibud incoloro en los mini-
bud incoloro en los trompod
2 yv 3, encenderlos afiadir-
les poco a poco el coloran
te y el sabor y removiéndo-
los periédicamente y dején

dolos rotar hasta que se -

sequen.

10) Apagar los trompos y vaciat
los minibuds coloreados en

tambores de 50 o 100

kg
identificando su color y sa

bor.

11) Llevar los tambores que

contienen los minibuds colo

~El levantamiento de peso puede =
ocasionar lesiones en la columna,

hernias u otro tipo de afecciones

- La inhalacién de particulas, pol
vos y olores fuertes pueden pro-
vocar lesiones pulmonares y as-

fixia.

- E1 derrame de minibuds puede oca

sionar cafdas,.

.05

Idem.

El levantamiento continuo de peso

puede ocasionar lesiones en la co

reados hasta el depésito de lumna, hernias u otras afecciones

—~Adiestramiento en seguridad
(normas para el levantamien

to de peso).

-Utilizacién de respiradoreg

de tipo (tapa-boca)

- Utilizacién de extractored:

de aire.

- Limpieza y orden constante

en el 4rea de trabajo.

-~Adiestramiento en seguridat

normas para el levantamientd

D

de peso. ! —




-
(}

B BB EBEBEREDEB

Wy, . .--..-
e o
s e

B Lo

AR

DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

‘tres.
12) Mantener limpio y orde-
nado el sitio de

trabajo

durante la jornada.

13) Realizar limpieza gene

ral del &rea de trabajo.

-Uso inapropiado del aire comprimido
al ponerlo en contacto. directo sobre

la piel.

-Levantamiento de nubes de polvo (in-

halacién y depésito).

-Irritacién de la piel por manipula-
cién de detergentes.
--Cafdas y/o resbalones por superficie

resbaladizas.

-Adiestramiento en seguri-
dad.
.Utilizacibén de mascarilla

.Utilizacibén de extractor
de aire.

.Uso de equipos de protec-

cibén adecuados como guan-

5 tes y zapatos con zuela

antiresbalarte.

El trabajo s

e realiza en condiciones de calor, rui

do, nubes de polvo y olores

OBSERVACIONES:

fuertes por lo que se

hace necesaria la utilizacién en forma constante del extractor

de ai

 respiradores de filtro. El orden y limpieza del 4rea de trabajo es de primordial impor-

re

=

ductos

que se manejan (polvos, agua y minibuds) pueden originar

| _tancia dada el

tipao de pro

cafdas el adiestramiento en seguridad para la realizacién del trabajo es. de gran relevancia
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DATOS DE IDENTIFICACION

DIVISION

DENOMINACION DEL

GERENCIA DE PLANTA DE CARCO - P-3
PLANTA PRODUCCION CEREALES
DESCRIPCION DEL CARGO IDENTIFICACION DEL RIESCGO MEDIDAS PREVENTIVAS

ches llenos de producto
a la plataforma operan-

do.una gria.

2)Empujar los batches has]
ta el sitio indicado se

gin el tipo de producto

3)Colocar el batche sobre

la boca de alimentacién

1) Subir y bajar los bat

-Cafida de otro mnivel
~E1 desptendimiento y caida brusca del
batche puede atrapar a otro trabaja-

dor.

No se observan riesgos en la reali-

zacidén de la tarea,

Inhalacién de nubes de polvo.

Precaucidén al aproximarse
al borde de la plataforma

sin baranda.

Inspeccién y mantenimiento

de periddico a la grda.

Verificacidén del agarre de
los ganchos de la graa al
batche antes de iniciat la

operacidn.

.Utilizacién de respiradores

de aire (tapa-boca).
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DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

de la madquina de empaque ¥y

abrir la tapa de descargue.

4.Colocar la hoja de identifi-
cacidén del batche en la car-

- peta respectiva segin la ma-

quina que esté alimentando.

5.Verificar continuamente el
nivel de producto en el bat.
che mientras alimenta la ma

quina de empaque.

6.Cambiar el batche al acabar

se el producto.

7.Bajar los batches vacios

hasta el suelo con la gria.

No se observan riesgos en la

realizacidn de éesta tarea.

Caida al incarse para observa

dentro del batche.

No se observan riesgos en la

realizacidn de la tarea.

El desprendimiento y cailda
brusca del batche puede atra-

par a otro trabajador.

r |- Precaucidn en la realiza-

cidn de la tarea.

-/ - Inspeccidn y mantenimiento
periddico a la gria.

~ Verificacidn del agarre de los
ganchos de la griia al batche an

tes de iniciar el descenso.

=i e A T S




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

8) Limptar la boca de ali-
mentacidn de la médquina
de empaque al haber cam

bia . de producto.

9)Mantener el orden y la
limpieza en el sitio de

trabajo.

10) Realizar limpieza del

drea de trabajo.

-Inhalacién de polvo de postres
-E1 derrame de polvo de postre puede

generar zonas resgbaladizas.

-Uso inabrobiado del aire comprimido
al ponerlo en contacto directo sobre
la piel.

~Levantamiento de‘nubes de polvo (in-

halacidén y depbsitos)

.Irritacibn de la piel al manipular

detergentes,

- Caidas y/é resbalones por superfi-

cies resbaladizas.

.Utilizacidébn de mascarillas

.0rden y limpieza del &rea

de trabajo.

Adiestramiento en seguri-

dad.

Uso de equipos de protec-
cién adecuados como guan-—
tes y zapatos de seguri-

dad.

El trabajo se realiza en forma repetitiva

bajo condiciones seguras y favora-

OBSERVACIONES :

des de 1a

b1 ] £ I 14, Y temperatura. Se recomienda precaucidén al aproximarse a los bor

plataforma sin baranda (zona de la polea de la gria).




DATOS DE IDENTIFICACION

DIVISION

DENOMINACION DEL

CERENCIA DE PLANTA DE CARCO : P-4
PLANTA PRODUCCION CEREALES
DESCRIPCION DEL CARGO IDENTIFICACION DEL RIESCGO MEDIDAS PREVENTIVAS

1)Buscar en el depédsito

ma .

2) Surtir a la méquina
de goma o.cera cada vez

que sea necesario.

3)Surtir constantemente
de estuches a la maquina
verificando que estén

sueltos.

4)Colocar el papel a la
mdquina cada vez que sea

necesario.

papel estuche, cera o go| cién de esta tarea.

No se observan riesgos en la realiza-

La cera caliente puede ocasionar que

maduras.

Los estuches de cartdédn pueden cortar

o rasgar manos y brazos del trabaja-

dor.

El levantamiento del rollo de papel
(de gran peso) puede ocasidmar lesio
nes en la columna, hernias u otro ti
po de afeccioqes.

-Cortes en manos y brazos con el papel.

. Utilizacién de guantes largos.

Utilizacién de pinzas o

guantes protectores.

Utilizacidén de guantes lar-

gos para la manipulacidn de

los estuches.

.Adiestramiento para el levan]

tamiento de peso en forma

adecuada.
Colocacidén del papel con ayuda de

otto trabajador.




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESCGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

5) Ajustar el tamafio de la bl

sa.

6) Encender, apagar y verifi-
car el funcionamiento de 1la

miquina en forma correcta.

7)Verificar la temperatura de

la mdquina en forma periddica

8) Parar la médquina al tran-
carse con papel o cartdén y
corregir la falla para conti

nuar su funclonmamiento.

9)Sacar de la lfinea y desechan

las bolsas defectuosas, recu-—g

perando el producto en un bal

de.

10) Tomar el peso en balanza

cada 10 minutos y reégistrar

i = 5 = == hala ~AantFral

No se observan riesgos en la reali

zacibn de esta tarea.

Durante su funcionamiento, la mi
quina puede atrapar y hasta cer-

cenar parte de la mano.

No se observan riesgos en la rea

lizacién de la tarea.

Aprisionamiento o cortadura de

dedos por cuchillas en movimientao

Aprisionamiento o cortadura de
dedos por cuchillas en movimien-

to.

Aprisionamiento o cortadura de de

dos por cughillas en movimiento.

No introducir las manos en la
miquina durante su funciona~

miento.

El trabajador debe cercio-~
rarse que la mdquina esté
apagada al realizar la ope

racién.

Precaucidén en la extraccibn
de la bolsa defectuosa de

la linea.

Precaucidn en la extraceidn

de la muestra a pesar.
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DESCRIPCION DE .TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

11)Ajustar el suministro de sy
ministro de producto a empa-
que de acuerdo con el peso

del producto.

12) Notificar al mecénico pa-
‘ra la reparacién de fallas

del equipo.

13)Llevar la hoja de control
de peso, cambio de producto

y funcionamiento de la miqui

na.

14) Limpiar la md&quina al ha-

ber cambio de producto.

15) Verificar la impresién de
la caja y limpiar el sellador

cuando sea necesario.

1LY T lamndianr anncetantameantae

No se observan riesgos en la eje

cucibén de la tarde.

No se observan riesgos en la eje-

cucibn de la tarea.

No se observa riesgos en la rea-

lizacién de la tarea.

Corte o aprisionamiento de mano
o parte por la médquina en movi-

miento.

IDEM

Cerciorarse que la miquina
esté apagada antes de reali

zar la operacién.




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIRICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

los bordes de la guia con espi

tula y lubricarlo con silicone

17)Guardar la ligas que sostig

nhen los estuches o 1llevarlas

al almacén de materias primas

parada 8Su reuso.

18) Llevar el balde lleno de
producto a la polea de 1la

plataforma para el reciclaje.

19) Mantener el orden y la
limpieza del 4rea de trabajo

durante la jornada.

20) Realizar limpieza del

drea de trabajo y méquina.

IDEM

No se observan riesgos en la rea

lizacién de 1la tarea.

No se observan riesgos en la rea-

lizacién de 1lg tarea.

Levantamiento de nubes de polvo

(Inhalacibn)

Irritacién de la piel al manipu-

lar detergentes.

- Caidas y/o resbalones por super

ficies resbaladizas.

Utilizacién de tapa-boca,

Uso de equipos de protec-
cibén adecuadas como guan-

tes y zapatos de seguridad|




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

IOBSERVACIONES: Ll _trabajo se

realiza en forma repetitiwva con alto porcentaje de riesgo

de aprisionamiento o corte de mano o parte de ella pos

miquina en movimiento. Se su-

a
7
]
1

nea vy de ser necesario.apayﬂla

antes de hacerlo.

L
giere precaucidén a la hora de aproximar las manos a la 1




DATOS DE IDENTIFICACION

DIVISION

DENOMINACION DEL

GERENCIA DE PLANTA DE CARCO : BP=5
PLANTA PRODUCCION CEREALES
DESCRIPCION DEL CARGO IDENTIFICACION DEL RIESGO MEDIDAS PREVENTIVAS

1) Buscar el papel plas-

tico en el almacén.

2) Colocar el papel a la
midquina cada vez que sesd

necesario.

3) Regular 1la vdlvula de
salida de cantidad de

caramelo.

4) Seleccionar el modo

en que va a picar los

No se identifican riesgos en la reali

zacibén de la tarea.

- Las bandas de sellado pueden ocasio

nar quemaduras en brazos y/o manos.

- E1 levantamiento de peso puede oca-
sionar lesiones en la columna, her-

nias u otro tipo de afecciones.

- Cortes /en manos y brazos por mani-

pulacibén de papel.

No se observan riesgos en la reali

zacién de la tarea.

No se observan riesgos en la reali-

zacibdén de la tarea.

empaques (1 6 2)

.Utilizacién de equipo de

guridad como guantes lar

se

gos

Adiestramiento en seguridad

para el levantamiento de

so en forma correcta.

Utilizacidén de guantes

gos.

PE

lar

e 4 i e
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DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

5) Regular la temperatura de
la banda de sellado segin el
tipo de papel que se esté uti

lizando.

6) Encender la mdquina 1 6 2
min. antes de iniciar la pro-
duccién para el calentamiento

de cuchillas.

7)Solicitar al montacarguista
para la elevacién de paleta
con 4 barriles de caramelo 11i

quido a plataforma.

8)Subir a plataforma y voltear|
un barril sobre la boca de
alimentacién de la mdquina dé

empaque .

No se observan riesgos en la rea-

lizacién de la tarea.

No se observan riesgos en la rea-

lizacién de la tarea.

No se observan riesgos en la rea-=

lizacién de la tarea.

-Cafida de otro nivel por el poco

espacio disponible para realizar

la tarea.

-E1 levantamiento de peso (barril

de 250 kg de caramelo) puede oaca|’

sionar lesiones en la columna,

.Colocacién de baranda mbévil.
Precaucidn al acercarse

a los bordes de 14 plata

forma.

Sujetarse al pasamanos de

la escalera al subir y al
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DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

9)Accionar la méquina para su

funcionamiento.

10)Colocar los empaques en ces

tas hasta completar 200.

11) Colocar las cestas llenas
sobre paleta para el almace-

naje.

12) Notificar al mecénico las

fallas del equipo.

1

No se observan riesgos en la rea-

lizacién de la tarea.

IDEM

IDEM.

IDEM.

bajar de la plataforma
.Cambio en la condicién de
trabajo: ampliacién de la
superficie de la platafor-
ma .

.Cambio en los procedimien+t
tos de trabajo: Utilizaciéf

de aparatos para el volteo

de barril de caramelo

3
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DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

13) Mantener el orden y limpieza
del &rea de trabajo duran-

te la jornada.

-

l4)Realizar limpieza al

4rea y maquinaria de tra-

IDEM,.

~Irritacién en la piel por contacto

"con detergentes

bajo.
~Resbalones y/o cafdas por superfi- Uso de equipos de protec-
cies resbaladizas, cién adecuados como guan-
tes y zapatos de seguridad|
y : . i : o aceptables de calor e
O BSERVACIONES : El trabajo resulta repetitivo bajo condicianes P

iluminacién, se realiza bajo condiciones seguras con excepcidn del trabajo

de plataforma

en donde el riesgo potencial sugiere precaucién del trabajador para evitar caidas.




DATOS DE IDENTIFICACION

DIVISION
PLANTA

GERENCIA DE

PRODUCCION CEREALES

PLANTA DE

DENOMINACION DEL
CARGO : P-6

DESCRIPCION DEL CARGO

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

Transportar caja con
144 estuches indivi-
duales hasta la mesa

de la maquina.

Abrir tapa y voltear
caja para la extrac-

cidn de los estuches.

Desdoblar cajas va=
-
cias v colocarlas en

forma ordenada.

- E1 levantamiento continuo de peso

puede originar lesiones en 1la
lumna, dolores lumbares u otras

afecciones conexas.

— Cortes y lesiones en las manos
brazos por la manipulacidn de

cajas de cartdn.

Idem.

co-

¥

las

Adiestramiento en seguri-

dad:

normas para el levan

tamiento de peso.

Utilizacidn de guantes de

material fresco.




SRERERE

DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESCGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

4. Buscar brocha en el casi-
llero y cola en el lavan-
dero para el sellado de

las cajas.

5. Sellar cajas corrugadas a
fin de identificar el ti-

po de producto a contener

6. Colocar las cajas llenas
de producto sobre pale-

tas para el almacenaje.

No se observan riesgos en la

realizacidon de la tarea.

Cortes y lesiones en manos v

brazos por manipulacidn de ca

jas de cartén.

Aprisionamiento de manos por
descuido en la utilizacidn del

sello.

El levantamiento continuo de -
objetos puede provocar lesio-

nes en la columna, dolores lum
bares u otras afecciones cone-

Xas.

- Utilizacidn de guantes
largos de material fres-—

co.

- Adiestramiento seguridad:
normas para el levanta-
miento de peso en forma

adecuada.
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DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

1

Solicitar al montacar-
guista para el retiro

del producto al alma-

cen de productos termi

nados.

~ No se presentan riesgos en la rea

lizacidédn de la tarea.

8. Colaborar con el orden Idem.
v la limpieza del drea
de trabajo.
9. Realizar limpieza gene - Irritaciones en la piel por contac| - Utilizacidn de equipos
P geneg
ral al Aarea, herramien to con detergentes. de proteccidn adecuados
a ma inari ~ A o guant zapatos
tas REtaRid i - Resbalones y/o caidas por superfi- CORD AEenues ¥ ReRRE
trabajo. . ; seguridad.
bage cies resbaladizas. de sesurida
OBSERVACIONES: El trabajo resulta bastante repetitivo v ofrece condiciones seguras para su ejecucidn Se

realiza bajo condiciones aceptables de temperatura, ruido e iluminacidn.




DATOS DE IDENTIFICACION

DIVISION
PLANTA

GERENCIA DE PLANTA DE
PRODUCCION . CEREALES

DENOMINACION DEL
CARGO: —P=7

DESCRIPCION DEL CARCGO

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

15

Encender la mAquina 2
o 3 min. antes del -
inicio de la jornada
para el calentamiento
de la cuchilla vy hor-

nos.

Alimentar la maquina

con 2 filas de seis -
estuches cada uno a
la banda transportado

ra,

- No se observan riesgos en la reali

zacidn de la tarea.

- Aprisionamiento de dedos con banda

-+

transportadora.

- Sujecidn de los estuches

por extremo superior.




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESCGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

Colocar el polietileno a
la ma3quina cada vez que

sea necesario.

Verificar el funcionamien
to de la mdquina en forma

continua.

Parar la maquina al detec]
tar fallas en el equipo

o trabas en el flujo.

Notificar al mecanico de

fallas en el equipo.

Mantener el orden y lim-
pieza en el Area de tra-

bajo.

- La temperatura de la cuchilla

de sellados puede ocasionar qug

-maduras.

— No de detectan riesgos en

realizacidn de la tarea.

Idem.

Idem.

Idem.

la

- Utilizacidn de equipos de

proteccidn (guantes) para
la realizacidn de la ta-

rea.




RS A - Caidas y/o resbalones por superfi

cies resbaladizas.

DESCRIPCION DE TAREAS IDENTIFICACION DEL RIESGO MEDIDAS PREVENTIVAS
8. Realizar limpieza al - Irrimaﬁﬁhspor el contacto de de- | - Utilizacidn de equipos
drea, herramientas y - tergentes con la piel. de proteccidn personal

como guantes y zapatos

de seguridad.

El trabajo resulta bastante repetitivo v se realiza en condiciones seguras y

OBSERVACIONES:
favorables en temperatura, iluminacidn y niveles de ruido.
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DATOS DE IDENTIFICACION
] DENOMINACION DEL
DIVISION : GERENCIA DE PLANTA DE CARGO - P_§
PLANTA PRODUCCION CEREALES
DESCRIPCION DEL CARGO IDENTIFICACION DEL RIESCGO MEDIDAS PREVENTIVAS
1. Encender la midquina 5| - No se detectan riesgos en la reali
8 10 min. antes de la zacitn.

‘
jornada para el calen

y 4]

‘l‘ &

! tamiento de las cuchi

¥

g § llas y hornos.

.Qéa 2. Colocar las cajas lle| - E1l levantamiento continuo de peso -~ Adiestramiento en seguri-
nas de 144 estuches - puede generar lesiones en la colum dad: normas para el levan
individuales sobre un na; dolores lumbares u otro tipo - tamiento de peso en forma
banco frente al sec- de afecciones conexas, correcta.
tor alimentador de 1la
maquina, en el orden
respectivo.




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTI¥ICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

30

Alimentar constantemente
las lineas de la maquina

por tipo de producto.

Colocar el material defec]
tuoso aparte, desechando
el polietileno, para el

reciclaje del producto.

Desdoblar cajas vacias y
colocarlas en forma orde

nada.

Verificar continuamente
el funcionamiento de 1la

maquina.

~ No se observan riesgos en la

realizacidn de la tarea.

Idem,

- La manipulacidn del cartdn pue
de originar cortes en manos

brazos.

Idem.

¥

- Utilizacidn de guantes -

largos de material fres-

Co.




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESCGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

?o

10.

Detener la maquina y aco=
modar defectos en caso de

trabas en el proceso.

Notificar al mecdanico en
casco de fallas en el -

equipo.

Colocar el polietileno a
la maquina cada vez que

Sea necesario.

Mantener limpia y ordena

da el drea de trabajo.

‘Quemaduras por aproximacidn a

partes con altas temperaturas.

Aprisionamiento por introduccidn
de manos o dedos en maquina en -

movimiento.

No se observanm riesgos en la -

realizacidén de la tarea.

La aproximacidn de manos y bra-
zos a zonas de altas temperatu-

ras puede ocasiomar quemaduras.

La utilizacidn de aire comprimi
do en forma inapropiada en con-

tacto con la piel.

Levantamiento e inhalacidn de

~ Precaucidn al introducir

- Utilizacidn de equipo de

polvos.

las manos en la maquina,
cerciorandose que estid -
detenida al momento de

realizar la tarea.

proteccidn personal -

(guantes).

Adiestramiento en seguri

dad.




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

11. Realizar limpieza all - E1 contacto de detergentes con 1la - Uso de equipos de pro-
adrea y maquinaria de piel puede generar irritaciones. teccidn personal.
Efabajo, - Caidas y/o resbalones por superfi
cies resbaladizas.
OBSERVACTONES : El trabajo se realiza bajo condiciones aceptables de ruido, iluminacidn v tem

peratura, v baja probahilidad de accidentes




DATOS DE IDENTIFICACION

DIVISION

DENOMINACION DEL

GERENCIA DE PLANTA DE CARCO : P
PLANTA PRODUCCION CEREALES
DESC&IPCION DEL CARGO IDENTIFICACION DEL RIESGO MEDIDAS PREVENTIVAS

e

1)Buscar y preparar lo
necesario para realizar

su labor (brocha, pega).

2) Preparar el envase y

la mesa de trabajo.

3) Suministrar goma al
operario de la maquina
ria (surte a la miqui-

na)

4)Sellar cajas corrugadai
con sello de identificsg
cién.

5) Transportar cajas corruga

das desde el sitio del se-

En algunos casos puede provocar irri-

tacidén de la piel,

No se observan riesgos en la ejecucibn

de la tarea.

No se observan riesgos-en la realiza-

cién de la tarea.

La manipulacidén del cartén puede oca-

i sionar cortaduras en brazos y manos.

IDEM.

Utilizacidn de utillaje ade-

cuado para evitar el contac-

to con la piel.

Utilizacién de guantes pro-

tectores de material fresco.

i, i pam— e




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTI®ICACION DEL RIESCGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

sellado hasta las zonas de em-

paque.

6) Armar las cajas corrugadas

7)Llenar las cajas de producto

terminado.

8)Pegar les extremos de la ca

ja por ambos lados

9)Colocar cajas lleras sobre

paleta.

" IDEM

IDEM

La manipulacidén de goma por tiem-
pos prolongados puede causar irri
tacidén u otras afecciones en 1la

piel.

-Atrapado entre cajas por caida d
las mismas debido al mal almace-

namiento.

-E1 levantamiento continuo de obje
tos puede ocasionar lesiones en

la columna y similares.

Utilizacién de guantes pro

tectoves.

-Colocacidén y apilamiento

de cajas en forma ordenadﬁ.

~Adiestramiento en seguri-
dad: normas para el levan

tamiento de peso.




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

l10)Mantener limpia el &rea

de trabajo.

l11)Realizar limpieza del
drea, herramientas y ma

quinarias de trabajo.

El uso inapropiado del aire acondicio| Adiestramiento en seguri-—

nado al ponerlo en tontacto con la dad.

piel.

.Inhalacién de nubes de polvo.

Utilizacidén de tapa-boca.

Irritacién de la piel al manipular [ -Uso de equipos de protec-

detergentes.

Caidas y/o resbalores por superfi-

cie

resbaladizos.

cidén adeucados como guan-—

tes y zapatos de seguridad.

El trabajo se presenta en forma repetitiva,

bajo condiciones de calor. Se

OBSERVACIONES :

presentan favorables las condiciones de iluminacidbén y ruido.

Se recomienda el uso permanente de guantes protectores para evitar el contacto

con superfi-

cies cortantes e irritables (Cartén v _goma) .
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El desarrollo de un trabajo de Andlisis de Riesqos debe
ser objeto de un estudio integral, el cual involucra

. - .
diversas areas de la Empresa que esten relacionadas con

@l contexto laboral, como  lo son  las Relaciones
Industriales 0% con el SUREerviseor, la Ingenieria
Mecdnica, Industrial o de Seguridad y la Medicina del
Trabajo. Todas aportando aquel los datos de sus

respectivas especialidades con el fin de mejorar vy
afrecer mayores resguardos al bienestar y seguridad del

trabajador.

Siguiendo la metodologia del trabajo se obtuvieron datos
coherentes  en relacidn a la Seguridad e Higiene
Industrial, los cuales constituyeron causas suficientes
para el desarrollo de una metodclogfa dnica como medio
para continuar el estudio en las otras dreas de la
Empresa. De lo anterior se desprende, que los abjetivos

de investigacion fijados fueron alcanzados en su
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totalidad.

Fara la obtencion de una informacidn global de los
riesgos de trabajo deben tomarse en consideracidn
aspectos referentes al reconocimiento vy evaluacidén de
las condiciones generales y especificas en las cuales se

desenvuel ve el trabajo.

Se hace necesario poseer un conocimiento total de los
procedimientos y procesos de trabajo, para contar con
una base con la cual poder inferir situaciones de
Imlesgos potenciales, asi como también las medidas
preventivas gque tiendan a evitar o minimizar tales

riesgos.

La evaluacidn de las condiciones de trabajo implica la
determinacicn de parametros que constituyen las minimas
exigencias que deben guardarse para aseguwar el
bienestar y la salud en el trabajo. asi como también el

control para el mantenimiento de las mismas.

Fara el logro de un mayor control de los riesgos, el
factor adiestramiento constituye wn punto clave vy
novedoso en las préacticas dirigidas a la prevencion de

. . . -
accidentes, bdasicamente enfocado a la formacion del
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trabajador en €l ejercicio de suse tareas y Operaciones y

al adiestramiento en seguridad.

Mas que una necesidad propia de las Empresas, el
desarrollo de programas vy estudios de Analisis de
Fiesgos en los puestos de trabajo, surgen como una
obligacion impuesta por el Estado a través de su Ccuerpo
legislativo, eapecfficamente la LOFMAT, la cual prevee
sanciones de tipo penal y civil a aquellos empleadores

gue desacaten las referidas disgposiciones.

Fara el desarrolle de técnicas de investigacion de
- " - - - . . ”

accidenteg, ®l Analisis de Riesgos constituiria la base

para la deteccidn de causas probables de los mismos bien

sea por actos o condiciones inseguras de trabajo.

4
A

o—
—a SRS -
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A partir del procedimiento para los fines del
estudia, sus conclusiones y demas implicaciones, se nos
abren alternativas de accion que, a titulo ilustrativeo y
para el perfeccimnamiantm‘da la informacidn presentada,
constituirian puntos a sugerir para la formulacidn de
prablemas de investigacién & modo de complementar el

presente:

Lo El An&lisis de los Riesgos de naturaleza
fisica, quimica vy biolégica fueron los aqui analizados.
- : . . . .
Convendria incluir a los riesgos psico-sociales vy

ergunéﬁiccs a fin de completar el estudio.

20 La informacidén base para la deteccion de
riesgos v medidas preventivas, la constituyven el
andlisis de 1las tareas, aplicable a la elaboracidn de

las descripciones de los cargos, las cuales no han sida
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s
el aboradas audn.
P - . .
Sa=  La metodologlia de accion para los fines del
: . o -
presente estudio fue aplicada s=solo a un area de la
4 g 3 . -
arganizacion (Froduccion y Empaque). Este plan de accion
es susceptible de ser aplicadeo tanto a las demas areas

de la misma asi{ como a otras Empresas, con la adaptacidn

que corresponda a cada caso en particular.

4.- El estudico de las Condiciones de Trabajo se
limitd al recinto cerrado de la Flanta, convendria
ampliarlo con la inclusidn de los demas elementos
canstituyentes de estas condiciones, segdn lo plantea la

LOPMAT en su Articulo 4.

i El Analisis de los Riesgos constituye un
complemento de informacidn en lo referente a areas de
adiestramiento suceptibles de ser desarrolladas. Los
planes de Adiestramiento en Seguridad serian pues,
consonos con  los riesgos expuestos en el mencionado

e - .
analisis.

6.~ La interaccion con los trabajadores en el
recinto laboral vy la vivencia de las condiciones de

trabajo nos permite detectar fallas en los procesos, asi
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como  condiciones inapropiadas en el medio ambiente de
trabajoy informacidn cue constituye wn  insumo  al
Analisis de los FProcesos vy Fuestos de Trabajo desde la
perspectiva ce la Ingenieria Industrial Y la

Organizacion Cientifica del Trabajo.

. - - ol - . -
7v— La realizacion de un buen analicsis de riesqgos
depende en gran medida de la estrecha colaboracidn e
. a0 - .
interaccion de las partes que lo integran: gerencia,

supervisores, analistas y trabajadores.

8.~ Convendria complementar el estudio con un
andlisis cuantitativo y comparativo de medicidn de la
frecuencia de accidentes después y antes de la
implantacidn del programa de advertencia y camunicacion
de los riesgos a los trabajadores por parte de los

empresarios a fin de medir efectividad.

.~ A partir del Analisis de Riesgos y
especificamente de la descricidn de tareas que a cada
puesto de trabajo le corresponden se pueden emprender
estudios en las diferentes &reas del Sistema de
Relaciones Industriales como son la valoracidn de tareas

y la seleccion de personal.
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10.— De la informacich resultante del An&lisis de
Riesgos, Yy en especial de las medidas preventivas puede
surgir un estudio que sirva de base para la
clasificaciadn por zonas segln el tipo de riesgos
potencial es Y la determinacidn de los riesgos de
expmsicit:’n ma&s frecuentes; servirad de insumo para la

complementacidn de un programa de Seguridad Industrial

de la Empresa en cuestidn. P
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DATOS DE IDENTIFICACION

DIVISION
PLANTA

GERENCIA DE PLANTA
PRODUCCION CEREALES/POSTRES

DENOMINACION DEL
CARGO

DESCRIPCION DEL CARGO

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS




MEDIDAS PREVENTIVAS

DESCRIPCION DE IDENTIFICACION DEL
TAREAS RIESGO




DESCRIPCION DE TAREAS

IDENTIFICACION DEL RIESGO

MEDIDAS PREVENTIVAS

OBSERVACIONES:




IT CLASIFICACTION DE LOS

RIESGOS FRESERNTAaDS ERN

RIESGOS DE TRaeAaJO Y

FREAVERNCTORN

POR EL ING. ALFREDO RIVAS LAIRET

MARZO 1987




FUNDACION FPROCURADURIA GENERAL DE LA REFUBLICA
JORNADAS SOBRE LA LEY ORGANICA DE FREVENCION,

CONDICIONES Y MEDIO AMEBIENTE DE TRAERAJO

RIESGOS DE TRABAJO Y FREVENCION

Ing. Alfredo Rivas Lairet
Caracas, 24 de marzo de 1287.
RIESGOS FISICOS
Agquel los derivados de los equipos de trabajo,
superficies y medio ambiente de trabajo.
Clasificacion
1. Atrapado

Aguellos riesgos donde parte o la totalidad del

CUerrpo pueda ST atrapado |23 Cape equipos en
movimiento bien sea de indole mecanica o por
- agg




procesos manuales.
En este grupo se consideran los siguientes
factores:
- partes mdviles de transmisiones de equipos
sin proteccion.
b puntos de operacion de equipos sin
proteccion (trogqueles, guillotinas, martillos
neumaticos, etc.).
~ mal almacenamiento de materiales.
- falta de senalamiento.
-~ manipulacion de material.

- gguipos de izar o levantar.

2. Golpeado

- golpeado por: se refiere a la accion de
cuerpos que caen, saltan, vuelan o se
deslizan.

- golpeado contra: se refiere al contacto de
las personas con superficies vy objietos

asperos, punzantes o cortantes.

Z. Caidas

— caidas a un mismo nivel

aguel las originadas par superficies de
trabajo cue tengan lasg siguientes
.‘- _ﬁ' i f ﬁ.
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caracteristicas y que ocasionen una caida a
un mismo nivel o resbalones:

a) pisos resbaladizos (grasa, aceite,

lodos, coeficiente de friccion bajo)

b) desniveles

c) obstaculos en la via

d) congestionamiento de materiales
- caidas a agtrao nivel
aquellas originadas por las condiciones que
s mencionan a continuacion y que den lugar a
una caida libre o & otro nivel:

al) las antes mencionadas

b) ausencia de pasamanos, barandas

c) falta de apuntalamiento

d) suspension inadecuada

@) falta de anclaje

f) resistencia de materiales inadecuados

g) huecos en la via

h) falla de diseno en las escaleras

i) escaleras en mal estado

oy uso  inadecuado del equipo para izar o

levantar

k) cualquier otra modalidad de operacion

que pueda dar origen a este tipo de caida




4. CGuemaduras
En este grupo han sido considerados los riesgos de
quemaduwras que praovengan en contacto con

temperatura extrema (ya sea frio o calor) tales

como:
= falta de aislamiento o proteccion gue
pudieran causar contactos directos con
agentes liguidos, solidos 0 Qaseosons a

temperaturas extremas
- fugas © escapes de liguidos, solidos o
gases
- exposicidn a arcos electricos
5. Presion atmosferica anormal
Rien sea que esta sea aumentada o disminuida. Se
incluyen los riesgos derivados de:
- trabajos de buceo

-~ trabajos con aire comprimido

4d. Radiaciones

~ radiaciones ionizantes:

riesgos derivados de la produccion,
tratamiento, manipulacidn, utilizacion,
almacenamiento Y transporte de fuentes
radioactivas, naturales vy artificiales., vy
ko . T
e
— S o




disposicion final de sustancias radioactivas
y desechos.
- radiaciones no ionizantes:
en este grupo se han clasificado los riesgos
provenientes de la exposicion al espectro de
radiaciones electromagneticas tales como:

a) radiaciones térmicas

b) radiaciones luminicas

c) radiaciones micro-ondas

d) radiaciones laser

@) radiaciones infra-rojas

f) radiaciones ultravioletas

g) radiaciones de radio—frecuencia

7. Contacto con corriente
Agquel los riesgos derivados de la exposicidn
accidental a descargas electricas de los
electricistas y de otras personas, derivados de:
™ aislamiento: defectuoso, insuficiente,
ausencia total
-~ falta de rompe—circuitos
~ falta de procedimientos de trabajo: sistema
de etiquetas, permisos
~ fallas de disefo o construccion

. ’ . 4 fy
= herramientas electricas portatiles
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inadecuadas

- ausencia de conexiones a tierra

8. Asfixia
~ afixia por inmersidn
cuando se produce la asfixia por haber
permanecido sumergido en un elemento liguido
~ asfixia por sofocamiento
cuando se produce la asfixia por ausencia de

axigeno en la atmosfera.

?. Riesgos vitales
Se refiere principalmente a los riesgos derivados
det
- fallas en uno o varios de los elementos gque
integran el sistema vial:
a) vehiculos
I2) conduct;res
c) peatones
d) wvias
2) condiciones ambiental es
- mal disefp el Fflujo de transito en las
instalaciones

- gsenalamiento deficiente

= o
= s
m— I, cal




10. Ambientales

Aguellos que forman parte del medio ambiente de
trabajo tales como:

-~ niveles de ruido vy vibracion en exceso de los
maximos permisibles

—- iluminacion inadecuada o insuficiente

- mala ventilacion

- temperatura efectiva inadecuada

RIESGOS QUIMICOS
Aguellos derivados de la presencia vy manipulacion de
sustancias quimicas, en forma liquida, solida o gaseosat:
1. Quemaduras de origen quimico
Derivadas de la wposicion profesional o}

accidental a sustancias quimicas

2. Sustancias toxicas

Derivadas de la Mposicidn profesional o
accidental a sustancias toxicas liquidas, solidas
0 gasecsas, cualguiera sea la via de entrada al

organismo, por: ingestion, absorcion e inhalacion

Factores a considerar

Estos factores correspaonden a las propiedades




fisicas asociadas a 1o0s peligras de incendio y a

los peligros para la salud gque presentan los

productos quimicos industriales de wuso comdn

1. Temperatura de inflamabilidad

2. Limites de inflamabilidad

F. VMolumen de vapar

4, Gravedad y tipo de peligro

. Frecauvciones a tomar

&. Intensidad de la tonicidad oral

7. Accion sobre la piel

8. Clasificacion de los peligros

= inmflamabilidad

= Salud

- reactivdad

i Referencias (propiedades, Uusos,
recipientes, regulacionas de embarque,
almacenaje, peligros para &l personal ,
- %3?
- b e ;




manejo. equipos de proteccion personal,
ventilacidn, peligros de incendio vy exploson,

. " . 4 .
equipo electrico, sintomas de envenenamiento)

RIESGOS BIOLOGICOS
Aquel los derivados de condiciones insalubres [}
anti-higiénicas o de operaciones que sean suceptibles de
PIrOvoear contaminacion (] contagio por  organismos
infecciosos:
Fuentes de riesgos: wposicion a:

- hongos

~ e

- hacterias

- parasitos

- enzimas

- falta de saneamiento basico

RIESGS DE INCENDIOS Y EXPLOSIONES
Aquellos derivados del transporte, almacenaje y proceso
de solidos, liguidos y gases combustibles
1. Fuentes de igmicién de los incendios
- equipos electricos o de fuerza motriz

- fumar




— friccion

- recalentamiento de materiales
~ superficies calientes

- llamas de quemadores

~ chispas de la combustion
-~ ignicidn espontanea

- cortes vy soldaduras

- exposicion

- chispas mecanicas

—~ sustancias derretidas

- accion quimica

- chispas estaticas

- rayos

2. Explosiones

i Darivados de almacenaje, proceso,
transporte, en espacios confinados de
stlidos, liquidos vy gases combustibles gue
tomando encuenta los factors igniciéﬂ de los
incendios que puedan dar origen a explosiones

. recipients presurizados (cilindros con
gases comprimidos, reservarios para  aire
comprimido, calderas)

- proceses quimicos industriales donde se

genare violentamente gases o vapor de agua

wr—
— S "




(generacién de acetileno & partir del

| . 8 | |
i ] ! .

carburao)

'
- elaboracion, transporte, almaenaje y uso de

detonadores vy explosivos industriales.

|
|

| | NS
_ 1 | ) -]
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LEY OILGANICA DE PREVENCION, CONDICIONES
Y MEDIO AMBIENTE DE THADBAJO

CAPITULD |
Dieposicionss Generales
Articulo 1'—E| objeto de la presents Lo;r o8 ghrantizar o
las trabay : tex y las, dlel
oe segurided, salud ¥ b . 8n un medio amblente de

trabajo ¥ prop para ol &) de sus facults.
des fisicas y mantales.
Aricsle T—E) A dn loa oby finlad
en el articulo I* sera r bilidad de los Bl X
5 hald 4

Articulo 3'—El Estado, garantizard la prevencién de los
nesgos medianie la wiglancis del methe tmbwnh 0 los
centros de ftrabajo y las d con 4| ral d
& lin de gque se cumpla con el objetivo fundamental de
enta Loy.

Amcuin #—3e Bhuends poT Condiciones de trabojo, 8
los slectos de esta Ley:

1. Las dich y bajo las cus-
les se resiiza la l;o::uclda de ln tareas.

2. Loz i I de las empre-
pas y lmpln-ldons o0 ganeral, los métodoa, Bistamas
L] mdmumw: empleados en la ejecucion de las
wereas, los searvicios sociales que éstos prestan a
los trabajudores y loy luctores externos @l medio
amblents de trabajo que tienen inlluoncias sobre él,

Anticulo 5*—S5g ienda por medio b de trabajo,
& los electos de eata Ley:

1. Los lugarss, locales a sitlos, cerrados o al sire
libre, donde p lodas por una relacidn de
trabajo prasten serviciod o empresas, oficinas, explo-
tactones, establecimientos lndu:lmles agropecuarions

o da I que
bl ivados, con laa o qUE Esie
blicl wata Lu:r

I pecial

2. Les cirounstancies de orden socloculturel v de infoe
wsiructura fisica que do forma Inmediata rodean
la relacion hombre-trabajo, do ln calided

de vide de los trabajudores y sus lamiliea,

e W
— Y

3. Los terrenos si de la empresa, explo-
tacion, establecimientos Industrisles o sgropecusrics
¥ que forman parie de loa miamas,

Artigulo 6'—A los efectos de la profeccidn de los trabe-

Judnmn en I.u nmpmuu exploteciones, -u!lclnn @ ostable-

i o agrop 108, | y pnndo.u

el trabiain deberd d U} an L

a la capacidad liskca y mentsl de los trabajadores y en
consecusncla:

1. QOus garanticen todas los elemantoa del sansamisnto
pasico,

2. (Que presten toda la proteccidn y seguridad & |s selud
y & la vida de {os trabajadores contra rodos los
rlasgas del trabajo,

3, COue sseguren a los trabajadores el disfrure de un
g3tado de salud fisico y mental normales ¥y protec-
clon sdecusdds & la muper, al monor y a personas
naturales en condiciones gapecialea,

4. QOue gursntuicon el suxilio Inmedluto sl wsbajador
lemonado o enlermo.

5 Oue pen'mun la disponibilidad de tlempc llbre' y =
(FL] dl ez para o wll
duscanso, esparcimiento ¥ recreaclon, asl como para
ls copacitackén tecnica y profesional,

Paragrato Una: Ningdn dor podri ser exp a
e secidn de fisicos, 5! & Has-
gos p gquimicos, bloldgl o da cual-

guier otra lndoia sin per sdvertido por escrito ¥ por
cuulquier otro medio Idéneo de la naturaleza de jos mis-
mos, de los duios qun pudleren causar a la salud, y
aleccionado en los f { de su pi

Pardgrale Dos: Oulen ocultare a los trabajadores el
riesgo que corren con las condiclonss ¥ sgentes menclo-
nados en ol paragrafo snferior. o tratmre de minimizarioa,
creando de ests modo wna falsa conclencie de seguridad,
o qus de alguna manera Indurca al trabajador hacls la
Inseguridad, queda Incurso en las responsabilidades pens-
les respoctivas con motive de la Intenclonalidad y con la
chcunsancla sgravents del fin de lucro,

CAPITULD Il
Del Ambito de Aplicacion

Articulo T'—Las disposiciones de esm Ley son aplica-
bles a los trabajos slectuados por cuenta de un empleador
en empresas y en general en todos los estblecimientos
Induntriales o sgropecuarios, comercisles, de serviclos, y
cunlescuiers sea la netwraleaa de sus actividades, el bugar
donde se ejocutsn, persigan @ no fines de lucro, sean
publicas @ pri , con lus P que la misma
ostabloca.
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El i catard adscri
el Presidents de la Republica an Conu:u de ulnmm-

Articulo 13—l Instituto serd administrado por un Direc-
tona Integredo por cinco miambros Principales de la siguien-
i

te manera: Un Presid por el Presid, de

h) Hacer los ordenamlientos y aaublmr los plnnc an
los casos en que s P
de las normas aplicables, y se ,' la ajocucts
de detsrminadas tarsas pars su correccign.

I) Sugerr al Conselo normes que deban dictsrse en
apoyo al proceso de instrumentacidn de le politica

la Republica an Comu]o dn A dos rey

de los trabay do a la Ley sobre qua sa formuls,

Fepr de bos T en los Autd- 1) thcaur 1] mapcrucidn dn las autoridades Nacionales,
[ E y A pales para la #f da la poli-

nomas, Empmlllf& Dru.lmlmon de Desarrollo E
del Estado; un ref do por la F
Medica \ lana; un rep; te designado por la Fede-

racion de Cémaras de Comerclio y Produccién (FEDECA-

MARAS). De igual manera serd designado un mismbro
Suplente para cada miembro Principal,

Unica: EI E‘ N 1 (N1 i I. 1,
del Presid del Instl y el D lijard la dieta

por reunion de los otros muembros,

Articulo 14—l Patrimonlo del Instituto Nacional de Pre-

vencién, Salud y estard | do por:

a] Laa las que ! (TR
asignen en la Ley de Prasupuesto,

tica nacional en la materia objeto de esta Ley,
k) Solicitar la cooparscién de los érganca del Fnd.er Pu-

blico para ol o) io de las funch de vig a
¥y control.
] Sugmr al Consejo el dictado de Iu nOrmAs cores-
en el p da P
do especili 4 en loa regl y

otros instrumentos que reguian la materia.
2. Realizar todat los actos adminlatrativos necesarics pars
la instrumeniacién de la politica naclonal de condiciones
y medio ambjente de trabajo, en matena de Prevencidn,
Salud, Seguridad y Blenastar:
8] Administrar loa servicloa que se integren en el insti-
tto scords con lo establecido en los articulos 15 17

bl Las mnmbum. espaciales que par \fll de contra- ¥ 40 da la presenta Ley, tend A B |
tacidn col gan las orp lind»:l- ¥y modemizacidn,
les para cumplir ifi del b) Crear los ° A para
e} Lu MQ que ap acwerden por inst la oy de las _lns.poonluno;a Inv::rl::cw en
; oF para el p de sus fines. los ambientes previstos en la presen ¥,
d} Cualesquiera otros bienes que adquiriere por otro CAPITULO V
Titula. De los Servici
Articulo 15—E! | N | de_ Pr Salud Articulo 16.~&1 | | da Pr én, Salud
y Segurided Laborales tendrd las 3ip h Y | y Seguridud Labarales, centralizard todos los servicios gue
SINDUCIONeS funcionan en el area de y M'D b de
1. Ejecutsr la politica naclonol de condiciones y medio ;’:bl:'id:“:? e Naclonal i de Organak
M! de trabeje en meterla de Prevencién, Saled, ,
dyB que | le el Consejo Nucional. Articulo 17.—€l Nacional centralizard el servicio
dai \

A ul electo, deberd;
a) Crear los mecanismos necesanios a ese fin, llevando
a cabo las dentes al gl do
esa politica.

b} Dictaminar con o an las
sias tcnicas y de condiclones de trabajo en el amblto
de la presente Ley. Actuard en este caso como Organo
te Aphtacion en @ campd AminisUivo de ias
normss legales o reglamentsriaz en'lo que se funda
la politica en |la materia y ls ejecucidn de la misma.
Su decision agota la wis Administrativa, dejando &
salvo los recursos establecidos por la Ley que rigo
la materia.

c) Acorde con las normas legeles quo se dicten, aplicar
las sanciones & que se reliere el articulo 3.

dl S iar el corm técnico relacio-
nato con loa ma by :i precodenies.
¢] A pedido ds los empleadores © de los trabajadores

prestar aslstencia técnica para la ceracterizacidn de
la indole prolesional de los resgos ocupacionales y

Y
toda otra acciéa dirigida al l:.omrot del cumplimlento da las
condiciones y medio smblente de trabajo objeto de la pro-
sente Ley, estableciendo normas que unmqunn procadimien-
tos, técni y métodos para su ef

Articulo 18 —Los luncionarios o empleados de |a Adminis-
tracion Publica en ejercicio de sus funciones, quedan obligs-
dos a prostar todo el apoyo necesario a la tarea de Interac-
:lbﬂ y coordinacion Que deben dosarrollar el Consejo y el

N | de Pr ion, Salud y Seguridsd Laboru-
les en cumplimuento del articulo 10, numeral 4, y dal articu-
lo 15, numeral 2.

CAPITULO VI
De laa Obli de los Emplead
y de los Trabajadores
Articulo 19 —Son obl deo loa leadores:
1. G a los trabajsdores dic! da Proven-

citn, Salud, Seguridad y Bienestar en el Trabajo, en
loa umum previstos en la presente Ley y en las

demas espacilicaciones técnicas referidas »
nes y madio ambiente de trabsjo.

1) A a las } Indicales de trabaja-
dores, que lo ulllcuten. sobre normas que tiendan &
aplicar en la empresa o emprosas lus disposiciones
contonidas en esta Ley que puedan ser incluidas en
los .contratos colectivos de trabajo.

A.v:uur como érgano de vigllancia y fiscalizacion del
I de las que rigen la materia
ahlgin da esta Ley.

'l arias que sa
2. D lar al | N | da’F I Salud
y Seguridad L i v il
P das prol Ton. las 1 delnbajo
¥y losg otras d b que ocu-

rrieren dentre del ambito labora! prtv!llo por asta Ley.

1. instruly y capacitar o los trat J als
provancion de accidentes y enlermedades pmiwnm-
lcs, asi como también en lo que se ratisre & uso de
dispositivos personales de seguridad y proteccidn,
todo en concordancia con lo establecido en ol articu-
lo 6" de ls presanta Loy
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4, Organizar y mantener los serviclos médicos y los | 10, Los cap porales, sobr jefes de pre-
érolmuda&nuddldhbonlprﬂdlmnonnnula. pos o drillas y, &n g 1 .." par
5. Incorporarse ectivamaents s lod Comitds da Higlena ¥ ren m.;‘:‘ j:r,'::n:::mmf: : "m de Im
Seguridad establecidos por ls presente Ley. cldn lndul'trlll o agr ! i R

6. Olr de los trabajadorss sus pl y tomar viersn de la ex! de una cond-
por escrito las denunclas que éstos formulen en rola- cién insegura o de rissgos ovidentos para la soksd
tlén aiss " y o ambi da trabajo. o la vida, Impondrd de Inmediato de ello a uno cusi-
Hacer la participacién corr di y tomar las qulera do los mlembros del Comité da Higlena y
medidas que sl caso ruqularn ‘El Patrono en ningdn Segurided y a su inmediato superior, abstenléndose
caso podrd despedir al trabajsdor o splicar cuslquler do roallzar |a tarca propuesia, hasta tanto no ss dic-
otra tipo de sancién por haber hecho usa de kos tamine sobre la convenlencla o no de sy sjecucide.
darechos canasgrados:an;astaLey. 11. Denunclar ante las lu:nrld.nd.u compaetontas, cusl

7. Colocar en I b on sitios quler violscidn a las y madio b
vislbles de ln Empuu lal mqlum o indicas da de trabajo, cuando el hecho lo requiera o en tode

id p cazoc en que el patrono no corrija oportunamests
sn dichos m las deliclenclas denuncisdas. -

Articulo 20 —8on d: h.mm ™ CABTULD Wil "

1. Ejarcer las funcionsa sapecificas sy o De la Higlene y Seguridad Laborsles
trato de trabajo en relscién B loa riesgos vinculados y
con el miamo, no sdlo en defensa de su propia salud Articulo 21 —El proyecto, tuncl J
y soguridad, sino tamblén con respecto a los demds | Mantenimiento y reparacién do los medios, procadimientos
trabajadores. y puestos de trabajo, deben ser concabidos, disefadon y

ojecutsdos con estricts sujecién & las normas de Higless

2. Dar cuents Inmediats & su superior jerarquico © 8 | y Segundad Laborsles,”
uno de blmammdllcwh‘doﬂlnimrw
ridad, da I que una eo- Articulo 22—Lns empleadores eatén en la obligecidn de
dicldn Insegura que amaenazare la Integridad fisica © o fa ap del de Pﬂ\rllk’lll‘ Saled
|a salud da los trabsjadores, ¥ Sﬂﬂuﬁdld Laborales, med| las debid

y especilicaciones, todo proyecto de nuevos medios y

3. User obdjgasort Iamar,. ACSOL8, A do trabajo o la romodelscién de los ™
en buenas dich loe I de d do que los blos 1 Ié ribuyan & hacer me-
personal, dando cuenta inmodiata sl uspms.-blu d¢ | nos pencso o riesgosa el trabn]—o
ey suministro, de la pérdida, deterioro o vencimienia
de log El trabajador deberd al Comité Articulo 23 —La I¢ | da
da Higlens y Seguridad Industrial, cusndo, con fun- | miquinas, equipos y aperejos da uso Industrial, sgropecas-
dadas rarones, los implementos & que se refiere eata | rios o de servicios, quedan sometidos a la aprobacida y
d Icidn no pondi o los nesgos que se | control por parte del Estado, de sus condiclones y dispe-
pretanda evitar, eitivos de seguridad,

4. Hacer buen uso y culdar les Instalsclonss da sanea- Articulo 24.—Los constructores o Importldoru de md-
miento basico, Indusinal y sgropecuario; ssi como M- | quinas o binsch de 1as mi y ap
bean las | Y didudes de d de uso Industrial, sgropecuario o de servicios, deberta

parci lon, actividad { de- | garantizar le suticl y tacll adquisicién de
portivas, consumo de alimentos, y en goneral, todes | para sus dispositives do ugurlr.hd.
laz Instalaclones de servicio soclal.
i Articulo 25 —S8on de obligatoria observancia por parts de

5. Acstar las Instrucciones, advertencis y o y de trabajo, las normas técnicas de
muhmmmmtarlndtﬂlwmvsew ingentera y Isclonadas con la higisne lndss-
rided Industrial. : trisl, la erg is y ol i bdsico, 3

6. Raspatar y hacer m m umlu. svisos y adver- | 8l mln:mllmlanm de los r!?!go: Iaboralos por debajo da
tencias que sa fljaren en d sitios, | los R

y mequinarias de 8u Centro do irabajo, e MAWAA | 10 26 Cuindo la exporiencia o la igacis
d' salad iy saguridad, clentitica u!\allnn que lss magnitudes o condbam- do

7. Acatar las disposiciones del servicio médico y dely trabajo bl bral de dafio deban ser
Grgano de S-ogurhhd Ubnnlu de la Empresa, en | modificsdas, por no garantizar las vigentes la debida pre-
matsrls de p w y rehabllitscida | toccién al trabajador, el Instituto de P 160, Sslud ¥
do enfermedsdas profesionsles o no, y de sccld dad Lsborales, propondré les modificaciones perts
da trabajo. tes ol Consejo Naclonal.

8. Particlpar sctivaments en forma directs, o o travds Articulo 27—l Naclonal da P Jdn, Salad
de la sleccién de representantes, en los Comitdés do | y Seguridsd Laborales, con fines de control llw.rl -
Higlena y Beguridsd, otros Comités de promocién | registro de todas las sustancies destinadas en el pais o
de serviclos lales y demds i uso Industrial, ag wndonrvldowipwaunlb
ommmumnmﬂm:lﬂlmﬂm raleza quiml iclded 0 dicién feica p

dano & la salud, Los emplesdores estén en la dallpﬂh

8. Los capatacas, caporsles, Jefes de grupos o cusdrillas, | g participar al Institnto la Introduccién de nueves sustas-
SGbeaRLANteE, , @1 peneral tods squellu parsona Que | oy n og procesos de produccién y de servicios.
en forma p u comao cabeza
de grupo, plnnllll.n o linea de produccién Industrial Qulenes importaren de uso lndustrial
0 Bgrog ria, estén cbligados o vigllar la observen- | cusrio o de serviclo polcnclnlmunn dafinas para la saked
nuuhnpicumumnﬂéldwllpﬂmnllblk de fos trabajsdores far o los demds recss-
uanucwnyamﬁrdnuumdumwpom m.awmmglumrhm.mmh
res las P libre vents sn su pale de origen.
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Pardgrafo Primero: Dedas las sltusciones de hecho con-
isdas en este articulo y en el treinta y uno (31) da

la pnnn:n Ley. mm Lo hublere ocsslonsdo la muerte

dal trsbajador, el [ queda obligada a pegar a los

CAPITULO will
Di las s dades ¥ L profesionak
Articulo 28.—Se entiends por enfermedades profesi
las. a loa efectos do esta Ley, los d ligi con-

traidos con ocasion del trabajo o expancnén al mvd:a an

del dlfunln que aparpcen en el articulo 148 de
la Ley dol Trabajo y &n el mllma orden establecida en

wh qua [ mhqm u em‘-unmn obligade @ trabujars y | la citada d una i q il &) sala-
! P g putables a la accién de | rig de cinco (5) mAos contados por diss continuos.

g isicos, dici ami logicas,

agentos quimi 2 blotegl f Parigralo Sagundo: |gual ol empleador queda oblk

¥ los, que sa manit gado, dadss Iss sltuaciones de hecho contompladss e

por una |esidn organica,
H S klaanl gy
las o desequilibrio mental, con:
waitos an el ambiente de trabajo qua aum&a Ja rug'ilmun-
tacion de In presente Loy, ¥ en lo sucesivo se snadiersn

al ser aprobada su Inclusién por el organismo compatents,

Aniculo 29 —%n llas entermedades prok de

e | cardcter progresivo. en las que el proceso pato-
lagico no s detensg, sun cuando al trabajador se le separe
de su ambiente de trabajo. la responsabilided del emples-
dor contingd vigents, hasta gque pudiere establecerse su
caracter ! Wy sa pr una luscién deti-
nitiva. No se de dicha r bilidad en el ceso de
que el est#do patologico ses complicado o agravadd por
alecciones intercurrentes, sin relacién con el mismo, o
sobreviniers el deceso por circunstancias igualments sje-
nay & tal condicidn,

Articulo 30 —Cuando se practicasen examenes de despis-
taje © diagndstico precoces de las enlermadades profesio-
nales ¥ se contiuyere gue pe han maniesiado las primeray

fases del proceso patolég (1] una axh
nigacién de las di L les, y sa
las didas par de occlén del medio, y las

esarias pera la p o del 3

aste articulo y on el trelnts y wno (31) de la presents Ley.
@ lo sigulents: 5 i

1. En caso de | idad abaol y por para

el trabajo. plnld 8l trabajador una Indemnizackd
equivalente, al salerio de cimco (5) ‘afos contados

POF dins COnLinuea;
2 En casc. dak idad absoluta y | para ol
trabajo, pagerd ll trabaj wna ind equlk

wvaleria ) triple el ssarie corespondiente de jon
diss continuos que hublers durado tal Incapacidad;

3. En casa de | dad parclal y p te, para
el trabajo, pagard al una
oquivalents al salario da tres (1) ahos contsdos por
dias continuos;

4. En caso de Incapacidad p.nr:m y tnmpoul pars ol
trabajo, pagard al trabaj equl-
valenta al doble del sslano :nrruponcllen:e da los
dins continuos gue be hubiere dursdo ta incapacidad.

Paragrafo Tercaro: Cusndo la u:uala o detormacionas
per de ent
© BCcidentbs nai trabajo, haysn wuinersdo a facuind huma-
na del trabajsdor, mas alld de la simple Mnﬂda do su
c idad de en las ¢

Articulo 31 —Las secue|

o delor

de '} dad pmhm«uut a mu\m&
de trabajo, wul s facul , més alld de la
simple pérdida de la capscidad de genoncias, nllcmdn la
wilegridad | ¥ psig del trab

por lo que ge consideran equiparables a Iu lnnmcmn-
tes, en ol grado gqus senale la reglamentacién de la pre-
sente Ley,

Articulo Jz—Sa ennends por n.:cldoll{u da trabasjo todas
las les o a tem-
porales, inmediatds o Donnrlor\n. o 19 muarte. rasultantes
ge |a sccion violents de una luerza exterior que pueds
ser determinsde o sobrevenide en el curso del trabajo por
el hecho o con l6n de| srabajo; serd Igual con-

contempladas en ol srticulo treinta y uno (31) de esta Ley.
al nmpintoor sark cm-gnda con cinco (5) ahos de prisidn.

el queds oblig & pagar al traba

jedor, per concepto de Ind I una idad de

dinero eguiveisnte &l gatario nregral de cinco [3) ahos
do loa diss

Paragrsfo Cuarto: Cuendo el empleadar 88a una persons
juridica, serd enjuiciada pensimente dal scto criminal tiphk
ficodo en este articule, la que resulte
responsable y que haya do como rep legal,
denl d padarad d a de laad

Paragrate Quinte: El emplesdor queds exonerado de toda

udersde como sccidente de trabajg, tods lesidn lotema
determinada por un esfuerzo viclento, sobrevenida en las
musmas circunstancies.

CAPITULOD X
De lse Banclonse
Articula 33 —Cusndd el emplesdar & sabiendes que lon

wranajadores corren peligro en ¢l desempedo deo sus sbo-
m r e ocasionass la muorte por no cumplir con las

billded, cuendo concurran las sigulentes ®ltuacio-
nes de lon hechow:

‘1. Oue el sccidents hublere sido provocado Intencio-
nalments por la victima.

2. Cue el sccidents soa debido & fusrza mayor exirafa
8| trabajo, ¢l N0 se comprobers la gxistencla de un
rieago espacial,

Pardgralo Bexto: Independientements de las penas eats-

blecides #n el presente srticulo, al Instituto Nacional de

reEnkdan. a1k Loy, verbn enatigh. 4.7 Salud y Sequrided Lsborales, cusndo m.u
das do prisién da 7 8 & | pelwro © wabal fwac! |
B ni SR deban ser corragides, podrd sdoptar las llgullntu mudld.n.u
Cuando el lead do en |as Clrcuns- T
tanclas hayas pcaslonado: 1. Clerre p o de ls emprasa;
1. el Ldod ahart dol Jadar, 2. Imponer multss al empleador, cuyos montos debe-

la pcnl serd de sels [e] Moa de priaian.

Z La Incapacided sbesoluta y temporal, la pena sard de
cinco (5] afos de prision.

1 La Incapscidad parclal y permanents, ls pena serd
de cuatro [4) ahes de prisidn,

4. Ls incapacidad parcial y temporsl. la pens serd de
dos (2] ahos da prisidn.

rin oscllar éntre cinco mil (5.000) y quinlentos mil
(500.000) bollvares;

1. La suspensién total o parcial dc |l sctivided o pro-

de I amp vy la culpsbllidad
del empleador que mothvd |8 sanciém o l:u medida
sstablecida en este ordingl, queda como consecusn-

cla obligado & pagar los ealarios correspondientes & |

eus trabajadores, por todo el tempd en que estd
an viger la sancidn o medide sdoptads.
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Pardgrafo Sép Loa funci dal | Naclo-
nal de Prevenclon. Salud y Beguridad Laborales que dejaren
de cumplir con las funciones Inherentes & su cargo serdn

Articulo 38.—En ejercicio de la atribucién establecida por
el Inclso b), numeral 2 del srticulo 15, el Instituta Nacional
de Prevencion, Salud y Beguridsd Laborsles reslizard ins-

d fidos de jo con la gravedad de la falta y los | pecciones & fin de fiscalizar el cumollmtonm dn h pro-
requisitcy de Ley, sento Ley, Las lual da las mi
Pardgrafo Octavo: Los tunci jou del Inst MNarl 1 | registredas, constitulrén un documento pdblico y ol inati-
“ Pr {6n, Salud y Seguridsd Laborales que e dejaren | M@ deberd suministrar copl- dnl mumu & laz orpasan-
i ay: sarkty pens | Clones de L o8, do o cusl
dos con prmo« de ocha (8) & am (12) shos. peacodard, sl “I”b"":' lugar, ; ln sustanciacién dol procs-
ra la i
Pardgrato Noveno: Los trabajadores que no observen las P .
disposiciones de Higiane y Seguridad Industrial tales como: Articule 38 —Ef ia Lo K an y bada slgu-
no usar las p par seran na infracclén & las normas sobro condiciones y medio
por los Comitds de Higiene y Seguridad Industrial. Cuando i ¢l Instituto Nacional de Prevencidn, Salud y Se-
rompan ex; les p i P les que les | guridad Lnbnraluu ordonard | cliacién del empleador en
la empresa, o quiten i s | caso de | i de lss obligaci blacid
las di q ias, I y demas Implementos | en el articulo 19 y'le hard conocer las concluslones &
, seran d didos de sus t de ] que ha llegado, lijando en ese momento un-plaro ede-
con lo establocido en la Ley dal Trabajo vigente, articulo 31, | cusdo para la correccién de la sltuscién snormal que ea
Parigrafo Décimo: El Jonal-du P " haya :umpr:fl.wdo. En caso da Inminente peligre pams is
aalud, seguridad y vida de los trabajadores, se tomandn

Salud y Seguridad Labarales, serd & encargado de imponar
|as sanciones pacuniarias, gue ingresardn al tesoro naclo-
nal, por Intermsdio del érganc que considers convenisnte,
que estin contompladas en la presente Loy Contra estas
sunciones no se olrén apelaciones.

Faragrato Décimo Primero: Los Jueces de Primera Ina-
tancia en lo Penal serdn los encargados de eplicar la pana
de prisibn contenida en la presente Ley, cusndo tengan
conccimianta por cualquier medio o de plano olicie [NCLi-
cia, Criminis].

Paragrafo Décimo Segundo: Por ante los Juoces de Prl-
mara Instancia de Trabajo se unlllnrt lo concermento al

pago por las dl pladas en la
presants Ley,

CAPITULD X
Disposicionss Expeciales
Articuio 34 —Las empresas, establecimientos y explots-
ciones Industrisles o sgropecuarias, deberdn organizer un
servicio médico propio o Incorporarse & algin servick
médico comin o Inferampresa.

L la de org én de Servici d de
empresas, se regirk por criterios fundedos en el ndmero
de trabajad don y en una luscidn técnica de
los nesgos an cada caso.

El E { i sl I s p dispo-

sicion, determinard . las mrmu de splicacion de este
wrticula.

Articulo 35—En c.umallmiomo del ameulu 2 de la pre-

las medidas inmediatas quo el caso requiera.

CAPITULD XI
Disposiciones Transltoriag

B (Tl dré L

Amr.uln 40.—El Poder Ejecutl
encia ol Inati N | de Pro lan, Salud y
Segurldld Leborales, de los servicios dal dres de coedi-
ciones y medio ambienis de trabajo que sctuziments de-
penden del Ministerio del Trabojo, del Ministerio de Ss-
nidad y Asistencie Sociel y del Instituto Vensiolano de
los Seguroe Soclsles.

A t di drd fa # la &l drgano,

de otroz sarviclos o prog ] ala
materia de la prasenta Lay.

Articulo 41, —Hasla tanto no se reglaments la preseste

Ley, regird lo disp en el Regl de Higl y
Sagurld.u{ Industrial vigents ¥y 106:- squelles un—u dispo-
g a la def de la
salud, seguridad y b do los trabajad
CAPITULO X

Disposiciones Flnales

Articulo 42 —Los ¢rgance crediticios del Estado y squd-
llos que por gestion del Estado concedieren créditos des-
de

tinados al bl Ilacid

o maejar
| o &g gnerin en

jo de date & I .n materia de Prevencidn

d- Salud, Seguridad y Bienestar, pars los trabajedores. Las
4 monto de esta ssignacién serdn cbjeto de

sante Ley, en tods empre| ]
Industrisles © sgropecusrios, dmm constitvirse Comirda
de Higlens y Geguridad. Estos Comités tendrin como fun-
clonas: vigilar las coadiclones y medio embients de tre-
bajo en la materia de estn Loy, r y asasorar al

ompicador y & los trabajad en o o} i6n del pro-
grama de p de d y ent des pro-
{esionales, Los mismos esterdn Integrados por reprosen-
tantes de lon trabajed de los emplead: ¥

en Eegurided Industrial,

Articulo 38 —Lss empresas debersn facilitar y sdoptor
todas las medidas tendentes & gque los representantes de
los trabsjadores de los Comitds de Higlene y Seguridad
puedan reslizar sus sctividedes cusndo -actien en cumpli-
miento de’ sus funclones..

Articulo 37.—Loe trabajsdores miembros del Comité do
Higlens y Goguridad de la empress, & que sa rellers ol
srticulo 35, hasts el nimoro da tres, mientras estén en
el ajerciclo de eus cargos sn el Comitd y dursnts los
tres mesas Big a la pérdida de tal sote-
rin amparsdos por la Insmovilided @ que sa contrae el
articulo 204 de la Ley del Trabajo vigente.

reglamentacion cspecial.

Articuio 43 —Las Invarsiones que las empresss realicen
para la esdquisicién de equipes de higiens y soguridad
Industrinl, de scuerdo con las normas que flja la prasents
Ley y el instituto de Prevencién de Salud y Goguridsd
Labarales, serén objeto de desgravamen & los fines de e
Ley del Impuesto sobra la Rents.

Dada, firmada y sclisda en ol Pelacio Federal Legialativa,
en Carascas, a los dos diss del mas da Julio de mil nove-
clentos ochants y sels. — Aho 178" de la Independencia
y 127 de ls Federscidn.
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