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INTRUDUCCION::

Unos de los principales problemas que afectan a las
empresas son los accidenteé.laborales, dado que pone en pe
ligro sus recursos materiales y humanos siendo este dltimo
el de mds importancia, por ser el responsable del funciona
miento de las maquinarias, es por eso que la prevencidbn de

accidentes se ha convertido en un factor de produccidbn .-

La prevencidén de accidentes es la ciencia encarga -
da de eliminar los accidentes de trabajo, en todas las -
actividades de la vida humana; pero para realizar su come-
tido tiene que valerse de técnicas que permitan detectar -
la situacidén de una empresa en cuanto ha accidentes labo -
rales se refieren pudiendo asi conocer los riesgos inhe -
rentes, en el proceso de produccidn, esas técnicas son las

investigaciones y los andlisis de accidentes.-

Las investigaciones y andlisis de los accidentes es
el procedimiento especifico destinado a detectar y preve -
nir sobre los peligros de accidentes en la empresa o indus-

tri&- -

Siendo una de las funciones de la Relaciones Indus -
triales, velar por el buen desenvolvimiento de la~actividad
laboral y la proteccidn de los recursos humanos ; para poder

cumplir con esta funcidén, utilizan téenicas de investigacio

nes y andlisis como un medio de gran utilidad para detectar




los riesgos de accidentes llegando asi a proponer, métodos

adecuados para prevenir accidentes.-

Para realizar esta investigacidn, se ha escogido u-
na empresa cauchera de amplia trayectoria en el pafs, con
el fin de estudiar los accidentes producidos en esta empre
sa, puesto que la misma emplea un gran nilmero de operarios

¥, son grandes los riesgos de accidentes en la planta.-

Este estudio tiene como finalidad proporcionar in--
formacidn que sirve en un futuro como marco de apoyo a nue

vas investigaciones.-

. .I'-u'i.‘,.
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I.-.PLANTEAMIENTO DEL

PROBLEMAZA.-




El propdsito de la investigacidn de los accidentes
es descubrir condiciones y practicas peligrosas , para -

poder evitar que ocurran mds accidentes.-

Para eso se necesita del interes y participacién -
activa de las personas que trabajan en una empresa, y co-
nocer las :causas de los accidentes , para que se pueda im
partir medidas correctivas del caso. El conocimiento de -
las causas que. originan accidente, es indispensable para-

poder implantar programas efectivos de seguridad industrial.

La investigacidn y andlisis de accidentes es impor -
tante en las empresas sobre todo si tienen un alto riesgo -

de accidentes, como las empresas que pertenecen a la indus -

tria cauchera , que estdn consideradas entre las mds peligro
sas por el reglamento de las condiciones de Higiene y Segu

ridad en el Trabajo.-

La empresa estudiada tiene el problema de que por es
tar situada en pleno casco urbano de Caracas no hay suficien
te terreno para la espensidn fisica que necesita de acorde -
con su crecimiento en cuanto a maquinarias y personal.-Por -
este motivo la planta de produccidn es demasiado pequefia pa-
ra el nimero considerable de operarios é maguinas concentra-

dos en su interior que trae como consecuencia riesgos de in-

terferencia entre las maquinarias y obreros .-
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Teniendo esta empresa un alto riesgo de accidentes
no se ha hecho una investigacidbn, sobre las causas que po-

drfan originar estos accidentes en la planta.-

Teniendo en cuenta el alto riesgo que tiene la em--
presa en lo referente a accidentes se considerd interesan-
te hacer una investigacidn sobre las causas de los acciden
tes de la misma, con el fin de destacar los sitios peligrpo
sos, los métodos y procedimientos inseguros, los actos in-
seguros que, puedan acarriar los accidentes en esta fébri-

Cca,.~-

A._ Objetivo general de la investigacidn:

Realizar un andlisis de los accidentes de trabajo -
ocurridos en la empresa cauchera entre los afios 1.979 a --

1.981,=~

A.1.- Objetivos especificos:

- Identificar las causas principales de los acciden




tes en la empresa.-

- Localizar los departamentos en los cuales el pro-

blema de los accidentes merecen especial atenciédn.-

- Identificar loa actos inseguros mds que han sido

causa de accidentes y merecen especial atencidn.-

- Identificar las~causaséfisicas o:mecdnicas que co
‘ minmente haya producido accidentes y merecen especial aten

. P
ClOn.-

I - Calcular los fndices de gravedad y frecuencia con
el fin de conocer su ocurrencia y severidad, de los acci--

dentes de la empresa.-

B.- Limitaciones:

- Se hizo un cuadro de fi
operarios sin embargo, no se pudt
se queria saber la ocurrencia sigr

tes; debido a que no fue posible 1lc

cidén de las edades de los trabajador
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indice relativo por grupo de edades que es el dnico indica
dor vdlido para afirmar la ocurrencia de accidentes por e-

dad.-

- Se tuvo prbpblema acerca de la obtencidn completa

de la informacidn, dado que la empresa atravezd una crisis

econbémica-laboral.-




IT.-. MARCOIREFERENGCTIATL:




A._ BREVE RESENA HISTORICA DE LA SEGURIDAD INDUSTRIAL:

A partir de la Revolucidbn Industrial iniciada a fi-
nes del siglo XVIII, con la llegada de la mdquina de vapor
seguida por el motor eléctrico y, el gran aumento en el em
pleo de midquinas movidas por dichas fuentes, cambia defini
tivamente el rumbo de la vida industrial y hace resaltar -
nuevos aspectos hasta entonces desconocidos " El hombre --
frente a la mdquina con sus grandes ventajas y sus graves

peligros (1).-

Es como consecuencia de la Revolucidbén Industrial --
que se crean las condiciones necesarias, para el desarro--

1llo de la Seguridad Industrial como rama especializada.-

En los primeros afios de la industrializacidn los o-
breros tuvieron que soportar individualmente las consecuen
cias de los accidentes y de las enfermedades profesionales
En los grandes centros industriales ( Inglaterra, Alemania
y Norteamérica ) se hacfan cada dfa mds evidentes los trd-
gicos resultados de los accidentes y de’las malas condicio

nes sanitarias de la industria.-

(1) JELAMBI, Octavio: Higiene y Seguridad Ocupacionales.
Universidad Central de Venezuela.Organizacidén de Bienestar

Estudiantil, pédg 19.




S6lo a fines del siglo pasado se promulgarén las --
primeras leyes de proteccién para los trabajadores. Alema-
nia aprueba en 1.865 la llamada " Ley de indemnizacidén o--
bligatoria para los trabajadores ", con lo cual se inicia
la responsabilidad del patrén. Inglaterra promulga la "Ley
de F4bricas " en 1.837, que incluye la compensacidn por en
fermedades y algunos aspectos de la Higiene Ambiental. En
Francia desde 1.862, la higiene y seguridad de los lugares
de trabajo es objeto de una reglamentacién especial. En --
los Estados Unidos de Norte América promulgardén su primera
" Ley sobre Indemnizacidén de los Trabajadores " en 1.903,
pero limitada a empleados y obreros federales, para 1.921

aprueban leyes nacionales al respecto.-

Todas estas leyes promulgadas al final del siglo pa
sado y a principios de éste, establecen disposiciones obli
gatorias no solo para el pago de indemnizacidn, sino que -
incluye también los métodos bdsicos obligatorios para la -
proteccidén de los trabajadores. La modalidad de la indemni
zacibén did lugar al Seguro contra Accidentes y a la Preven

cidn de los mismos.-

En Venezuela, existe una serie de antecedentes en -
materia de Seguridad Industrial pero todos muy recienges -
tales como: la Ley de minas de 1.918, la cual contenia al-

nas medidas de proteccidn para los trabajadores. En 1.928




fue promulgada la primera " Ley de Trabajo " , pero es en-
realidad en 1.936 con la nueva " Ley de Trabajo ", cuando
se inicia oficialmente la proteccidn de los trabajadores.
En 1.944 se promulgd la " Ley del Seguro Social Obligato--
rio " la cual, regula en materia de seguridad industrial -
la contingencia en cuanto accidentes y enfermedades profe-

sionales.~-

En el pais la industria pionera en lo que represen=
la prevensién de accidentes fué la Industria Petrolera, de
bido a que con el petrdleo es que comienza verdaderamente
la industrializacidn en Venezuela y esto acareeaba una se-

rie de nuevos peligros laborales para los trabajadores, a

rafz de esto se tubo que tomar medidas para prevenir los -

accidentes, -

B._ IMPORTANCTA DE LA PREVENCION DE ACCIDENTES:

La Prevencidn de Accidentes de Accidentes puede de-
finirse como: " La ciencia destinada a eliminar los acci--
dentes de trabajo en todas las actividades de la vida huma

na =2, ~

L LT S e P T e R R R I B TR )

(2) Manual de Seguridad Industrial , INCE, pdg 20.




Como todas las ciencias, la Prevencidn de Acciden--
tes estd basada en ciertos principios fundamentales que --
constituyen los sopertes de los conocimientos y técnicas -

modernas destinadas a eliminar los accidentes.-

La prevensidén de accidentes puede resumirse en tres
principios fundamentales:

1.- Interés y participacidn activa de parte de to--
das las personas que tienen a su cargo la supervisidnude -
los trabajos. En esta forma, la Gerencia de la industriawy
en linea descendente, todas las demds personas que tienen
subalternos a su mando, deben tener interés y a la vez de-
ben participar activamente en los programas de prevencidn
de accidentes.-

2.- Conocimiento completo de las causas de los acci
dentes, se refiere a las causas que originaron los acciden
tes; sin tener este conocimiento serfia imposible realizar
cualquier clase de trabajo en prevencidn de accidentes, ya
que para resolverlo se tiene primero que conocer las cau--
sas y factores que inciden en el problema en particular, -
plies sin el conocimiento previo de estos factores serfa im
posibles llegar a una solucidn.-

3.- Medidas correctivas destinadas a controlar y e-
liminar las causas mencionadas; se refiere a las medidas -

que especifican la elaboracidén dé un programa destinado a




controlar y eliminar las causas que motivan los accidentes

Todas las labores de prevencidn de accidentes en --
los tres principios que se han mencionado son generales pa
ra cualquier tipo de industria, al mismo tiempo pueden ser

aplicados en cualquier actividad de la vida humana.-

El concepto moderno de la prevencidén de accidentes
constituyenun factor de produccidn. La prevencidén de acci-
dentes se basa en dos razones fundamentales:

a.-) razdén humanajel principal propésito de las ta-
reas de prevencidn de accidentes ha sido la de evitar le-
siones y muertes entre los trabajadores. De todos 'es cono-
cida la nefasta secuela que traen los accidentes laborales
en general: primeroc y mds evidente es el sufrimiento inme-

diato de la persona accidenjada.-

En segundo lugar, la posibilidad de alguna lesidn -
de tipo permanente. En tercer lugar hay que considerar los
efectos econdmicos de las lesiones sobre los trabajadores
y 8u nlcleo familiar se traduce en una serie de dafios mora
les les y sociales muchas veces irreparables.-

Desde el punto de vista nacional el pais sufre una
pérdida de recurso humano cuando se producen lesiones. EL
trabajo perdido no es recuperable, ademds hay que consite-

rar que las compensaciones o seguros que cubren a los tra-




bajadores salen del dinero del ,ptiblico, biem bajo la forma
" de impuestos o, medianfe el aumento de los precios de la -
mercancia con los cuales se cubre los costos de los seguro

Adn reconociendo que el objetivo humanitario es el
mids elevado propdsito del trabajo de prevensidén de acciden
tes debe tener en cuenta la importancia que posee la reduc
cidén de costos dentro del esquema de objetivos.-

b.-) razbén econdémica: El segundo objetivo de la pre
vensidn de accidentes estd llamado a reducir los costos de
operacidn o produccidn, con vistas a la obtencidn de bene-
cios, esto amplia las bases que justifican el trabajo de -
prevension de accidentes.-

El hecho de que la prevensidn de accidentes sea una
herramienta que haga capdz la reduccidn de costos de pro--
duccidn, d4 una idea de la importancia que élla tiene den-
tro del proceso normal de cualquier tipo de empresa o indu

triao =

B.1.- Imnortancia de la investigacién y andlisis dejlos -

‘accidentes:

Cuando sucede un accidente es completamente imposi-

ble preveer la gravedad de los dafios corporales o materia=




les que se tendrdn como resultado, es por esta razén que -
se debe investigar todos y cada uno de los accidentes ocu-

rridos en la empresa.-

Es prdcticamente imposible en muchas empresas reall
zar investigaciones de todos los accidentes, bien sea por
su nimero elevado o bien por la cantidad de trabajadores -
que prestan sus servicios. En estos casos se debe insistir
en invistigar todos los accidentes que tienen comorresulta

do dafios corporales o dafios materiales de consideracidn.-

La investigacidén se debe realizar inmediatamente --
después de ocurrido el accidente o lo mds pronto que sea =

posible.-

De todos los hechos que deben ser determinados en -
las investigaciones de los accidentes, el punto mds impor-
tante son las cuasas directas que motivaron el accidente,-
cuando se tenga el conocimiento de dichas causas se podran
aplicar las medidas crrectivas destinadas a eliminar la o-

currencia de aacidentes similares.-

Los beneficios que se obtienen de las investigacio-
nes de accidentes son los siguientes:

- La reduccidn del nimero de accidentes de trabajo

10




en la empresa.
J - E1 conocimiento de las causas de los accidentes =~
que trae como consecuencia, un interés en las labores de -
prevencidén de accidentes.

- E1 conocimiento tanto por parte de los superviso-
res como de los trabajadores, que los accidentes se pueden
prevenir y que de ellos estd el disminuir las interrupcio-

nes de la produccidn y realizar su trabajo con mayor segu-

ridad y eficiencia.-

De allf la importancia de la investigacidn de acci-
dentes, que tanto la alta Gerencia como las personas encar
gadas del programa deben velar por su cumplimiento, como g

lemento indispensable en la " Prevencidn de Accidentes " .

Después de realizada la investigacidén al final de
cada afio es necesario realizar un estudio completo del cua
dro de accidentes, basado en los datos que se han obtenido
por medio de los informes e investigaciones el cual propor
cionard la siguiente informacidn:

1.- Sitios de trabajo ( departamentos, secciones, -
ete ) en los cuales han ocurrido el maﬁor nimero de acci--
dentes y por lo tanto, merecen especial atencidn-

2.- Clasificar los accidentes por su naturaleza y -
tipo.

3.- Causas directas del grupo de accidentes mds fre

P



cuentes.

b.- Detectar los actos inseguros mds comunes y las
condiciones fisicas inseguras.

5.- Saber con que frecuencia y severidad se dan los

accidentes en cada departamento.-

En base a estos resultados, se tomardn las decisio-
nes con el fin de proponer acciones directas y positivas a
seguir para prevenir la ocurrencia de accidentes, al momen
to de elaborar un programa de Prevencidén de Accidentes se
realizarédn nuevas normas, se dotardn a los trabajadores si
es necesario de equipo de proteccidn personal y en general
se elaborardn los sistemas y medidas correctivas destina--
das a eliminar las causas de los accidentes en el curso =«

del aho.-

C._ DEFINICIONES TEORICAS:

Para una mayor comprensidén de las ideas que orde--

nan el proceso de esta investigacidn es necesario definir

los conceptos, fundamentales que en ella se manejan.-

Accidente: " Es todo lo que obstaculiza o interfie-




re en el proceso de fabricacidn o produccidn " (3).-

Es decir, en un accidente puede o no haber lesiédn,
la ruptura de una correa o una polea constituye un acciden
te, lo mismo sucede cuando se trata de la falla de un mo=-
tor, la caida de un obrero , la ruptura de un recipiente de
vapor, etc, cualquier accidente, ya sea fisico o mecdnico
que interfiere con el procedimiento normal de un determina
do trabajo. Por lo tamto, el accidente es cualquier suceso
o acto que interrumpe o interfiere con el proceso ordenado

de una actividad cualquiera.-

Accidente: " Es un hecho que no ha sido planeado, -

que no se desea y que tiene como resultad®d un herido, dafio
a la maquinaria o interrupcidn de la produccidn; también -
es accidente cuando presenta la probabilidad de un herido,

dafio a la maquinaria o interrupcidén a la produccién ( 4).-

(3) Ministerio del Trabajo: Apuntes sobre Generalidades de

Tecnologia, Seguridad e Higiene en el Trabajo, pdg 1.

(4) Manual de Seguridad. Instituto Nacional de Cooperacidn
Educativa ( INCE ), pdg 3.




Prevencién de Accidente: " Es la ciencia destinada a |
eliminar lso accidentes de trabajo en todas las actividades

de la vida humana" (5).

Lesibén de trabajo: " Es todo dafio fisico o psfquico

causado por un accidente de trabajo" (6).

Riesgo Profesional: " Es el riesgo ponstante a que -
estan expuestos cada uno de los trabajadores, desde el méds
humilde de los operarios, hasta los mds altos téenicos o di
rectivos, por causas fortuitas, negligencia e inesperien-

edat (7))

Cromatismo Industrial: " Esta referido a las demarca
ciones y serialamientos en colores necesarios en toda la in-
dustria, para identificar los peligros existentes en la mis-
ma, se utilizan ademds para indicar el deplazamiento de los
aparatos y equipos que pueden ser particularmente importan-

tes desde el punto de vista de seguridad"(8).

5) Ocit pag.16

6) Ibid :

T Jelambi, Octavio: Higiene y Seguridad Ocupacionales UCV,
OBE, pag.77.

8) Normas sobre Demarcacidn de Colores de COVENIN.




Equipos de Proteccidn Personal: " Son todos aquellos-
accegorios y vestimenta de diverso disefio que emplea el tra-

bajador para protegerse sobre posibles lesiones" (9).

Causa del Accidente: " Es todo lo que ocasiona un -

acecidente" (10).

El método mds fdcil para averiguar la causa de dicho-
accidente, seria analizando una serie de actos que se han -
efectuado para ver donde y en que momento no se ha cumplido
con la planificacidn, ejecucibdordenada y técnicas. En este-
sentido se puede decir que la causa del accidente puede pre-

sentarse bajo dos normas: Causas mecdnicas y causas fisicas.
Al hacer el andlisis del accidente se tendrd una serie

de puntos de informacidén acerca de esa incidencia, osea, lo-

que causa en si el accidente.

Estos factores son:

E1l Agente: " Es el objeto o sustancia mds estrechamen

te relacionado con la lesidén y que en general podia haber si-

9) Manual de Supervisién de Rmpresa I.V.S.S.
10) Jelambi, Octavio: Higiene y Seguridad Ocupacionesles UCV,
OBE, pag.77 | '




do protegido o corregido en forma satisfactoria " (11).

tales como

- Mdquinas: tornos, punzadoras , sierra , taladro,

pilidora, estampadora etc

+ Transportadores : de banda , de rodillo, de ca-
dena, y de otros tipos

- Generadores de vapor y recipientes sujetos a --
presidn etec .

- Herramientas manuales :thacha, cortador , cuchi-
llo, tijeras, llaves de ajuste , maso , etc.

- Sustancias quimicas :egplosivos, vapores,emana-

ciones, sustancias corrosivas, etc .

Condicién Fisica y Mecdnica : " Es aquella que figu
gura en el agente de que se trate y que podria haber sido-
protegida o evitada " (12).
tales como

- Agente mal resguardado: sin proteccidn o con --

resguardo defectuoso o inadecuado

11) Blake, Roland. Manual de prevencién de Accidentes de -
Trabajo, Editorial Diana, México 1970 pdg 51

12) Ocit pdg 52
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- Procedimiento peligroso : alrededor o dentro del

agente mismo.

- Espacio inadecuado: para el movimiento de obje--
tos o personas

- Tluminacidn impropia : iluminacidn insuficiente-
o iluminacidén que ciega o deslumbra .

- Véntilacién incorrecta: falta de aire puro, in-

suficiencia de aire .

Tipo de Accidente : " Es la manera como se establece
el contacto entre”ia persona lesionada y el objeto o sustan
cia, la exposicién o el movimiento de la persona lesionada
que da por resultado la lesidn " (13).
tales como :

- Golpes por objetos .
- Atrapados po, con, entre, objetos

- Exposicidn con temperaturas extremas .

Acto Inseguro : " Es una violacidén a un reglamento -
4 a una costumbre establecida, es una violacidn al sentido
comin " (14).
tales como @

- No usar equipo de proteccidén personal disponible.

13) Ocit pdg 52
14) 1 Toid .
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- Agarrar y sostener objetos en forma insegura .

- No prevenir

Naturaleza de la Lesidén : " Es la clasificacién que
se le da a los accidentes de acuerdo a su naturaleza; es -

decir, quemaduras, héridas, contusiones , ete " (15).

Quemadura : " Descomposicidn de un tejido orgdnico -
per el contacto del calor en forma de cuerpos sblidos, 17-

quidos o vapores muy calientes " (16).

Hérida : " Lesidén en la que predomina una solucidn -
de continuidad de la piel y de las partes blandas del orga-

nismo ,producida por un choque o un traumatismo " (17).

Contusidn : " Lesién producida por un golpe que causa
una compresidén violenta pero sin ocasionar hérida ni pérdi--

de sustancia'" (18)

Regidén del cuerpo afectada : " Es la regidn del cuer-

po que resulta afectada cuando se produce un accidente"(19).

15)IVSS, Monografia sobre Seguridad Industrial
16)Diccionario Enciclopédico.Medicina y Salud pdg 245
17)0cit pdg 173

18)0cit pdg 73

19)IVSS, Monografia sobre Seguridad Industrial

i¢




D. REFERENCIA A TA LEGISLACION VENEZOLANA

La presente investigacidn tiene como base los si --
guientes fundamentos juridicos, los cuales son : leyes, --
disposiciones y reglamentos que regulan las actividades re

lacionadas con la Seguridad Industrial.

En primer lugar se ha basado en la mdxima ley que -
s la Constitucidbn Nacional, la cual contempla la proteccidn
del trabajador contra los riesgos profesionales, cuando ga
rantiza a los ciudadanos " La Salud Integral ", en los arti

culos siguientes :

Articulo 76 : " Todos tienen derecho a la proteccidn
de la salud . Las autoridades velardn por el mantenimiento-

de la salud piblica y asistencia a quienes carescan de ellog"

Articulo 84 : " El trabajo serd objeto de proteccién
especial, la ley dispondrd lo necesario para mejorar las con
diciones materiales, morales e intelectuales de los trabaja

dores ",

Ley del Trabajo: La vigente ley del trabajo en su --

capitulo VI " De las condiciones de Higiene y Seguridad--



Industrial ", contempla en su articulo 122, nlmeral 3 lo --

siguiente :

" Que presten suficiente proteccién a la salud y a -
a vida de los obreros o empleados contra los accidentes y--

las enfermedades profesionales ".

Artfculo 123 : " El patrono estard obligado a tomar-
las medidas que sean necesarias a fin de que el trabajo se-
realice en las condiciones expresadas en el artfculo ante --
rior, de acuerdo con las disposiciones que determine el re-
glamento y en el plazo que fije el respectivo inspector del

Trabajo.

Deberd asimismo disponer las medidas necesarias pa-
ra que se preste , en caso de accidente, oportuna y adecua-

da atencién médica, farmacdutica y hospitalaria " .

Articulo 141 : " Se entiende por accidentes de traba-
jo todas las lesiones funcionales o corporales,permanentes
o ‘temporales, inmediatas o posteriores , o la muerte, resul
tantes de la accién violenta de una fuerza exterior que pué

da ser determinada y sobrevenida en el curso del trabajo,--




por el hecho o con ocasidbn del trabajo ; serd igualmente --
considerado como accidente de trabajo toda lesidn interna -
determinada por un esfuerzo violento , sobrevenido en las -

mismas circunstancias ".

Reglamento de las Condiciones de Higiene y Seguridad
en el Trabajo : en su titulo I de las disposiciones genera-

les , capitulo I. " De los Patronos y Trabajadores "

Articulo 2 : " Los patronos estan obligados hacer del

conocimiento de los trabajadores , tanto los riesgos especi
ficos de accidentes a los cuales estan expuestos , como las

normas esenciales de prevencidn " .

Articulo 3 : " Todo trabajador debe :
a) Hacer ush adecuado de las instalaciones de higie-

ne y seguridad y de los equipos personales de proteccidn

b) Colaborar con el patrono para adoptar las precau-
ciones nécesarias para su seguridad y la de las demds per--

sonas que se encuentren en el lugar de trabajo "
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Capitulo II " De las herramientas de mano "

Articulo 196 : " Las herramientas de mano deberdn --

ser de buena calidad y mantenidas en buenas condiciones ".

Articulo 197 : " Los patronos estardn en la obliga~--
cién de proveer a sus trabajadores de herramientas ade --
cuadas para cada tipo de trabajo y de darles entrenamiento

e instruccidn para su ugo en forma correcta ".

La Ley del Seguro Social, en su respectivo reglamen-
to en el Articulo 117 :

" EL Inetituto conocerd de los accidentes asi como -
de las enfermedades profesionales que ocurraﬁ'dentro de la-
poblacién asegurada, e informard de lo atuado al Ministerio

del Trabajo.

El Instituto Venezolano de los Seguros Sociales esti

mulard a las empresas para que desarrollen sus propios pro-

gramas de Seguridad Industrial y podrd establecer , de acuer

do con el Ministerio de Sanidad Y Asistencia Social u otros
organismos , las normas para realizar exdmenes periddicos de

la salud de sus beneficiarios y tomar las medidas pertinen-
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tes para una eficaz y permanente vigilancia de los ambientes
de trabajo, dirigidas a prevenir la contaminacidn ambiental,

los accidentes y las enfermedades profesiondles "

Por lo que respecta a COVENIN se hizo referencia a -
la norma A74- 74 " Registro , Clasificacidn y Estadisticas
de Lesiones de trabajo " . En base a los indices de frecuen
cia y gravedad de los accidentes para saber su ocurrencia y

gravedad tomando como referencia las siguientes férmuas

Indice de Frecuencia Neta : Serd el numero de lesiones
de trabajo con pérdida de tiempo ( con incapacidad ) ocurri-
das en 1.000.000 de .horas hombre de exposicidn , segin for_

miala

No.de lesiones con % 1.000.000

Indice de fre pérdida de tiempo

cuencia neta

No. de horas hombres de exposicidn

Entendiendose por lesidn con tiempo pérdido :Una le

sién de trabajo que cause la muerte , incapacidad parcial
permanente o incapacidad parcial permanente o incapacidad

total temporal .




Indice de Frecuencia Bruta : Serd el nimerc de le
siones de trabajo de todos los tipos ocurridos en 1.000.000

de hras - hombre de exposicidn segin férmula :

Indice de

 frecuencia 'y, yotal de lesiones x 1.000.000
bruta

No. de horas - hombre de exposicidn

E1l numero totai de lesiones hace referencia tanto a

las lesione co pérdida de tiempo com sin pérdida de tiempo

lLas Horas - hombe de exposicidén serd el nlmero total

de horas trabajadas por todod los trabajadores .

Indice de Severidad : Serd el total de dias carga--
dos por lesicnes de trabajo con pérdida de tiempo ocurridas

en 1. 000.060 de horas - hombre de exposicidbn , segin for-

mula
Total de dfas
Severidad No. de horas-hombre de exposiciodn
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Entendiendose por Total de dias cargados : Serd 1la
combinacidn de :

a) Todos los dfas de incapacidad resultantes de las
lesioﬁes que ocasionan que ocasionan incapacidad temporal.

b) Todos los dfas cargados por muerte, incapacidad

total permanente o incapacidad parcial permanente; sin tomar

en cuenta , los dias de reposo por orden médica .




E.- MARCO CONTEXTU A L:




P Origen del Caucho

El caucho en si, es obtenido de la planta que lleva
su mismo nombre, através de una sustancia que produce dicho

drbol la cual se llama ldtex.

Se calcula la antiguedad de esta planta en 3.000.000
de afios aproximadamente, pués se han descubierto fésiles -
de ella que han llevado a los estudiosos a ubicar su apari-

cién en esa época.

En cuanto a su aplicacidén através del tiempo, se en-
contro que los aborigenes del sureste de Asia lo usaron pa-
ra fabricar antorchas, revestir cestos y cantaros con la fi

nalidad de impermeabilizarlos.

Luego, con el correr.de la civilizaci%n, se afirma -
que el primer personaje que contribuyd al descubrimiento de
esta materia prima fué Cristdébal Colén en su segundo viaje-
al nuevo mundo; quien observdé la goma en forma de pelota -
con la cuallos indios jugaban, y, le extrafio la condicidn -
que tenia ese producto, de rebotar, pués hasta entonces no-
se conocia nada en Europa que tuviese semejante propiedad.-
Extrafiado lo 1llevdé al viejo continente, pero no le encontra

ron ninguna aplicacién.
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Utilizacidn:

Asi, en el afio 1770, en que un inglés llamado Pries-
tly, descubrid un pequefio uso para ese material: borraba lo
escrito con ldpiz. Después, en 1797, otro inglés llamado -
Poel, descubrid que la goma se disolvia en aguarrds y eso -
le servid a un escosés, de nombre Mcintoash, para pasar a -
la posteridad al unter las telas con esta solucidn las im-
permeabilizaba. Asi nacio nacid la primera industria de la
goma, manufacturando impermeables, sombreros, botas etc. -
En el verano de 1839, 350 afios después del descubrimiento -
de la goma, un modesto ferretero norteamericano llamado -
Charles Goodyear, descubrid por casualidad el secreto de di

cha sustancia: vulcanizacién.

Ffecto de este descubrimiento:

Al principio no se le did ninguna importancia, pués-
aln perduraba el amargo recuerdo de todos los incipientes -
industriales arruinados con negocios de impermeables, botas
ete., sin vulcanizar. Pero 1876, un sefior inglés llamado -
Wickham, viendo que las plantaciones del café, en el lejano
oriente estaban seriamente amenazados por una plaga y con =
ello la situacidén economica de muchos compatriotas, y vislum

brando el futuro de la goma y las posibilidades fisicas de-

plantar semillas de caucho en esas zonas similares a las de




Brasil viajo y se interno en las selvas del Amagonas en -

busca de semillas de Hevea de Brasiliensis.

Sus andanzas en el territorio fueron las de un aven
turero, de un explorador, y mucho se podria decir de 41, -

pero lo que a la historia le interesaba es que a pesar de

la prohibicidn impuesta por Brasil a la exportacidn de semi

llas de caucho, regresé a Inglaterra con 70.000 de esas se-
millas que pronto se transformaron en otros tantos drboles-
en los jardines de Kaw, en Londres. De allf{ fueron lleva-

dos a Ceyldn (India) y asi nacieron las plantaciones artifi

ciales de ese drbol en el Oriente.

Como resultado de todo esto, Brasil, que hasta 1910-
producia el 90% del caucho del mundo, una decada mds tarde-
se vidé desplazado por el Oriente, que era quien producia el
90% del cauho utilizado, tan rdpido se avanzé. En compen-
sacibén, Brasil que no producia café antes del auge del cau-
cho, especialmente en cantidades importantes, desplazo casi

totalmente al Oriente en la produccidn de este bién.

Al mismo tiempo, en otras partes, del mundo nacieron-

plantaciones del cauho, como en la Indias Holandesas y en -

el Congo Belga.

Todo este vertiginoso desarrollo de plantaciones e -
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industrias, trajo como consecuencia una abundancia de goma-

que hizo modificar los precios de este producto enormemente

como ejemplo, se podrian citar los precios mdximos y minimos
a que llegd entre 1910 y 1928 respectivamente: $ 3,00 y ---

$ 0,03 por Libra.

Légicamente que entre las dos fechas y los precios ei
tados hubo una serie de altibajos naturales y artificiales -
que enrriquecieron a muchos. Un ejemplo de estas maniobras-
de superproduccidn y escasez artificial lo constituyen los -

llamados actos Stevenson.

F.2. Nacimiento vy Evolucidn de la Empresa estudiada

Muy pocas eran las industrias que hacen 41 alos exis-
tian en el pafs, cuando un grupo de hombres de negocios vene
zolanos con la colaboracién de la General Tire & Rubber Com-

pany de Norteamérica instalaron en Febrero de 1940 esta em-

presa, demostrando asf{ su confianza en el futuro industrial-

de Venezuela,

Se eligieron para terrenos de la empresa, los que en-

tonces ocupaba una finca agricola en Chacao, lugar que queda

ba a las afueras de los linderos de la ciudad.
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En 1941, terminada la construccidn de la fabrica y -
la instalacidén de la mdquinarias, la empresa empezd la pro
duccibén en modesta escala, empleando entre cien y ciento -
cincuenta personas y la produccidén fué de 10.000 cauchos y

10.000 tripas.

La importancia de industria quedd demostrada durante
la segunda Guerra Mundial, en que esta empresa contindo sur
tiendo al pais de los cauhos que necesitaban para mantener-
en pié su trnsporte automotriz a pesar de los graves proble
mas que tuvo qﬁe confrontar la industria, tales como la es-
casez de materia prima, dificultad para mantener el equipo-

de mdquinarias pesadas etec.

Cuando la crisis de Corea, habifa dificultad en la im

portacidén de productos extranjeros, esta empresa supo enfren
tar y solucionar los problemas surgidos d fin de suplir las

necesidades de transporte del pais.

Etapas de desarrollo de la Empresa:

El desarrollo de la empresa estd dividido en dos eta
pas diferentes:
La primera etapa barca el periodo comprendido entre-

la fecha de su iniciacidn hasta 1948. Durante el cual debio




hacer frente a los efectos econdmicos de la guerra y la post
guerra. En este periodo 200 personas formaban el caudal hu-
mano de esta empresa y la produccidbén habfa alcazado la cifra

de 30.000 cauchos y 30.000 tripas.

La segunda etapa comienza en 1949, cuando el Gobierno
Nacional, adoptd medidas necesarias para dar a esta industria
un apoyo justo y razonable para su desarrollo. Las medidas-
adoptadas por el Gobierno redujeron la importacidn de caucho
y tripas y la diferencia entre las necesidades del mercado y
la produccidn #iacional, obligd a la industria a utilizar al-
mdximo su capacidad productiva y al mismo tiempo se permitia
la importacidén sufiente de cauchos para poder abastecer entre

ambas fuentes las necesidades del pais.
Expansidén Industrial:

Estas medidas significaron un estfmulo a la industria
y en 1950, se aumenté al doble el capital para cubrir los -
elevados costos de adquisicidn de nuevo equipo productivo.
Fste afio se instald una central de calderas y servicio de -
distribucidén de energia completamente 'separados. Se incor-
pord el nuevo Bambury y sistema de transporte en cadena pa-

ra la mezcla y preparacién de la goma, mdquinas automdticas
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para la construccién de cauhos, prensa de vulcanizacibn "
Bag-o-matic", que constituyo uno de los equipos mds moder-
nos que existian en el mundo para formar y vulcanizar neu-

mdticos.

Igualmente se procedid a aumentar el personal fabril

y el ndmero de técnicos especializados.

Caracteristicas actuales de la empresa:

La empresa elegida esta ubicada en el d4rea metropoli
tana de Caracas, en una zona considerada residencial y de -.
comercio; su actividad productiva es la fabricacidén de neumd
ticos para autos, camionetas, camiones.y tractores de dife--
rente especificaciones técnicas de acuerdo al uso que quie-

ran darseles.

La planta tiene una capacidad de produccidén instalada
de 4.000 cauchos diarios. La totalidad de los cauchos que -
se producen son para consumo interno del pais. El 4rea que-
ocupa la factoria es aproximadamente de 20 hectdreas entre -
zona de procesamiento propiamente dicha, dreas de oficinas,

estacionamiento para el personal, zona de carga, almacena--

miento de materias primas y productos acabados.

La empresa cuenta con un personal que asciende a las




1230 personas, distribuidas’de la siguiente forma: 1.000 -
obreros, 80 técnicos y 150 personas entre personal adminis-

trativo y cuerpo gerenciaal-ejecutivo.

Entre personal universitario profesionales se encuen

tran los siguientes: Ingenieros Industriales

Ingenieros Mecdnicos

Ingenieros Quimicos

Ingenieros Electricistas

Médico

Odontologo

Economistas

Contadores Pléblicos

Lic. en Estadisticas

Lic. en Relaciones Industriales
Entre los Técnicos se encuentran:

Téonico Quimico

Tecnico Cauchero

Tecnico en Relaciones Industriales

La composicidén del personal es como sigue:

90% Masculino

10% Femenino

Las edades oscilan entre 18 y 45 afios en el personal




obrero y técnico; y de 30 a 60 afios para el personal ejecuti

Vo.

El 75% del personal son venezolanos, con un 25 de ex-
tranjeros (en su mayorfa colombianos, peruanos y ecuatoria-

nos).

Los sueldos de los obreros varian de acuerdo a la na-
turaleza del trabajo, pero puede decirse que en plata, los -
obreros suplentes ganan alrededor de 50 Bs. diarios, los -~
obreros ayudantes ganan alrededor de 70Bs. diarios y los -~

obreros operarios ganan alrededor de Bs.90 diarios.

La produccidén es continda, para ello se trbaja en “.--
tres turnos diarios hasta el Sabado al mediodfa y el resto -
del Sabado y el Domingo se les da mantemimiento a las maqui-

narias.,

Los turnos de trabajo en planta son los siguientes:
Mafiana : Tarde: Noche :

6&[0..-2.30131‘[[. i Z.BOpm.-‘[Gpm- 10Pm-"'6am!

Los trabajadores son rotados en los diferentes turnos
cada semana, esta rotacidn se hace de la siguiente forma:
Los que trabajan en el turno de la mafiana pasan a la semana-

siguiente al turno de la noche, los que trabajan en el turno
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de la noche pasan a la semanasiguiente al turno de la tarde-
y los que trabajan en el turno de la tarde pasan al turno -

de la noche.

B 3, Proceso de elaboracidén del caucho

Para la elaboracidn del caucho o neumdtico se pasa -

por las siguientes fases:

1) Departamento de almacenamiento de materias primas:
Es este departamento en el cual se almacenan las ma-

terias primas para la elaboracidn de los neumdticos.

En conjunto se enumerardn los elementos bdsicos que -
se utilizan en los diferentes pasos de la fabricacidn del -
caucho, son estos: negro de humo, greda especial, sulfuro in
soluble, solvente (principalmente enzimas), oxido de zine,-
didxido de titanio, carbonato de calcio, arcillas, aceite de
pino, talco, mica, acelerador trimetil tiuronsisulfido, ace-
lerador difenil, guenidina, jabén en escama, acelerante a ba
se de sulfonamida de accidn retardada, parafina sdlida, aci-
do estedrico, aceite de petrdleo, acelerante especial, (oxi-
diotileno, bensotiozol, sulfonamida y mercaptobensoliazol ° -
disulfido, agente antioxidante (resina), sontoflex, antioxi-
dante (difenil-amina y acetona), otros antioxidantes, multi-

filamentos de nylon procesado, fiber glass,poliester.




El componente bdsico es la goma, que puede ser natufal
o sintética. E1l caucho natural se obtiene del talex de la -
revea, este es un 4rbol que se cultiva en varios paises, el-
que se usa en Venezuela se importa desde Malasia, el caucho-
natural se reserva para la elaboracidn de neumdticos de camio
nes, autobuses y tractores, y, en general vehiculos pesados-
(5 y 10 toneladas), dado que este es mds resistente al peso-

y desgarre.

El latex sintético, se origind durante la segunda gue
rra mundial; el caucho sintético se utiliza mds que todo en-
la fabricacidén de llantas de autos, camionetas y en general

vehficulos ligeros (3 y 5 toneladas).

Otro de los componentes considerados vitales en la -
conformacidén de la tela de caucho. son los pigmentos. Estos
se utilizan, para conferirle al caucho mayores nropiedades -
de elasticidad y resistencia, asi como la de abaratar los -
costos de produccidn; entre los mds importantes estan el ne-
gro de humo, oxido de zinc, zrcilla, blanqueadores, silica-

tos y blancos de titanio.

El uso de estos diferentes pigmentos da el tamafio y -
la forma de sus particulas, estructura quimica de su superfi
cie, grado de dispercidén en el caucho y la tendencia en la -
formacidén de ciertos tipos de conglomerados o estructuras.

Por ejemplo, lo negro de humo con particulas finas llamadas-




"duras" tiene una mayor accidn de refuerzo, que se hace -
mds evidente con el caucho natural, el cual aumenta su du-

reza y resistencia a la abrasidn y al desgaste.

En general, los polvos, a medida que disminuyen el-
tamafio de su particulas (15 a 275 milicrones) se dispersan

mayor en la goma.

Otro de los pigmentos de mds amplio uso en el oxido
de zinc, este es requerido por la mayoria de los acelerados

res para hacer su accién mds efectiva, de alli que la mayo

ria de los compuestos contengan de una a diez partes de oxi

do de zinc como activante. Entre otra de sus ventajas se-
encuentra la de ayudar en la formacién del material sdlido-
y conferir mayor conductividad al calor, son desventajas su

alta gravedad especifica y costo relativamente alto.

Igualmente se usan con frecuencia las arcillas por -
su bajo costo y su propiedad de endurecer a los compuestos-
vulcanizados, actuando como refuerzo e impartiéndole mayor-
resistencia a la abrasidén. Pueden ser duros o blandos; las
arcillas duras son muy usadas para crear resistencia al ca-
lor y a la abrasidbn, dan mayor fuerza tensil y dureza al -
compuesto vulecanizado, asi como rigidez a lo no vulcanizado

Las arcillas blandas facilitan el proceso de extruccidn.
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Importantes para colorear son los pigmentos a base ~:
de blanco de titanio como el didxido de titanio puro o preci
pitado de este, con sales de bario o calcio insoluble. Los-
diferentes colores se obtienen agregando pigmeto a un compu-

estao a base de color blanco.

Como ejemplo de acelerantes estd la diferil guanidina
y el mercaptobensiotiazol, que actlan como su nombre lo indi
ca, acelerando el proceso de vulcanizacidn (para el que es -
necesario el azufre) ayudando en la conformacidén de las molé
culas de azufre, confiriéndole cierta rigidez, base de la -

vulcanizacidn.

El aceite de pino le da mds cohesidn y viscosidad a -

la mezcla.

Se utiliza el jabdn en escama como lubricante que ayu

da en la extraccidn de aire de los cauchos vulcanigzados.

Otro compuesto utilizado, el acido estedrico o parafi
na sbélida, es un lubricante que ayuda en la moldeabilidad de

los compuegtos.

La funcidén de los compuestos antioxidantes es evitar-

el agrietamiento debido a la accidn de la interperie.




Las fibras de vidrio pueden ser retorcidas, hiladas -

y tejadas; dan al caucho gran fuerza tensil, resistencia al
calor y gran estabilidad, perc al que el dacrén es poco adhe
sible a las otras partes de la banda, aparte de su poca es-

tensibilidad.

La poca adhesibilidad de las diferentes fibras antes-
enumeradas se trata previamnete con un bafio de inmersidn -

adhesivo.

Una vez conocidos y preparados los diversos componen-
tes que actdan en la construccién del neumdtico se pasa a la

siguiente fase "Bambury".

2) Departamento de Bambury: Mezcla de compuestos y -

molinos de Bambury.

En este departamento se realiza la fase inicial del -
proceso con la finalidad de formar la tela del caucho median
te la mezcla de diferentes compiestos mencionados anterior-
mente en la descripcidn de las materias primas; estas son e
sadas y colocadas en diferentes concentraciones de acuerdo -
al tipo de goma que se quiere elaborar,'los pasos que se si-

guen en esta fase son los siguientes:

a) Se coloca sobre la balanza todo el material para -
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ser mezclado de acuerdo a técnicas especificas (confidencia-

les).

b) Verificar que los pesos esten de acuerdo a lo que-

indican las especificaciones técnicas.

c) Afiadir los agentes correspondientes para reducir -

la temperatura de la goma cuando se recibe.

d) Se introducen en la caja mezcladora, las gomas, 10s
aceites y los pigmentos en el orden de tiempo y a la tempera
tura indicada; para los componentes gque lleven agzufre y ace-
lerador, la temperatura seria 100° C a 110% ¢.' @on componen-
tes sin azufre, de 185°C a 195°C. La duracién del proceso -
de la mezcla es el siguiente para los Master Batche (es decir
mezcla de goma y pigmentos sin agentes vulcanizadores) el -
proceso dura de 6 a 12 minutos. para el batche fina, es de-
cir, mezcla del Master Batche con agentes vulcanizantes la du

racidn es de 3 a 5 minutos.

El modo de efectuar el trabajo es el siguiente:

El operario que trabaja en la caja mezcladora manipula
el Bambury, abre las compuertas de la tolva y su ayudante me-
te el negro de humo y lso pigmentos, los cuales tienen un pe-

so médximo de unos 20 kilos cada uno. El oxigeno acciona la -




palanca para abrir y cerrar el sistema que acciona la boca ;
de latolva, a veces toma el material €1 mismo y lo descarga-
individualmente en la misma. Una vez cumplido este proceso,
este es descargado y cae en el molino del Bambury, el cual -
consté de un sistema de rodillos que se encargan de triturar
homogenizar y cohesionar la goma. y convertirla en forma de -
tela o pafio. En este proceso durante la operacidn, caen pe-
dazos de pafio al piso, los cuales son recogidos por el opera
dor y llevados nuevamente al rodillo, estos pedazos vuelven-
a pesar aproximadamente entre 10 a 15 kilos. Luego el opera.
dor toma un cuchillo de 15 a 20 centimetros y hace un corte
horizontal en el pafio para que este siga cohesiondndose y -

terminandose de procesar.

Al final de esta operacién sale un pafio que cortado -
automdticamente por un cuchillo lo lleva por medio de un -
transportador a un tanque, hacia el siguiente paso en donde-
el operador opera un molino donde tritura la mezcla de cau-
cho elaborada en el Bambury (mezecla de compuesto), a fin de-
triturarlo y amagzarlo y darle una consistencia dura y homdge
nea, gradua los diferentes dispositivos de acuerdc al grueso
deseado y regula la vdlvula de admisidn para elevar la tempe
ratura de los rodillos, coloca el material entre estos y pone
a funcionar el molino. La mezcla pasa atrvés de los rodillos
adquiriendo la forma requerida. Calibra y gradua la hoja del

raspador con el objeto de desprender el caucho que se adhiere




Aporte de los elementos bdsicos antes mencionados:
Las condiciones del uso neumdtico, hace necesaria la adi-
cién a la banda de rodamiento, de otros materiales, que -
permitan a esta existir en ciertas caracteristicas especia
les de terreno, velocidad, roce, etec. Entre estos adita-
mentos se encuentran el algodén, rayén, nylébn, dacrédn, fi-

her glass.

El rayon es una fibra semisintética, producto de 1la
combinacidén de pulpa de madera e hilaza de algoddn, estos-
. = 7 d .
componentes son sometidosa accidn quimica, que destruye y-
reconstruye en dos tiempos sus componentes celulosos pre-
servando su identidad quimica. Su adhesién al caucho se -
asegura mediante un tratamiento apropiado; inmersidn y es-

tiramiento.

El de mayor uso entre estos materiales es el nylénm,
auténtico sintético constituido por derivados de carbono,-
nitfogeno, oxigeno e hidrogeno, cuya combinacidn sintética
conforma una poliamida, le confiere al caucho fuerza ten-
sil, resistencia al impacto, al calor y a la flexidn, ade-

mds presenta buena adhesién a la banda de rodamiento.

El dacrdén es un poliester sintetizado con las mismas
propiedades del nylén, pero adn mayores. Tiene en su con-
tra la pobre adhesién a la banda de rodamiento, lo que difi

culta su procesamiento.




a las paredes de los rodillos, trasporta la goma en una correa

através de un depdsito donde se erfrfia.

3) Departamento de Tubert:

A este departamento llega la goma proveniente del Bambu
ry, a seguir homogenizandose y compactandose. La mdquinarfa -
consta de un sistema de rodillos que al actuar sobre el mate-
rial, lo extruye (obtencién de 1l4minas o bandas a partir de 1la

goma bruta).

Fl trabajador opera la mdquina que produce bandas de ro
damiento usada en la fabricacidén de neumdticos. Coloca una ma
triz de acuerdo al tipo de banda que ée va a fabricar, gradua-
el ancho de la matriz y controla el peso que debe llevar la -
banda; selecciona el tipo de goma que ha de utilizarse en la -
elaboracidén y procura que la mdquina este abagtecida; pone la
miquina en funcionamiento; vigila el recorrido de 1la goma atra
vés de la banda trasportadora; gradua la abertura de un torni
1lo sinfin, por el cual pasa la goma para adquirir la forma;-
manipula unas vdlvulas para graduar la temperatura de un tan-
que de enfriamiento por el que pasa la banda; efectia los ajus
tes que cree necesario para lograr uniformidad en el artfculo
elaborado; determina el tamafio de la bomba de rodamiento y gra
dda la cuchilla conveniente para que realice el corte; instala

un clisé que identifica el tipo de banda; pinta los extremos -

de la banda con una brocha; vigila la salida del producto y -

lleva el control de la cantidad fabr cada.




4) Departamento de Calandrias:
La calandria consta de un sistema de rodillos que re-
cogen la goma que viene delTubert y que tiene par fin unir -

la goma de la tela para formar un tipo de lona.

Por medio de aparejos de azar, son trafidos los rollos
de algoddén o de nyldn, los cuales se insertan junto a la te-
la de goma en la conjugacidén de los rodillos., Estos rodi-
llos van dando vueltas y enhebrdndose en un zig-zag,para fi-
nalmente producir la goma reforzada con estos adimentos. -
Aqui pueden suceder dos cosas, engomarse sélo con el nylén -
si es goma utilizada para construir caucho o bién pasa sola
£in engomarse como en el caso de las gomas que van a ger las

veces de tripa en el caucho sin tripa.

Los trabajgdores usan los rodillos por aparejos espe-
ciales. Los conduce por sistema de vigas doble T, hasta las
calandrias, luego los baja e inserta. Enhebra las telas lue-
go efectla operaciones de ajuste y de graduacidén de sistema-
de rodillos, controla las temperaturas de las vilvulas de va
por y calibrados de la tela, opera una méquinalque impregna-
tejidos con capa de goma y elabora las hojas de caucho utili
zadas en la fabricacidn de bandas de lonas pafa neumdticos.
Regula la temperatura de los cilindros abriendo o cerrando -
convenientemente las vdlvulas de admisidn del vapor. Manipu

lalos volantes para graduar la separacidén de los rodillos a-



fin de obtener el grosor deseado en la capa de goma. Pone =~
en marcha la mdquina accionandoc los controles electricos, ve
rifica con ayuda de un calibrador el grosor de los tejidos -
engomados, observa constantemente el funcionamiento de la mg

guina.

5) Departamento de banda de lona:

Proveniente de la calandria, el material engomado es-
enrrolado en lonas que lo protegen y pasa de alli por carros
trasportadores a la mdquina que corta. BEstos rollos se in-
crustan en un rodillo grande de donde se van liberando de la
lona que lo protege, pasando sélo la goma para ser cortada.
La mdquina tiene cortadores con dispositivos de control segtn

medidas.

Aqui trabajan tre hombres, el que lleva los rollos al
incrustador, el operario que maipula lamfquina cortadora para
que ésta corte semiautomdticamente y segin las medidas, el -
que toma la pieza cortada que a su vez la empata nuevamente -
con otra. Esto tiene por fin, servir de punto de referencia
o de guia cuando va a poner la goma en el tambor, en el préxi

mo paso es la construccidn del caucho en el crudo.

7) Departamento de construccidén del Caucho:
En esta fase, se le da la estructura y forma definiti-

va al caucho o neumdtico, se construye este usando como mol-
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de de un tambor o matriz de diametros diferentes segin las 2
medidas requeridas. El tambor es cambiable y el procedimien

to es el siguiente:

1) Se toma la banda de lona (se les pone las necesa-

rias)

2) Se le pegan las pestafias por las extremidades, las

que se cubren con los extremos de la banda de lona.

3) Se pone otra capa de banda de lona.

4) Adicidbn a la banda de lona en sus extremos de mate

rial de refuerzo.

5) Adicidn de pega en la cual a intervenido un solven

te de tipo alifdtico (bencina).
6) Postura de la banda de rodamiento.
La accién de los trabajadores es la siguiente:
a) Efectla repetidos movimientos para condicionar o -

doblar la pestafia, haciendo esfuerzo para procurar que las -

gomas cubran la pestafia.




b) Efectda un desplazamiento de unos metros a fin de
tomar una lezna para ser introducida al cilindro, tambor o -

matriz.

c) Toma de la repiza una borra de parafina y con una-
presidn con el peso de su cuerpo, la va pasando po& sobre -
las bandas a fin de pegarlas y la cual se fijard a la si--

guiente.

d) Luego toma otra banda y la acomoda sobre el tambor
de construccidén y con una palanca de 2 metros de largo y de-
un peso de mds o menos 1/2 kilo, va introduciendo la banda -

tabular desmonta el caucho del cilindro.

7) Departamento de fabricacidén de pestafia:-
En esta seccidn se elaboran las pestafias, que serdn -
utilizadas en la construccién del caucho; de manera que re-

presenta un sub-producto que manufactura la empresa.

Las pestafias estan hechas con acero templado en alam-

bre, el cual es recubierto con sustancias adhesivas,que faci

litanel que forme cuerpo posteriormente con el cauho en sus

extremos.




La mdquinaria aqui utilizada, es alimentada con el ace
ro en alambre y goma como cubierta y se producen aors de dis-
tintos tamafios y grosores, de acuerdo al caucho al cual valla

a incorporédrsele.

El operario gradda el ‘grosor y la fuerza del tensado--
del alambre, mediante vdlvulas y tornillos al efecto. Al fi-
nal retira el aro ya hecho de la mdquina y lo coloca para su-

trasporte.

8) Departamento de Vulcanizacidn:

El proceso llamado vulcanizacidn consiste en someter -
al caucho bruto recién construido a altas presiones y tempera
turas que ascienden hasta 20000., elementos fisicos que al -
actuar sobre el azufre contenido en la goma, le confiere a és
ta, propiedades que requiere en su uso en la calle, ya que =
normalmente la goma se endurece a temperatura baja y se ablan
da a altas temperatura y no es eldstica, la vulcanizacién in-

vierte estas caracteristicas.

El cauchows introducido en moldes d= diferentes diame-
tros de acuerdo al molde escogido. El molde dard el diametro
del caucho. Al introducirlo en la cdmara, la temperatuara -
puede subir como hemos dicho anteriormente a 200°¢. E1 Tiem-
po minimo y mdximo de la vulcanizacidn va 17 minutos hasta -

tres horas.




La accidén de los trabajadores es la siguiente:

1) EL obrero limpia eir caucho con el cepiilo.

2) Io ﬁonta en el vulcano o cdmara, este levantamiento
requiere un movimientp de flexidn sobre su columna lumbar y -
redillas. lo que implica un esfuérzu; este esfuerzo serd mayor
o menor dependiendo de las dimensiones del caucno.

3) El caucho pesa 15 kilos el meaiano, manipu.a el sig
tema automdtico para que las matrices cierren hermeticumente-
la corona.

4) La durucidn en el vuicanizaudo paru este tipo de tra
bajo es ae unos 25 minutos. Luego al sacarlo ae ia cdmara -
lo coloca en un aro especial el cuai esta al pie de la vulca
nizadora y cuyo fin es terminar de transformarlo y endurecer-
lo. [Luego lolimpia con aire comprimido para quitarle superfi
cies irregulares de allf por un trasportador al departamento-

de inspeccidén final.

9) Departamento de inspeccién final:
En este departamento el caucho es inpeccionado a obje-
to de'darle los togue finales en materia de acabado, asi como

también ordenar su reparacidén si se nota algiln defecto.

También pasa por barberfa a fin de depilar los exce-

sos y producir un buen acabado.

5(
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10) Departamento de Control de Calidad:

Consta de tres partes:

a) Uniformadora: Al efecto existe una computadora gue
en la industria del cauho tiene por nombre "Uniformadora', -

cuyo principal objetivo es detectar la correcta distribucién

del pesc en el caucho.

b) Centro de Prueba: En este centro se determina el -

grado de velocidad, carga roce o friceidn que puede soportar

un caucho.

La velocidad se determina aumentando 8 kilometros ca-
da 1/2 hora. El caucho recorre 9.400 kildmetros a la velocli

dad de 184 kildmetros/hora antes explotar.

La carga la determina primero 7 horas con una carga -
fija, luego 18 horas con otra mayor y luego 24 horas con otra
debiéndo resistir mds o menos 190% mds de la que debe llevar

normalmente.

También se utilizan otras pruebas para determinar la -

resistencia de la pestafia en el caucho.’

c) Control de sub-productos: tales como el chequeo -
del nyldén y de bandas de lona a humedad, temperatura y flexiz

bilidad, elasticidad y tambiin un control de sustancias quimi

cas.




i) De-partan.}e_nt'o de articulos terminados:
En este departamento se depositan los cauchos ela

borados, listos para ser llevados al mercado.-

5:
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Para la realizacidn de la investigacidn se utiliza-
rén los disefios Exploratorio - Descriptivo; por ser consi
derados los mds ajustados a los objetivos de la investiga-

cidn, por las siguientes razones :

1) En la primera etapa se utilizb el Disefio Ex-
ploratorio el cual permitidé ir recolectando informacidn so
bre el tema a tratar ( accidentes laboraleg), dado que al
inicid de la investigacidn no se tenfa suficiente informa-

cidn acerca del drea estudiada.

Para ello se utilizd comc téenicas de recoleccidn -
de informacidn las siguientes :

- Revisidn de Bibliografia : Al revisar todo el
material dispcnible sobre Seguridad Industrial se pudo --
constatar, que no existe en Venezuela una bibliografia ---
exhaustiva al respecto y en especial en el drea de Preven
cién de Accidentes, la mayorfa de la bibliograffia existente
es Norte Américana,

- Observacidn directa : Esta se realizd con el--
fin de conocer las condiciones ambientales en las que labpo
ra el operario, instrumentos y maguinarias que utilizan,zo
nas de riesgo, equipos de proteccidn pérsonal, proceso de

elaboracidn del caucho.




- Entrevistas Abiertas : con el Gerente de Segu-
ridad Industrial ,médico de la empresa y representantes -
sindicales,dado que por su experiencia y contacto directo
en esta drea eran los mds indicados para obtener informa-
cibn;con el fin de compleméntar;-la observacibn realiza--

da en el trayecto de la investigaciédn.

2) En una segunda etapa se utilizo el Diséﬁo Deg-
criptivo con el fin de dar a conocer detalladamente las -
caracteristicas de la unidad de estudio( La Planta de Pro
duccién), con cada uno de sus departamentos en el proceso
de fabricacidn del caucho, los riesgos existentes en este
proceso y los tipos de accidentes que se producen en el

mismo.

Para ello se ubilizé como Técnicas de Recoleccidn
de informacidén las siguientes :

- Estudio y andlisis de las estadisticas de los
accidentes llevados por la empresa,los cuales sirvierdén
de referencia para saber el indice de ocurrencia de los
accidentes 'y gravedad de los mismos -

- Estudio y andlisis de los reportes estadisticos
que sobre accidentes de la empresa cauchera estudiada tiene

el IVSS, cuyas estadisticas sirvierdn de base para clarifi
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car, los accidentes segin sus causas y consecuencias.

La Poblacidén o Universo esta conformada por la --
nlanta de Produccidn y Mantenimiento de 1a empresa , con
un nimero de 670 operarios distribuidos de la siguiente
orma : |

- Departamento de Almacenamiento de Materia con
un nUmero de 7 operarios .
- Departamento de Bambury con un nimero de 45 ope
rarios
- Departamento de tubert con un ndmero de 60 ope
rarios .
- Departamento de calandrias con un nimero de --
102 Operarios.
- Depdrtamento de Cortadora de Bandas de Lona con
un nimero de 108 operarios.
- Departamento de Construccidn del Caucho con un
nuimero de 165 operarios .
- Departamento de Fabricacidn de Pestafia con un
nimero de 19 .operarios.
- Departamento de Vulecanizacidn con un nimero
de 46 operarios. '
- Departamento de Inspeccidn Final y reparaciones

con un numero de 26 Operarios .




- Departamento de Controlo de Calidad con un nime-

ro de un trabajador .
- Departamento de Mantenimiento con un nimero de

74 operarios.

- Departamento de articulos terminados con un ni-

mero de 17 operarios

La muestra escogida fueron los trabajadores gue su-
frierédén accidentes durante el periodo estudiado ( 1979 -
1981 ) con la finalidad de comparar los indices de acci -
dentes de los mismos y asi llegar a un andlisis de como
han sido implementados y mejorado las tecnicas de Preven-

cibn de Accidentes .
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IV.- ANALTIGSTIS X REGISTRDO D E
L 0S ACCIDENTTE S:




Para poder llegar a cumplir los objetivos del estu-
dio es necesario realizar el andlisis de los accidentes --
ocurridos en la empresa cauchera en el periodo estudiado -

para asi poder llegar a las conclusiones de la investiga--

cidn ; dado que mediante el andlisis se puede detectar las .

causas que motivaron los accidentes y el grado de gravedad
y frecuencia con que se producen ,con la finalidad de to--

mar las medidas preventivas del caso.

Para realizar el andlisis se utilizardén 1los indices

de gravedad y frecuencia de la Norma COVENIN 474 - 74 .

Para un mayor entendimiento del andlisis de los -~

accidentes estos se registrarén y clasificardn en:

13 Distribucién de loa accidentes para el periodo

1979 9- 1981

2) Distribucidn de los accidentes de trabajo pa
ra el periodo ( 1979 - 1981 )

3) Distribucidbn de los acciidentes segin el fndice
de frecuencia neta para el periodo 1979 - 1981

4) Distribucidn de los accidentes de trabajo
segln el agente para el periodo 1979 - 1981

5 1) Distribuciéﬁ de los accidentes de acuerdo
a la condicidn fisica y mecdnica insegura para el periodp

1979 - 1 981
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6 - Distribucidén de los accidentes por acto inseguron
para el periodc 1979 - 1981 ,

7 - Distribucidm de los accidentes segun la naturaleza
dé la lesidén para el periodo 1979 - 1981 .

8 - Distribucidn de los accidentes segun la regién del
cuerpo afectada para el periodf. 1979 - 1981

9 - Distribucidn de los accidéntes segun la tegidn del
cuerpo afectada y naturaleza de la lesidn

10 - Distribucién de los accidentes segin la.naturale
za de la lesidén y los departamentos . para el periodo
1979 - 1981,

11 ) DISTRIbucidn de los accidentes segin la regidn
del cuerpo afectada y los departamentos para el perio

do 1979 - 1981
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CUADRO No. 1

DISTRIBUCION DE LOS ACCIDENTES PARA EL PERIODO ( 1979 - 1981 )

NUMERO DE “HORAS-HOMBRE de | INDICE DE FRE-

Afios o it CUENCIA BRUTA
1979 132 39 639348 0.21
1980 130 39 634685 0.20
1981 73 22 556017 0.13
TOTAL 335 100 1830058 0.18
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Distribuicién de los accidentes para el perfodo --

1.979 - 1.981:

Este cuadro tiene por finalidad de dar una visién

general del nimero de accidentes acaecidos en cada afio.-

Se puede observar que en dos afos 1.979 - 1.981, -
los indices absolutos de accidentes ocurridos en cada afio
son muy similares, mientrds que en el afio 1.981 disminuyd

a 73 accidentes.-

Esta informacidn se complementd con el {ndice de -
frecuencia bruta el cual toma en cuenta los accidentes con
pérdidas de tiempo en funcién de las horas-hombres de expo
sicibén a fin de determinar si el afio 1.981 habrfa disminui
dos en funcidén de horas-hombres trabajadas; se puede obser
var que fndice de frecuencia bruta para 1.981 disminuyd en
funcidn de las horas-hombres trabajadas con respecto a los

afios anteriores.-



CUADRO No 2 DE DISTRIBUGION DE LOS ACCIDENTES DE TRABAJO POR DEPARTAMENTO ©PARA

EL PERIODO 1.979 - 1.981

DEPARTAMENTOS 1.979 1.980 1.981
Absoluto Relativo Absoluto |Relativo Absoluto Relativo
Bambury 16 12 % 14 12 % 12 16 %
Cortadoras de B4 17 4 20 15 % 13 18 %
bandas de lona
Construccidn
I— del Caucho 39 30 % 40 3L % 20 28 Z
Vulcanizacidn 19 1, 4 29 LT 12 16 %
Otros 35 27 4 33 25 % 16 22 %
Total: 132 100 % 130 100 % 73 100 %
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Distribucién de los accidentes por departamentos::

e

Tiene la finalidad de conocer cuales son los depar<

tamentos enlos cuales han ocurrido el mayor numero de acci

dentes durante el periodo estudiado.-

Como se puede observar son los departamentos de Cor
tadoras de bandas de lona, Construccidén del caucho y Vulca
nizacidén en los cuales ocurre el mayor nidmerc.de acciden-~-

tes. Esto puede deberse a la naturaleza del proceso de ela

boracidbén del caucho.-
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Los  cuadros ntmero 3 , 4 ,5 tienen por finalidad
dar a conocer el indice de frecuencia neta el cual indi
ca el nimero de accidentes ocurridos en cada departamento
con pérdida de tiempo por cada 1000 horas hombres trabaja
das.

Al igual dar a conocer el indice en gravedad o severi
dad el cual indica el total de dfas pérdidos o cargados por
cada 1000 horas hombres trabajadas .

Esto se hace para determinar cual de los dptos
tiene una mayor ocurrencia de accidentes con pérdida de ---
tiempo y el grado de gravedad de cada uno de estos acciden -

tes.




CUADRO No 3 INDICE DE FRECUENCIA NETA Y SEVERIDAD PARA EL ANO 1.979.-
No de accide: i+ .

DPTOS

Mat. Prima

Bambury

Tubert
Calandrias

Cortadora de
bands de lona

Construceidn
del caucho

Pestafia

Vulcanizacidn

Control de
Calidad

Inspeccidn
Final

Mantenimiento

Art,Terminados

TOTAL

jadores

7

45

60
102

108

165
19
46

26

74
17

670

trabajadas

40558

40998

90115
83603

427104

80160
50115
40160

2866/
30100

85105
27666

639348

No de traba- Horas-hombretes con pér-
dida de tiem perdidos

12
12

18

20

16

17

101

Dias

20

10
10

70

50

160

100

422

Indice de
Frecuencia

0.12

0.13
0.14

0.43

0.25
0.01
0.40

0.19

016

Indice de
Severidad

0-48

0.48
0. 11

1.66

0.62
0.03
3.98

1.17

0.66
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Indice de Frecuencia neta y Severidad por departa

mentos para el afio 1979 :

Como se puede observar son los departamentos de Cor
tadora de Banda de Lona y Vulcanizacidn los mds frecuentes
en cuanto a la ocurrencia de accidentes , seguido por cons

truceidn del caucho .

Es evidente que en el departamento de Vulcanizacién,
se concentran los accidentes mds graves al tener un indice
de severidad mayo el cual duplica al departamento de corta
dora de Banda de lona y es mucho mayor que el indice de
severidad media , el cual corresponde al total de dfas car
gados o pérdidos al afio por cada nimero de horas de exposi
eibn .

Es probable que esto suceda debido a que en ese dpto
se trabaja con mdquinas de vapor y el procedimiento en ese

dpto es inherentemente peligroso.
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CUADRO No 4 INDICE DE FRECUENCIA

DPTOS

Mat. Prima
Bambury

Tubert

Calandria

Gortadora de

banda de lona
Construccidn

del caucho

Pestafia

Vulecanizacidn
Inspeccidn Fi
nal ' -
Eontrol de
Calidad

Mantenimiento

Art. Terminado

TOTAT,

jadores.-

7

45

60
102

108
165

19

46
26

74
1

4H60

40110
42380

89031
83402

45127
80100

35120

321715
29122

30106
80408

27664

A3R685

No. de traba Horas-hombredentes con -

1

16

21

19

15

08

Dias

pérdida de - perdidos
tiempo.

pod

18

60
51

170

93

4 05

Y SEVERIDAD PARA EL ANO 1.980.-
de acci-

Indice de

Frecuencia

0.02
0.11

0.11
0.09
0.35
0.26

0.08

0.36

018

0.15

Indice de

Severidad.

116

0.64
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Indéce de Frecuencia Neta y Severidad paraYel afio

1980 :

Como se puede observar al igual que el afio anterios
son los departamentos de vulcanizacidn y Cortadoras de Ban
da de Lona los mds frecuentes en cuanto a la ocureencia de

accidentes seguido por construccidn del Caucho .

En el dpto de Vulcanizacidn se concentran los acci-
dentes mds graves, el cual duplica al dpto de cortadoras de
bandas de lona y es mucho mayor que el indice de severidad

media .




-
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CUADRO No 5 INDICE DE FRECUENCIA NETA Y SEVERIDAD PARA EL ANO 1.981.-

No de acci-e
No de traba- Horas-hombredentes con -

DPTOS jadores trabajadas pérdida de Dias Indice de Trdice de
tiempo perdidos Frecuencia Shveridad
Mat. Primas 7 35014 - - - =
Bambury 45 40659 A 15 0.09 0.37
Tubert 60 80112 3 2 0.03 0.02
Calandrias 102 80115 4 3 0.04 0.03
Cortadoras de
bandas de%bna 108 43152 10 50 0:23 115
Construcclén
del caucho 165 60848 16 36 0,26 0.59
Pe stafa 19 30113 2 1 0. 06 0.03
Vulcanizacidbn L6 48420 10 130 0.20 2.68
Insp. Final 26 19101 - - - b
Control de
Calidad 1 20240 - - A -
Mantenimiento 74 80812 _ 8 80 0. 09 0.98
Art. Terminado 17 27431 _ i s

TOTAL 670 556017 57 e if 0.10 057
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Indice de Frecuencia neta por departamentos para

el afio 1981 :

Como se puede observar para este afio el dpto con un
mayor nimero de ocurrencia de accidentes fue construccidn

del Cauclio seguido por Bandas de lona y luego vulcanizacidn

El dpto que concentra el nimero de accidentes con ma
yor gravedad es vulcanizacibn ( 2.68 ),el cual esta por enci
ma del indice de severidad media, seguido por el dpto de cor

tadora de Banda de Lona y Luego mantenimiento .
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#* -, CUADRO COMPARATIVO DE LOS INDICES DE FRECUENCIA NETA Y SEVERIDAD PARA
LOS ANOS 1.979-80-81

ARNOS
DPTOS
Mat. prima

Bambury
Tubert

Calandrias

Cortadora de
Banda de lona

Construccidn
del caucho

Pestana

Vulcanizacidn

Control de
Calidad

Insp. Final

Mantenimiento
Art.Terminados

TOTAL

1.979

Indice de

Indice de o ... idad

Frecuencia

0.12
013 n
0.14

0.25
0.01
0.40

0.19

0.16

0.48
0.48
0.11

1.66

0.62
0.03
3.98

117

0.66

Indice de
Frecuencia

0.02

0.11
0.T1
0.09

0.35

0.26
0.08
0.36

0.18

0.15

Indice de
Severidad

0.04

0.42
0.05
0.06

1.53

0.63
0.02
3.26

1.16

0.64

Indice de
Frecuencia

0.09
0.03
0.04
023

0.26
0.06
0.20

0.09

0.10

Indice de
Severidad

0:37
0.02
0.03

1,715

0.59
0.03
2.68

0.98

0.57+%
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Indice de Frecuencia Neta y de Severidad para el

periodo 1979 - 1981

Este cuadro tiene por finalidad comparar en el -
periodo estudiado el indice de Frecuencia Ngia por dptos

para los afios respectivos .

Como se puede observar para el periodo estudiado
los dptos con una mayor ocurrencia de accidentes son:
Vulcanizacidn, Cortadora de Baﬁdas de Lona, Construcciédn
del caucho, Mantenimiento; al igual se puede observar -
que es el dpto de vulcanizacidn el que posee mayor in -
dice de Severidad en estos tres afios , es decir que en -
este dpto se concentran los accidentes con mayor grave-

dad.




CUADRO No 7

ACUERDO AL AGENTE MATERIAL PARA EL PERIODO 1.979 - 1.981

: CUABRO DE DISTRIBUCION DE LOS ACCIDENTES DE

AGENTE 1979 1.980 l.981
MATERIAL ‘
Absoluto bllatiuo Absoluto [Relativd Absolutg Nelati
Herramientas
Mecanicas y
Harramisntas 80 61% B % 65 40 » 55 %
Manuales .
Maquinas 3u 23 # 30 %| 23 20 27 %
Otros 22 16% 15 12 % 13 18 %
fotal 132 100% 130 100% 73 100%
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Distribucidén de los Accidentes de trabajo segun el

Agente para el periodo 1979 - 1981 .

Este cuadro tiene la finalidad de dar a conocer el
Agente material que provocd el accidente para el perifdo

estudiado .

Para ello se paso analizar el Agente material de
acuerdo a la definicidén de Roland Blake ( ver definicidn

de términos pidg 15 )

Se puede observar que existe una tendencia similar
en este perfiodo en cuanto al principal agente que:ppovoco
el accidente centrandose, su mayoria en las herramientas

portatiles mecdnicas y manuales propiamente dichas .

Otro azertd Giie esta’mds estrechamente relacionado

con la lesidn fuerdn las maquinarias .
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CUADRO No 8.- CUADRO DE DISTRIBUCION DE LOS ACCIDENTES DE ACUERDO A LA CONDICION

-*ﬂ:. 1

FISICA Y MECANICA PARA EL PERIODO 1.979 1.981
Condicion Fisica y 1.979 1980 1981
Mecanica Absoluto| Relativo Absoluto; Relativo | Absoluto | Relativo
Herramienta 35 27 % 33 25 % 20 27 &
defectuosa
Inadecuadamente “ 30 22 4 29 22 9 15 21 %
Resguardado
Proocedimiento inhe
rentemente peligrses 10 8 % 13 15 % 8 11 %
S0
Ninguna condicién
{%gégﬁrg mecédnica 20 15 % 22 17 % 1 16 4
Otros 37 28 % 27 21 % 18 R5 %
Total 132 100 % 130 100 % 73 100 %
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Distribucion de los Acéideﬁteé de acuerdo a la

condicién fisica y mecdnica insegura .

Este cuadro _tiene la finalidad de dar a conocer
las condiciones fisicas y mecanicas inseguras existentes e

en la empresa .

Para ello se paso analizar la condicidn fisica y me
cdnica insegura de acuerdo a la definicidén de ARoland Bla

ke ( ver pdp 15 )

Se puede obserwar que existe una tendencia similar
en cuanto a la condicién fisica mecdnica insegura ya que
la principal causa para este periodo fuerdn las herramien
tas defectuosas lo que quiere decir que parte de los acciden
tes producidos en la empresa se debierdn a herramientas de-
fectuosas , atinandose a esto se encuentran que algunas ma-
quinarias estan inadecuadamente resguardadas lo cual rpta

un factor de inseguridad para los trabajadores.

T
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CUADRO No 9. DISTRIBUCION POR TIPO DE ACCIDENTES PARA EL PERIO 1.979- 1981

T—

Totales

1.979 1.980 1.981
TIPO DE ACCIDENTES '
Absoluto elativo bsoluto Relativo |[Absoluto elativo
Golpes por objetos ta-o |
les como cuchillo,lla- 80 61% 78 60 % 50 69 %
ves de ajustes,carro
Ltransportador etc.
Atrapados por un obje-
to o entre objetos ta- 30 23 2 5 19 ¢ 12 16 4
les como tambor entre
rodijllos etc.
Exposicidén a o contactd
con temperaturas extre- 20 15 % a9 15 # 2 1L
mas:tanque acumulador de
gua caliente ete.,
Otros 5 2 4 7 6 % 3 b %
132 100 % 130 100% 73 100 %
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Distribucidn de accidentes por tipo ( 1979-1981 )

Este cuadro tiene la finalidad de dar a conocer el

tipo de accidente que se produce en el periodo estudiado

Para ello se paso a analizar el tipo de accidente

segin la definicidén de Roland Blake ( ver pdg 16 )

Se puede observar que existe una tendencia similar
en cuanto al tipo de accidente para el perbodo estudiado
concentrandose la mayoria de los mismos en golpes por y atra
pado entre objetos , como se puede ver los golpes son oca-
sionzdos por las herramientas que utilizan los operarios
y atrapados entre debido a la caida de materiales tales
como rollo , bandas, cauchos etc. Hay que resaltar el tipo
de accidentes por exposicidn o contacto con temperaturas
extremas aunque su numero absoluto no sea muy alto dado que
la mayoria de los accidentes de este tipo se producen en el
dpto de Vulcanizacidn, y como se ha analizado anteriormente
este es el dpto en el periodo estudiado el que posee el

indice mayor de severidad .




(-

CUADRO No 10

DISTRIBUCION DE LOS ACCIDENTES POR ACTO INSEGURO PARA EL

PERIODO 1.979 - 1.981
e WR—
ACTO INSEGURO 1.979 1.980 1.981
Absoluto Relativo Absoluto [Relativo Absoluto Relativo
[
No usar equipo de pro-
teccidn personal dispd 30 23 % 32 5 18 23
nible
=-=-bme
Operando o trabajando 26 20 % 25 19 4 14 19 %
a velocidad insegura
(muy rdpidamente)
Agarrar objetos y sos-
te gL pRietos en formg 27 21 % 28 22 % 15 21 %
No prestar atencion al
caminar o mirar a los 11 8 % 10 8 % 8 T %
Jalrededores
No acto inseguro
23 17 % 15 11 % 9 13 %
_ Otros 15 11 % 20 15 % 9 13 %
Total 132 100 % 130 100 % 73 100 %
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' Distribucidn de los accidentes por Acto Inseguro

para el perfodo ( 1979 - 1981 )

Este cuadro tiene por finalidad dar a conocer los

Actos inseguros mds resaltantes en este periodo.

Se puede observar que existe una tendencia similar
en cnanto al acto inseguro para el periodo estudiado,
concentrandose la mayoria de los mismos en no usax equipo
de proteccidn personal, agarra objetos en forma insegura
y operando o trabajando a velocidad insegura ( muy rapida-
mente ) . Es probable que el no usar equipo de proteccidn
personal como se pudo detectar en eltrayecto de las obser-
vaciones realizadas a la planta de produccidén , se deba a

que existen altas temperaturas en el lugar.

Es probable que el acto inseguro operando o traba-

w b

jando a velocidad insegura se deba a que cuando el ope-

PR H S

rario toma experiencia en el manejo de una maquinaria o he

rramienta se conffa de la misma y no toma las medias pre-

&
=

ventivas del caso, ;

e



CUADRO No 11 s DISTRIBUCION DE LO8S ACCIDENTES SEGUN NATURALEZA

DE LA LESTON PARA EL PERIUDC 1.979 =« 1.981

1,979 1.980 1.981
Naturaleza de
la L
Lesidn Absoluto Relativo Absoluto [Relativg Absolut Hilati+
Heridas abier 10 83 % 59 45% 36 49 %
tas, cortes
Contusiones Yy
Aplastamien= 30 23 % 36 28% 24 33 %
tos
Quemaduras
29 22 % 26 20% 10 14 1_
Otros 3 2 ~ 9 7% 3 4
ilotal 132 100 % 130 100% 73 100%
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Clasificacidn de'loS'Acéidenteé'éegﬁn-la'Naturgleza de

la lesidn :

Este cuadro tiene por finalidad dar a conocer la

naturaleza de la lesidn de los accidentes ocurridos en

1a Planta.=

Para ello se paso a analizar la misma segin la

definicidn del I.V.S.S. (ver pdgina 17) se puede obser

var que la naturaleza de la lesdén para el perfodo estu -
diado sigue una tendencia similar concentrandose su ma -
yoria en heridas abiertas, cortes, contusiones, aplasta -

mientos y gquemaduras.-

Es probable que las heridas se produzcan debido a-
lag herramientas filosas y cortantes utilizadas en la fa-
bricacidn del caucho, las contusiones debido a golpes con

materiales o herramientas pesadas etc.-=




CUADRO No 12 DISTRIBUCION DE LOS ACCIDENTES SEGUN

] LA REGION DEL CUERPO AFECTADA EN 1.979 -~ 1.980
Regidn del ©1.979 1.980 1.981
cuerpo afec - - - 1
tada. [Absoluto Relativo Absoluto | Relativo{Abs. [Relati.
Superior

Mano excep

tuando los 30 23 % 29 : 22 % | 16 21 %
dedos

Cara 28 21 % 26 20 % 15 20 %
Pie exceptuan 25 19 4 23 118 % |12 | 16 %
do los dedos

solos

Otros 3 2 9 7 5 % 5 6 4%

Total 132 jloo % 130 100 % 73 |100 %




Distribuicidén de los accidentes segin la regién a-

fectada para el perfodo ( 1.979-1.981 ).-

Este cuadro tiene por finalidad dar a conocer que -
regidn del cuerpo ha sido afectada por los accidentes ocu-

rridos em la empresa.-

Para ello, se pasdéd a analizar la regidn del cuerpo
afectada segin la definicién del I.V.S.S. Divisidn de Medi

cina del Trabajo.-

Como se puede observar, para el periodo estudiado -
las manos y los dedos de las mismas es en donde se concen-
tra mds de la mitad de los accidentes encontrados en los o
perarios, destacdndose en esta observacidn la importancia

de los implementos de seguridad de las manos.-
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CUADRO No 13DI

STRIBUCION DE ACCIDENTES SEGUN LA REGION DEL CUERPO Y
NATURALEZA AFECTADA.

e

eglori del B0S
DE
haturaic2w SHeFPO MANO CARA PIE
de la lesio =
[ABSOLUTO | RELATIVO | ABSOLUTO{RELATIVO| ABSOLUTO |RELATIVO |ABSOLUTO |RELATIVO
HERIDAS ABIERTOS
CORTANTES 80 25% 50 16% 25 8% 10 39
CONTUSIONES Y :
APLASTAMIENTO 19, 6% 5 1% 16 5% 50 16%
_ QUEMADURAS
S aas R 17 5% 20 6% 28 9% ” .
TOTAL 116 36% 75 23% 69 22% 60% 199
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Cuadro No 43.: Distribucidn de los accidentes se
gin la regidén del cuerpo afectada y naturaleza-

de la lesibn.-

Este cuadro tiene la finalidad de dar a conocer -
la regibn del cuerpo afectada en relacidn con la natura-

leza de la lesidn.-

Se puede observar el alto porcentaje de heridas -
abiertas y cortes de los dedos y manos ocasionados por los
accidentes ocurridos en la planta de produccidn, y el alto
{ndice de contusiones y aplastamientos ocurridos en el pie
por caida de herramientas y material pesado sobre el afec

Esta informacidn manifiesta lo importante del uso
de guantes y botas que puedan proteger contra éstos even

tuales accidentes.-




CUADRO No 1Y4: DISTRIBUCION DE LOS ACCIDENTES DE ACUERDO A LA
NATURALEZA DE LA LESION Y DEPARTAMENTQS PERIADO 1.979 -1980

“WHTURALEZA DE[ HERIDAS ABTERTAS |  conTuGIONES o [QUEMADURAS | mQTAL
LA LESION | coprES APLASTAMIENTO
Tpero. Absoluto [Relativo |Absoluto| Relativd 4bs.| Relt| Abd. Relat.
™~

Bambury 16 5% 18 5% 9 3% | 43 13 %
Cortadora 31 10 % 25 g g - & 56 18 %
de bandas
de lona
Construcecion

. del caucho 65 20 % 34 1 % -l - |9 3 %
Videnteasadn | - 10 308 | 43 |13%]53 16 %
Otros ' -

53 17 % 3 1 3 13 | 4 %[69 22 ¢

L 165 52 % 90 28 % | 65 |20 % js20 200 %
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Cuadro No44 : Distribucidén de los accidentes por
naturaleza de la lesibn y los Departamentos para

el periodo (1.979-1981).-

Este cuadro tiene por finalidad dar a conocer la

naturaleza de la lesidén ocurrido en cada Departamento.-

La naturaleza de la lesién en relacidn con los -
Departamentos resalta una ocurrencia de heridas abiertas
y cortes en el Departamdntd de construccién del cauch o-
en el Departamento de cortadora de bandas de lona con -
tusiones y aplastamientos y las quemaduras ocurren mayo -

ritariamente en vulcanizacidn.-




kot
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s 1 P

CUADRO No 15 DISTRIBUCION DE LOS ACCIDENTES SEGUNR LA REGION
DEL CUERPO AFECTADA Y LOS DEPARTAMENTOS PERIODO 1.979 - 1981

s ugigzai:f}‘ .Qedos(Miem -

’ 2Foctadk PrO supeérior) Manos Pie Cara Total
DEpartél i ]

mantos. \ Abs, Abs., | % (aba. [ % Abs. % | Absoluto %
damhury 20 61 5| 15 sk 8 [2% - - 43 13 %

cortpdoge 4 d g5 lai &l 20 6%l - |- |- -| s6 117 %
lona

Construccidn :
del cauche 35 11 %} 22 6 %| 21 7 21 7 99 31 %

-””.tf;:izm"{”” 23 7 | 15 5%| = [« -] 15 5| s3 17 %
Otros 2 1 3 1% |31 10 | 33 10 69 22 %
Total 116 36 75 23 |60 19 | 69  :22 | 320 100
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Cuadro Nod5 : Distribucidén de los accidentes sg
gin la regién del cuerpo afectada y los Depar -

tamentos .-

Este cuadro tiene por finalidad dar a conocer -
I la regidn del cuerpo afectada producida por accidentes

| ocurridos en cada Departamento.-

Se puede observar que los accidentes producidos -

en manos y dedos se concentra en los Departamentos de -

cortadoras de bandas de lona y contruccidén del caucho,
debido a que é€stos se trabajan con herramientas cortan
-]
|, tes . Las lesiones en el pie se encuentran en su mayoria
en contruccidén del caucho, esto puede explicarse por la-
movilizacidén de material pesado en las actividades norma

les del Departamento.-




| _ V.- CONCLUSTIONES i &

RECOMENDACTIONTE S:
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CONCLUSTIONES:

Mediante el trayecto de la investigacidn se pudo

llegar a las siguientes conclusiones:

1) Los departamentos en el cual ocurrieron la ma-
yoria de los accidentes fueron contruccién del caucho, -

cortadora de bandas de lona.y el departamento de vulcani

zacién, en el cual se concentran los accidentes mds gra-
ves para el periodo estudiado por lo cual se concluye -
que es éste el departamento mds riesgoso en el proceso -

de la elaboracidbn del caucho.-

2) La mayoria de los accidentes se dan por actos
inseguros como el no usar equipos de proteccidén personal,
o trabajar a velocidad insegura y por la condicién fisi-
ca o mecdnica insegura existente en la planta como fue -
ron las herramientas, los cuales algunos se encontraban =
defectuosos y algunas maquinarias son de naturaleza peli-

grosas

3) Es sorprendente la tendencia establecida en cuan
to a la ocurrencia de accidentes en los mismos departamen-
tos para el periodo estudiado lo que significa que en la -
empresa no ha habido una politica efectiva que haya ataca-

do las incidencias del accidente.-




4) la regidn del cuerpo mds afectada para el pe

riodo estudiado fueron las manos.-

5) La naturaleza de la lesidn mds frecuente pa

ra el p@ffbﬁ@fé@tﬁdiadanuerbn las heridas y cortes.-

94
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RECOMENDACIONES:

1) Toda empresa debe llevar un control de las
causas que ocasionaron los accidentes al igual que -
los indice de frecuencia y gravedad, para si saber -
cuales serdn las medidas correctivas y preventivas -

que se deban tomar al respecto .-

2) Central especial atencidn en los departamen
tos donde ocurrieron mayor nimero de accidentes hacien
do enfdsis en las politicas preventivas y aplicando -

acciones correctivas .-

3) Es recomendable que el departamento de Inge -
nierfa de la planta aplique acciones correctivas en ge
neral, y prioritariamente en aquellos departamentos -

donde el riesgo de accidentes es mayor.-

4) Hacer enfdsis en el uso de equipo de proteccién
personal por parte de los operarios, reglamentando el -

uso de estos equipos para la realizacidén de sus labores.-

5) Darle instruccidn sobre las normas de seguridad

de la empresa, y metodos correctos para realizar su tra-

bajo.-




' 6.;). Elaborar nuevas politicas de seguridad y pro
gramas de prevencidén de accidentes y hacerles una eva
luacién a éstos programas al final de cada afio, para -

ver si han cumplido con su cometido.-




Vi.- ANE X O S:




o e

DISTRIBUCION DE ACCIDENTES SEGUN EL GRUPO DE

EDADES
_.TET_____ Py i e e L —— - g o+
| , i
EDAD h___wljguz_g__vu$___( 1.980 ; 1. 9.8 1
Valor ! Valor Valor Valor Valor Valor

Absoluto | Relativ Relative Relativo | Absolute | Relativo

s B | 1

15 = 19 afios 12 - 13 10% 2 2%

20 - 24 afos 59 45% 58 45% 37 01%

25 - 39 afos 54 41% 52 40% 34 47%

40 afios y més T 7% 7 5% - -

TOTAL 132 lmoﬁ 130 10u¥ 73 100%
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El Gobierng no Permitira
Cierre de Cauchos “

Ordencda una investigacién de ganancias

El Minlsterlo del Trabajo orv
andlisls axhaustivo de 1::1 esmr:mr:x
nanclas y pérdidas de Cauchos "Gane.
ral" en loa ultimos 10 anos, a los fines de
determinar la situaclon econdmico-admi.
nistratlva de ls emprosa.

La Informacion Ia ofrecld & ditima
hora de la tarde ol doctor Hugo Caldera
Prieto. director naclonal dal Trabajo. al

término de la reunltn qua colebré
despacho con representantes de [Bmﬂl:l‘i
press Cauchos “"General" y ten
sindicales, Incluyendo en elios s Fotra.
n;(:’mhmm. para analizar la situa.
e lan

C planteads on este momento

Sedald el doctor Caldern Prieto
dicha reunldn se ratificd que “en :lu:;:

Min-Trabajo:

Ala Carcel

de "Cauchos General”
si Cierra la Empresa

Par Jnst Villasana

El gobierno nacional relterd
su decisidn de no permbtie o]
clerre de clerre de 1o empresa
"Caychos General™, por cuantn
In eonstderara un lock-out legal
v ello amerita un arrestn de
vrinte dins para Ins directives
de la menclonada empresa st
persiste la decision de Ins pro-

Directivos

pirtarins de la rompafla,

Ayer se peaduje una nuevn
reunlan enire los representan.
tes de lg empresa canchern, g
trahajndares, el Ministerin del
Trahajn ¥ de la Confrdrraclén
de Trabojadores de Venezoela.

En la reanlén en euestion, las
nitoridades del Ministeela del
Trahajn, rechararon de plann la
inteneinn empresarinl de ee.
rrar sus puertas, pero para (e
gar o ¢llo serfa necesario hacer
un andlisls eonereta de lns esin-
dns de ganonelas y perdidas dy-
rante un Inpso-de los dliimos 10
anns para determiner ron exar.
titud la verdadera  situacltn
reandmica-administrativa  de
eHll PMpress.

La eomunicarcidn enviada par
el titular del despache, doctor
Rangel Quintern Castaneda, ye-
fala que el Ministerin ne permi.
tird ¢l cierre de ln empresa sin
que se cumplan los requisitns
Irgales pertinentes,

La pesicién oficial cs termi-
nante tanta en la farma eoma
rn vl fonda del problema, pera
por atrg parie nuesiros reporte.
rns fueran enterados de que en
la primeea reuniéin sostenlda
roire Ios entes involucradng en
vl asunto, la empreea planted
ramn medida para solventar ol
prahlema, que en goblernn na-
rinnal le conceda un préstamn
por el orden dr los cincyentn
millnnes de ballvares v también
ol elerre de la impartacion de
caurhas,

Y pérdidas de la empresa en los iltimos diez afos

de clerre Intempesttvo de Cauchos ‘Gene.

rruai;. las sutoridades competentes de; Ml ;én:]’jg’ g I|ﬂg ,?deu . mantcizs y
erlo declarardn conforme a la Lay ol abiias hoe 30 atos & Job i

:‘!l‘poct::ﬂ ‘lock out’ llegal, ord a

a ver

2 inmediata reapertura de la sm. empresa,

—Por otra parte, considera e Ministe-
ro del Trabajo que en al caso concrato
de Cauchos "General" debe hacerse un ';srl:o.ﬂ“ el

General”

noa qe dnlaﬂlnl'.nar la verdadara situacién
rativa de la réferida

Agresd que para hoy martes eatd pre.
despacho a sy

25 mil personas afectadas indirectamente:

Dos Mil Obreros
a la calle por

cierre de General
y Uni-Royal

Son sdlo dos de las 1.200 empresas

en quie bra —dice Manuel Peiialver.
Por Omar Zavarce y Luls Lirs Puerts

La CTV y el Ministerio del Trabajo se redinen esta tarde con los ejecu-
tlves de las empresas “‘Cauchos General” y “'Uniroyal™ para evitar un
“Inck-out" en ln primern que deje mil trabajadores desemplendos y el
clerre, posterior de 1n otra empresa caochern,

Desde hace tres meses, In CTV, por vor de José Vargan, Jos¢ Beltrin
Vallejo y el Presidente de Fetr. bobo, Miximo Martinez, vienen de-
nunciando que la importacitn indlscriminada de eauchos, autorizada por
¢l Ministerio de Fomento, pone al borde del KO 8 empresas como Cau-
chas Genernl y Uniroyal que tienen mds de 40 aftos en el pals, Pero, en
Min-Fomento —pese a que el Ministro J.A, Porras Omaiia prometid en el
Cangreso poner [in a las importac Ivan y petitl se 8l-
golé permisando hasta saturar ¢l mercado. Entonces, ae anuncia el
“lock-gut’* en General y el posterior clerre de Uniroyal, Por General,
quedan 1,200 obreros en la colle y Uniroyal deapediria alrededor de £00,

El problema, al parecer, llegd a Ia Presidencia de la Repibllea que hoy
mismo conocerd las incidencing; luego de la reunlén de la CTV y el Minls-
terio del Trabajo con los empresarios.

El Secretarlo General de Accién Democriticn, Mangel Pefinlver, al
confirmar el inminente clerre de la fabrica de Cauchos General como
consecoencin de In desmedida Importacién autorizada por el goblerno y

R A entn situacld rla pi da recesitn mica que ya lle-
v cuntro ains, difo que quedardn sin trabajo min de mil trabajadores,

Advirtié que “esta crisis se reflefa en unas 25 mil famillas que queda-
rin sin el sustento diario y agregd que se eleva el volumen de desempleo
a un 13 par clento, siendo una cifre realmente exagerada sl se toma en

‘uenla que en el pals hay don millones y medio de trabajpdores.

~Todo este clerre de empresas se debe a la desconflanza que hay en el
sector econdmico ¥ financlero como consecuencia de errada politica del
gohlernn, '

Dijo Pealver que con el cierre de In fdbrica de Cauchos General son
miis de 1,200 las empresas que ban quebrado en todo el pats, segun las cl-
Irns oficiales ¥ que no ha podido desmentir el goblerno.




