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Anexo A

Muestras de envases e instrumentos para la caracterizacion de los mismos.



Anexo A - 1 .Muestra de envases de PET (1).

Anexo A- 1. Muestra de envases de PET (2).




Anexo A- 2. Muestra de envases de PEAD.

Anexo A- 3. Muestra de latas de 355 ml.




Anexo A- 4. Muestra de latas de 295 ml.

Anexo A- 5. Balanza electronica.




Anexo A- 6. Informacion de la balanza electroénica.

Anexo A- 7. Manera de compactar lo envases de forma horizontal.




Anexo A- 8. Manera de compactar lo envases de forma vertical.
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Anexo A- 10. Envases de PEAD compactados horizontal y verticalmente.

Anexo A- 11. Latas compactadas horizontal y verticalmente
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Anexo A- 12. Envases para realizar la medicion de volumen por el método de
desplazamiento de liquido.
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Anexo A- 13. Vernier utilizado en la medicién de diversas dimensiones.
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Anexo B

Informes generados por el programa Solidworks sobre las pruebas realizadas a
las piezas del disefio del equipo compactador
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Anexo B- 1. Informe del estudio de la cubeta (pag. 1)

Simulacion de
Ensamblaje post pres

Fecha: sabado, 25 de julio de 2015
Disefiador: Solidworks

Nombre de estudio: Estudio 1
Tipo de analisis: Estatico

Table of Contents
DeSCHPCION «.vveeeee e e 1
SUPOSICIONES ..ttt eaannas 2
Informacion de modelo ............................. 2
Propiedades del estudio............................ 5
Unidades ..o 5
Propiedades de material ........................... [
DescriPCién Cargas ¥ SUJECIONeS.....uouneninieieeieaiaaennn. 7
No hay datos Definiciones de conector...........cooivuieaennn.. 8
Informacion de contacto ...........ccceeieenannn.. 8
Informacionde malla ...................oiail. 9
Detalles del sensor ...........oooiiiiiiiinn. 10
Fuerzas resultantes...............coooiiininn. 10
R - 1
Resultados del estudio............ccooeiiinais 12
Conclusion .....oeoiviiiiieeiee e 15
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14



Anexo B- 2. Informe del estudio de la cubeta (pag. 2)

Suposiciones

Informacion de modelo

Nombre del modelo: Ensamblaje post pres
Configuracion actual: Predeterminado

Solidos
Nombre de documento y . o Ruta al documento/Fecha
N Tratado como Propiedades volumétricas et ax
referencia de modificacion
Masa:8.0896 kg C:\Users\carlos\Desktop\P
. . Volumen:0.001024 m"3 en Drive\piezas maquina
saliente-Extruirt solido Densidad:7900 kg/m" 3 solidwork
Peso0:79.2781 N 10mm\base.SLDPRT
Oct 28 18:18:34 2014

I ————————————S———.
2
25
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Anexo B- 3. Informe del estudio de la cubeta (pag. 3)

Masa:25.28 kg C:\Users\carlos\Desktop\P
saliente-Extruirt Volumen:0.0032 m"3 en Drive\piezas maquina
solido Densidad:7900 kg/m*"3 solidwork
Peso0:247.744 N 10mmh\lateral . SLDPRT
Oct 28 18:18:34 2014
Masa:25.28 kg C:\Users\carlos\Desktop\P
saliente-Extruirt Volumen:0.0032 m"3 en Drive\piezas maquina
solido Densidad:7900 kg/m*"3 solidwork
Peso0:247.744 N 10mm\lateral.SLDPRT
Oct 28 18:18:34 2014
Masa:19.197 kg C:\Users\carlos\Desktop\P
Cortar-Extruirt Volumen:0.00243 m"3 en Drive\piezas maquina
solido Densidad:7900 kg/m*"3 solidwork
Peso:188.131 N 10mm\trasera.SLDPRT
Oct 28 18:18:34 2014
Saliente-Extruiri Volt:“n:;:-:%]%f):gmﬂ CZ\USEFS\C?;;‘-;\DBSKWP\P
Solido Den:;da;l..z;g Ozlgg':m 3 nuevas\puerta.SLDPRT
€50:232. Feb 13 15:27:45 2015
Masa:1.106 kg C:\Users\carlos\Desktop\p
Cortar-Extruir2 ) Volur‘nen:0.00014 m*3 iezas
Solido Densidad:7900 kg/m"3 nuevas\tubopuelta.SLDPR
Peso:10.8388 N T
Feb 13 15:01:34 2015
Masa:1.106 kg C:\Users\carlos\Desktop\p
Cortar-Extruir2 Volumen:0.00014 m"3 iezas
solido Densidad:7900 kg/m"3 nuevas\tubopuelta.SLDPR
Peso:10.8388 N T
Feb 13 15:01:34 2015
Masa:1.106 kg C:\Users\carlos\Desktop\p
Cortar-Extruir? Volumen:0.00014 m"3 iezas
solido Densidad:7900 kg/m" 3 nuevas\tubopuelta.SLDPR
Peso:10.8388 N T
Feb 13 15:01:34 2015
Saliente-Extruiri
Masa:0.2528 kg C:\Users\carlos\Desktop\P
Volumen:3.2e-005 m"3 en Drive\piezas maquina
solido Densidad:7900 kg/m"3 solidwork 10mm\soporte
Peso0:2.47744 N tolva.SLDPRT
Feb 13 15:01:34 2015

P
DS
SOLIDWORKS

Analizado con SolidWorks Simulation

Simulacion de Ensamblaje post pres
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Anexo B- 4. Informe del estudio de la cubeta (pag. 4)

Saliente-Extruir1

solido

Masa:0.2528 kg
Volumen:3.2e-005 m*3
Densidad:7900 kg/m*"3

Peso:2.47744 N

C:\Users\carlos\Desktop\P
en Drive\piezas maquina
solidwork 10mm\soporte
tolva.SLDPRT
Feb 13 15:01:34 2015

Saliente-Extruir1

solido

Masa:0.2528 kg
Volumen:3.2e-005 m*3
Densidad:7900 kg/m*"3

Pes0:2.47744 N

C:\Users\carlos\Desktop\P
en Drive\piezas maquina
solidwork 10mm\soporte
tolva.SLDPRT
Feb 13 15:01:34 2015

Saliente-Extruir1

solido

Masa:0.2528 kg
Volumen:3.2e-005 m*3
Densidad:7900 kg/m*"3

Peso:2.47744 N

C:\Users\carlos\Desktop\P
en Drive\piezas maquina
solidwork 10mm\soporte
tolva.SLDPRT
Feb 13 15:01:34 2015

Saliente-Extruir1

solide

Masa:1.97895 kg
Volumen:0.0002505 m"3
Densidad:7900 kg/m"3
Peso0:19.3937 N

C:\Users\carlos\Desktop\P
en Drive\piezas solidwork
5 mm\venas.SLDPRT
Feb 13 15:01:34 2015

Saliente-Extruir1

solido

Masa:1.97895 kg
Volumen:0.0002505 m"3
Densidad:7900 kg/m"3
Peso0:19.3937 N

C:\Users\carlos\Desktop\P
en Drive\piezas solidwork
5 mm\venas.SLDPRT
Feb 13 15:01:34 2015

2
25
SOLIDWORKS
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Simulacion de Ensamblaje post pres
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Anexo B- 5. Informe del estudio de la cubeta (pag. 5)

Propiedades del estudio

Nombre de estudio Estudio 1

Tipo de analisis Estatico

Tipo de malla Malla solida

Efecto térmico: Activar

Opcidn térmica Incluir cargas térmicas
?I'emperatura a tension cero 298 Kelvin

Incluir los efectos de la presion de fluidos desde Desactivar
SolidWorks Flow Simulation

Tipo de solver FFEPlus
Efecto de rigidizacion por tensiéon (Inplane): Desactivar
Muelle blando: Desactivar
Desahogo inercial: Desactivar
Opciones de uniodn rigida incompati-bles Automatica
Gran desplazamiento Desactivar
Calcular fuerzas de cuerpo libre Activar
Friccion Desactivar
Utilizar método adaptativo: Desactivar
Carpeta de resultados Documento de SolidWorks (C:\Users\carlos\Desktop)
Unidades
Sistema de unidades: Métrico (MKS)
Longitudlf)esplazamiento mm
Temperatura Kelvin
Velocidad angular Rad/seg
Presion/Tensién N/m”"2

]
2

7
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Anexo B- 6. Informe del estudio de la cubeta (pag. 6)

Propiedades de material

Referencia de modelo

Propiedades

Componentes

Nombre:
Tipo de modelo:

Criterio de error
predeterminado:
Limite elastico:
Limite de traccién:
Médulo elastico:
Coeficiente de
Poisson:

Densidad:

Médulo cortante:
Coeficiente de
dilatacion térmica:

AlSI 1020
Isotropico elastico
lineal
Desconocido

3.51571e+008 N/m"2
4.205072+008 N/m"2
2e+011 N/m”2

0.29

7900 kg/m"3
7.7e+010 N/m"2
1.5e-005 /Kelvin

solido 1(Saliente-
Extruiri)(casasinpuerta-
1/base-1),

solido 1(Saliente-
Extruiri)(casasinpuerta-
1/lateral-1),

solido 1(Saliente-
Extruir1)(casasinpuerta-
1/lateral-2),

Solido 1(Cortar-
Extruiri)(casasinpuerta-
1/trasera-2),

solido 1(Saliente-
Extruir1)(puertacontubos-
1/puerta-1),

solido 1(Cortar-
Extruir2)(puertacontubos-
1/tubopuelta-1),

Solido 1(Cortar-
Extruir2)(puertacontubos-
1/tubopuelta-2),

Solido 1(Cortar-
Extruir2)(puertacontubos-
1/tubopuelta-3),

solido 1(Saliente-
Extruir1)(soporte tolva-1),
solide 1(Saliente-
Extruir1)(soporte tolva-2),
solido 1(Saliente-
Extruir1)(soporte tolva-3),
solido 1(Saliente-
Extruir1)(soporte tolva-4),
solido 1(Saliente-
Extruir1)(venas-1),

solido 1(Saliente-
Extruir1)(venas-2)

Datos de curva:N/A

At
SOLIDWORKS

Analizado con SolidWorks Simulation
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Anexo B- 7.Informe del estudio de la cubeta (pag. 7)

Cargas y sujeciones

Non'.lbn.e-' L2 Imagen de sujecidn Detalles de sujecion
sujecion
Entidades: 3 cara(s)
Tipo: Geometria fija
Fijo-1

Fuerzas resultantes

Componentes X Y 74 Resultante
Fuerza de reaccion(N) -24.6257 -55577.7 -11.3353 55577.7
Momento de reaccién(N- 0 0 0 0
m)
b Tl eE Cargar imagen Detalles de carga
carga
Entidades: 1 cara(s)
Tipo: Aplicar fuerza normal
Valor: 5670 kgf
Fuerza-1
Entidades: 4 cara(s)
Tipo: Aplicar fuerza normal
Valor: 4652 kgf
Fuerza-2
P
25
SOLIDWORKS  Analizado con SolidWorks Simulation Simulacion de Ensamblaje post pres

20




Anexo B- 8. Informe del estudio de la cubeta (pag. 8)

Definiciones de conector
No hay datos

Informacion de contacto

Contacto Imagen del contacto Propiedades del contacto
Tipo: Union rigida
Componentes: 1
componente(s)

Opciones: Mallado
compatible

Contacto global

I EE—————SS—
2
LD
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Anexo B- 9. Informe del estudio de la cubeta (pag. 9)

Informacion de malla

Tipo de malla Malla solida

Mallador utilizado: Malla estandar

Transicion automatica: Desactivar

Incluir bucles automaticos de malla: Desactivar

Puntos jacobianos 4 Puntos
‘Tamano de elementos 17.6372 mm

Tolerancia 0.881859 mm

Calidad de malla Elementos cuadraticos de alto orden
Regenerar la malla de piezas fallidas con malla Desactivar

incompatible

Informacion de malla - Detalles

Numero total de nodos 60630
Numero total de elementos 29871
Cociente maximo de aspecto 9.426

% de elementos cuyo cociente de aspecto es < 3 89.8

% de elementos cuyo cociente de aspectoes > 10 | 0

% de elementos distorsionados (Jacobiana) 0
Tiempo para completar la malla (hh;mm;ss): 00:00:23
Nombre de computadora: CARLOS-PC

2
DD
SOLIDWQORKS  Analizado con SolidWorks Simulation Simulacién de Ensamblaje post pres 9
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Anexo B- 10. Informe del estudio de la cubeta (pag. 10)

Iambre de estudio: Estucio 1
T de mala: Malla de sdido

Mombre e modzle: Ensamkiaie post pres

Detalles del sensor

No hay datos

Fuerzas resultantes

Fuerzas de reaccion
Con]ur]to de Unidades Suma X Suma Y Suma Z Resultante
selecciones
Todo el modelo N -24.6257 -55577.7 -11.3353 55577.7
Momentos de reaccion
Con]urjto de Unidades Suma X Suma Y Suma Z Resultante
selecciones
Todo el modelo N-m 0 0 0 0

l),.-
PZA
SOLIDWORKS

Analizado con SolidWorks Simulation
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Anexo B- 11. Informe del estudio de la cubeta (pag. 12)

Resultados del estudio

Nombre

Tipo

Min.

Max.

Tensiones1

VON: Tension de von Mises

54765.6 N/m”2
Nodo: 2824

3.25357e+008 N/m"2
Nodo: 55764

Nombre de estudio: Estudlia 1

Escala cie ceformacion: 239.737

Nomkre de modelo: Ensamblaje post pres

Tipo de resultacio: Static tension nocal Tensiones1

von Mises (Nin*2)
3253574720
255.245.928,0
. 27114023520
. 244.031808,0
. 2165232480
. 169.814688,0
l 162.706128,0
1355975680
. 108.459008,0
. 81.360.4480
54.271.£840
271E3.3260
547656
—¥ Linite elastico: 351.571.003,0

Ensamblaje post pres-Estudio 1-Tensiones-Tensiones1

Nombre Tipo Min. Max.
Desplazamientos1 URES: Desplazamiento resultante 0mm 0.424972 mm
Nodo: 3 Nodo: 34284
/7_
25
SOLIDWORKS Analizado con SolidWorks Simulation Simulacion de Ensamblaje post pres 12
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Anexo B- 12. Informe del estudio de la cubeta (pag. 13)

Mombre de estudio: Estudia 1

Escala e cefarmacion: 233.737

Mombre de modelo: Ensamblaje post pres

Tipo de resuttsdo; Desplazamiznto estaico Desplazamentost

LRES (rmm)
4 250e-001
3.696e-001

. 35Me-001

. 348Te.001

. 2833001

. 2475001
2125001
E 1 77 e-001
141 7e-001

- 1.062=-001
7.083=e-002

3 54e-002

1.000e-030

Ensamblaje post pres-Estudio 1-Desplazamientos-Desplazamientos1

Nombre

Tipo

Min.

Max.

Deformaciones unit

ariast ESTRN: Deformacion unitaria
equivalente

5.36731e-007

0.000799169

Elemento: 25959 Elemento: 27403

At
SOLIDWORKS

Analizado con SolidWorks Simulation
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Anexo B- 13. Informe del estudio de la placa compactadora (pag. 1)

Simulacion de CIL-BRI-
LC

Fecha: domingo, 26 de julio de 2015
Disefiador: Solidworks

Nombre de estudio: Estudio 1

Tipo de anéalisis: Estatico

Table of Contents
DeSCriPCION «.veniee e e e e neaes 1
SUPOSICIONES vt et aiaee e eee e ee e annanns 2
Informacion de modelo ...............coooiiiaain. 2
Propiedades del estudio............................ 4
Unidades .....ooeineiiii e 4
Propiedades de material ........................... 5
DescriPCién Cargas ¥ SUJECIONES. ....vevieeiein i 6
No hay datos Definiciones de conector.............coovinnnn.. 6
Informacion de contacto ...........ccoevenennnn.. 7
Informacion demalla ................ooooiianin, 8
Detalles del sensor ..., 9
Fuerzas resultantes..............ooooiiiiiiinne. 9
T - 9
Resultados del estudio............o.ooiiiiiii 10
CoNClUSION «.oneieiiie e 11

|

2
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Anexo B- 14. Informe del estudio de la placa compactadora (pag. 2)

Suposiciones

Informacion de modelo

Nombre del modelo: CIL-BRI-LC
Configuracion actual: Predeterminado

Solidos
Nombre de documento y . s Ruta al documento/Fecha
. Tratado como Propiedades volumétricas cer s
referencia de modificacién

Cortar-Extruir1

solido

Masa:3.30087 kg

Volumen:0.000417832 m"3

Densidad:7900 kg/m*"3
Peso:32.3485 N

C:\Users\carlos\Desktop\P
en Drive\piezas solidwork
5 mm\BRIDA.SLDPRT
Feb 13 15:27:44 2015

Cortar-Extruir1

solido

Masa:60.8055 kg
Volumen:0.0076969 m"3
Densidad:7900 kg/m*"3
Peso:595.894 N

C:\Users\carlos\Desktop\P
en Drive\piezas solidwork
5 mm\cilindro
exterior.SLDPRT
Feb 13 15:27:44 2015

2
2S5
SOLIDWORKS

Analizado con SolidWorks Simulation
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Anexo B- 15. Informe del estudio de la placa compactadora (pag. 3)

Saliente-Extruir1

solido

Masa:63.2874 kg
Volumen:0.00801106 m"3
Densidad:7900 kg/m"3
Peso0:620.216 N

C:\Users\carlos\Desktop\P
en Drive\piezas solidwork
5 mm\cilindro
interno.SLDPRT
Feb 13 15:27:44 2015

Cortar-Extruir1

solido

Masa:0.72048 kg
Volumen:9.12e-005 m"3
Densidad:7900 kg/m"3
Peso0:7.0607 N

C:\Users\carlos\Desktop\P
en Drive\piezas solidwork
5 mm\dientes lc.SLDPRT
Oct 27 19:44:40 2014

Cortar-Extruir1

solido

Masa:0.72048 kg
Volumen:9.12e-005 m"3
Densidad:7900 kg/m” 3
Peso:7.0607 N

C:\Users\carlos\Desktop\P
en Drive\piezas solidwork
5 mm\dientes lc.SLDPRT
Oct 27 19:44:40 2014

Cortar-Extruir1

solido

Masa:0.72048 kg
Volumen:9.12e-005 m"3
Densidad:7900 kg/m"3
Peso:7.0607 N

C:\Users\carlos\Desktop\P
en Drive\piezas solidwork
5 mm\dientes lc.SLDPRT
Oct 27 19:44:40 2014

Cortar-Extruir1

solido

Masa:0.72048 kg
Volumen:9.12e-005 m"3
Densidad:7900 kg/m" 3
Peso:7.0607 N

C:\Users\carlos\Desktop\P
en Drive\piezas solidwork
5 mm\dientes lc.SLDPRT
Oct 27 19:44:40 2014

Saliente-Extruir7

solido

Masa:7.9 kg
Volumen:0.001 m"3
Densidad:7900 kg/m"3
Peso:77.42 N

C:\Users\carlos\Desktop\P
en Drive\piezas solidwork
5
mm\lcompactadora.SLDPR
T
Feb 13 15:27:45 2015

>
>
SOLIDWORKS

Analizado con SolidWorks Simulation
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Anexo B- 16. Informe del estudio de la placa compactadora (pag. 4)

Propiedades del estudio

Nombre de estudio Estudio 1
Tipo de analisis Estatico
Tipo de malla Malla solida
Efecto térmico: Activar

Opcidn térmica

Incluir cargas térmicas

?I'emperatura a tension cero 298 Kelvin
Incluir los efectos de la presion de fluidos desde Desactivar
SolidWorks Flow Simulation
Tipo de solver FFEPlus
Efecto de rigidizacion por tensidn (Inplane): Desactivar
Muelle blando: Desactivar
Desahogo inercial: Desactivar
Opciones de unidn rigida incompati-bles Automatica
Gran desplazamiento Desactivar
Calcular fuerzas de cuerpo libre Activar
Friccién Desactivar
Utilizar método adaptativo: Desactivar

Carpeta de resultados

Documento de SolidWorks
(C:\Users\carlos\Desktop'\Pen Drive\piezas solidwork
5 mm)

Unidades
Sistema de unidades: Métrico (MKS)
Longitud/Desplazamiento mm
Temperatura Kelvin
Velocidad angular Rad/seg
Presion/Tension N/m"2

2
2.
SOLIDWORKS  Analizado con SolidWorks Simulation

Simulacion de CIL-BRI-LC
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Anexo B- 17. Informe del estudio de la placa compactadora (pag. 5)

Propiedades de material

Referencia de modelo

Propiedades

Componentes

Nombre:
Tipo de modelo:

Criterio de error
predeterminado:
Limite elastico:
Limite de traccién:
Médulo elastico:
Coeficiente de
Poisson:

Densidad:

Médulo cortante:
Coeficiente de
dilataciéon térmica:

AlSI 1020

Isotropico elastico
lineal

Tension maxima de
von Mises
3.51571e+008 N/m”"2
4,20507e+008 N/m"2
2e+011 N/m"2

0.29

7900 kg/m"3
7.7e+010 N/m"2
1.5e-005 /Kelvin

solido 1(Cortar-
Extruir1)(BRIDA-2),
Solido 1(Cortar-
Extruiri)(cilindro exterior-1),
solido 1(Saliente-
Extruir1)(cilindro interno-1),
Solido 1(Cortar-
Extruir1)(ensamble lc-
1/dientes lc-1),

Solido 1(Cortar-
Extruir1)(ensamble lc-
1/dientes lc-2),

Solido 1(Cortar-
Extruir1)(ensamble lc-
1/dientes lc-3),

solido 1(Cortar-
Extruir1)(ensamble lc-
1/dientes lc-4),

solido 1(Saliente-
Extruir7)(ensamble lc-
1/lcompactadora-1)

Datos de curva:N/A

>

At
SOLIDWORKS

Analizado con SolidWorks Simulation
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Anexo B- 18. Informe del estudio de la placa compactadora (pag. 6)

Cargas y sujeciones

Non'.lbru.e-' de Imagen de sujecion Detalles de sujecion
sujecion
Entidades: 1 cara(s)
Tipo: Geometria fija
Fijo-1

Fuerzas resultantes

Componentes X Y Z Resultante
Fuerza de reaccion(N) -3.18669 -55616.8 0.923424 55616.8
Momento de reaccion(N- 0 0 0 0
m)
Nombre de .
carga Cargar imagen Detalles de carga
Entidades: 4 cara(s)
Tipo: Aplicar fuerza normal
Valor: 1418 kegf
Fuerza-1

Definiciones de conector
No hay datos

.?r_
LD
SOLIDWORKS Analizado con SolidWorks Simulation Simulacion de CIL-BRI-LC 6
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Anexo B- 19. Informe del estudio de la placa compactadora (pag. 7)

Informacion de contacto

Contacto Imagen del contacto Propiedades del contacto
Tipo: Unidn rigida
Componentes: 1
componente(s)
Opciones: Mallado
Contacto global compatible

2
25
SOLIDWORKS  Analizado con SolidWorks Simulation Simulacion de CIL-BRI-LC 7
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Anexo B- 20. Informe del estudio de la placa compactadora (pag. 8)

Informacion de malla

Tipo de malla Malla solida

Mallador utilizado: Malla estandar

Transicion automatica: Desactivar

Incluir bucles automaticos de malla: Desactivar

Puntos jacobianos 4 Puntos
"Tamano de elementos 13.4377 mm

Tolerancia 0.671885 mm

Calidad de malla Elementos cuadraticos de alto orden
Regenerar la malla de piezas fallidas con malla Desactivar

incompatible

Informacion de malla - Detalles

Numero total de nodos 93466
Numero total de elementos 62143
Cociente maximo de aspecto 26.116

% de elementos cuyo cociente de aspecto es < 3 87.5

% de elementos cuyo cociente de aspecto es > 10 | 0.772

% de elementos distorsionados (Jacobiana) 0
Tiempo para completar la malla (hh;mm;ss): 00:00:26
Nombre de computadora: CARLOS-PC

Norbre de modele: CL-BRILS
Nombre cie eshad: stk 1
Thoo e mella: Bl o 0

|
2-

25
SOLIDWORKS  Analizado con SolidWorks Simulation Simulacion de CIL-BRI-LC 8
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Anexo B- 21. Informe del estudio de la placa compactadora (pag. 9)

Detalles del sensor
No hay datos

Fuerzas resultantes

Fuerzas de reaccion

Con]ur_lto de Unidades Suma X Suma Y Suma Z Resultante
selecciones
Todo el modelo N -3.18669 -55616.8 0.923424 55616.8
Momentos de reaccion
Con]ur]to de Unidades Suma X Suma Y Suma Z Resultante
selecciones
Todo el modelo N-m 0 0 0 0
Vigas

No hay datos

I ———————————————————.
2
235

SOLIDWORKS  Analizado con SolidWorks Simulation Simulacion de CIL-BRI-LC 9
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Anexo B- 22. Informe del estudio de la placa compactadora (pag. 10)

Resultados del estudio

Nombre Tipo Min. Max.
Tensiones1 VON: Tension de von Mises 0.000594005 N/m"2 1.38255e+008 N/m"2
Nodo: 74238 Nodo: 78578

CIL-BRI-LC-Estudio 1-Tensiones-Tensiones1

Nombre Tipo Min. Max.
Desplazamientos1 URES: Desplazamiento resultante 0 mm 0.283997 mm
Nodo: 83 Nodo: 82546

CIL-BRI-LC-Estudio 1-Desplazamientos-Desplazamientos1

D?S

SOLIDWORKS  Analizado con SolidWorks Simulation Simulacion de CIL-BRI-LC 10
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Anexo C

Esquemas de las piezas del equipo compactador.
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Anexo C- 1. Lamina lateral de la cubeta.

1000

320

10

s comas seomrman g | Fomtae ARSTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVSION
ACABADO SUPERFICIAL VIVAS

TOLERANCIAS

LIMEAL:

ANGULAR:

NOMBRE FIRMA FECHA T\"U_C-.

DIBUJ. » .
VERIF. Lamina Lateral de la Cubetfa
APROB.

Fazn. Ediciéon de estudiante de SolidWorks.

cae. Soélo para uso acddémico. N2 DE DIEULO

Acero 1020 lateral

25280 ar ESCALAIT:20 HOUA | DE

37
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Anexo C- 2. Lamina posterior de la cubeta.

300

1000

60

51 NO SE INDICA LO CONTRARIO: | ACABADO: REBARBAR Y

LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS NO CAMBIE LA BSCALA REVISION
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERAMCIAS:

LINEAL:

ANGULAR:

NOMBRE FIRMA FECHA TuLe
DIBUY
ver Lamina Trasera de la Cubeta
APROB
ass Edicién de estudiante de SolidWorks.
cAu. Sélo para uso acad&rmjco. N2 DE DRI
. A%ro 1020 trasera Ad
reso: 19197 gr ESCALA1:20 HOJATDE
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1000

300

Anexo C- 3. Puerta de la cubeta.

10

31 NO SE INDICA LO CONTRARIO: ACARBADOD REBARBAR Y
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS
ACTABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERAMNCIAS

LINEAL:

ANGULAR:

NOMBRE FIRMA FECHA TI"U_C:
DBU)
VERIF.
APROE. L. ) .
Faer. Edicion de estudiante de SolidWorks.
caLe. Sdélo para uso acadérmico. Ne D20
Acero 1020
Feso: 23700 gr ESCALA-1:20

39

e

NO CAMBIE LA ESCALA REVISION

Puerta de la Cubeta

puerta

HOJA1DE1

Ad



Anexo C- 4. La&mina compactadora.

300

o
[
o)
hs coTas 52 DXEREAN BRI | ROMPER ARISTAS NO CANEE LA EFCALA RevsiEn
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:
LINEAL
ANGULAR
NOMBRE FIRMA FECHA TiTuLO:
P Lédmina Compactadora
— Con Dienfes
Fack Edicion de estudiante de SolidWorks.
caLD Sélo/para uso acadé&mico. N DE DRI A4
Acero 1020 ensamble Ic
PESO: 10.781,92ar ESCALAI:10 HOJA 1 DET

40



Anexo C- 5. Tubo para sostener la puerta.

R VERDADERQI10

R VERDADEROS /

R VERDADEROS5 /

355

20

o
N
TS cooras ok emmaan e [ AR oy NO CAMBIE LA ESCALA REVISIGN
ACABADC SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS
LINEAL:
ANGULAR:
NOMBERE FIRMA FECHA TuLe:
— Tubo para la Puerta de la Cubeta
APROB | o i R
rrar, Edicién de estudiante de SolidWorks.
caLD Solo para uso académico. Mo DEDBUI Ad
Acero A304 ’rUbOpUeITO
PESO: 1120 gr ESCALAI1S HOJA1DE1
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Anexo C- 6. Tubo con orejas.

|
20
~0
™
u
!
o 20 |
0 hmicaLo commc: [rcasaoo: e Mo CABE LA SCALA
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS
LIMEAL:
ANGULAR
NOMBERE FIRMA FECHA TTULO:
DiBuy.
vesie Tubos par a Soportede |la Puerta
APROB |
raz. Edicion de estudiante de SolidWorks.
cam. Sdlo para uso académico. N OE DIBUIO . Ad
Acero A304 tu boyo rejdas
PESO: 501,37ar ESCALATZ HOJA 1DET
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Anexo C- 7. Venas.

1010
o
o
o
Jﬁ
s oias sexmmsm i | AP Rt aTas HO CAMBE LA ESCALA REVISION
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR
NOMBRE FIRMA FECHA ﬁTULO:
58w VENAS
VERIF.
APROB. L. ) .
rror Edicion de estudiante de SolidWorks.
cae Sélo para uso académico. NeDECRUIG
Acero A1020 vendas
PESO: 1978,25 gr ESCALA:1:10 HOJATDET
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Anexo C- 8. Techo.

320

470 N,

30

51 NO SEINDICA LO CONTRARIC: | ACABADO: REBARBAR Y
LAS COTAS SE EXPRESAM EN MM ROMPER ARISTAS
ACABADQ SUPERFICIAL: WIVAS
TOLERAMNCIAS

LINEAL:

ANGULAR

NO CAMBIE LA ESCALA REVISIGN

NOMERE FIRMA FECHA TiTuLS:

nl: 1}

Ve TECHO

. Edicién de estudiante de SolidWorks.

cALD Sélo/para uso acaﬂ‘féhé?gA 1020 — TE C H O

FAB

PESC: 31.996,47 gr ESCALA:1:10 HOJA1DEI

44



Anexo C- 9. Tubo de refuerzo para la lamina posterior.

o
10
320
LA oS S EREAN e | ROAMPER ARSTAS NO CAVEIELA ESCALA
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:
NOMBRE FIRMA T
reer Soporte de Lamina Posterior
APROB.
ao. Edicion de estudiante de SolidWorks.
AL Sélo para uso académico. N DE DIEUIO
Acero A1020 sopor’re tolva
252,80 gr ESCALAT:S HOJA1DE1
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Anexo C- 10. Brida para sujetar el cilindro hidraulico al techo.

S

5N SE INDICA LO CONTRARIC: | ACABADO: REBARBAR Y .
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS NO CAMBIE LA ESCALA REVISION

ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS

LINEAL:

ANGULAR

NOMERE FIRMA FECHA TiuLo:

Dieul.

vear Brida para el Techo

APROB.

vy Edicion de estudiante de SolidWorks.

cALD. Sdlo para uso acad8rico. N5 DE DIBUIO .
g Acero A304 brida TECHO‘C”_

PESC: 2035,75ar ESCALALE HOJA1DE1
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1500

70

2,250

[]

Anexo C- 11. Columna.

columnad

31 NO SE INDICA LO CONTRARIC: ACARBADO: REBARBAR Y
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERAMCIAS:

LINEAL:

ANGULAR

NOMBRE FIRMA FECHA TTuLO:
DiBU)
VERIF.
APROB.
Faze. Edicion de estudiante de SolidWorks.
caLp. Solo para uso académicg..,, As7» NS DEDBUIO
grado C
717981 ESCALA:I:I0

47

NO CAMBIE LA ESCALA

columna 2
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Anexo C- 12. Base de la cubeta.

o
(&)
o)
(-]
|
320
Cas coras seorrman e am | iy NO CAMSIE LA ESCALA REVISIEN
ACABADO SUPERFICIAL: VIVAS
TOLERANCIAS:
LINEAL:
ANGULAR:
NCOMBRE FIRMA FECHA TITULO:
DiBuJ
- Base de la Cubeta
APROB. L. ) .
Fase. Edicion de estudiante de SolidWorks.
caLp. Solo para uso acadé&mico. N DEDIBUIO
Acero 1020 base
PESO: 8089,60 ar ESCALA:1-10 HOJA 1DE 1

48
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Anexo C- 13. Brida para sujetar la placa compactadora el cilindro hidraulico.

200

51 NO SEINDICA LO CONTRARIC: | ACABADO: REBARBAR Y
LAS COTAS SE EXPRESAN EN MM ROMPER ARISTAS
ACTABADC SUPERFICIAL VIVAS
TOLERAMCIAS:

LINEAL:

ANGULAR:

NO CAMBIE LA ESCALA REVISION

NOMBRE FIRMA FECHA TTULO:

DB,

VeR. Brida Para Ldmina Compactadora

APROB.

e Edicion de estudiante de SolidWorks.

“un_ S6lo para uso academico. o wesoss BRIDA M

reso:  3.342,650r ESCALA:TLS HOJA 1DE 1
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Anexo D

Curriculums de las personas consultadas para obtener informacion para realizar
este proyecto especial de grado
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Anexo D- 1. Curriculum Vitae - Ing. Guillermo Vargas Jiménez.

Guillermo Vargas Jiménez

Fecha de Nacimiento:
Lugar de Nacimiento:

Cédula de Identidad:
Estado Civil:
Direccion:

Teléfonos:

Email:

Experiencia profesional

13 Julio de 1.982

Barquisimeto, Estado Lara.
V-15.004.037

Casado

Calle “C” Los Ruices, Edificio Dak
apto 62 piso 8, Caracas, Venezue
0414-311.4393

0212-237.3750
guillermovargasj@ hotmail.com

¢ Mayo 2010 — Presente. Universidad Catdlica Andrés Bello, Escuela de Ingenieria Industrial,

Laboratorio de Materiales.

Cargo: Técnico de Laboratorio

Funcion: Garantizar el buen funcionamiento de laboratorio mediante el control de equipos
e insumos. Asistir a profesores en el disefio de las practicas y a estudiantes durante
la ejecucion de ensayos. Colaborar en asesorias externas.

e Agosto 2007 — Marzo 2010. Fundacion de Investigacion y Desarrollo de la Universidad

Simén Bolivar, Coordinacién de Ofertas.

Cargo: Analista de Ofertas de Proyectos

Funcidn: Asesorar a los profesores de la Universidad Simén Bolivar para el montaje técnico
y economico de la ofertas de proyectos, asi como también enviar y procurar la
aprobacién de dichas ofertas para luego proceder a la contratacidon del proyecto.

¢ Septiembre 2005 - Agosto 2007. Fundacion de Investigacion y Desarrollo de la Universidad

Simoén Bolivar, Coordinacién de Enlace.

Cargo: Asistente de Coordinacion de Enlace

Funcion: Asistir en las actividades de promocion, logisticas, operativas y administrativas
necesarias para la prestacion de los Servicios de Laboratorio, mediante la
vinculacion eficiente entre la Universidad, FUNINDES vy el mercado, asegurando la
entrega de los productos contratados de manera rentable, oportuna y satisfactoria

para los clientes.
* Junio 2004 - Agosto, 2004. Industrias Dematorca.

Cargo: Pasante Analista de Gestion de la Calidad

Funcién: Establecer y ejecutar el plan de muestreo para la evaluacién de las propiedades
mecanicas de distintos tipos de tornillos y pernos y comparacion con la norma.

51



o Abril 2004 - Junio 2004. Industrias Dematorca.

Cargo: Desarrollo del Proyecto de Grado en el drea de Tratamientos Térmicos en
Tornillos.
Funcidn: Estudiar la formacién de cascara en pernos elaborados de acero SAE 4140 luego

del tratamiento térmico de temple a fin de evitar la formacidn de dicha cascara.

o Febrero 2002 - Abril 2004. Centro Venezolano Americano, CVA.

Cargo: Profesor de Inglés
Funcidn: Ensefiar el idioma inglés a personas de habla hispana.

s Septiembre 2001 - Agosto 2002. The Children’s English Institute, Colegio Santo Tomas de

Villanueva.
Cargo: Profesor de Inglés
Funcidn: Ensefar el idioma inglés a nifos del primer grado del Colegio Santo Tomas de
Villanueva.

Formacion académica

2009 - Presente Ingenieria en Materiales Industriales.
Instituto Universitario de Tecnologia Region Capital Dr. Federico Rivero
Palacios. Caracas, Estado Miranda.

2000 - 2004 Técnico Superior Universitario en Techologia de Materiales, Mencion
Metalurgia.
Instituto Universitario de Tecnologia Regién Capital Dr. Federico Rivera
Palacios. Caracas, Estado Miranda.

1999 - 2000 Ontario Secondary School Diploma.
St. Michael Catholic Secondary School. Stratford, Ontario, Canada

1997 - 1999 Bachiller en Ciencias.
Instituto Ciencias del Mar Capitdn de Altura Dr. José Maoros Parada.
Caraballeda, Estado Vargas.

1997 - 1999 Patron de Primera Clase y Motorista de Segunda Clase en la Especialidad
de Navegacion y Maquinas.
Instituto Ciencias del Mar Capitan de Altura Dr. José Moros Parada.
Caraballeda, Estado Vargas.

Cursos Realizados

¢ Taller Manejo y Almacenamiento Seguro de Quimicos en Laboratorios. Universidad
Catolica Andrés Bello. Julio 2012. Duracidn: 20 horas.
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#  Curso Intensivo de Ingenieria Asistida por Computadora CAD-3D. Universidad Catolica
Andrés Bello. Febrero 2012. Duracién: 40 horas.

* Programa de Estudios Avanzados en Sistemas de Gestion de la Calidad.
PROSIGA, Universidad Simdn Bolivar. Agosto 2008. Duracién: 124 horas.

& Curso Tedrico Practico de Primeros Auxilios, Control de Averias e Incendios y

Supervivencia en la Mar.

Cuerpo de Bomberos Marinos, Capitania de Puerto de La Guaira. Julio 1999.

Participacion en Proyectos de Extension Universitaria con A.C. CONSULTORES UCAB

PROYECTO ACTIVIDADES EMPRESA FECHA
Fabricacion de 8 tramos para banda Procura de materiales, MAPACO, C.A. | Oct 2014
extensible construccion de piezas en

fresadora CNC y ensamble
Disefio y fabricacion de estructura Construccion, programacion, Inversones Oct 2014
para paneles de audio y video esnamble y puesta en marcha | DAP

del proyecto
Proyecto complemento para la Actividades de reparacién Litho Mundo Abr 2014
reparacion de automatizacion para la S.A.
insercion de ejes en bobinas de papel
Instalacion de sistema de pegamentos | Construccidon, programacion, AVON Abr 2014
para maquina de Casers ensamble y puesta en marcha | Cosmetics de

del proyecto Venezuela
Disefio y fabricacion banda retractil Procura de materiales, MAPACO, C.A. | Nov 2013
para descarga en camiones de construccion de piezas en
transporte de alimentos fresadora CNC y ensamble
Disefio y fabricacion de estructura y Frezado CNC y montaje de Litho Mundo Sep 2013
mecanismo para la insercion de ejes piezas S.A.
en bobinas de papel
Digitalizacion y elaboracién de 4 Frezado CNC de piezas MAPACO, C.A. | May 2013
discos hembras y 4 discos machos de
7 pulgadas de diametro para pruebas
hidrostaticas
Automatizacién para linea de Construccién, programacion, AVON Nov 2012
ensamblados de Caser ensamble y puesta en marcha | Cosmetics de

del proyecto Venezuela
Digitalizacion, disefio y construccidon Frezado CNC y montaje de DEVENALSA Sep 2012
de cuchilla de corte para alimentos de | piezas
120mm
Digitalizacion, disefio en CAD-3D y Tratamientos térmicos de las VIVEX Abr 2012
construccion por CNC de 15 piezas piezas
porta cuchilla para corte de vidrio
Digitalizacion, disefio en CAD-3D y Digitalizacion y formulacionen | Clinica El Avila | May 2011

construccion por CNC de 3 piezas un
rotor de bomba centrifuga

CAD-3D de rotor de bomba
centrifuga
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Otros datos

Idiomas Espafiol. Lengua nativa
Inglés. Nivel avanzado

Informatica Manejo de software:
Word. Nivel Intermedio
Excel. Nivel avanzado
Power Ponit. Nivel Intermedio

Referencias Personales

¢ Ing. Gerardo Montilva G. Coordinador de Enlace, FUD

Telf.: 0212-9063920. Email gmontilv@usb.ve

¢ Ing. Javier Garcia. Presidente, FUNDATEC

Telf.: 0416-6227145. Email fundatec@telcel.net.ve
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Anexo D- 2. Curriculum Vitae - Ing. Giovanni Sparacio.

Curriculum Vitae

DATOS PERSONALES

Apellidos y Nombres: Sparacio Musacchia, Giovanni Giuseppe

Lugar v fecha de nacimiento: Caracas, 20 de Septiembre de 1970

Cédula de Identidad: V-10.283.353

Nacionalidad: Venezolana

Edo. Civil: Casado

Direccion de Habitacién: Urbanizacion Club de Campo, Av. Auyantepui, Parcela
# 74. San Antonio de los Altos, Edo. Miranda.

Teléfono de habitacion: 0212 -372.5108

Teléfono Celular: 0414 —272.3867

Correo electronico: gsparacio(@gmail.com

INFORMACION ACADEMICA

ESTUDIOS BASICOS

Institucion: Liceo San José — Los Teques
Titulo obtenido: Bachiller en Ciencias
Egreso: Junio de 1987

ESTUDIOS SUPERIORES

Institucion: Instituto Universitario de Tecnologia “Dr. Federico
Rivero Palacio”, Region Capital.

Titulo obtenido: Técnico Superior Universitario en Electricidad, mencion
Instrumentacion y Control.

Periodo: 1994 - 1997

Institucion: Universidad Catolica Andrés Bello — Montalban, Caracas.

Titulo obtenido: Ingeniero Industrial.

Periodo: 2000 — 2007

CURSOS REALIZADOS

Institucion: CIAC Training Center
Curso: "SolidWorks Basico"
Duracion: 48 horas

Fecha: Diciembre de 2006
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EXPERIENCIA PROFESIONAL

Institucion:
Periodo:
Pasantia Industrial:

Empresa:

Periodo:
Trabajo Especial de Grado:

EXPERIENCIA LABORAL
Institucion:

Periodo:

Cargo actual:

Empresa:

Periodo:
Cargo actual:

Universidad Catolica Andrés Bello. Montalban, Caracas.
Julio — Septiembre de 2006.

“Evaluacion de las maquinas-herramienta del taller
mecanico de la UCAB™.

Metal Mecanica Trinacria, C. A., San Antonio de los
Altos.

Julio — Septiembre de 2007.

“Diseno de un plan de operacion y mantenimiento para la
mejora de la productividad de una planta fabricante de
cadenas eslabonadas de acero”.

Universidad Catolica Andrés Bello, Escuela de Ingenieria
Industrial. Montalban, Caracas.

Octubre de 2007 - presente.

Profesor de la catedra de Procesos de Manufactura.
Escalafon: Instructor.

Metal Mecanica Trinacria, C. A, San Antonio de los
Altos.

1987 - presente.

Presidente.

OTRAS ACTIVIDADES REALIZADAS

* Participacion como miembro fundador en el Proyecto "Formula SAE UCAB" 2005, entre

Junio de 2004 y Mayo de 2005.

* Colaborador en el Proyecto "Baja SAE UCAB" en sus ediciones del 2005 al 2010.

* Diseiio e implementacion del hardware y del software para el sistema de ajuste y
deteccion de fallas en las maquinas soldadoras de cadenas eslabonadas de Metal Mecanica

Trinacria, C. A. (2003)

* Disefio, fabricacion y ensamblaje de un taladro controlado numéricamente para la
fabricacion de circuitos impresos. (1997)

* Disefio e implementacion del hardware y del software para el sistema de seguridad y
vigilancia de Metal Mecanica Trinacria, C. A. (1996)
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* Diseno e implementacion en 4th Dimension de un sistema informatico de gestion de
clientes, pedidos e inventarios para Metal Mecanica Trinacria, C. A. (1994)

IDIOMAS EXTRANJEROS

Ingleés Nivel alto, oral y escrito.
Italiano Nivel alto, oral y escrito.
Albanes Nivel bajo, oral.

HABILIDADES Y DESTREZAS

* Informatica:
Sistemas Operativos: Mac OS X y Microsoft Windows
Software: - Suite Microsoft Office
- Siemens NX, SolidWorks, ViaCAD (disenio
estructurado y modelado 3D)
- Cadsoft EAGLE (diseno y realizacion de circuitos
1mpresos)
- 4th Dimension, FileMaker Pro (bases de datos)
Lenguajes de Programacion: Pascal, C, Objective-C.

* Diseno y manufactura de troqueles simples v progresivos para trabajo en frio.
* Diseno e implementacion de sistemas eléctricos, neumaticos e hidraulicos
REFERENCIAS LABORALES

Ing. Miguel Angel Lépez

Ingeniero de la Planta de Carpinteria Metalica, Metal Mecanica Trinacria, C. A.
Telétfono: 0212 —372.9264

Sra. Carmen Morales

Asistente Administrativo, Metal Mecanica Trinacria, C. A.

Teléfono: 0212 —372.9204

REFERENCIAS PERSONALES

Sr. Freddy Armas
Telefono: 0212 - 251.5642

Srta. Domenica Aglialoro
Teléfono: 0414 - 293.0056
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Anexo D- 3. Curriculum Vitae - Ing. Alirio Villanueva.

Alirio Villanueva
Logistica de Exportaciones Pharsana de Venezuela, C.A.

villanueva.alirio@gmail.com

Extracto

Ingeniero Industrial, egresado de la UCAB, con Maestria en Logistica v Comercio Internacional de la UCIC y
BVBS, Gerente de UCAB Consulting, consultor en cadenas de suministros, disefio de instalaciones y mejora de
procesos. Con experiencia en la formulacion v gerencia de proyectos, orientado al logro y al trabajo en equipo,
buscando siempre la solucion mas adecuada a las necesidades de los proyectos. Profesor Investigador de la
UCAB y coordinador de provectos de extension del CIDI. Especialidades: Simulacion, Mejora de Procesos,

Diseno de Instalacion, Cadenas de Suministros,

Experiencia

Logistica de Exportaciones at GRUPO MISTRAL

diciembre de 2014 - Actualidad (3 meses)
Analisis de clientes potenciales, Seguimiento de clientes potenciales, Relacion con organismos oficiales de
apoyo a la exportacion, Archivo de la documentacion de cada pedido, Analisis v seguimiento de mercados.
Evaluacion de las necesidades de los clientes, Elaboracion de ofertas para clientes, Seguimiento de las
ofertas de los clientes, Recepcion de pedidos, Seguimiento de pedidos, Visado de la documentacion de
exportacion v envio de la misma al cliente, Seguimiento del envio, Control de satisfaccion del cliente
a la recepcion del pedido, Seguimiento del cobro del pedido, Control de satisfaccion del cliente tras el
cobro, Viajes de prospeccion v comerciales. Elaboracion de informes para la direccion y gestion de la
exportacion, Analisis de la rentabilidad de los clientes, Relaciones con las instituciones de cobertura de

riesgos comerciales, Mantenimiento del archivo de contactos potenciales, Presupuesto de ventas y analisis de
las desviaciones.

Gerente UCAB Consulting at UCAB Consulting

octubre de 2007 - diciembre de 2014 (7 afios 3 meses)
UCAB Consulting es la unidad de consultoria de la Universidad Catdlica Andrés Bello, una marca registrada
de la Asociacion Civil UCAB Servicios; desde el afio 2003 atiende a clientes de diferentes areas y
competencias, apoyandose en el analisis, entendimiento y solucion de problemas mediante el uso de
herramientas de ingenieria y gerencia, que han permitido lograr reducciones en costos, incrementos en la
productividad, aseguramiento de calidad y mejoras significativas en los niveles de servicio de sus clientes.
Reporta a: Director Centro Investigacion y Desarrollo de Ingenieria, Decano de la Facultad de Ingenieria v
ViceRector Administrativo. Supervisa a: Gerente de Operaciones, Gerente de Mercadeo y Ventas, Unidad
Corporafiva de Servicios. Responsabilidades: < Planificar y gerenciar la division de Consultoria de la

Facultad de Ingenieria de la UCAB, sus recursos y proyectos. * Coordinar los « Desarrollo de planes
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estratégicos de la unidad. « Formulacion del Presupuesto Anual. * Formulacion, preparacion v ejecucion

de propuestas de servicio. * Ejecutar procesos de consultoria multidisciplinarios, en funciones de: Gerente
de Proyecto, Consultor senior o experto técnico en diferentes proyectos. * Establecer Alianzas Estratégicas
desde el punto de vista comercial y operativo. * Capacitacion Técnica y Comercial del equipo de Consultores
Logros: * Incremento de de la cartera de clientes en un 40% * Incremento sostenido en la facturacion

de un 15% interanual, después de inflacion. * Alianzas estratégicas con Paragon (Brasil), Compaiiia de
Obras (Italia), Asociacion de Egresados UCAB = Desarrollo de nuevas técnicas para el analisis v mejora de
procesos (VENPROBE). < Disminucion y optimizacion del modelo de negocio de UCAB Consulting,

1 recomendacién disponible previa solicitud

Profesor Investigador - CIDI - UCAB Montalban at UCAB
enero de 2001 - diciembre de 2014 (14 aios)

Calculo 1 Ergonomia Disenio de Plantas 1 Técnicas de Simulacion

Profesor investigador at UCAB
2001 - 2012 (11 anos)

Coordinar las lineas de investigacion: VENPROBE, Logistica Sustentable, Cadena de Suministros para

Biocombustibles, Automatas Celulares.

Subdirector / Consultor at UCAB Consulting

marzo de 2003 - octubre de 2007 (4 anos § meses)

Responsabilidades: = Prestar servicios de consultoria en las areas de procesos, simulacion y logistica, para
los proyectos de consultoria empresarial de la UCAB. * Mercadeo, preparacion y ejecucion de propuestas de
servicio, en las areas de: Analisis y Mejoras de Procesos y Cadenas de Suministro, Desarrollo de modelos de
Simulacion, Disefio de Instalaciones y Manejo de Materiales, Auditorias v Mejoras en Consumo Energético,
Ergonomia y LOPCYMAT. « Seleccion y adiestramiento de los equipos de trabajo, necesarios para la
realizacion de los distintos proyectos de consultoria, asesoria y/o auditoria. * Planificacion y coordinacion
de las actividades, asi como la logistica, apoyo y gerencia de las mismas. * Elaboracion del presupuesto de
la unidad, v los proyectos adscritos a la misma, asi como llevar el control administrativo, nomina, control

de gastos, entre otros. * Ejecutar procesos de consultoria, en funciones de: Gerente de Proyecto, Consultor
senior o experto técnico en diferentes proyectos. Logros: * Desarrollo de Modelos de Gestion para la
Unidad. « Desarrollo de Modelos de Simulacion para la toma de decisiones para varios de nuestros clientes
(DOMESA, FARMATODO, CLINICA EL AVILA, RCTV, entre otros). * Mejoras en la productividad y
disminucion en costos operativos para clientes como RCTV, Graficas ACEA, La EDC, entre otros. * Disefio
de instalaciones de Distribucion (Movilnet, Central Azucarera La Pastora, la EDC, entre otros). * Publicacion
de Articulos de investigacion y aplicacion. * Creacion de un sistema de indicadores en las operaciones de

despacho y distribucion de productos terminados

Jefe de Sistema de la Calidad - Coordinacion de Laboratorios at UCAB

enero de 2001 - marzo de 2003 (2 anos 3 meses)
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La Coordinacion de Laboratorios UCAB, era la direccion encargada de prestar servicios en el area de ensayos
de materiales de construccion para la empresa privada e instituciones publicas, brindado adicionalmente
servicios de patologia estructural. ensayos de mezclas de concreto, entre otros, por otro lado era la
responsable de administrar y mantener los laboratorios de uso académico de la UCAB. Responsabilidades:

* Planificar y supervisar las actividades y personal de los laboratorios enmarcadas dentro del sistema de
calidad. « Elaborar y mantener el manual de Calidad, asi como los procesos que conforman el sistema de
calidad. * Coordinar todas las actividades v acciones para el establecimiento del Sistema de Calidad dentro
de la Coordinacion de Laboratorios. * Prestar apoyo logistico v de supervision a todos los laboratorios
Logros: * Diseifio del sistema de la calidad para la prestacion de servicios. * Redaccién de los manuales de la
Calidad, Manuales de Procesos ¢ indicadores para la medicion de la calidad. * Disefio de nuevas propuestas
de servicio para cliente externos. * Adecuacion y rediseno de los laboratorios de Ergonomia y Manufactura
de la UCAB.

Experiencia de voluntariado

Asesor en Proyeccién a la Comunidad UCAB

noviembre de 2010 - Actualidad (4 anos 4 meses)
Asesoria y apoyo en el manejo de la cadena de suministros a refugios de La Vega, durante las lluvias del
2010

Publicaciones

Develop a routing and scheduling tool for a currier operator or urban locations in Venezuela, using
heuristics and simulation modeling.

IIE Anual conference and Expo 2009 (Miami) 2 de junio de 2009

Autores: Alirio Villanueva, Luis Rafael Laya, Henry Gasparin
Trabajo presentado en el idioma Inglés, abarca la simulacion y modelado de un sistema de ruteo vehiculos de
transporte expreso en zonas urbanas. Mi aporte al trabajo fue el desarrollo de un programa de conversion de

unidades geograficas para el input del modelo.

Develop a routing and scheduling tool for a currier operator or urban locations in Venezuela, using
heuristics and simulation modeling.
IIE Anual conference and Expo 2009 (Miami) 2 de junio de 2009

Autores: Alirio Villanueva, Luis Rafael Laya, Henry Gasparin
Trabajo presentado en el idioma Inglés, abarca la simulacion v modelado de un sistema de ruteo vehiculos de
transporte expreso en zonas urbanas. Mi aporte al trabajo fue el desarrollo de un programa de conversion de
unidades geograficas para el input del modelo.

Reconocimientos y premios
Distincion Honorifica
Universidad Catolica Andrés Bello
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febrero de 2012
Por mas de 10 afios de servicio distinguido
Comision Editorial Revista TEKHNE
UCAB
marzo de 2009
“Premio a la Productividad y el Desempeifio del Investigador de la UCAB”, UCAB 2012 -2013
UCAB
octubre de 2013
“Premio a la Productividad y el Desempefio del Investigador de la UCAB”, UCAB 2009 -2012.
UCAB
octubre de 2012

“Reconocimiento a la solidaridad, dedicacion y compromiso en apoyo a los damnificados de Antimano,
Carapita y La Vega”, Voluntariado UCAB, 2011.
UCAB

marzo de 2011

Proyectos

Documentacion, Diagndstico y Deteccion de Oportunidades de Mejora de los Procesos del Centro de
Salud Santa Inés. (CSSI P001)

junio de 2011 a enero de 2012

Miembros: Alirio Villanueva, Henry Gasparin, Luisa Fernanda Romero Léarez, Max Giunta

* Documentacion de la Identidad, Procesos v Sistemas del CSSI. » Diagnostico de los Procesos y Sistemas
documentados en relacion a su alineacion con la Identidad del CSSI. « Propuestas de mejora a los Procesos y
Sistemas del CSSL.

EVALUACION, ANALISIS Y DOCUMENTACION DE PROYECTOS DE INVERSION PARA
EL CUMPLIMIENTO DE LA LEY ORGANICA DE CIENCIA TECNOLOGIA E INNOVACION
(LOCTI). GPS P001

abril de 2009 a diciembre de 2009

Miembros: Alirio Villanueva, Henry Gasparin, Max Giunta
* Caracterizacion de los procesos funcionales de la empresa e identificacion y seleccion de los proyectos
a ser desarrollados entre Enero de 2009 y Diciembre de 2009 en el marco de la LOCTI. * Documentacion
de los proyectos desarrollados como actividades consideradas aporte e inversion en ciencia, tecnologia, e

innovacion. * Asistencia en el registro y declaracion del proyecto ante el Ministerio de Ciencia y Tecnologia.

Levantamiento y Actualizacion de Procesos Medulares en las areas administrativas de SOLUCIONES
EN LOCALIZACION GPS TRACKER?” (GPS P003).

septiembre de 2011 a diciembre de 2011

Miembros: Alirio Villanueva, Ulises Lacoa, Luisa Fernanda Romero Larez, Max Giunta
1. Identificacion de los diferentes procesos a ser levantados. Para esto resultara clave el insumo suministrado
por el personal directivo — gerencial de la empresa. 2. Levantamiento de las actividades realizadas por

cada una de las personas involucradas en cada uno de los procesos identificados segin el punto anterior.
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3. Transcripcion de la informacion levantada en formatos de flujos de procesos donde se identifiquen las
diferentes actividades, el orden de ocurrencia y los departamentos involucrados para cada proceso. Estos
flujos de procesos se realizaran siguiendo los lineamientos aceptados y reconocidos internacionalmente para
tales fines, incluyendo una leyenda descriptiva de la simbologia utilizada. 4. Validacion de los procesos
levantados, ya transcritos como flujo de procesos, con las personas involucradas en su elaboracion /
gjecucion. Posteriormente se realizara esta validacion con los supervisores / gerentes de las unidades
mvolucradas. 5. Revision y analisis de los procesos levantados con la finalidad de identificar oportunidades
de mejora. 6. Presentacion de las estas oportunidades de mejora. Sin embargo, es importante destacar que
LA UNIDAD no se hace responsable por la efectiva adhesion e incorporacion de los cambios a los procesos,
dado que el alcance de su funcion en este topico es meramente informativo, ¥ se recomienda una segunda
etapa para la planificacion de la ejecucion. 7. Conformacion del Manual de Procesos con la compilacion

y agrupacion por tipo de actividad de los procesos levantados, asi como un mapa de los procesos y su

mterrelacion.

“Caracterizacion y modelado de los procesos productivos e instalaciones de la linea de produccion de
frutos secos de DEVENALSA?”, ubicado en Santa Teresa del Tuy. (DEVENALSA P001)

julio de 2011 a enero de 2012

Miembros:Alirio Villanueva, Henry Gasparin, Ulises Lacoa, Luis Rafael Laya, Max Giunta
1. Identificacion y levantamiento de procesos 2. Analisis de operaciones y procesos 3. Estudio de Flujo de
servicios y productos 4. Simulacion de Procesos 5. Analisis de las operaciones y layout 6. Propuestas de

mejora para las operaciones v el layout

Diseiio Conceptual de un Modelo de Simulacién, Capaz de Evaluar Alternativas de Jornadas Operativas
Dentro de los Diferentes Tipos de Tiendas de FARMATODO C.A

abril de 2009 a septiembre de 2009

Miembros:Alirio Villanueva, Henry Gasparin, Nicola Starita, Max Giunta
# Analisis del modelo actual de planificacion de jornadas. # Identificacion de las actividades y procesos
dentro de las tiendas. # Caracterizacion del proceso de planificacion de jornadas. # Desarrollo de un modelo
de simulacion conceptual, capaz de probar alternativas de disefio de jornadas. # Desarrollo de propuestas de

jornada.
Desarrollar un modelo de Simulacion, capaz de representar el Sistema de Distribucion de DOMESA, que
permita identificar deficiencias y probar los resultados de posibles acciones y/o propuestas de mejora
sobre el mismo.
abril de 2008 a diciembre de 2008

Miembros:Alirio Villanueva, Henry Gasparin, Max Giunta
FASE I: Diseno conceptual del Sistema de Distribucion de DOMESA. FASE II: Definicion del sistema y
componentes a ser modelados. Para el desarrollo de la FASE II, el equipo consultor se basara en los procesos
documentados por DOMESA. Adicionalmente, se formularan los supuestos necesarios para aquellas
areas o regiones donde no exista una documentacion estandarizada. Duracion: Dos (2) Semanas FASE
III: Recopilacion y analisis de datos historicos y descriptivos, necesarios para alimentar el modelo. Cabe
destacar que los datos referentes a tiempos de proceso, estadisticas basicas, asi como los histéricos deben ser
suministrados por DOMESA. FASE IV: Desarrollo del modelo de simulacion. EI modelo sera desarrollado
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en las instalaciones de UCAB, haciendo uso de ARENA, pudiendo ser necesario convocar reunion del
equipo por parte de DOMESA en nuestras instalaciones. FASE V: Verificacion del comportamiento logico
del Modelo. FASE VI: Validacion estadistica del Modelo. FASE VII: Evaluacion del Proceso, Disefio de
experimentos, Propuestas de mejoras v analisis de resultados. FASE VIII: Capacitacion y adiestramiento en
el uso, manejo y analisis de la herramienta de simulacion.

“Programa para diseiar rutas de recogida y entrega sobre cartografia digital' DOMESA, como parte del
provecto Mercurio II, DOMESA P002

abril de 2009 a abril de 2010

Miembros: Alirio Villanueva, Henry Gasparin, Max Giunta

* ANALISIS DEL MODELO ACTUAL DE PLANIFICACION DE RUTAS URBANAS * DESARROLLO
CONCEPTUAL DE UN SISTEMA DE PLANIFICACION DE RUTAS « DESARROLLO DE UN
MODELO FUNCIONAL DE PLANIFICACION DE RUTAS URBANAS * DESARROLLO DE PRUEBAS
PILOTO « INTEGRACION DE TECNOLOGIAS

Redisenio de los Almacenes de La Yaguara. Propuesta de Servicios MOVILNET P004
marzo de 2007 a julio de 2007

Miembros: Alirio Villanueva, Henry Gasparin, Max Giunta

1. Identificacion y evaluacion de los procesos. 2. Evaluacion de las Areas existentes y disponibles para
las actividades de recepcion, Almacenamiento y distribucion de equipos celulares. 3. Determinacion de
los requerimientos de espacio, sistema de manejo de materiales y formulacion de las premisas de disefio.
4. Rediseiio de los flujos de equipos celulares, desde la recepcion, hasta la facturacion y despacho de los
mismos. Fase II: 1. Desarrollo de Propuesta de Diseno de Planta. 2. Evaluacion de las Propuestas. 3.

Seleccion de la mejor alternativa. 4. Desarrollo de los Planos correspondientes a la mejor alternativa.
Evaluacion Ergonomica de los Puestos de Cajero. Excelsior Gama
noviembre de 2007 a abril de 2008

Miembros: Alirio Villanueva, Henry Gasparin, Ing. Alexander Alvarez Garcia

# Aplicacion del cuestionario de las Condiciones de Trabajo en Latinoameérica (Universidad de Wisconsin)

# Aplicacion de una lista de chequeo para oficinas modificada para el area de cajeras # Planos trabajo,
geometria espacial y relacion con medidas antropométricas # Carga mental # Carga fisica Duracion: Tres (3)
Semanas a partir de la fecha de la orden de trabajo. # Desarrollo de Propuesta de Intervencion # Propuestas

de mejora
PLAN INTEGRAL GESTION AMBIENTAL UCAB
julio de 2010 a Actualidad

Miembros: Alirio Villanueva, Silvana Campagnaro, Ulises Lacoa, Carlos Emilio Porras Pacheco, Luis Rafael
Laya
Diagnosticar la situacion ambiental del campus universitario. Disefiar v ejecutar proyectos y actividades para
incorporar la gestion ambiental en el campus. Elaborar un plan de formacion y actualizacion del personal
de la Universidad Disefiar y ejecutar un programa de educacion y comunicacion que permita la difusion
y promocion del Plan Integral de Gestion Ambiental. Implementar mecanismos de orientacion y asesoria
continua a todos los proyectos y proceso del plan integral.
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CAPACITACION Y GESTION AMBIENTAL EFECTIVA PARA LAS COMUNIDADES DE
ANTIMANO Y LA VEGA

enero de 2011 a marzo de 2012

Miembros:Alirio Villanueva, Silvana Campagnaro
1. Caracterizar cualitativamente y/o cuantitativamente los consumos de agua, energia y otros insumos. 2.
Determinar las fuentes de desechos, volimenes v destino de los desechos y residuos, identificando aquellos
que pudieran ser peligrosos, a fin de que puedan disefarse estrategias para reducir la generacién de desechos,
promover la reutilizacion y/o el reciclaje de aquellos casos que sean susceptibles, garantizando que el
manejo, almacenamiento y disposicion final de una manera laboralmente y ambientalmente segura en todas
sus fases. 3. Definir las acciones que se deben cumplir en cada uno de los elementos que conforman la
comunidad para reducir v prevenir la contaminacion y el uso racional de los recursos naturales, incentivando
la eficiencia, desde el punto de vista ambiental de las actividades y procesos que ocuiren normalmente. 4.
Crear los mecanismos de divulgacion y transmitir los resultados del SGA a todas las dependencias, a fin
de ayudar a adoptar el Sistema. 5. Crear ellos mecanismos de seguimiento y control del SGA para poder
asegurar su continuidad v evaluar su efectividad en el tiempo.

Proyecto Sony: Estudio de los procesos, recursos y distribucion en planta destinado a mejorar las
operaciones de la tienda Sony en el Centro Comercial Sambil de Caracas.

enero de 2008 a junio de 2008

Miembros: Alirio Villanueva, Henry Gasparin, Max Giunta
# Identificacion, levantamiento y documentacion de los Procesos. # Analisis de las operaciones y procesos
dentro de las tiendas. Incluyendo distribucion, capacidad, etc. # Estudio del Flujo de servicios y productos.
# Simulacion de los procesos de la tienda, con el fin de determinar el comportamiento y capacidad instalada
de la tienda. # Analizar el comportamiento v plantear mejoras en los procesos # Pronosticar el impacto de las

mejoras en funcidn de la implementacidn de las mejoras en el modelo de simulacion
Determinar las eargas laborales para el personal de Back Office de Sony de Venezuela, en Caracas.
enero de 2008 a noviembre de 2008

Miembros: Alirio Villanueva, Henry Gasparin, Max Giunta
# Identificar, levantar y documentar la carga de trabajo de cada cargo y/o puesto de trabajo. # Aplicar
Muestreo del Trabajo, para cada tipo de puesto y/o cargo. # Aplicar instrumentos de evaluacion de carga
laboral, Encuestas de Confort y WCQ a cada empleado objeto de estudio. # Diagnosticar situacion actual, y

proponer mejoras en cuanto a la carga laboral por puesto y/o puestos de trabajo.

Estudio de los procesos, recursos y requerimientos informaticos, para la automatizacion de procesos en el
area de Compras en SONY de Venezuela.

Miembros:Alirio Villanueva, Max Giunta

# Identificar, levantar y documentar los Procesos. # Analizar de los procesos dentro del area de Compras.
# Estudiar el Flujo de servicios y productos. # Estudiar los requerimientos de sistemas y casos de uso. #

Formular alternativas para el desarrollo de aplicaciones informaticas para la automatizacion de los procesos.

"Diseiio de un sistema de flujo de materiales para una estacion de trabajo de una empresa de transporte
expreso ubicada en instalaciones no convencionales". DOMESA P003
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junio de 2009 a noviembre de 2009

Miembros:Alirio Villanueva, Luis Rafael Laya, Max Giunta

Diseno de un sistema de flujo de materiales para una estacion de trabajo de una empresa de transporte expreso
ubicada en instalaciones no convencionales, en funcion de proponer: una distribucion en planta flexible, los
equipos vy mano de obra necesarios para mantener la operacion de forma efectiva y eficiente, asi como la

estimacion de los nuevos tiempos de proceso para el material
DOMESA's Distribution Chain Simulation using ARENA software
enero de 2005 a septiembre de 2005

Miembros: Alirio Villanueva, Max Giunta, Jesus Lozada, Henry Gasparin, Jaime Bello
The first simulation in the Express Carrier Industry for network planning and optimization

UNIPO01
febrero de 2013 a Actualidad

Miembros: Alirio Villanueva, Demdstenes Quijada, Carlos Emilio Porras Pacheco, Sofia Carlota Robles
Hurtado

Disenio Conceptual de un Modelo de Simulacion capaz de evaluar las operaciones, jornadas de trabajo e
identificar y plantear mejoras conceptuales en las tiendas de SUPERMERCADOS UNICASA, asi como del
centro de distribucion, tomando en consideracion la nueva LOTTT

FTID P009

febrero de 2013 a Actualidad

Miembros: Alirio Villanueva, Carlos Emilio Porras Pacheco, Demostenes Quijada. Sofia Carlota Robles
Hurtado

Disefo de modelo de simulacion capaz de evaluar alternativas de jornadas operativas, y evaluacion del
mmpacto de la nueva LOTT en la operacion de Centro de Distribucion, para FARMATODO C.A.
FTD P009
febrero de 2013 a Actualidad
Miembros: Alirio Villanueva, Demostenes Quijada, Carlos Emilio Porras Pacheco, Sofia Carlota Robles
Hurtado

Diseno de modelo de simulacion capaz de evaluar alternativas de jornadas operativas, y evaluacion del
mmpacto de la nueva LOTT en la operacion de Centro de Distribucion, para FARMATODO C.A.
UNI P001
febrero de 2013 a Actualidad
Miembros:Alirio Villanueva, Demostenes Quijada, Carlos Emilio Porras Pacheco, Sofia Carlota Robles
Hurtado

Disefio Conceptual de un Modelo de Simulacién capaz de evaluar las operaciones, jornadas de trabajo e
identificar y plantear mejoras conceptuales en las tiendas de SUPERMERCADOS UNICASA, asi como del

centro de distribucion, tomando en consideracion la nueva LOTTT
CARDON IV
febrero de 2013 a Actualidad
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Miembros: Alirio Villanueva, Carlos Emilio Porras Pacheco, Deméstenes Quijada, Sofia Carlota Robles
Hurtado

FARMATODO P008

febrero de 2013 a Actualidad

Miembros: Alirio Villanueva, Carlos Emilio Porras Pacheco, Demostenes Quijada, Sofia Carlota Robles
Hurtado

Regalo Universal, Librerias Nacho y Nacho Toys

septiembre de 2008 a octubre de 2008

Miembros: Alirio Villanueva, Jonathan Garcia, Ing. Alexander Alvarez Garcia

Evaluacién de las condiciones ergonomicas asociadas a los puestos de trabajo de oficina. Las actividades
del provecto fueron: caracterizacion del proceso de trabajo, evaluacion y control de los procesos peligrosos
relacionados con el desarrollo de alteraciones musculo - esqueléticas. Se utilizo para este proyecto la lista de
chequeo de la Universidad de Dortmund, mediciones de microclima, encuesta de identificacion de edificio
enfermo y estudio de las relaciones antopo - geométricas.

Editorial Panamericana

marzo de 2008 a abril de 2008

Miembros:Alirio Villanueva, Ing. Alexander Alvarez Garcia
Analisis y notificacion de los riesgos asociados a los puestos de trabajo de los empleados administrativos y de
almacen.

Regalo Universal, Librerias Nacho y Nacho Toys
septiembre de 2008 a octubre de 2008

Miembros: Alirio Villanueva, Ing. Alexander Alvarez Garcia. Jonathan Garcia

Evaluacion de las condiciones ergonomicas asociadas a los puestos de trabajo de oficina. Las actividades

del proyecto fueron: caracterizacion del proceso de trabajo, evaluacién y control de los procesos peligrosos
relacionados con el desarrollo de alteraciones musculo - esqueléticas. Se utilizo para este proyecto la lista de
chequeo de la Universidad de Dortmund, mediciones de microclima, encuesta de identificacion de edificio

enfermo vy estudio de las relaciones antopo - geométricas.
Ponce & Benzo P001
agosto de 2014 a Actualidad

Miembros: Alirio Villanueva, Bogart Carlos Manuel Rios Blanco, Carlos Emilio Porras Pacheco, karen
Confreras, Demostenes Quijada, Henry Gasparin, Bereisa Delgado Gonzalez
Responsible for the automation of processes, design of new machines and upgrading of machinery in

production lines.
Ponce & Benzo P001
agosto de 2014 a Actualidad

Miembros: Alirio Villanueva, Carlos Emilio Porras Pacheco, karen Contreras, Demdstenes Quijada, Henry

Gasparin, Bogart Carlos Manuel Rios Blanco, Bereisa Delgado Gonzalez

Responsible for the automation of processes, design of new machines and upgrading of machinery in

production lines.
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Cursos

Ingeniero, Industrial

Universidad Catolica Andrés Bello

“Curso de SPSS”, UCAB, 2000, 12 horas.
“Autocad Tridimensional”, Instituto Arts, 1998, 32
horas.

“Autocad Bidimensional”, Instituto Arts 1998, 32
horas.

Logistica de Exportaciones
GRUPO MISTRAL
Como negociar en el MERCOSUR - ALBA - ALADI

Jefe de Sistema de la Calidad - Coordinacion de
Laboratorios

UCAB

“Operaciones con Cuerdas”, IPCA Chacao, 2003, 24
horas.

“Mechanical Desktop”, Instituto Arts, 2002, 40 horas.
“Auditoria para Laboratorios de Calibracion y
Ensayos”, UCAB, 2001, 30 horas.

Subdirector / Consultor

UCAB Consulting

“Manejo de Conflictos v Negociacion”, UCAB, 2008,
24 horas.

“Biomecanica Ocupacional”, PUJ — Bogota, 2003, 40
horas.

“Capacitacion en Ahorro de Energia Eléctrica para
Funcionarios Publicos™. USB, 2002, 24 horas.

Profesor investigador

UCAB

“Production Planning & Management”, SAP, 2006, 32
horas.

“Client Server Integrated Business”, SAP, 2004, 40
horas.

“Comunicacion Efectiva”, UCAB, 2002, 12 horas.
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Gerente UCAB Consulting
UCAB Consulting

“Voluntario Proteccion Civil y Ambiente Chacao”,
IPCA Chacao, 2003, 48 horas.

"Taller de preparacion para optar por la certificacion:
Project Management Professional PMBoK Sed"

Idiomas

Inglés

Italiano (Competencia basica)
Portugués (Competencia basica)

Aptitudes y conocimientos
Systems Analysis
Teaching

Team Leadership
Logistics

Discrete Event Simulation
Facilities Planning

Human Factors

Project Engineering
Liderazgo de equipos
Teamwork

Trabajo en equipo

Mejora de procesos
Gestion de proyectos
Microsoft Office

Project Management
Consultoria

Microsoft Project
Planeamiento de proyectos
Logistica

Estrategia empresarial
Negociacion

Estrategia

Negotiation

Cadena de suministro
Administracion y direccion de empresas
Project Planning

Inglés
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Educacion
Universidad Camilo José Cela
Magister en Logistica y Comercio Internacional, Logistics, Materials, and Supply Chain
Management, 2011 - 2012
Nota: En curso
Universidad Catélica Andrés Bello
Especialista Ingenieria Industrial y Productividad, Ingenieria, 2004 - 2006
Actividades y grupos: ITE Student Chapter UCAB
1 recomendacion disponible previa solicitud
Universidad Catolica Andres Bello
Ingeniero, Industrial, 1994 - 2000
Actividades y grupos: Equipo de RUGBY. Centro de Estudiantes - Coordinador Académico. Facilitador
Nuevos estudiantes.

Intereses
Nuevas tecnologias, Simulacion, Cadenas de Suministros

Péaginal2
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Anexo D- 4. Curriculum Vitae - Ing. Joaquin Benitez.

CURRICULUM VITAE

Nombre: Joaquin Benitez Maal
Fecha de Nacimiento: 20-11-1958
Nacionalidad: Venezolana

Lugar de Residencia: Caracas, Venezuela
Correo electrénico: jbenitez@ucab.edu.ve

jbenitezmaal@gmail.com

Director de Sustentabilidad Ambiental — UCAB (desde enero 2014)

Coordinador Academico — Programa de Ingenieria Ambiental UCAB (desde marzo 2007)
Consultor Ambiental — Ingenieria CAURA S.A. (desde julio 1991)

Profesor de Evaluacion de Impacto Ambiental — En programas de postgrado (desde marzo 1994)
Miembro Comisién de Ambiente Academia Nacional de Ingenieria y del Habitat (junio 2011)

Estudios Superiores:
Centro Docente Estudios

Universidad Central de Venezuela Ingeniero Agronomo

Instituto Unlver5|tar.|0 Politécnico de las Maestria en Gerencia Ambiental
Fuerzas Armadas Nacionales

Universidad de Lanus - Facultad
Latinoamericana de Ciencias Ambientales
(FLACAM). Argentina

Especializacion en Desarrollo
Sustentable

Especialidad: Evaluacién de Impacto Ambiental, Desarrollo Sustentable, Gestidon Ambiental, Planes
de Gestidn y Ordenamiento del Territorio. Docencia e Investigacidn

Calificaciones Claves:

El Ing. Benitez es especialista en estudios ambientales. Tiene veintitres afios de experiencia como
consultor en estudios de impacto ambiental, formulacion y evaluacion de proyectos vy
conservacion de suelos y aguas. Su experiencia en estudios ambientales incluye principalmente
proyectos petroleros, mineros y desarrollos marino-costeros, donde se ocupo del analisis de
cumplimiento de regulaciones, consecuencias ambientales de los proyectos, planteamiento de
medidas mitigantes y compensatorias, planes de supervision ambiental y planes de recuperacion
de areas degradadas. El Ing. Benitez tiene experiencia en conduccidon de relaciones con la
comunidad y uso de medios de participacion (talleres, audiencias publicas). Ha sido designado por
tribunales de justicia como experto para evaluacidn de dafios ambientales.

Desde 1991 ha participado en estudios de evaluacion de impacto ambiental, y otros estudios
ambientales como Planes de Ordenamiento Territorial y Auditorias Ambientales, participando
hasta la fecha en mas de 70 estudios, para la evaluacién de impactos de Proyectos Petroleros,
Gasiferos Carboniferos, Mineros, Viales, Turisticos, Navieros y Portuarios, de Obras Hidraulicas,
Aeropuertos, Sistemas de Transporte Masivo, Sistemas de Transmision Eléctrica y Desarrollos

J.BENITEZ M. C.V. VRes. 210515
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Urbanos. Destacan entre estos la experiencia como consultor ambiental en los estudios
ambientales para el desarrollo del bloque La Ceiba, desde 1996 al 2002, para el desarrollo del
anteriormente denominado proyecto Cerro Negro desde 1996 al 2002, y en otros proyectos
relacionados con el sector hidrocarburos.

Es profesor de Evaluacion de Impacto Ambiental en el Postgrado de Ingenieria Ambiental de la
Universidad Catdlica Andrés Bello desde 1997, profesor de Evaluacion de Impacto Ambiental en el
post grado de Geografia Fisica y en el de Educacion Ambiental de la Universidad Pedagdgica
Experimental Libertador, en el Instituto Pedagdgico de Caracas en 1994, 1995, 1998, 1999 y 2001
2003 y 2004, profesor de Evaluacidon de Impacto Ambiental en el postgrado de Ingenieria
Ambiental de la UNELLEZ en 1999 y 2000, profesor de Evaluacion de Impactos Ambientales en la
Especializacion de Impacto Ambiental de la UNET en 2001, 2003, 2004 2007 y 2008 2006, y
profesor de Evaluacion y Supervision Ambiental en el diplomado de Gestion Ambiental
Responsable de la Universidad Metropolitana, 2006, 2007 y 2008 y de Evaluacién de Impacto
Ambiental en el Postgrado de Ambiente y Desarrollo de la Universidad Simén Bolivar en 2006.

Ha dictado cursos cortos de Evaluacion de Impacto Ambiental para el CIDIAT (1998 y 1999), para la
Sociedad Venezolana de Ingenieros Agronomos del Estado Aragua (2000), para la Universidad
Nacional Experimental del Tachira (2000), para el Centro de Ingenieros del Estado Barinas (2001),
para el Ministerio de Infraestructura (2001), para el Instituto Pedagogico de Caracas Subdireccién
de Investigacion y Postgrado (2001), en las Il Jornadas de Impacto Ambiental (Margarita 2002) y de
Evaluacion de Impactos Ambientales de actividades petroleras en la Costa Oriental del Lago para el
CIED-PDVSA (2002). Tambien ha dictado el curso de Legislacion Ambiental Venezolana, para la
empresa NIMIR (HOUSTON-COLOMBIA) en Bogota, en 2005. Desde 2010 es profesor en el CIAP del
Modulo de Logistica Inversa, en el diplomado en Logistica.

Su experiencia docente, abarca ademas su participacién como Asesor académico de 6 tesis de
postgrado en el area de Impacto Ambiental (UCAB Post-Grado en Ingenieria Ambiental) y asesor
de estudiantes en el tema de evaluacion de impacto ambiental. Asesor de 5 tesis de pregrado en el
area ambiental (Facultad de Ingenieria UCAB), y asesor de estudiantes en el tema de evaluacion de
impacto ambiental.

Desde marzo de 2007 es Coordinador académico del Programa de Postgrado de Ingenieria
Ambiental de la Universidad Catdlica Andrés Bello.

En 2012 fue designado mentor del Eje de Sustentabilidad Ambiental del plan 2020 de la UCAB y a
partir de enero de 2014 es Director de Sustentahilidad Ambiental de la UCAB

Desde Junio de 2011 es miembro de la Comision de Ambiente de la Academia Nacional de la
Ingenieria y el Habitat

Miembro del comité organizador de las |l Jornadas de Impacto Ambiental (Margarita 2002)
Miembro del comité organizador de las Il y lll Jornadas Ambientales de la UCAB 2012 y 2013
Miembro del comité organizador del FORO Gestion Ambiental Urbana 2014

Miembro del comité organizador y ponente en las IV Jornadas Ambientales UCAB 2015

Conferencista Invitado para temas ambientales:

J.BENITEZ M. C.V. VRes. 210515
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Prohombre

Biosfera

Venancham

UCAB - Jornadas de Ingenieria 2005 y 2012
UCV Facultad de Agronomia

CENAMB UCV

ClV Jornadas Pensar en Venezuela

Trabajos de Presentados en Congresos y Jornadas

Estudio de Linea Base Bloque La Ceiba. | Jornadas de Impacto Ambiental. 1999
Estudio de Impacto Ambiental del Metro de Maracaibo. Il Jornadas de Impacto Ambiental. 2002

Experiencia Profesional:

Cargos actuales: Director de Sustentabilidad Ambiental de la UCAB
Coordinador Académico del Programa de Post Grado en Ingenieria
Ambiental. UCAB
Director de Ingenieria CAURA S.A.

Desde 2014 a la fecha: Director de Sustentabilidad Ambiental. UCAB

Desde 2007 a la fecha: Coordinador académico del Postgrado en Ingenieria Ambiental en la UCAB
Desde 1991 a la fecha: Consultor Ambiental, especializado en Estudios de Impacto Ambiental,
Planes de Manejo Ambiental, Gestion Ambiental, Ordenamiento Territorial

Desde 1991 a la fecha: Ingenieria Caura, S.A.

De 1989 a 1991: Ingeniero Jefe de Planificacidon y Desarrollo. SMURFIT Cartén de Venezuela.
Division Forestal. Licitaciones (deforestaciones, construccién de vias y obras de arte para las
mismas, fotografias aéreas, levantamientos topograficos). Supervision en levantamientos de
suelos. Avallos. Fotogrametrias: interpretacion de fotografias aéreas. Supervision de trabajos de
deforestacion manual y mecanizada. Manejo y supervisién del personal requerido para la
realizacion de los trabajos mencionados (obreros, topdgrafos, dibujantes, etc.). Supervision de
construccion de vias y obras de arte (seleccién y ubicacion de alcantarillas, bateas, etc.).

De 1988 a 1989: Gerente de Compras. GLOBAL EXPORT, C.A. Planificacion y adquisicidon de
cosechas de frutos exportables

De 1986 a 1988: Director - Gerente Técnico. AGRA. S.C. Oficina Técnica. Proyectos de inversion a
nivel de fincas (diagndstico, avaluo y proyecto).

De 1986 a 1988: Ingeniero Proyectista. Ingenieria CAURA, S.A. Proyectos técnicos, calculo de
inversiones.

De 1984 a 1986: Ingeniero Proyectista. AGRA. S5.C. Oficina Técnica. Ingenieria CAURA, S.A.
Ingeniero de Proyectista.

De 1983 a 1984: Ingeniero Proyectista. H-H-H-, C.A. Proyectos técnicos, calculo de inversiones.

De 1979 a 1983: Preparador. Universidad Central de Venezuela. Catedra de Climatologia Agricola.
Asistencia de la catedra. Dictado de clases.

Experiencia Docente:

J. BENITEZ M. C.V. VRes. 210515
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En Mayo de 2004: Profesor del Curso: Legislacion Ambiental Venezolana NIMIR Petroleum de
Venezuela BV. Santa Fe de Bogota Colombia

En Octubre 1999: Profesor del Curso “Evaluacion mediante GIS del Impacto Ambiental de las
Actividades Petroleras”. CIDIAT

En Julio y Octubre 1998: Profesor del Curso “Evaluacién de Impacto Ambiental en las Actividades
Petroleras”. CIDIAT. Mérida.

En 1998 y 2000: Profesor de la Catedra de "Evaluacion de Impacto Ambiental" en el postgrado de
Ingenieria Ambiental del Vicerrectorado de Produccion. UNELLEZ-San Carlos.

Desde 1997 al presente: Profesor de Post-Grado de la Catedra de “Evaluacién de Impacto
Ambiental” de Ingenieria Ambiental. Universidad Catdlica Andrés Bello.

En 1996: Profesor Invitado de Post-Grado de la Catedra “Estudios de Impacto Ambiental” de
Ingenieria Agricola en la Facultad de Agronomia de la Universidad Central de Venezuela.

Desde 1993 al presente: Profesor de la Catedra de “Evaluacion de Impacto Ambiental” de la
Maestria de Geografia Fisica del Instituto Pedagdgico de Caracas.

Desde 2001 al presente: Profesor de |la Catedra de “Evaluacion de Impacte Ambiental” de la
Especializacion en Impacto Ambiental de la UNET

Desde 2006 al presente: Profesor de la Catedra de “Evaluacion y Supervision Ambiental” del la
Diplomado en Gestion Ambiental Responsable en la UNIMET.

En 2007: Profesor de la Asignatura de “Evaluacién de Impacto Ambiental” del Postgrado en
Desarrollo y Amhiente en la USB

Desde 2010 al presente: Profesor del Modulo “Logistica Inversa” en el Diplomado de Logistica del
CIAP.

Participacion en estudios técnicos

Ha participado en mas de 70 Estudios de Impacto Ambiental y realizado mas de 200 visitas
técnicas (trabajos de campo) tanto en el pais como en el exterior.
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Anexo D- 5. Curriculum Vitae - Ing. Demdstenes Quijada.

Teléfono: 0058-412 -2185400
Urb La Boyera
Res. Los Geranios, Aptto 31, Caracas

Distrito Capital. Venezuela Correo electrénico:

demostenesquijada/@ gmail.com

Demostenes E. Quijada M.

eCédula de identidad: 12.401.733

e eNacionalidad: Venezolano / Espaiiol
sFecha de Nacimiento: 04 de Septiembre de 1.976
eLugar de nacimiento: Municipio Leoncio Martinez, Caracas, Estado
Miranda
¢ Idiomas: Espanol (nativo) / Inglés (business and technical)
Educacion 1982-1993 Unidad Educativa Centro Educativo Montalbin
Caracas, Distrito Capital
Bachiller Mencién Ciencias
1993-2000 Universidad Catélica Andrés Bello
Caracas, Distrito Capital
Ingeniero Industrial
Adiestramiento y
Conocimientos + Games Theory. dictado por la Universidad de Standford. Julio — Noviembre
Complementarios 2013.

®*  Games Without Chance: Combinatorial Game Theory, dictado por el Instituto
Tecnologico de Georgia. Encro — Mayo 2013.

¢  Curso de Manejo del Modulo de Materiales del sistema SAP/R3 dictado al persona
de la C.A. Metro de Caracas — Enero 2001.

e  Cursos del Programa de Formacion SAPR/3 2001 y 2003 C.A. Metro de
Caracas—Noviembre2001yJulio2003.

¢ Curso”Organizacion y Administracién de Almacenes”. dictado por LyA
Asesores integrales de Venezuela—Noviembre2000.

e  Asistencia a la Conferencia“Reflexiones Sobre la Ciencia del Comportamiento y su
Vinculacién con la Gerencia de los Servicios™ C.A Metro de Caracas-Marzo 2002.

*  Asistencia a la Conferencia“Ley Organica del Trabajo™
C.A Metrode Caracas—Octubre2001.

e  Asistencia a la Conferencia “Ley Organica de la Contraloria General de la
Republica y el Sistema Nacional de Control Fiscal” C.A. Metro de Caracas—
Abril2002.

e  Curso de capacitacion préctica v tedrica para la participacion en el Plan de
“Operacion Arco Iris”de la C.A Metro de Caracas-Marzo2001.

s Amplia experiencia en el uso del Sistema SAP R/3 en Médulo de Materiales —
Inventarios y Compras (Desde Enero 2001 hasta la fecha).

+ Manejo de otras herramientas: Aplicaciones Oficce Microsofi, Auto CAD.

Construccion de paginas web y manejo de aplicaciones multimedia,
Programacién funcional con CamlLigth entre otros.
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ExperienciaProfesional

UCAB CONSULTING

Desde Diciembre 2012 hasta la fecha
Cargo: Gerente General
(Equipos de 10 a 12 Profesionales y 10 Consultores Jr.)

Proyectos Gerenciados:

¢ Desarrollo de un modelo de simulacion para la toma de decisiones estratégicas sobre dreas productivas
intermedias de C.A. Ron Santa Teresa. Venezuela —2015.

¢ Consultoria en mejora, automatizacion v gestion de procesos productivos, Ponce y Benzo. Venezuela— 2014,

e«  Consultoria en Mejora. de las Operaciones y Gestién del Centro de Distribucién de OFIMANIA, Venezuela —
2014.

e Disefio del sistema de licitacién para el Mantenimiento correctivo y preventivo de estructura mixta de
Cobertura en Plaza Central. Sede Caracas. La Trinidad, Baruta, Caracas. Procter & Gamble, 2013.

e Desarrollo de un sistema de indicadores de tiempo por tarea para las operaciones del CENDIS
FARMATODO, Venezuela — 2013.

e Disefio Conceptual de un Modelo de Simulacién capaz de evaluar las operaciones. jornadas de trabajo e
identificar v plantear mejoras conceptuales en las tiendas de SUPERMERCADOS UNICASA. asi como del
centro de distribucion. tomando en consideracion la nueva LOTTT. Venezuela — 2012 a 2013.

e Desarrollo de un modelo de simulacién de Centro de Distribucion de FARMATODO. ubicado en Charallave,
capaz de evaluar alternativas de jornadas de trabajo en las operaciones. tomando en consideracion los
requerimientos de la nueva LOTTT y de calidad de vida, Venezuela — 2012.

s Servicio de Monitoreo y Evaluacién de Procesos Peligrosos por Puesto de Trabajo en la Empresa de Cardén
IV. consorcio ENI — REPSOL. Venezuela -2012.

e Acmalizacién del modelo de simulacién capaz de evaluar alternativas de jornadas operativas, y evaluacion
del impacto de la nueva LOTT en la operacion de una muestra de tiendas. para FARMATODO C.A.
Venezuela - 2012.

T&TCONSULTORESC.A.

Desde Febrero 2010 hasta Ia fecha
Cargo: Director General
(3 Gerentes, Equipos de 10 a 12 Profesionales y 10 Consultores Jr.)

MERIDIAN HOMEC.A.

Desde Febrero 2010 hasta Mayo 2012

Cargo: Vicepresidente

(3 Gerentes, 4 Jefes de Area, 10 Profesionales administrativos, Equipos de 15
operadores)

METRODE CARACASC.A.

Desde Octubre 2007 hasta Enero 2010
Cargo: Jefe de Compras
(3 Jefes de Area, 20 Profesionales administrativos, 5 asistentes)



Tesis yPasantias

ExperienciaDocente

Desde Marzo 2006 hasta Octubre 2007
Cargo:Jefe de Planificacion
(2 Jefes de Area, 20 Profesionales administrativos, 2 asistentes)

Desde Junio 2005 hasta Marzo de 2006
Cargo: Coordinador de Compras Consumibles
(12 Profesionales administrativos, 2 asistentes)

DesdeJunio2001hastaJunio2005
Cargo:JefedeAlmacenesdeTransporte Superficial
(3 Supervisores, 25 Almacenistas, 8 Operadores)

Desde Enero 2.001 hasta Junio 2.001
Cargo: Administrador de Almacén
(10 Almacenistas, 2 Operadores)

CHEMONICSINTERNATIONAL

DesdeAgostol.998hastaOctubrel.998

Cargo:Supervisor en el DistritoFederal del proyecto de automatizacion de la
base de datos de los trabajadores del poder judicial

(2 Supervisores, 8 Profesionales administrativos, 18 Oficinistas)

METRO DE CARACAS C.A.

Agosto— Octubrel.998

Cargo: Tesista

Trabajo especial de Grado: Propuesta de un plan de manejo y colocacion de materiales para
una empresa que presta servicios de transporte subterraneo y superficial a escala
masiva.

Agosto—Septiembre2.000

Cargo:Pasante

Proyecto de pasantia: Evaluacion y Diagnostico de los procedimientos e instalaciones
asociados a la Gerencia de Almacenes.

UNIVERSIDAD CATOLICA ANDRES BELLO

Octubre2003hastalaFecha

Cargo: Profesor de las Catedras de Fisica, Mecanica Racional, Laboratorio de Fisica e Investigacion de
Operaciones de 1a Facultad de Ingenieria de la Universidad Catolica Andrés Bello.

Octubre2003hastalLaFecha

Cargo: Integrante del grupo de Jurados de Tesis de Grado de la Facultad de
Ingenieria de la Universidad Catdlica Andrés Bello.
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Octubre2012hastal.aFecha

Cargo: Tutor de Tesis de Grado de la Facultad de Ingenieria de la Universidad Catolica Andrés
Bello.

Octubre2012hastal.aFecha

Cargo: Profesor Investigador del Centro de Investigacion de la Facultad de Ingenieria de la
Universidad Cat6lica Andrés Bello.

Octubre1998hastaJuliode2000

Cargo: Preparador de la citedra de Fisical de la Facultad de Ingenieria de la
Universidad Catdlica Andrés Bello.

Reconocimientos

Orden al Mérito en el Trabajo en su Primera Clase. Publicada en Gaceta Oficial
N?39.050 de fecha 3 de Noviembre de 2008

Reconocimiento a las labores desempeiiadas en la Puesta en Marcha de la Linea 4 de Metro de Caracas, emitido
por la Presidencia de la C.A. Metro de Caracas

Actividades
Complementarias

e Miembro integrante del Consejo de Facultad. de la Facultad de Ingenieria de la Universidad Catolica Andrés
Bello

o Participacién Activa en la mesa de trabajo dedicada al Area Inmobiliaria de la “Agenda de Mercadeo 2002
de la C.A. Mefro de Caracas. iniciada en las Instalaciones del C.I.LE.C.(Universidad Metropolitana).

e  DParticipacion en el proyecto de disefio de un sistema de amortiguacion de vibraciones para equipos de alta
sensibilidad, presentado por el Centro de Investigacion y Desarrollo de Ingenieria de la U.C.AB., en la

Asociacion Venezolana para el Avance de la Ciencia (A.S.O.V.A.C.) XLXIII. Convencion Anual: Ciencia,
Tecnologia v Calidad de Vida. Capitulo Carabobo, del 16 al 21 de noviembre de 1997.
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Anexo D- 6. Curriculum Vitae - Ing. Henry Gasparin.

SINTESIS CURRICULAR

NOMBRE: Henry Gasparin T.

- Ingeniero Mecanico (Universidad Simon Bolivar).

- Magister en Administracion de Empresas, Especialidad Finanzas.(Universidad Catolica
Andrés Bello)

- Doctor en Ingenieria, Mejora de Procesos Logisticos(UCAB, NCSU, UF)

- Master con Tesis Pendiente en Teologia (UCAB)

EXPERIENCIA LABORAL

- 31 anos de experiencia en el area de gerencia de operaciones y gerencia de proyectos.
Gerente de mas de 400 proyectos de diferentes magnitudes

- Fundador y director de UCAB-Consulting. consultora en el area de mejoramiento de procesos
empresariales v eficiencia energética.

- Actualmente Director del Centro de Investigacion v Desarrollo de Ingenieria (CIDI) de la
UCAB.

- Profesor a tiempo completo en la U.C.A.B., con escalaton de Titular, en pre y postgrado.

- Profesor invitado de las universidades de North Carolina State University, Rochester Institute
of Technology y Pontificia Universidad Javeriana de Bogota

- Investigador inscrito en el Sistema de COLCIENCIAS, Colombia. Miembro del grupo de
investigacion en logistica “LOGISTIKOS *, de la Pontificia Universidad Javeriana de Bogota,
Colombia.

- Investigador permanente (Scholar Researcher) de North Carolina State University.

-19 Publicaciones iternacionales en el area de logistica, simulacion y mejoramiento de
procesos, en Portland, Orlando, Houston, Atlanta, Nashville v Singapore.

- Numerosas conferencias a nivel nacional e internacional.

- Nombrado por “Who is Who in the World” como uno de los ingenieros mas influyentes en su
area en el 2008, a nivel mundial.

VARIOS

Dominio de los idiomas Italiano e Inglés.
Corredor de Carreras de fondo 10K y 21K.
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1.-DATOS PERSONALES

NOMBRE:
APELLIDOS:
EDAD:

FECHA Y LUGAR DE NACIMIENTO:

DIRECCION OFICINA:

Henry

Gasparin Tognon

54

25/08/60, Caracas

Escuela de Ingenieria Industrial,
Edificio de Laboratorios, UCAB,
Montalban, Caracas, Venezuela

TELEFONOS: +58-212-4074331, +58-212-4074484

E-MAIL: end6465(@cantv.net
hgaspari@ucab.edu.ve

CLV. 43.017

C:I: 5.534.063

2.- ESTUDIOS REALIZADOS

TITULO OBTENIDO INSTITUCION ANO

Doctorado en Ingenieria U.C.AB. 2007

Maestria en Teologia U.C.AB. 2.000

(Tesis en ejecucion)

Master en Administracion UCAB 1.990

De Empresas, Especialidad

Finanzas.

Ingenieria Mecanica U.SB. 1.984

Bachiller en Ciencias Col.San Ignacio 1.978

3.- EXPERIENCTA LABORAL (Desde 1.982)

Experiencia en el area de la metalmecanica como supervisor de mantenimiento, gerente de
mantenimiento, gerente de aseguramiento de calidad. gerente de planta y gerente de
operaciones en dos empresas medianas trasnacionales radicadas en Valencia y los Valles del
Tuy, que se dedican a fabricacion de estructuras metalicas con y sin recubrimiento galvanizado.

Desde 1.990 director de una empresa propia de ingenieria y construccion, dedicada a IPC y
IPGC. Desde 2002 - actualidad director fundador de UCAB-Consulting, consultora en el
area de mejoramiento de procesos empresariales y eficiencia energética. Desde 2006 a 2009
director del Centro de emprendedores UCAB. A partir del 1° de Octubre de 2007,
director del Centro de Investigacion y Desarrollo de Ingenieria (CIDI) de la UCAB.
Profesor a tiempo completo de la UCAB con escalafon de Titular.
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4.- PARTICIPACION EN PROYECTOS IPC, IPGC. (Ingenieria. Compra de Equipo y
Construccion)

-

1.983 - 2005 participacion en 92 proyectos de tipo multidisciplinario de los cuales 3 son
considerados grandes y el resto medios o pequenos, como parte del equipo y/o como gerente de
proyectos, en las areas de ingenieria, especificacion y compra de equipos, instalacion de los
equipos, auditorias técnicas v puesta en marcha de plantas industriales.

1990 — 2005 Socio Director de Bigatroya C.A. empresa dedicada a IPC e IPGC

2003 — actualidad Director UCAB-Consulting unidad de consultoria en joint venture con la
Universidad Catolica Andrés Bello, gerente de mas de 250 proyectos en el area de mejoras de
procesos.

5.- EXPERIENCIA ACADEMICA (Desde 1.994)

Actualmente: Director del Centro de Investigacion y Desarrollo de Ingenieria de la UCAB

Miembro activo del Consejo de Escuela de Ingenieria Industrial de la Universidad Catdlica
Andrés Bello, desde el afio 1.995 hasta 2007

Miembro activo del Consejo de Facultad de Ingenieria de la Universidad Catdlica Andrés
Bello, desde el anio 2007

Miembro del directorio del CDTI de CONINDUSTRIA como representante de las
Universidades hasta 2010.

Profesor a tiempo completo en la U.C.A.B., con escalafon deTITULAR, en la facultad de
ingenieria, escuela de ingenieria industrial e informatica. de las siguientes materias:

- Técnicas de Simulacion de Procesos Industriales

- Manufactura

- Disefio de Plantas Industriales

- Mecanica de los Fluidos

- Laboratorio de Maquinas Térmicas

- Laboratorio de Maquinas Hidraulica

- Etica profesional

- Deontologia Tecnologica

Profesor de varios seminarios de capacitacion de profesores en el area de simulacion de
procesos en la UCAB-Guayana.

Profesor de Disenios de Plantas en la Escuela de Ingenieria Industrial de UCAB-Guayana.
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Profesor del postgrado de Ingenieria Industrial y Productividad de la UCAB, Diplomado
Internacional Conjunto UCAB-EOI(Espaiia) en Logistica y Postgrado en Gerencia de Sistemas
de Salud (UCAB). Profesor del post-grado de Gerencia de Proyectos (Maracaibo y Puerto
Ordaz) en Contratacion de Proyectos.

Profesor invitado de las universidades:

North Carolina State University
Rochester Institute of Technology
Pontificia Universidad Javeriana de Bogota

Investigador permanente (Scholar Researcher) del North Carolina State University
Department of Wood and Paper Sciences, en las areas de simulacion de procesos industriales
y logisticos.

Investigador inscrito en el Sistema de COLCIENCIAS, Colombia. Miembro del grupo de

mvestigacion en logistica “LOGISTIKOS “, de la Pontificia Universidad Javeriana de
Bogota, Colombia.

6.- TRABAJOS ESPECIALES DE GRADO DIRIGIDOS O EVALUADOS:

Tanto desde el punto de vista metodoldgico como técnico, tutoria de cerca de 60 trabajos
especiales de grado en diferentes universidades. Jurado examinador de mas de 50 trabajos de
grado en ingenieria v administracion.

Faculty advisor del Proyecto SAE-Mini-Baja UCAB (2004-20006)

Faculty advisor del SAE-Aero-design UCAB

Faculty advisor del IIE-UCAB estudiantil.

8.- TRABAJOS DE INVESTIGACION Y PUBLICACIONES:

Director del proyecto Ven-Probe (Venezuela Process Behavior Equations)(2003), linea de
mvestigacion destinada a establecer las variables que rigen la funcion servicio en las cadenas de
suministro de Venezuela, hasta la fecha, han participado mas de 80 investigadores y 30
pasantes, ha generado 45 trabajos especiales de grado tanto en pregrado como en postgrado. El
proyecto Ven-Probe sera proximamente replicado en Bogota, Colombia con el nombre de Col-
Probe.

Investigador participante en el grupo “Logistikos” de la Pontificia Universidad Javeriana de
Bogota. Investigador reconocido por Colciencias de Colombia.

Codirector del IAC UCAB (Industrial Assesment Center — UCAB) filial del IAC-University of

Florida, dedicado al estudio y puesta en marcha de soluciones para el uso mas eficiente de la
energia.
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Miembro activo del directorio del CIDI (Centro de Investigaciones de Ingenieria) UCAB.

Conferencista en los afios 2000, 2001, 2002, y 2004 en las Jornadas de Ingenieria Industrial de
la UCAB-Caracas, en las areas de gerencia empresarial y cadenas de suministro. Conferencista
en 2003 y 2004 en las Jornadas de Investigacion de la UCAB.

Coautor de la conferencia y publicacion, “Diseiio de una Silla de Ruedas Adaptada a
Venezuela”, Conferencia anual del ITE, Orlando, F1. 2002.

Autor principal de la conferencia y publicacion, “Herramienta de Investigacion del Proyvecto
Ven-Probe”, Conferencia anual del IIE, Portland, Or. 2003.

Autor principal de la conferencia y publicacion, “Resultados Preliminares del Proyecto Ven-
Probe”, Conferencia anual del ITE, Houston, Tx. 2004.

Autor Principal de la conferencia y publicacion, “Estudio Preliminar, Sobre la Influencia de
la “Variable Cultural” en la Amortiguacion del Efecto Latigazo en las Cadenas de
Suministro Venezolanas, con un Enfoque de Gerencia Transcompleja”, presentada en la
Conferencia anual del ITE, Atlanta, Ge. 2005. y en las Jornadas de Ingenieria Industrial de
UCAB-Guayana 2004.

Autor principal de la conferencia y publicacion, “Resultados Preliminares del Proyecto Ven-
Probe en Grandes Cadenas de Suministro”, presentada en la Conferencia anual del IIE,
Atlanta, Ge. 2005.

Coautor de la conferencia y publicacion, “Dimensionamiento de un Call Center a fin de
Funcionar como Outsorcing de Servicios de Informacion”, presentada en la Conferencia
anual del IIE, Atlanta, Ge. 2005.

Coautor de la conferencia y publicacion, “Rediseiio Integral de Procesos, Distribucion y
Puestos de Trabajo de las Divisiones de Facturacion de Grandes Consumidores de una
Empresa Generadora y Distribuidora de Energia Eléctrica”, presentada en la Conferencia
anual del ITIE, Atlanta, Ge. 2005.

Coaufor de la conferencia y publicacion, “Design, Development and Deployment of Low
Impact Ovens for Impoverished Populations™, presentada en la Conferencia annual del 1IE,
Orlando, F1. 2006.

Coautor de la conferencia y publicacion, “Simulation of the wood abrasive machining
process”, presentantada en la WWW Annual Conference, NewPort Beach. Ca. 2006.

Coautor de la conferencia y publicacion, “Use of simulation techniques for

analyzing and predicting the belt life during abrasive machining” presentada en la WWW
Annual Conference, NewPort Beach, Ca. 2006.
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Coautor de la conferencia y publicacion, “Estudio del Comportamiento de las Cadenas de
Suministro en Venezuela”, presentada en la Conferencia anual del IIE. Nashville, TN. 2007.

Coautor de la conferencia y publicacion, “Cambio de Paradigma, de Simple Talleres a
Modulos de Manufactura Integral”, presentada en la Conferencia anual del ITE, Nashville,
TN. 2007.

Coautor de la conferencia y publicacion, “Roadmap for the Development of an
Industrialized Housing Construction System Adapted to the LatinAmerican
Homeowner”, presentada en la Conferencia anual del ITE, Nashville, TN. 2007.

Coautor de la conferencia y publicacion, “Simulation model design as a tool for improving
abrasive machining process”, presentada en la Conferencia anual del IIE, Nashville, TN.
2007.

Coautor de la conferencia y publicacion, “Abrasive Process Machine Simulation Model, a
Discrete and Continuous Approach”, a ser publicada y presentada en la IEEE Annual
Conference on Industrial Engineering Management, Singapoure, diciembre 2007.

Coautor de la conferencia y publicacion, “Design of a simulation model that recreates
packages transport logistics”, presentada en la Conferencia anual del IIE, Miami, FL. 2009.

Coautor de la conferencia y publicacion, “Design of Simulation Model for Cellular
Automaton Theory using Arena®”, presentada en la Conferencia anual del ITE., Miami, FL.
2009

Coautor de la conferencia y publicacion, “Design manufacturing facility in the food
industry. Case Tequechongos®”, presentada en la Conferencia anual del IIE. Miami., FL.
2009

Coautor de la conferencia y publicacion, “Analysis of a customer service and bill process.
Case Sony®” presentada en la Conferencia anual del ITE, Miami, FL. 2009

Actualmente director principal de lineas de investigacion en las areas de “Green Logistics” v
“Pedestrian Dynamics Simulation”, “Relacion Entre la Logistica de la Ciudades y su
Crecimiento Planificado”y “Wood’s Biocombustibles Supply Chain Simulation”

7.- IDIOMAS EXTRANJEROS:
Dominio completo del italiano.
Ingles fluido en forma escrita y oral.

8.- VARIOS:
Biografia incluida en la edicion 2008 de “Who is Who in the World”, como uno de los
mgenieros e investigadores mas influyentes en el mundo en el 2008.
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