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ANEXO I1-1 Tabla para la clasificacion de los materiales peligrosos
Simbologia Clasificacion

EXPLOSIVO Clase 1 : Explosivos

Clase 2 : Gases

Clase 3: Liquidos inflamables

Clase 4: Sdlidos inflamables

&

OXIDANTE Clase 5: Oxidantes y Perdxidos organicos

Clase 6: Venenosos

Clase 7: Materiales radiactivos

Clase 8: Corrosivos

Clase 9: Sustancias y articulos peligrosos miscelaneos

Fuente: Elaboracion propia basado en la COVENIN 3060:2002.
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ANEXO 11-2 Clasificacion de los pléasticos

/\ Es un polimero lineal, con un alto
P A PET Tereftalato | grado de cristalinidad. Poseen alta
PET de Polictileno| resistencia al desgaste y buena

resistencia quimica

/\ Polietien Presgnta mejores propiedades
Lzb HDPE Olietile 0 de mecanicas y mejor resistencia
HDPE Alta densidad quimica y térmica.

Sus componentes derivan del

A"

L.3.) PVC Cloruro de |cloruro de sodio y del gas natural, e

PVC Polivinilo incluyen cloro, hidrégeno y

carbono.

A Polietieno de | ks un termoplastico derivado del
d-‘) LDPE Baja petrole. Su resistencia a la traccion
LDPE densidad es menor y su resistencia es mayor.

,\ Es un polimero termoplastico,

5 . . parcialmente cristalino, que se
LP,;) PP POI|prop|Ieno obtiene de la polimerizacion del
propileno

/\ Es un polimero termoplastico que se

LG .) PS Poliestireno obtiene de la polimerizacién del

PSS estireno
/\ Todas las

demas resinas | Son aquellos que estan hechos por
d.) OTROS de plastico o una mezcla de plasticos
OTROS mezclas

Fuente: Elaboracién Propia. Informacion obtenida en www.astm.org

ANEXO 11-3 Clasificacion de las ldmparas fluorescentes

Clasificacion Descripcion
T12 Tubo de 1 pulgada y media de diametro, es decir
12/8 (3,8 cm)
T8

Tubo de 1 pulgada de diametro (2,54 cm)

T5

Tubo de 5/8 de pulgada (1,58 cm)

Fuente: Elaboracién Propia
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ANEXO I111-1 Variedad de productos producidos por Pastas Capri C.A

Producto Linea de produccion

Dedalito

Linea de Pasta Corta

N21 y N2 2
Dedal
Pluma Lisa
. . Linea de Pasta Corta
Rigatoni
Nely Ne2
Tornillo
Espaguetti

Linea de Pasta Larga

Espaguetinni N2 2y Ne 4

Vermicelli
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.. . |Llineade PastaLarga
Linguini
N2 2y N24
Linea de
Arroz Especialidades N25
y N26
Estrellita
Figuritas
Tornill Linea de
o.rm ° Especialidades N25
Tricolor v N26
Niditos
Cannellone
. Linea de Pasticho
Pasticho
manual
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ANEXOS CAPITULO IV

ANEXO IV-1. Flujograma del Ensayo de Cenizas

XX EREYY | Proceso y/o Actividad Ensayo de Ceniza
Frecuencia Una vez a la semana
/ f Tipo de Muestra Materia Prima, Producto en Proceso v Producto Terminado
. Realizado por Analista de Almientos
. # | se toma la muestra
. .
. . NO .
Materia Prima = La muestra es molida
¢Estd molida? en el molino de disco.
Producto en Proceso

SI\&/

Producto Terminado
Se enciende la mufla hasta
600 oC

|

Se colocan los crisoles de
porcelana durante 10 min.
[l
|

L
Se retiran los crisoles y se
colocan en el secador por 30 min
para enfriar.

1

W
Se pesan 2 gr de la muestra, se colocan
dentro de los crisoles y se llevan a la
mufla. Se incineran por 2 h.

|

K
Se pesa el crisol mas la
muestra incinerada.

L
W

Se calcula el % de cenizas en base
hiumeda como en base seca.

NO ”
El producto es considerado no
LEYENDA p
%PP<1% > conforme y es destinado a
? Insumo SI \i/ consumo animal.

- Proceso
v

La materia prima es apta para
EI Desecho cansuma humano.

- Residuo

Desecho

Fuente: Elaboracion Propia basado en el Manual de Métodos de Ensayo de Pastas Capri
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Fuente:

ANEXO IV-2. Flujograma del Ensayo de Puntos de Afrecho

Proceso y/o Actividad

Ensayo de Puntos de Afrecho

Una vez a la semana

Frecuencia
/1 Tipo de Muestra

Materia Prima

Realizado por

Analista de Alimentos

e capsula de Petri.

Se pesan B gr de la muestra en la

n

Se golpea suavemente la capsula para

lograr una distribucion uniforme de la
v_ _________ muestra.

i |

ZOMma.

A
e > Seagrega gota a gota 10 ml de solucian
Pirocatequinacon ayuda de la perilla de

|

reposo por 30 min.

Se tapa la capsula v SE' identifica. 5e deja en

L

Se coloca sobre la muestra el disco rayado de plexiglas
yse cuentan los puntos de afrecho que =e reconocen
paruna coloracion rojiza.

iMN® de puntos <407
|

.
-

Lo

La materia prima es apta para
consuma humano.

NO

>

La Materia Prima
esRechazada

LEYENDA

<_:____

Desecho

v Insumo
- Proceso

D Desecho
. Residuo

Elaboracion Propia basado en el Manual de Métodos de Ensayo de Pastas Capri
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ANEXO 1V-3. Flujograma del Ensayo de Piedras y Puntos Negros

XN EEE] | Proceso y/o Actividad | Ensayo de Piedras y Puntos Negros
Frecuencia Una vez a la semana
"l Tipo de Muestra Harinas y Sémolas
Realizado por Analista de Alimentos

........ >
..... : Se pesan 100 gr de la muestra en la
balanza analitica.
|

A
Se mide en un cilindro graduado 150 ml de

i~ = Tetracloroetileno.
S ¢
v

Tetracloroetileno Se transfiere cuantitativamente al embudo de
ceparacion 100 ml de Tetracloroetilieno.

v

Se adiciona la muestra pesada v se completa con
tetracloroetileno.5e agita consuavidad y se dejar
reposar por 30 min.

|

v
Se abre la llave del embudo para la recoleccidn de las
piedrasy puntos negros que se encuentran sedimentados]
en la parte inferior del embudo sobre un beaker de 20

mil.
|
S

Se lleva el beaker a la estufa a 130°C por 10 min
paraevaporar los restos de solvente, v luego al
desecador por 20 min para su enfriamiento.

L
K

Se pesa el beaker en la balanza. La diferenciade este
peso menos la tara del beaker nos da el % de piedras.

\LJ NO

£% maximo de piedras > LaMateria Prima
<0,00507 esRechazada

SI\L/

La materia prima es apta para
v Insumo consumao humano.

- Proceso l/
D Desecho

- Residuo JeEais

LEYENDA

Fuente: Elaboracion Propia basado en el Manual de Métodos de Ensayo de Pastas Capri
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ANEXO IV-4.Flujograma del Ensayo de Acidez

Proceso y/o Actividad

[ PASTAS Ensayo de Acidez
Frecuencia Una vez a la semana
/11 Tipo de Muestra

Materia Prima, Prodcuto en Proceso y Producto Terminado

Realizado por Analista de Alimentos

Se pesan 5 gr de la muestra.

\

Setransfiere la muestra al balon aforado y se agrega 25
P litros de alcohol al 90% v/v neutralizado. Se tapa, se agita v
v_ _______ ! se deja reposar por 24 horas.
|

-
Transcurridas las 24 h se procede a tomar una alicuota de 10
Alcohol al 90% Vv ml de liguido claro sobrenadante y se coloca en el Matraz
Erlenmeyer.

Materia Prima

L

]

Ll

Se titula con una solucion de NaOH al 0,05M en presenciade 2
gotas de fenolftaleina.

L
Fenolftaleina i

<

L._._._:>
NaOH 0,05 N

El punto final de |a titulacion se indica cuando la
muestra cambie su colora un rosado palido.

l
K

Setoma nota del volumen de Hidroxido de Sodio gastado
en la titulacidn.

|

v
Mediante formulas se calcula el % de Acidez expresado
como acido sulfurico.

\L’ NO

El Producto es
. i 07 = considerado Producto No
¢% de Acidez < 0,080%? sl Conforme y es destinado
\L, al consumo animal.
LEYENDA
Lamateria prima es apta
v Insumeo paraconsumo humano.
- Proceso Deszecho
D Desecho
- Residuoc

Fuente: Elaboracion Propia basado en el Manual de Métodos de Ensayo de Pastas Capri
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ANEXO IV-5. Flujograma del Ensayo de Gluten

EENT | Proceso y/o Actividad Ensayo de Gluten
Frecuencia Una vez a la semana
/1 Tipo de Muestra Sémola Durum y Mezcla
Realizado por Analista de Alimentos
:""} Se pesan 2 muestras de Sémola Durum o Mezcla de
e 10 gren la balanza.
|
Sémaola N
Sellena el contenedor con 10 litros de agua
v > destilada y conectar el Glutomatic.

V- :

Se llena el dispensador ajustable con una solucion de Cloruro de
Sodio 2 % y se ajusta el dispensador a un volumen de 4,8 ml.

H
! 1
H
S ' Se colocan las mallas en las cémaras de lavado, se humedecen con

unas gotas de agua destilada vy se ensambla con plastico blanco
Cloruro de Sodio al 2% h|D'DlL-IEEdDr.
T

v
Se adicionan las muestras a las camaras de lavado. Se agrega
gota a gota 4,8 ml de solucidn salina al 2% y se colocan las
camaras de lavado en el equipo Glucomatic.

R
Una vez finalizado el proceso de lavado se retirael gluten dela
camara y se ED|D:Ea enla centrifuga.
!’
Se retira el gluten de la centrifuga con la espatula de aluminio.
Se raspa todo el gluten que pasd a través del Tamiz (gluten
malo) y con la pinza todo el gluten que no paso (gluten bueno).

L
o

Se pesan por separado ambos gluten. Se cologue todo el gluten
enla plancha del Glutork para obtener el gluten seco.

iCumple conlas

especificacionesde los NO I RTate Tl Er i
LEYENDA tipos de gluten? > &= Rechazada
v Insumo Sl \L/
- Proceso La materia prima es apta para l/
|:[ Desecho censume humano. Desecho
- Residuo

Fuente: Elaboracién Propia basado en el Manual de Métodos de Ensayos de Pastas Capri
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ANEXO 1V-6. Flujograma del Ensayo de Granulometria

Proceso y/o Actividad Ensayo de Granulometria
m Frecuencia Una vez a la semana
Ly Tipo de Muestra Materia Prima
“ Realizado por Analista de Alimentos

Materia Pri
ateria Frima Se pesa en la balanza de triple brazo 100

""" > grde la muestra.

1

-
Se lleva la muestra pesada al cernidor.

Alcabo de 2 min de tamizado, se toma una cartulina
de peso conocidoy se coloca sobre la balanza. Se
vacia el contenido del Tamiz N2 30. Se pesa y se
registra el valor.

|

v
Se procede de igual manera con el resto de los

tamices.
iCumple con las NO
especific.acio:esde > La Materia Prima
calidad? . ez Rechazada
\i, i
La materia prima es apta para v
consumo humano.
Desecho
Tamiz % Max.
30 0,1 LEYENDA
40 5 v Insumo
45 30 ]
Proceso
60 40
D Desecho
100 25
. Residuo
Fondo 20

Fuente: Elaboracion Propia basado en el Manual de Métodos de Ensayo de Pastas Capri
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ANEXO IV-7. Flujograma del Ensayo de Humedad

[P ASTAS Proceso y/o Actividad Ensayo de Humedad
Frecuencia Diariamente
W Tipo de Muestra Materia Prima, Producte en Proceso y Producto Terminado
o Realizado por Analista de Alimentos

v R > Se toma |a muestra en los silos.
———————- L
!

Se introduce en el molino de discos
para obtener la granulometria fina.

Materia Prima

Producto en Proceso

Producto Terminado Se enciende el equipo.
L

1
Se depositan 5 §|r de la muestra en
una bandeja de aluminio.

Se realiza el andlisis

|
¢11£% Humedad= 12,57 sl
— El producto es apto para el
NO \i/ consumo humano.

SEl % de Humedad = 99%? SI

Se realiza el analisis de
—= estabilidad. Si la pasta se

NO craquea o ventea se manda a
LEYENDA \1/ reprocesa.
v Insumo El Producto es destinado al
reproceso.
- Proceso

EI Desecho \L’

Desecho
- Residuo

Fuente: Elaboracion Propia basado en el Manual de Métodos de Ensayo de Pastas Capri
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ANEXO 1V-8. Estimacion del Nivel de Cumplimiento de la Corriente 2. Plastico

Corriente 2, Plastico

¢Esta cumpliendo
Tipo Presentacion Manejo Actual z::r::;r:l conN;ar\;I;esyyes, Observaciones Ponderacion
Decretos?
Dispuestos en un (nico , !
coﬁtenedor junto con Si cuple. Sin embargo el
otros residuos 0 [Recogido por el Decreto 2216, Seccion VIL*Del
Polipropileno (PP) |  Vasos de 250 cc 9100 po SI reciclaje, reutilizacion y 1
desechos y son | Aseo Municipal T
levados al depésito de aprovechamiento” exhorta a
desechos que se recicle.
Dispuestos en un tnico , !
cor;tenedor junto con Sicumple. Sin ermbargo el
. . Decreto 2216, Seccion VII "Del
- Botellas de Agua y otros residuos 0 [Recogido por el L o
Plastico PET - SI reciclaje, reutilizacion y 1
Refresco desechos y son | Aseo Municipal T
levados al depésito de aprovechamiento” exhorta a
desechos que se recicle.
Pléstico La disposicion final es la
Son acumulados en adecuada sin embargo la
L - Recogido por empresa recicladora no se
Polipropileno . bolsas de plastico .
- Material de Empaque una Empresa SI encuentra inscrita en el 1
biorientado y cast grandes y agrupados . L
en paletas Recicladora Ministerio del Poder ,Popular
' para la Vivienda, Habitat y
Ecosocialismo
La disposicion final es la
Son acumulados en adecuada sin embargo la
Particula bolsas de pléstico Recogido por empresa recicladora no se
Termoencogible 0 | Material de Embalaje randes apru ados | Une Empresa SI encuentra inscrita en el 1
Retractil g en Zﬂe%asp Recicladora Ministerio del Poder Popular
pajetas. para la Vivienda, Habitat y
Ecosocialismo
Total 4
Nivel de Cumplimiento 100%

Fuente: Elaboracion Propia
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ANEXOS CAPITULO IV

ANEXO 1V-9. Estimacion del Nivel de Cumplimiento de la Corriente 3. Lubricantes,
Pafios y Filtros

Fuente: Elaboracion Propia
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Corriente 3. Lubricantes, Pafios y Filtros
¢Esta cumpliendo
. - . Disposicion Final |  con las Leyes, . -
Tipo Presentacion Manejo Actual P y Observaciones Ponderacion
Actual Normas y
Decretos?
Son dispuesto en Material No Peligroso de acuerdo a
tambores vacios y en . o establecido en la Ficha de
. ) | Almacenamiento )
. Purity FG EP Gear . galones de pinturasin | . . Seguridad (Ver Anexo 1V-20). Y
Lubricante Usado . Tambor de 210 litros . indefinido en una NO ° . 0
fluid 100 150 200 tapa hermética ni segun lo establecido en el Decreto
. zona de planta
etiquetas de 2635 no cumple con las
identificacion. condiciones de almacenamiento.
Son dispuesto en Material No Peligroso de acuerdo a
tambores vacios y en . o establecido en la Ficha de
) .| Almacenamiento .
. SYNDURO SHB 32 . galones de pinturasin | . .. Seguridad (Ver Anexo 1V-21). Y
Lubricante Usado Tambor de 210 litros . indefinido en una NO . . 0
46 68 150 200 tapa hermética ni segun lo establecido en el Decreto
. zona de planta
etiquetas de 2635 no cumple con las
identificacion. condiciones de almacenamiento.
Son dispuesto en Material No Peligroso de acuerdo a
tambores vacios y en . lo establecido en la Ficha de
. ) .| Almacenamiento .
Grasas Mobilith | SHC 220, SHC 460, . galones de pinturasin | . . Seguridad (Ver Anexo 1V-22). Y
. Tambor de 210 litros . indefinido en una NO . . 0
Series SHC 32 tapa hermética ni segun lo establecido en el Decreto
. zona de planta
etiquetas de 2635 no cumple con las
identificacion. condiciones de almacenamiento.
Dispuestos en un No cumple con lo establecido en la
. contenedor junto con ) Ley sobre Sustancias, Materiales
Filtros (Planta - J . Recogido por el y . y
o Baldwin Filter PF10 - otros desechos ubicado - NO Desechos peligrosos ya que son 0
Eléctrica) Aseo Municipal .
en el taller de mezclados con materiales no
mantenimiento peligrosos contaminéndolos.
Distintos tipos de Dispuestos en un No cumple con lo establecido en la
trapos impregnados contenedor junto con ) Ley sobre Sustancias, Materiales y
N . . Recogido por el .
Pafios de lubricante y grasa - otros desechos ubicado L NO Desechos peligrosos ya que son 0
S Aseo Municipal .
(Camisas vigjas, en el taller de mezclados con materiales no
pafios de tela,etc) mantenimiento peligrosos contaminandolos.
Total 0
Nivel de Cumplimiento 0%
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ANEXOS CAPITULO IV

ANEXO 1V-10. Estimacion del Nivel de Cumplimiento de la Corriente 4. Envases de
Productos Quimicos y Plaguicidas.

Corriente 4. Envases de Productos Quimicos y Plaguicidas

Fuente: Elaboracion Propia
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Envases ¢ Esta cumpliendo
contentivos de Clasificacion Disposicion con las Leyes
§ Presentacion Manejo Actual . ' Observaciones Ponderacion
Productos segtin ONU 1 Final Actual Normas y
Quimicos Decretos?
Clase 3: Liquidos
. Se encuentran
que liberan o No cumple con los
Envases de vidrio de | almacenados en una ! .
P vapores e Almacenamiento requerimientos de
Liquidos . 1L, 2,5L, y 4L zona especifica . L. : .
inflamables a - . lindefinido dentro NO almacenamiento establecido en 0
Inflamables Envases de plastico |dentro del laboratorio . . .
temperaturas ) del laboraorio sus respectivas fichas de
. de 3Ly 500 ml. hasta comsumir su .
relactivamente - seguridad y en el Decreto 2635
. contenido
bajas
- Se encuentran
Clase 6: sélidos o No cumple con los
o almacenados en una A L
P - liquidos que - - Almacenamiento requerimientos de
Liquidos o Sélidos Envases de vidrio de| zonaespecifica |. L ] .
pueden causar . lindefinido dentro NO almacenamiento establecido en 0
\Venenosos 1L, 2,5Ly 3L dentro del laboratorio . ; )
efectos graves ala . del laboraorio sus respectivas fichas de
. hasta comsumir su .
salud y al ambiente . seguridad y en el Decreto 2635
contenido
Clase 8: sustancias Se encuentran
- o - No cumple con los
acidas o bascias |Envases de vidrio de [ almacenados en una ] L
. o Almacenamiento requerimientos de
Sustancias que causan 1L,1,5Ly 100 g. zona especifica . . : .
. . - P ._|indefinido dentro NO almacenamiento establecido en 0
corrosivas lesiones visibles | Envases de plastico |dentro del laboratorio . . .
. . del laboraorio sus respectivas fichas de
en la piel y corroen de 2L. hasta comsumir su .
. seguridad y en el Decreto 2635
metales. contenido
. Clasificacion
Plaguicidas seq(in OMS
Se encuentran .
Clase IlI: Poco almacenadas en una No cumple con lo establecido
Plaguicidas Peligroso y Clase | Envases de plastico sona del almacén de NO en la Norma COVENIN 0
Piretroides 1V: Normalmente de 1L roductos 2817:1991 Plaguicidas en el
no ofrece peligro pro apartado 5 "Disposicion Final".
peligrosos.
Otros Plaguicidas
Se encuentran .
. - No cumple con lo establecido
Clase la: Envases de aluminio | almacenadas en una
Fosfuro de . en la Norma COVENIN
. Sumamente de 1 kg (333 zona del almacén de NO e 0
Aluminio . 2817:1991 Plaguicidas en el
Peligroso Tabletas redondas) productos e L
. apartado 5 "Disposicion Final".
peligrosos.
Total 0
Niwvel de Cumplimiento 0%
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ANEXOS CAPITULO IV

ANEXO 1V-11. Estimacion del Nivel de Cumplimiento de la Corriente 5. Bombillos y

Pilas

Corriente 5.Bombillos y Pilas

Fuente: Elaboracion Propia
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¢ Esta cumpliendo
) . . Disposicion con las Leyes, . -
Tipo Presentacion Manejo Actual : o 4 Observaciones Ponderacion
Final Actual Normas y
Decretos?
Material Reciclable que no
Almomento de ser cumple con lo establecido en el
Bombillos Bombillos T5, T8y T12 cambiados S(,)n. Recogido polr el NO Decreto 2635- ,donde se e>.§ollca 0
Fluorecentes llevados al depésito | Aseo Municipal la recuperacion de materiales
de desechos peligrosos y el manejo de los
desechos peligrosos.
Material Reciclabl n
Son desechadas en aterial Reciclable que 0
contenedores cumple con lo establecido en el
. . . Recogido por el Decreto 2635 donde se explica
Pilas Pilas Alcalinas AAAAAA comunes y llevado al J p . NO . xp 0
. Aseo Municipal la recuperacion de materiales
depésito de . .
peligrosos y el manejo de los
desechos .
desechos peligrosos.
Total 0
Nivel de Cumplimiento 0%
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ANEXOS CAPITULO IV

ANEXO 1V-12. Estimacion del Nivel de Cumplimiento de la Corriente 6. Desechos
Bioldgicos y Sanitarios.

Corriente 6. Desechos Biolégicos y Sanitarios

¢ Esta cumpliendo

Fuente: Elaboracién Propia
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. L . Disposicion con las Leyes, . .
Tipo Presentacion Manejo Actual ISpo 4 Observaciones Ponderacion
Final Actual Normas y
Decretos?
Si cumple con respecto al
manejo actual, sin embargo
Es transportado segun el Decreto 2635, Capitulo
Son almacenados en - " .
por el médico en 11 "Del Almacenamiento y
Gasas Usadas - Sus envases . SI " B 1
. su vehiculo Transporte" en su Articulo 20,
correspondientes . .
particular los desechos peligrosos deben
ser transportados en vehiculos
especializados para dicho fin.
Sicumple con respecto al
manejo actual, sin embargo
Es transportado segun el Decreto 2635, Capitulo
Son almacenados en s " .
por el médico en 11 "Del Almacenamiento y
Cortopunzantes - Sus envases . Sl . ; 1
. su vehiculo Transporte" en su Articulo 20,
correspondientes : .
particular los desechos peligrosos deben
ser transportados en vehiculos
especializados para dicho fin.
Si cumple con respecto al
manejo actual, sin embargo
Es transportado segun el Decreto 2635, Capitulo
Son almacenados en - " .
por el médico en 11 "Del Almacenamiento y
lAlgodones Usados - Sus envases . Sl " . 1
- su vehiculo Transporte" en su Articulo 20,
correspondientes . .
particular los desechos peligrosos deben
ser transportados en vehiculos
especializados para dicho fin.
Son dispuestos en
contenedores junto .
Guantes de Latex ) Recogido porel
- con los otros L Sl 1
Usados Aseo Municipal
desechos comunes
que se generan
El Personal de
limpieza recoge los .
. Sicumple ya que son
s desechos en bolsas | Recogido por el
Papel Higiénico - L Sl desechados en el relleno 1
negras y son Aseo Municipal L
. sanitario
llevados al depdsito
de desechos
Total 5
Nivel de Cumplimiento 100%
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ANEXOS CAPITULO IV

ANEXO 1V-13. Estimacion del Nivel de Cumplimiento de la Corriente 7. Desechos
organicos, Protectores Auditivos y Gorros.

Corriente 7. Desechos Orgéanicos, Protectores Auditivos y Gorros

¢ Esta cumpliendo

Tipo Presentacion Manejo Actual I?lsm5|0|on con las Leyes, Observaciones Ponderacién
Final Actual Normas y
Decretos?
El Personal de
Bolsas negras de limpieza recoge los _ _
- ; desechos en bolsas | Recogido porel Si cumple ya que son desechos
Orgéanicos una capacidad . Sl L 1
‘s . negras y son Aseo Municipal en el relleno sanitario.
méxima de 40 litros .
llevados al depoésito
de desechos
Son dispuestos en
contenedores . .
- . Recogido porel Sicumple ya que son desechos
Gorros Unica ubicados en todo la g p - Sl pleyagq o 1
. Aseo Municipal en el relleno sanitario.
planta junto con
otros desechos
Son dispuestos en
contenedores Recogido porel Si cumple ya que son desechos
Protectores Auditivos Unica ubicados en todo la L Sl o 1
. Aseo Municipal en el relleno sanitario.
planta junto con
otros desechos
Total 3
Nivel de Cumplimiento 100%
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ANEXO IV-15 Instalacién de los Puntos de Control (Comedor de Oficinas
Administrativas)

Tomada por los Autores

ANEXO 1V-16 Instalacién de los Puntos de Control. (Comedor de Oficinas
Administrativas)

Tomada por los Autores

18



Universidad Catolica Andres Bello

UCAB ‘ Facultad de Ingenieria

Escuela de Ingenieria Industrial ANEXOS CAPITULO IV

ANEXO IV-17 Instalacion de los Puntos de Control. (Comedor de Obreros)

.. ,’f.l7 (SR

Tomada por los Autores

ANEXO 1V-18 Instalacién de los Puntos de Control de Papel (Oficinas de Planta)

Tomada por los Autores

19



Universidad Catolica Andres Bello

UCAB “ Facultad de Ingenieria

Escuela de Ingenieria Industrial ANEXOS CAPITULO IV

ANEXO 1V-19 Instalacion de los Puntos de Control de Papel (Area de Despacho)

Tomada por los Autores

ANEXO 1V-20 Instalacién de los Puntos de Control de Papel (Oficinas
Administrativas)

Tomada por los Autores

20



Universidad Catolica Andres Bello

UCAB “ Facultad de Ingenieria

Escuela de Ingenieria Industrial ANEXOS CAPITULO IV

ANEXO IV-21 Instalacién de los Puntos de Control de Papel (Oficinas
Administrativas)

Tomada por los Autores

ANEXO 1V-22 Instalacién de los Puntos de Control (Bafios)

Tomada por los Autores
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ANEXO 1V-23 Sitio provisto para el almacenamiento durante el periodo de
recoleccion.

o —

| —-'||||.i| | sl
| =

1y =

il
e o

N

Tomada por los Autores.

ANEXO 1V-24 Etapa de Recoleccion

Tomada por los Autores
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ANEXO 1V-25 Etapa de Recoleccion

Tomada por los Autores

ANEXO 1V-26 Etapa de Recoleccién

Tomada por los Autores
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ANEXO 1V-27 Ficha de Especificaciones del Purity FG EP GEAR FLUIDS

Typical Performance Data

PROPERTY

METHOD | EP100 | EP150

PURITY™ FG EP GEAR FLUIDS

EP220 | EP320

EP460

IS0 Grade 100 150 220 320 460
AGMA Viscosity Grade 3 4 5 =] 7
Viscosity,

oSt @ 40°C  (SUS @ 100°F) D445 103 (538) 144 (754) | 206 (1089) | 327 (1750) | 462 (2477)

cSt @100°C (SUS @ 210°F) 0445 11.6 (66) 14.9 (79) 17.6 (91) 23.2 (118) 30.3 (148)
Viscosity Index D2270 100 a5 a2 89 98
Flash Point, COC, °C (°F) po2 269 (516) 247 [47T) 233 (451) 223 (433) 189 (372)
Pour Point, °C (*F) D5950 -15 (5) -18 (0) -18 (0) =21 (-6) 27 (-17)
Colour D1500 <0.5 <0.5 <0.5 <0.5 0.5
Water Separability, D1401 40400 (10) | 40-40-0 (15) | 40-40-0 (15) | 40-40-0 (25)| 40-40-0(25)

82°C (180°F), mL {min.)
Rust Protection,

A - Distilled Water DEES Pass Pass Pass Pass Pass

B - Synthetic Sea Water DEES Pass Pass Pass Pass Pass
Foaming Resistance,

Sequence | Dgo2 0/0 o/0 0/0 o/0 o/0
Anti-wear Protection:

Four Ball Wear, mm D4172 0.40 0.39 0.37 0.37 0.37

(40 kg, 1200 rpm, 1 hr, 75°C)
Extreme Pressure Protection: D2783 126 (278) 126 (278) 126 (278) 126 (278) 126 (278)

Four Ball Weld, kg (Ib)

The values guoted above are typical of normal production. They do not constitute & specification.

Fuente: http://lubricants.petro-
canada.ca/resource/download.aspx?type=TechData&iproduct=746&language=en
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ANEXO 1V-28 Ficha de Especificaciones del SYNDURO SHB

Typical Performance Data

SYNDURO SHB

| 150 | 220 | se0

PROPERTY

Density, kg/1 @ 15°C, Lb/gal @ 60°F D4052 0.839 0.842 0.845 0.851 0.853 0.857
Colour D1500 <0.5 <0.5 <0.5 <0.5 <0.5 <0.5
Flash Point, C 0 C, °C / °F D92 237 / 459 254 /488 | 235 7 455 |237 / 459| 243 / 469 | 266 / 511
Fire Point, COC, °C / °F D92 273 /524 282 /540 | 273 /523 |267 / 513| 269 / 516 | 296 / 565
Pour Point, °C / °F D5950 <60/ =T6 | <60 /=76 B4 B85 |45 /49 | 42 /44 -39 /-38
Viscosity, ¢St @ 40°C D445 33 47 68 148 219 452
cSt @ 100°C 6.2 8.3 111 20.3 27.4 46.9
SUS @ 100°F 177 240 347 760 1130 2350
SUS @ 210°F 47.1 53.6 63.7 101 133 225
Viscosity Index D2270 142 151 155 159 160 162
Copper Corrosion, 3h @ 100°C D130 1b 1b 1b 1b 1b 1b
Oxidation Stability, 24h, 200°C, (TAN) |IP48/97 (mod) 0.4 0.4 0.5 0.5 0.5 0.7
FZG Failure Load Stage DIN 51534 > 12 >12 > 12 >12 > 12 =12
Timken OK, kg / b D2782 14 / 30.9 14 /309 14 /309 |14 /30.9| 14 /309 14 / 30.9
Fourball EP Weld, kg / Ib D2783 160 / 353 160 /353 | 160 / 353 |160 / 353| 160 / 353 | 160 / 353
Fourball Scar Diameter, mm
1200rpm, 1h @ 40 kg, 75°C D4172 <0.5 <0.5 <0.5 <0.5 <0.5 =0.5

The values guoted above are typical of normal production. They do not constitute a specification.

Fuente: http://lubricants.petro-
canada.ca/resource/download.aspx?type=TechData&iproduct=925&language=en
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ANEXO 1V-29 Ficha de Especificaciones del Grasas Mobilith Series SHC

Typical Properties

Mobilith SHC Series
NLGI Grade
Thickener Type

Color, Visual

Penetration, Worked, 25°C, ASTM D 217
Dropping Point, °C, ASTM D 2265
Viscosity of Oil, ASTM D 445 ¢St @ 40°C
4-Ball Weld, ASTM D 2596, Load, Kg

Water Washout, ASTM D 1264, 79 °C, % Wit.
Loss

Rust Protection, ASTW D 6138, Distilled Water
Corrosion Protection, ASTM D 1743, Rating
4-Ball Wear, ASTM D 2266, Scar, mm

Low Temperature Torque, ASTM D 1478,
Torgue @ Startup/1 Hour in gcm and Test T®

U.S. Mobility, AM-S 1390, -18 °C, gms/min

100
2

Lithium
Complex

Red
280
265
100
250
6

0,0
Pass
0.50

9520/2199 @
-b0°C

200

220
2

Lithium
Complex

Red
280
265
220
250
3

0,0
Pass
0.50

4361/826 @
-40°C

1.0

221
1

Lithium
Complex

Light Tan
325

265

220

250

4

0,0
Pass

0.50

460
1.5

Lithium
Complex

Red
305
265
460
250
3

0.0
Pass
0.50

9060/2944 @
-40°C

5.0

Fuente: http://www.mobil.com/USA-
English/Lubes/PDS/GLXXENGRSMOMobilith_SHC.aspx

26

1000 Special
2

Lithium
Complex

Grey Black
280

265

1000

620

2.6

0.0
Pass

0.50

1500
15

Lithium
Complex

Red
305
265
1500
250
25

0.0
Pass
0.50

1874/:1000 @
-20°C

30

oor
oo

Lithium
Complex

Red
M5
460
250


http://www.mobil.com/USA-
http://www.mobil.com/USA-
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ANEXO 1V-30 Recoleccion de Protectores Auditivos y Gorros (Bafio de Obreros)

Tomada por los Autores
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ANEXO 1V-31 Ficha de Seguridad

TRICLOROETILENO ICSC: 0081
Citikre 2000

CAS: 70018 1,1.2-Tridkercatienc

RTECE: KA 50000 Trickuuumnn

WU 1710 Trickurc de ailens

CEindica Anasc b BOZ-0T70080  Tricknues de acullenc

CE | EMECE: 201-167-4 €,HO, | CICH=Ca,

Ml Pasbeacichar 131 .4

TIPD DE PELIGRO T | PELIGROS AGLIDOS | PREVENCKIN PRIMERDS MIEILICS |
EXPOSICION SITOMAS LLACEHA, COMTELA,
INCENDIDS
BCENDID Comnbiadila en oorafioonin Ev ooy i i aiy ol endomio: esthn
wspaciToas . Wikana Mo, peamriiiodos ook hof Sl SCTNIoNG.
EXPLOSION Eslai lo i o dis Eit i b oot et el i boms
Canfgias A [hoek Dighoriaed i dafiis inarlecion rooando
(ool isfunitDy, v i O BguR
Ok & ).
EXPOEICION EVITAR LA
FORMACION DE
HIEBLA TEL
PRODLCTO |HIGIENE
EATRICTA)
Dbl ivedins Wi . Bomnolenss, Dolor de cabezs | Venilackn, oo Ala Empis, teposs Respiacdn arificsl
Mgt Pibidicla dal ozl irida & porcsliez i Al edLaviada indicads. Prponc o
O . i aiea. Eriilancia mddo.
Phal Pl ez, Endopsimianio. Casaried de prolecoien Chsiier ek foxpaid coniamiinaden . Ackaier y
lawai | piel con sgus y k.
Do Ensajecinmbanin. Dolor Caslars Ja prodaccidn e Enjusgar oon egua abundane duranis
Saguiidad, o profeccin wiaridn miniod | guiler las kv e
oo i cxzamibineds o s e & puads heobrsa oon Teclidad),
i, i AT il PRy Da RO B S el el bl
Il Dok sl [pais miryod My e, i Dby, i Ej lia B, W) P ol wdamiine,
irvkiTriacii, el Inhalaciing, Tusrai dur e o mabajes, Diar & il O Jiel wiEsod die Sgua.
R,
DERRAMES ¥ FLIGAS EMVASADO Y ETIDUETADO
Vandar. Prodeotn parsonsl: Tiro pans g § vpons Fi Iranaprta S @ el § Pl Conlsming i maino
Cigiificd Sdaplads & o concaniasEin di 18 suaBncs en o sin. Claallicscidn LIE
g, o lo madids da ke posibie, o lguide gua sa demams e Simibolo: T
i i TER D i ez, P T . Aceecar b i Dijisid oo F S5-EARSHREET
rissaduied d aMend O Glad=aii e v Diledano o o uger H: 534561
SigUie. MO parEeiln Gl @i ProSusin: QUMD S inoonpone al Clasificeidn MU

il e,

Cleralfon cibnn din Padi

ol ML B 1
Lot T Y = m

RESFUESTA DE EMERGENCIA

AL A CERARIEN T

Fichi i v giaca &6 Taraora | Transport S jussy
Caidy TEC [RRE1S1710
CafigoNFPA- HEF 1, RO

Sl B thi (ol (Wil Paslgeos Chaimicoe], B M,
alivesd s p Phofon. Mantenid o luger s, Mands o la
cacuridil. Venllesin & i del Sie. Almatandi o un b Sin
B i iy ik O B
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TRICLOROETILENO

ICSC: 0081

DATOS MPORTANTES

ESTADD FEICO; ASPECTO
Liguimhs incasion, di ohol ol echaiyTio.

PELIGROE Flsatg
Bl winped s v o Uil v, Cosmve irsiilsde dl B,
g L, W, S (PLoiechin e oY i i whect b B

FELIGROE CLIIMICTS:

Et caivhin=ics oo & Ligs ks colian b @ con amas ails Suvlsnca
wa Tormsando, humos WBions y conoskaos [fsgenda,
charura da i L Seleic de derScoin e i conlaoln
oo s Tuaries, produciands dico aecetiena, gue sumen el
paligro da inoandio. Resosons volananmanin oon el ks o
ol I Cxsl BB, aluming, fanis y bars, Sa

chisiecoraoaaroe B P [ ac b I X G el dia
husmseckad, cxiginhrdisa this hiidgpisncs.

LIMITES DE EXPOSICION
TLY. 50 ppm coimea TWES 100 ppin ooma ETEL, AS; EE]
i bbb ey (T 2004,

MAK. Canowrigenc: calgoris 1; Muligens: calegors 3E [DFG
2007

ViAS DE EXPOSICKIN
Ly Sira0ecia e Prosikis brsiwboi pof nihBkescitin p feon gaasion.

FEEED0 DE IMHALACION

Piosl iwiagead @ciden chis i SiHLASSE & 20" s
e BT LN e AT Tl e el ai.

abcinrer B i

EFECTOS DE EXPOSICION DE CORTA DLURACION
La sostancs e los opos e phal Le ingeesGiden Sl liguido pusdie dias

uger alla wummmmmmm“
robliE i quitica. LS St hmimm
robvioian cnn T, dando kgar lrnlamp-mn L dogpeosicitsn podria
corord EINLCN S b conEciana.

EFECTOE DE EXPOSICION PROLONZADA O REPETIDA

El conmein projong ace o repalida con b pal puds preducr demedt.
L susaancia puscs afecisr sisima nafvieso obniral, dendo lugar &
BN, L8 SUSnGs pusds afecisr &l higedo v fildn (e Notes). Esis
SUSIENCES 6 Probabi s CanEnGgens par ol fens humanos.

FROPIEDADES FISICAS

Pt di abullicidn BTG
Pt di fesii 3T
Densilad relatva (sgua =1]: 15

Bcdubiidad o agua, g 100 ml & 20°C: 0,1
Praasn da vapor, KPe a 20°C: T8
Densidad relatva do wago (ai = 1 45

Db ied 1l Bvia da la mazoda vepoiaie a 20°C jaim = 1): 1.2
Tampersnra & sutcignicsn: 410°C

Lirritirs. i ncploadwicdad, % an woluiseen el aine B10,5
Cosalchans dé Mpans comnalgus como log Pow: 2,42

DATOS AMBIENTALES

Lt Surailanaia i Nocive pal los ongan il soublioos. Le susiancis pueds cousal shecios profongados e el medis soudtion,

MNOTAS

e ol e i, Eabi oo sl ko e e
kel Ll oot chili

Bl chirlens cxwraficionm. poscdin dicsan ollarsa mazdia combusdbl sagsise Jifcies da inlasar B oo G ke as aboolics
daperdiends dol
MO ulizar oencs di un Lego, un superice calisnis o MianTas 56 obaja en sokl
by irfilE SilEneci A conauhan @ un
wil Ol o=ty LS, iy i il i SO0 vl Limiliedh chi ssopecriboidon, |ngaini DR P s ol A oo, AT SvCaalu BT I,

Lo baerie pos il o i iresuTicaente.
i o inhibal otirs eladulon poaden infui
Eis Nicha hia sido paicsimanin scualzsds an octslhe de 2004:

o di

INFORMACION ADICIORAL

Lissitess da sogpessicitin prodasacnsl (INEHT 30131
WLAED: 10 ppen
B [Susisnca caicincgliics 56 oilegos 15).

Mioies: Eatn Sursinncs Gene asiablecdss nesiioconss & s fabioscin, comrdelizecin o ol uso especificedas an o Fagamemo REACH.

WLE 15 mgdL iy olini e el Trichos oioibtion feoil L 05 el @ Sangre di Tokonostaned; nols |, sin hadnd ke,

Fuente: International Programme on Chemical Safety
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PIROCATECOL 50041
——— 4
1._ T = HIMISTERID FACINAL
A=, & '[ ¢ ASUNTES SOCIALES ENEL Tt
L ESFARA
PIROCATECOL
Piracatzquna
1 2-Dihigrobenceng
Catecal
CaHat

Masa molecular: 110.1
M* CAS 120-30-9
M* RTECS UX1050000
M IC3E 411
M N 2511
W* CE 604-016-00-4

TIPDS DE
PELIGRO{

- -

‘Eﬂtarlluma abiera,

POLVDS!

Sersacion de quemazhn, fos,
dficuitad respirioda.

|iE'|'I'I'.'AR LA DISFERZION OE

Exfraccian locallzada o prodecciin
respiatoria.

Imipioi, reposo, respiraciin
artficial 5| estuvien indicsdo y
someter a atencidn medica

iFUEDE ABZCREERZE!
Enrojecimiemio.

Gusmes probeciones, rmaje de
rCsCCion.

Cukar las mpas contaminadas,
acisrar iy plel oon agua abundants o
ducharss.

profundas graves.

- [Dwolor abdominal, diamea, wamBos.

Enrojecimienio, dolor, guemaduras

Fantala faclal o probeccién ooular
comibinasda con & protecoion
respimboria

Mo comer, bebier mil Sumar durante &l

En|uagar con agua abundanie
durante varios minuios (quitar las
lentes de contacio o pusds haosrse
con Taclidad), después consultar a
un médico.

Enjuagar i boca y someter 3

e, aberuciin midica.
DERRAMAS ¥ FUMGAS ALMACEMAMIENTD ENVASADD Y ETIGUETADD

Bameria sustancia derramada e infrocucina Emrﬂdﬂ de oxidantes fueres, sllmentos ¥ [na transportar con almentos  plEnsos.

en un reciplentes; sl fuera necesario, plensos. Mant=ner =n s oscuridad. simbolo Xn
humesdecer el polvo para eviar su dispersion, | Venlladin a ms del susio. RC 21/22-36/38
trasiadarie a condnuaciin a un lugar seguro. 8: (222637

WO permr que st products quimico e
Incorpore al amiblente. Probeccion personal:
respirador de o F2 para particulas nochas.

ClasHcaciin de Peligmes NU: 6.1
Srupo de Envasado NU: I

CE:

VEAZE AL DORED INFORMACIOHN IMPORTANTE

IC5C: 0411 S, 2006

Pragaima oh ol Coresls g Coipanasdn entr o PCS y i Comtlédn oe i Cormumirses Eumpaim D C2F,
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PIRDCATECOL ICSC:nant

EESTADD FISIGO; ABSPECTD VIAS DE EXPOEICION
Cristales Incoloros, de olor caracaterisSoo, vira a color | La sustancla se pusde absorber por inhatackon del
Parde por EXposicion al aire ¥ & la e @=rosal, a traves de la plel § por imgesSon.

PELIGROE FIZICOE RIEZ30 DE IMHALACIKON

La evaporackin a 20°C &5 despreciable, sin emibaga se

pusde alcanzar rApidamants una conoentrackin nocka
PELIGROE QUINICOS e partkulaz =n e are,

Reacciona con cuidanizz. EFECTOE DE EXPOEICION DE CORTA DURACION
La sustancia irmita 1a plel, los tracios respirastorio y

LIMITES DE EXPORICION digestvo. La sustancla s commosiva pam los olos. La

TLN: & ppem como TIMA (piel) A3 (ACGIH 2004). sustancia pusde tenar sfectos soore el

MUAK RO estabiecido. sishema nerdoso ceniral, dando lugar 3 depnesian,

convulsiones y paro respiratonc. La exposicen podria
CAUSAr un auments de i3 tensitn sanguinea.

EFECTOE DE EXPOEICION PROLONGADA O
REPETIDA

E] contacio proiongsdo o repefido puede produds
sensibiizscitn de la plel

Soiublidad en agua, g 00 mi 43
Doersiad relathn de vaper {aine = 1) 3.8
Punio de inflamacicn: 1270

Cosfisianis de repans alareliagu coms oy Pow: 082

[ MOTAZ
Codigs NFEA H ;F 12RD;
| INFORMACIOH ADICIONAL
FEG: 2-161 Los walores LEF pausden consularse &n lines 20 |3 sipuienbe direcoién:
PIRDCATECDL hitp raww Insht.es
ICEC- 0411 PIROCATECOL

EOCE, PCE, 2005

Mila CCE nl @ SCE i sus g san el posible uso de £sta Informackon. Exta
NOTA LEGAL fcha contiens iz opiién colectia del Comiis Intsrnacional de Sxperios del FCS y £ independents de
IMPORTANTE: rEaulziag lsgais.

Fuente: International Programme on Chemical Safety
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Wiy 20700
ChAE 1300732 S coiintien
ML 1823 Hidrans da aodis
CF [l Bewas | 0 1 DEF -0 B h
CE | BMECH: ME-1EEE MaiH
Marna mokscukar 00
TIPD DE PFELIGRO ! FPELIGROS AGLIDOS 7 PREWENCION PRIMERCS ALDAOLIOS 7
EXPOSICION SINTOMAS LUCHS, CONTRA
INCERDIS
MECEMDIG Py nibd b b ] i O e L O [pavil LA Ef vy e inanfufio i ol @iiom; whsn
Piiifuicead o Conh il drgrsi, Pl Qe | oOf o Sgls i et i aREn ol o
calo sulchenn pang proeocen la ignicidn
chi b i o bR,
EXPLOSKIN Fbieig dhis inedidn  dogpionside di D jpvid i O
clnlnoE oo | vl Paligiod Ouimicos]. [EE e T
e TRl L. (Wi
Pualigros Culimioos].
EXPOEICION IEVITAR L&, DML TAR AL MEDICO EN TODOS
[HEFERBIGN DEL CASDE
POV EVIT AR TODD
CONTACTO
[rhusl aecddn Tod. Dokl di Gadganis. Seniaciin e Exteocidn boslzada o v D, Moo, Py opodchonE’
GLHATIAZ Ak [T ST BRI Tniadic .
Pl Ernojecimisnin. Dolor. Cinarwis, Chi e, chin ol AN D el Piofa R lainasde | frdad o ba
quemaduies culhneas. Amgollas Trage de proteocin. piel con agua abundane o ducharss
i 15 Mt oD .
Proqeor el S v
D Enrojecimibnin. Dok, Viskdn bomoss Parmislls Tesal o Enjuagar oo Bgiis abundanie dufants
Orsivude] Lifhe O Bdiie . o ol el Wil e (giian ks ks di
coomibinada on e e i i Mo e oon feciicd e,
PRGN M raieria. il PROpOICONGT el cia midion.
et Dok bl . Srosmedures an b ey v, i e, i Enj |a bocim. MO pecreoosn ol wlaniie
bvis 'y i QAT AN, Safaschin da Puimiiai duraiibi il e b Dai & Wi Pl di sgus,
GLANTIAES i L il Gala il P, PeaCadel LTS daripuda Ja |8 ingaatin.
LS. WEOTHIDOE Sherk o Caslara. Froponchonal Emnenoi nvklics
el L e .
DERRAMES Y FLUGAS ENVASADD ¥ ETHILIE TADD
PrABocion parsonal Taj S probeccsin quinios, NCUyendo squipo | Mo Tensportsn con slimanbos \ PR,
aundnoei S respirecin. NO parsmiln que esie prodecio quisios se | Clasilcscs's UE
inciipone ol e Baimer b scisnds denarsds a moedeciis B
L Pl da Pk Flioogad cikdadodsimanin & rsadug ¥ R 3E
mradladarks & oot nusckn & un LG Siglino. A 18- )06-ITEE
Cohaificeatn ML
Clesillicncidn da Pelgios WU B
Gy S Envisasdo ML 1
Chaifuceabsn Ci-E
Padigre

1 b el b ol v,

[ Griaves
Prubichin prosnorasi NTRSCHGn N shorns

RESPLESTA DE EMERGENCIA

ALMACENAMIENT

Chdign MFPA: HE; FO; A1

Sapario S sliniog v PRS0, Soidos Tsmes v melak. AT ecenal
o il Do pene ofiginal. Manionesr on lugar seco. Shen caneds
Alrnacenal on o Bes sin Sooes & desay Do o aicanmeslios.

Fuente: International Programme on Chemical Safety
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ANEXOS CAPITULO V

ANEXO V-1 Ficha de Propuesta para el manejo del Papel y Carton

GENERACION Y MANEJO EN LA FUENTE

Proceso Area de Generacion Segregacion/ Reutilizacion Interna

Area de Oficinas

Proceso Administrativo y de Personal Area de Comedores Recoger para reciclaje

ALMACENAMIENTO PRIMARIO

Deben almacenarse en contenedores de plastico debidamente identificados. Sin embargo el papel puede almacenarse en
cajas grandes de cartdn identificadas.

ALMACENAMIENTO TEMPORAL

Frecuencia Caracteristicas

de Tratamiento Responsable del Envasado Sitio de Almacenamiento
recoleccion
Separacion de materiales . B
utilizables internamente, Disponer de un area dentro
como cajas en buen estado, de la planta para almacenar
Diario | para usarlas en empaque de Operadores de aseo y de No Aplica residuos. Se sugiere la
insumos. El resto de los mantenimiento restructuracion del almacén
materiales almacenarlos para de devoluciones.

su reciclaje externo.

PRECAUCIONES DE ENVASADO Y ALMACENAMIENTO

Envasado: No aplica

Almacenamiento: Debe almacenarse en lugares ventilados protegidos de la luz directa, del calor y las lluvias.
No almacenar junto con materiales combustibles, y al momento de ser transportado utilizar recipientes cerrados para evitar
humedecimiento en caso de lluvias.

MANEJO FINAL

Reuso: Aplica para las cajas de cartdn en buen estado
Reciclaje: Si Aplica

Disposicién Final: Reciclaje y Vertedero

Empresa especializada: Repaveca

Tipo de Recuperacion

OBSERVACIONES

Opcion n° 1: Los residuos de cartdn, como cajas en buen estado, pueden ser reusados internamente en el empaque de
insumos, para lo cual deberan estar almacenados adecuadamente en el almacén de residuos.
Opcién n° 2: Los residuos que no puedan ser reusados pueden ser vendidos a empresas recicladoras de papel y
cartén.
Opcidn n° 3: Disposicién en vertedero municipal.

LINEAMIENTOS

Ley de Gestidn de la Basura, Ley de Desechos Sélidos y Decreto 2216*

Fuente: Elaboracion Propia
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ANEXO V-2 Ficha de Propuesta para el manejo del aluminio

GENERACION Y MANEJO EN LA FUENTE

Proceso Area de Generacién Segregacion/ Reutilizacion Interna

Proceso Administrativo y de Personal Area de Comedores Recoger para reciclaje

ALMACENAMIENTO PRIMARIO

Deben almacenarse en contenedores de plastico debidamente identificados.

ALMACENAMIENTO TEMPORAL

Frec:: nea Tratamiento Responsable c::;i:::;is Sitio de Almacenamiento
recoleccion
Disponer de un area dentro
o de la planta para almacenar
Cuando Almacenarios para su reciclaje Operadores de aseo No Aplica residuos. Se sugiere la
resulten externo

restructuracion del almacén
de devoluciones.

PRECAUCIONES DE ENVASADO Y ALMACENAMIENTO

Envasado: No aplica

Almacenamiento: Debe almacenarse en lugares ventilados protegidos de la luz directa, del calor y las lluvias.
No almacenar junto con materiales combustibles.

MANEJO FINAL

Reuso: No Aplica

Reciclaje: Si Aplica

Disposicion Fnal: Reciclaje

Empresa especializada: No se contactd

Tipo de Recuperacion

OBSERVACIONES

Opcion n° 1: Los residuos pueden ser vendidos a empresas recicladoras de aluminio.

Opcion n° 2: Disposicion en vertedero municipal.
Se recomienda la reduccion del volumen mediante compresion.

LINEAMIENTOS

Ley de Gestidn de la Basura, Ley de Desechos Sélidos y Decreto 2216

Fuente: Elaboracion Propia
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ANEXO V-3 Ficha de Propuesta para el manejo del plastico

GENERACION Y MANEJO EN LA FUENTE

Proceso Area de Generacion Segregacion/Reutilizacion Interna

Area de Empaque

Almacén de Devoluciones

Almacén de Producto Terminado Recoger para reciclaje

Area de Despacho

Proceso Administrativo y de Personal Area de Comedores
ALMACENAMIENTO PRIMARIO

Todo el material de plastico recolectado en el area de comedores se debe disponer en contenedores identificados. El materia de

empaque y termoencogible se puede seguir recolectando de la misma manera mediante la utilizacion de bolsas plasticas.

ALMACENAMIENTO TEMPORAL

Frecuencia isti
] Caracteristicas
de Tratamiento Responsable del Envasado

recoleccion

Proceso de Empaque

Proceso de Almacenamiento

Sitio de Almacenamiento

Separacion de materiales . ;
utilizables internamente, como Disponer de un area dentro

embalajes o bolsas en buen de la planta para almacenar
Diario estado, para usarlas en empaque Operador de empaque y operador de No Aplica residuos. Se sugiere la
de insumos. El resto de los aseo restructuracion del almacén
materiales almacenarlos para su de devoluciones.
reciclaje externo.

PRECAUCIONES DE ENVASADO Y ALMACENAMIENTO

Envasado: No aplica

Almacenamiento: Debe almacenarse en lugares ventilados protegidos de la luz directa, del calor y las lluvias. No almacenar junto con
materiales combustibles, y al momento de ser transportado utilizar recipientes cerrados para evitar humedecimiento en caso de lluvias.

MANEJO FINAL
Reuso: Si aplica. Bolsas plasticas en buen estado.
Reciclaje: Si aplica
Disposicion Final: Reciclaje, Reuso y vertedero
Empresa especializada: No se contacto
OBSERVACIONES

Opcidn n° 1: Los residuos de plastico, como bolsas en buen estado, pueden ser reusados internamente en el empaque de
insumos, para lo cual deberan estar almacenados adecuadamente en el almacén de residuos.

Tipo de Recuperacion

Opcidn n° 2: Los residuos que no puedan ser reusados pueden ser vendidos a empresas recicladoras de plasticos.
Opcion n° 3: Disposicion en vertedero municipal.

LINEAMIENTOS
Ley de Gestion de la Basura, Ley de Desechos Sélidos y Decreto 2216

Fuente: Elaboracion Propia
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ANEXO V-4 Ficha de Propuesta para el manejo de los lubricantes

GENERACION Y MANEJO EN LA FUENTE

Procesos Areas de Generacién Segregacion/ Reutilizacion Interna
o Area de Produccién o
Procesos de Mantenimiento , Recoger para disposicion adecuada
Area de Empaque

ALMACENAMIENTO PRIMARIO

Debe almacenarse en bidones de plastico y llevados directamente al area de almacenamiento de lubricantes.

ALMACENAMIENTO TEMPORAL

Frecuencia 7rn
de Tratamiento Responsable Caracteristicas Sitio de Almacenamiento
recoleccion del Envasado
Trasegar a
Cuando _ Operador de recuc’ngntes Area de almacenamiento de
No Aplica L metalicos o -
resulten mantenimiento - lubricantes
plasticos con tapa.
(Galones de 210 L)

PRECAUCIONES DE ENVASADO Y ALMACENAMIENTO
Envasado: Mantenerlos en recipientes metalicos o plasticos con tapa

Rotulado: §,—‘£ @

Almacenamiento: Debe almacenarse en lugares bastantes ventilados protegidos de la luz directa, del calor y las
lluvias. Los tanques de almacenamiento deben estar protegidos con diques para la contencion de derrames. Los
contenedores metalicos deben estar identificados con el tipo de lubricante y/o aceites y la fecha de recepcidn.

MANEJO FINAL
Reutilizacion: No Aplica
Reciclaje: No Aplica
Disposicion Final: Incineracién
Empresa especializada: Consorcio Triumph
LINEAMIENTOS
Capitulo Il del Decreto 2235: Normas para el control de la Recuperacién de Materiales Peligrosos y el
Manejo de los Desechos Peligrosos.

COVENIN 3060:2002 : Materiales Peligrosos. Clasificacidén, Simbolos y Dimensiones de Sefiales de
Identificacidn

Tipo de Recuperacion

Fuente: Elaboracién Propia
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ANEXO V-5 Ficha de Propuesta para el manejo de los pafios con lubricantes, grasas y
aceites

GENERACION Y MANEJO EN LA FUENTE
Procesos Areas de Generacién Segregacion/Reutilizacion Interna

Area de Produccién
Procesos de Mantenimiento Area de Empaque Recoger para disposicion adecuada

Area de planta eléctrica
ALMACENAMIENTO PRIMARIO

Debe almacenarse en bidones de plasticos ubicados en el taller de mantenimiento

ALMACENAMIENTO TEMPORAL

Frecuencia P
. Caracteristicas - .
de Tratamiento Responsable del E d Sitio de Almacenamiento
recoleccion el Envasado
Cuando Recipientes
resulten No Aplica Operador de mantenimiento | plasticos de bocan Taller de mantenimiento
ancha

PRECAUCIONES DE ENVASADO Y ALMACENAMIENTO
Envasado: Mantenerlos en recipientes plasticos de boca ancha

Rotulado: @ @

Almacenamiento: Debe almacenarse en lugares bastantes ventilados protegidos de la luz directa, del calor y las lluvias.

MANEJO FINAL
Reutilizacion: No Aplica
Reciclaje: No Aplica
Disposicion Final: Incineracion
Empresa especializada: Consorcio Triumph
LINEAMIENTOS

Capitulo Il del Decreto 2235: Normas para el control de la Recuperacién de Materiales Peligrosos y el Manejo
de los Desechos Peligrosos.

Tipo de Recuperacion

COVENIN 3060:2002 : Materiales Peligrosos. Clasificacion, Simbolos y Dimensiones de Sefiales de
Identificacion

Fuente: Elaboracion Propia
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ANEXO V-6 Ficha de Propuesta para el manejo de los filtros de combustible de la
planta eléctrica

GENERACION Y MANEJO EN LA FUENTE

Proceso Area de Generacion Segregacion/ Reutilizacion Interna

Proceso de Mantenimiento Area de Planta Eléctrica Recoger para disposicion adecuada

ALMACENAMIENTO PRIMARIO

Una vez recolectado perforar la parte superior del filtro y dejarlo drenar por 12 horas. Debe almacenarse en
recipientes identificados a prueba de incendios

ALMACENAMIENTO TEMPORAL

Frecuencia

de Tratamiento Responsable C:r?:terlstlzas Sitio de Almacenamiento
recoleccion el Envasado
Cuando o dor d Recipientes a
No Aplica perador de prueba de Taller de mantenimiento
resulten mantenimiento . .
incendios

PRECAUCIONES DE ENVASADO Y ALMACENAMIENTO

Envasado: Mantenerlos en recipientes a prueba de incendios

Rotulado: @

Almacenamiento: Debe almacenarse en lugares bastantes ventilados protegidos de la luz directa, del calor y las lluvias.

MANEJO FINAL

Reutilizacion: No Aplica

Reciclaje: No Aplica

Tipo de Recuperacion - - ,
& 3 Disposicion Final: diferentes métodos de acuerdo al tipo de desecho.

Empresa especializada: Consorcio Triumph

LINEAMIENTOS

Capitulo Il del Decreto 2235: Normas para el control de la Recuperacion de Materiales Peligrosos y el
Manejo de los Desechos Peligrosos.

COVENIN 3060:2002 : Materiales Peligrosos. Clasificacidn, Simbolos y Dimensiones de Sefiales de
Identificacidn.

Fuente: Elaboracion Propia
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ANEXO V-7 Ficha de Propuesta para el manejo de los bombillos fluorescentes

GENERACION Y MANEJO EN LA FUENTE

Proceso Area de Generacion Segregacion/Reutilizacion Interna

Proceso de Mantenimiento En toda la planta Recoger para disposicion adecuada

ALMACENAMIENTO PRIMARIO

Recipientes o cajas de origen.

ALMACENAMIENTO TEMPORAL

Frecuencia o
. Caracteristicas - .
de Tratamiento Responsable del E d Sitio de Almacenamiento
recoleccion €l Envasado
Manejar cuidadosamente Caja de carton
Cuando i i . debitadamente -
para evitar su quiebre ya Operador de mantenimiento ) Taller de mantenimiento
resulten que pueden desprender sellada con cinta
vapores de mercurio. adhesiva.

PRECAUCIONES DE ENVASADO Y ALMACENAMIENTO

Envasado: Se empacan en las mismas cajas en las que vienen

Rotulado:

Almacenamiento: Debe almacenarse en lugares bastantes vestilados protregidos de la luz directa, del calor y las lluvias.

MANEJO FINAL

Reutilizacion: No Aplica

Reciclaje: Si Aplica

Disposicion Final: Reciclaje

Empresa especializada: Vitaambiente

Tipo de Recuperacion

OBSERVACIONES

En caso de quiebre: Alejarse del area al menos por unos 20 minutos mientras los vapores se depositan en el suelo. Luego
de este tiempo, coléquese una mascarilla y proceda a recoger los fragmentos grandes. Para recolectar los fragmentos
pequefios y el polvillo, usar un trapo himedo. Colocar todos los fragmentos e inclusive el trapo en una caja, cierre con cinta
adhesiva e identifiquela; indicando "Bombillo roto - contenido de mercurio”.

LINEAMIENTOS

Capitulo Il del Decreto 2235: Normas para el control de la Recuperacién de Materiales Peligrosos y el Manejo de los
Desechos Peligrosos.

COVENIN 3060:2002 : Materiales Peligrosos. Clasificacion, Simbolos y Dimensiones de Sefiales de Identificacion.

Fuente: Elaboracién Propia
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ANEXO V-8 Ficha de Propuesta para el manejo de las pilas

GENERACION Y MANEJO EN LA FUENTE

Proceso Area de Generacion Segregacion/Reutilizacion Interna
Proceso de Mantenimiento En toda la planta Recoger para disposicion adecuada
ALMACENAMIENTO PRIMARIO

Almacenar en bidones plasticos

ALMACENAMIENTO TEMPORAL

Frecuencia P
. Caracteristicas - .
de Tratamiento Responsable del E d Sitio de Almacenamiento
recoleccion €l Envasado
rce::l;i:]ti(r)\ No Aplica Operario de aseo Bidones plasticos Taller de mantenimiento

PRECAUCIONES DE ENVASADO Y ALMACENAMIENTO
Envasado: En bidones plasticos

Rotulado: -

Almacenamiento: Almacenar en un lugar seco a temperatura ambiente.

MANEJO FINAL
Reutilizacion: No Aplica
Reciclaje: Si Aplica

Tipo de Recuperacion ) o o
Disposicion Final: Reciclaje

Empresa especializada: Vitaambiente

LINEAMIENTOS
Capitulo Il del Decreto 2235: Normas para el control de la Recuperacidén de Materiales Peligrosos y el Manejo de los
Desechos Peligrosos.

COVENIN 3060:2002 : Materiales Peligrosos. Clasificacién, Simbolos y Dimensiones de Sefales de Identificacion

Fuente: Elaboracién Propia
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ANEXO V-9 Ficha de Propuesta para el manejo de los desechos bioldgicos

GENERACION Y MANEJO EN LA FUENTE

Proceso Area de Generacion Segregacion/Reutilizacion Interna
Procesos Aggglsr;rs]grlatwos y de Area de Servicio Médico Recoger para disposicion adecuada

ALMACENAMIENTO PRIMARIO

Almacenarlos en bolsas médicas y en recipientes de agujas.

ALMACENAMIENTO TEMPORAL

Frecuencia . Caracteristicas del Sitio de
de Tratamiento Responsable .
Feeolaion Envasado Almacenamiento
Colocar elementos corto-punzantes
en los recipientes especializados
Cuando . L disefiados para este tipo de Area de servicio
No Aplica Enfermera y médico de turmno |desecho. Colocar en bolsas médicas -
resulten los materiales provenientes de medico
actividad asistencial como
algodones y gasas.

PRECAUCIONES DE ENVASADO Y ALMACENAMIENTO
Envasado: Bolsas médicas y recipientes especializados

Rotulado:

Almacenamiento: Debe almacenarse en lugares ventilados protegidos de la luz directa y el calor.

MANEJO FINAL
Reutilizacion: No Aplica
Reciclaje: No Aplica
Disposicion Final: Incineracion
Empresa especializada: Consorcio triumph
OBSERVACIONES

Al almacenar los residuos corto-punzantes se estipula que las agujas deben introducirse en el contenedor sin

reenfundar. La funda de proteccion se arroja en el recipiente con bolsa gris siempre y cuando no se encuentren
contaminados con sangre u otro fluido corporal.

Tipo de Recuperacion

LINEAMIENTOS

Capitulo Il del Decreto 2218: Normas para la Clasificaciéon y Manejo de Desechos en Establecimientos de Salud

COVENIN 3558:2000 :Riesgos bioldgicos. Medidas de higiene ocupacional.

Fuente: Elaboracion Propia
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ANEXO V-10 Ficha de Propuesta para el manejo de envases contaminados por
productos quimicos

GENERACION Y MANEJO EN LA FUENTE

Proceso Area de Generacién Segregacion/Reutilizacion Interna

Proceso de Prueba y
Verificacion de materia Laboratorio de Control de

prima, producto en proceso Calidad
y producto terminado

Recoger para disposicion adecuada

ALMACENAMIENTO TEMPORAL

Frecuencia : Caracteristicas del Sitio de
de Tratamiento Responsable E d 2 ent
recoleccion nvasado macenamiento

Colocar los envases

Cuando ) i
No Aplica Jefe de control de calidad correspo ndientes en tambores
resulten debidamente sellados e

identificados.

Leer Observaciones

PRECAUCIONES DE ENVASADO Y ALMACENAMIENTO

Envasado: No Aplica

Rotulado:

Almacenamiento: No Aplica

MANEJO FINAL

Reutilizacion: No Aplica

Reciclaje: No Aplica

Disposicion Final: diferentes métodos de acuerdo al tipo de desecho.
Empresa especializada: Consorcio Triumph

Tipo de Recuperacion

OBSERVACIONES

Sugerencias de lugares de almacenamiento:

Opcién n°1: restructuracion del almacén de productos peligrosos

Opcién n° 2: disponer de una zona en el drea donde se encuentran almacenados los lubricantes.

LINEAMIENTOS

No Aplica

Fuente: Elaboracién Propia
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ANEXO V-11 Ficha de Propuesta para el manejo de envases contaminados por
plaguicidas

GENERACION Y MANEJO EN LA FUENTE

Proceso Area de Generacién Segregacion/Reutilizacion Interna
Proceso de Almacenamiento Almacen d e Productos Recoger para disposicion adecuada
Peligrosos
ALMACENAMIENTO TEMPORAL
Az . Caracteristicas del Sitio de
de Tratamiento Responsable E d Al .
recoleccién nvasado macenamiento
Cuando . Inspec?tor de . Almacén de Productos
No Aplica aseguramiento de la No Aplica .
resulten calidad Peligrosos

PRECAUCIONES DE ENVASADO Y ALMACENAMIENTO

Envasado: No Aplica

Rotulado:

Almacenamiento: No Aplica

MANEJO FINAL
Aprovechamiento: No Aplica
Tipo de Recuperacion Disposicién Final: Eliminacion
Empresa especializada: Consorcio Triumph
OBSERVACIONES

Una vez que es realizada la fumigacion, contactar a la empresa que se encarga de su recoleccion para que su disposicion
final sea la mas adecuada.

LINEAMIENTOS
COVENIN 2817: 1991: Plaguicidas. Manejo de desechos

Fuente: Elaboracion Propia
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ANEXO V-12 Ficha de Propuesta para el manejo de la chatarra

GENERACION Y MANEJO EN LA FUENTE

Proceso Area de Generacion Segregacion/Reutilizacion Interna
No Aplica En toda la planta Recoger para reciclaje
) . Caracteristicas del Sitio de
de Tratamiento Responsable E d Al ient
recoleccién nvasado macenamiento
Separar la
Cuando | chatarra seglin Operador de No Aplica Disponer de un
resulten su tipo de mantenimiento almacén de chatarra
material

PRECAUCIONES DE ENVASADO Y ALMACENAMIENTO

Envasado: No Aplica

Almacenamiento: Debe almacenarse en lugares ventilados protegidos de la luz directa, del calor y las lluvias.

MANEJO FINAL

Reutilizacion: Si Aplica

Reciclaje: Si Aplica

Disposicion Final: Reutilizacion y Reciclaje
Empresa especializada: No se obtuvo informacion

Tipo de Recuperacion

OBSERVACIONES

Existen dos formas de reutilizacion de chatarra:

Opcién n° 1: Vender a recicladoras que no exigen condiciones especificas para la compra, y que negocian a
menores precios del mercado.

Opcién n° 2: Vender a recicladoras que exigen que el material esté limpio y separado por tipo de material
negociandose cada uno de ellos a precios distintivos.

Opcién n° 3: Disposicion en vertedero municipal

LINEAMIENTOS

Ley de Gestion de La Basura, Ley de Desechos Sélidos y Decreto 2216*

Fuente: Elaboracion Propia
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ANEXO V-13 Ficha de Propuesta para el manejo de los cauchos

GENERACION Y MANEJO EN LA FUENTE

Proceso

Area de Generacién

Segregacion/Reutilizacion Interna

Proceso Administrativo y de

Area de Despacho

Recoger para reciclaje

Personal
ALMACENAMIENTO TEMPORAL
Frecuencia . Caracteristicas del Sitio de
de Tratamiento Responsable E d Al ient

recoleccion nvasado macenamiento
Cuando Disponer de un érea
resulten No Aplica Operador de mantenimiento No Aplica dentro de la planta
para su recoleccion

PRECAUCIONES DE ENVASADO Y ALMACENAMIENTO

Envasado: No Aplica

Almacenamiento: No Aplica

MANEJO FINAL

Tipo de Recuperacion

Reutilizacion: Si Aplica
Reciclaje: Si Aplica
Disposicion Final: Reciclaje

Empresa especializada: No se obtuvo informacion

LINEAMIENTOS

Ley de Gestidn de La Basuray Ley de Desechos Sélidos

Fuente: Elaboracion Propia
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ANEXO V-14 Ficha de Propuesta para el manejo de las baterias de montacargas

GENERACION Y MANEJO EN LA FUENTE

Proceso . d_e’ Segregacion/ Reutilizacion Interna
Generacion
Proceso Administrativo y de Area de . L
Recoger para su disposicion adecuada
Personal Despacho
ALMACENAMIENTO TEMPORAL
SRS . Caracteristicas del Sitio de
de Tratamiento| Responsable E d Al i
recoleccién nvasado macenamiento
Disponer de una zona
Cuando No Aplica Ope rat.jo.r de No Aplica pa ra. el
resulten mantenimiento almacenamiento en el
area de despacho

PRECAUCIONES DE ENVASADO Y ALMACENAMIENTO

Envasado: No Aplica

Rotulado: -

Almacenamiento: Colocar sobre paletas de madera o plastico. Las areas de almacenamiento deben
tener drenajes e instalaciones para lavar derrames con agua. Las baterias no deberan ser almacenadas
nunca con materia organica como trapos, aserrin, ni con productos quimicos incompatibles.

MANEJO FINAL

Reutilizacion: Si Aplica
Reciclaje: Si Aplica. Se recicla el polipropileno peletizado y plomo de

Tipo de Recuperacién |2Ita calidad
Disposicion Fnal: Reutilizacion y Reciclaje

Empresa especializada: Vitaambiente

OBSERVACIONES

En caso de detectarse baterias con fuga deben colocarse en recipientes plasticos herméticos.

LINEAMIENTOS

Capitulo Il del Decreto 2235: Normas para el control de la Recuperacidon de Materiales
Peligrosos y el Manejo de los Desechos Peligrosos.

COVENIN 3060:2002 : Materiales Peligrosos. Clasificacion, Simbolos y Dimensiones de Sefiales
de Identificacion

Fuente: Elaboracion Propia
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ANEXO V-15 Ficha de Propuesta para el manejo de la chatarra eléctrica y electrénica

GENERACION Y MANEJO EN LA FUENTE

Proceso Area de Generacion Segregacion/ Reutilizaciéon Interna
No Aplica En toda la planta Recoger para su disposicién adecuada
ALMACENAMIENTO TEMPORAL
Frecuencla . Caracteristicas del Sitio de
de Tratamiento Responsable E d Al i
recoleccion nvasado macenamiento
Cajas de carton Almacén de Chatarra
Cuando No Aplica Operador de
resulten mantenimiento Contenedores de plastico Taller de
identificados Mantenimiento

PRECAUCIONES DE ENVASADO Y ALMACENAMIENTO

Envasado: No Aplica

Almacenamiento:

Debe almacenarse en lugares ventilados protegidos de la luz directa, del calor y las lluvias.

MANEJO FINAL

Tipo de Recuperacion

Reutilizacion: Si Aplica

Reciclaje: Si Aplica

Disposicion Final: Reutilizacion y Reciclaje
Empresa especializada: Vitaambiente

OBSERVACIONES

No incluir componentes como baterias, interruptores de mercurio. Se propone la separacién de los
componentes metalicos de los plasticos y cada uno adicionarlos a sus respectivas corrientes.

LINEAMIENTOS

No Aplica

Fuente: Elaboracién Propia

53




Universidad Catolica Andres Bello

UCAB “ Facultad de Ingenieria

Escuela de Ingenieria Industrial ANEXOS CAPITULO V

ANEXO V-16 Ficha de Propuesta para el manejo de aerosoles

GENERACION Y MANEJO EN LA FUENTE

Proceso Area de Generacion Segregacion/ Reutilizacion Interna

Proceso de Mantenimiento En toda la planta Recoger para su disposicion adecuada

ALMACENAMIENTO TEMPORAL

Frecuencia . Caracteristicas del Sitio de
de Tratamiento Responsable E d Al ient
recoleccién nvasado macenamiento
Cuando Operador d Almacenar en contenedores | Disponer de un area
No Aplica peracor de de plasticos debidamente en el taller de
resulten mantenimiento i e .
identificados mantenimiento

PRECAUCIONES DE ENVASADO Y ALMACENAMIENTO

Envasado: No Aplica

Almacenamiento: Debe almacenarse en lugares ventilados protegidos de la luz directa, del calor y las lluvias.

MANEJO FINAL

Reutilizacion: No Aplica

Reciclaje: Si Aplica

Disposicion Final: Reciclaje

Empresa especializada: Consorcio Triumph

Tipo de Recuperacion

LINEAMIENTOS

Capitulo Il del Decreto 2235: Normas para el control de la Recuperacion de Materiales Peligrosos y el
Manejo de los Desechos Peligrosos.

Fuente: Elaboracién Propia
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ANEXO V-17 Ficha de Propuesta para el manejo del asbesto

GENERACION Y MANEJO EN LA FUENTE

Proceso Area de Generacion Segregacion/Reutilizacion Interna
Techo del
No Aplica estacionamiento y del Recoger para su disposicion adecuada

tanque de agua

ALMACENAMIENTO TEMPORAL

Frecuencia

. Caracteristicas del Sitio de
de Tratamiento Responsable E d Al .
recoleccién nvasado macenamiento
No Aplica ver No Aplica No Aplica No Aplica
P Observaciones P P P

MANEJO FINAL

Reutilizacién: No Aplica
; Reciclaje: No Aplica
Tipo de Recuperacion . _J_, P o,
Disposicion Fnal: Eliminacion

Empresa especializada: Consorcio Triumph

OBSERVACIONES

Se recomienda eliminar todos los techos de asbesto lo antes posible. Sin embargo, para reducir su toxicidad
se recomienda pintarlos y no manipularlos por ninglin motivo.

LINEAMIENTOS

COVENIN 2251:1998 : Asbesto. Transporte, Almacenamiento y Uso. Medidas de Higiene Ocupacional.

Fuente: Elaboracién Propia
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ANEXO V-18 Cuadro resumen de la clasificacion de los residuos para el programa de
capacitacion del personal.

Corriente Tipo Presentacion |Cantidad Total
Hojas tamafio carta u
. Papel Bond Oficio 5,35Kg
c i ) Cajas de Carton (70 .
e Cartén de Primera x 50 cm ) 4 cajas
§ 'S
8 £
El 5 Carton de Segunda ANEE 2D e 0,865 K
2 g g 250 cc, 500 ccy 1 Litro 180> 19
(¥
- Latas de refresco
Aluminio 1100 . Y 12 latas
jugo
Vasos de 250 ccy
" Polipropileno (PP) Material de Empaque 761,85 Kg
g
whd
g Botellas de agua
& Plastico PET Y 10 botellas
a refrescos
Particula
Termoencogible o Material de Embalaje 280 Kg
Retractil (PVC)
(7]
g Bombillos Fluorecentes TS5, T8y T12 14 bombillos
>
(7]
=]
)
E Pilas Alcalinas A,AA AAA 2 pilas
[
19

Fuente: Elaboracién Propia
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ANEXO V-19 Cuadro resumen de la clasificacion de los desechos para el programa de
capacitacion del personal.

Corriente Tipo Presentacion Cantidad Total

No se registré ningun valor en el mes de
recoleccion sin embargo se cuantificaron
existencias anteriores
No se registrd ningun valor en el mes de
recoleccion sin embargo se cuantificaron
existencias anteriores
No se registrd ningun valor en el mes de
recoleccion sin embargo se cuantificaron
existencias anteriores

Purity FG EP Gear fluid
100 150 200 (Tambores)

Lubricante Usado
SYNDURO SHB 32 46 68
150 200 (Tambores)

SHC 220, SHC 460, SHC

Grasas Mobilith Series 32 (Tambores)

DA o8 CB T No se registro ningln valor en el mes de

3. Lubricantes, Filtros y Paiios

Pafios (Camisas viejas, pafios -
recoleccion
de tela, etc)
FILTROS Baldwin Filter PF10 4 filtros
Aserrin con Gasoil } No se registrd ningin v_alllor en el mes de
recoleccion

Envases de vidrio de 1L,
Liquidos Inflamables | 2,5L, y 4L. Envases de 8 Envases

>
a plastico de 3Ly 500 ml.
Q
E Liquidos o Sélidos | Envases de vidrio de 1L, )
5 Vi 2 5Ly 3L 12 Envases
o 'enenosos ,5Ly 3L
§ 2 Envases de vidrio de 1L,
= % Sustancias corrosivas |1,5Ly 100 g. Envases de 8 Envases
8'S plastico de 2L.
= O
A Distintas presentaciones
o . isti
g Indicadores en sélido (g) y liquido () 15 Envases
]
o —
E Plaguicidas Piretroides EREes delszIastlco e 33 Envases
L
= Envases de aluminio de 1
Fosfuro de Aluminio kg ( 333 Tabletas 18 Envases
redondas)
“ Gasas Usadas = No te tuvo acceso a la informacion
]
=
,‘42- Cortopunzantes = No te tuvo acceso a la informacion
5
)]
:' Algodones Usados = No te tuvo acceso a la informacion
g
=)
© Guantes de Latex . .,
° = No te tuvo acceso a la informacion
= Usados
© .
Papel higiénico = =
o - Diferentes restos de
)
£ Organicos alimentos 120 Kg
Q
(7]
a "
Gorros Unica
3 325 gr
5
~ Protectores Auditivos Unica 175 gr

Fuente: Elaboracion Propia
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ANEXO V-20 Propuesta del acondicionamiento del almacén de devoluciones realizada
en SketcUP.

Fuente: Elaboracion propia.
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ANEXO V-21 Identificacion de los contenedores de recoleccion y almacenamiento
Contenedor Uso

Papel y Cartén

Aluminio y Plastico

Productos quimicos y Plaguicidas

Vidrio

Chatarra eléctrica

Pafios y Filtros

Orgénico

Fuente: Elaboracion propia.
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ANEXO V-22 Adecuacion de los procesos al plan de manejo
[ Adccuacindclosprocesosslplmdemanse 1]

Proceso Corriente Personal Instrumentos
R 1 - gaterlal de _Ebrrpaque v
SnlsisiiEss sl= Bolsas plasticas, Paletas,
Proceso de Empaque Corriente 2 Registrar: cantidad en Ka Personal de empaque | Montacargas, Formato de
Registro
Transportar: al almacén de dewvoluciones
Proceso de Prueba vy Recolectar: envases de los productos quimicos
verificacién de la materia Cormente 4 FPersonal de Control | Cajas de Cartdn, Carretilla,
prima, producto en proceso y Registrar: cantidad de envases en unidades de Calidad Formato de Registro
producto terminado Transportar: al almacén de productos peligrosos
Recolectar: i - i
lubricantes, Fitra y pafios. Pev=caial de Bidones de plastico y Bolsas
Corriente 3 Registrar: cantidad en litros ¥ unidades. = plasticas v Formato de
» mantenimiento !
al almacén de lubricantes y al taller Regsitro
IS R de mantenimienta.
L Recolectar: bombillos v pilas
Proceso de Mantenimiento _ Personal de Bolsas plasticas y Formato
Corriente 5 o d -
Registrar: cantidad en unidades mantenimiento = Registro
Transportar: al taller de mantenimients
Recolectar: chatarra
- - . - Personal de
Corriente 8 Registrar: cantidad en unidades T Carretilla
Transportar: al almacén de chatarra
Recolactar material de empague ¥ )
= termoencogible Bolsas plasticas, Paletas,
. gl Personal de
Corriente 2 _ o - Montacargas, Formato de
Registrar: cantidad en kg producdan Registro
Transportar: al almacén de deveoluciones
_ Recolectar: lubricantes y aceites usados
Proceso de Almacenamiento < . e 3 N ) Personal de c sl
orriente Registrar: cantidad en litros mantenimiento arreui=
Transportar: Mo Aplica
Recolectar: envases de los plaguicidas
- _ ) Inspector de Guantes, Formato de
Corriente 4 Registrar: cantidad en unidades Aseguramiento de la Registro
Transportar: Mo Aplica Calidad
material de empague ¥
Recolectar: termoencogible
Bolsas de plastico, Paletas,
Corriente 2 Registrar: cantidad en g Personal de despacho | Montacargas, Formato de
Registro
Transg o al almacén de devoluciones
Recolectar: baterias de montacargas
- Carretilla, Formato de
Corriente 8 i Personal de despacho T
TEISEEE cantidad en unidades " Registre
Transportar: Mo Aplica
Recolectar: papel, cartén y aluminio
Corriente 1 Registrar: cantidad en Kg Fersonal de limpieza
Proceso Administrativo y de Bolsas plasticas, Carretlla,
Personal Transportar: al almaceén de devoluciones Formato de Registro
Recolectar: vasos y botellas de pléstico
Corriente 2 Registrar: cantidad en Kg Personal de limpieza
Bolsas plasticas, Carretilla,
Transportar: al almacén de dewoluciones Formato de Registro
HEELETER desechos organicas
Corriente 7 Registrar: No Aplica Personal de limpieza Bolsas plasticas,Carretilla
Transportar: al depdsito de desechos
Recolectar: desechos bioldgicos
= = Personal de Servicio -
Corriente 6 Registrar: cantidad en Ka T Formato de Registro
Transportar: No Aplica

Fuente: Elaboracion Propia
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ANEXOS CAPITULO VI

ANEXO VI- 1 Presupuesto suministrado por Vitaambiente

(@ .

vitaambiente OFERTA COMERCIAL

Ccaracas, 23 de septiembre de 2014

Sres. CAPRI
Atencion: Andrea De Cliveira
Presente.-

Ref. VIT-OC-2014-0120

Ante todo reciban un cordial saludo de parte de nuestra empresa.

Esta comunicacicn tiene por objeto presentar nuestra nueva cartera de servicios y precios para el ano
2014,

1. CARACTERISTICAS DELOS SERVICIOS DE VITAAMBIENTE

VITAAMEIENTE proveera el maneio de decechos pelisrgegs de acuerdo a las siguientes modalidades de
SEerVicio:

+  Retino unico de pasivos ambientales (luminarias, pilas, baterias y basura electronica)

+ Servidio de retiros programados, tratamiento y disposicion (de acuerdo a nuestros procesos de
trabajo avalades por el Ministerio del PP para el ambiente) de las luminarias contenidas en los
contenedores previamente suministrados.

+ Suministro de comtenedores para el almacenamiento de bombillos ahorradores y lamparas
fluorescentes (especialmente disefiados para este tipo de desechos).

Como parte de los términos adguiridos en un contrato de servicko, una vez que los desechos peligrosos
cumplan su cido de manejo o disposicion final [reuso, reciclaje, recuperacion, valorizacion, confinamiento o
disposicion) VITAAMBIENTE suministrara anualmente (o en la frecuencia acordada con el cients) un

certificade de manejo integral de desechos peliprosos, como parte del esquema de trabajo avalado por el
Ministerio del Ambienta.

¥ Por otro lado, VITAAMBIENTE también ofrece servicios en el area de asesoria y consultoria
ambiental, especificamente para la tramitacion de los Registros de Actividades Capaces de Dahar al
ambiente (RACDA) a nuestros clientes, como generadores eventuales (Articulo No. 42, Decreto
2.635 G.D. 5245 del 3/8/98)

+ La preparacion y gestion de documentos para la tramitacidn del RACDA como pequefos o
eventuales generadores tiene un costo de Veinte mil bolivares (20.000 Bs).
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JEH

vitaambiente OFERTA COMERCIAL

2.

El costo del servicio se presenta discriminade por actividad y se regira de acuerdo a las siguientes
condiciones:

» Costo del retiro Unico de pasivos ambientales

MODALIDAD DE RETIRO POR CANTIDAD COSTO (Bs/unidad)
luminarias y bombillos ahomadores 17,86
{hasta 1,25 cm]
Luirinaria 2.40 m Fr e

Mota2: Siempre se le sumara el costo por transperte de materioles y desechos peligrosos

» Costode los contenegdoras

COMNTEMEDOR TIPO coDlco COSTO |Bs)
Contenedor corto [CTc-0,60 m) CTc-060 3.015,20
Contenedor estandar (CTs-1,25 m) CTs-125 3.780,00
Contenedor Largo (CTl-1,80 m) CTI-180 4,148, 00
Contenedor Extralargo (CLTx-2,40 m) CTx-240 4. 708,00
Contenedor de pilas [CTp) CTp 2.580,00

Este costo incluye el suministro de:
**Protocolo o sequir para & mansje adecuade y sequro de bombillos y fuminarias en las dreas de trabajo
**Equipos de seguridod pomo of monejo de ertor meteriales o desechos peligrosos. Codo wio incuye wn (1) por de

guantes de goma, unos (1) lentes de sequrided y uno (1) moscanlle [odecuodos poro of mangjo de este tipo de
desechos)

60



Universidad Catolica Andres Bello

UCAB “ Facultad de Ingenieria

Escuela de Ingenieria Industrial ANEXOS CAPITULO VI

(@

vitaambiente OFERTA COMERCIAL
TIFO SERVIQ0 | COSTO (Bs)
Anual 13.800
Semeastral 7.018
Trimestral 4480
Bimensual 3.500
Mensual 2,400

Mot 1- Este monto cubre en la modalidad de servido semestral hasta cuatrocientos cincuenta [450)
luminarias; en la modalidad de servicio anual hasta guinientos cincuenta (900) luminarias; y en la
modalidad de servicio siguientes hasta trescientos cincuenta (350) luminarias. A partir de esta cantidad el
servicio tendra un recargo adicional por luminaria segun el tipo y de atuerdo a |a siguiente tabla:

TIPO LUMINARIA [ cantidad = 350) | COSTO ADICHONAL DE MANEID | Bs/unidad)
Todos los demds tipos 14,8
Lusminaria 2.40m 18

Hgta 2- Siempre se le sumara el coste por transporte de materiales y desechos peligroses

» Costo del servicio de manejo de pilas y baterias

-
TIPD DE DESECHO COSTD Bs
Pilas baston o botdn 80 Bs. por Kg
Baterias automotrices 90 Bs. por unidad
-

Hgta: Siempre se le sumara el costo por tronsporte de moteriales y desechos peligrosos. Pueden ser
retirados conjuntamente con has luminarias ¢ bombillos

fTEM COSTO (Ba/kg)
Basura electrdnica |26 Bs/kg mds el transporte

Mota: Siempre se le sumard ef costo por transporte de materigles y desechos peligrosos. Pueden ser
retirados conjuntamente con las luminarias ¢ bombillos

* Costo del fransporte
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Los costos se caloulan con base en un tabulador que contempla la distancia desde el cliente hasta nuestra
planta de procesamiento en el Edo. Miranda.

& efectos de gue tengan una idea de los costos por transporte suministramos los costos potenciales para los
Estados que con mayor frecuencia atiende Vitaambiente.

Estado Costo de Transporte 2014 [Bs)
Zulia 15.343,02
Lara B.510,00
Portuguesa 7.542 05
Yaracuy 7.216,02
Aragua 4.579,B8
Guarico 572873
Miranda 4.100,63
Anzoabegui 0668097
Sure 1B 125,44
Monagas 1E 225,00
carabobo 5.042 52

Estos costos se ajustaran a un costo real una vez nos indiquen la ubicacion exacta de sus instalaciones.

3. CONDICIONES ¥ \VALIDET DE LA OFERTA
Todos las condiciones expresadas en esta OFERTA DE SERVICIOS se manejaran bajo un CONTRATO DE

SERVICIO por un periodo minima de de tres (3} y maximo wn (1) aho], de renovacion anual. Cada seis (6)
meses se revisaran los costos por ajuste de inflacion [*].

El pago de los servicios definidos en esta oferta se efectuara como se expresa a continuacion:

= El retiro dnico de pasivos ambientales (luminarias) se cancelara al momento del servicio y contra la
presentacion de factura.

=  Los contenedores para luminanas se cancelaran con el 50% al momento de la firma del contrato v
50% al momento de la entrega.

= El servido de manejo integral de luminarias se cancelara contra presentacion de factura en la
frecuenda programada de retiro.

{™] La matriz de costos sers revisads y ajustada, con el diente, cads & meses, de acuerdo @ b tasa de inflacion reportada por el
Bamco Central de Vemszuela,

4. CONTRATO DESERVICIO

Una vez revisen con detenimiento las diferentes modalidades de servicio que ofrece Vitaambiente y
seleccionen la opcidn o ka combinacion de opciones que se ajusten mas a sus necesidades, procederamaos a
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ANEXO VI-2 Presupuesto suministrado por Consorcio Triumph

CORPORACION @
TRIUMPH Congorcio Triumph
INDUSTRIAL - HCA
Limilan Leviienitd INCINERATION
Bif: I-31313525-5 Bif- J-00201835-7

1. INTRODUCCION,

CORPORACION TRIUMFH INDUSTRIAL, C.A. (CTL C_A). se dedicada a Iz Gestion
Ambients]l incluvendo enfre sus objetives Estudios, Consultaris, Asesorias, Proyectos v
Supervision de Actividades relacionsdas con impactos sobre el Ambiente.

CONSORCIO TRUMPH INTEENATIONAL & C. A e: uns empresa dedicads al mansjo
de materiales ¥ desechos pelierosos, inscrita en el Registo de Actividsdes Susceptibles de
Diegrader el Ambiente (FACDA) del Ministerio del Poder Popular para el Ambisnte
(MINAME), como enpresa manejadora sustancias, materiales y desechos peligrosos, en las
actividades de fransporie ¥ de tratamiento termice bajo la tecnologia de incineracion a nivel
Macional con el No. M-TSMDP-Tr-NC-2004-0383. Asi mizmo, esta inscrita ea el Registro
de Consultores Ambientales bajo el No. RCA-41% en la especialidad de Impacto Ambiental.

CTI, C.A ademss ha suscrito Convenios Estratépicos conm ofras empresas del ares
Ambientalista dedicadas a actividades especiales relacionadas con Proyectos, Estudios,
Transporte v Disposicion Fimal de Materiales Pelizrosos de diferente: prados de
peligrosidad, todas ellas mecritas en el MINAMB, esto con el objeto de prestar un Servicio
Jo mes complete posible de acuerdo a los requerimisnto de mestros Clisntes.

)

. ALCANCE GENERAL DE LOS SERVICTOS.
El Alcance de los Semvicies contemplados en esta Propuesta es el sizniente:

a. Gestion ante el MIMNAME para la obtencion de la permisologia de movilizacion ¥
destruccion de los desechos.

b. Gestion anfe 1a Motaria Publica para el levantamiento del Acta de Destruccion

c. Becoleccion v Transporte de los desechos, cumpliendo con las Mormstivas de
Seguridad e Higiene Ambiental (SHA), utilizando personal entrenade, equipos de
seguridad industrial ¥ transportes adecnados y autorizados por el MDAME.

d. Disposicion Fimal de los desechos mediante meétedos aprobados por el MINAME,
enite los cuales se emcuenira 2] metodo termico wilizande = tecnologia de
mcineracion v el metodo de destuccion mecanica para los envases v recipientss. La
destruccion de los desechos se realizara en oualguier parte del territorio naciomal

2. Enirega de las Hojas de Seguimiento v Transporte del MINAME v el Certificado de
Disposicion Final.
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CORPORACION
TRIUMPH
INDUSTRIAL

CRI. CLA.

Larilan Leviontd

Rif: 313136255

@ Consorcio Trinmph
International

o T & CA.
IHGRERATION

Fif:- JHO200835-T

3. DESCRIPCION ESPECIFICA DE LOS SERVICIOS.

De acuperdo 3 la imformscion suministrada por el clisnte el materisl a dispomer esta
compuesto por Materiales de Desechos de Produccion envasados en recipientes adecuades
herméticamente cerrados, segim la relacion especificada en el Cuadro Mo, 1.

Cuadro No. 1

Materiales Unidades Envases
Pinfuras, solventes y epoxido proeductos vencidos | Tambor Tambor
Lubricantes ¥ aceites usados Tamhbor Tambor
Enwases vacios contaminados Tambor Tambor
Sustanciss quimicas varias Un Baotellas de vidrio de 2,5 s
Eaterias de plomo acido Un Paleta
AsarTin contaminsdoe Tambor Tambor
Textil contaminado Tambor Tambor
Lamparas inserviblas Un Cajas carton
Diesechos médicos Vizjes Bolzas especiales

La direccion de recoleccion es en la Planta de PepsiCo en Santa Cmz de Aragua.

CTI & C.A. offece un paguete de servicios imtegral. El paguete esta conformado por cuatme

grandes actividades como son:

»  Recoleccion ¥ Tramspaorte.

Esta actividad la realizan personal debidamente entrensdo utilizando los equipos de
seguridad acordes con el material 3 manipular como trajes especiales, guantes v MASCATa
comTa wvEpores organices. El  transporte se resliza en wehimmlos especizhmente
acondicionados e identificados para este tipo de trabajo.

= Formato de envasade de los Materiales ¥ Transporte.
a) Tambores de metal con los materiales en sus presenfaciones y empaques originales,
debvidamente identificades montadoes sobre paletas ¥ emvoelios con  papel
termoplasticos. En caso de liguidos los tambores deben de ser de boca con tapas de

Toscas especiales para bermeticidad.
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b) Los desachos quirnicos hquides deben estar envasados adecuadamente en racipientes
de vidrie, metal o plastico segin sea el caso. Colocados dentro de cajas de carton ¥
uzando elementos que eviten su rotura debido 3 golpes o sacudidas ( amime, papel
plasticos con burbujas de aire.)

c) Mo se contempla el suministro de emvases especiales. Se recomienda el use de los
mismos envases orginales de los productos.

= Tratamiento v Disposicion final
El Tratamiento ¥ Disposicion Final e hara mediante diferentes métodos de acnerdo al
tipo de dasecho, siempre en comespondencia con lo recomendado por el MINAME. Uno
de esos métodos es la incineracion confrolada en hornos que tiens un rango entre §00 v
1200 GC., de zcuerdo al arhicule 78 del Decrete 26335, Gaceta Oficial No. 5245
Extraordinarie, de fecha 3/08/98 Las cemizas gzemeradas en el incinerador som
trasladadas en comtenedores cerrados 2 los rellenos sanitarios por los operadores del
aseo domiciliario, de acuerdo al articule 30 del Decreto 2218, Gaceta OScial Mo. 4418
Extraprdinario, de facha 2740492,

=  Hojas de Segnimiento.
De acuerde al Decreto 2635 es responsabilidad de CTI & C.A el uso y completacion el
formato de Hojas de Seguimisnto v Transports. Este documento contiene la informacion
completa del Generador de los Desechos, de b empresa Transportista ¥ de 1z empresa
que hace el Tratamiento ¥ Disposicion final de los Desechos.

Ciriginal y¥ seis copias de este documento debidamente frmado y sellado por las personas
responsaibles de cada empresa invohicrada en el proceso, es distribuwide por CTI & C A
al concluir 1a Disposicion Final

= Certificado de Tratamiento ¥ Disposicién Final )
CTI & CA expedira un Certificado de Tratamiento y Disposicion Final como
constancia de haberse cumplide con todos los procesos estipulados en el Decrete Mo.
2635 sobre disposicion final de desechos farmacenticos.

4. ORGANIZACION Y PERSONAL.,
Para la ejecncion del trabajo se Contard con una organizacion conformada por:
= (Ferenfe de Operaciones
= Supemizor de Manejo.
= Analista de Laboratorio.
=  Transportistas.
=  Operarios de la Planta de Tratamiento.
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5. ESTIMADO DE PRECIOS,

5.1 El precio de los Servicios para DESECHOS INDUSTRIALES es el sizuiente:

PRECID
ITEMS ACTIVIDADES ™ USITARIO
B UK}
1 Desechos Liquidos. Pinturas, | Tambar [ 3ETLID

] Desechos Diqmdos.  Aceife msado. Tambor | 120900

T | Desechos Sclidos. Filfrs de [ Tambar || 332100
aceite
Diposicion Final  de  Dlesechos.

Elaboracim v eofresa de Hojas de
Sesmimianto v Certficado.

4 Deseches Solides. Enmvases __HO
contaminades. COTIZAMOR
Dﬁm’ idon  Fimal de  Desachos
Elsbaracin v emirera de Hojas de
Seznimisnto y Certificada

HO
COTIEAMOS
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CORPORACION @
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¥ | Desechos Solides. Asernin [ Tamber | 305300
contaminado
Disposicion  Fimal de  Diesechas.
Elaboradimn v emireza de Hojs de
Sesnimianin v Certificado.
8 [ Desechos Sobdes Texfil | Tamber | 335400
contaminade
Disposicion Final de  Diesaches.
Elaboradim v enireza de Hops de
Seznimianin v Certificado.
[ Desechos Solidos. Tamparas [ Cmid g3
Inservibles
D‘w i Fimal de  Desechas
Elaboracim y eofreza de Hojas de
Seznimienin v Certificado
10 T Viaje B TEE00
Camion 350
PRECIO
ITEMS ACTIVIDADES ] USITARID
(BN
Mo mchrye IVA
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5.2. El precio de los Servicios para DESECHOS MEDICOS es el signiente:

ITEAS ACTIVIDADES TNIDAD TNITARIO
(Bs. TN}
T Diesechos Medicns. T semvicio L3550

o ks 0 s e e e B
local, hasta 60 kg totales em & mes. Las caniidades de
que solyepasen de los 12 ke, se fchraran a la tant d= 1550
Bakg

=+ Hlma Sma Cne de Amgpa.

1 Tnsumes-Envases. Bolsas Especiales Tag_ PRS0

G e el ol s 20 3.
dimersiones 180 % 1.5 mm - Paquete de 100 Un

3 Insumes-Envaces. Confemedores de agmas.
Mtpﬁﬂﬂm&mt&immd Caja
simibolo de Beohazard.

* 100 1zr0s. Cajasde 12 T 157900
* 7 litros, cajas de M4 m. 4287.00
* 5 lifros ca@s de 24 Un 3300
* 1.7 litros cajas de 30 Un 335000

Los precios de los insomos pueden variar sin previe aviso.
No inchoye el IVA
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6. CONDICIONES TECNICAS.

a. Adecgacion del Producto: Cajas de carton, debidamente identificados, montados
sobme paletas y envuelios en papel termeaderible.

b. Es importants separar los materialas en s “zolides v Hqni

¢. Encaso de heber material a granel se deben colocar en bolsas plasticas de 3 a 5 kg,
De capacidad, debidamente cesradas, Dichss bolsas seran colocsdas en tambores de
202 litros, los cuales s su vez seran colocados sobre paletas en buen estado. Deben
VELIr colrectamente idenfificados (generador, comtenido, camtidad romboe de
seguridad) Los tambores deben estar en buenas condiciones sin presentar golpes,
abolladurss, cormosidn ¥ tener tapa hermetica con anillo de seguridad pars evitar
derrames.

d. Los tambores deben estar tapados com aros de sepuridad cubiertos con papel
termoaderible, en gropos de 3 cuatro tambores por paletas e identificados.
(Generador, confenida).

e. Encaso de liquidos los emvases debesan ser tambores de metal o plastico con bocas
pequedias ¥ tapas de rosca. Tedos los tambores deben estar ea buenas condiciones sin
abolladuras, esconaciones, perforaciones, totalmente mipermeables. Los tambores
deben estar agrupados en cantidades de cuatro unidades por paleta envuelios con
papel termoaderible.

f El Generador debe enviar uma comunicacion a CTL, CA. indicande las razones
por las coales se va a realizar la destruccion ¥ las M3SDS de las sostamcias,
materiales de desecho a destruir.

r. Los materiales a ser recibido: em muestras Plantas deberam ajustarse a los
parimetros de composicém ¥ comportamients fisico segum las muestras
enviadas por el Generador, antes de comenzar el Proceso. Las desviaciones
detectadas en nuestros laboratorios al muestreo que se le practique a cada envie
¥ que sean perjudiciales a mumestro procese ¥o excedan lo regulade per los
permisos del MINAME, zeran rechazades sin que este implique costos
imputables a CTL €. A Es de la enfera responsabilidad del Chiente asegurarse
del complimiento de la conformidad de los parametros.

b Queda a criterie del manejador de desechos pelizrosos la recepcion de cualquier
material que no cumpla con los requerimientos de la auwtorizacion otorgada por
el MINAMB.
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7. CONDICIONES COMERCIALES.

a. CTL C.A manejara la informacion suminisitada por el Cliente v la generada durante
el Servicio con caracter confidencial, ¥ no podra ser divulgads sin previa antorizacion
del Clients.

b CTL C.A entmegara los Cartificados de Disposicion Final previa cancelacion de la
factura comespondiente.

c. El alcance de la Propuesta se disefié basade en la informacion suministrada por el
Cliente, cuslguier otra sctividad solicitads se considerara un cambio del alcance v por
lo tante ocasionara uns variacion del momto de ests Propuesta.

d. Mo se mchiyen en esta cotizacion trabajos adicionales para el acondicionamiento
previe de la carga como, clasificacion disgregacion, trimiracion, segregacion,
actividades que de ser pecesarias se mformaran previe a3l Coprocesamiento del
material Estas actividades se solicitaran por requerimientos técnicos de las Plantas
de Coprocesamienta.

e. Los precios referidos a la cantidad total de los materiales descritos en el Pumto 3. De
esta Propusesta

f Las cantidades finales para el calmlo de la faciurscion seran las medidas v
regisiradas en los equipos de la Planta de Coprocesamiento

r. Los precios unitarios podrin ser zmstades debido s varisciones de smeldos vio
salarios por Leyes o Decretos.

b Pasadas tres (3) hora después de la hora fijada para el inicio de la carga de la
nnidad de transporte, se cobrara 50% adicional del precio del flete.

i Encaso de suspencion de la movilizacion por causas ajenss a CTT, C A, ésta fecnarara

los costos, ya incurridos, de traslados y Honorarios del Personal

Mowilizacion minima 10 tambores.

Forma de Pago: 15 dias una ver recibida la factura. La facaracion se generara por

movilizackn o grupo de movilizaciones.

1 Valider de la Propuesta: 15 diss confinuos = pariir de la recepcion de la misma por

parte del Cliente.

Esta Propuesta NO mchiye el VA

La Orden de Servicio debe ser emitida a nombre de CONSORCIO TRIUMFH

INTERENATIONAL, C A

o. BIF. J-H291835-7

p. Muestra Propuesta estd sujeta zl Co-procesamiento del materizl de acuerdo a las
informaciones entregadas por el Cliente (Hojas de Segundad (MSDS) v las listas dal
inventario) v a los analiziz de muestros laboratorios.

e

F R
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