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ANEXO I. METODO DE WILLIAM FINE PARA EVALUACION DE RIESGOS.

TABLA DE CONSECUENCIAS
1. |Catastrofe, numerosas muertes 100
2. |Varias muertes 50
3. [Muerte 25
4. [Lesiones muy graves, amputacion, invalidez 15
5. [Lesionesincapacitantes
6. |lesionesy daiios menores 1

Tabla 1. Tabla de consecuencias.
Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014

TABLA DE FRECUENCIA
Continua - muchas veces al dia 10

Frecuente - unavez al dia 6
Ocasional - hasta una vez al mes 3
2
1

Inusual - hasta una vez al afio

Raro - se sabe que puede ocurrir
Muy raro - no se conoce ocurrencia pero es posible 0.5

o nisIwINIE

Tabla 2. Tabla de Frecuencia
Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014

TABLA DE PROBABILIDAD
1. |Esel resultado mas probable y esperado 10
2. |Muy posible (no seria extrafio que ocurra) 6
3. [Posible (seria un evento inusual pero puede ocurrir)
4. |Poco Posible (evento raro pero se sabe que ha ocurrido) 1
5. [Remoto (extremadamente raro pero concebible) 0.5
6. |Muy remoto (casi imposible) 0.1

Tabla 3. Tabla de Probabilidad.

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014
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Magnitud del pe oz .
. Clasificacion Accion
Riesgo
400 o mas Muy Alto Detencidn inmediata
200-400 Alto Correccion inmediata
70-200 Notable Correccion urgente
20-70 Moderado |Debe corregirse
20 0 menos Bajo Tolerable

Tabla 4. Magnitud y Clasificacion de los Riesgos

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014
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ANEXO Il. RAPID UPPER LIMB ASSESSMENT (RULA)

- 2, P g =

Figura 1. Posiciones del brazo.

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014

Puntuacion Rango
1 De 20° de extensidn a 20° de flexidn
2 Extension >20°y Flexion entre 20° y 45°
3 Para una flexion entre 45°y 90°
4 Para una flexion mayor a 90°

Tabla 5. Puntuacion del brazo.
Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014

+1 & +1}sl -1

A

Figura 2. Posiciones que modifican la puntuacion del brazo.

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014
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Puntuacién Posiciones
+1 Si el hombro se eleva o hace girar el brazo
+1 Si los brazos estan abducidos
-1 Si se inclina o soporta el peso del brazo

Tabla 6. Modificaciones para la puntuacion del brazo.

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014

Figura 3. Posiciones del antebrazo.

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014

Puntuacion Rango
1 Flexién entre 60° y 100°
2 Flexion menor a 60° y mayor a 100°

Tabla 7. Puntuacién del antebrazo.

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014
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Figura 4. Posiciones que modifican la puntuacién del antebrazo

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014

Puntuacion Posiciones
+1 Si el brazo inferior esta trabajando hacia el lado del cuerpo
Si el brazo inferior esta trabajando a través de la linea media del
+1 cuerpo

Tabla 8. Modificaciones para la puntuacion del antebrazo

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014

>18°

1 2 15° 3
— O m,j; F\\

>15°

Figura 5. Puntuacion de las mufiecas.
Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014
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Puntuacion

Rango

1

Si estd en una posicion neutral

2

De 0° a 15° sea flexion o extensién

Mayor a 15° sea en flexidén o extension
Tabla 9. Puntuacion de la mufieca.
Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014

3

o+

+1

Figura 6. Desviacion de la mufieca.

Fuente: www.ergonautas.upv.es

Posicién
Si esté desviada radial o cubitalmente
Tabla 10. Modificaciones para la desviacion de la mufieca.

Puntuacion
+1

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014

== iy
N7

Figura 7. Giro de la mufieca.

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014
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Puntuacion Rango
1 Si existe pronacion o supinacion en rango medio
2 Si existe pronacion o supinacion en rango extremo

Tabla 11. Puntuacion del giro de la mufieca.

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014

=207

Figura 8. Posiciones del cuello.

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014

Puntuacion Rango
1 Si existe flexiéon entre 0°y 10°
2 Si esta flexionado entre 10°y 20°
3 Para flexién mayor a 20°
4 Si esta extendido

Tabla 12. Puntuaciones del cuello

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014
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Figura 9. Posiciones que modifican la puntuacién del cuello.

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014

Puntuacion Posicion
1 Si el cuello estd rotado
2 Si hay inclinacién lateral

Tabla 13. Modificaciones de la puntuacién del cuello.

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014

Figura 10. Posiciones del tronco.

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014
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Puntuacion Rango
1 Sentado, bien apoyado y con un dngulo tronco-caderas>90°
2 Si estd flexionado entre 0°y 20°
3 Si esta flexionado entre 20° y 60°
4 Si esta flexionado mas de 60°

Tabla 14. Puntuacion del tronco

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014

Figura 11. Posiciones que modifican la puntuacién del tronco.

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014

Puntuacion Posicion
1 Si hay torsién de tronco
1 Si hay inclinacidn lateral del tronco

Tabla 15. Modificacién de la puntuacién del tronco.

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014
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Figura 12. Posicion de las piernas

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014

Puntuacion Posicion
1 Sentado, con pies y piernas bien apoyados
1 De pie con el peso simétricamente distribuido y espacio
para cambiar de posicidon
5 Si los pies no estan apoyados, o si el peso no esta

simétricamente distribuido

Tabla 16. Puntuacion de las piernas.

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014
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1 2 3

Brazo Anmtebrazo . . .
Giro de Muneca Giro de Muneca Giro de Muneca
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Tabla 17. Puntuaciones de los miembros superiores.
Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014

Tronco
1 2 3 4 5 [

Piernas Piernas Piernas Piernas Piernas Piernas

1 2 1 2 1 2 2 1 2 1 2
1 1 3 2 3 3 4 =) =) = = i Fi
2 2 3 2 3 4 3 3 3 5] i i fi
3 3 3 3 4 4 =) =) = = i i Fi
4 3 3 =) = G 7 7 v 7 7 g g
5 7 7 7 v 7 g g g g g g g
& g g g g g & & 9 9 9 9 |

Tabla 18. Puntuaciones de los miembros inferiores.
Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014
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sila cargs o fuetza es menor de 2 Kg. v ze
realiza intermitentemente.

=i la carga o fuerza esta entre 2y 10 K. v =8
levanta intermitente.

=i I3 carga o fuerTa esta entre 2y 10 K. v es
estatica o repetitiva.

i la carga o fuerza es intermitenta v superior &
10 K.

i la carga o fuerza es superior a oz 10 Kg., v
ez estatice o repetitiva.

L] L] P - = = %

i ze producen golpes o fuerzas bruscas o
repertinas.

Tabla 19. Puntuacion para la actividad muscular y las fuerzas ejercidas.

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014

T Pumumenn
Puntuacionc__|

B ' | > | 3 | 5 | ¢ | 5 | s |
B | > | 3 | ¢ |+ | s | s |
B | ¢ | s | ¢ |+ | s | s |
B | | 5 | ¢+ | s | s | & |
B ¢ | ¢ | ¢ | s | s | 7 | 7 |
¢ | ¢ |5 | e |_& | 7 | 7 |
B | ¢ | | e | 7 | 7 | 7 |
. | | - | | 7 | 7 | 7 |

Tabla 20. Puntuacion Final.

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014
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“ Cuando & purtuacion final ez 1 a 2 la postura es aceptable.
Cuando la puntuacian final ez 3 0 4 pueden reguericse cambios en la tares,
ez conveniente profundizar en el estudio
La puntuacion final ez 5 0 6. Se reguiere el rediseno de la tares; es
necesario reslizar actividades de investigacion.
_ La puntuacion final ez 7. Se requieren cambios urgentes en el puesto o
tarea.

Tabla 21. Niveles de actuacidn segun la puntuacion final obtenida.

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014
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ANEXO lll. METODO DE LA ECUACION DE NIOSH PARA EVALUAR TAREAS
DE LEVANTAMIENTO DE CARGA.

DURACION DEL TRABAJOD
I e T

<0,2 1,00 1,00 0,5 0,95 0,85 0,85
05 0,7 0,87 0,2 0,92 0,81 0,81
1 0,94 0,94 0,89 0,88 0,75 0,75
Y, 0,41 0,41 0,84 0,54 0,65 0,65
3 0,88 0,63 0,79 0,79 0,55 0,55
4 0,64 0,64 0,72 0,72 0,45 0,45
5 0,80 0,80 0,60 0,60 0,35 0,35
B 0,75 0,75 0,40 0,50 0,27 0,27
7 0,70 0,70 0,42 0,42 0,22 0,22
5 0,60 0,60 0,35 0,35 0,15 0,18
g 0,52 0,52 0,30 0,30 0,00 0,15
10 0,45 0,45 0,25 0,26 0,00 0,13
11 0,41 0,41 0,00 0,23 0,00 0,00
12 0,37 0,37 0,00 0,21 0,00 0,00
13 0,00 0,34 0,00 0,00 0,00 0,00
14 0,00 0,31 0,00 0,00 0,00 0,00
15 0,00 0,23 0,00 0,00 0,00 0,00
=15 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

Tabla 22. Calculo del Factor de Frecuencia.
Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014

Tiempo Duracion Tiempo de recuperacion

==1 hora Corta al menos 1,2 veces el tiempo de trahajo
=1 - 2horas Moderada al menas 0,3 veces eltiempo de trabajo
=2 - @ horas Larga

Tabla 23. Célculo de la duracién de la tarea.
Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014
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TIPO DE A (CM) FACTOR DE AGARRE
ve TS v =75
Buena 1,00 1,00
Regular 0495 1,00
Malo 0,50 0,40

Tabla 24. Calculo del factor de agarre.

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014

Bueno Bueno Regular Malo

L I

Figura 13. Ejemplos del tipo de agarre.

Fuente: www.ergonautas.upv.es. Consultado el 5 de septiembre de 2014
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Ecuacion de Niosh para el

calculo del peso limite LC-HM-VM -DM - AM - FM - CM
recomendado (RWL)
Constante de Carga (LC) 23 Kg
25
Calculo de Factor de Distancia H
Horizontal (HM) Si H<25 cm HM tomara el valor de 1
Si H>63 cm HM tomara el valor de O
Célculo del Factor de Distancia 1-(0,003|V-75])
Vertical (VM) Si V>175 cm VM tomara el valor de 0
4,5
Factor de Desplazamiento 0’82+7
Vertical (DM) Si D<25 cm DM tomara el valor de 1
D no podra ser mayor a 175 cm
1-(0,0032A)

F ASi ia (AM - y
actor de Asimetria (AM) Si A>135° Am tomara el valor de O

Peso de la Carga Levantada

RWL
Tabla 25. Calculo de la Ecuacion de Niosh y los Factores de Distancia Horizontal,

indice de Levantamiento (LI)

Distancia Vertical, Desplazamiento Vertical, Asimetria e indice de Levantamiento.

Fuente: Propia

Célculo del indice de
Levantamiento
Compuesto en Andlisis
Multitarea (ILc)

ILe = ILTy + (ILT2(F1 +F2 ) - ILT2(F1)) + (ILT3(F1 +F2 +F3) -
ILT3(F1 +F2)) + ...+ (ILTn(F1 +F2 +F3 +...+Fn )- (ILTn(F1
+F2 +F3 +...+F(n-1) ))

Mayor indice de levantamiento obtenido de entre todas las

LTl tareas simples
LT (F)) indice de levantamiento de la tarea i, calculado a la
1A frecuencia de la tarea j
ILT, (F; +F) indice de levantamiento de la tarea i, calculado a la

frecuencia de la tarea j, mas la frecuencia de la tarea k.

Tabla 26. Calculo del indice de Levantamiento Compuesto en Andlisis Multitarea.

Fuente: Propia
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ANEXO IV. CUESTIONARIO FACTORES PSICOSOCIALES IDENTIFICACION
DE SITUACIONES DE LA UNIVERSIDAD DE NAVARRA.

DATOS RELATIVOS AL TRABAJADOR

Sexo: Hombre [ | Mujer []
Edad: < 25 afios [| 25 -35 afios [ 36 - 44 afios [] 45 - 55 afios [] > 56 afios []

< 6 meses 6 meses - 2 anos 2 -5 anos 5-10 anos + de 10 anos
Antigiledad en la empresa O O O O (I
Antigiiedad en el puesto 0 O O O |

Jomada Laboral:

[[] Jornada partida

[J 1 turno:  Manana [] Tarde [] Noche []
[] 2 turnos: Manana y tarde

[[] 3 turnos: Mafiana, tarde y noche

[[] 42 turno: Fin de semana y festivos

[[] 5® turno: Lunes a domingo y festivos

[[] Horario flexible

[] Otra: .

Duracion de la jornada: A tiempo parcial (]  Jomada completa []

Tipo de contrato: Indefinido [] Eventual [ | En practicas, becario ]  Fijo discontinuo [[]  Otros []

Nivel de estudios:

[ sin estudios [] Estudios primarios, E.G.B. o equivalentes [] Bachiller superior, B.U.P. o eguivalentes
[] FP | o equivalentes [] FP Il o eguivalentes [] Estudios Universitarios

[] Otros estudios no reglados. Indigue cuales:

Centro de trabajo

Seccion / departamento:

Puesto / ocupacion:

&Como calificas tu estado de salud actual?

Excelente[] Muybuena[] Buena[] Regular[] Mala[]

¢Cuantas veces has estado de baja en el iiltimo afio?: .
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Pregunta 1

2Tienes libertad para decidir como
hacer tu propio trabajo?

A. No.

B. S1, occasionalmente.

C. Si, cuando la tarea me lo permite.
D. Si, es la practica habitual.

Al B[ c[]p[]

OBSERVACIONES

Pregunta 4

¢Dispones de la informacién y de
los medios necesarios (equipo,
herramientas, procedimientos,
instrucciones, etc.) para realizar
tu tarea?

A. No.

B. Si, algunas veces.

C. Si, habitualmente.

D. Si, siempre.

Al B0 ep[]

QBSERVACIONES

Pregunta 2

cExiste un procedimiento de atencion
a las posibles sugerencias y/o
reclamaciones planteadas por los
trabajadores?

A. No, no existe.

B. Si, aungue en la practica no se utiliza.
C. Si, se utiliza ocasionalmente.

D. Si, se utiliza habitualmente.

Al B0 cOp [

QOBSERVACIONES

Pregunta 3

iTienes la posibilidad de ejercer el
control sobre tu ritmo de trabajo?

A No.

B. Si, ocasionalmente.

C. Si, habitualmente.

D. Si, puedo adelantar trabajo para
luego tener méas tiempo de descanso,

Al B0 edp[]

OBSERVACIONES

Pregunta 5

Ante la incorporacion de nuevos
trabajadores, ¢se informa de los
riesgos generales y especificos del
puesto?

A. Mo.

B. Si, oralmente.

C. Si, por escrito.

D. Si, por escrito y oramente.

Al B[] c[]D[]

Pregunta 7

Las situaciones de conflictividad entre
trabagjadores, ¢ se intentan solucionar
de manera abierta y clara?

A. No.

B. Si, por medio de la intervencion
del mando.

C. 5i, entre todos los afectados.

D. Si, mediante otros procedi mientops.

A O cDOp O

OBSERVACIONES

Pregunta 8

¢Puedes elegir tus dias de
vacaciones?

A. No, la empresa cierra paor
vacaciones en periodos fijos.

B. No, la empresa distribuye periodos
vacacionales, sin tener en cuenta las
necesidades de los trabajadores.

C. Si, la empresa concede o no a
demanda del trabajador.

D. Si, los trabajadores nos
organizamos entre nosotros,
teniendo en cuenta la continuidad

OBSERVACIONES de la actividad.
A[] B[] e[Jb[]
OBSERVACIONES
Pregunta 6

Cuando necesitas ayuda y/o tienes
cualguier duda acudes a:

A. Un companero de otro puesto.

B. Una persona cualificada
técnicamente, mantenimiento,
informatico, calidad, refuerzo,...

C. Un encargado y/o jefe superior.

D. No tengo esa opcion por cualguier
maotivo.

Al BO cOp O

OBSERVACIONES

Pregunta 9

glntervienes y,/o corriges los
incidentes en tu puesto de trabajo
(equipo, maguina, relacién con
paciente/cliente, etc.)?

A. No, es funcién del jefe superior o
persona encargada.

B. Si, solo incidentes menores.

C. Si, cualquier incidente.

ALl B ¢ [T

OBSERVACIONES
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Pregunta 10

& Tienes posibilidad de realizar
pausas dependiendo del esfuerzo
(fisico v/0 mental) requerido por la
actividad?

A. No, por la continuidad del proceso
o actividad.

B. No, por otras causas.

C. 5i, las establecidas.

D. 51, segln necesidades.

Pregunta 13

La actuacién del mando intermedio
respecto a sus subordinados es:
A. Unicamente marca los objetivos
individuales a alcanzar por el
trabajador.

B. Colabora con el trabajador en la
consecucién de fines.

C. Fomenta la consecucién de
objetivos en equipo.

ALl B[O c D[] AL] B[] ¢ [
OBSERVACIONES OBSERVACIONES
Pregunta 11 Pregunta 14

2Se utilizan medios formales para
transmitir informaciones y
comunicaciones a los trabajadores?
A. No.

B. Charlas, asambleas.

C. Comunicados escritos.

D. 51, medios orales y escritos.

A0 B0 e[Jp [

OBSERVACIONES

Pregunta 12

En términos generales, sel ambiente
de trabajo posibilita relaciones
amistosas?

A. Mo.

B. Si, aveces.

C. Si, habitualmente.

D. Si, siempre.

A[] B[O c b []

OBSERVACIONES

:Se recuperan los retrasos?

A. No.

B. Si, durante las pausas.

C. Si, incrementando el ritmo de
trabajo.

D. Si, alargando la jornada.

A0 B[J cJpo[]

OBSERVACIONES

Pregunta 15

;Cual es el criterio de retribucién?
A. Salario por hora (fijo).

B. Salario mas prima colectiva.

C. Salario mas prima individual.

Al B[] ¢ [

OBSERVACIONES

Pregunta 16

&5e te facilitan las instrucciones
precisas sobre el modo cormrecto y
seguro de realizar las tareas?

A. No.

B. Si, de forma oral.

C. Si, de forma escrita (instrucciones).
D. Si, de forma oral y escrita.

Al B[ c[p[]

OBSERVACIONES

Pregunta 17

2Tienes posibilidad de hablar durante la
realizacion de tu tarea?

A. Mo, por mi ubicacion.

B. Mo, por el ruido.

C. No, por otros motivos.

D. Si, algunas palabras.

E. Si, conversaciones mas largas.

Al B e[dp[]E[]

OBSERVACIONES

Pregunta 18

¢la empresa esta preparando a sus
mandos intermedios con formacidn

e instrucciones para un adecuado
desempeno de sus funciones?

A. No sabe

B. No.

C. Si, aungue no ha habido cambios
significativos en el estilo de mando.

D. Si, algunos mandos han modificado
sus estilos significativamente.

A0 B cOp [

OBSERVACIONES
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Pregunta 19

2Existe la posibilidad de organizar el
trabajo en eguipo?

A. No.

B. Cuando la tarea me lo permite.
C. Si, en funcién del tiempo
disponible.

D. Si, siempre se hace en equipo.

Pregunta 22

;Puedes detener el trabajo o
ausentarte de tu puesto?

A. No, por el proceso productivo
o la actividad.

B. No, por otros motivos.

C. Si, con un sustituto.

D. Si, sin gue nadie me sustituya.

Pregunta 25

;Tienes la opcién de cambiar de
puesto y/o de tarea a lo largo de tu
Jjomada laboral ?

A. No.

B. Cambio de manera excepciond de
puesto o tarea.

C. Si, rotamos entre companeros de
forma habitual.

Al B[] e[]D[] Al B[] e[]D[] D. Si, cambio de tarea segln lo
considero oportuno.

OBSERVACIONES OBSERVACIONES A B[] ¢[Jb[]
OBSERVACIONES

Pregunta 20 Pregunta 23

¢Controlas el resultado de tu trabajo
y puedes corregir los errores
cometidos o defectos?

A. No.

B. Si, ocasionalmente.

€. Si, habituaimente.

D. Si, cualguier error.

Al B[] c[]b[]

OBSERVACIONES

iExiste, en general, un ambiente de
apoyo y colaboracion en el lugar de
trabajo?

A. MNo.

B. Si, a veces.

C. Si, habitualmente.

D. Si, siempre.

Al B[] c[]D[]

OBSERVACIONES

Pregunta 21

2Se organizan, de forma espontanea,
celebraciones o actividades de grupo
en las que participa la mayoria de la
gente?

A No.

B. 5i, una o dos veces al afio.

C. Si, varias veces al afio, segln
surja el motivo.

A0 B[] ¢ [J

OBSERVACIONES

Pregunta 24

iRecibes informacion suficiente sobre
los resultados de tu trabajo?

A. Sflo se me informa de la tarea a
desempenar (cantidad y calidad).

B. Se me informa de los resultados
alcanzados con relacion a los
objetivos gue tengo asignados.

C. Se me informa de los objetivos
alcanzados por la organizacion.

D. Ademéas se me anima a participar
en el establecimiento de metas.

Al B edp [

OBSERVACIONES

Pregunta 26

Ante la incorporacion de nuevas
tecnologias, maquinaria y/o métodos
de trabajo 4se instruye al trabajador
para adaptarlo a esas nuevas
situaciones?

A. No.

B. Si, oralmente.

C. Si, por escrito.

D. Si, oralmente y por escrito.

Al B[] c[]p[]

OBSERVACIONES

Pregunta 27

£Qué tipo de relaciones son las
habituales en la empresa?

A. Relaciones de colaboracion para el
trabajo y relaciones personales
positivas.

B. Relaciones personales positivas,
sin relaciones de colaboraci6n.

C. Relaciones solo de colaboracion
para el trabajo.

D. Ni relaciones personales, ni de
colaboracion para el trabajo.

Al BO ecOp O

OBSERWACIONES
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Pregunta 28

¢ Existen problemas en algin
departamento, seccidn,... de los que
este siendo culpada alguna persona
en concreto?

A. Si.

B. Mo.

A] B[

OBSERVACIONES

Pregunta 29

¢Hay trabajadores con bajas de larga
duracian?

A. Si.

B. Mo.

Al B[]

OBSERVACIONES

ASEGURESE DE QUE TODAS LAS PREGUNTAS HAN SIDD RESPONDIDAS.

Pregunta 30

iHay alguna persona gue estl siendo
aislada, ignorada y/0 excluida del
grupo en virtud de sus caracteristicas
fisicas o personales?

A. 5i.

B. Mo.

ACD B[O

OBSERVACIONES

slncluiria usted otros temas que no han sido tratados en esta ficha de evaluacion de factores psicosociales?

Por ejemplo, jcuales?

Muchas gracias por su colaboracién.

Le recordamos que toda la informacion obtenida sera tratada de forma confidencial.
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DIAGNOSTICO POR VARIABLES

MUY INADECUADO 35

N —<e—

61%
INADECUADO 60% 21
14
ADECUADO 13
7
MUY ADECUADO 6
0
PARTICIPACION, FORMACION,
IMPLICACION, INFORMACION,
RESPONSABILIDAD COMUNICACION

Figura 14. Diagndstico por las variables “Participacion, Implicacion,

Responsabilidad” y “Formacién, Informacién, Comunicacion”.
Fuente: Universidad de Navarra. Consultado el 19 de agosto de 2014
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I 29
61% 18 61% 18
60% 17

GESTION DEL TIEMPO COHESION DE GRUPO
Figura 15. Diagnéstico por las variables “Gestion del Tiempo” y “Cohesién de
Grupo”.
Fuente: Universidad de Navarra. Consultado el 19 de agosto de 2014
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Participacion, implicacion,
Responsabilidad

Formacion, Informacion,

Comunicacion

Gestion del tiempo

Cohesion de Grupo

Mobbing, Acoso Laboral

Pregunta [Opcion |Valor| Pregunta |Opcion |Valor| Pregunta [Opcion [Valor| Pregunta |Opcidn |Valor| Pregunta |Opcién |Valor
A 5 A 5 A 5 A 0 28 A 1
1 B 3 4 B 3 3 B 3 6 B 1 B 0
C 3 C 1 C 1 C 3 29 A 1
D 0 D 0 D 0 D 5 B 0
Pregunta [Opcidn |Valor| Pregunta |Opcion |Valor| Pregunta [Opcion |[Valor| Pregunta |Opcidon |Valor 30 A 1
A 5 A 5 A 3 A 5 B 0
) B 5 5 B 3 3 B 4 7 B 3 |Puntuacion
C 3 C 3 C 1 C 0
D 0 D 0 D 0 D 0
Pregunta [Opcidn |Valor| Pregunta |Opcion |Valor| Pregunta [Opcién [Valor| Pregunta |Opcidon |Valor
A 5 A 5 A 5 A 5
9 B 3 1 B 3 10 B 5 12 B 3
C 0 C 3 C 2 C 1
D 0 D 0 D 0
Pregunta [Opcidn |Valor| Pregunta |Opcion |Valor| Pregunta [Opcién [Valor| Pregunta |Opcién |Valor
A 5 A 5 A 0 A 4
13 B 2 16 B 3 14 B > 21 B 2
C 0 C 3 C 5 C 0
D 0 D 5
Pregunta [Opcion |Valor| Pregunta |Opcién |Valor| Pregunta [Opcion [Valor| Pregunta |Opcién |Valor
A 5 A 5 A 0 A 5
B 5 B 5 B 0 B 3
18 C 3 17 C 5 15 C 5 23 C 1
D 0 D 2 D 0
E 0
Pregunta [Opcion |Valor| Pregunta |Opcion |Valor| Pregunta [Opcion |[Valor| Pregunta |Opcién |Valor
A 5 A 5 A 5 A 0
19 8 3 24 8 2 22 8 > 27 B 3
C 3 C 2 C 3 C 3
D 0 D 0 D 0 D 5
Pregunta [Opcidn |Valor| Pregunta |Opcion |Valor|Puntuacion Puntuacion
A 5 A 5
20 B 3 26 B 3
C 1 C 3
D 0 D 0
Pregunta [Opcidn |Valor|Puntuacion
A 5
25 8 3
C 1
D 0
Puntuacion

Figura 16. Tabla de Valoracion de Respuestas.

Fuente: Universidad de Navarra. Consultado el 19 de agosto de 2014
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ANEXO V. FOTOS DE INDUSTRIAS SPI VENEZUELA, C.A.

Figura 18. Torre de Limestone Figura 17. Area de Llenado

‘ga‘l' > W 2
S I e =
l:!! ‘mll Lt—teg

Figura 20. Area de Mezclado Figura 19. Area de Dry Blender

Figura 21. Area de Fleje
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Figura 22. Area de Empaletado Figura 26. Area de Espera de Carbonato de
Calcio

Figura 25. Area de Preparacion de
Minibatch.

Figura 24. Almacén.

Figura 23. Area de Espera de Minibatch.
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ANEXO VI. RESULTADOS

1. Rapid Upper Limb Assessment (RULA)

Dry Blender

| Antebrazo =2 | | Brazo = 4 |

Piernas = 2

| Mufieca = 3 | I Giro Mufieca = | | Cuello =3

Tronco =5

o

| Puntuacién Grupo A =4 |

v

| Puntuacién Grupo B =7 I

| Musculo =0 | | Musculo =0 |

| Fuerzas =2 | | Fuerzas =2 |

Puntuacion C=6 Puntuacion D=9

E Puntuacion Final =7 <:J

Nivel de Actuacion= 4

Empaletado

| Antebrazo = 2 I | Brazo =1 |

| Mufieca = 2 | | Giro Mufieca = l | Cuello =4 | | Tronco =6

v v

| Puntuacién Grupo A =2 | | Puntuacién Grupo B =8 I

| Musculo =0 | | Musculo =0 I

| Fuerzas =3 | | Fuerzas =3 I

v v

Puntuacién C=5 Puntuacion D = 11

E Puntuacion Final =7 <:J

Nivel de Actuacion= 4
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Espera Minibatch

| Antebrazo =3 | ] Brazo =3 |

Cuello =3 | |

| Mufieca = 3 | I Giro Mufieca = | ] Tronco =2 |

| Antebrazo = 2 | I Brazo = 4 |

Tronco =6

L=

I Puntuacién Grupo A =4 |

v

I Puntuacién Grupo B =3 |

‘ Masculo =1 | | Masculo =1 |

| Fuerzas =0 | I

Puntuacién C=5 Puntuacion D = 4

L—_—> Puntuacién Final =5 Q

Nivel de Actuacion= 3

Fuerzas =0 |

| Mufieca = 2 | | Giro Mufieca = | | Cuello =6 | |

v v

I Puntuacion Grupo A =4 | | Puntuacién Grupo B =9 I

I Musculo =1 | | Masculo =1 |

| Fuerzas =1 | | Fuerzas =1 |

Puntuacion C =6 Puntuacion D = 11
E Puntuacion Final =7 @

Nivel de Actuacion= 4

28




Universidad Catolica Andrés Bello
Facultad de Ingenieria
Escuela de Ingenieria Industrial

UCAB 00

Preparacion de Minibatch

| Antebrazo =3 | | Brazo =3 |

| Antebrazo = 2 | | Brazo = 2 |

| Mufieca = 2 | | Giro Mufieca = | | Cuello =2 | | Tronco =3

I Mufieca = 2 I I Giro Mufieca = I l Cuello =4 | | Tronco =5 |
T

Lo

| Puntuacion Grupo A =4 |

v

| Puntuacién Grupo B =4 I

| Musculo =1 | | Masculo =1 |

| Fuerzas =0 | |

v v

Puntuacion C=5 Puntuacién D=5

E Puntuacién Final =6 Q

Nivel de Actuacion= 3

Fuerzas =0 l

v

| Puntuacién Grupo A=3 I

v

| Puntuacién Grupo B =7 |

| Masculo =1 l | Muasculo =1 |

| Fuerzas =0 | |

Puntuacién C =4 Puntuacién D=8

g Puntuacion Final =6 Q
Nivel de Actuacion= 3

Fuerzas =0 |
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Operador de Montacargas

| Antebrazo =2 | | Brazo =3 |

I Mufieca = 3 I | Giro Mufieca = I | Cuello =5 | | Tronco =3

g v

| Puntuacién Grupo A =4 | | Puntuacién Grupo B =7 |

| Musculo =1 | | Musculo =1 |

| Fuerzas =0 | | Fuerzas =0 |

v v

Puntuacion C =5 Puntuacion D=8

E Puntuacion Final =7 Q

Nivel de Actuacion= 4
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2. Ecuacion Niosh

DRYBLENDER

Verter Sacos con
Peso Modificado

Posicion 1 Posicion 2
DATOS FACTORES DE LA
Constante de Carga | 23 ECUACION DE LA TAREA
Informacion de la tarea en el Origen
Distancia Vertical (Cm) 73 HM 0,44
Distancia Horizontal (Cm) 57 VM 0,99
Angulo de Asimetria (grados) 45 DM 1
Informacion de la tarea en el Destino AM 0,86
Distancia Vertical (Cm) 85 FM 1
No hay control CM 0,95
Distancia Horizontal (Cm) significativo en el Peso Limite
origen Recomendado 8,15
No hay control (Kg)
Angulo de Asimetria (grados) |significativo en el indice de
_ origen Levantamiento 172
Informacién de la Carga
Tipo de Agarre Regular
Peso de la Carga (Kg) 14
Informacion de Tiempo
Numero de levantamientos por
Minuto (En 15 min) i Menor a 0,2
Duracion del Trabajo Corta
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DRYBLENDER
Verter Sacos
Posicion 1 Posicion 2
DATOS FACTORES DE LA
Constante de Carga | 23 ECUACION DE LA TAREA
Informacion de la tarea en el Origen
Distancia Vertical (Cm) 78 HM 043
Distancia Horizontal (Cm) 58 M 0.99
)Angulo de Asimetria (grados) 45 DM 1
Informacion de la tarea en el Destino AM 0.86
Distancia Vertical (Cm) 85 M 1
No hay control oM 1
Distancia Horizontal (Cm) significativo en el —
origen Peso Limite
No hay control Reco;r(er)\dado 8,41
o significativo en el "9
/Angulo de Asimetria (grados) origen indice de 273
Levantamiento !
Informacion de la Carga
Tipo de Agarre Regular
Peso de la Carga (Kg) 23
Informacién de Tiempo
Numero de levantamientos por
Minuto (En 15 min) Menor a 0,2
Duracion del Trabajo Corta
DRYBLENDER
Verter Tobos
Posicion 1 Posicion 2
DATOS FACTORES DE LA
Constante de Carga I 23 ECUACION DE LA TAREA
Informacién de la tarea en el Origen
Distancia Vertical (Cm) 82 HM 0,45
Distancia Horizontal (Cm) 56 vM 0,98
/Angulo de Asimetria (grados) 0 DM 1
Informacién de la tarea en el Destino AM 1
Distancia Vertical (Cm) 107 FM 1
No hay control CM 1
Distancia Horizontal (Cm) significativo en el Peso Limite
origen Recomendado 10,05
_(Kg)
_No_fhayt_control | indice de 08
/Angulo de Asimetria (grados) significativo en & Levantamiento ’
origen
Informacion de la Carga —
Tipo de Agarre Regular Indice de
Peso de la Carga (Kg) 8 Le(;lantamletnto 278
Informacién de Tiempo ompuesto '
Numero de levantamientos por Menor a 0.2 DRY BLENDER
Minuto (En 15 min) !
Duracién del Trabajo Corta
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Posicion 1 Posicion 2
DATOS FACTORES DE LA ECUACION
Constante de Carga \ 23 DE LA TAREA
Informacion de la tarea en el Origen - -
Distancia Vertical (Cm) 104 Factores | Origen | Destino
Distancia Horizontal (Cm) 31 HM 0,81 0,45
/Angulo de Asimetria 60 VM 0,91 0,93
(grados) DM 0,9 0,9
Informacion de la tarea en el AM 0,81 0,86
Destino FM 0,22 0,22
Distancia Vertical (Cm) 50 cM 1 1
Distancia Horizontal (Cm) 55 Peso Limite
/Angulo de Asimetria 45 Recomendado 2,72 1,65
(grados) (Kg)
Informacidn de la Carga indice de
Tipo de Agarre Bueno Levantamiento 17,02
Peso de la Carga (Kg) 23
Informacion de Tiempo
Numero de levantamientos! 3
por Minuto (En 15 min)
Duracién del Trabajo Larga
Posicion 1 Posicion 2
DATOS FACTORES DE LA
Constante de Carga [ 23 ECUACION DE LA TAREA
Informacion de la tarea en el Origen
Distancia Vertical (Cm) 82 HM 0,93
Distancia Horizontal (Cm) 27 VM 0,98
/Angulo de Asimetria 0 DM 0,91
(grados) AM 1
Informacion de la tarea en el FM 0,88
Destino CM 1
Distancia Vertical (Cm) 30 Peso Limite
No hay Recomendado 16,63
Distancia Horizontal (Cm) | . control (Kg)
significativo indice de
en el origen Levantamiento 138
No hay
/Angulo de Asimetria control
(grados) significativo
en el origen
Informacion de la Carga
Tipo de Agarre Regular
Peso de la Carga (Kg) 23
Informacion de Tiempo
Numero de levantamientos! 3
por Minuto (En 15 min)
Duracién del Trabajo Corta

EMPALETADOR
Apilar Tobos

MONTACARGAS
Acomodar Sacos
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LLENADORY
MEZCLADOR DE
MINIBATCH

Acomodar sacos modificados

Posicion 1 Posicion 2
DATOS FACTORES DE LA
Constante de Carga [ 23 ECUACION DE LA TAREA
Informacién de la tarea en el Origen
Distancia Vertical (Cm) 24 H 0.89
Distancia Horizontal (Cm) 28 VM 0,85
|/Angulo de Asimetria (grados) 0 DM 1
Informacién de la tarea en el Destino AM 1
Distancia Vertical (Cm) 24 FM 0,8
No hay control CM 1
Distancia Horizontal (Cm) significativo en Peso Limite
el origen Recomendado 13,92
No hay control (Kg)
I/Angulo de Asimetria (grados) significativo en indice de
_ el origen Levantamiento 1,01
Informacion de la Carga
[Tipo de Agarre Bueno
Peso de la Carga (Kg) 14
Informacién de Tiempo
Namero de levantamientos por 5
Minuto (En 15 min)
Duracion del Trabajo Corta
LLENADORY
MEZCLADOR DE
MINIBATCH
Acomodar Tobos
Posicion 1 Posicion 2
DATOS FACTORES DE LA
Constante de Carga | 23 ECUACION DE LA TAREA
Informacién de la tarea en el Origen Y 0.69
Distancia Vertical (Cm) 72 .
Distancia Horizontal (Cm) 36 VM 0,99
Angulo de Asimetria (grados) 45 DM 0,93
Informacion de la tarea en el Destino AM 0,86
Distancia Vertical (Cm) 32 FM 0,8
No hay control CM 0,9
Distancia Horizontal (Cm) significativo en el Peso Limite
origen Recomendado 9,1
No hay control (Kg)
Angulo de Asimetria (grados) significativo en el indice de
§ origen Levantamiento 0.88
Informacién de la Carga
Tipo de Agarre Malo
Peso de la Carga (Kg) 8
Informacién de Tiempo
Numero de levantamientos por 5
Minuto (En 15 min)
Duracién del Trabajo Corta
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LLENADORY
MEZCLADOR DE
MINIBATCH

Preparar sacos modificados

oo |
Posicion 1 Posicion 2
DATOS FACTORES DE LA

Constante de Carga | 23 ECUACION DE LA TAREA

Informacién de la tarea en el Origen Y 076
Distancia Vertical (Cm) 70 :
Distancia Horizontal (Cm) 33 VM 0,99
Angulo de Asimetria 30 DM 0,92
(grados) AM 0,9

Informacion de la tarea en el Destino FM 0,94
Distancia Vertical (Cm) 24 CM 1

No hay control Peso Limite
Distancia Horizontal (Cm) significativo en el Recomendado 13,39
origen (Kg)
Angulo de Asimetria _No_fhayt_controll indice de 105
(grados) signiticativo en e Levantamiento '
origen
Informacién de la Carga

Tipo de Agarre Buenot
Peso de la Carga (Kg) 14

Informacién de Tiempo

NOmero de levantamientos

por Minuto (En 15 min) !

Duracion del Trabajo Corta
LLENADORY
MEZCLADORDE
MINIBATCH
Preparar tobos
Posicion 1 Posicion 2
DATOS FACTORES DE LA ECUACION

Constante de Carga | 23 DE LA TAREA

Informacion de la tarea en el Origen F on Desti
Distancia Vertical (Cm) 108 actores ngen estino
Distancia Horizontal (Cm) 47 HM 0,53 0,56
/Angulo de Asimetria (grados) 45 VM 0,9 0,99

Informacion de la tarea en el Destino DM 0,95 0,95
Distancia Vertical (Cm) 72 AM 0,86 0,9
Distancia Horizontal (Cm) 45 FM 0,94 0,94
Angulo de Asimetria (grados) 30 CcM 1 1

Informacion de la Carga Peso Limite
Tipo de Agarre Bueno Recomendado| 8,38 10,17
Peso de la Carga (Kg) 8 (Kg)
Informacién de Tiempo indice de

Numero de levantamientos por 1 Levantamiento 0,95
Minuto (En 15 min)
Duracion del Trabajo Corta
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Posicion 1 Posicion 2
DATOS FACTORES DE LA
Constante de Carga | 23 ECUACION DE LA TAREA
Informacién de la tarea en el Origen
Distancia Vertical (Cm) 59 HM 0,96
Distancia Horizontal (Cm) 26 VM 0,95
Angulo de Asimetria (grados) 0 DM 1
Informacion de la tarea en el Destino AM 1
Distancia Vertical (Cm) 77 FM 1
No hay control CM 0,9
Distancia Horizontal (Cm) significativo en el Peso Limite
origen Recomendado 18,95
No hay control (Kg)
IAngulo de Asimetria (grados) | significativo en el indice de
_ origen Levantamiento 132
Informacion de la Carga
Tipo de Agarre Malo
Peso de la Carga (Kg) 25 indice de
Informacion de Tiempo Levantamiento 2,57
Numero de levantamientos por Compuesto.
Minuto (En 15 min) i Menor a 0,2
Duracion del Trabajo Corta

UTILITY
Cortar laminas de Drywall

Posicion 1 Posicion 2
DATOS FACTORES DE LA
Constante de Carga | 23 ECUACION DE LA TAREA
Informacion de la tarea en el Origen
Distancia Vertical (Cm) 108 HM 1
Distancia Horizontal (Cm) 23 VM 0.9
/Angulo de Asimetria (grados) 60 DM 0,98
Informacion de la tarea en el Destino AM 0,81
Distancia Vertical (Cm) 79 FM 0,84
No hay control CM 1
Distancia Horizontal (Cm) significativo en Peso Limite
el origen Recomendado 13,72
No hay control (Kg)
IAngulo de Asimetria (grados) | significativo en indice de
_ el origen Levantamiento 0,51
Informacion de la Carga
Tipo de Agarre Regular
Peso de la Carga (Kg) 7
Informacion de Tiempo
Numero de levantamientos por 5
Minuto (En 15 min)
Duracion del Trabajo Corta
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3. Mediciones de Ruido

3.1 Area de Produccion

N“g‘eem Medicién N“g‘eero Medicién N“g‘eero Medicién N“g‘eero Medicién

Medicion| ©@BA) |medicion| ©@BA  |medicion| ©@BA  |Medicisn| @B
1 88.6 31 80.8 61 78.2 o1 76.9
2 88.6 32 80.7 62 78 92 76.9
3 88.4 33 80.3 63 78 93 76.8
4 88.3 34 79.8 64 77.9 94 76.8
5 88 35 79.7 65 77.9 95 76.8
6 87.7 36 79.6 66 77.9 96 76.7
7 87.4 37 79.6 67 778 97 76,5
8 87.3 38 79.4 68 77.8 98 76.4
9 87.3 39 79.3 69 77.8 99 76.4
10 87.2 40 79.3 70 778 100 76.3
11 87.1 a1 79.1 71 777 101 76.3
12 86.8 42 79 72 777 102 76.2
13 86.6 43 79 73 77.6 103 76.2
14 86,5 44 79 74 775 104 76,1
15 85.9 45 78.9 75 775 105 76,1
16 85.9 46 78.8 76 774 106 76,1
17 85.3 47 78.8 77 77.4 107 76,1
18 85.3 48 78.8 78 774 108 76,1
19 85 49 78.8 79 774 109 76
20 84.8 50 78.7 80 774 110 76
21 84 51 78.7 81 773 111 76
22 83.9 52 78.7 82 77.2 112 76
23 83.2 53 78.7 83 77.2 113 76
24 82.7 54 78.7 84 771 114 76
25 82.7 55 78.7 85 771 115 75.9
26 82.3 56 78.5 86 771 116 75.9
27 82.2 57 78.4 87 771 117 75.9
28 81.9 58 78.2 88 771 118 75.9
29 816 59 78.2 89 77 119 75.8
30 815 60 78.2 90 77 120 75.7

Tabla 27. Mediciones de Ruido en el Area de Produccion.

Fuente: Propia
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\/a_lor Frecuencia fi Fi
Unico
89 2 2% 2%
88 4 3% 5%
87 8 7% 12%
86 2 2% 13%
85 4 3% 17%
84 2 2% 18%
83 3 3% 21%
82 5 4% 25%
81 2 2% 27%
80 5 4% 31%
79 19 16% 47%
78 19 16% 63%
77 22 18% 81%
76 23 19% 100%
Ruido Pico (L10) 87
Ruido Continuo (Leq) |81,652096
Ruido de Fondo (L90) 76

Tabla 28. Valores, Frecuencias, Ruido Pico, Continuo y de Fondo del Area de
Produccion.

Fuente: Propia
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3.2 Area de Dry Blender

N“g‘eero Medicion N“g‘ee“’ Medicion N“g‘ee“’ Medicion N“g‘eero Medicion

Medicion | BA) | medicion| @BA)  |medicion| @BA  [medicion| ©@BA
1 89,3 31 84.1 61 83.2 o1 818
2 87.6 32 84 62 83.2 92 818
3 86.6 33 84 63 83.2 93 818
4 86,2 34 84 64 83,2 94 818
5 86.1 35 83.9 65 83.1 95 818
6 86,1 36 83.9 66 83 96 81,7
7 86,1 37 83.9 67 83 97 81,7
8 86 38 83.9 68 83 98 81,7
9 85.8 39 83.8 69 82.8 99 81.1
10 85.6 40 83.8 70 82.8 100 81.1
11 854 a1 83.7 71 82.8 101 81
12 85.3 42 83,7 72 82.7 102 80.9
13 85.3 43 83.7 73 82.7 103 80,9
14 85.3 44 83.6 74 82,6 104 80,8
15 85 45 83.6 75 82,5 105 80.8
16 84.9 46 83.6 76 82,5 106 80,8
17 84.8 47 83.6 77 82.4 107 80.7
18 84.8 48 83.6 78 82,3 108 80,7
19 84.8 49 83,5 79 82.3 109 80.6
20 84.7 50 83.4 80 82.2 110 80.6
21 84.7 51 83.4 81 82.2 111 80,6
22 84.5 52 83.4 82 82.2 112 80,6
23 84.4 53 83.4 83 82.1 113 80,6
24 84.4 54 83.4 84 82.1 114 80.6
25 84.4 55 83.3 85 82.1 115 80.6
26 84.4 56 83.3 86 82 116 80,6
27 84.3 57 83.3 87 82 117 80,5
28 84.2 58 83,3 88 82 118 80,5
29 84.2 59 83.3 89 818 119 80,3
30 84.1 60 83.3 90 818 120 80,2

Tabla 29. Mediciones de Ruido en el Area de Dry Blender.

Fuente: Propia
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(\J/a_lor Frecuencia fi Fi
nico
89 1 1% 1%
88 1 1% 2%
87 1 1% 3%
86 7 6% 8%
85 12 10% 18%
84 27 23% 41%
83 27 23% 63%
82 22 18% 82%
81 20 17% 98%
80 2 2% 100%
Ruido Pico (L10) 85
Ruido Continuo (Leq) |83,502783
Ruido de Fondo (L90) 81

Tabla 30. Valores, Frecuencias, Ruido Pico, Continuo y de Fondo del Area de Dry
Blender.

Fuente: Propia
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3.3 Almacén

NUTEro I medicion | N | medicion | MM | Medicion | NS | Medicion

Medicion | @BA) I medicion| @BA) | medicion| ©@BA) | Medicion | @BA)
1 84,6 31 73,8 61 69,2 91 67,1
2 83,2 32 73,5 62 69,1 92 66,4
3 81,2 33 73,4 63 69 93 66,4
4 80,7 34 73,2 64 69 94 66,3
5 80,7 35 73,2 65 68,9 95 66,2
6 80,3 36 73,1 66 68,9 96 66,1
7 79,8 37 72,8 67 68,9 97 66
8 78,6 38 72,7 68 68,8 98 65,9
9 78,5 39 72,4 69 68,8 99 65,9
10 78,3 40 72,4 70 68,7 100 65,6
11 78,2 41 72,3 71 68,7 101 65,6
12 77,3 42 72,3 72 68,7 102 65,5
13 77,3 43 72,1 73 68,4 103 65,5
14 76,6 44 71,7 74 68,4 104 65,4
15 76,5 45 71,5 75 68,2 105 65,4
16 76,3 46 71,5 76 68,2 106 65,3
17 76,3 47 71,2 77 68,2 107 65
18 76,2 48 71,2 78 68 108 64,7
19 76 49 70,8 79 67,9 109 64,4
20 75,7 50 70,7 80 67,9 110 63,9
21 75,3 51 70,6 81 67,8 111 63,3
22 75,1 52 70,6 82 67,8 112 63,3
23 74,7 53 70,5 83 67,8 113 63,2
24 74,7 54 70,1 84 67,7 114 61
25 74,6 55 70 85 67,4 115 61
26 74,5 56 69,9 86 67,3 116 60,8
27 74,3 57 69,9 87 67,2 117 60,2
28 74,1 58 69,7 88 67,1 118 59,5
29 74,1 59 69,4 89 67,1 119 59,4
30 74 60 69,2 a0 67,1 120 57,5

Tabla 31. Mediciones de Ruido en el Almacén.

Fuente: Propia
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\/a_lor Frecuencia fi Fi
Unico
85 1 1% 1%
83 1 1% 2%
81 3 3% 4%
80 2 2% 6%
79 2 2% 8%
78 2 2% 9%
77 4 3% 13%
76 5 4% 17%
75 6 5% 22%
74 6 5% 27%
73 6 5% 32%
72 8 7% 38%
71 7 6% 44%
70 5 4% 48%
69 14 12% 60%
68 12 10% 70%
67 7 6% 76%
66 12 10% 86%
65 5 4% 90%
64 2 2% 92%
63 3 3% 94%
61 3 3% 97%
60 2 2% 98%
59 1 1% 99%
58 1 1% 100%
Ruido Pico (L10) 77
Ruido Continuo (Leq) | 73,690455
Ruido de Fondo (L90) 65

Tabla 32. Valores, Frecuencias, Ruido Pico, Continuo y de Fondo del Almacén.

Fuente: Propia
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3.4 Area Exterior

N”g‘eero Medicion N“;“eero Medicién N“L“eero Medicion N“L“eero Medicién

Medicion| @BA) | medicion| ©@BA  |medicion| ©@BA  |Medicisn| @B
1 76.9 31 66.6 61 62.6 o1 60,4
2 73.1 32 66,5 62 62,5 92 60,2
3 72.2 33 66,5 63 62.4 93 60.1
4 70.8 34 66.1 64 62.4 94 60
5 70.3 35 66 65 62,3 95 59,9
6 70.3 36 65.8 66 62,2 96 59,9
7 70.1 37 65.8 67 62.2 97 59.8
8 69.6 38 65.3 68 62.1 98 59.7
9 69.2 39 65.3 69 62 99 59,6
10 69.2 40 65 70 617 100 59,5
11 69 41 64.9 71 61,7 101 59,3
12 68.7 42 64,7 72 61.6 102 59.1
13 68.7 43 64.4 73 615 103 58,7
14 68.5 44 64.4 74 615 104 58,6
15 68.4 45 64.3 75 615 105 58,3
16 68.2 46 64,2 76 61,5 106 58.1
17 68.1 47 64,2 77 61.4 107 57.7
18 67.8 48 64.2 78 61.4 108 57.7
19 67.8 49 64,2 79 61,2 109 57.6
20 67.8 50 63.9 80 611 110 575
21 67.6 51 63.8 81 61 111 57.3
22 67.4 52 63.8 82 61 112 57.2
23 67.2 53 63.7 83 60.9 113 57.1
24 66.9 54 63.4 84 60,9 114 56,5
25 66.9 55 63.2 85 60,8 115 56
26 66.9 56 63 86 60.8 116 55.6
27 66.8 57 63 87 60,7 117 54,5
28 66.7 58 62.8 88 60.7 118 54.4
29 66.7 59 62.8 89 60,5 119 50,9
30 66,7 60 62.6 90 60,5 120 50,5

Tabla 33. Mediciones de Ruido en el Area Exterior.

Fuente: Propia
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J2O | Frecuencia|  fi Fi
77 1 1% 1%
73 1 1% 2%
72 1 1% 3%
71 1 1% 3%
70 4 3% 7%
69 6 5% 12%
68 7 6% 18%
67 12 10% 28%
66 4 3% 31%
65 5 4% 35%
64 11 9% 44%
63 9 8% 52%
62 14 12% 63%
61 14 12% 75%
60 10 8% 83%
59 4 3% 87%
58 6 5% 92%
57 4 3% 95%
56 2 2% 97%
55 1 1% 98%
54 1 1% 98%
51 2 2% 100%

Ruido Pico (L10) 69
Ruido Continuo (Leq) |65,524646
Ruido de Fondo (L90) 58

Tabla 34. Valores, Frecuencias, Ruido Pico, Continuo y de Fondo del Area
Exterior.

Fuente: Propia
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4. Mediciones de lluminacién

Almacén

Ubicacién lluminancia (Lux)

P1 120

P2 97

P3 174

P4 135

P5 181
Promedio 141

Tabla 35. Mediciones de lluminaciéon

en el Almacén.

Fuente: Propia

Area de Espera Carbonato de Calcio
Ubicacion lluminancia (Lux)

P1 210

P2 169

P3 204

P4 173

P5 191

Promedio 189

Tabla 36. Mediciones de lluminacién
en el Area de Espera de Carbonato
de Calcio.

Fuente: Propia

Area de Preparacion de Minibatch
Ubicacién Medida (Lux)

P1 109

P2 116

P3 182

P4 152

P5 241

Promedio 160

Tabla 37. Mediciones de lluminacién
en el Area de Preparacion de
Minibatch.

Fuente: Propia

Area de Mezclado

Ubicacion lluminancia (Lux)

Pl 246

P2 263

P3 177

P4 150

P5 186
Promedio 204

Tabla 38. Mediciones de lluminacion

en el Area de Mezclado.

Fuente: Propia
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Torre de Limestone y Area de
Dry blender

Ubicacién lluminancia (Lux)

P1 82

P2 68

P3 77

P4 78

P5 126
Promedio 86

Tabla 39. Mediciones de lluminacién
en la Torre de Limestone y Area de
Dry Blender.

Fuente: Propia

Area de Empaletado
Ubicacion lluminancia (Lux)

P1 165

P2 124

P3 111

P4 110

P5 112

Promedio 124

Tabla 40. Mediciones de lluminaciéon
en el Area de Empaletado.

Fuente: Propia

Area de Llenado

Ubicacion lluminancia (Lux)

P1 107

P2 110

P3 120

P4 108

P5 158
Promedio 121

Tabla 41. Mediciones de lluminacion
en el Area de Llenado.
Fuente: Propia

Area de Espera Minibatch
Ubicacién lluminancia (Lux)
P1 127
P2 244
P3 114
P4 99
P5 101
Promedio 137

Tabla 42. Mediciones de lluminacién
en el Area de Espera de Minibatch.

Fuente: Propia

Area de Fleje

Ubicacion lluminancia (Lux)

P1 159

P2 191

P3 103

P4 156

P5 170
Promedio 156

Tabla 43. Mediciones de lluminacién
en el Area de Fleje.
Fuente: Propia
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5. Mediciones de Temperatura

" TBH TGBH
Area TG (°C o TBS (°C) | HR (% 5
Almacén 33,5 25,2 33,9 50,3 27,7
Fleje 33,2 25,4 34,2 52,1 27,7
Espera
Carbonato de 31,8 24,8 31,3 59,5 26,9
Calcio
Espera
Minibatch 31,9 24,9 31,3 59,7 27,0
Preparacion de
Minibatch 31,6 24.6 31,0 59.8 26,7
Llenado 31,8 24,7 31,1 59,9 26,8
Empaletado 315 25,3 31,8 62,1 27,2
Torre de
Limestone y 317 | 249 | 317 | 582 | 269
Area de Dry
Blender
Mezclado 31,7 25,2 31,6 59.3 27,2
Exterior 55,7 27,7 49,3 24,3 35,5

Tabla 44. Mediciones de Temperatura de Globo, Temperatura de Bulbo Himedo,
Temperatura de Bulbo Seco, Humedad Relativa y TGBH.

Fuente: Propia
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6. Factores Psicosociales

Preguntas

Trabajador
1

Trabajador
2

Trabajador
3

Trabajador
4

Trabajador
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Trabajador
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Tabla 45. Respuestas de cada uno de los Trabajadores a las Preguntas de los

Factores Psicosociales.

Fuente: Propia
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7. Listade Chequeo General para la Inspeccion de Sefializacion, Orden y

Limpieza.

. Respuesta :
Aspectos Inspeccionados S No Observaciones
i

Evaluacion de las areas

Las salidas de emergencia y vias de escape se
encuentran sefializadas y libres de obstaculos

Las areas son limpiadas periédicamente

Las paredes de la fabrica estdn en buen estado

X[ X|X] X

Se mantienen limpias las paredes

El sistema de iluminacion en el centro de trabajo es X
bueno y es mantenido efectivamente

Los bombillos estan en buen estado X
Las sefales de seguridad se encuentran visibles,

correctamente distribuidas, y en correcto estado de X
limpieza y mantenimiento

Existen lamparas de emergencias y se encuentran en X

buen estado de limpieza y mantenimiento.

Las puertas se encuentran libres de obstaculos. X

Evaluacion de los pisos, pasillos y vias de circulacion

El piso se encuentra seco, limpio y sin desperdicios ni X
materiales innecesarios

Las caracteristicas de los pisos, paredes y techos son X
tales gue le permiten la limpieza y el mantenimiento.

Las vias de circulacion de vehiculos, se encuentran X
sefalizadas correctamente

Las vias de circulacién de vehiculos, estan delimitadas X
con colores que contrasten con el fondo del piso.

Las areas de circulacién de peatones se encuentran X
libres de obstaculos y objetos innecesarios

Evaluacion de los depésitos y lugares de almacenaje

Los lugares destinados al almacenamiento se encuentran X
sefalizados

Los materiales, objetos o equipos almacenados estan X
correctamente identificados.

Los materiales, objetos o equipos almacenados estan X
almacenados de forma segura, limpia y ordenada

El area de almacenaje de mercancia es utilizado
adecuadamente

En el sitio de depdsito de almacenaje, el lugar preciso
donde debe ir cada cosa se encuentra perfectamente
identificado, de manera tal que cualquier otro trabajador X
puede buscar o devolver un articulo almacenado sin
mayor inconveniente
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Evaluacion de maquinarias, herramientas, materiales y equipos

Las maquinarias en los distintos puestos de trabajo se X
encuentran en buen estado

A las maquinarias en los distintos puestos de trabajo se X
les realiza mantenimiento periddicamente

Las maquinarias en los distintos puestos de trabajo se
encuentran libres de filtraciones, derrames de aceites y/o X
grasas goteras, etc.

Las herramientas empleadas para la realizacién de las
distintas tareas se encuentran en sus respectivos X
puestos de trabajo

Los equipos de proteccion personal se almacenan

T X
limpios

Los equipos de proteccion personal se ubican en el sitio X
destinado para ello

Se cuenta con los equipos y herramientas necesarios X

para la realizacién de los trabajos.

Evaluacion del cableado e instalaciones eléctricas

No existen cables que sobresalen de las paredes o del X

lugar donde deberian estar

El cableado visible estid en buen estado X

Se les realiza mantenimiento al cableado en general X

Se realiza mantenimiento a los transformadores,
cajetines, etc.

Evaluacion de limpieza

Se cuenta con papeleras y depésitos de desechos en las X
areas de trabajo

Los bafios lucen limpios, secos y abastecidos X

Las &reas de la planta lucen limpias y ordenadas X

Central de Incendios y Extintores

La central de incendios se encuentra visible y de facil X
acceso

Se encuentran suficientes extintores, visibles y X
correctamente distribuidos a lo largo de las instalaciones

Los precintos y sellos de seguridad no estan troquelados
ni violados

Los extintores se encuentran en correcto estado de X
limpieza y mantenimiento

Los extintores se encuentran libres de obstaculos X

La marcacion es legible y no existe adulteracion de las
instrucciones de uso, potencial de efectividad y/o tipo de X
agente extintor

El mandémetro indica la presién y no esti opaco X

El dial no estéa corroido ni roto

El cuerpo o caja no presenta indicios de corrosion o
averia

Ni las mangueras ni sus conexiones estan corroidas, X
agrietadas o desgastadas
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Si se toma cualquier seccion longitudinal de la manguera
y se flexiona en un angulo mayor de 30 grados no
presenta tendencia a bloguearse

El soporte del extintor no pone en dudas la resistencia a
sostener el peso del extintor

Productos Quimicos

No estan en lugares a la intemperie ni a la incidencia de
la luz solar directa

No cualquier trabajador tiene acceso a ellos sin la
autorizacion de un superior

Se encuentran ordenados y debidamente identificados

En el centro de trabajo se resguardan las respectivas
hojas de seguridad
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8. Posibles Sanciones del INPSASEL

Sanciones

Ndmero de
Trabajadores
Expuestos

U.T.
Minimas
por
Sancion

U.T.
Maximas
por
Sancion

Total
Minimo
Sancién

(Bs.F)

Total
Maximo
Sancion

(Bs.F)

Sanciones Leves (Articulo 118 de la Ley Orgénica de Pr

Trabajo)

evencion, Condiciones y Medio Am

biente de

No ofrezca oportuna y adecuada
respuesta a la solicitud de informacién o
realizacion de mejoras de los niveles de
proteccién de la seguridad y la salud de
los trabajadores y trabajadoras solicitada
por los delegados o delegadas de
prevencion o Comité de Seguridad y
Salud Laboral, de conformidad con esta
Ley, su Reglamento o las normas
técnicas.

25

889

22225

Elabore sin la participacion de los
trabajadores y las trabajadoras, el
Programa de Seguridad y Salud en el
Trabajo de la empresa, las politicas y
compromisos y los reglamentos internos
relacionados con la materia, asi como
cuando planifique y organice la
produccién de acuerdo a esos programas,
politicas, compromisos y reglamentos, de
conformidad con esta Ley, su Reglamento
0 las normas técnicas.

25

889

22225

No imparta a los trabajadores y
trabajadoras formacion teérica y practica,
suficiente, adecuada y en forma periddica,
para la ejecucion de las funciones
inherentes a su actividad, en la
prevencioén de accidentes de trabajo y
enfermedades ocupacionales, y en la
utilizacion del tiempo libre y
aprovechamiento del descanso en el
momento de ingresar al trabajo, cuando
se produzcan cambios en las funciones
gue desempefie, cuando se introduzcan
nuevas tecnologias o cambios en los
equipos de trabajo, de conformidad con
esta Ley, su Reglamento o las normas
técnicas.

25

889

22225

No consulte a los trabajadores y
trabajadoras y a sus organizaciones, y al
Comité de Seguridad y Salud Laboral,
antes de que se ejecuten las medidas que
prevean cambios en la organizacion del
trabajo que puedan afectar a un grupo o
la totalidad de los trabajadores y
trabajadoras o decisiones importantes de
seguridad e higiene y medio ambiente de
trabajo, de conformidad con esta Ley, su
Reglamento o las normas técnicas.

25

889

22225
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Sanciones

Nimero de
Trabajadores
Expuestos

U.T.
Minimas
por
Sancion

U.T.
Maximas
por
Sancion

Total
Minimo
Sancion

(Bs.F)

Total
Maximo
Sancion

(Bs.F)

Sanciones Graves (Articulo 119 de la

Ley Organica de Prevencion,

Trabajo)

Condiciones y Medio Ambiente de

No cree o mantenga actualizado un
sistema de informacion de prevencion,
seguridad y salud laborales en
correspondencia con el Sistema de
Informacion de la Seguridad Social, de
conformidad con esta Ley, su
Reglamento o las normas técnicas.

26

75

23114

66675

No conceda licencia remunerada a los
delegados o delegadas de prevencion
para el ejercicio de sus funciones, de
conformidad con esta Ley, su
Reglamento o las normas técnicas.

26

75

23114

66675

No mantenga un registro actualizado
de los niveles de peligrosidad de las
condiciones de trabajo, de conformidad
con esta Ley, su Reglamento o las
normas técnicas.

26

75

23114

66675

No registre y someta a la aprobacién
del Instituto Nacional de Prevencion,
Salud y Seguridad Laborales los
proyectos de altos niveles de
peligrosidad, de conformidad con esta
Ley, su Reglamento o las normas
técnicas.

26

75

23114

66675

No permita u obstaculice a través de
cualquier medio las elecciones de los
delegados o delegadas de prevencién.

26

75

23114

66675

No provea a los trabajadores y
trabajadoras de los implementos y
equipos de proteccion personal
adecuados a las condiciones de trabajo
presentes en su puesto de trabajo y a
las labores desempefiadas de acuerdo
con el Reglamento de la presente Ley y
las convenciones colectivas.

26

75

23114

66675

No desarrolle programas de educacion
y capacitacion técnica para los
trabajadores y trabajadoras en materia
de seguridad y salud en el trabajo, de
conformidad con lo establecido en esta
Ley y su Reglamento.

26

75

23114

66675

No desarrolle o mantenga un sistema
de vigilancia epidemioldgica de
accidentes y enfermedades
ocupacionales en el centro de trabajo,
de conformidad con lo establecido en
esta Ley, su Reglamento o las normas
técnicas.

26

75

23114

66675
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Sanciones

Numero de
Trabajadores
Expuestos

U.T.
Minimas
por
Sancion

U.T.
Maximas
por
Sancién

Total
Minimo
Sancion

(Bs.F)

Total
Maximo
Sancion

(Bs.F)

Sanciones Graves (Articulo 119 de la Ley Organica de Prevencion, Condiciones

Trabajo)

y Medio Ambiente de

No identifique, evalle y controle las
condiciones y medio ambiente de trabajo
que puedan afectar tanto la salud fisica
como mental de los trabajadores y
trabajadoras en el centro de trabajo, de
conformidad con lo establecido en esta
Ley, su Reglamento o las normas
técnicas.

26

75

23114

66675

No desarrolle programas de promocion de
la seguridad y salud en el trabajo, de
prevencién de accidentes y
enfermedades ocupacionales, de
conformidad con esta Ley, su Reglamento
o0 las normas técnicas.

26

75

23114

66675

No someta a consulta del Comité de
Seguridad y Salud Laboral, regular y
periédicamente, las politicas, programas y
actuaciones en materia de seguridad y
salud en el trabajo, de conformidad con
esta Ley, su Reglamento o las normas
técnicas.

26

75

23114

66675

No informe por escrito a los trabajadores
y trabajadoras y al Comité de Seguridad y
Salud Laboral de las condiciones
peligrosas a las que estan expuestos los
primeros, por la accion de agentes fisicos,
quimicos, biolégicos, meteorolégicos o a
condiciones disergonémicas o
psicosociales que puedan causar dafio a
la salud, de acuerdo a los criterios
establecidos por el Instituto Nacional de
Prevencion, Salud y Seguridad Laborales,
de conformidad con esta Ley, su
Reglamento o las normas técnicas.

26

75

23114

66675

Incumpla con el deber de informacion al
Comité de Seguridad y Salud Laboral y a
los Servicios de Seguridad y Salud en el
Trabajo de la incorporacion al centro de
trabajo de empresas intermediarias,
contratistas y subcontratistas.

26

75

23114

66675

Sanciones Muy Graves (Articulo 120 de la Ley Orgéanica de Prevencion, Con

Ambiente de Trabajo)

diciones y Medio

No organice, registre o acredite un
Servicio de Seguridad y Salud en el
Trabajo propio o mancomunado, de
conformidad con lo establecido en esta
Ley y su Reglamento.

76

100

67564

88900

54




Universidad Catolica Andrés Bello

UCAB I ‘ Facultad de Ingenieria

Escuela de Ingenieria Industrial

No informe de la ocurrencia de los
accidentes de trabajo, de forma
inmediata al Instituto Nacional de
Prevencion, Salud y

Seguridad Laborales, al Comité de 7 76 100 67564 88900
Seguridad y Salud Laboral y al sindicato,
de conformidad con lo establecido en
esta Ley, su Reglamento o las normas
técnicas.

No declare formalmente dentro de las
veinticuatro (24) horas siguientes de la
ocurrencia de los accidentes de trabajo
o del diagnéstico de las enfermedades
ocupacionales, al Instituto Nacional de
Prevencion, Salud y Seguridad 7 76 100 67564 88900
Laborales, al Comité de Seguridad y
Salud Laboral y al sindicato, de
conformidad con lo establecido en esta
Ley, su Reglamento o las normas
técnicas.

No constituya, registre o mantenga en
funcionamiento el Comité de Seguridad
y Salud Laboral, de conformidad con 7 76 100 67564 88900
esta Ley, su Reglamento o las normas
técnicas.

Total (Bs.F) | 574294 | 1311275

Tabla 46. Posibles Sanciones por Parte de INPSASEL a Industrias SPI
Venezuela, C.A.
Fuente: LOPCYMAT.
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9. Metodologia FINE

9.1 Evaluacion

Llenador y Mezclador de Minibatch

: : : Factor de Factor de Factor de Grado de
e g2 Rizsg PElgrg Consecuencia | Frecuencia | Probabilidad | Peligrosidad
Cortadura con cuchilla 1 6 1 6
retractil
Golpeado por envases 1 6 1 6
Fisico lluminacién Insuficiente 1 10 10 100
Golpeado por el 15 10 3 450
montacargas
Conqhuones térmicas 1 10 10 100
inadecuadas
Inhalacién prolongada y
repetitiva de polvo de 5 6 6 180
aglutinante
C_ontacto del pol\{o de _ 5 6 3 90
aglutinante con los ojos y piel
Inhalacién prolongada y
repetitiva de polvo de Oxido 5 6 6 180
de Magnesio
Contacto de los ojos y piel
con particulas de polvo de 5 6 3 90
L Oxido de Magnesio
fimi
Quimicos Contacto con grandes
can_ndades de polvo _de 5 6 3 90
Polyviniyl Alcohol en ojos y
piel
Inhalacién prolongada y
repetitiva de Polvo de 5 6 6 180
Polyviniyl Alcohol
Inhalacién prolongada y
repetitiva de Polvo de 5 6 6 180
Celulosa
Contacto de los ojos con
Polvo de Celulosa > 6 3 90
Disergonémicas Cansancio, [?olqres 15 6 3 270
Musculoesquéleticos.
Gestion del Tiempo 1 3 6 18
Psicosociales Formacién, Informacion y L 3 3 9

Comunicacion

Tabla 47. Evaluacion de los Riesgos para el Llenador y Mezclador de Minibatch.

Fuente: Propia
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Caida d(_-:- diferente 5 10 1 50
nivel
Fisico —
Condiciones
térmicas 1 10 10 100
inadecuadas
- Contacto de ojos y
Quimicos piel con la resina > 3 1 15
Diseraonémica Cansancio, Dolores
9 S Musculoesquéleticos 15 6 3 270
Gestién del Tiempo 1 3 6 18
Psicosociales Formacion,
Informacién y 1 3 3 9
Comunicacion

Tabla 48. Evaluacién de los Riesgos para el Operador de Montacargas.

Fuente: Propia

Golpeado por el 15 10 3 450
montacargas
Fisico lluminacién Insuficiente 1 10 10 100
Conc_hmones térmicas 1 10 10 100
inadecuadas
Disergonémicos Cansancio, Qolqres 15 10 3 450
Musculoesquéleticos.
Gestion del Tiempo 1 3 6 18
Psicosociales Formacion, Informaciéon
. L. 1 3 3 9
y Comunicacion

Tabla 49. Evaluacién de los Riesgos para el Empaletador.

Fuente: Propia
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Master Blender

Tioo de Riesqos Peliaros Factor de Factor de Factor de Grado de
b 9 9 Consecuencia | Frecuencia | Probabilidad | Peligrosidad
Golpeado por el 15 10 3 450
. montacargas
Fisico N
lluminacion 1 10 10 100
Insuficiente
Contacto de Iqs ojos 15 10 3 450
con el Insecticida
Contact_o de Ig_plel con 5 10 3 150
el insecticida
Inhalacién de gases
Quimicos despedidos por el 5 10 3 150
insecticida
Contacto de Iqs. ojos 15 10 3 450
con el Fungicida
Contacto de I_a_plel con 5 10 3 150
el Fungicida
Disergonomicas | ,C2nsancio, Dolores 5 10 3 150
Musculoesquéleticos.
Gestion del Tiempo 1 3 6 18
Psicosociales Formacion,
Informacion y 1 3 3 9

Comunicacion

Tabla 50. Evaluacién de los Riesgos para el Master Blender.

Fuente: Propia
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Cort_adura cpn_ 1 6 3 18
cuchilla retractil
Caida dg diferente 5 6 6 180
nivel
L Golpeado por el
Fisico montacargas 5 10 3 430
lluminacién
Insuficiente 1 10 10 100
Cont_jlcmnes térmicas 1 10 10 100
inadecuadas
. L Cansancio, Dolores
Disergonomico Musculoesqueléticos ! 10 3 30
Gestion del Tiempo 1 3 6 18
Psicosociales Formacion,
Informacién y 1 3 3 9
Comunicacion

Tabla 51. Evaluacién de los Riesgos para el Utility.

Fuente: Propia

Fisico Condiciones térmicas inadecuadas 1 10 10 100
Disergonémicas Cansancio, Do!o_res 15 6 3 270
Musculoesqueléticos
Gestion del Tiempo 1 3 6 18
Psicosociales Formacion, Informacion y ) 3 3 5

Comunicacioén

Tabla 52. Evaluacién de los Riesgos para el Almacenista.

Fuente: Propia
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Cargador de Materia Prima

Tipo de Peliaros Factor de Factor de Factor de Grado de
Riesgos 9 Consecuencia | Frecuencia | Probabilidad | Peligrosidad
Caida de diferente nivel 5 10 1 50
Fisico lluminacion Insuficiente 1 10 10 100
Conghmones térmicas 1 10 10 100
inadecuadas
Inhalacién prolongada y
repetitiva de polvo de 5 10 6 300
mica
Inhalacién prolongada y
repetitiva de polvo de 5 10 6 300
aglutinante
Contacto del polvo de
aglutinante con los ojos 5 10 3 150
y piel
Inhalacién prolongada y
repetitiva de polvo de 5 10 6 300
Oxido de Magnesio
Contacto de los ojos y
piel con particulas de
polvo de Oxido de > 10 3 150
Quimicos Magnesio
Contacto con grandes
cantldadf-:-s de polvo de 5 10 3 150
Polyviniyl Alcohol en
ojos y piel
Inhalacién prolongada y
repetitiva de Polvo de 5 10 6 300
Polyviniyl Alcohol
Inhalacién prolongada y
repetitiva de Polvo de 5 10 6 300
Celulosa
Contacto de los ojos 5 10 3 150
con Polvo de Celulosa
Inhalacién prolongada y
repetitiva de Carbonato 5 10 6 300
de Calcio
Disergonémicas Cansancio, [?olqres 15 10 1 150
Musculoesquéleticos.
Gestion del Tiempo 1 3 6 18
Psicosociales i4 i4
Formacion, Informacion 1 3 3 9

y Comunicacion

Tabla 53. Evaluacion de los Riesgos para el Cargador de Materia Prima.

Fuente: Propia
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9.2 Clasificacion de los Riesgos segun la Metodologia FINE.

Llenador y Mezclador de Minibatch
] Grado de L .
Riesgos Peligrosidad Clasificacion Accion
Golpeado por el montacargas 450 Muy Alto
Cansancio, I?olqres 270 Alto
Musculoesquéleticos.
Inhalacin pr0|0ngada.y repetitiva 180 Notable Correccién Urgente
de polvo de aglutinante
Inhalacién prolongada y repetitiva L
de polvo de Oxido de Magnesio 180 Notable Correccion Urgente
Inhalacién prolongada y repetitiva -
de Polvo de Polyviniyl Alcohol 180 Notable Correccion Urgente
Inhalacion prolongada y repetitiva 180 Notable arreedtsn Uiaaiie
de Polvo de Celulosa
lluminacién Insuficiente 100 Notable Correccion Urgente
Con(_1|0|0nes termicas 100 Notable Correccion Urgente
inadecuadas
Contacto del pOIYO de qglutlnante 90 Notable Correccion Urgente
con los ojos y piel
Contacto de los ojos y piel con
particulas de polvo de Oxido de 90 Notable Correccién Urgente
Magnesio
Contacto con grandes cantidades
de polvo de Polyviniyl Alcohol en 90 Notable Correccion Urgente
ojos y piel
Contacto de los ojos con Polvo 90 Notable Correccidon Urgente
de Celulosa
Gestion del Tiempo 18 Bajo
Formacién, Informacion y .
. L, 9 Bajo
Comunicacion
Cortadura con cuchilla retractil 6 Bajo
Golpeado por envases 6 Bajo

Tabla 54. Clasificacion de los Riesgos para el Llenador y Mezclador segun la
Metodologia FINE.

Fuente: Propia
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Operador de Montacargas
3 Grado de L .,
Riesgo Peligrosidad Clasificacion Accién
Cansancio, Dplqres 270 Alto
Musculoesquéleticos.
COﬂ(_ilCloneS termicas 100 Notable Correccion Urgente
inadecuadas
Caida de diferente nivel 50 Moderado
Gestion del Tiempo 18 Bajo
Contacto de ojosy piel con 15 Bajo
la resina
Formacion, Informacién y .
L 9 Bajo
Comunicacion

Tabla 55. Clasificacion de los Riesgos para el Operador de Montacargas segun la
Metodologia FINE.

Fuente: Propia

Master Blender
g Grado de e .
Riesgo Peligrosidad Clasificacién Accion
Golpeado por el montacargas 450 Muy Alto
Contacto de Io_s_OJos con el 450 Muy Alto
Insecticida
Contacto de Iqs_ ojos con el 450 Muy Alto
Fungicida
Permanecer de pie por tiempo 150 Notable Correccion Urgente
prolongado y sin descanso
Inh_aIaC|0n de gases 150 Notable Correccion Urgente
despedidos por el insecticida
Contact_o de I_a _plel con el 150 Notable Correccion Urgente
insecticida
Contacto de I_a_plel con el 150 Notable Correccion Urgente
Fungicida
lluminacién Insuficiente 100 Notable Correccion Urgente
Gestion del Tiempo 18 Bajo
Formacion, Informacion y .
. L. 9 Bajo
Comunicacion

Tabla 56. Clasificacion de los Riesgos para el Master Blender segun la
Metodologia FINE.

Fuente: Propia
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Utility
] Grado de e, .,
Riesgo Peligrosidad Clasificaciéon Accion
Golpeado por el 450 Muy Alto
montacargas
Caida d? diferente 180 Notable Correccion Urgente
nivel
CondlCloneS termicas 100 Notable Correccion Urgente
inadecuadas
IIummquon 100 Notable Correccion Urgente
Insuficiente
Movimiento Repetitivo 30 Moderado
Cortadura con cuchilla 18 Bajo
retractil
Gestion del Tiempo 18 Bajo
Formacion,
Informacién y 9 Bajo
Comunicacion

Tabla 57. Clasificacion de los Riesgos para el Utility segun la Metodologia FINE.

Fuente: Propia

Empaletador
Peligros G_rado _de Clasificacion Accion
Peligrosidad
Golpeado por el montacargas 450 Muy Alto
Cansancio, Qolqres 450 Muy Alto
Musculoesquéleticos.
lluminacién Insuficiente 100 Notable Correccion Urgente
Con(_j|C|ones termicas 100 Notable Correccion Urgente
inadecuadas
Gestion del Tiempo 18 Bajo
Formacién, Informacion y .
L 9 Bajo
Comunicacion

Tabla 58. Clasificacion de los Riesgos para el Empaletador segun la Metodologia
FINE.

Fuente: Propia
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Cargador de Materia Prima
f Grado de e .
Riesgo Peligrosidad Clasificacion Accion
Inhalacion prolongada.y repetitiva de 300 Alto
polvo de mica
Inhalacién prolongada.y repetitiva de 300 Alto
polvo de aglutinante
Inhalacién prolongada y repetitiva de
- - 300 Alto
polvo de Oxido de Magnesio
Inhalacién prolongada y repetitiva de 300 Alto
Polvo de Polyviniyl Alcohol
Inhalacion prolongada y repetitiva de 300 Alto
Polvo de Celulosa
Inhalacion prolongada y repet|t|va de 300 Alto
Carbonato de Calcio
Contacto del pOI\{O de aglutmante 150 Notable Correccidn Urgente
con los ojos y piel
Contacto de los ojos y piel con
particulas de polvo de Oxido de 150 Notable Correccién Urgente
Magnesio
Contacto con grandes cantidades de
polvo de Polyviniyl Alcohol en ojos y 150 Notable Correccion Urgente
piel
Contacto de los ojos con Polvo de 150 Notable Correccion Urgente
Celulosa
Cansancio, Dplo_res 150 Notable Correccion Urgente
Musculoesquéleticos.
lluminacién Insuficiente 100 Notable Correccion Urgente
Condiciones térmicas inadecuadas 100 Notable Correccion Urgente
Caida de diferente nivel 50 Moderado
Gestion del Tiempo 18 Bajo
Formacioén, Informacion y .
. . 9 Bajo
Comunicacion

Tabla 59. Clasificacion de los Riesgos para el Cargador de Materia Prima segun la
Metodologia FINE.
Fuente: Propia
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Alto

Postura inadecuada

Condiciones térmicas inadecuadas 100 Notable
Gestién del Tiempo 18 Bajo
Formacion, Informacién y 9 Bajo

Comunicacion
Tabla 60. Clasificacion de los Riesgos para el Almacenista segun la Metodologia

FINE.

Fuente: Propia
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