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Anexo llI-1. Datos INE segun censo 2011

DIVISION POLITICO-TERRITORIAL OPERATIVA PARA FINES ESTADISTICOS
ESTADO SUCRE 2011

ANZOATEGUI

MAR CARIBE

San Antonie del Golfe
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Fuente: Instituto Nacional de Estadistica (INE)

Censo Poblacién
1.873 62.181
1.881 78.459
1.891 92.030
1.920 150.211
1.926 216.476
1.936 262.344
1.941 291.452
1.950 333.607
1.961 401.992
1.971 469.004
1.981 585.698
1.990 679.595
2.001 786.483
2.011 896.291

Fuente: Instituto Nacional de Estadistica (INE)
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Ciudades Municipio Censo 2011 (%) | Poblacion (hab)

Casanay Andrés Eloy Blanco 29 25.992
San Jose de Aerocua Andrés Mata 2,2 19.718
Rio Caribe Arismendi 5,3 47.503
El Pilar Benitez 3,5 31.370
Carupano Bermuldez 15,5 138.925
Mariguilar Bolivar 2,4 21.511
Yaguarapa Cajigal 2,3 20.615
Araya Cruz Salmerén Acosta 39 34.955
Tunapuy Libertador 11 9.859
Irapa Marifio 2,5 22.407
San Antonio del Golfo Mejia 1,6 14.341
Cumanacoa Montes 6,0 53.777
Cariaco Ribero 6,5 58.259
Cumana Sucre 40,0 358.516
Guiria Valdéz 43 38.541

Fuente: Instituto Nacional de Estadistica (INE)
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Anexo IV-1. Modelo de la encuesta realizada
1. ¢ Consume usted agua potable embotellada?
Si_ NO__
2 £ Qué marca consume regularmente?
Minalba __ Nevada ___ luso___ AguaClarita ___ Otra
3. £ Con que frecuencia compra usted agua potable embotellada?
Diaria _  Interdiaria _  Semanalmente  Quincenalmente  Otra
4. iEn cada compra que realiza, cuantas botellas de agua potable
adquiere?
i 2 3__ 4 5 6___ T___ 8B __ Mas____
5. £Que presentacion prefiere usted?
330ml __ 600ml __ 1.500mi 5.000ml _ Otra:
6. ¢ Cuanto estaria dispuesto a pagar por cada presentacion?
330mil 600mil 1.500mil 5.000mi
7. Cuando compra agua potable embotellada, jen qué sitios lo hace?
Supermercados  Panaderias  Abastos  Fammacias
Restaurantes _ Ofros
8. Si saliera a la venta un agua potable embotellada local (embotellada en
la regién), justed la compraria?
si_ NO__

Fuente: Elaboracién propia
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Anexo IV-2. Resultados Encuesta realizada

Si No
918 82

Fuente: Elaboracién propia

¢Consume usted agua potable
embotellada?

8%

M Si

E No

Fuente: Elaboracién propia

Minalba Nevada Luso Agua Clarita Otra
290 210 187 141 172

Fuente: Elaboracién propia

¢Qué marca consume regularmente?

H Minalba

M Nevada

i Luso

M Agua Clarita
M Otra

Fuente: Elaboracién propia
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Semanalmente

Quincenalmente

Otra

Diaria Interdiaria
241 352

193

88

126

Fuente: Elaboracién propia

13%

¢Con qué frecuencia compra usted agua
potable embotellada?

M Diaria
M Interdiaria
i Semanalmente

H Quincenalmente

M Otra
Fuente: Elaboracién propia
1 2 3 4 5 6 7 8 | Mas
625 | 112 | 137 | 82 3 17 0 0 24

Fuente: Elaboracién propia

0%

2% |0%
gy 0% — 2P~ | 7

En cada compra que realiza, écuantas
botellas de agua potable adquiere?

2%

M1
M2
M3
4
E5
H6
M7
M3
kd Mas

Fuente: Elaboracién propia
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—

—

330ml 600ml| 1.500ml 5.000ml Otra
132 214 134 338 182
Fuente: Elaboracién propia
¢Qué presentacion prefiere usted?
H330ml
H 600ml
= 1.500ml
= 5.000ml
m Otros
Fuente: Elaboracién propia
330ml 600ml 1.500ml 5.000ml
3.0-5.0 6.0-8.0 9.0-12.0 19.0-22.0
Fuente: Elaboracién propia
Supermercados | Panaderias | Abastos | Farmacias | Restaurantes | Otros
316 243 158 127 102 54

Fuente: Elaboracién propia

10%

13%

5%

Cuando compra agua potable
embotellada, ien qué sitios lo hace?

M Supermercados
M Panaderias

i Abastos

M Farmacias

i Restaurantes

i Otros

Fuente: Elaboracién propia
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Si No
721 279

Fuente: Elaboracién propia

Si saliera a la venta un agua potable
embotellada local, ¢usted la compraria?

S
H No

Fuente: Elaboracién propia
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ANEXOS CAPITULO V

Anexo V-1. Norma Covenin 1431-82 Agua Potable Envasada

NORMA COVENIN
VENEZOLANA 1431-82

AGUA POTABLE ENVASADA.
REQUISITOS.

Cv

COVENIN




Universidad Catdlica Andrés Bello
Facultad de Ingenieria
Escuela de Ingenieria Industrial

ANEXOS CAPITULO V

TRAMITE

COMITE: CT10 ALIMENTOS
PRESIDENTE: Dr. Horacio Rosales
SECRETARID: Ing. Carmen Milagros Diaz

COMISION TECNICA XIII: AGUA POTABLE ENVASADA

COORDINADGORA:

PARTICIPANTES

ENTIDAD
COMISION ASESORA DE LA DIVISION
DE HIGIENE DE LOS ALIMENTOS DEL

MINISTERID DE SANIDAD Y ASISTENCIA
SOCIAL

AGUA MINERAL QUENEPE

AMAVENCA
EL CASTAND

LA RDCA

INSTITUTO NACICONAL DE OBRAS
SANITARIAS (INODS)

C.A EMBOTELLADORA SAN RAFAEL

Ing. Maria Piedad Hualde

REPRESENTANTES

Horacio Rosales Gil
Demetrio Castillo
Humberto Cebailo
José Rafael Felice
José Félix Chévez
Marfa Luisa Novoe
Manuel Cols Péez

José Vargas
Luis Betancourt

Ciro Hung
D.A Morao

Germén Bello
M.S Earci* I.

Carlos Pimentel
Luis Urgelles
Pedro Satine

José Muchacho
Artur Da Costa



Universidad Catolica Andrés Bello
Facultad de Ingenieria

Escuela de Ingenieria Industrial ANEXOS CAPITULO V

MANANTIALES EL PALMAR C.A
AGUA MINERAL APESA
AGUA MINERAL TREVI
AGUA MINERAL ROYAL

MINISTERIO DE SANIDAD Y
ASISTENCIA SDCIAL

LOS ALPES-EL CASTAND

ASOCIACION NACIONAL DE EMBOTELLADORES

DE AGUAS MINEBALES Y POTABLES
EMBOTELLADORA RIO CLARO
FUNDACION CIEPE

UNIVERSIDAD EZEQUIEL ZAMORA
AGUA CRISTAL

ESPALSA S.A.

UNIVERSIDAD CENTRAL DE VENEZUELA
FACULTAD DE FARMACIA

CORPDINDUSTRIA

INSTITUTD NACIONAL DE HIGIENE
UNTIVERSIDAD CENTRAL DE VENEZUELA
FACULTAD VETERINARIA

INDULAC

ASOCIACION NACIONAL DE INDUSTRIALES
DEL CAFE

Fernando Da Silva
Antonio D. Silva
S. Ferrett{ R,

A. Santucci
Horacio Rosales G.
Gustavo Toro A.
Lucfa de Pasini
Ofelia Herrera
Raquel Soldrzano
Milvia Urbina
Manuel Cols Pédez
Miguel R, Vézquez
Reinaldo Lagonell
Carlos Godoy

Oriol Guerra

P. Robl

Antonieta de Algarbe

Yanet VYillalba

Milagros Polanco

Gladys Villalba de Anderson
Ute Morris B;

Gladys Méndez

José Echegaray
José M. Garcia

10



Universidad Catdlica Andrés Bello
Facultad de Ingenieria
Escuela de Ingenieria Industrial

ANEXOS CAPITULO V

INSITUTO NACIONAL DE NUTRICION

UNIVERSIDAD CENTRAL DE VENEZUELA
FACULTAD DE AGRONOMIA

DISCUSION PUBLICA:

fecha de envio: 9-1-80

Duracién: 45 dias

FECHA DE APROBACION POR EL COMITE:

FECHA DE APROBACION POR COVENIN:

José Félix Chévez

Jo=é R. Cegarra

15-4-82

B8-6-82

11



Universidad Catolica Andrés Bello
Facultad de Ingenieria

Escuela de Ingenieria Industrial ANEXOS CAPITULO V
NORMA VENEZOLANA COVENIN
AGUA POTABLE ENVASADA 1431-82
REQUISITOS

1 NDRMAS COVENIN A CONSULTAR

COVENIN 10:XIII-002 Agua potable. Métodas de ensayo

2 D0BJETD Y CAMPD DE APLICACION

La presente norma establece los requisitos gue deberd cumplir el agua

potable snvasada destinada al consumo humano.

3 DEFINICION
3.7 AGUA ENVASADA, Es aquella apta para el consumo humano, contenida
en recipientes apropiados, aprobados por la autoridad competente y con)
cierre hermético inviolable, el cusl deberé permansecer en tal condi=
cién hasta que llegue a manos del consumidor final.
NOTA 1: La venta de agua envasada para consumo humano inmediato, en

lugares plblicos o privados, deberd hacerse en el envase original y

destaparse en presencia del consumidor.

4 MATERIALES Y FABRICACION

4.1 Las fuentes acufferas que se utilicen para envasar agua apta
para el consumo humano, deberén ser previamente aprobadas por el Mi-
nisterio de Sanidad y Asistencia Social.

4,2 La fuents y el punto de emergéncia, la obra de eaptacién, el sis
tema de recoleccidén, tratemiento y envasado deberén ser apropiados y
cumplir lo que a tal fin disponges el Ministerio de Sanidad y Asisten
cia Social con el objeto de asegurar durante todo el proceso la con-
dicidn de "apta paras el consumo humano" del agua envasada.

4,3 Los procesos tecnoldgicos para envasar agua destinada al consu=-
mo humano, que provenga de fuentes acufferas superficizles o profun-

das autorizadas, asi como todo sl proceso de comercializacidn, estén

12
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sujetos a2l cumplimiento de los requisitos establecides en sl Reglamen
to General de Alimentos del Ministerio de Sanidad y Asistencia Social
as{ como de las disposiciones contenidas en esta norma y & cualesquig
ra otra gque &l efecto dicte el Ministerio de Sanidad y Asistencia So-
cial,

4,4 Cuando se compruebe que el producto final envasado, a la salida
de la 1fnea de produccién, no relne los requisitos establecidos en
esta norma, deberdn suspenderse todas las operaciones hasta que se
haya obtenido en forma permanente, expresa evidencia téenica de que

se han sliminado las causas responsables de tal situacién.

§ GLASIFICACION

5.1 AGUA PDTABLE. Es aquella procedente directamente o no de fuen-
tes superficiales o profundas y que cumﬁla con los requisitos esta-
blecidos en el punto 6, de esta norma.

5.1.1 El1 agua de la fuente utilizeda para envasar aqua denominada
"potable", podré ser sometida o no a tratamientos adecuados autorize
dos por el Ministerio de Sanidad y Asistencia Social, con el objeto
de hacerla apta para el consumo humano.

5,2 AGUA MINERAL., Es aguella procedsnte directamente de aguas de ori
gen profundo o enddgeno, que broten naturalmente o se obtengan por
perforacifn, sin contaminacién y cumplan con los requisitos estable-
cidos sﬁ el punto 6, de esta norma.

5.2.1 E1 agua de la fuente utilizada para envasar agua denominada
"mineral"”, podré ser sometida a tratemiento ffsico autorizado por el
Ministerio de Sanidad y Asistencia Social, con el objeto de mantener
las caracterfsticas microbioldgicas originesles de la fuente. Igual=-
mente podré ser sometida a tratamiento autorizado para modificar en

forma parcial las caracter{sticas organolépticas, fisicas y quimicas.

5.3 AGUA MINERAL NATURAL, Es aguella definida en el punto 5.2 de es

ta norma, pero ein haber sido sometida a tratamiento.
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5.4 AGUA POTABLE GASIFICADA ., Es la definida en el punto 5.1 de esta
norma y deberf contener anhidrido carbdnico libre natural o adiciona
do, hastas una cantidad mo mayor de cinco (5} vol(menes de COp disusl

to y un pH correlacionado al mismo, entre 4,5y 7,5.

5.5 AGUA MINERAL GASIFICADA. Ee la definida en el punto 5.2 de esta
norma y deberé contener anhidrido carbénico libre natural o adiciona
do hasta una tantidad ne mayor de cinco (5) vollmenes de 0, disuelto

y un pH correlacionsdo al mismo, entre 4,5 y 7,5.
6 REQUISITOS

El agua envasada, para ser considerada apta para el consumo.humano,
deberé cumplir con loe requisitos establescidos en loe puntos 6.1,
6.2, 6.3, 6.4 y 6,5 de la presente norma, los cuales se detarminarén
seqln lo establecido en la norma COVENIN 10:XIII-002,

6.1 ORGANOLEPTICOS

TABLA 1 Reguisitos organolépticos

CARACTERISTICA REQUISITO "
Color Méx. 5 unidades (Pt/Co)
Olor Aussnte
Sabor Sin sabor extrafio
Aspecto Transparente.

14
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6.2 FISICORUIMICOS
TABLA 2 Requisitos fisicoquimicas
CARACTERISTICA CONCENTRACION MAXIMA ADMISIBLE
(ma/1)

Aluminio (Al) 0,3

Arsénico (As) 0,05

Alcalinidad Total (Ca CO5) 500

Bario (Ba) 1,0

Bicarbonato (CaCO3) 500,0

Boro (B) 1,0
. Cadmio (Cd} 0,01

Calcio (Ca) 200,0

Cianure {Cn) 0,001

Cloruros (C17) 250,0

Cobre (Cu) 0,2

Cromo (Crg) 0,05

Dureza Total (CaCOsz) 500,0

Fluoruros (F)} 1,0

Fosfatos (FUE} 0,5

Hierro (Fs) 0,3

Magnesio (Mg)#* 30,0

Manganeso (Mn) 0,3

Mercurio (Hg) 0,001

Nitratos (NOZ) 45,0

Nitritos (NOZ) 0,001

Plata (Ag) 0,05

Ploma (Pb) 0,002

Selenio (Se) 0,01

Sflice disuelta 50,0

Sélidos solubles 1.000,0

Sulfatos (SD;) 250,0

Sulfuros{S=) 0,05

Zine (Zn) 0,2

pH 6,5-8,5
* 5i la goncentracién de sulfatos es inferior a 250 mg/l, pueden
permitirse hasta 150 mg/l de Magnesio.,

15
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6.3 DE.RADIACTIVIDAD
Radiactividad alfa global: méximo 3 pCi/1%
Radiactividad beta global: méximo 30 pCi/l

6.4 MICROBIOLOGICOS

* (pCi/l= pico curiss por litro)

/5

TABLA 3 Requisitos microbiolégicos *%*
Producto Anélisis Método da | n L{mite por 100ml
' referencia
m M
Agua Mineral Coliforme DTM 10 1] 4
’ o MF 10 0 10
10 0
E. Coli
Agua Mineral Estreptococos
Fecales 10 0 1
Agua Mineral Pseudomona 10 0
aeruginosa
Agua Potable Coliformes DTM 10 0
MF 10 0 10
Agua Gasificadal Colifarmes oTm 10 0 4
MF 10 0 10
ElL pH deberd determinarse siempre

** DTM= Métoda de
MF= Método de

n= Némero de

dilueidén en tubos miltiples

filtracién por membranas

muestras del lote

16
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- g= NOmero de muestras defectuosas
m= Limite Minimo
M= Limite méximo

6.5 IMPUREZAS TOLERABLES

TABLA 4 Impurszas tolersbles

/6

SUSTANCIA CONCENTRACION MAXIMA
TOLERABLE (mg/1)
Aceites minerales 0,3
Componentes Fendlicos 0,001
Detergentes Anidénicos 1,00"
Aldrin 0,008
Clordano 0,008
Endrin 0,0015
Heptacloro epdxido 0,01
Metoxicloro 0,035
Carbaryl 0,05
Paratién 0,05
Fosdrin 0,025
T.E.P.P 0,025
2,4,5-T 0,001
Dieldrin 0,008
D.D.T 0,08
Heptacloro 0,01
Lindano 0,05
Toxafeno 0,005
Carbamato 0,05
Azinfos metflico 0,025
2,4, D 0,25

17
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7 ENVASADO, MARCACION Y ROTULACION

7.1 ENVASADOD
El producto deberd envasarse en recipientes apropiados, aprobados par

la autoridad sanitaria competfente y con cierre harmStino.
7.2 PMARCACION Y ROTULACION

7.,2.17 Los envases deberédn identificerse mediante un rdtulo gus con-
tenga en forma clara y legible la siguiente informacidn:

7.2.17.17 Tipo de egua envasada, de acuerdo a lo establecido en el pun
5, de sesta nnrn:na.

7.2.1.2 Origen de la fuante acuffera

7.2.1.3 Tratamiento a gue hubiere sido sometids el agua envasada
7.2.1.4 Nombre o marca comefcial del fabricante y su direccién
7.2.1.5 NOmero de registro sanitario

7.241.6 Ndmero del Servicio Macionsl de Metrologfa Legal

7.2.1.7 Cbédigo del lote ds fabricacién.

7.2.1.8 La leyenda "Hecho sn Venezusela"

7.2.1.9 Contenido neato en litros

7.2.2 Se prohibse en les rétulos y dem&s materisles de propaganda
utilizables por cualquier medio de comunicacidn social, denominacio~-
nes o calificativos diferentes a loe establecidos en esta norma para
las agua envasadas, Igualmente se prohibe la mencidn o alusién a su-
puestas caracterfsticas especiales y propiedadss terapelticas o medi

cinales,
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COVENIN
1431-82

CATEGORIA
C

COMISION VENEZOLANA DE NORMAS INDUSTRIALES

MINISTERIO DE FOMENTO

Av. Andrés Bello Edif. Torre Fondo Comin Pisos 11 y 12

Telf. 575. 41. 11 Fax: 574.13. 12
CARACAS

publicacién de:

CDU: 664.61 RESERVADOS TODOS LOS DERECHOS .

Ve

FONDONORMA

Prohibida la reproducci6n total o parcial, por cualquier medio.
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Anexo V-2. Normas sobre la caracterizacion de las aguas

envasadas para el consumo humano y comercializadas en el

pais

Gaceta Oficial N® 35.277 de fecha 18 de agosto de 1993

REPUBLICA DE VENEZUELA. MINISTERIO DE SANIDAD Y ASISTENCIA
SOCIAL. DESPACHO DEL MINISTRO N° G.1672. MINISTERIO DEL
AMBIENTE Y DE LOS RECURSOS NATURALES RENOVABLES.
DESPACHO DEL MINISTRO N° 116. CARACAS, 03 DE AGOSTO DE 1993,
ANOS 1837 Y 134°,

RESUELVEN
Por disposicion del Cindadano Presidente de la Republica vy de conformidad con lo
establecido en el Articulo 30, Ordinales 6 v 7, Articulo 36, ordinales 2, 5 v 7 de la Ley
organica de la Administracion Central, en concordancia con lo establecido en el
Articulo 17, Ordinal 1 v Articulo 4 del Reglamento General de Alimentos, dictar las
siguientes:

NORMAS SOBEE LA CARACTERIZACTION DE LAS AGUAS ENVASADAS
PARA CONSUMO HUMANO Y COMERCIALIZADAS EN EL PAIS

ARTICULO 1°.- Esta Resolucion tiene por objeto implantar las normas sobre
caractenzacion de las aguas envasadas para establecer una identidad v calidad de
referencia de estos productos v facilitar asi el control v vigilancia de este rubro de
alimentos, evitando riesgos a 1a salud v confiision al consumidor.

ARTICULO 2°.- Se entiende por caracterizacion del producto, el estudio analitico de la
fuente de agua como origen de la materia prima y el estudio analitico como producto
final, estableciendo con precision las cualidades propias que la diferencian de ofros
productos de la misma naturaleza.

ARTICULO 3°.- Las industrias embotelladoras de aguas quedan obligadas a efectuar
los estudios de caracterizacion a que se refiere el articulo anferior, el cual comprende:

A-Los estudios geologicos e hidrogeologicos

B-Los estudios fisicos, fisico-quimicos, quimicos v microbiologicos.

ARTICULO 4°.- Los estudios geologicos e hidrogeologicos comprenden:

A-La situacion geografica exacta del lugar de Ia captacion de la fuente, con
mdicacion de coordenadas v altitud, el cual debera estar confenido en un
mapa no superior a 1/1000.

B-Litologia de los acuiferos.

C-Memoria descriptiva que contenga la descripcion de las obras e instalaciones
utilizadas para la captacion de la fuente (pozo, aljibe, manantial. galeria),
determunando con precision la profundidad, diametro. entubacion, ubicacion
de filtros v demas caracteristicas.

D-Las medidas de proteccion de la fuente de agua v zona circundante contra la
contanunacion.

E-Determinar el caudal v nivel estitico de 1a fuente.

ARTICULO 5°.- Los estudios fisicos, fisico-quimicos, gquimicos ¥ microbiologicos
comprenden:

A-La temperatura del agua al brotar v 1a temperatura ambiente.
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B-La relacion exastente entre 1a naturaleza del terreno v el tipo de mineralizacion.
C-En general las caracteristicas signientes:
1-Organolépticos: Color, olor, sabor, turbiedad.
2-Fisico-quimicos: Temperatura, solidos disueltos totales. dureza total, pH.
Dioxido de Carbono libre (CO2, Oxigeno disuelto (02), Alcalinidad
total, Sodio (Na), Potasio (K, Litio (Li). Calcio (Ca). Magnesio (Mg).
Hierro (Fe), Manganeso (Mn), Zinc (Zn), cobre (Cu), Aluminio (Al),
Plata (Ag). Boro (B), Silice (5102), Cloruros (Cl-), Sulfatos (SO4-),
Bicarbonatos (HCO3).
3-Substancias no deseables: Nitratos (N03-), Nitritos (NO2-), Nitrogeno
Amoniacal (NH3), Materia Organica, Sulfuro de Hidrogeno (H2S),
Cloro residual (CL2), Fosfatos (PO4-.). Fluoruro (F-). Iodure (I-) v
Bromwuro (Br-).
4-Substancias Téxicas: Cadmio (Cd). Plomo .(Pb). Arsénico (As). Cromo
(Cr), Mercuno (Hg) v Selenio (Se).
5-Organicos no deseables: Aromaticos Organicos, Plagmicidas
(Organoclorados Fosforados, Carbamatos) v Trihalometanos.
6-Microbiologicos: Microorganismos tales como: Aerobios Mesofilos,
Coliformes, Psendomona aemuginesa v Plancton.
7-Otros Parametros: Radiactividad.
ARTICULO 6°.- Los laboratorios autorizados para realizar los analisis de
caracterizacion de las aguas envasadas son: Laboratorio de 1a Division de investigacion
v Determunaciones adscrito a la Direccion General Sectonal de Calidad Ambiental del
Ministerio del Ambiente v de los Recursos Naturales Renovables y/u otros laboratorios
oficiales o privados, previa calificacion aprobatoria de la Unidad de Investigacion v
Docencia de 1a Division de Higiene de los Alimentfos del Mimisterio de Samdad v
Asistencia Social.
ARTICULO 7°.- Quedan comprendidos denfro de los estudios de caracterizacion los
siguientes elementos: 1a evaluacion ¥ perfil sanitario de Ia planta embotelladora, asi
como las condiciones tecnologicas de la empresa v la calidad del producto, cuyas
labores de inspeccion seran llevadas a cabo por el Ministerio de Sanidad v Asistencia
Social, a través de la Division de Higiene de los Alimentos v las Coordinaciones
Fegionales de Higiene de los Alimentos de 1a jurisdiccion donde estén ubicadas las
plantas embotelladoras.
ARTICULO §°.- Se incluye dentro de la evaluacién para la caracterizacion prevista en
esta Resolucion el estudio del tipo de envase v de la tapa o cierre de dicho envase.
ARTICULO 9°.- Todo recipiente utilizado para el envasado de agua de consumo
humano. debera estar provisto de un dispositivo de cierre disefiado para evitar toda
posibilidad de falsificacion, adulteracion o contaminacion del conterudo del envase.
ARTICULO 10.- El estudio de caracterizacion contemplado en esta Resolucion, se
realizara en la fuente v en el producto final, v en otro punto de la linea que asi lo
requiera, con una frecuencia trimestral en periodos no menores de un (1) afio.
ARTICULO 11.- La autoridad samtana podra amphar el periodo de estudio cuando las
variaciones de las caracteristicas fisicas, fisico-quimicas v quimicas no se produzcan
Como consecuencia de las oscilaciones normales del caudal v de los procesos
hidrogeoldgicos naturales de la fuente de agua utilizada.
ARTICULO 12.- La caracterizacion del producto. esto es del agua envasada, sera
avalada por un certificado expedido por el Ministerio de Sanidad v Asistencia Social, el
cual tendra vna validez de tres (3) afios, v serd requisito indispensable para tramitar
cualesguiera de los siguientes procedimientos:
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a)La autorizacion para el funcionamiento de las plantas embotelladoras de
agua.
b)El registro de nuevas marcas nacionales.
c)Las marcas de aguas envasadas importadas ya registradas v en proceso de
auforizacion. las cuales deberan presentar un cerfificado analogo al
descrito en esta Resolucion, emitido por 1a antoridad sanitaria del pais de
ongen. Este certificado, sera venficado en las caracteristicas que e su
juicio considere pertinentes 1a autoridad sanitaria venezolana, a los fines
de 1a aceptacion del mismo.
ARTICULO 13.- El Ministerio de Sanidad v Asistencia social podra establecer
requsitos adicionales o complementarios a los sefialados en esta Resolucion, cuando ast
lo considere necesario para salvaguardar la salud v bienestar del consumidor, a cuyo
efecto debera emutir una Resolucion Conjunta que contenga expresamente dicha
moedificacion.
ARTICULO 14.- La violacién al contenido de esta Resolucion sera sancionada
conforme a lo dispuesto en 1a Ley de Sanidad Nacional, 1a Ley Organica del Sistema
Nacional de Salud v el Reglamento General de Alimentos. segun sea el caso.
ARTICULO 15.- Los Ministros de Sanidad v Asistencia social v del Ambiente v de los
Recursos Naturales Renovables quedan encargados de darle amplia difuision a los
requasitos establecidos en esta Resolucion, asi como velar por el estricto cumplimiento
de las disposiciones contenidas en 1a nuisma.
En Caracas. a los 3 dias del mes de agosto de 1993. Afios 183° v 1347
Conmumniquese v Publiquese,
PABLO A PULIDO M.
Ministerio de Sanidad y Asistencia Social.
ADATBERTO GABAILDON AZUAJE
Ministro del Ambiente v de los Recursos Naturales Renovables

Fuente: Food and Agriculture organization of the United Nations (FAOLEX)
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Anexo V-3. Resultados de Estudio Fisicoquimico vy

Bacterioldgico del Agua

C.A. HIDROLOGICA DEL CARIBE i
LABORATORIO DE AGUAS - CUMANA
PLANTA POTABILIZADORA "JUAN JOSE CODALLOS"

RESULTADOS DE ANALISIS

Sitio de Captacion: AV. ROTARIA - MUN. SUCRE
Fecha de captacién: 22/06/2011  Hora: 8:50 am

LIMITES MAXIMOS
PARAMETROS RED DISTRIBUCION PERMISIBLES
Agua Potable

Fisicos quiMicos
TURBIDEZ (NTU) 25 5,0
COLOR (Pt.Co) 10 15
PH 7,5 6,5 -85
ALCALINIDAD TOTAL 122 X
CONDUCTIVIDAD 140,3 1500
SOLIDOS DISUELTOS TOTALES 96,4 1000
CLORO RESIDUAL LIBRE 0,5 (0,5-0,3)
BACTERIOLOGICOS
ORGANISMOS HETEROTROFICOS 0 <100 UFC/ml
COLIFORMES TOTALES (N.M.P.<1.1) <1 <11
COLIFORMES FECALES (N.M.P. <1.1) <11 <11
N.M.P. < 1.1 Ausencia de Organismos Coliformes segun Estandar 9.221, Edicion 20 del aio 1.998
yes fi parael c > hi

GACETA OFICIAL N° 36.395 DE FEBRERO 1998. "NORMA DE CALIDAD Y AGUA POTABLE".
K Gheetr o CRVec VLos

’ &~
?RO/’\ ; TRG- Loy ::,:lf—fnnelveﬁ‘
I""TECNICO dﬁyuco oy 7y 7w w Y8 % SUPERVISOR DE CALIDAD-
R 2 : 4 \7‘
CH26.2%¢Ce04 |

Y JUDIL

“Gamané - Brado S5

Fuente: CUBI ICE
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Anexo V-4. Diseio de la Etiqueta el producto

Caracteristicas
Fisicoquimicas
Turbidez (NTU) 25
Color (Pt. Co) 10|
PH 75
Alcalinidad Total 122

ivi 14.3]
Sélidos Disueltos 96.4
Cloro Residual Libre 0.5

Informacién
Nutricional
Tamaiio de a Racién: 250 e (1 vaso)
Cantidad por Racién
Energia (Cal)
Grasas (g)
Carbohidratos (g)
Proteinas (g)
Sodio (g)

ololo|o|o

Anexo V-5. Célculo de la Capacidad Instalada de la Planta

1)

ura y fresca
omo natural

PROTEGER DE LA LUZ SOLAR . CONSERVAR EN UN LUGAR FRESCO Y LIBRE DE OLORES.
Hecho en la Repablica Bolivariana de Venezvela por

Agua Potable Embotellada
Cont. m

Fuente: Elaboracién propia

‘}F@C“ NoRy

oV\3s

(o)
“IeiaL o€

CUBIICE, CA.
Av. Rotaria, Zona Industrial el Pefién

<

"7(IDAD

(%)

VENEZUELA

Cumand, Edo Sucre.

RIF: J-

Registrado en el M.PPS. bajo el N°
www.cubiice.com

Bombeo (extraccion) 100.000 It/dia 12.500 8 100.000
Sistema de filtracion 20.000 gal/dia 9.463 8 75.700
Lavado 3.000 BPH 15.000 8 120.000
Llenado 3.000 BPH 15.000 8 120.000
Tapado 2.400 BPH 12.000 8 96.000
Rotuladora de etiquetas 3.000 et/hora 15.000 8 120.000
Emplayadora 72 BPM 21.600 8 172.800
Apiladores 2.400 Kg/Viaje 12.500 8 100.000

Fuente: Elaboracién propia

Turnos de Trabajo 8 h/dia
Dias trabajados al mes 22
Dias trabajados al afio 250

(aprox)
1 galébn =3,785 It

Capacidad de

Produccién Anual 18925000 |ItrOS
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Anexo V-6. Caracteristicas de los Filtros de Agua

INELECA

AV. LAS PALOMAS, EDIF. MERY No, 116
RIF: J-30429615-0 ~ NIT: 0047157803
TELEFAX: 0293-4322367
E-mail: ineleca_cumana@cantv.net

CUMANA-EDO-SUCRE.

Cumana, 19-07-2011

Siores: CUBI ICE CLA,

Atencion: CESAR GARCIA.

Sirva la presente para notificarles |zs carncteristicas de los filrros

adguiridos por ustedes pura su planta,

1.- Filtro de avena de silice para ls ehiminacion de solidos y kedos
centenidos en el agua, capacided de Hluwado 4500 L/IL

2,- Filtro de resina (Suavizador|, para la ¢liminacion de calein con
resina caldnica la cual serd regenerada cun sal [Nacl), capacidad e

filtrado con una dureza de 300 ppm-4200 17 H.

Nota: Los filuros antes mencionados, para el momento cde su

lavado o rcgencracion descchan agua con residuos de lodo y ealoio

diluido. 4
Sin mas a que hacer referencia se c19.<.€f§uide de usred:
l‘vr/',
Aténtamerite,
N E L f Al
RIF.: 1 »""Gﬂﬁ'ﬁ '“ \
/ s, \

/ gtk
b’ ‘:\"olgfa_};‘;?[l-)oﬁhingucz,

_ATerenie General.

Fuente: Elaboraz:ic'iﬁ'p?bpia
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Anexo V-7. Diagramas de Procesos

CUBI ICE DIAGRAMA DE PROCESOS |
(OMétodo Actual  (X)Método Propuesto Fecha 10/09/2012 Pagina 1 det
Actual Propuesto Diferencia | Descripcion de la parte:
Resumen Produccion de Aguz
Num. Tempo N Tiempo Num. Tiempo potable embotelizda
(seg) (seg) (seg)
Operacion ' 6 Descripcion de la parte:
Inspeccion . 1
‘ Andlisis: A
Transporte
Fe == E Descripcion del proceso de
E . llznzdo de lzs botellzs de
spera |
Almacenamiento ' 1 Observaciones:
Antes del llenado y sellado de
botellas, entrs 2l proceso de
A 2 lavado.
s Tiem Calculos de
;p&o o . . ‘ . ' —re o = Tempo/Costo
1 | Bombeo (Bxaraccion de Agus) . 1
2 | Filrado del Agus . 1
3 | Esteriizacén UV & 1
4 | Uenado y sellado de envases . 1
5 | Eviquetzdo . 1
6 | Empaquetado . 1
7 | Inspeccion Final . 1
8 | Trasiado Aimacén PT J 1
9 | AlmacénPT L I
10
1
12
13
14
\ . G » > . » -—_- :
15 I l
L J )

Fuente: Elaboracién propia
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CUBI ICE DIAGRAMA DE PROCESOS |
(OMétodo Actual  (X)Método Propuesto Fecha 10/09/2012 Pagina 1 del

Actual Propuesto Diferencia Descripcion de la parte:
Resumen Produccion de Agua
Num | TEmP0 | nn | TiEmeo |y | TEmPO | porable embotelizda
(seg) (seg) (seg)
Operacion . 2 Descripcion de la parte:
Inspeccion .
T e ‘ 2 Analisis:

S — Dampmon del proceso de
Espera . seleccién de envases para su
Almacenamiento ' 1 Observaciones:

TOTAL 5
[ P Tiem Calculos de
S R . . ‘ . ' ool L Ll e Tiempo/Costo
1 Almacén de envasss ' 1
? Seleccionar y despaletizar . = 1
envases
[ Traslado de envases 2

3 | vadora | !

4 | Lsvado de envasss . 1

5 | Traslado de envasss 1

L llenzdorz J

6

7

8

9

10

11

12 i

13

14

T g 1 ( ; 3
15 | |
e = \, / \ / J

Fuente: Elaboracién propia
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Anexo V-8. Diagrama de Flujo Esquematico del Proceso

TANQUE
DE AGUA

<]
P2 I

FILTRADOY
ESTERILIZACION UV

)
.4

BOMBA
EXTRACCION

MP LAVADO/LLENADC/ ETIQUETA EMPLAYADORA CcC PT
TAPADO

Fuente: Elaboracién propia

Anexo V-9. Especificaciones técnicas de maguinas y equipos

Sistema de Filtracion. Modelo: 20.000 galones
Capacidad de agua purificada 20.000 galones /dia a 25°C
Consumo de energia 6.75 kw
Corriente eléctrica AC 220V 24A
2 suavizador de agua 255/440 con valvula automatica.
5 filtros de sedimentos 90x1000
3 membranas de osmosis espa 4040
3 pulidores
Luz ultravioleta
Ozonificador
Bomba blc100/ 55 w
Tanque de arena silica 450 kg
Tanque de carbdén activado de 150 kg

m) Equipo hidroneumatico para la filtracion
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Fuente: CW Maquinaria

Maquina de lavado, llenado y tapado. Modelo JND16126 (Capacidad 2400-
4400BPH para 330ml, 600ml, 1500ml, 5000ml)

Modelo JND 16-12-6
Partes Lavadora Llenadora | Taponadora
Capacidad de produccién (BPH) 3000-4400 | 3000-4400 | 2400-4000
Cantidad de cabezas 16 12 6
Presion de llenado (Mpa) <0.4

(Diametro de la botella) $50-®250mm
Tipo de botellas aplicable (Altura)150-320mm

(Volumen)330-5000ml

Tipo de tapas aplicable (Mpa) Tapas a rosca de plastico o tapa deporte
Presion de la fuente de gas(Mpa) 0.9
Consumo de gas (m3/min) 0.50
Potencia total (kw) 6.8 6.8 3.4
Peso total (kg) 5500
Dimensiones (L*W*H)(mm) 3400*2850*3030
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Fuente: J&D Drinking Water Equipment Co.

Rotuladora de etiquetas

Caracteristicas Técnicas del Equipo:
a) Para aplicacion de etiquetas autoadheribles a envases cilindricos.
b) Capacidad de etiquetado: 4.200 b/h
Caracteristicas de Etiquetas (mm):
a) Altura: min: 20, max: 202 (Altura total incluyendo papel respaldo).
b) Largo: min: 10, méx: 450
c) Debera haber una separacién entre etiqueta y etiqueta de cuando menos 3mm
o tener una marca de registro en el papel respaldo.
Caracteristicas de Envases (mm):
a) Diametro: min: 20, méx: 250
b) Altura: min: 25, max: 320
c) La altura minima de la base del envase a la parte inferior de la etiqueta es de
6mm y la méxima es de 170mm.
Criterios de Construccion:

a) Gabinete fabricado en acero inoxidable T304 pulido.
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b) Cabezales, componentes y partes del equipo fabricados en acero inoxidable
T304 pulido, aluminio anodizado y plasticos de ingenieria.

c) Control por medio de PLC con interface H-M t4ctil, con capacidad de manejo de
recetas de parametros de operacion.

d) Transportador con cadena de tablilla de baja friccion, tiras de desgaste y
barandales de UHMW.

e) Niveladores en patas con protectores de UHMW.

f) Todos los componentes eléctricos aprobados por CE. 6 UL.

g) Construccion y disefio en conformidad a CE.

Requerimiento de energia eléctrica: 220Volts, Monofasica, 1100Watts, 50/60Hz,

con tierra fisica.

Fuente: Equitek

Emplayadora

Envolvedora Modelo BZJ5038B
a) Alimentacion eléctrica: 220-240V / 50-60Hz
b) Capacidad: 0-6 pag/min
c) Potencia: 1,8 Kw
d) Ancho/calibre maximo de pelicula: 550mm / 0.03-0.25 mm
e) Carga maxima: 25 Kg
f) Tiempo de sellado: 0.5 - 1.5 seg

g) Medidas max. de prod. a empacar: 45x27x35 cm
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h) Medidas min. de prod. a empacar: 25x60x60 cm
i) Medidas de la maquina: 1020x830x1980 mm

j) Peso de la maquina: 225 Kg

k) Material de plastico a usar: PE, PP, POP, PVC

Tunel de Calor Modelo BSE5038
a) Fuente de poder: 3X240V, 60Hz
b) Potencia: 25 Kw
¢) Velocidad del transportador: 0-10 m/min
d) Dimensiones del tinel: 1200x500x380mm
e) Peso maximo: 25 Kg
f) Dimensiones de la maquina: 2200x780x1470mm

g) Peso de la maquina: 250 Kg aproximadamente.

Peliculas: P.V.C., Poliolefina, Polietileno, Polipropileno.

1

- — L.“. u—-} =
® -
e -

- ’l' 4 Qﬁ i

Fuente: CW Maquinaria

Apiladores. Modelo: APLE12WA

a) Apilador Eléctrico de 1200Kg con bateria 4.00 85,500.00 342,000.00 industrial y

cargador de 24V/210 AH, 3000 mm de altura.
b) Capacidad de 1200kg
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c)
d)
e)
f)
9)
h)
)
)
k)

Centro de carga: 600mm

Max. altura de levante: 3000mm/3300mm

Min. altura de las Uias: 80mm

Ancho de las Ufias: 540mm

Largo de las Ufias: 1150mm

Ancho de cada ufia Individual: 185mm, Min. de radio de giro: 1482mm
Max. veloc. de viaje con/sin Carga: 3km/h / 3.5km/h

Méx. veloc. de levante y descarga con/sin Carga: 0.13m/s / 0.23m/s
Peso con/sin Bateria: 1161kg / 855kg

Longitud total. 2004mm  Ancho Total: 850mm

Max. altura con Mastil: 3700mm

Min. altura con Mastil: 2200mm

Ruedas de Poliestireno

Cantidad de ruedas. 1x condutor -2x medio eje- 4x carga

Freno electromagnético

Motor viaje / levante: 24v; 0.93kw / 24v;3kw

Bateria voltaje / capacidad. 24v / 210ah

Dimensiones de la bateria (largo*ancho*alto): 823mm*248mm*610mm
Controlador: CURTIS 1243.

Fuente: Entec CA
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Anexo V-10. Gréafico de relaciones entre areas y departamentos

Fitrado | |
Descarga |
|
| | Envasado,
efiquetado y
Almacan [ | empaguetado
| MP. ]

Oficinas

Eaﬁcsl

N

(1

Control de
Calidad

Almacén P.T.

Carga

Fuente: Elaboracién propia
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ANEXOS CAPITULO VI

Anexo VI-1. Calculo de la inflacion promedio

Para calcular la inflacion promedio se utilizo la siguiente formula:
F=(1+0309)*(1+0,251)* (1+0,272) * (1 + 0,276)
F =2,6579
Dado P=1, se tiene que:

11
2,6579 (1 +1i)*

Donde i= Inflacién promedio

2008 30,9
2009 25,1
2010 27,2
2011 27,6
Promedio 27,68%

Datos: Banco Central de Venezuela

Célculos: Elaboracién propia
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Anexo VI-2. Cotizaciones de maquinarias y equipos

- Los Montos estan expresados en Délares

Maguinaria

- La validez de |a oferta es de30 Dias

- La condicién de pago es de60 Dias

COTIZACION No. 1648 - El tiempo de entrega es de90 Dias

Razdn Social CUBIICE

Dom.Fiscal: Zona Industrial El Pefidn, Estado Sucre, Venezuela

Pers.Contacto: Salvador Galloni
TELEFOND:52-81-88640006

Fecha:25-07-2012

Cantidad  Precio Unit Monto

Cadigo Descripcion
. X .. . B 19,416.67
FILO3 - Equipo de purificacién con capacidad de 20.000 galones /dia 1 19,416.67
s
EMPO1 _j "y Emplayadora contermoencogibles semiautomatica 1 10,416.67 10,416.67
-

TOTAL DE ARTICULOS 2 20,833.24

OBSERVACIONES

Recibi Conforme

Nuewva York # 4026-C, Fracc. Industiial Lincoln, Monterrey, Nuevo Ledn, México. Tels: 52-21-88640006 al 09

Copyright 2011 CW Maquinaria. Todos los derechos reservados

Fuente: CW Maquinaria
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Shenzhen J&D Drinking Water Equipment Co.,Ltd
Add: Unit 810-811,Cyber Times Tower A, Tianan Cyber Park,
Futian District,.Shenzhen,518040.China
Tel:0086-0755-88321035 Fax:0086-0755-88302986
((\ 2~ )) Mobile:0086-15813820671 Attn: Ms.Crystal
J & D W A TER MSN:jndwaterl4@hotmail.com  Skype:crystal0087
.. E-mail:jndwaterl4@gmail.com

GLOBAL PACKAGING

. WWW.jndwater.com www.cnheveragemachine.com

2012-8-9
Tri-bloque maquina de lavado y llenado y tapado (sin carbonatada):

Modelo JND16126 {Capacidad 2400-4000BPH para 330ml, 600ml, 1500ml, 5000ml)
Precio (FOB She nzhen/China): USD31720

Descripcion de JND16126:

Esta serie de equipamientos es usada en la produccion de bebidas no carbonatadas, como
agua mineral, agua purificada, etc. El proceso de lavado, llenado y tapado estan
integrados en una sola maquina. Es conveniente para botellas de plastico y vidrio.
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Estandar técnico principal:

Modelo JND 16-12-6
Partes Lavadora Llenadora | Taponadora
Capacidad de produccién (BPH) 3000-4400 3000-4400 | 2400-4000
Cantidad de cabezas 16 12 6
Presién de llenade (Mpa) 0.4

{Didmetro de la botella) O50-D250mm
Tipo de botellas aplicable {Altura)150-320mm

(Volumen)330-5000ml

Tipo de tapas aplicable (Mpa) Tapas & rosca de plastico o tapa deporte
Presion de la fuente de gas{Mpa) 0.9
Consumo da gas (m3/min) 0.50
Potencia total (kw) 6.8 6.8 3.4
Peso total (kg) 5500
Dimensiones (L*W*H}{mm) 3400*2850%3030

Caracteristicas de JND16126:

1. El disefio moderno de suspension del cuello de botella hace que toda la linea de
produccién sea mas estable durante el proceso de trabajo y también evita malos
funcionamientos causados por las diferencias de grosor y altura de la botella. Este disefio
también reduce altamente el numero requerido de partes de repuesto, haciéndolo mas
conveniente para cambiar los diferentes tamafios de botellas.

2. Se inftroduce tecnologia avanzada de Alemania e Italia. La tecnologia de llenado
isobarico es usada también en la maquina. La velocidad del llenado y la cantidad de
liquido pueden ser controladas precisamente.

3. Se usa un par de torsion magnético para el enroscado, y la potencia del enroscado
puede ser ajustada libremente. Puede usar un tornillo de potencia constante y no se
produciran dafios en las tapas.

4. El dispositivo de espiralado horizontal de tapas impulsado por aire es usado para evitar
dafios en la superficie. Y cuando hay escasez de tapas en el tanque de almacenaje, las
tapas seran alimentadas automaticamente.

5. Se adopta una pantalla tactil de interfaz hombre-maquina. El nivel de liquido en el
tanque puede ser controlado automaticamente. El llenado y tapado se detendra
automaticamente cuando no haya botellas.

6. Todas las partes que tienen contacto con los liquidos (bebidas) estan hechas de acero
inoxidable de alta calidad. Los componentes eléctricos principales pertenecen a empresas
internacionales famosas.

Somos un fabricante profesional de equipo de llenado. después de comprar nuestro equipo el cliente, vamos a

enviar el equipo de mnstalacion a su fabrica de agua para hacer instalacion v capacitacion
Saludos.

Ms.Crystal

(=]

Shenzhen J&D Drinking Water Equipment Co., Ltd

E-Mail:jndwaterl4@ gmail.com

Fuente: J&D Drinking Water Equipment Co.
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EQUITEK, S.A. DE C.V. Tercera Avenida No, 974, Colonia Zimix
CP: 66350, Santa Catarina, Nuevo Ledn, México Tel: +52 (81) 8390-0932
Fax: 8390-1291 www.equitek.com.mx / ventas@equitek.com.mx

equitek

Cotizacién No. Fecha
15732 03/08/2012

CUBI ICE
Zona Industrial El Perion, Estado
Sucre. Venezuela

Atencion:
Salvador Galloni

En relacion a su solicitud de precios, me permito presentarle para sus consideracion la siguiente propuesta de
equipos, que de acuerdo a sus comentarios, creemos que cumple ampliamente con sus expectativas.

CONTENIDO

SELECCION DE EQUIPO
Etiquetado ESI-8D-C

CONDICIONES COMERCIALES
Tiempo de Entrega
Condiciones de Pago
Condiciones de Entrega
Tipo de Empague
Puesta en Operacién y Capacitacidn
Noras Adicionales

COMPROMISO DE GARANTIA
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SELECCION DE EQUIPOS

-equitek

Fara el proceso de ETIQUETADO de Agua en botellas redondas, en presentacion(es) de 330ml, 600mi,
1500mi, 5000w, con wuna capacidad de produccicn estimada de 20 envases por minuto respectivamente,
afrecemaos el siguiente equipo:

Cant. Modelo Descripeion Precio Unitario
1 ES1-8D-C Etiguetadora automitica, seric ES1, para aplicacion de 515,800.00
etiguetas autoadheribles, para envases cilindricos, etiguetas (US Dolar)

semienvolventes, cabezal derecho para rollo de etiquetas de
hasta ¥plg. de alto y 12plg. de didmetro, banda de rolado de
8plg., gabinete tipo pedestal. transportador de 3m. de
velocidad variable, control por PLC y pantalla tictil.

CARACTERISTICAS TECNICAS DEL EQUIPO:

- Para aplicacion de etiquetas autoadheribles a envases cilindricos.
Velocidad mixima de aplicacion (mmyseg): 500,
CARACTERISTICAS DE ETIQUETAS (mm.):

a) Altura: min:20, max:202 (Altura total incluyendo papel respaldo).

b)) Largo: min: 10, max:350

¢) Deberd haber una separacion entre etiqueta y etiqueta de cuando menos 3mm. o tener una marca de
registro en el papel respaldo.

CARACTERISTICAS DE ENVASES (mm.):

a) Didmetro: min: 20, max:250

b) Altura: min:25, médx:320

¢) La altura minima de la base del envase a la parte inferior de la etiqueta es de 6mm. y la médxima es de

170mm.

-CRITERIOS DE CONSTRUCCION:
a) Gabinete fabricado en acero moxidable T304 pulido.
b) Cabezales, componentes y partes del equipo fabricados en acero inoxidable T304 pulido, aluminio
anodizado y pldsticos de ingenieria.
¢} Control por medio de PLC con interface H-M tactil, con capacidad de mangjo de recetas de pardimetros
de operacidn.
d) Transportador con cadena de tablilla de baja friccion, tiras de desgaste y barandales de UHMW.
¢) Niveladores en patas con protectores de UHMW.
) Todos los componentes eléctricos aprobados por CE. 6 UL.
g} Construecion y disefio en conformidad a CE.

- Requerimiento de energia eléetnica: 220Volts, Monofasica, 1100Watts, 5(0/6(Hz, con tierra fisica.

Total Cotizacién (US Dolar)
Equipo(s) £15,800.00
Subtotal 515,800,000
LW AL 0.00% £0.00
TOTAL 15,800,040
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COMPROMISO DE GARANTIA

||
-equitek
Las capacidades de produccidn estipuladas en esta cotizacion son estimadas: pudiendo vanar estas hasta un
15%. En caso de que se integren equipos de terceros al equipo fabricado por Equitek, la garantia de estos serd

respaldada por los fabricantes de los mismos.

Sin mds por ¢l momento, esperamos que esta propuesta sea de su agrado, y quedamos de ustedes en espera de
sus amables comentarios al respecto y atentos para resolver cualguier duda o aclaracion.

Atentamente,

ING. ANTONIO RAFAEL HERNaNDEZ PERA
VENTAS MAQUINARIA

CCP: OFICINA INTERNACIONAL MONTERREY
GERENTE COMERCIAL
TEL: +52 (81) 8390-0932

S

Fuente: Equitek
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T

ENTECGC

TSI, pARN v (KM th 1 1 e

[ Cotizacion:

3199 ]

Soluciones Para La Industria y El Comercio

RIF:.J-30989704-7

Cliente: CUB| ICE
R.I.F.:
Direccidn:

Teléfonos:

FAMN:

Fecha Emision: 02-08-2012
Condic. Pago: CONTADO
vendedor: ooz

NATHALIE MONASTERIOS

[ Cadigo Descripcion Referencia | Cant. |Prec.unit. Neto

APLELZWA Apilador Eléctrico de 1200Kg con bateria

industrial y cargador de 24V/210 AH,

3000 mm de altura

Capacidad de 1200kg, Centro de carga:
600mm, Max. altura de levante:
3000mm,/3300mm, Min, altura de las
Ufizs: 80mm, Ancho de las Ufas:
540rmm, Large de las URas: 1150mm,
Ancho de cada ufia Individual: 185mm,
Min. de radio de giro: 1482mm, Max.
veloc, de viaje con/sin Carga: 3km/h /
3.5km/h, Max. veloc. de levante y
descarga confsin Carga: 0.13m/s /
0.23m/s, Peso con/sin Bateria: 1161kg /
855kg, Longitud totzl. 2004mm, Ancho
Total: 850mm, Max. altura con Maszil:
3700mm, Min. altura con Masil:
2100mm,| Ruedas de Poliestirena,
Cantidad de ruedas. 1x condutor -2x

I'I'IEdliO E]:E‘ 4}{ carga, EI'EHG

electromagnético, Mator viaje / levante:
24v;0.93kw  24v; 3kw, Bateria voltaje /
capacidad. 24v / 210ah, dimensicnas de
la bateria (largo*ancho*alt):
823mm*248mm*610mm, Centrolador:

CURTIS 1243,

Tiempo de Entrega: 1 Unidad 3
Semanas, 3 Unidades 12 a 14 Semanas
después de generar la Orden de Compra
Condicign de Pago: 40% Con Orden de
Compra &l resto al momento de |a

entrega

4.00 85,500.00 342,000.00

Notas:
Tiempo de Enfrega:

Sub-Total:

Garanfa, unicamente en nuesiras instalaciones en la Ciudad de Maracay 12% I.V.A.:

12 Meses

El Precio NO incluye el Flete
Atentamente: T.5.U Natnalis Monasterios

% Desc.:
Recargo:
Otros:

342,000.00

41,040.00

o 0.00
Yo 0.00
0.00

Neto:

383,040.00

Av.Los Cedros, N°38, Zona Barrio Lourdes Maracay. Edo Aragua. Telf.(0243) 2471277 7712451
e-mail: ventasentec@gmail.com web: hitp:/ /www.entec.com.ve

Fuente: ENTEC
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Anexo VI-3. Calculo de

escenarios

la inversion

inicial

para

los tres

s;ﬁ:?:;%ge CW Maquinaria | 19.416,67 | 5.825,00| 9.708,34| 328.141,72| 49.221,26| 419.108,82
Linea de lavado, | J&D Drinking
llenado y tapado Water 31.720,00 | 9.516,00| 15.860,00| 536.068,00| 80.410,20 684.676,20
de botellas Equipment Co.
Maquina
Rotuladora de Equitek 15.800,00 | 4.740,00| 7.900,00| 267.020,00| 40.053,00 341.043,00
etiquetas
Emplayadora | CW Maquinaria | 10.416,67 | 3.125,00| 5.208,34| 176.041,72| 26.406,26| 224.843,82
Apiladores ENTEC CA 191.520,00
Obras civiles | Neodisefio CA 29.366.630,00
Mobiliario y
equipos de 180.000,00
oficina
Otros 40.000,00
Total
Inversién | 31.447.821,84
Fuente: Elaboracién propia
Anexo VI-4. Calculos de Ingresos por Ventas
2013 | 2.995.805,21 | 4.733.094,39 1.842.395,69 2.449.911,64 12.021.206,93
2014 | 3.445.175,99 | 5.443.058,55 2.118.755,04 2.817.398,39 13.824.387,97
2015 | 3.961.952,39 | 6.259.517,33 2.436.568,30 3.240.008,15 15.898.046,16
2016 | 4.556.245,25 | 7.198.444,93 2.802.053,54 3.726.009,37 18.282.753,09
2017 | 5.239.682,03 | 8.278.211,66 3.222.361,57 4.284.910,78 | 21.025.166,05

Fuente: Elaboracién propia
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2013 | 3.594.966,25 | 5.679.713,26 | 2.210.874,83 2.939.893,97 14.425.448,31
2014 | 4.134.211,19 | 6.531.670,25 | 2.542.506,05 3.380.878,07 16.589.265,56
2015 | 4.754.342,87 | 7.511.420,79 | 2.923.881,96 3.888.009,78 19.077.655,39
2016 | 5.467.494,30 | 8.638.133,91 | 3.362.464,25 4.471.211,24 | 21.939.303,70
2017 | 6.287.618,44 | 9.933.854,00 | 3.866.833,89 5.141.892,93 | 25.230.199,26

Fuente: Elaboracién propia

2013 | 4.493.707,81 | 7.099.641,58 | 2.763.593,53 3.674.867,46 | 18.031.810,39
2014 | 5.167.763,99 | 8.164.587,82 | 3.178.132,56 4.226.097,58 | 20.736.581,95
2015 | 5.942.928,58 | 9.389.275,99 | 3.654.852,45 4.860.012,22 | 23.847.069,24
2016 | 6.834.367,87 |10.797.667,39| 4.203.080,31 5.589.014,06 | 27.424.129,63
2017 | 7.859.523,05 |12.417.317,50| 4.833.542,36 6.427.366,16 | 31.537.749,07

Fuente: Elaboracién propia
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Anexo VI-5. Cotizaciones materia prima e insumos

“ e g a Presupuesto N2: 1536
Fecha Emisidn: 26/07/2012
Fecha Vencimiento: 26/08/2012

Condicidn de Pago: Contado Clientes
Valido Hasta:  26/08/2012

R.L.F.: ]-307289570
Para Sugerencias: sugerencias@megapet.com.ve

Telkfono  0244-400 MEGA (6342)
Muestra Pag.: www_megapet.com.ve

Datos Cliente:

Nombre o Razén Sacial CLIENTE POTENCIAL AGLUA MINERAL RIF. 1-000000011
Direcridn : Telefone:  XXCCODOOX
VENEZUELA
ICOdbD Descripeicn Unidades Precio Unitaric Tetz‘
BOTOSPETITDEQDOOBC — BOTELLA I3 oo 5BOLSAXZ4Z 300080 BS 0,65 ES 195.052.00
BOTOEDIPETITOAODOIBC  BOTELLAGO0 oo A BOLSA X190 300010 B3 0.7 ES 237.007.90
BOTISDIFETITOAODOIBO  BOTELLA 1500 co A BOLSAX 104 300.020 BS 112 ES 335,044 50
BOTSIOOPETITOAT200BO  BOTELLASIO0 co A BOLSAX 35 ASAAZUL 300020 BS 302 ES 505.050.20
TAPOUZEPPOSSPRIOCLGA  TAPA 25 MM PRECINTO AZUL 302 MG GILINER 905.000 BS0.10 85 50.500.00
TAPASSOHDOIZPRODIOCA  TAPA £550 MM PRECINTO AZUL 301200 BS0.2 55 65.254.00

Detalle Comentarios:

Cliente: CUBL ICE
Por MEGAPET C.A

MUY IMPORTANTE: Informese sobre condiciones de pago y tiempo de despacho

antes de enviar sus vehiculos. Monto Total Bs: BS 1.830.929,10
Fawor depositar en las cuentas corrientes: Descuento 0,00% Bs.:

Banoo Mercantil Mo, 01050132661132045576

Bance Venezuela No. 01020320130001020270 Sub Total Bs. B5 1.830.325,10
Banoo Provincial Mo, 01080941010100007424

Banco Exterior No. 0115010957 1000758730 VA B5219.71143
Banco Banesco Mo, 01340E80758800003795 Gran Total Bs. BS 2.050,640,59

NOTA IMPORTANTE:
Le recordamos gue por motive de inventario no se realizaran despachos los dias 01 de cada mes.
Fawor tomar sus previsiones. Graclas

Fuente: Mega Pet
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Anexo VI-6. Calculo de los Costos de Materia Prima e Insumos

Escenario Pesimista

Afio | Demanda (Its) Produccion % Participacion
Esperada (Its) Esperada

2013 17.978.100 1.797.810 10%

2014 18.701.400 2.067.482 11%

2015 19.466.000 2.377.604 12%

2016 20.048.300 2.734.244 14%

2017 21.050.715 3.144.381 15%

Fuente: Elaboracién propia

2013 1.797.810 708.228 629.234 167.796 122.251

2014 2.067.482 814.462 723.619 192.965 140.589

2015 2.377.604 936.632 832.161 221.910 161.677

2016 2.734.244 1.077.127 956.985 255.196 185.929

2017 3.144.381 1.238.696 1.100.533 293.476 213.818

Fuente: Elaboracién propia
Presentacién Afio 1 Afo 2 Afo 3 Afo 4 Afo 5

330 460.348,32 529.400,57 608.810,65 700.132,25 805.152,09
600 497.094,47 571.658,63 657.407,43 756.018,54 869.421,33
1500 187.931,07 216.120,73 248.538,84 285.819,67 328.692,62
5000 369.198,26 424.578,00 488.264,70 561.504,41 645.730,07

Total BsF| 1.514.572,12 | 1.741.757,93 | 2.003.021,62 | 2.303.474,87 | 2.648.996,10

Fuente: Elaboracién propia
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Modelo Ao 1 Afio 2 Afio 3 Afio 4 Afo 5
28mm 150.525,73 173.104,59 199.070,28 228.930,82 263.270,44
45/ 40 26.895,24 30.929,52 35.568,95 40.904,29 47.039,94
Total BsF| 177.420,97 204.034,11 234.639,23 269.835,11 310.310,38
Fuente: Elaboracién propia
Presentacién Afo 1 Afo 2 Afo 3 Afo 4 Afo 5
330 24.787,99 28.506,18 32.782,11 37.699,43 43.354,34
600 22.023,17 25.326,65 29.125,65 33.494,49 38.518,67
1500 5.872,85 6.753,77 7.766,84 8.931,86 10.271,64
5000 4.278,79 4.920,61 5.658,70 6.507,50 7.483,63
Total BsF| 56.962,79 65.507,21 75.333,29 86.633,29 99.628,28

Fuente: CUBI ICE

Otros Costos Escenario
Pesimista (BsF)

592.000,00 | 400.000,00 | 400.000,00 | 400.000,00 | 400.000,00
Fuente: CUBI ICE

NOTA: Los costos expresados anteriormente no tienen incluidos la inflacion

Costo Total Materia
Prima e Insumos
con Inflacion
Escenario Pesimista
(BsF)

2.988.932,46 | 3.078.746,89 | 3.463.950,92 | 3.906.935,56 | 4.416.367,90

Fuente: Elaboracién propia
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Escenario Probable

Afio | Demanda (Its) Produccion % Participacion
Esperada (Its) Esperada

2013 | 17.978.100 2.157.372 12%

2014| 18.701.400 2.480.978 13,27%
2015| 19.466.000 2.853.124 14,66%
2016 | 20.048.300 3.281.093 16,37%
2017 | 21.050.715 3.773.257 17,92%

Fuente: Elaboracién propia

2013 2.157.372 849.874 755.080 201.355 146.701
2014 2.480.978 977.355 868.342 231.558 168.706
2015 2.853.124 1.123.958 998.594 266.292 194.012
2016 3.281.093 1.292.552 1.148.383 306.235 223.114
2017 3.773.257 1.486.435 1.320.640 352.171 256.581
Fuente: Elaboracién propia
Presentacion Afio 1 Afio 2 Afio 3 Ao 4 Afo 5
330 552.417,98 635.280,68 730.572,78 840.158,70 966.182,50
600 596.513,36 685.990,36 788.888,92 907.222,25| 1.043.305,59
1500 225.517,29 259.344,88 298.246,61 342.983,60 394.431,14
5000 443.037,91 509.493,60 585.917,64 673.805,29 774.876,08
Total BsF| 1.817.486,54 | 2.090.109,52 | 2.403.625,95 | 2.764.169,84 |3.178.795,32

Fuente: Elaboracién propia
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Fuente: CUBI ICE

Modelo Ao 1 Afo 2 Ao 3 Afio 4 Afo 5
28mm 180.630,87 207.725,50 238.884,33 274.716,98 315.924,53
45/ 40 32.274,29 37.115,43 42.682,74 49.085,15 56.447,93
Total BsF| 212.905,16 | 244.840,93 281.567,07 323.802,13 372.372,45

Fuente: Elaboracién propia
Presentacion Ao 1 Afo 2 Afo 3 Afo 4 Afo 5

330 29.745,58 34.207,42 39.338,53 45.239,31| 52.025,21

600 26.427,81 30.391,98 34.950,77 40.193,39| 46.222,40

1500 7.047,42 8.104,53 9.320,21 10.718,24 | 12.325,97

5000 5.134,55 5.904,73 6.790,44 7.809,00 8.980,35

Total BsF 68.355,35| 78.608,65| 90.399,95| 103.959,94 |119.553,94

Otros Costos Escenario
Probable (BsF)

625.780,00 |400.000,00 | 400.000,00 | 400.000,00 | 400.000,00

Fuente: CUBI ICE

NOTA: Los costos expresados anteriormente no tienen incluidos la inflacion

Costo Total Materia
Prima e Insumos
con Inflacién
Escenario Probable

3.478.676,14 | 3.592.352,27 | 4.054.597,11 | 4.586.178,68 | 5.197.497,48

(BsF)

Fuente: Elaboracién propia
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Escenario Optimista

Afio | Demanda (Its) Produccion | % Participacion
Esperada (Its) Esperada

2013 | 17.978.100 2.696.715 15%

2014 | 18.701.400 3.101.222 17%

2015| 19.466.000 3.566.406 18%

2016| 20.048.300 4.101.366 20%

2017 | 21.050.715 4.716.571 22%

Fuente: Elaboracién propia

2013 2.696.715 1.062.342 943.850 251.693 183.377
2014 3.101.222 1.221.694 1.085.428 289.447 210.883
2015 3.566.406 1.404.948 1.248.242 332.865 242.516
2016 4.101.366 1.615.690 1.435.478 382.794 278.893
2017 4.716.571 1.858.043 1.650.800 440.213 320.727
Fuente: Elaboracién propia
Presentacion Afio 1 Afio 2 Afio 3 Afio 4 Afio 5
330 690.522,48 794.100,85 913.215,98| 1.050.198,37 1.207.728,13
600 745.641,70 857.487,95 986.111,14| 1.134.027,82 1.304.131,99
1500 281.896,61 324.181,10 372.808,26 428.729,50 493.038,93
5000 553.797,39 636.867,00 732.397,05 842.256,61 968.595,10
Total BsF|2.271.858,18 | 2.612.636,90 | 3.004.532,44 | 3.455.212,30 | 3.973.494,15

Fuente: Elaboracién propia
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Modelo Afio 1 Afo 2 Ao 3 Afio 4 Afio 5
28mm 225.788,59 | 259.656,88| 298.605,41| 343.396,23| 394.905,66
45/ 40 40.342,86 46.394,28 53.353,43 61.356,44 70.559,91

Total BsF| 266.131,45 | 306.051,17 | 351.958,84 | 404.752,67 | 465.465,57

Fuente: Elaboracién propia

Presentacién Afo 1 Afo 2 Afo 3 Afo 4 Afio 5
330 37.181,98 42.759,28 49.173,17 56.549,14 65.031,51
600 33.034,76 37.989,97 43.688,47 50.241,74 57.778,00
1500 8.809,27 10.130,66 11.650,26 13.397,80 15.407,47
5000 6.418,18 7.380,91 8.488,05 9.761,25 11.225,44
Total BsF| 85.444,19| 98.260,82| 112.999,94| 129.949,93| 149.442,42

Fuente: CUBI ICE

Otros Costos Escenario
Optimista (BsF) 652.000,00 | 400.000,00| 400.000,00 |400.000,00| 400.000,00
Fuente: CUBI ICE

Costo Total Materia
Prima e Insumos con
Inflacion Escenario
Optimista (BsF)

4.182.073,89 | 4.362.760,34 | 4.940.566,39 | 5.605.043,34 | 6.369.191,85

Fuente: Elaboracién propia
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Anexo VI-7. Célculo de la Mano de Obra Directa

Pesimista 3 2.047,51 68,25| 1.023,76| 4.095,02| 2.474,07 600,00
Probable 4 2.047,51 68,25| 1.023,76| 4.095,02| 2.474,07 600,00
Optimista 5 2.047,51 68,25| 1.023,76| 4.095,02| 2.474,07 600,00

Fuente: Elaboracién propia

2.474,07

3.711,11 | 4.948,15 | 5.113,09 | 5.278,03 | 5.442,96

Fuente: Elaboracién propia

Pesimista

121.800,02

154.273,73

154.905,51

155.537,29

156.169,07

Probable

162.400,03

205.698,31

206.540,68

207.383,06

208.225,43

Optimista

203.000,03

257.122,89

258.175,86

259.228,82

260.281,79

Fuente: Elaboracién propia
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Anexo VI-8. Calculo de

Administrativa

la Mano de Obra

Indirecta vy

Supervisor de produccion MOl 6.000,00 200,00 3.000,00 | 12.000,00 7.250,00 0,00
Supervisor de calidad MOl 6.000,00 200,00 3.000,00 | 12.000,00 7.250,00 0,00
Chofer de apiladores MOI 2.047,51 68,25 1.023,76 | 4.095,02 2.474,07 600,00
Chofer de apiladores MOl 2.047,51 68,25 1.023,76 | 4.095,02 2.474,07 600,00
S Obrero de mantenimiento MOI 2.047,51 68,25 1.023,76 4.095,02 2.474,07 600,00
Gerente general Adm. 18.000,00 600,00 9.000,00 | 36.000,00 21.750,00 0,00
Gerente de produccion Adm. 14.000,00 466,67 7.000,00 | 28.000,00 16.916,67 0,00
Gerente de administracion Adm. 13.000,00 433,33 6.500,00 | 26.000,00 15.708,33 0,00
Contador Adm. 11.000,00 366,67 5.500,00 | 22.000,00 13.291,67 0,00
Limpieza Adm. 2.047,51 68,25 1.023,76 |  4.095,02 2.474,07 600,00
Supervisor de produccion MOl 6.000,00 200,00 3.000,00 | 12.000,00 7.250,00 0,00
Supervisor de calidad MOl 6.000,00 200,00 3.000,00 | 12.000,00 7.250,00 0,00
Chofer de apiladores MOl 2.047,51 68,25 1.023,76 | 4.095,02 2.474,07 600,00
Chofer de apiladores MOl 2.047,51 68,25 1.023,76 | 4.095,02 2.474,07 600,00
Obrero de mantenimiento MOl 2.047,51 68,25 1.023,76 | 4.095,02 2.474,07 600,00
Gerente general Adm. 18.000,00 600,00 9.000,00 | 36.000,00 21.750,00 0,00
Gerente de produccion Adm. 14.000,00 466,67 7.000,00 | 28.000,00 16.916,67 0,00
Probable Gerente de administracion Adm. 13.000,00 433,33 6.500,00 | 26.000,00 15.708,33 0,00
Contador Adm. 11.000,00 366,67 5.500,00 | 22.000,00 13.291,67 0,00
Secretaria gerencia general Adm. 3.500,00 116,67 1.750,00 7.000,00 4.229,17 600,00
Limpieza Adm. 2.047,51 68,25 1.023,76 | 4.095,02 2.474,07 600,00
Limpieza Adm. 2.047,51 68,25 1.023,76 | 4.095,02 2.474,07 600,00
Vigilante Adm. 2.047,51 68,25 1.023,76 | 4.095,02 2.474,07 600,00
Vigilante Adm. 2.047,51 68,25 1.023,76 | 4.095,02 2.474,07 600,00
Supervisor de produccion MOI 6.000,00 200,00 3.000,00 | 12.000,00 7.250,00 0,00
Supervisor de calidad MOI 6.000,00 200,00 3.000,00 | 12.000,00 7.250,00 0,00
Chofer de apiladores MOI 2.047,51 68,25 1.023,76 | 4.095,02 2.474,07 600,00
Chofer de apiladores MOI 2.047,51 68,25 1.023,76 | 4.095,02 2.474,07 600,00
Chofer de apiladores MOI 2.047,51 68,25 1.023,76 | 4.095,02 2.474,07 600,00
Obrero de mantenimiento MOI 2.047,51 68,25 1.023,76 | 4.095,02 2.474,07 600,00
Gerente general Adm. 18.000,00 600,00 9.000,00 | 36.000,00 21.750,00 0,00
Optimista | Gerente de produccion Adm. 14.000,00 466,67 7.000,00 | 28.000,00 16.916,67 0,00
Gerente de administracion Adm. 13.000,00 433,33 6.500,00 | 26.000,00 15.708,33 0,00
Contador Adm. 11.000,00 366,67 5.500,00 | 22.000,00 13.291,67 0,00
Secretaria gerencia general Adm. 3.500,00 116,67 1.750,00 | 7.000,00 4.229,17 600,00
Limpieza Adm. 2.047,51 68,25 1.023,76 | 4.095,02 2.474,07 600,00
Limpieza Adm. 2.047,51 68,25 1.023,76 | 4.095,02 2.474,07 600,00
Vigilante Adm. 2.047,51 68,25 1.023,76 | 4.095,02 2.474,07 600,00
Vigilante Adm. 2.047,51 68,25 1.023,76 | 4.095,02 2.474,07 600,00

Fuente: Elaboracién propia
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Supervisor de produccién 97.875,00 129.595,20 130.212,32 130.829,44 131.446,56
Supervisor de calidad 97.875,00 129.595,20 130.212,32 130.829,44 131.446,56

Chofer de apiladores 40.600,00 51.424,57 51.635,16 51.845,75 52.056,34

Chofer de apiladores 40.600,00 51.424,57 51.635,16 51.845,75 52.056,34

L Obrero de mantenimiento 40.600,00 51.424,57 51.635,16 51.845,75 52.056,34
Pesimista Gerente general 293.625,00 388.785,60 390.636,96 392.488,32 394.339,68
Gerente de produccion 228.375,01 302.388,81 303.828,76 305.268,70 306.708,65
Gerente de administracion 212.062,50 280.789,59 282.126,68 283.463,78 284.800,87
Contador 179.437,51 237.591,21 238.722,60 239.853,98 240.985,37
Limpieza 40.600,00 51.424,57 51.635,16 51.845,75 52.056,34
Supervisor de produccién 97.875,00 129.595,20 130.212,32 130.829,44 131.446,56
Supervisor de calidad 97.875,00 129.595,20 130.212,32 130.829,44 131.446,56

Chofer de apiladores 40.600,00 51.424,57 51.635,16 51.845,75 52.056,34

Chofer de apiladores 40.600,00 51.424,57 51.635,16 51.845,75 52.056,34

Obrero de mantenimiento 40.600,00 51.424,57 51.635,16 51.845,75 52.056,34
Gerente general 293.625,00 388.785,60 390.636,96 392.488,32 394.339,68
Gerente de produccién 228.375,01 302.388,81 303.828,76 305.268,70 306.708,65
Probable Gerente de administracion 212.062,50 280.789,59 282.126,68 283.463,78 284.800,87
Contador 179.437,51 237.591,21 238.722,60 239.853,98 240.985,37
Secretaria gerencia general 64.293,76 237.464,75 83.157,20 83.517,18 83.877,17
Limpieza 39.960,16 50.335,30 50.509,59 50.683,87 50.858,15
Limpieza 40.600,00 51.424,57 51.635,16 51.845,75 52.056,34
Vigilante 39.960,16 50.335,30 50.509,59 50.683,87 50.858,15
Vigilante 40.600,00 51.424,57 51.635,16 51.845,75 52.056,34
Supervisor de produccién 97.875,00 129.595,20 130.212,32 130.829,44 131.446,56
Supervisor de calidad 97.875,00 129.595,20 130.212,32 130.829,44 131.446,56

Chofer de apiladores 40.600,00 51.424,57 51.635,16 51.845,75 52.056,34

Chofer de apiladores 40.600,00 51.424,57 51.635,16 51.845,75 52.056,34

Chofer de apiladores 40.600,00 51.424,57 51.635,16 51.845,75 52.056,34

Obrero de mantenimiento 40.600,00 51.424,57 51.635,16 51.845,75 52.056,34
Gerente general 293.625,00 388.785,60 390.636,96 392.488,32 394.339,68
Optimista | Gerente de produccién 228.375,01 302.388,81 303.828,76 305.268,70 306.708,65
Gerente de administracién 212.062,50 280.789,59 282.126,68 283.463,78 284.800,87
Contador 179.437,51 237.591,21 238.722,60 239.853,98 240.985,37
Secretaria gerencia general 64.293,76 82.797,21 83.157,20 83.517,18 83.877,17
Limpieza 40.600,00 51.424,57 51.635,16 51.845,75 52.056,34
Limpieza 39.960,16 50.335,30 50.509,59 50.683,87 50.858,15
Vigilante 39.960,16 50.335,30 50.509,59 50.683,87 50.858,15
Vigilante 40.600,00 51.424,57 51.635,16 51.845,75 52.056,34

Fuente: Elaboracién propia
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7.250,00 10.875,00 | 14.500,00 | 14.983,33 | 15.466,67 | 15.950,00

Fuente: Elaboracién propia

2.474,07 3.711,11 | 4.948,14 | 5.113,08 | 5.278,02 | 5.442,95
Fuente: Elaboracién propia

21.750,00 32.625,00 | 43.500,00 | 44.950,00 | 46.400,00 | 47.850,00
Fuente: Elaboracién propia

16.916,67 25.375,01 | 33.833,34 | 34.961,12 | 36.088,90 | 37.216,67
Fuente: Elaboracién propia

15.708,33 23.562,50|31.416,66 | 32.463,88 | 33.511,10 | 34.558,33
Fuente: Elaboracién propia

13.291,67 19.937,51 | 26.583,34 | 27.469,45 | 28.355,56 | 29.241,67
Fuente: Elaboracién propia

4.229,17 6.343,76 | 8.458,34 | 8.740,28 | 9.022,23 | 9.304,17

Fuente: Elaboracién propia
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Pesimista | 1.271.650,01 | 1.674.443,87 | 1.682.280,27 | 1.690.116,67 |1.697.953,07
Probable | 1.456.464,08 | 2.064.003,80 | 1.918.091,80 | 1.926.847,35 |1.935.602,89
Optimista | 1.497.064,08 | 1.960.760,82 | 1.969.726,96 | 1.978.693,10 | 1.987.659,24

Fuente: Elaboracién propia

Anexo VI-9. Tabla de Amortizacion para los tres escenarios

Saldo Inicial | Intereses Abono a Saldo Final
Final Afo (BsF) (BsF) Capital (BsF) (BsF)
0 - - - 12.579.128,74
1 12.579.128,74 | 2.515.825,75| 2.515.825,75 |10.063.302,99
2 10.063.302,99 | 2.012.660,60 | 2.515.825,75 7.547.477,24
3 7.547.477,24 11.509.495,45| 2.515.825,75 5.031.651,50
4 5.031.651,50 |1.006.330,30| 2.515.825,75 2.515.825,75
5 2.515.825,75 | 503.165,15 2.515.825,75 0,00
Fuente: Elaboracién propia
Anexo VI-10. Estado de Ganancias y Pérdidas
Descripcion Ao 1 Afo 2 Ao 3 Afo 4 Afo 5
Ingresos por Ventas 12.021.206,93 | 13.824.387,97 | 15.898.046,16 | 18.282.753,09 | 21.025.166,05
Costo Materia Prima e Insumos 2.988.932,46 3.078.746,89 | 3.463.950,92 | 3.906.935,56 | 4.416.367,90
Costo Mano Obra Directa 121.800,02 154.273,73 154.905,51 155.537,29 156.169,07
Costo Mano Obra Indirecta, Adm 1.271.650,01 1.674.443,87 | 1.682.280,27 | 1.690.116,67 | 1.697.953,07
Gastos Administrativos 240.424,14 276.487,76 317.960,92 365.655,06 420.503,32
Gastos por Ventas 120.000,00 153.216,00 195.626,19 249.775,52 318.913,38
Depreciacion 1.630.041,50 1.630.041,50 | 1.630.041,50 | 1.630.041,50| 1.630.041,50
Intereses por Financiamiento 2.515.825,75 2.012.660,60 | 1.509.495,45| 1.006.330,30 503.165,15
Ingreso Grabable (BsF) | 3.132.533,06 4.844517,61 | 6.943.785,39| 9.278.361,18 | 11.882.052,66
ISLR (34%) 1.065.061,24 1.647.135,99 | 2.360.887,03 | 3.154.642,80 | 4.039.897,90
Ingreso Neto (BsF)|2.067.471,82 | 3.197.381,63 | 4.582.898,36 | 6.123.718,38 | 7.842.154,76

Fuente: Elaboracién propia
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Descripcién Afio 1 Afio 2 Afo 3 Afo 4 Ao 5
Ingresos por Ventas 14.425.448,31 | 16.589.265,56 | 19.077.655,39 | 21.939.303,70 | 25.230.199,26
Costo Materia Prima e Insumos 3.478.676,14 | 3.592.352,27 | 4.054.597,11| 4.586.178,68 5.197.497,48
Costo Mano Obra Directa 162.400,03 205.698,31 206.540,68 207.383,06 208.225,43
Costo Mano Obra Indirecta, Adm 1.456.464,08 | 2.064.003,80| 1.918.091,80| 1.926.847,35 1.935.602,89
Gastos Administrativos 288.508,97 331.785,31 381.553,11 438.786,07 504.603,99
Gastos por Ventas 120.000,00 153.216,00 195.626,19 249.775,52 318.913,38
Depreciacién 1.630.041,50 | 1.630.041,50| 1.630.041,50| 1.630.041,50 1.630.041,50
Intereses por Financiamiento 2.515.825,75 | 2.012.660,60 | 1.509.495,45| 1.006.330,30 503.165,15

Ingreso Grabable | 4.773.531,86 | 6.599.507,78 | 9.181.709,56 | 11.893.961,24 | 14.932.149,45
ISLR (34%) 1.623.000,83 | 2.243.832,64 | 3.121.781,25| 4.043.946,82 5.076.930,81
Ingreso Neto | 3.150.531,03 | 4.355.675,13 | 6.059.928,31 | 7.850.014,42 | 9.855.218,63
Fuente: Elaboracién propia
Descripcion Ao 1 Afo 2 Ao 3 Ao 4 Afio 5
Ingresos por Ventas 18.031.810,39 | 20.736.581,95 | 23.847.069,24 27.424.129,63 31.537.749,07
Costo Materia Prima e
Insumos 4.182.073,89 | 4.362.760,34 | 4.940.566,39 5.605.043,34 6.369.191,85
Costo Mano Obra Directa 203.000,03 257.122,89 258.175,86 259.228,82 260.281,79
Costo Mano Obra Indirecta,
Adm 1.497.064,08 | 1.960.760,82 | 1.969.726,96 1.978.693,10 1.987.659,24
Gastos Administrativos 360.636,21 414.731,64 476.941,38 548.482,59 630.754,98
Gastos por Ventas 120.000,00 153.216,00 195.626,19 249.775,52 318.913,38
Depreciacion 1.630.041,50 | 1.630.041,50 | 1.630.041,50 1.630.041,50 1.630.041,50
Intereses por Financiamiento | 2.515.825,75| 2.012.660,60 | 1.509.495,45 1.006.330,30 503.165,15
Ingreso Grabable (BsF) 7.523.168,93 9.945.288,17 | 12.866.495,52 16.146.534,46 19.837.741,19
ISLR (34%) 2.557.877,44 3.381.397,98 | 4.374.608,48 5.489.821,72 6.744.832,01
Ingreso Neto (BsF)| 4.965.291,50| 6.563.890,19 | 8.491.887,04 | 10.656.712,74| 13.092.909,19

Fuente: Elaboracién propia
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Anexo VI-11. Flujo de Efectivo

Descripcioén Afio 0 Afo 1 Afo 2 Afo 3 Afo 4 Afo 5
Ingreso Neto 0,00 | 2.067.471,82| 3.197.381,63| 4.582.898,36 | 6.123.718,38 7.842.154,76
Depreciacion 0,00 | 1.630.041,50| 1.630.041,50| 1.630.041,50| 1.630.041,50 1.630.041,50

Flujo de Caja
Operativo 0,00 | 3.697.513,31| 4.827.423,12| 6.212.939,86 | 7.753.759,88 9.472.196,25
Inversion -31.447.821,84 0,00 0,00 0,00 0,00 23.257.614,36
Retorno 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 106.709.955,92
ISLR (34%) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 -36.281.385,01

Capital de

Trabajo -547.797,81 -151.630,43 -193.601,74 -247.190,70 -315.613,08 1.455.833,77

Flujo de Caja de
Inversién -31.995.619,65 -151.630,43 -193.601,74 -247.190,70 -315.613,08 95.142.019,04

Flujo de Caja de
Financiamiento 12.579.128,74 | -2.515.825,75| -2.515.825,75| -2.515.825,75| -2.515.825,75 -2.515.825,75

Flujo de Caja
Total (BsF) | -19.416.490,92 | 1.030.057,13 | 2.117.995,64 | 3.449.923,41 | 4.922.321,05 | 102.098.389,54

Fuente: Elaboracién propia

Descripcion Afio 0 Afio 1 Afo 2 Afo 3 Afo 4 Afo 5
Ingreso Neto 0,00 | 3.150.531,03| 4.355.675,13| 6.059.928,31| 7.850.014,42 9.855.218,63
Depreciacion 0,00 1.630.041,50| 1.630.041,50| 1.630.041,50| 1.630.041,50 1.630.041,50

Flujo de Caja
Operativo 0,00 | 4.780.572,52| 5.985.716,63| 7.689.969,80| 9.480.055,91 11.485.260,13
Inversion -31.447.821,84 0,00 0,00 0,00 0,00 23.257.614,36
Retorno 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 106.709.955,92
ISLR (34%) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 -36.281.385,01

Capital de

Trabajo -637.192,01 -176.374,75 -225.195,28 -287.529,33 -367.117,45 1.693.408,82

Flujo de Caja de
Inversion -32.085.013,85 -176.374,75 -225.195,28 -287.529,33 -367.117,45 95.379.594,09

Flujo de Caja de
Financiamiento 12.579.128,74 | -2.515.825,75 | -2.515.825,75| -2.515.825,75 | -2.515.825,75 -2.515.825,75

Flujo de Caja
Total (BsF) | -19.505.885,12 | 2.088.372,03 | 3.244.695,60 | 4.886.614,73 | 6.597.112,71 | 104.349.028,47

Fuente: Elaboracién propia
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Descripcion Aiio 0 Afio 1 Afio 2 Afio 3 Afo 4 Ao 5
Ingreso Neto 0,00 | 4.965.291,50 | 6.563.890,19| 8.491.887,04 | 10.656.712,74 13.092.909,19
Depreciacion 0,00 | 1.630.041,50| 1.630.041,50| 1.630.041,50| 1.630.041,50 1.630.041,50
Flujo de Caja
Operativo 0,00 | 6.595.332,99 | 8.193.931,69 | 10.121.928,54 | 12.286.754,24 14.722.950,68
Inversion -31.447.821,84 0,00 0,00 0,00 0,00 23.257.614,36
Retorno 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 106.709.955,92
ISLR (34%) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 -36.281.385,01
Capital de
Trabajo -735.267,25 -203.521,98 -259.856,86 -331.785,24 -423.623,39 1.954.054,71
Flujo de Caja de
Inversién -32.183.089,09 -203.521,98 -259.856,86 -331.785,24 -423.623,39 95.640.239,98
Flujo de Caja de
Financiamiento 12.579.128,74 | -2.515.825,75| -2.515.825,75| -2.515.825,75| -2.515.825,75 -2.515.825,75
Flujo de Caja
Total (BsF) | -19.603.960,36 | 3.875.985,27 | 5.418.249,08 | 7.274.317,56 | 9.347.305,10 | 107.847.364,92
Fuente: Elaboracién propia
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