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Anexo N° 1
MODELO DE PLANIFICACION DE INVENTARIO PROPUESTO

Organizacion y Responsabilidades

A continuacion se indica que departamentos o areas de trabajo de la empresa participarian en la ejecucion

del modelo propuesto y las responsabilidades que tendrian:

Correspondera a la Gerencia de Operaciones considerar y aplicar el modelo propuesto y en segunda

instancia participaran: la gerencia de administracion y gerencia de mercadeo, ventas y atencion al cliente.

e Sera responsabilidad de la Gerencia de Operaciones la elaboracion de “programa maestro de
produccion y del programa maestro de compras para el ejercicio anual’, asi como de los
programas de produccion y compra mensuales.

e Sera responsabilidad de la Gerencia de mercadeo y ventas el suministrar los datos revisados de
las ventas de todos los productos que comercializa la empresa. Los datos deberén presentarse
en forma detallada, destacando cada producto final con sus pronésticos de ventas por periodos
mensuales.

e Sera responsabilidad de la Gerencia de Finanzas el mantener continuamente informadas a las

gerencias operativas sobre disponibilidad de fondos, cuentas por pagar a los suplidores, etc.
Informacién Basica requerida por el Modelo de Planificacion de Inventario Propuesto

El modelo de planificacion de inventario, fundamentandose en el Modelo Estratégico de Planificacion de
Inventario (MEPI), esta alimentado principalmente de un plan maestro de produccién proyectado
anualmente, que a su vez necesitara de la confirmacién de los pedidos en firmes hasta la fecha, un
analisis detallado de las ventas de los productos que comercializa la empresa para los Ultimos 12 meses
para asi poder estimar ventas futuras que alimentaran directamente el plan y un calendario de las
exposiciones programadas del ano, ya que estos son basicamente los picos en que la empresa observa

una elevado incremento de sus ventas.

También se complementara de:
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e |nventario de materiales, insumos y productos semi-procesados disponibles para la fecha, que
correspondera con su inventario inicial en el primer periodo y se tomara en cuenta en los
requerimientos de materiales necesarios.

o Las listas de materiales (BOM) detalladas de cada producto que establecerén los requerimientos
por niveles de cada unidad de producto terminado.

e Datos detallados sobre la materia prima como lo son: proveedores, tiempo de respuesta, tamafio
minimo de la presentacion de compra (M.0.Q), etc.

e Ordenes de Compra de Materias Primas en transito, tomada en cuenta para no exceder la

cantidad a pedir y comparar con un requerimiento especifico en un periodo determinado.
Definiciones y conceptos basicos

e Minimo: corresponde al punto mas bajo que puede alcanzar el inventario de un producto
terminado, materia prima/material de envase, repuesto, etc.

e Tiempo de espera: es el tiempo requerido para ordenar, procesar y recibir de un suplidor o
proveedor, un pedido de materias primas/materiales de envase, repuesto, etc.

e Inventario de Seguridad: es la cantidad de reserva de inventario que garantiza un que no habra
stockout, dado el caso que le tiempo de espera exceda lo anticipado o que la rata de demanda

real resulte mayor a la que fue estimada.

Politica de inventario de la empresa

Fundamentandose en la planificacion de los requerimientos de materiales (MRP), la politica de inventario
de la empresa toma en cuenta: las ventas estimadas del mes y el factor de ajuste (alfa). Valores de alfa
entre 0,25 y 0,50 (equivalentes a una semana, y quince dias de inventario) corresponderan a productos
con muy alto volumen de ventas y que pueden producirse con facilidad y rapidez; valores entre 0,50 y 1,00
(equivalentes a quince dias y un mes de inventario), corresponderén a productos con volumenes
relativamente altos de ventas y para los cuales la planta reacciona con menor celeridad; valores entre 1,00
y 1,50 (equivalentes a un mes y mes y medio de inventario), corresponderan a productos de bajos
volimenes de ventas y para los cuales la planta requiere tiempo adicional para acondicionar las lineas;
valores superiores a 1,50 (equivalente a més de mes y medio de inventario), corresponderan a productos

con muy bajos volimenes de ventas y para los cuales la planta requiere de una adecuaciéon muy especial.
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Entonces el factor alfa se utiliza para calcular el minimo nivel de inventario deseado y que resulta efectivo
para la empresa en base a la naturaleza y rapidez de respuesta de su proceso de fabricacion para
satisfacer la demanda. Por tanto, “a" es un factor que permite expresar la “Politica de Inventario Minimo o
de Seguridad” de Producto Terminado de la empresa en base a las ventas esperadas y el numero de dias
0 semanas que podrian abastecerse de forma extra-ordinaria con ese stock minimo de reserva o

seguridad.

Calculos Relacionados con el Modelo de planificacion de Inventario Propuesto

. Material Semi-Procesado:

v Requerimiento Bruto

EM,ive11 = PP, »BOM

: Explosién de Materiales del nivel 1.
. Plan de Produccion para un Periodo t.

: Formula de materiales para cada Producto.

v Inventario Inicial

Iy = Idfsporlibler + Liransito

t>= 1, Iot = Ift—i

: Inventario inicial.
: Inventario disponible para un periodo t,
. Inventario en Transito.

: inventario final periodo anterior,
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v" Requerimiento Neto

SI.-: Ior >RBt_) RN:Z 0

Sino; RN,=RB,— I,

r

- Inventario inicial para un periodo.
: Requerimiento Bruto para un periodo.

: Requerimiento Neto para un periodo.

¥ Inventario Final

I, =Io +RN,—RB,

: inventario final para un periodo t.
: Inventario inicial para un periodo.

. Requerimiento Bruto para un periodo.

: Requerimiento Neto para un periodo.

Materia Prima:
v Inventario Inicial

fo= Ia'z'spmliblet + Iyransito

L 1,' Ior = pr—l

' Inventario inicial.
. Inventario disponible para un perioda t.
. Inventario en Transito.

» inventario final periodo anterior.




v Requerimiento Bruto Ajustado

RB,

RBajusta‘dc i %—R

: requerimiento bruto ajustado
: Requerimiento Bruto para un periodo
: porcentaje de rendimiento
v"Inventario de Seguridad
Lieguridad, = RBajustado *
: Inventario de seguridad en un periodo
: Requerimiento Bruto ajustado

: factor de ajuste.

v" Compras Requerida

Si; IGI‘ P RBajusmdo, =2 CR: =0

LR, = [ .
s Sino; CRy = R‘Bajustada * Isegum‘dad )

: Compras requeridas para un periodo t.

: Requerimiento Bruto ajustado
: Inventario de seguridad en un periodo

. Inventario inicial.

v" Compra Neta Ajustada

CR,
CNajﬂstrxda = Q_f & Qf

: Compras netas ajustadas
: Compras requeridas para un periodo t.

: Valor minimo de compra (MOQ)
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v Inventario Final

I =1y, +RN,—RB,

- inventario final para un periodo t.
- Inventario inicial para un periodo.

: Requerimiento Bruto para un periodo.

: Requerimiento Neto para un periodo.
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Anexo N° 2

DIAGRAMA ACTUAL DEL PROCESO DE PLANIFICACION DE LA PRODUCCION Y
COMPRAS.
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EMPRESA: ML CARPINTEROS C.A. _
PROCESO P.ML.05: PLANIFICACION DE LA PRODUCCION

FECHA; 10X 1

REALIZADG POR: LURSA ROMERG !
FRANGESCS HEYES
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EMPRESA: ML CARPINTEROS C .A. n o
PROCESO P.ML.05: PLANIFICACION DE LA PRODUCCION NEMTICRcR LindRaueRa
Y COMPRAS e
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Fuente: Elaboracion Propia
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Anexo N° 3
DIAGRAMAS ACTUALES DE LOS PROCESOS DE FABRICACION DE LOS MUEBLES
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IEMPRESA: ML CARPINTEROS C.A. | PESHAKINIZON
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EMPRESA: ML CARPINTEROS C.A.
PROCESO P.ML.01: PROCESADO DE CARPINTERIA

FECHM, 1082011

REALIZADC POR; LUISA ROMERS |
FRANCESDA REYED

P, A2
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EMPRESA: ML CARPlNTEROS CA FECHA: 10082011
PROCESO P.ML.02: PROCESADO DE LA ESTRUCTURA %a{??g&p@%g&“wm’
METALICA DEL MOBILIARIO '
: QUTSOURCING
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Fuente: Elaboracion Propia
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L= ML CARPINTERDH G A B s
PROCESO P.ML.03: PINTADO DE MADERA i

DEPARTAMENTO DE PINTURA OBSERVACIONES
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Fuente: Elaboracién Propia
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EMPRESA: ML CARPINTEROS C.A.
PROCESO P.ML.04: PROCESO DE ENSAMBLE DEL MOBILIARIO

FECHA 100830081

AL ZADC POR: LIFSA
ROMERD (| FRANCESCA REYES
Pag 12
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Fuente: Elaboracion Prapia
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Anexo N° 4

Lista de Materiales (BOM) de todos los modelos que comercializa la empresa.

| Respaldo 88 cm x 25 cm. MI

MATERIA

UNIDAD

MDF 2CC 12 mm

m

Tramo 60 ¢m x 27 cm. MDF 18 mm

MOF 2CC 18 mm

m

Cuadricula Grande 70 x 23 cm MOF 15 mm

MDF 2CC 15 mm

m

Esluclura Metalica R1

Tubo 1% x 14" Cal 18

m

Pletina 17 x 3116 de 2 Huecos

Unidad

Platina 1" x ¥ de 3 Huecas

Unldad

Lamina Lisa Cal 18 {30x18jcm

Unidad

Cabilla Lisa @ 34", 9 mm

m

2 [Tomillo Biywiall s 55§

Tornillo Drywall Plata 2" x éimm

Unidad

S [Tornilia Drywall Plata % x 6mm

Tarnills Drywall Flata ¥ x 6mm

Unidad

= | Tonillo Tipo Carroaje ¥ x 2°

Tornilic Tipo Carroaje ¥ax 27

Unidad

Tuerca Hexagonal ¥

Ramplub g Hiero 4 x 14"

Tuerca Hexagonal V4

Unidad

MATERIAPRIMA e

UNIDAD

Ramplub de Hiemro ¥ x 17

Unidad

Arandela Y™

Arandela 4"

Unidad

Gancho para TV Grande

Unidad

Gancho EE TV Grande
| exagonal A k2"

Tormilo Rexagonal vak 2

Unidad

MATERIA PRIMA -

| Raspalda 88 om x 25 cm. MDF 12 mm MOF 2CC 12 mm
Tramo 60 cm x 27 cm. MDF 18 mm MDF 2CC 18 mm
Cladricula Pequena 50 x 23 em. MDF 15 mm MDF 2CC 15 mm

Estructura Metalica R1

Tubo 1 ¥ Cal 18

Pletina 1* x 3/116 de 2 Hugcos

Unidad

Pletina 1" x ¥ de 3 Hugcos

Unidad

Lamira Lisa Cal 18 {30x18}cm

Unidad

Cabilla Lisa @ %" 4 mm

m

- {Torilo Orywall Para 75 G

Tornillo Drywall Plata 2* x 6mm

Unidad

[ Tomitko Drywall Plata % x Gmm

Tornillo Drywall Plata ¥ x 6mm

Unidad

% [Toinillo Tipo Garroaja Y 2"
R

Tornille Tipa Carroaje in 2

Unidad

Ramplub de Hierro ¥4 x %"

[Tuerca Hevagenal

Unidad

MATERIA PRIMA

Ramplub de Hierro 1 x 1"

Arandala "

Arandela 1"

[ Ganichio para TV Pequeno

Gancho para TV Pequefio

TomiTko Haxagonal vk 2 Tornillo Hexagonal Vw27

MATERIAPRIMA i i UNIDAD
88 om x 25 cm. MDF 12 mmi [MDF 2CC 12 mm m
Trame 60 em % 27 em, MDF 18 mm MDF 2CC 18 mm m
Tubo 1% x 1" Cal 18 m
[Flatina 1° x 3716 ge 2 Huetos Unidad
Estruclura Metalica R1 Pletina 17 x ¥ de 3 Huacos Unidad
1 Lamina Lisa Gal 18 {30x18)crm Unidad
E Cablla Lsa ® %", 8 mm m
. ovil Brazo Movil Unldad
Drywall Plata 27 x Gmm Tornlllo Drywall Plata 2" x Bmm Unidad
Drywall Plata ¥ x 6mim Tornilin Drywall Plata ¥ x Bmm Unidad
Tomilo D Negro 1 % x Bmm Tornilie Drywall Negro 1 % x 6mm
| RIAPRIMA ;
Ramplub de Hiero % x 16" Ramplub de Hiarro % x %"
Arandela 14" Arandela Y"
pagonal Y2 Tornllla Heragonal hax 2° Unidad
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MATERIA PRIMA |CANTIDAD [UNIDAD.
spaldo 102 cm x 25 cm. MDF 12 mm 1 MDF 2CC 12 mm 0,225 m
MDF 2CC 18 mm 0,162 m
Tramo 60 cm x 27 cm. MOF 18 mm 2 HIOE 30 T8 T 5162 o
Cuadricula Grande 70 % 23 em MDF 15 mm i MDF 2CC 15 mm 0,322 m
Tubo 1% x %" Cal 18 18 m
Platina 1" % 3116 de 2 Huecos 2 Unidad
Estructura Metalica R2 1 Plgting 17 x ¥a de 3 Huecos 2 Unidad
5 Lamina Lisa Cai 18 (30x18)cm 1 Unidad
o Cabilla Lisa @ %" 9 mm 048 m
5 [Tomillo Drywall Plaia 2 x 6em 4 Toenillo Drywall Plata 2° x 6mm 4 Unidad
& |Tomille Drywall Plata % x 6mm 3 Toenillo Drywail Plata ¥ x 6mm 3 Unidad
Tomnillo Tipo Carroaje ¥ x2” 2 Tomill Tipo Carroaje ¥ax 2* 2 Unidad
Tuerca Hexagonal ¥ 2 Tueroa Hexaganal Vi 2 Unidad
i A MATERIA PRIMA. UNIDAD.
Ramphub de Hisrro % x 16" 4 Ramplub de Hiaro 1 x 1" 4 Unidad
Arandela 1" q Arandsia %" [ Unitfad
Gancho para TV Grande 1 Ganchg para TV Grande 1 Unidad
[ Tomillo Hexagonal 7% 2" 4 Tornilo Haxagonal /A x 2" 4 Unidad
MATERIA PRIMA
Respaldo 102 cm x 25 ¢, MOF 12 mm 1 MDF 2CC 12 mm
MOF 2CC 18 mm
Tramo 60 cm % 27 cm, MDF 18 mm 2 TIBE 365 18 kL)
Cuadricila Pequena 50 x 23 cm. MDF 15 mm 1 WEF 2CC 15 mm 0,115
Tubo 1% x " Cal 18 1.8
Plating 1" x 2116 de 2 Huecos 2 Unidad
Estructura Matalica R2 1 Plefina 1" % V% de 3 Huecos 2 Unidad
@ Lamina Lisa Cal 18 (30x18}crm 1 Unidad
o Cabilla Lisa @ %", 9 mm 0,48 m
5 [ Tomilio Drywall Plata 2" x Bmm 4 Tornillo Drywall Plata 2" x 6mm 4 Unidad
% (Tomilio Brywall Piata 7 x mm 3 Taenlllo Drywall Plata 72 X mm 3 Unidad
Tornillo Tipo Caroaje box 2° 2 Termifla Tipo Carroaje ¥ax 2" 2 Unidad
Tuerca Hexagonal ¥ 2 Tuerca Hexagonal 2 Unidad
| MATERIA PRIMA i DAD UNIDAD
Ramplub de Hiemo ¥ 4 Ramplub de Hierro % x % 4 Unidad
Arandaia i A Arandula i ] Unidad
T@t%;_a_@ TV Pequefa 1 Gancho para TV Pequefio 1 Unidad
omilio Hexagorial Yex 2" 4 Tornillo Hexagonal A x 2" 4 Unidad
; MATERIA PRIMA CANTIDAD [UNIDAD
Respaldo 102 cm x 25 con. MDF 12 mm 3 MEF 2CC 12 mm m*
; WIDF 2CC 18 mon m
Tramo 60 cm x 27 cm, MOF 18 mm 2 ToF 38 T8 mm .
Brazn Movi 1 Brazo Movil Unidad
Tubo 1% x 34" Cal 18 m
Platina 1" x 3/16 de 2 Hueces Unidad
;'E Estructura Metalica R2 1 Pletina 17 x ¥ de 3 Huecos Unidad
o~ Lamina Lisa Cal 18 {30x18)cm Unidad
i Cablia Lsa @ %", § mm m
& [Tomillo Drywall Plata ° & Bmm q Torndio Drywall Plata 2° x Bmm Unidad
Tomillo Drywall Piata Y4 x 6mm 3 Tornilio Drywall Plala ¥ x Bmm Unidad
Tomillo Drywall Negro 1% x Gmim 6 Tornillo Drywall Negro 1 % x Bmm Unidad
\RA IN®DEP MATERIA PRIMA i ~|UNIDAD
Ramplub da Hierro ¥ x 14" 4 Ramplub de Hiarrg 1 x 14° Unidad
Arandela %" 4 Arandela 4" Unidad
Tormillo Hexagonal ax 2" 4 TorrikG Hewagonal va %k 2. Unidad

20
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et CANTIDAD UNIDAD
Respaido 140 cm x 25 cm. MOF 12 mm MO 0,35 m
MBF 2CC 18 mm 0,162 m
Tramo 60 cm x 27 cm. MDF 18 mm 3 IMDF 2CC 18 mm 0,162 m’
MOF 2CC 18 mm 0,162 m
Cuadricula Grande 70 x 23 em MDF 15 mm 1 MDF 2CC 15 mm 0,322 m
Tubo 1% x %" Cal 18 25 m
Plelina 1* x 3/16 de 2 Huecos 2 Unidad
8 |Estructura Metalica R3 | Plating 17 x % de 3 Huecos 3 Unidad
“ Lamina Lisa Cal 18 {36x18 d)em 1 Unidad
5 Cabila Usa @ %", 8 mm i m
@ {Torriilo Drywall Plata 2 x bmm [ Tornlllo Drywall Plata 2° x Gmm [ Unidad
Tomilko Tipo Carroaje Yax 2" 2 Tornillo Tipo Carroaje Vax 2- 2 Urnidad
Tuerca Hexa A 2 Tuerca Hexagonal ¥ 2 Unidad
; A MATERIAPRIMA CANTIDAD UNIDAD
Ramplub de Hierro Ya x 4" 4 Ramplub de Hierra b x 14" 4 Unidad
Arandela 14" 4 Arandela 4" 4 Uinidad
Gancho para TV Grande 1 Gancho para TV Grande 1 Unidad
Tornilo Hexagonal v x 2 [] Tornillo Hexagonal ix 2" q Unidad

WOF 20C 12 mm

Respaido 140 cm x 25 cm, MDF 12 mm [ T35 e
MOF 2CC 18 mm 0,162 m
Tramo 60 cm x 27 cm. MDF 18 mm 3 MOF 2CC 18 mm 0,162 e
MOF 2CC 18 mm 0,162 m?
Cuadricula Pequena 50 x 23 em. MOF 15 mm 1 MDF 2CC 15 mm G115 mt
Tubo 134 % %" Cal 18 25 m
. Pletina 1" x 3116 de 2 Huacos 2 Unidad
& |Estructura Metalica R3 1 Pletina 1" x ¥ de 3 Huecos 3 Unidad
Lamina Lisa Cal 13 [36x18,4)cm 1 Unidad
] Cabllla [isa @ %" S mm 0,72 m
i Tomilo Drywall Plata 2" x 6mm [: Tornillo Drywall Plata 2° % Bmm i Unidad
| Tomilo Tipo Caroaje v x 2" Temillo Tipo Carmje %x 2 2 Unidad
| Tueica Ha AN Unidad
UNIDAD
1 Ramplub de Hierro Yex 1* 4 Ramp!ub de Hiermo Vi x 34" Unidad
| | Arandala Ti" 3 Rrandaia i ] Unidad
[eh] ara TV Pequena 1 Gancho para TV Pequeria 1 Unidad
n jormitio Hexagonal Y 2° 4 Tornillo Hexagonal 7 x 2" 4 Unldad
MATERIA PRIMA
~ [Respaldo 140 cm x 25 con. MOF 12 mm 1 [WIOF ZCC 12 mim
MDF 2CC 18 mm
- |Tramo 60 emx 27 em. MDF 18 mm 3 MOF 2CC 18 mm
il MOF 2CC 18 mm
| |Brazo hovil 1 Brazo Movil
I Tubo 1% x /% Cal 18 :
| Pletina 1" x 3/16 de 2 Huecos 2 Unidad
Eslructura Metalica R3 1 Plefing 1" x ¥ da 3 Huetos Unidad
] Lamina Lisa Cal 18 (36218.4)em Unidad
- Cabilla Lisa @ %4, 9 mm 0.72 m
Tomillo Drywall Plata 2° x Bram B Tomillo Drywall Plala 2" x Bmm [ Unidad
| Temilo Megro 1 %4 x Bmm [ Tomillo Drywall Negro 1 % x Gmm & Unidad
; ‘MATERIAPRIMA . - |UNIDAD
| Ramplub de Hierro % x 2" 4 Ramplub de Hierro ¥ x 4" 4 Unidad
| Arandefa V" 4 Arandela %" 4 Unidad
[ Temille Hexagonal 7 % 2" a Torrills Hexagonal v 2" 4 Unidad
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RACK3ACG

Respaldo 160 ¢m x 20 cm. MDF 12

MOF 2CC 12 mm

m

Trarma 80 ¢m x 33 cm, MDF 18 mm

MDFE 2CC 18 mm

m

MDF 2CC 18 mm

mw

MOF 2CC 18 mm

m

Cuadricula Grande 70 x 23 cm MDF 15 mm

MEF 2CC 15 mm

m

Estructura Metalica R3AGE

Tubo 1% x %" Cal 18

m

Pletina 1° x 3116 de 2 Huecos

Unidad

Pletina 17 x ¥ de 3 Huecos

Unidad

Lamina Lisa Cal 18 (36x18d)cm

Unidad

Cabilla Lisa ¢ %", 9 mm

m

Tornilio Drywall Plata 2* x 6mm

Tomillo Drywall Plata 2° x 6mm

Unidad

Tornilio Drywall Plata ¥ x 6mm

Tornillo Drywall Plata ¥ x 6mm

Unidad

Tornlllo Tipo Carroale %x 2°

Tornillo Tipe Carroaje Vax 2"

Unidad

Tuarca Hexagonal ¥

Ramplub de Hierro 14 x 4"

Tuerca Hexagonal ¥

Unidad

MATERIA PRIMA

|UNIDAD

Ramplub de Hiarro % x %"

Unidad

Arandala 4"

Arandela 4"

Unidad

Gancho para TV Grande

Gancha para TV Grande

Unidad

Tarmillo Hexaganal w2

Tormllo Hexagenal Hx2"

Unidad

Respaldo 150 o x 30 cm. MOF 12 mm

MATERIA PRIMA

UNIDAD |

MRF 2CC 12 mm

m

Tramo 80 em x 33 em. MOF 18 mm

MDF 2CC 18 mm

MOF 2CC 18 mm

mt

MDF 2CC 18 mm

Cuadricula Pequena 50 x 23 om. MOF 15mm

MODF 2CC 15 mm

Eslruciura Metalica R3AIB

Tubo 1% x 14" Cal 18

Pletina 1" x 3/16 de 2 Huecos

Plefina 1" x ¥4 de 3 Huecos

Lamina Lisa Cal 18 (36x18.4)cm

Cabilla Lisa @ %", 9 mm

Tomillo Drywall Plata 2° x 6mm

Tornillo Drywal Plala 2° x 6mm

Tomillo Drywall Plata % x Gmm

Tornillo Drywall Plata 3 x Gmm

Tornillo Tipo Carroaje Y x 2°

Tornillo Tipo Carroaje Yex 2"

Tuerca Hexagonal Y

Ramplub de Hiemo Y x 1

Tuerca Hexagonal %

MATERIA PRIMA

Ramplub de Hierro ¥ x 12"

Arandala %"

Arandela 14"

Gancho para TV Peguena

Gancho para TV Pequena

Tornilo Hexagonal vax 2"

Torrillo Hexaganal %6 2™

RACK 3ABM

Respaldo 160 cm x 30 cm. MDF 12 mm

-MATERIA PRI

MOF 2CC 12 mm

Trama 80 cm x 33 cm. MDF 18 mm

MOF 2CC 18 mm

MEF 2CC 18 mm

MOF 2CC 18 mm

Brazo Movil

Brazo Mayil

Unidad

Estructura Metalica RIA/3B

Tubo 1% x 4" Cal 18

m

Pletina 17 x 316 de 2 Huecas

Unidad

Plefina 1% % V4 de 3 Huecas

Unidad

Lamina Lisa Cal 18 (J6x1B4)em

Unidad

Cabilla Lisa @ %", 8 mm

m

Tornilio Drywall Plata 2" x 6Bmm

Tomillo Drywall Plata 2° x Bmm

Unidad

Tornllio Drywall Plata ¥ x 6mm

Tomille Drywall Plata % x Bmm

Unidad

Tarnillo all Negro 1 % x 6mm

Fiamplub de Hiero Yx 4"

Tornillo D Negro 1 % x Bmm

Unidad

[MATERIA PRIMA

UNIDAD

Ramplub da Hierro ¥ x /2"

Unidad

Arandela X"

Arandela Yo"

Unidad

oMl Haxagonal VX 2

Tomnillo Hexagonal ox 27

Unidad




ANEXOS

MATERIAPRIGA “[GANTIDAD [UNIDAD
| |Respaido 160 cm x 30 cm. MOF 12 mm 1 MEF 2CC 12 mm 048 m
B WDF 266 18 Tim 0,254 i
Tramo 80 cm x 33 cm. MDF 18 mm 3 MOF 2CC 18 mm 0,284 m
). MOF 2CC 18 rmim 0,264 m
r | Cuadneula Pequena 50 x 23 em. MOF 15 mm [l MOF 2CC 15 mm 0,115 m*
I Tubo 1% x 4" Cal 18 3 m
... Pletina 1" x 3{16 de 2 Huecos i Unxfad
'& Estructura Metalica RIANE 1 Pletina 1" x ¥ da 3 Huecos 3 Unidad
=l Lamina Lisa Cal 18 (36x1B 4)cm 1 Unidad
4 Cabilla Lisa & 35", 9 mm 0,72 m
3 | Tornillo Drywall Piala 2" x 6mm 6 Tarnillo Brywall Plata 2" x §mm B Unidad
(& [Tomillo Drywall Piata ¥4 x 6mm 3 Tomillo Drywadl Piata % x 6mm 3 Unidad
- [Tomillo Tipo Carvoaje ¥ x 2" 2 Tomilla Tipe Carroaje % x 2° 2 Unidad
Tierca Hexagonal ¥ 2 Tuerca Hexaganai /A 2 Unidad
| 'MATERIAPRIMA | CANTIDAD |UNIDAD
'ﬁhh da Hierm Y x 14" [ Ramplub de Hierro Y x % 6 Unidad
] itela V" & Arandela " [i Unidad
Gancho para TV Pegqueia i Gancho para TV Pequeria 1 Unidad
L.: Iﬁm%?agmal Tin g B Tarnillo Hexagonal %k 2" § Unidad
MATERIA PRIMA " CAH?‘ID&E UNIDAD
~ | Respaldo 160 cm x 30 cm. MOF 12 mm 1 MDF 2CC 12 mm 0,48 m
| MDF 2CC 18 mm 0,254 mw
Tramo 80 cm x 33 cm, MOF 18 mm 3 MDF 2CC 18 mm 0,264 e
o MOF 2CC 18 mm 0,264 m
Braza Mavi 1 Brazo Movil 1 Unidad
| Tubo 1% x 4" Cal 18 a m
| Pletina 17 x 3/16 de 2 Huecos 3 Unidad
| Esinictura Metalica R3ASB 1 Plating 1 x % di 3 Huecos 3 Unldad
1. Lamina Lisa Cal 18 (36x18 4jcm 1 Unidad
i Cabilla Lisa @ %", 9 mm 0.72 m
‘&t | Tomillo Drywall Plata 2° x Gram o Tornille Drywall Plata 2* x Smm [ Unidad
| [Tbmﬂlu Dirywall Plata 3 ¥ Emm 3 Tomillo Drywall Plata ¥ x 6mm 3 Unidad
[ Tomillo Brywall Negro 1 % x 6mm i Il Megra 1 % x 6mm [3 Unidad
: i " TCANTIDAD. | UNIDAD
6 Unidad
Arandela %" i Unidad
Hexagonal Vix 2" 6 Tormile Hexagonal W x 2 [ Unidad
MATERIAPRIA UNIDAD
Respaldo 180 cm x 30 om. MDF 12 mm 1 MDF 2CC 12 mm i
BT MOF 2CC 18 mm m
Tramo 80 crn x 33 cm MDF 18 mm 2 WBF S6E T8 7
MDF 2CC 18 mm '
Trama 80.cm x 27 cm. MDF 18 mm 2 VBEoee T8 mm o
Cuadritila Grande 70 x 23 cm MDF 15 mm 1 MDF 2CC 15 mm m
1 Tubo 1% x 34" Cal 18 m
Plating 17 x 316 de 2 Huecos Unidad
1 Plelina 17 % Y4 de 3 Huecos Unidad
Lamina Lisa Cal 18 (36x18 4)cm Unldad
Cabilla Lisa @ 34", 8 mm m
Drywall Plata 2" x 6mm 12 Tornilio Drywall Plata 2° x Bmm Unidad
smik Tipo Camoaje Yix 2° 2 Tornillo Tipo Carmaje Yax 2° Unidad
uerca Hexagonal 4 2z Tuerca Hexagonal Yo _Unidad
MATERIA PRIMA _|CANTIDAD  |UNIDAD
| Ramplub de Hiemo 4 x %" § Ramplub de Hisro ¥ x 4* B Unidad
| Aandela 4* [ Arandala ¥4" 1] Unidad
[ Gancho para TV Grande 1 Gancho para 1V Grande i Unidad
[ Heagonal 7 x 2" [ Tomilie Hexagonal W x 2" [ Urldad

23



=

ANEXOS
MATERIA PRIMA UNIDAD o
Raspaldo 180 cm x 30 em. MDF 12 mm 1 MOF 2CC 12 mm i
Tramo B0 ¢ x 33 cm MOF 58 mm 2 e L
MOF 2CC 18 mm [
Trama 80 cm x 27 cm. MOF 18 mm 2 MOF 200 18 mm e
Cuadicula Pequena 50 x 23 cm. MDF 15 mm 1 MEF 2CC 15 mm m
Tubo 1% x 14" Cal 18 m
Pletina 17 x 3116 de 2 Huecos Unidad
| Estructura Metalica R4 1 Pletina 1° x ¥ da 3 Hugcos Unidad
Lamina Lisa Cal 18 {36x1B.4jem 1 Unidad
Cabiia Lisa @ 1" $mm 0,96 il
Toimillo Dripwall Plata 2° % 6mem 12 Tornillo Drywall Plata 2" x Bmim 12 Unidad
| Tomillo Tipo Carroaje ¥ x 2” 2 Tomillo Tipo Caroaje % x 2" 2 Unidad
Tuerca Hexagenal % 2 Tuerca Hexagonal Y 2 Lnidad
| B A INSTA EZA MATERIA PRIMA. £ :
I mplub de Hierro ¥ x %" i |Ramplub de Hierro Y x 1" i Unldad
| Pcandels 1° § Arandela 1" [ Linidad
| iﬂahma ?ara TV Pequeio 1 Bancha para TV Pequerio 1 | Unidad
e lo Hexaganal Vax 2" 3 Tormillo Hexagonal s 2" B | Unidad
J MATERIA PRIMA CANTIDAD UNIDAD
| [Respaido 180 cm x 30 cm. MDF 12 mm 1 MDF 2CC 12 mm 0,54 m
L MOF 2CC 18 mm 0,264 m
il Tramo 80 cmx 33 cm MOF 18 mm 2 VOESEE T8 o 05 =
il MOF 2CC 18 mm 0,218 m?
Tramo 80 cm x 27 em. MDF 18 mm 2 TOF 260 10 mi G318 e
{Beaza Mol 7 Brazo Movil Unidad
Tubo 1% x %" Cal 18 m
1 Pletina 17 x 316 de 2 Hugcos Unidad
| Eslructura Matalica R4 1 Pleting 1"« Ya de 3 Hugcos Unidad
Lamina Lisa Cal 18 (36x18 djom Unidad
& Cabilla Lisa @ 3", 9 mm m
Tornillo Drywall Plata 2° x Bmm 12 Tornillo Drywall Plala 2° x 6mm Unidad
Tomillo Drywall Negro 1 % x Bmm [ Tornillo Drywall Negro 1 % x 6mm Unidad
ISTALA MATERIAPRIMA ™ UNIDAD
| Ramplub de Hierro 4 x ¥~ B Ramplub de Hisrro ¥ x %" Unidad
Arandala " [ Arandela %" Unidad
Evaponal ik 2 [ [Tarmiic Hexagonal V% 2" Unidad
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WATERIAPRIVA_ UNIDAD
 {Respaid 151 ¢ x 30 cm MOF 15 mm 1 MDF 2CC 15 mm m
i [WBF 2CC 25 mm m
Tramo 90 om x 40 cm MOF 25 mm 3 MDF 2CC 25 mm it
MDF 2CC 25 mm m
Cuadricila Pequena 50 X 23 cm. MDF 13 mm 1 MEF 2CC T8 mm m
y Tubo @ 3" Cal 14 m
Tubo 1% % 1%" Cal 18 5,14 m
: Tubo 1x %" Cal 18 1.98 m
JiREcHe Motalca Ve L Tubo ® 25" HN k] m
Pletina 1" x 3116 de 1 Hueco 5 Unidad
Cabilla Lisa @ 24", 9 mm 1.18 m
Tomillo Drywall Plata 2° x B 78 Tornillo Drywall Plata 2* % 6 T8 Unidad
Tomilo Tipo Camoaje ¥ax 2" 2 Toenilla Tipe Carroajs ' x 2 ] Unidad
| | Tusrca Hexagonal % 2 Tuerca Hexaganal 2 Unidad
I i MATERIA PRIMA CANTIDAD UNIDAD.
Ramplub Azul S16° 8 Ramplub Azul 516" 8 Unidad
Tomillo Tiralondo 1 % x 10mm ] Tamlllo Tirafondo 1% x 10mm B Unidad
Rasata 4 Rosela 4 Unidad
Tapa Rosela 4 Tapa Rosgla E] Unidad
Temillo Alien 8.32 x % 4 Tornillo Allen 8.32 x ¥ 4 Unidad
Llave Allan 10 x 1200. 5/64 1 Liave Allen 10 x 1200, 5/64 1 Unidad
para TV Pequefio 1 Gancho para TV Pequeio 1 Unidad
Goma Redonda 3" 2 Goma Redonda 3° 2 Unidad
P ! CANTIDAD UNIDAD
- |Respalda 151 cm x 30 cm MDF 15 mm 1 MOF 2CC 12 mm 0,54 m
MOF 2CC 25 mm 0.36 m
0 00 MDF 25 e 2 WF 2CC 25 mom 0% o
* |Tramo 0 cm x 30 cm MDF 25 mm MOF 2CC 25 min 0,27 n
| Cuadncuda Pequena 50 x 23 cm. MOF 15 mm MDF 2CC 15 mm 0,115 m
I Tubo @ 3" Cal 14 0,746 m
| Tubo 1% x 114" Cal 18 5,14 m
Esirucura Mefalica V98B 1 fubo tx e bal 18 12 u
Pletina 1" x 3/16 de 1 Husco 5 Unidad
Cabilla Lisa @ 24", 9 mm 1,18 m
Tomillo Drywall Plata 2° x 6mm 18 Torniflo Drywall Plata 2° x Bmm 18 Unidad
Tormilo Tipo Carroale Vax 2" bl Tornilla Tipo Carroaje vk & 7 Unidad
al Vi 2 Tuerca Hexagonal ¥ 2 Unidad
i MATERIA PRIMA S CANTIDAD
i Ramplub Azul 5116° 8 Unidad
[Torriélo Tirafondo 1 % x 10mm ] Tornlllo Tirafonda 1 % x 10mm [ Unidad
Roseta 4 Rosata 4 Unidad
Tapa Rosela 4 Tapa Rosela 4 Unidad
Tomillo Allan 8.32 x ¥ 4 Tornillo Allen 8.32 x % 4 Unidad
[iave Allen 10 % 1200, 5164 1 Llave Alien 10 x 1200. 5/64 1 Unidad
Gancho para TV Pequeiio 1 Gancho para TV Pequefio ] Unidad
. | Goma Redonda 3" 2 Goma Redonda 3* 2 Unidad
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MATERIA T |UNIDAD
fi { Respaldo 151 cm x 30 em MDF 15 mm 1 MDFECC?SI‘M? m?
RIS MEF 2CC 25 mm m
| |Trama 110 e x 40 e MOF 25 mm 3 |MOF 2CC 25 mm m
I MOF 2CC 25 mm nr
1 { Cladricula Grande 70 % 23 cm MOF 15 mm 1 MEF 2CC 15 mm m
] Tubo @ 3" Cal 14 0,746 m
| Tu:o 1% x ’1‘% lCaJ 18 5,54 m
) Tuho 1x %" Cal 18 238 m
g JEsicum Malalca V118 ! Tubo ® 25 FN 074 m
Plating 1* x 3116 de 1 Huaco [ Unidad
Cabilla Lisa © %", 9 mm 1,18 m
| | Tomillo Drywall Plata 2° & Bmm 18 Tomillo Drywadl Plata 2° x Smm 18 Unidad
y | Tomillo Tipo Carroaje % x 2° 1 2 Tornillo Tipo Carroaje ¥ x 2" 2 Unidad
Ugrca Hexagonal 7 Tuerta Hexa /4 2 Unidad
i M.A PRI ............. m“gﬁmn E UN rnm
lub Azul 516° 8 mplul b Azul 51 5!15' ] Unidad
illa Tirafondo 1 % x 10mm ] Tornillo Ti fo 1 % x 10mm 4 Unidad
sela 4 oseta 4 Unidad
Tapa Rosela 4 Tapa Rosela 4 Unidad
| [Tl Alen 925 % ] Tormlo Allen B.02 X % 3 Unldad
| [TaveAllen 10 % 1200. 5i64 [lave Aller 10 % 1200, 5,68 i Unidad
| [Gancho para TV Grande [Gancho para 1V Grande 1 Unidad
| Goma Redonis 3° 2 Goma Redonda 3" 2 Unidad
F WATERIA PRIVA. TGNIDAD
T"‘* _iﬂDTS!GmXSUm MDF 16 mm 1 MEF 2CC 15 mm mt
WOF 2CC 25 mm m
Tramn|1acrr|x40w1M[lF25 mm 2 B S P
muﬂncm KEDcmMDFRS mm MOF 2CC 25 mm me
i [Gbdrcua Grande 70 x 23 am MDF 15 mm MDF 2CC 15 mm m
| uba & 37 Cal 14 m
Tubo 1% x 174 Cal 18 554 m
| [Esnuctua Metsica vitan 1 L et —g;f =
[Pletina 1% x 3716 de 1 Hueco 5 Unidad
Cabila Lisa @ %", 8 mm m
Tomélo Drywall Plata 2* x Gmm 18 Tornillo Drywall Plata 27 x 6mm Unidad
2 Tomilio Tipo Carroale ¥ x 2" Unidad
al 2 Tuerca Hexagonal ¥ Unidad
i “[UNIDAD
Rampiub Azul 516" Unidad
|Temilio Tirafordda 1% x 10mm o [] Tornillo Tiralondo 1 ¥ x Tomm Unidad
| Fosefa g Rosela Unidad
| Tapa Rosala 4 Tapa Rosela Unidad
| Tomilo Allen 8.32 x ¥ 4 Tomillo Allen 8,32 x Y Unidad
| Tava Alién 10 x 1200, 5/64 1 Liave Aflen 10 x 1200, 5/64 Linidad
| Gancho para TV Grande o 1 Gancho para TV Grande | ~ | _Unidad
| Soma Redonda 3" | Z Goma Redonda 3" ] 2 | Unidad
Z MATERIA PRIMA TUNIDAD™
] 151 cmx 30 em MDF 15 mm 1 MOF 2CC 15 mm m
| = ' MDF 2CC 25 mm me
| Tram 420 cm o AD oo MOF 25 mim * WDF 2CC 35 mim T
! MOF 2CC 25 mm i
| Cuadricula Grande 70 x 23 cen MODF 15 mm 1 MOF 2CC 15 mm m
Tubo ® 3" Cal 14 m
1 Tobn V45 14" Cal 18 ! m
S Tubo Tx %" Cal 18 Ni: m
et 2 Meialca V1364 L Tio ® 25 AN 074 m
1 Plelina 17 x 3/16 da 1 Hugco Unidad
4 Cabila Lsa © %', 5 mm 138 m
| Tnmwo Drywall Plata 2" x Bmm 18 Tormillo Drywall Plata 2° x Gmm 18 Unidad
| Tipo Caroaje ix 2" 2 Tornillo Tipo Carroaje Vex 2 2 Unidad
‘, Tuprca Hexar Yi 2 Tugrca Hexa A 2 Unidad
WA PR i _ CANTIDAD A
Ramplub Azul 516" [l Ramplub Azul 516" 4 Unidad
o Tirafonda 1 % % 10mm g Tomillo Ticzfordo 1 14 « 10mm [ Unidad
: [ Roséla E] Unigad
ﬂ&s‘eﬁa E Tapa Roseta 4 Uridad
nmlllo lenB8.32 % 4 Tornlllo Adlen 8.32 x ' 4 Unidad
Allen 10 x 1200. 5/64 1 Liave Allen 10 x 1200, 5/64 1 Unidad
{ para TV Grande 1 Gancho para TV Grande 1 Unidad
%waﬂmmaa' 2 Gorme Retonda ¥ 2 | Unidad




ANEXOS
i [ ] RIA PRIMA NTIDAD . |UNIDAD |
| 1 MDOF 2CC 15 mm 0.453 m
A WOF 2CC 25 mm 052 o
| | Trama 130 em x 40 cm MOF 25 mm 2 IﬁDFZCC?S o 0E o
Tramo 130 cm x 30 cm MDF 25 mm i MEF 2CC 25 mm 0,39 m
| Cuadricula Grande 70 x 23 o MDF 15 mim 1 MOF 2CC 15 mm 0.322 m
I Tubo lI;i!'Cai 1& 0,746 m
| Tubo 1% 1%* Cal 18 5,94 m
| esiuotrn Metalca vi3ss 1 LRy L = -
18 Pleiina 1~ % /16 08 1 Hueco 5 Uniad
r,-'-". Cabilla Lisa @ %", 9 mm 1,18 m
& [Tomilla Deywall Plata 2" x Gmm, 18 Tarnillg Drywall Plata 2° x Gimm 18 Unidad
g-' omillo Tipo Carroaje %X 2 - 2 Tormilo Tipo Carroaje Vax 2" 7 Unidad
{Tuerca Hexagonal % 2 Tuerca Hexagonal
| [Ramplub Azul 5116* 8 Rampiub Azul 516" [ Unidad
| |Ternillo Tirafondo 1 7 x 10mm [ Tomilla Tirafondo 1 4 x 10mm 8 Unidad
Rosata 4 Rosela 4 Unidad
| |TepaRosela 4 Tapa R?:e‘ta o 4 Ua‘!;g::
omillo Alen 8,32 x 4 4 Toemilia Allen 8.32x 4 U
| |Llave Alien 10 x 1200. 5/64 1 Liave Allen 10 % 1200. 5/64 1 Uridad
- 1Gancha para TV Grande 1 Gancha para TV Grande 1 {Jidad
oma Redonda 37 2 Goma Redonda 3 2 Uridad
TERIA PR _ [CANTIDAD ™ [UNIDAD
| |Respaldo 151 cmix 30 cm MODF 15 mm 1 MDFE 2CC 15 mm 0,453 m
i WEF 2CC 25 mm 08 s
| Tramo 150 cm % 40 c MOF 25 mm 3 MOF 2CC 25 mm 0.6 m
e MOF 2CC 25 mm 06 m
" Cuadricula Grande 70 x 23 ém MDF 15 mm 1 MDF 2CC 15 Tm 0,322 '
Tubo @ 3" Cal 14 0,745 m
T T 4w 4%" Cal 48 83 | il
. ! Tubp 1 x%" Cal 18 3,18 m
,_' Estructura Metalica \/158A 1 Toho & O FN 07 =
Plefina 1" x 3116 de 1 Hugco ] i
| Cabilia Lisa @ %", 8 mm
@ | Temillo Drywall Plata 2° ¥ 6mm 18 Tornillo Drywall Plata 2° x Bmm
5 [ Tomilo Tipa Carroajs VX 2° ] Tormiio 1ipo Carna)s v X 2"
‘& [Tuerca Haxa Y Z Tuarca Hexagonal Ve
! ' MATERIAPRIMA
mplub AzUl 516" 8 Ramplub Azul 51167
Tiralonido 1 Y % 10mm E Tormilia Tirafonda 1 Y x 10mm
: 4 Roseta
Tepa Rosela 4 Tapa Rosela
Tomillo Alfen 8.32 x 7 4 Tomilla Allen 8371 %
Llave Allen 10 % 1200. 5/64 1 Liave Alen 10 & 1200. 5/64
ancha para TV Grande 1 Gancho para TV Grande
ma Redonda 3° 2 Gorra Redonda 3
; MATERIA PRIMA ~TUNIDAD
o151 cm % 30 em MOF 15 mm i MOF 200 15 mim m
; MDF 2CC 25 mm m*
! 150 e x40 om MOF 25 mm 2 WOF 508 2 P
| Tramo 150 cm x 30 cm MOF 25 mm | MDF 20 25 mm P
| Cuadricufa Grande 70 x 23 cm MOF 16 mm i MDF 2EC 15 mm m
1 Tubo © 3 Cal 14 m
| Tubo 13 x 15" Gal 18 m
o, R
|Estructura Metaiica 138 1 Lo ;"zf&. et =
Pielina 17 % 316 da 1 Huaco Unidad
HE Cabilla Llsa @ 4" 9 mm m
[ | Tomillo Drywall Plata 2°* x Gmm 1 Torniilo Drywall Flala 27 x Bmm 18 Unidad
| Tomillo Tipo Garroajs ¥ x 2° 2 Tomilla Tipo Careoaje % x 2" o2 Unidad
& [Tierca Hexagonal v H Tuerca Hexagonal % 2 Unidad
d TERIAPRIMA ... |CANTIDAD - |UNIDAD
A 615" B Ramphu Azul SHE" 2 Unilad
ornilo Tirafopdo 1 % x 10mm [ Tomilla Tirafonda 175 % 10mm B Unitlad
Rosata 4 Rosela 4 Unidad
| - 4 Tapa Roseta 4 Lnidad
Torrillo Alen 8.32 x Ve 4 Tomilla Allen 8.32 x ¥ 4 Unidad
v Allen 10 x 1200 5/64 1 Llave Aflen 10 x 1200, 5/64 1 Unidad
[ para TV Grande i Garicha para TV Grande i Unidad
[Goma Redonda 3" 2 Boma Redonda 3 | 2 | Unidad
T




ANEXOS

Tl PRI
w0 160 om x 25 cm MDF 12 mm 1 MEF 2CC 12 mm
Tramo 45 ¢mx 27 cm MOF 18 mm 1 MOF 2CC 18 mm
Trama 50 ¢m ¥ 33 cm MDF 18 mm 1 MOF 2CC 18 mm
Tramo 90 ¢m % 43 em MOF 25 mm 1 MOF 2CC 25 mm
CUadicuia Pequena 50 % 23 o, MDF_ 15 mm 1 WMOF 2GC 15 mm ;
[ Tubo 1% % %° Cal 18 3
| Cabilla Lisa @ %° 9mm 096
Estructura Metalca C 1 Pletina 1" x3/16 de 2 Huecos 5
‘.I ) Pletina 17 % Ve da 3 Huecos 5
... [amina Lisa Cal 1B [20x18 Ajcrt 1
Tomglo Drywall Negro 2 ¥ x Bmm 3 Tornito Drywali Negro 2 % x Brom 3
Tomélo Drywall Plata 2" x 6mm ] Tornilio Drywall Plata 2 x Bmm [}
Tol Carroale ¥ x 17 2 Tornillo Tipo Carmaje Vex 1" 2
] ; Y 2 Tuerca H ] Y% 2
]  Drywall 1 % Bmm 10 Tomilks Drywalt 1 x Bmm 10
i Tipo Caroaje % x 2" 2 Tomillo Tipo Camnaje ¥t 2" H
Angulo Doble 1 lo Doble 1
2 'MATERIA PRIMA -~ [CANTIDAD
plib de Hierro Yax ba" 8 Ramplub de Hierra J x 14° 8
3 %" 8 Arandela 14" [
| ra TV Peguedo 1 Gancho para TV Pequefio
Tormillo Hexaganal Ve x 2" [} Tormilo Hexagonal Vi x 27
I
MATERIAFRIMA " [CANTIDAD — [GNIDAD
Respaldo 160 cm x 25 cm MDF 12 mm 1 MUF 2CC 12 mm 04 m*
[ Tramo 45 cm x 27 em MDF 18 mm 1 MOF 2CC 18 mm 01215 m
[Tramo 50 cm x 33 cm MOF 18 mm 1 MDF 2CC 18 mm 0,165 m
[ Trama 90 cm x 43 cm MOF 25 mm 1 MEF 2CC 25 mm 0,387 m
i i Traza Movi i Unidad_ |
[ Tubo 1% % 4" Cal 18 3 m
IL. Cabilla Lisa @ %", 8 mm 0.56 o
Eslructura Metalica C 1 Piglina 17 x 3/16 de 2 Hueaos 5 Unidad
il Pielina 17 x v @8 3 Huscos E Unidad
L. Tamina Lisa Cal 16 (20x18.4)c 1 Unidad
Temillo Drywall Nearo 234 x 6mm 3 Tornillo Drywall Negro 2 % x 6mm 3 Unidad
Tomillo Drywall Plata 2° x Bmm f Tornillo Drywall Plata 2° x 6mm § Unidad
2 [Tomillo Tipd Carroajo 7o 1° 2 Tormilo Tipo Carroae Vox 1 z Unfdad
Tuerca Hexataona Yy 2 TUETCE HEragona) Y 2 Unigat
| ] |1 % 6mm 10 Tornillo Drywall 1 x 6mm 10 Unidad
I vall Negro 1 ¥ x 6mm 6 “Tornillo Drywall Negro 1 % x Bmm 6 Unidad
ingulo Doble 1 Anoulo Doble 1 Unidad
I WATERIA PRIVA [CANTIDAD  [UNIDAD
amplub de Hiarro ¥ x 4" 8 Ramplub de Hiero Ve 8 Unidad
Armndela " 8 Arandela %" 8 Unidad
[TomiTi Hexagonal ¥ x 27 [ Tomillo Hexaganal T 2" 3 Unidad
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: AT PRIMA
0160 om % 25 cm MOF 12 mm 1 [MOF 2CC 12 mm
Trama 45 ¢ X 27 con MOF 18 mm 1 MEF 2CC 18 mm
] 50 6m x 33 cm MOF 18 mm 1 MOF 2CC 18 mim
Trama 80 cm x 43 cm MOF 25 mm i MDF 2CC 25 mm
Tramo 80 cm x 27 cm MDF 18 mm 1 MEF 2CC 1B mm
17 Tubo 13 x 4" Gal 18
IE Cabila Lisa @ %", & mm
2 |Eslructura Melalica C 1 Pletina 17 % 3/16 de 2 Hugeos
' efima 1" % Vi de 3 Hoeces
. Lamina Lisa Cal 18 {20x18.4Jom
Tomillo Trywall Negro 2 7 x 6om 3 Tornillo Drywall Negro 2 % x Bmm
Drywall Flta 2* x Gmrm 9 arrillo Drywall Plata 2° x bmm
' | Tomillo Tipo Carroaje Yx 17 2 Tornillo Tipo Carroaze ¥x 1"
[Tl exagonal % 2 uerca Hexagonal ' :
Tomifio Il 1% Emm 10 omilla Brywall 1 x 6mm 10 Unidad
nguko Doble 1 é&gulu Doble ‘ Unidad
lib de Hisrmo ¥ x %" i Ramplub da Hlerre 4 x 1%
n 8 Arandala %"
o i 3 T ViRAagona: A 4 Urithad
] TERIAPRIMA. .. TUNIDAD
AB0om x 25 cm MDF 12 mm 1 MDF 2CC 12 mm m
e 45 om x 77 om MOF 18 o, 1 WOF 200 18 man o
jo 50 ¢m x 33 cm MOF 18 mm 1 MDF 2CC 18 mm m?
tm % 55 cm MDF 25 mm 1 MDF 2CC 25 mm i
Pequena 50 x 23 om. MDF 15 mm i MOF 250 15 mim m
i Tubo 1% x 14" Cal 18 m
- . Cabilia Lisa @ %", 4 mim 05 m
shructira Metalica C 1 Platina 17 x 3/16 de 2 Huscos 5 Unidad
| Pletina 1* x ¥4 de 3 Huecos b Unidad
= Lamina Lisi Cal 18 (20x18,4)cm 1 Unidad
Tomilks ro 2 ¥ x Gmm 3 Tomillo Drywall Negro 2 1 x 6mm 3 Unidad
Tomilo Drywall Plata 2° x Gmen (] Tomillo Drywadl Plata 2" x Bmm [} Unidzad
Torritko Ting Carrgalg % x 17 2 Tomilio Ting Carroaje ek 1" 2 1 Unidad
iBrca Hexagonal ¥ 2 Tugrca Hexagonal v 2 | Dnidad
5 WMATE] Rjju_\___,iifm_ﬁﬁvﬂﬁ_l‘f ~[CANTIDAD | UNTDAD
el 88 x % ¢ x 3 men Wadera Cedro il | Matiera de Cedro DIONRITE
[ Tabla 47 x 8 cm MDF 12 mm 1 MOF 2CC 12 mm
Tabla 123 x 7 om x 12 mm Matlera Cedro 1 Madera de Cadro
Tabla 41X 43 cm MDF 1CC 0.5 mm i WEE 1CC 5.5 mm
152 %9 cm MDF 12 mm 1 MOF 2CC 12 mm
483 10.cm MDF Crudo 0.5 mm 1 MOF Crudo 0.5 mm
Aiulos de Aluminio 2 cm [] Angulos de Aluminio 2 cm
Il Negro 1 x Bmm a Tornille Drywall Negro 1 x 6mm
1 Tiradaras
DE PIEZ "MATERIA PRIMA PATA COMPUTECA
ngulo Simple Corla 1 Angulo Simple Corlg i
Tomiio Erywall 1 % Bram 18 Tornillo Drywalt 1 x Bmm 15 | Unidad
Tubo @ 3" Cal 14 0.7 Tubo © 3" Gal 14 07 ] m
Arandela 47 2 Arandeia 4% 2 Uriidad
randela 37; z FERA 7
WATERIAPRIMA “CANTIDAD |
e Hisma Yax 4" 4 Hamplh da Hierr 4 x 15" a
Arandala i® Arandeld V- B
Garicho para TV Pequedia Gancho para TV Pequefio i
TS AL o Hetagane) ok L g

e
e
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ANEXOS

'MATERIA PRIVA  [CANTIDAD
aldo 160 cm £ 25 cm MDF 12 mm 1 MEF 2CC 12 mm 04
Tramio 45 cm % 27 cm MOF 18 mm 1 MEF 2CC 1B ram G,1215
Teamo 60 ¢ny x 33 em MDF 18 mm 1 MOF 2CC 18 mm 0,185
(| Trama 90 cm x 58 cm MDF 25 mm 1 MOF 2CC 25 mm 0,435
| Brazo Movil 1 Brazo Movil 1 Unidad
T Tubo 1% /%" Cal 18 3 m
Rie Calia Lisa @ %" Smm 4% m
Eslruclura Metalica C 1 Plefina 1" x 3116 de 2 Huecos 5 Unidad
Plafina 1" % Va de 3 Huecos 5 Unidad_|
Lamina Lisa Cal 18 (20x18 d)cm 1 Unidad
Tomilio Negro 2 4 x Bmm 3 Tomilla Drywall Negro 2 14 x mm 3 Unidad
Tomille Drywall Plata 2" x 6mm 6 Toinlllo Drywall Plata 2° x 6mm 3 Unidad
Tomillo Tipo Garmoajs ik 1° 2 Tornilio Tipo Carroaje %X 1- 2 Unidad
Tuerca Hexagonal 1 2 Tuarca Hexagonal % 2 Unidad
Tomi Negro 1 % x Bram 6 Tomillo Drywall Negro 1% x 6mm [} Unidad
i ﬂﬁﬁﬁr »em"?g‘_'mvm ..... CANTIDAD _ [UNDAD
> [Tabla 88 x 9 cm x 3 mm Madera Cedro 1 Mader de Cedro 0,0002376 m’
[ Tabla 47 % 9 om MDF 12 mm 1 MDF 2CC 12 mm 00423 mt
i Tabla 123 7.cm x 12 mm Madera Cedro 1 Madera de Cedro 0,001033 m*
Tabla 41 x43 cm MDF 1CC 0.5 mm 1 MDF 1CC 0.5 mm 0,1763 m
 [Tabia 52 ¢ 8 cm MDF 12 v i MOF 2CC 12 mm 004G m
| Tabla 48 x 10 cm MDF Cruda G5 mm 1 MOF Cruda 0,5 mm 0,048 m
[Angulos de Aluminia 2 cm 4 Angulas de Alumirio 2 em 4 Unidad
[Tornillo Brywall Negro 1 x 6mm [ Tornifio Drywall Negra 1 x mm ] Unidad
AT 5 il Tratures i Uritdad
MATERIA PRIMA PATA COMPUTEC, CANTIDAD  [UNIDAD
figula Simpla Corto 1 Angulg Simple Corlo 1 Unidad
Tormitlo Drywall 1 x 8mim 18 Tornillo Drywall 1 x 6mm 16 Unidad
Tubo 3" Cal 14 07 Tubo & 3" Cal 14 m
[Arandela 4% 2 Arandela 4%" Unidad
andala ] Arandela 3% Unidad
MATERIAPRIMA UNIDAD
Rampiub de Hierro ¥ x 14" 8 Ramplub de Hiarro % x 14" ] Unidad
| Arandela e 8 |Arandela Ve ] Unidad |
| Gancho para TV Pequenio i Gancha para TV Pequeno 1 Unidad
[ Torm Heagonal 7 x 2" § Tornlllo Heragonal ek 2 g Unidad
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CANTIDAD

MOF 2CC 12 mm

04

MOF 2CC 18 mm

01215

MOF 2CC 18 mm

0,165

MOF 2CC 25 mm

0,485

Brazo Movil

Tubo 1% x 4" Cal 18

Cabila Lisa ® %", 9 mm

Pletina 17 x 3/18 de 2 Huecos

Unidad

Plelina 17 x ¥ de 3 Huecos

Unicad

Lamina Lisa Cal 18 {20x18 4jcm

Unidad

Tornillo Drywaf Plata Y2 x mm

Unidad

Tornillo Drywall Plala 2° x Gmm

Unidad

e Yk 1

Bmm

Tomilio Tipo Carraaje Yax 1"

Unidad

| Tormifio Drywalt 1 x Bmm

Unidad

ECH
Tabla 66 x 38 cm MOF 18 mm

Tomilke Drywalt Negro 134 x Bmm

Unidad

MATERIA PRIMA PORTA TECLADO

UNIDAD

MOF 2CC 18 mm

Tabla 80 » 3 cm x 3 mm Madera Cedro

Madera da Cadro

m.\

Tabla 65 x § cm MDF 25 mm

MEF 2CC 25 mm

m

Tabla 67 x 9 cm MDF 12 mm

MBF 2GC 12 mm

m

|Par Corredera de Teclado

= | Tabla 44 x 18,5 cm MOF 18 mm

Par Coredera de Teclado

MATERIA PRIMA CPU_

Unidad
UNIDAD

MOF 2CC 18 mm

| Tabla 36,5 x 10 cm MDF 12 mm

MOF 2CC 12 mm

| Tebla 80 2.5 % 12 mm Madera Cedro

Madara de Cagro

|Tomiia Plata 2 x bmim

Tornillo Drywall Plata 2 x 6mm

1 J Huecos

Tubo @ 37 Cal 44

Plefina T° x T4 de J Huecos

MATERIA PRIMA PATA COMPUTECA

Tulo © 3" Cal 14

| Angulo Simple Largo

Angula Simple Largo

[Tornillo Drywall T % 6mm

Tomillo Drywall 1 % 6mm

Arandela 414"

Unidad

[Ramplub as Hierro Y x %"

Arandela 15"

Unidad

WATERIA PRIVA_

"~ [GHIDAD

Ramplub de Hierro ¥ x %"

Unidad

Paandgla 'a”

Arandela 14*

Unidad

Surcho para T4 Peguedin

Gareho para TV Peoueio

Unitat

[ Tornlllo Haxagonal 7ox 2™

Tomillo Hexagenal Wk 1"

Unidad
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d MATERIA PRIMA JUNIDAD
0160 cm % 25 cm MDF 12 mm 1 MOF 2CC 12 mm m
Tramo 45cm x 27 cm MOF 18 mm 1 MDF 2CC 18 mm m
- |Trama 50 emx 33 cm MOF 18 mm i MDF 2CC 18 mm m
| Tramo 80 cm 55 cm MDF 25 mm 1 MDF 20C 25 mm m?
Tramo 80 cm x 27 cm MOF 18 mm 1 MDF 2CC 18 mm m
Tubo 1% x 15" Cal 18 3 m
Cahilla Usa @ %", 8 mm 0,96 m
| Estructura Metalica 1 Pleting 17 x 3/16 de 2 Huecos § Unidad
| Pleting 1 x ¥ da 3 Huecos 5 Unidad
Lamina Lisa Cal 18 (20x18.4)cm 1 Unidad |
Temille Drywall Plata ¥ x Bmm 3 Tomnillo Brywall Plata ¥ x Gmm 3 Unidad
Tormillo Drywall Plata 2" x 6mm g Tornllla Drywall Plata 2" x 6mm 9 Unidad
Tomitlo Tipo Carvoaje W 1° 2 Tornilla Tipo Carroaje Vix 17 ] Unidad
Torniflo Drywall 1.x 6mm 20 Tornille Drywall 1 x8mm Unidad

o] AL MATERIA PRIMA PORTATECLADD
Tabla 66 x:39 cm MDF 18 mm 1 MDF 2CC 16 mm
Tabla 80 x 9 cm x 3 mm Madera Cedro 1 Matera de Cedro 0,000216
Tabla 65 b o WO 26 m, 7 MDE 200 25 mm 003
Tabla 67 x 9 ¢m MDF 12 mm 1 MDF 26C 12 mm
Par Coredera de Teclada 1 Par Corredera de Teckado
; [ __l!_A_'frEmfPﬁlm CPU
Tabla 44 x 18,5 cm MOF 18 mm 1 MDF 2CC 15 mm
Tabia 38,5 % 10 cm MDF 12 mm 4 WOF 200 12 mm
Tabla 80 x 2,5 x 12 mm Madera Cedro 1 Madera de Cedro
Tormillo Drywall Plata 2 x 6mm 3 Tomillo Drywall Piata 2 x Gimm 3 Unidad
na 1" 4 ve e 3§ Huecos 1 na 17 % va de 3 Huecos 1 Unidad
MATERIA PRIMA PATA COMPUTECA UNIDAD
Tubo @ 3° Cal 14 Q7 Tuba @ 3" Cal 14 m
Angulo Simple Largo 1 Anguto Simple Largo Unidad
Tarmio Drywall 1 x Bmm 17 Tornilla Drywall 1 % Gmm Unidad 1
Arandela 43" i Arandela 4% Unidad
Arandela 355" 2 Arandela 37 Unidad
. ! MATERIA PRIMA UNIDAD :
Ramplub de Hiemo Vix 14" 8 Ramplub da Hierro % & 12" Unidad
 Arandala 14" 8 Arandela W° Unidad
Gancho para TV Pequefio 1 Gancho para TV Paquefio Unidad
Tormile lfiexagonai Ve x 2" ] Torailio Hexagonal % x 27 Unidard
 MATERIA PRIMA CANTIDAD UNIDAD
Respaido 175 cm x 45 cm MDF 15 mm 1 MDF 2CC 15 mm 0,7875 m
WDF 20T 15 mm GAUTH T
MDF 2CC 15 mm 4,1073 mi
Tramo 43 cm x 25 cm MDF 15 mm § MOF 2GC 15 mm 0,1075 '
MEF 2CC 15 mm 01075 m
MOCF 2CC 15 mm 01075 m
_ oo @ 7 AN 0,256 m
Estructura Metalica E 1 Tubo & 17 Cal 16 0,31 m
Cabilla Lisa @ %", 9 mm 11 m
| Espejo 175 cm x 45 cm 1 Espejo 175 om x 45 cm i Uniddad
2 |Baranda de Aluminio 5 Baranda de Aluminio Unidad
A Tomil Drywall 2 % B i Tormilio Drywall 2% Bmm Uridad
* {Tomillo Drywalt 1 % Brom 2 Tomillo Drywall 1 x 6mm Unidad
Tornillo Drywall 2 %" x Bimm 4 Tormill Drywall 2 %" x Bmm Unidad
Tormilo Tirafendo 20 Tornillo Tiralondo | Unidad
MATERIA PRIMA T |UNIDAD
Ramplub de Hiero ¥ x 14* 4 Ramplub da Hierro 1% x 35" Unidad
Arandela 7~ 4 Arandela 4" Unidad
cmilly Hexagonal 4 x 27 q Tornillo Hexaganal X @ Unitfad
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. N . MATERIA PRIMA i

Respatdo 175 cm x 45 cm MDF 15 mm 1 MOF 2CC 15 mm 0,7875 m*

MOF 2CC 15 mm 0,1075 m*

Tramo 43 cm % 25 om MDF 15 mrm 4 e g:g;g =

MEF 2CC 15 mm 0,1075 m

Tubo @ 5" HN 0,286 m

Estruciura Metalica E 1 Tubo @ 1" Cal 16 [ m

Cabilia Lisa @ 3" 8 mm i m
o |Espejo 175 cm x 45 cm 1 Espejo 175 cm ¢ 45 cm 1 Unidad
o [Deposio e Aluminia i Daposio da Aluminio i Unidad
E Baranda de Aluminia ] Baranda da Aluminla 3 Unidad
£ [Bisagra de Piano 1 Bisagra de Piano 1 Unidad
| g Tomilo Drywall 2" x 6mm 12 Tormille Drywali 2* x Bam 12 Unidad
Tugrcas de Anclaje 3 Tuercas de Anclaje 3 Unidad
Tomiiia Gola Sebo % x 5/32° 3 Tomillo Gota Seba 7 x 5/32" ] Unidad
Torniti Drywall 2 %" x Bmm 3 Tornille Drywalt 2 1" x Gmm 7 Unidad
Tomitko Tirafondo 5/8 x dmm 12 Tomillo Tirafondo 5/8 x 4mm 8 Unidad
Tornilio D | Hegro 1 x 6mm 2 Tarnilla Drywall Negra 1 x 6 2 Unidad

AEA DE P MATERIA PRIMA CANTIDAD: . [UNIDAD ©

Ramplub de Hierro ¥4 x 14" 4 Ramplub de Hiarro Y% 157 4 Unidad
Arandela 14" 4 Arandela %" 4 Unidad
[ Tomillc Hexaganal v x 2 i Torillo Hexagonal %ix 2 E] Unitiad

Fuente: Elaboracion Propia.

34




ANEXOS

Anexo N° 5
ANALISIS DE LA DISTRIBUCION DE LA PINTURA COMO MATERIA PRIMA PARA CADA
LINEA DE PRODUCTO TERMINADO QUE COMERCIALIZA LA EMPRESA.

En la Produccion de los muebles fabricados por ML Carpinteros, C.A. es muy importante el
proceso de pintura para darle el acabado final a su producto terminado, pero la determinacion de la
cantidad utilizada por unidad es complicada ya que esto dependera de muchos factores como lo es la
técnica del operario al aplicar la pintura y la viscosidad de la mezcla. Para tratar de dar una estimacion de
lo antes mencionado se realizo una distribucion (base de reparticion) para cada linea de mueble que

dependera principaimente del MDF (madera) utilizado para la fabricacion de cada mueble.

Como se veran en las tablas a continuacion se calculo un valor promedio de MDF utilizado por
cada linea de producto terminado, con el cual se establecié la base de reparticion que correspendera a la

porcion de los articulos de pintura comprados en los (ltimos 12 meses que pertenecen a cada linea.

Cantidad de MDF por cada Modelo de Racks

Rack 2 0,871
Rack 3 1,158
Rack 3Ay 3B 1,594
Rack 4 1,726
Promedio MDF 1,2106

Fuente: Elaboracion Propia.
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Cantidad de MDF por cada modelo de Esquinero.

suinero Con Deposito

1,2175
Esquinero Simple 1,325
Promedio MDF 1,27125

Fuente: Elaboracién Propia.

Cantidad de MDF por cada Modelo de Computecas.

1,2895 |

.' Comuteca "
Computeca 90 1,4866
Computeca TV 2,5718
Computeca 105 1,8367
Promedio MDF 1,79615

Fuente: Elaboracién Propia.

Cantidad de MDF por cada Modelo de Videotecas.

Videote

Videoteca 118 1,773
Videoteca 138 2,013
Videoteca 158 2,253
Promedio MDF 1,893

Fuente: Elaboracién Propia.
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VIR T eig |
Esquinero 1,271 116 147,47 8,86
Computecas 1,796 167 299,96 18,02
Videotecas 1,893 119 225,27 13,54
Total 6,171 1221 1664,17 100,00
|

Fuente: Elaboracién Propia.

BASE REPARTICION MDF POR
LINEA DE PRODUCTO EN LOS
ULTIMOS 12 MESES.

W Racks
B Esquinero

i Computecas

H Videotecas

MDF utilizado por ¢ada Linea de Producto seg(in ventas en los iltimos 12 meses.

Fuente: Elaboracién Propia.

"_"pintura de un mueble consta de varios elementos que son aplicados en un orden y tiempo definidos

para su buen acabado final. Estos son basicamente: tinta, sellador, tinher, laca y catalizador. En la tabla
it se presentara a confinuacion se observaran las presentaciones de compra y canfidad por
entacion de los productos antes mencionados para asi establecer la cantidad comprada de cada uno

£n [os Ultimos 12 meses con los datos historicos obtenidos en la empresa.
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Tinta Cuiietes 165

Sellador Nitro Cufietes 832,48

Tinher Tambor 960

Laca Flor Galon 259

Laca Cufietes 946

Catalizador para Sellador Latas ; 560

Catalizador para Laca Envases 0,8 45

Fuente: Elaboracion Propia.

Con la base de reparticion obtenida se determiné la cantidad en litros que utiliza cada linea de producto en

‘general y al contrastarla con las ventas en los Gltimos 12 meses se obtuvo la cantidad necesaria de cada
componente de pintura para cada unidad de producto terminado. En las tablas que se muestran a

continuacion se mostrara en detalle las cantidades necesarias para cada unidad segun linea de producto.

Cantidad en Litros para los (ltimos 12 meses segdn base de reparticidn establecida para cada linea de producto.

Tinta 98,30 14,62

Sellador Nitro 495,98 73,77

Tinher 571,96 85,07

Laca Flor 15,43 2,30

Laca 563,61 83,83

Catalizador para Sellador | 327,68 48,74

Catalizador para Laca 26,81 3,99

Fuente: Elaboracion Propia.
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Sellador Nitro 495,98 0,61
Tinher 571,95 0,70
Laca Flor 15,43 0,02
Laca 563,61 0,69
Catalizador para Sellador 327,68 0,40
Catalizador para Laca 26,81 0,03

Fuente: Elaboracion Propia.

Cantidad en Litros de los componentes de pintura por unidad de Esquinero procesado.

[ Tinta 1462 0,13

Sellador Nitro 73,77 0,64
Tinher 85,07 0,73
Laca Flor 2,30 0,02
Laca 83,83 0,72
Catalizador para Sellador 48,74 0,42
Catalizador para Laca 3,99 0,03

Fuente: Elaboracién Propia.
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Cantidad en Litros de los componentes de pintura por unidad de computeca procesada,

Tinta 29,74 0,18
Sellador Nitro 150,05 0,80
Tinher 173,03 1,04
Laca Flor 4,67 0,03
Laca 170,51 1,02
Catalizador para Sellador 99,13 0,59
Catalizador para Laca 8,11 0,05

Fuente: Elaboracién Propia.

Cantidad en Litros de los componentes de pintura por unidad de Videoteca procesada.

Tinta 22,33 0,19
Sellador Nitro 112,69 0,95
Tinher 129,95 1,09
Laca Flor 3,51 0,03
Laca 128,05 1,08
Catalizador para Sellador 74,45 0,63
Catalizador para Laca 6,09 0,05

Fuente: Elaboracion Propia.

Jna vez recopilados los datos anteriores se podria estimar utilizando el modelo de planificacion de
inventarios propuesto para la empresa el requerimiento bruto de pintura para un tiempo determinado,

corriendo con estos datos la hoja maestra de Produccion correspondiente.
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Anexo N° 6
| ANALISIS DE LAS VENTAS DETALLADOS POR SUB FAMILIA EN LOS ULTIMOS 12 MESES

8 10 10

Rack 1 7 3 gl
Rack 2 19 10 5 22 42 38
Rack 3 11 5 2 11 33 26
Rack 3A 11 3 3 10 20 16
Rack 3B 4 2 0 3 8 9
' Rack 4 13 5 2 6 13 12
| Videoteca 98 1 1 0 3 3 4
E‘ Videoteca 118 7 0 1 3 13 5
| Videoteca 138 5 0 0 1 0 1
| Videoteca 158 3 2 0 0 0 1
| Esquinero 6 4 3 4 9 13
~ Esquinero C/D 3 4 0 3 5 10
. Computeca 0 0 0 0 7 4
Computeca 90 1 3 0 1 13 4
7_-'5.Cumputeca 105 4 2 2, 2 < I 20
Totales 95 44 19 76 193 173
Fuente: Elaboracién Propia.
Ventas Enero-junio 2011 por Sub Familia de producto.
|
I Rack 1 o} . 5 8 3 13
\, Rack 2 5 27 33 17 20 22
' Rack 3 4 14 17 13 13 14
' Rack 3A 2 15 23 8 7 16
L Rack 3B 8 23 16 8 12 15
| Rack 4 1 3 4 4 3 8
Videoteca 98 0 1 3 1 1 2
Videoteca 118 1 8 5 6 10 10
Videoteca 138 3 0 5 2 0 1
Videoteca 158 0 1 1 3 0 1
Esquinero 1 4 12 5 7 9
Esquinero C/D 0 2 3 3 2 4
Computeca 0 6 7 1 2 4
| Computeca 90 0 3 o 2 3 3
- Computeca 105 2 10 14 4 6 16
Totales 32 124 152 86 89 138

Fuente: Elaboracién Propia.
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Ventas Totales, Promedio, maxima y minima paras los Gitimos 12 meses analizados,

13 1
260 42 5 22| 21,29
163 | 33 2 14 13,35
134 23 2 11 10,97
108 | 23 0 9 8,85
74 13 1 6 6,06
19 4 ﬂ 2 1,56
69 13 0 6 565
19 5 0 2 1,56
12 3 0 1 0,98
T 13 1 6 6,31
39 10 of 3 3,19
31 e 0 3 2,54
37 13 0 3 3,03
a9 20 2 8 8,11
1221 100,00
Fuente: Elaboracion Propia.
Porcentaje Participacidn ultimos 12 Meses
BRack 1
BRack 2
ORack 3
ORack 3A
B Rack 3B
BRack 4
\Videoteca 58

OVideoteca 118
@Videoteca 138
0OVideoteca 158
OEsquinero
DEsquinero CID
cComputeca

B Computeca 80
o Computeca 105

Participacion en Ventas de fos Ultimos 12 Meses para las Sub familias de Productos terminados.

Fuente; Elaboracién Propia,
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Anexo N° 7

Matriz de Jerarquizacion de la gestion inventarios

stema ERP sub-utilizado

Falta de mantenimiento del sistema / Actualizacion

R 1]
S le |«
Bloege | .
= 0w o|w =
6.9“'3> =
c clo
cClo olg X v
CAUSAS ¢ |g 8% S| & | TOTAL
(D(UUQ""U'!
et 3= s
"“':‘ ©w B= @
o283 |+
ot QO
o O L,
O] L
2 2,00
4

ENCREEE

2,30

‘U“I P B2 42} H-ﬁ- BN na

No se pueden obtener datos estadisticos del sistema

=]
= Sistema ERP no se usa para manejar el inventario

e

No existen indicadores de gestion

.3 No existe codificacion alguna

i No se considera la demanda real

(S B B %L S I~ ¥ - & N - S oS T L6 L B S N b

L < T B N KOS R N S I [ B KSR 4 B - S
[ B ST £ T 1F - & » B 5 - S A I R 4

N | (W W

No existen procedimientos formales de planificacion de

W
2
o
m
3]
(8]
%

.

nventarios 504 |5]|5]
_Improvisacfén al momento de realizar los pedidos 41414 ]|4]:

|No existe documentacion de los procedimientos 413138 SJ 3,70
Los procedimientos no estén estandarizados 41314141 370

S (N

Fuente: Elaboracion Propia,
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Anexo N° 8
|CACIONES PROPUESTAS PARA MATERIA PRIMA, MATERIAL SEMI-PROCESADO Y
PRODUCTO TERMINADO.
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MDF3-0CC

Materia Prima

Carpinteria

Laminas MDF

MDF Crudo 3 mm

Laminas {(2,44"1,22)m

MDF5-0CC | Materla Prima | Carpinteria Laminas MDF MDF Crudo 5,5 mm Laminas (2,441,22)m
C-MDF05-1CC | Materia Prima | Carpinteria Laminas MDF  |MDF 1CC 0,5 mm Laminas (2,44*1,22)m
T CMDF3-1CC | Materia Prima | Carpinterla | Laminas MDF __ |MDF 1CC 3 mm Laminas (2,44"1,22)m
C-MDF18-2CC-H | Materia Prima | Carpinteria | Laminas MDF __|MDF 2CC 18 mm Haya Laminas (2,44*1,22)m
C-MDF25-2CC-H | Materia Prima | Carpinteria Laminas MDF MDF 2CC 25 mm Haya Laminas (2,44*1,22)m
Materia Prima | Carpinteria Laminas MDF MDF 2CC 12 mm Laminas (2,44*1,22)m
Materla Prima | Carpinteria Laminas MDF MDF 2CC 18 mm Laminas {2,44"1,22)m
Materia Prima | Carpinterla Laminas MDF MDF 2CC 15 mm Laminas {2,44*1,22)m
Materia Prima | Carpinteria Laminas MDF  |MDF 2CC 256 mm Laminas (2,44*1,22)m
( Materia Prima | Carpinteria Chapillas Chapilla 275 x 26 cm Paquetes de Laminas
C-CHA-02 Materia Prima | Carpintena Chapillas Chapilla 270 x 21 cm Paquetes de Laminas
C-CHA-03 Materia Prima | Carpinteria Chapillas Chapilla 270 x 24 cm Paquetes de Laminas
C-MIS-01 Materia Prima | Carpinteria Miscelaneos Madera de Cedro Rolas Aprox. 800 cm?
H-TUB18-01 | Materia Prima | Herreria Tubos Tubo 1% % %" Cal 18 Unidad de 6 m cfu
H-TUB18-02 | Materia Prima | Herreria Tubos Tubo 1 x %" Cal 18 Unidad de 6 m cfu
H-TUB18-03 |Materia Prima | Herreria Tubos Tubo 1% x %" Cal 18 Unidad de 6 m clu
| H-TUB1B-04 | Materia Prima| Herreria Tubos Tubo 1% x 1%" Cal 18 Unidad de 6 m cfu
|| HTUB14-05 | Materia Prima | Herreria Tubos Tubo ® 3" Cal 14 Unidad de 6 m c/u
.'| | H-TUB-06 Materia Prima | Hermeria Tubos Tubo @ 24" HN Unidad de 6 m cfu
| H-TUB-07 Materia Prima | Herreria Tubos Tubo @ %" HN Unidad de 6 m c/u
H-TUB16-08 | Materia Prima | Herreria Tubos Tubo ® 1" Cal 16 Unidad de 6 m cfu
H:CAB-01 Materia Prima | Herreria Cabillas Cabilla Lisa @ %", 9 mm Unidad de 6 m c/u
-LAM18-20X18 | Materia Prima | Herreria Laminas Lisas  |Lamina Lisa Cal 18 (20x18)cm Rectangulo Cortado
Materia Prima | Herreria Laminas Lisas  |Lamina Lisa Cal 18 (30x18)cm Rectangulo Cortado
Materia Prima | Herreria Laminas Lisas  |Lamina Lisa Cal 18 (36x18)cm Rectangulo Cortado
Materia Prima | Herreria | Planchas Metalicas | Plancha 16 x 8cm Rectangulo Corlado

Materia Prima| Herreria | Planchas Metalicas | Plancha 25 x 8cm Rectangulo Cortado
[ H:PLA-43X43 |Materia Prima | Herreria | Planchas Metalicas | Plancha 43 x 43cm Rectangulo Cortado
. H-PLA-63X43 |Materia Prima | Herreria Planchas Metalicas |Plancha 63 x 43cm Rectanguio Cortado
| H-PLA-43X23 |Materia Prima | Herreria |Planchas Metalicas Plancha 43 x 23cm Rectanguio Cortado
| H:PLA-33X33 |Materia Prima | Herreria | Planchas Metalicas Plancha 33 x 33cm Rectangulo Cortado
'H-PLATV-23X23 | Materia Prima | Herreria | Planchas Metalicas | Plancha 23 % 23cm (para tv) Rectangulo Corlado
Materia Prima | Herreria | Planchas Metalicas | Plancha 23 x 13cm {para tv) Rectangulo Cortado
Materla Prima | Herrerla Pletinas Pletina 1" x %% de 2 Huecos Cajas por Pedido
Materla Prima | Herreria Pletinas Pletina 1" x ¥ de 3 Huacos Cajas por Padido
Materla Prima | Herreria Pletinas Pletina 1" x %4 de 1 Hueco Cajas por Pedido
Materia Prima | Ensamblaje Tornillos Tornillo Hexagonal Y4 x 2 12" Cajas
Materia Prima | Ensamblaje Tornillos Tornillo Hexagonal ¥ x 2" Cajas
Materia Prima | Ensamblaje Tornillos Tornillo Hexagonal Y4 x 1 14" Cajas
Materia Prima | Ensambilaje Tornillos Tornillo Hexagonal %4 x 1 34" Cajas
Materia Prima | Ensamblaje Tornillos Tornillo Tirafondo Y2 x 6mm Cajas
Materia Prima | Ensamblaje Tornillos Tornillo Tirafondo 5/8 x 4mm Cajas
Materia Prima | Ensamblaje Tornillos Tornillo Tirafondo % x 4mm Cajas
Materia Prima | Ensamblaje Tornillos Tornillo Tirafondo 1 x 10mm Cajas
Materia Prima | Ensamblaje Tornillos Tornilio Tirafonda 1 ¥z x 10mm Cajas
Materia Prima | Ensamblaje Tornillos Tornillo Tirafondo %4 x 6mm Cajas
Materia Prima | Ensamblaje Tornillos Tornillo Gota Sebo ¥ x 5/32" Cajas
OR-GS-002 |Materia Prima | Ensamblaje Tornillos Tarnillo Gota Sebo 1 x 5/32" Cajas
.TOR-GS-003 | Materia Prima | Ensamblaje Tornillos Tornillo Gola Sebo Y x 12" Cajas
Materia Prima | Ensamblaje Tornillos Tornillo Tipo Carroaje Vax 1" Caljas
R-TC-002 | Materia Prima | Ensamblaje Tornillos ‘fornillo Tipo Carroaje ¥ x 2" Cajas
'E-TOR-DW-001 | Materia Prima | Ensamblaje Tornillos Tornillo Drywall Plata ¥ x 6 Cajas
'E-TOR-DW-002 | Materia Prima | Ensamblaje Tornillos Tornilio Drywall Negro 1% x & Cajas
|E-TOR-DW-003 | Materia Prima | Ensamblaje Tornillos Tornillo RDrywall Tornasol 2 x 6 Cajas
R-DW-004 | Materia Prima | Ensamblaje Tornillos Tornillo Drywall Plata 2 x 6 Cajas
E-TOR-DW-005 | Materia Prima | Ensamblaje Tornillos Tornillo Drywall Negro 2 ¥4 x 6 Cajas
E-TOR-DW-006 |Materla Prima | Ensamblaje Tornillos Tarnillo Drywall Negro 2x 6 Cajas
'E-TOR-DW-007 | Materia Prima | Ensamblaje Tornillos Tornillo Drywall Negro 1 x 6 Cajas
| E-TOR-AL-001 | Materia Prima | Ensamblaje Tornillos Tornillo Allen B.32 % Y Cajas
Materla Prima | Ensamblaje Tornillos Cajas

| E-TOR-AL-002

Tornillo Allen 6.1.100 x 16
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AT

Ensamblaje

Tornillos

Tornillo Allen 8.1.25 x 16

| Materia Prima
Materia Prima | Ensambiaje Tuercas Tuerca Hexagonal % Calas de 100 Unidades
Maleria Prima | Ensamblaje Tuercas Tuerca Hexagonal 5/16 Cajas de 100 Unidades
X-03 |Materia Prima | Ensamblaje Tuercas Tuerca Hexagonal 5/32 Cajas de 100 Unidades
01 |Materia Prima | Ensamblaje Tuercas Tuerca Anclaje Cajas de 100 Unidades
Materia Prima | Ensamblaje Brazos Brazo Unidad Terminada
Materia Prima | Ensamblaje Buje Buje 3cm (Pie de Videoteca) Cajas por Pedido
Materla Prima | Ensamblaje Buje Buje para Esquinero Cajas por Pedido
Materia Prima | Ensambiaje Gancho Gancho para TV Grande Parejas (Elab. Propia)
Materia Prima | Ensamblaje Gancho Gancho para TV Mediana | Parajas (Elab. Propia)
Materia Prima | Ensamblaje Gancho Gancho para TV ] Parejas {(Elab. Propia)
Materia Prima | Ensamblaje Anagramas Anagrama Negro f Cajas por Pedido
Materia Prima | Ensamblaje Anagramas Anagrama Anaranjado Cajas por Pedido
Materla Prima | Ensamblaje Correderas Correderas Teclado Ues de Aluminio
Materia Prima | Ensamblaje Caorrederas Correderas Gaveta Cajas por Pedido
Materla Prima | Ensamblaje Misceldneos ILIav& Allen 10 x 1200, 5/64 Bolsas 20 Unidades
Materia Prima | Ensamblaje Misceldneos j_BEsagfa de Piano Unidad de € m chs
Materia Prima | Ensamblaje Miscelaneos Jﬁaranda Aluminio Unidad terminada:
Mataria Prima | Ensamblaje Miscelaneos j_Depostm Alurninio Unidad terminada
Materia Prima | Ensamblaje | Misceldneos | Espejo esquinero Unidad Corlada _‘
Materia Prima | Ensamblaje Misceldnaas Tiradares para Gaveta LUnidad
Materia Prima | Ensamblaje Misceldneos mgulo de Aluminio Barras
Mataria Prima | Ensamblaie Misceldngas Angule Simple Corto Caias por Pedido
Materia Prima | Ensamblaje Miscelaneos Angulo Simple Largo Cajas por Pedido
Materia Prima | Ensamblaje Miscelaneos Angqulo Doble Cajas por Pedido

| Materia Prima

Materia Prirna

Instalacion
Instalacicn

Argndelas Arandeta 414"
Arandelas Arandela 25"

Cajas por Pedido

Cajas par Pedido

Materia Prima | Instalacion Arandelas Arandela 32" Cajas por Pedido

| Materla Prima | Instalacion Arandelas Arandela 4" Cajas por Pedido
Materia Prima | Instalacion Arandelas Arandela 5/16” Cajas por Pedido
Materla Prima | Instalacion Arandelas Arandela 2" Cajas por Pedido
Materia Prima | Instalacién Arandelas Arandela 2" Cajas por Pedido
Materia Prima | Instalacién Ramplugs Ramplug de Hierro 4 x 14" Caljas 50 Unidades
Materla Prima | Instalacidn Ramplugs Ramplug Azul 5/16" Bolsas 100 Unidades
Materia Prima | Instalacion Ramplugs Rampiug Drywall Bolsas 100 Unidades
Materia Prima | Instalacion Gomas Goma Redonda 1" Bolsas 100 Unidades
Materia Prima | Instalacidn Gomas Goma Redonda 3" Bolsas 100 Unidades
Materia Prima | Instalacion Miscelaneos Roseta Cajas por Pedido

Materla Prima

Instalacion | Misceldneos | Tapa Roseta

Cajas por Pedido

Materia Prima

Instalacién

| Misceldneos | Tapa Cables Mediano

Caja 1000 Unidades

Fuente: Elabaracion Prapia.
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Codificacién Propuesta para la Categoria de Material Semi-Procesado.

s AMIL SUB-FAMILIA
(TMDF1B-60X27 |Material Semi-Procesado | Carpinteria Tramos Tramo MDF 18 - 60 x 27 cm
ITMDF18-80X33 |Material Semi-Procesado | Carpinteria Tramos Tramo MDF 18 - 80 x 33 ¢m
[ TMDF18-80X27 |Material Semi-Procesado | Carpinteria Tramos Tramo MDF 18 - 80 x 27 cm
[ TMDF25-90X40 |Material Semi-Procesado | Carpinteria Tramos Tramo MDF 25 - 90 x 40 ¢m
[ TMDF25-90%30 |Material Semi-Procesado | Carpinteria Tramos Tramo MDF 25 - 90 x 30 cm
(TMDF25-110X40 |Material Semi-Procesado | Carpinteria Tramos Tramo MDF 25 - 110 x 40 cm
IMDF25-110%30 |Material Semi-Procesado | Carpinterla Tramos Tramo MDF 25 - 110 x 30 cm
MDF25-130X40 [Material Semi-Procesado | Carpinteria Tramos Tramo MDF 25 - 130 x 40 cm
[TMDF25-130%30 |Material Semi-Procesado | Carpinteria Tramos Tramo MDF 25 - 130 x 30 cm
(TMDF25-150%40 |Material Semi-Procesado | Carpinteria Tramos Tramo MDF 25 - 150 x 40 cm
[TMDF25-150X%30 |Material Semi-Procesado | Carpinteria Tramos Tramo MDF 25 - 150 x 30 cm
MDF18-45X27 |Material Semi-Procesado | Carpinteria Tramos Tramo MDF 18 - 45 x 27 cm
I TMDF18-50%33 |Material Semi-Procesado | Carpinteria Tramos Tramo MDF 18 - 50 x 33 cm
| TMDF25-90%43 |Material Semi-Procesado | Carpinteria Tramos Tramo MDF 25 - 90 x 43 cm
'MDF18-80%27 |Material Semi-Procesado | Carpinteria Tramos Tramo MDF 18 - 80 x 27 cm
MDF25-90X55 |[Material Semi-Procesado | Carpinteria Tramos Tramo MDF 25 - 90 x 55 cm
MDF25-105X55 |Material Semi-Procesado | Carpinteria Tramos Tramo MDF 25 - 105 x 55 cm
IMDF15-43%25 |Material Semi-Procesado | Carpinteria Tramos Tramo MDF 15 - 43 x 25 cm
|RMDF12-88%25 |Material Semi-Procesado | Carpinteria Respaldos  |Respaldo MDF 12 - 88 x 25 cm
IRMDF12-102%25 |Material Semi-Procesado | Carpinteria Respaldos  |Respaldo MDF 12 - 102 x 25 ¢m
IMDF12-140X25 |Material Semi-Frocesado | Carpinteria Respaldos  |Respaldo MDF 12 - 140 x 25 cm
|[RMDF12-160%30 |Material Semi-Procesado | Carpinteria Respaldos  |Respaldo MDF 12 - 160 x 30 cm
IRMDF12-180%30 |Material Semi-Procesado | Carpinteria Respaldos  |Respaldo MDF 12 - 180 x 30 cm
MDF15-151X30 |Material Semi-Procesado | Carpinteria Respaldos |Respaldo MDF 15 - 151 x 30 cm
MDF12-160%25 |Material Semi-Procesado | Carpinteria Respaldos  |Respaldo MDF 12 - 160 x 25 cm
IRMDF15-175%45 |Material Semi-Procesado | Carpinteria Respaldos  |Respaldo MDF 15 - 175 x 45 cm
MDF15-70%23 |Material Semi-Procesado | Carpinteria Cuadriculas |Cuadricula Grande MDF 15 - 70 x 23 cm
PMDE15-50X23 |Material Semi-Procesado | Carpinteria Cuadriculas |Cuadricula Pequena MDF 15 - 50 x 23 cm
EMR1 Material Semi-Procesado | Herreria Estructuras M |Estructura Metalica Rack 1
_EMR2 Material Semi-Procesado | Herreria Estructuras M |Estructura Metalica Rack 2
__EMR3 Material Semi-Procesado | Herreria | Estructuras M {Estructura Metalica Rack 3
. EMR3AB Material Semi-Procesado | Herreria Estructuras M |Estructura Metalica Rack 3A/B
| EMR4 Material Semi-Procesado | Herreria Estructuras M |Estructura Metalica Rack 4
_EMVIBA Material Semi-Procesado | Herreria | Estructuras M |Estructura Metalica Videoteca 98A
_EMVOBE Material Semi-Procesado | Herreria | Estructuras M |Estructura Metalica Videoteca 98B
| EMV118A Material Semi-Procesado | Herreria | Estructuras M |Estructura Metalica Videoteca 118A
EMV118B Material Semi-Procesado | Herreria Estructuras M |Estructura Metalica Videoteca 1188
| EMVi3BA Material Semi-Procesado | Herreria Estructuras M |Estructura Metalica Videoteca 138A
EMV138B Material Semi-Procesado | Herreria Estructuras M |Estructura Metalica Videoteca 138B
EMV158A Material Semi-Procesado | Herreria Estructuras M |Estructura Metalica Videoteca 158A
EMV158B Material Seml-Procesado | Herreria Estructuras M |Estructura Metalica Videoteca 1588
EEEME: Material Semi-Procesado | Herreria Estructuras M |Estructura Metalica Esguinero
~EMC Material Semi-Procesado | Herreria Estructuras M |Estructura Metalica Computeca

Fuente: Elaboracion Propia.
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Codificacion Propuesta para la Categoria de Producto Terminado.

&

Producto Terminado

(TA
Muebles Para Television

Racks

[DES

Rack 1 C/ Cuadricula Grande

Producto Terminado

Muebles Para Television

Racks

Rack 1 C/ Cuadricula Peguena

Producto Terminado

Muebles Para Television

Racks

Rack 1 C/ Brazo Movil

Producto Terminado

Muebles Para Television

Racks

Rack 2 C/ Cuadricula Grande

U-060-CP

Producto Terminado

Muebles Para Television

Racks

Rack 2 C/ Cuadricula Pequena

[R20-060-5M

Producto Terminado

Muebles Para Television

Racks

Rack 2 Cf Brazo Movil

[IR3U-060-CG

Producto Terminado

Muebles Para Television

Racks

Rack 3 C/ Cuadricula Grande

[

Producto Terminado

Muebles Para Television

Racks

Rack 3 C/ Cuadricula Pequena

Producto Terminado

Muebles Para Television

Racks

Rack 3 C/ Brazo Movil

Producto Terminado

Muebles Para Television

Racks

Rack 3A C/ Cuadricula Grande

Producto Terminado

Muebles Para Television

Racks

Rack 3A C/ Cuadricula Pequena

Producto Terminado

Muebles Para Television

Racks

Rack 3A C/ Brazo Movil

Producto Terminado

Muebles Para Talevision

Racks

Rack 3B C/ Cuadricula Grande

Producto Terminado

Muebles Para Television

Racks

Rack 3B C/ Cuadricula Pequena

Producto Terminado

Muebles Para Television

Racks

Rack 38 C/ Brazo Movil

Producto Terminado

Muebles Para Television

Racks

Rack 4 C/ Cuadricula Grande

Producto Terminado

Muebles Para Television

Racks

Rack 4 C/ Cuadricula Pequena

Producto Terminado

Muebles Para Television

Racks

Rack 4 C/ Brazo Movil

Producto Terminado

Muebles Para Television

Videotecas

Videoteca 98A C/ Cuadricula Pequena

Producto Terminado

Muebles Para Television

Vigeotecas

Videateca 98B C/ Cuadricula Peguena

Producto Terminado

Muebles Para Television

Videotecas

Videateca 118A C/ Cuadricula Grande

Producto Tertinado

Muebles Para Television

Videotecas

Videoteca 1188 C/ Cuadricula Grande

Producto Terminado

Muebles Para Television

Videotecas

Videoteca 138A C/ Cuadricula Grande

Producto Terminado

Muebles Para Television

Videotecas

Videoteca 1388 C/ Cuadricula Grande

V158A-3T-CG

Producto Terminado

Muebles Para Television

Videotecas

Videoteca 158A C/ Cuadricula Grande

VISBB-37-CG

Praducto Terminado

Muebles Para Television

Videotecas

Videoteca 1588 C/ Cuadricula Grande

Producto Terminado
Producto Terminado
Producto Terminado
Producto Terminado
Producto Terminado
Producto Terminado
Producto Terminado
Producto Terminado
Producta Terminado
Producto Terminado
Producto Terminado

Muebles para Computadora
Muebles para Computadora
Muebles para Comnputadora
Muebles para Computadora
Muebles para Computadora
Muebles para Computadora
Muebles para Computadora
Muebles para Computadora
Muebles para Computadara

Muebles Utilitarios Esquineros

Muebles Utilitarios Esquineras

Fuente: Elaboracién Propia.

Computecas
Computecas
Computecas
Computecas
Computecas
Computecas
Computecas
Computecas
Computecas

Computeca TV ¢/ Cuadricula Pequena
Computeca TV C/ Brazo Movil
Computeca S C/ Tramo Simple
Computeca 90TV C/ Cuadricula Pequena
Computeca 90TV C/ Brazo Movil
Computeca 90 C/ Tramo Simiple
Computeca 105TV C/ Cuadricula Pequena
Computeca 105TV C/ Brazo Movil
Computeca 105 ¢/ Trama Simple
Esquinero Con Deposito

Esquinero Simple
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Anexo N° 9

Descripcion del cargo propuesto para la Gerencia de Operaciones.

Cargo propuesto
‘Gerente de Operaciones”

Descripcion del cargo

Planificacion y control de inventario de materiales e insumos, material semi procesado y
producto terminado.

Determinacion de los requerimientos de compras para las areas de produccion.
Planificacion, Andlisis y Control de la Produccién.

Planificacion, programacién y control de las compras.

|dentificacion, actualizacién y evaluacion de Proveedores.

Cualquier otra actividad relacionada con la Gestion de Inventarios de la Empresa y de todo

lo referente a las logistica de la empresa (Aprovisionamiento, Procura, Produccion, y
Distribucion).

Perfil

Es recomendable que el Gerente de Operaciones sea un Ing. Industrial o de Produccion,

e tenga conocimientos en el area de planificacion de la produccion, planificacion de los

rsos de la empresa.
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Anexo N° 10

Descripcion del cargo propuesto el Almacenista.

Cargo propuesto
cenista”

Descripcion del cargo

‘Control de materiales e insumos, material semi procesado y producto terminado.

Blsqueda y entrega de los materiales e insumos a los departamentos que lo requieran.
Ingreso al sistema ERP los datos de materia prima, material semi procesado y producto
‘terminado que entre o salga de su respectivo almaceén.

‘Conocimiento sobre los proveedores y sus diferentes caracteristicas (lapso de entrega,
cantidad de orden minima de presentacion).

Realizacion de inventarios ciclicos propuestos.

Perfil

Es recomendable que el almacenista sea un bachiller, preferiblemente joven y agil con el

lanejo de materiales, que tenga conocimientos en el area de sistemas empresariales de

acion como también en algunas herramientas de Microsoft office fundamentales en el area
2|, Word).
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Anexo N° 11
DIAGRAMAS DE PROCESOS PROPUESTOS
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Proceso Propuesto de Carpinteria.

RRESA: ML CARPINTEROS C.A , .
ROCESO P.ML.01: PROCESADO DE CARPINTERIA AR

DEPARTAMENTO DE CARPINTERIA ALMACEN

Racdibir ia orden da
trabajo

Recolectar y
Desglosar la verlficar las plazas
cantldad de plezas en el almacén
por muebla +

4 Descargar la
Calcular y cantidad de
clasificar segun articulos a
temadic el lotal de despachar
pieras a cortar ¢

l Emitir el
documenio
Solicitar la materia correspondiente

prima al
Almacenista

Entregar las
plezas al
departamento

Redbir yver Micar
:ylsigizza; correspondiente y
sclicitar la firma de

l qulen bo reciba

Cortar en serig
todas las piezas
de la misma
mexdida

:

Dibujar sobea
cada pieza las
CUIVAS
comespondiantes

|

Refilar con el
trompo para
eslandarizar las
plezas

:

Aplicar el
pegamento en &
canio de cada
pieza

Paner la chapllla
que cubra el canto
¥ pasar repatidas
veces el rodilla
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FECHA 10/08/2011
REALIZADO POR : LUISAROMERD (

ESA: ML CARPINTEROS C A.
OCESO P.ML.01: PROCESADO DE CARPINTERIA PR RETES

DEPARTAMENTO DE CARPINTERIA ALMACEN

Hacerle los
agujeros a la
pleza

Lijar las piezas
para eliminar
cuglquier
imperfeccion

pieza Hacerle los Colocar en
canales i la prensa y
__ parte de una para s

ensamblar curvatura

Hacer la

e L canal &
fGpatodeun introducir la

ble utilitar plaza

Hacerle los
canales
para las Ues
de aluminio

Plezas listas para |
pintura

& _a.y piezas listas

S : ‘para ensamblar

sas pie
corresponden a
un pedido en

era?

=]

viar directamente
departamento de
ensamblaje

Ubicar en el area
de producios
semipracesados

Recibir el material

) ‘ semiprocesado

¥
Ingresar en el
sisterma y
almacenar

Fuente: Elaboracion Propia
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Proceso Propuesto Eiaboracion de Estructura Metalica del Mobiliario.

=SA: ML CARPINTEROS C .A. N
SO P.ML.02: PROCESADO DE LA ESTRUCTURA REAZADOPoR s

ROMERO { FRANCESCA REYES

ICA DEL MOBILIARIO

OUTSOURCING
PINTURA

DEPARTAMENTO DE HERRERIA ALMACEN

Recibir orden de
trabajo

h 4

Desglosar la Recolectar y
cantidad de piezas verificar el

por mueble material en el
almacén

' i

Descargar la
Caleular y .
dlasificar seglin czrr;lillde de
tamanio el total de : cu ;:hs a
piezas a cortar espachar

v

L 4 Emitir el

" . documento
Sqlic:tar la malprla correspondiente
prima necesaria al

almacenista :

Entregar el

Redibir y verificar
el material

material al
departamento

solicitado

correspondiente y

solicitar la firma de
quien lo reciba

Y

Cortar en serie
todas las piezas
de la misma
medida

|

Desengrasar las
piezas

4

Eliminar las
imperfecciones de
los extremos

h 4

Scldar las piezas
segun el modelo
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RESA: ML CARPINTEROS C .A.

FECHA: 10708/2011

SO P.ML.02: PROCESADO DE LA ESTRUCTURA ey

ROMERO / FRANCESCA REVES

LICA DEL MOBILIARIO Pag: 12

OUTSOURCING
DEPARTAMENTO DE HERRERIA ALMACEN PINTURA

Recibir orden de
trabajo

r

Desglosar la Recolectar y
cantidad de piezas werrﬁpar el

por mueble material en el
almacén

e ;

Calcular y Descargar la
dasificar segun C:rl't!itgallgsd:
tamafio el total de s
piezas a cortar

.

v Emitir el
documento
correspondiente

Solictar la materia
prima necesaria al
almacenista

h 4
Entregar el
. material al

Recibir y vanl‘rﬂcar departamento
el material correspondiente y
solicitado solicitar la firma de

quien lo reciba

¥

Cortar en serie
todas las piezas
de la misma
medida

I

Desengrasar las
piezas

b

Eliminar las
imperfecdones de
los extremos

h 4

Soldar las piezas
segun el modelo
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FECHA: 10/08/2011

ROCESO P.ML.02: PROCESADO DE LA ESTRUCTURA AR ORI,
[ETALICA DEL MOBILIARIO Prg. 212

OUTSOURCING
PINTURA

DEPARTAMENTO DE HERRERIA ALMACEN

Soldar las Pletinas

A4
Perforaren la
estructura los
agujeros
necesarios

h

Scldar las cabilas

h 4

Pulir la estruciura
completa

T

Ubicar en la zona
de retiro, para
posterior traslado .| Redbir el material

aempresa " a pintar
encargada de la
pintura ¢

Revision e
inspeccion de las
plezas recibidas

Pintar las piezas

h 4

Fy

Enviar el material

Ingresar el listo a la fabrica

material en el
sisterna

NO

v

Almacenar enel

almacén de material
semiprocesado

Enviar directamente al
departamento gue
corresponda

Fuente: Elaboracién Propia
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Proceso Propuesto de Pintado de Madera

FECHA: 10/08/2011
REALIZADO POR : LUISA

ROMEROD/ FRANCESCA REYES

Pag. 12

DEPARTAMENTO DE PINTURA

ALMACEN

OBSERVACIONES

Recibir 1a orden de
trabajo

Calcular y
clasificar seglin
tamafio y color el
total de piezas a
pintar

v

Solicitar la materia
prima al

Recolectar y
verificar las piezas
en el almacén

v

Descargar la
cantidad de
articulos a
despachar

v

Almacenista

Recibir y verificar
los materiales e
insumos
solictadas

h 4
Preparar las
mezclas de las
capas de Sellado,
Color y Brillo

Buscar las piezas
de madera a
pintar en la
seccon de
Carpinterfa

h 4

Ubicar las piezas
en las mesas de
pintado

o

Aplicar la primera
capa de Sellador

e
_— S S

Trasladar al area
de secado

v

Lijar las maderas
para eliminar
imperfecciones

Emitir el
documento

—1 -

Entregar los
materiales e
insumos al
departamento
correspondiente y
solictar la firma de

quien lo reciba




ANEXOS

RESA: ML CARPINTEROS C .A. P
SO P.ML.03: PINTADO DE MADERA i

DEPARTAMENTO DE PINTURA ALMACEN OBSERVACIONES

Ubicar las piezas
ljadas en las
mesas de pintado

v

Aplicar la segunda
Capa de Sellador
a las piezas

v

Trasladar al area
de secado

I

UUbicar las piezas
de los muebles

por entregar en
las mesas de
pintado

v

Aplicar la Capa de
Color
correspondiente a
los tablones secos

!

Trasladar al area
de secado

AplicarfaCapads| ]

Laca a las pi :
ca a las piezas Enviar

directamente al
l departamento de
carpinteria

Trasladar al area
de secado A

P.ML.O1
Procesado de
Carpinteria

Ubicar en el almacén de'
material semi procesado

N
L

Fuente: Elaboracion Propia




ANEXOS

Proceso Propuesto para el Ensamblaje del Mobiliario.

MPRESA: ML CARPINTEROS C .A.

FECHA: 107087201
REALIZADD POR : LLISA
ROMERC /! FRANCESCA REYES

PROCESO P.ML.04: PROCESO DE ENSAMBLE DEL MOBILIARIO 'z

DEPARTAMENTO DE ENSAMBLE ALMACEN OBSERVACIONES

Redibir lista de
ordenes en firme

Recibir el material
sami procesado
de ofros
departamentos

Solicitar las plezas
del mueble a
armar. estructura
metalica y
tablones al
almacenista

Redbir y verificar

Recolectar y

verificar las piezas
en el almacén

las plezas
solicitadas

Y
Colocar la
estructura

metalica en la
mesa de
ensamblado

Ensamblar el
respaldo con la
estruciura

Atornillar los
tramos al respaldo

Atornillar los
tramos al respaldo
utilizanda la guia
de madera

S ———=
Descargar la
cantidad de
articulos a
despachar

Emitir el
documento

S

h 4

Entregar las
piezas al
departamento
correspondiente y
salicitar la firma de
quien lo reciba

.

Atornillar las
pletinas a los
tramos

)

Pegar el espejo
con silicén al
musble

7 El mueble lleva
Brazo?

sl
h 4

Instalar el Brazo

Instalar la
cuadricula

v

|
4

Instalar la plancha
segln el tamafio
de TV indicado en
la orden, de ser
necesario

Buscar los
ganchos segtlin el
tamafo de TV
indicado en la

orden




ANEXOS

FECHA: 10/08/2011
REALIZADO POR : LUISA

SA: ML CARPINTEROS C A.
SO P.ML.04: PROCESO DE ENSAMBLE DEL MOBILIARIO 32> 4™

DEPARTAMENTO DE ENSAMBLE ALMACEN OBSERVACIONES

Pegar el
anagrama con el
logo de la
empresa ML
Carpinteros

Adherir al mueble
un papel que
indique el N°® de
) orden y Apeliido

Unir la pata al del diente
gavetero

£ El mueble

Instalar los va gaveterg
Airadores de las
gavetas

Empaquetar e
identificar con el
N* de Orden

h

Instalar el gatilo
‘depresional -S|
cajon

LEl mueble
lleva Cajon?

4

| tiradar a
del cajon

b4

LEl cliente

| Atornilar el cajon

Ingresar la
informadian en el

selicite
especial?

al mueble

Embalar los
muebles
terminados

sisterna

—1

Almacenar los
muebles en el

Almacen de
Producto

Terminado

Informar al
departamento de
Facturacion

Fuente: Elaboracion Propia




ANEXOS

Proceso Propuesto de Recepcion de Materia Prima.

FECHA fOaR2081

REALIZADO POR: L1384 ROMERD /
FRANCESCA HEYES

Pag. 4

IPRESA: ML CARPINTEROS C.A.
20CESO P.ML.06: PROCESO DE RECEPCION DE

GERENTE DE
OPERACIONES

]

de las Ingresar la factura
Compras de compea en e
l slstarma

ALMACENISTA OBSERVACIONES

P.ML.OS:
Plantficacion

Recitir y
descagar el
tnaterial recibido

Indicar al
almacenista que
pueds ubicar el
¢ miiterial recibido
dornide
carresponda

Verificar el astado
y ia cantidad det
material recibido y

Imprimir la factura
que emite sl
sistema

nviar los documentos al
departamento de compras

Firmar la folocopia
de lafactura e
irdormar al

Rapetlr ¢ conten
del material que
prasentc
diferenclas

colncide con lo

Gerente da
Operaciones la
conformidad con
Iy racibido

Informar al
provesdor de las

diferencias

T

Acordar con &l
proveedor e envio
o retire dael
miaterial faltants o
sobeante, ¢ la
emisidn de una
Aota e crédito

Flrmat e indicar en
la futocopla de la
factura las
diferencias
encontradas

I

Intormar sl
Gerente de |
Operacionas

A
eallzar, de sar
necesario, el
aluste de
Inventarlo con las
diferenciag
encontradas por
articulo

Fuente: Elaboracion Propia




ANEXOS

Proceso Propuesto para la Venta de Producto Terminado.

FECHA 10482011

ESA ML CARPINTEROS C.A. HEALIZADO POR: LLISA ROMERD (
=S50 P.ML.09: PROCESO DE VENTA DE PRODUCTOS i

CLIENTE

INICIO

Comunicar &l

EJECUTIVO DE VENTAS OBSERVACIONES

Iriformar al cliente
sobe el precio de

ejecitivo(a) de venta
los productos gl
desea comprar

_ 1 los productos, asf

como las
condiclones de

pago y entrega.

D—¢

Despedir al cliente
amablemente ¥
agradecer por &1
Intaréds on los productos
de la empresa

Ragistrar la
Informsasidan dal
cliente en el
sisterna

Cargay el padido
e los articulos en -
el sisiema

!

Elabora i ficha de
Informacian del
padida indlcando
la forma da pago y
entregar al clienta

Inpripiie &l padido
y entregar copia al
cliente

|

Indicar si realizard
el pagn total o i
parcial de i total o parcial del

e
compra cliente

Recibir ed pago

Entregar el pedido
impreso al departamanto
de produccion

Fuente: Elaboracion Propia




ANEXOS

Proceso Propuesto de Despacho de Producto Terminado.

FEGHA 182031

REALIZADC POR: LUISA ROMERD ¢
FRANCESCA REVES

Pag. 11

CLIENTE

OBSERVACIONES

Recibir original de la

factura de venta y
proceder a recolectar los
; arliculos

3

Emitir la nota de
‘despachn en el

sislama

Embalar y
despachar los
arficulos
comprados

Refirar la
mgrcancia por el

I Llamara la
< #lenvindela compania de
mefcancia? transporie

» area de despacho

can |a factura
ariginal

y

Recibir la

. |Marcancia y firmar

}

Indicar ks direccicn
del clisnte en la
factiura

Entregar la
mercanciaa la
empresa de
transporte junto
con une fotocopia
da ia factura

¥
Embalar la

~ marcancia,

identificar con la

factura original y
se ublca dentro
del almacdn

la nota de
despacho

‘Archivar las notas de
despacho firmadas
por los cliantes

Fuente: Elaboracién Propia




Proceso Propuesto de Planificacion de las Compras.

' OARPINTEROS G 4 i
CESO P.ML.05: PLANIFICACION DE LAS COMPRAS S AR

OBSERVACIONES

GERENTE DE OPERACIONES

Recibir los
requerimientos de
materiales e insumos de
los Departamentos

Salicitar
cotizaciones a fos
proveedores

Emitir la orden de
compra

Recibir la
infarmacion
indicando que
finalizd ef proceso
de recepcion

Emitir &l pago al
proveedor

Fuente: Elaboracion Propia




ANEXOS

Proceso Propuesto de Planificacidon de la Produccion.

PRESA: ML CARPINTEROS C A, oo
ESO P.ML.07: PLANIFICACION DE LA PRODUCCION MCERCARETES

Pag. 111

GERENTE DE OPERACIONES

Recibir los pedidos en
firme de los Clientes J

Analizar las
ordenes en firme

OBSERVACIONES

Analizar el historial de
ventas anteriores, las
exposiciones
programadas y hacer
las estimaciones
correspondienies

Determinar la
cantidad de
muebles
necesarios para
cuprir las ventas
en firme yw/o
estimadas

Generar un plan
estimado de
produccion

|

Utilizar el modela de
planfficacion de inventarios
para determinar los
requerimientos del material
en base al plan, al BOM, a
las niveles de inventaria
disponibles y a las érdenes
de compra en transito

Entregar a
compras la lista de
requerimientos de

materiales

necesarios para
eumplir con el plan
de praduccion

¢Hay
< suficiente
aterial

Emitir y Programar| P.ML.OS:
la Produccion en
base a la
Capacidad

Planificacion
de las
compras

Enviar la Orden de
trabajo a los
departamentos
correspandientes

Fuente: Elaboracion Propia




ANEXOS

Proceso Propuesto de Inventario Ciclico.

MPRESA : ML CARPINTEROS C A. e

ESO P.ML.11: INVENTARIO CICLICO Pag. 11

DEPARTAMENTO DE ALMACEN OBSERVACIONES

Realizar semanalmente el
inventario de articulos de Alta
Rotacion y mensualmente el de
la fotalidad de los articulos

v
Comparar el
inventario Fisico
con el indicado en
el Sisterna

Analizar el
movimiento del
Inventario para

encontrar el arigen
de la discrepancia

Y

Reportar al
Departamenta
correspondiente

Realizar los
ajustes de
Inventario
correspondientes
Realizar las en el sisterna y
correcciones tamar |as acciones
pertinentes que sean

necesarias
|: Imprimir y Archivar

Fuente: Elaboracion Propia




ANEXOS

Anexo N° 12

N MAESTRO DE PRODUCCION ESTIMADO PARA SATISFACER LOS PEDIDOS EN
FIRME Y LAS VENTAS PROYECTADAS




R1U-060-CG |

Racks 1 CG

R1U-060-CP

Racks 1 CP

R1U-060-BM

Racks 1 BM

R2U-060-CG

Racks 2 CG

(SRS R R

—_
(]

R2U-060-CP

Racks 2 CP

R2U-060-BM

Racks 2 BM

—_ |-
on |

R3U-060-CG

Racks 3 CG

R3U-060-CP

Racks 3 CP

R3U-060-BM

Racks 3 BM

| |

R3A-080-CG

Racks 3A CG

=%
[l

R3A-080-CP

Racks 3A CP

o

w

R3A-080-BM

Racks 3A BM

—
(=]

R3B-080-CG

Racks 3B CG

| |OnOn|njan [

R3B-080-CP

Racks 3B CP

—
(e ]

R3B-080-BM

Racks 3B BM

e
[ ]

R4U-080-CG

Racks 4 CG

R4U-080-CP

Racks 4 CP

R4U-080-BM

Racks 4 BM
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V098A-3T-CP

Videoteca 98A

V098B-3T-CP

Videoteca 98B

V118A-3T-CG

Videoteca 118A

V118B-3T-CG

Videoteca 118B

V138A-3T-CG

Videoteca 138A

V138B-3T-CG

Videoteca 1388

V158A-3T-CG

Videoteca 158A

O = = =

V158B-3T-CG

Videoteca 158B

E043-3T-CD

Esquinero

_‘l_k
[p%]

E043-5T-SD

Esquinero C/D

CSTV-CP

Computeca TV CP

CSTV-BM

Computeca TV BM

CS-TS

Computeca S TS

C90TV-CP

Computeca 80TV CP

Co0TV-BM

Computeca 80TV BM

C90-TS

Computeca 90 TS

C106TV-CP

Computeca 105TV CP

C105TV-BM

Computeca 105TV BM

C106-TS

Computeca 105 TS
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ANEXOS

Anexo N° 13

ION DE MATERIALES (SEMI-PROCESADOS Y MATERIA PRIMA) UBICADOS EN EL
NIVEL 1




R1U-060-CG

RACK1CG

RMDF12- | Material Semi- Respaldo 88 cm x 25 cm. MDF
88X25 Procesado 12 mm 1 2 3|5
TMDF18- | Material Semi- | Tramo 60 cm x 27 cm. MDF 18 ( )
60X27 | Procesado mm 1 2 305 202111511 15] 3
CGMDF15- | Material Semi- Cuadricula Grande 70 x 23 cm ]
70X23 | Procesado MDF 15 mm 1 2 1 3(5]2/2/211]15]1 5_| 30
Material Semi- .
EMR1 Brocasads Estructura Metalica R1 1 2| 3|5 2—] sl 11515 3
BTORDW | yrestia Priria \|
004 Tornillo Drywall Plata 2" x6mm | 3 6 9 115 616 [3[165(3]15] 90
ETORDW- | \roteria Prima
001 Tornillo Drywall Plata %2 x 6mm 3 6 9 |15 616 3 [15]{3[15] 90
ETORTC- | v o i T
002 Materia Prima | 1 rnijo Tipo Carrosje x 2" 2 4 6 | 10 4 ( 412010/ 2 [10] 60
E-TUE-HX- i 5%
01 Materia Prima | 114 Hexagonal 14 4 6 |10/4 4al2]10]2]10]e0
Materia Prima | Ramplub de Hierro % x 12" 8 12120 818 4120) 4 ]20]120
l-ARA-04 Materia Prima | Arandela %" 4 8 12 | 20 8 |84 |20 4 (20120
E-GAN-TVG | Materia Prima | Gancho para TV Grande 1 2 3| 5 212111851418 30
E-TOR-HX- Materia P
002 alenarima | Tomillo Hexagonal ¥ x 2 4 |8 12 | 20 8|84 |21/4]|20]12




R1U-060-CP

RACK 1 CP

RMDF12- | Material Semi- Respaldo 88 cm x 25 cm. MDF
88X25 Procesado 12 mm 3 3 105822
TMDF18- | Material Semi- Tramo 60 cm x 27 cm. MDF 18
60X27 Procesado mm 3 3 18| 22
CPMDF15- | Material Semi- Cuadricula Pequena 50 x 23 cm.
50X23 Procesado MDF 15 mm 3 3 1 | & | 22
Material Semi- .
EMR1 Procesado Estructura Metalica R1 3 3 113/ 2
B-TOR-DW- | y1oteria Prima
004 Tornillo Drywall Plata 2" x 6mm 8 9 3 19| 66
E-TOR-DW- o
001 Materia Prima {1 Drywall Plata % x 6mm 9 9 3| 9 66
E-TOR-TC- 7
002 Materia Pima | +millo Tipo Carrosje Vix 2 6 6 2 | 6| 44
E-TUE-HX- L
01 Materia Pima | 1612 Hexagonal % 5 6 2 6| 4
FRAM-0! | Materia Prima | Ramplub de Hierro % x %" 12 12 4 [ 12] 88
[-ARA-04 Materia Prima | Arandela %" 12 12 4 112| 88
E-GAN-TVP | Materia Prima | Gancho para TV Pequefio 3 3 113 22
E-TOR-HX- o s
002 Materia Prima [ it Hexagonal % x 2 12 12 4 [12] 88

74




R1U-060-BM

RACK 1 BM

Respaldo 88 cm x 25 cm. MDF

RMDF12- | Material Semi-
88X25 Procesado 12 mm 2 335 il m20) 5| 28
TMDF18- | Material Semi- Tramo 60 cm x 27 cm. MDF 18
60X27 Procesado mm 2 313 |[5 e 270 i s -
Material Semi- .
EMR1 e Estructura Metalica R1 9 31315 31212015/ 28
E-BRA-01 Materia Prima | Brazo Movil 2 3|35 3|2 |2 (17|56 ]| 28
E-TOR-DW- bl
004 Materia Pima | ro-iio Drywall Plata 2° x 6mm 6 9|9 |15 9|6 |6|3]|15] 84
E-TOR-DW- S
001 Materia Pfima | 1o Drywall Piata % x 6mm 5 9|9 |15 9|6 |6/|3[15] 84
E-TOR-DW- 5 sy Tornillo Drywall Negro 1 % x
002 MatenaFma | 12 18 |18 [20] 6 | 18] 12| 12| 6 | 30] 168
| INSTALACION
|-RAM-01 Materia Prima Ramplub de Hierro ¥ x %" 8 12 112 | 20 12 8 | 8| 4 |20 112
|-ARA-04 Materia Prima | Arandela %" 8 12 112|120 12| 8| 8 | 4 | 20| 112
E-TOR-HX- Materia Prima
002 Tornillo Hexagonal ¥ x 2" 8 12 112 | 20 12| 8 | 8 | 4 |20 112

75




e 22 e s Ao s |5 e
RMDF12- | Material Semi- Respalde 102 cm x 25 cm. MDF
102X25 | Procesado 12 mm 1 g 3|18 2/[(14] 3|10 & |5 | 101 5| 9%
TMDF 18- Material Semi- | Tramo 60 cm x 27 cm. MDF 18 9
BOX27 Procesado mm 1616 12116144128 6 (2011011012010 188
CGMDF15- | Material Semi- Cuadricula Grande 70 x 23 cm
70X23 Procesado MDF 15 mm 1 8|13 |1|8|22(14| 3|10 5|5 |10] 5| %4
Material Semi- ,
EMRe Procasady. || = voea Metalloa Re " ls|a|1]8|2|14|3]10]5]|5]10]5] e
E-TOR-OW- Materia Prima
& <_'> 004 Tornillo Drywall Plata 2" x 6mm 4 32112 ) 4 [ 32|88 |56 (1240|2020 | 40 | 20 | 376
oy 2 S1OREW- Materia Prima
= ; 001 Tornillo Drywall Plata ¥ x 6mm 3 241 9 | 3 |124|66|42| 9 [30|15]15| 30|15 282
o Q E-TOR-TC- N
g | 2 002 Materia Prima | ;114 Tin Carroaje % x 2" o 18| 6l2]16]44l28] 6 (20/10]10{20[10]1e8
ETUE: Materia Prima
01 Tuerca Hexagonal 2 16| 6 | 2 |16 |44 (28| 6 (20|10 10| 20 |10 | 188
-RAM-01 Materia Prima | Remplub de Hierro Y x 14" 4 321121 4 132,183 (56012140 20 ) 20 40 | 20 376
[-ARA-04 Materia Prima | Arandela %" 4 32112 4 | 32|88 |56|12|40| 20| 20| 40 | 20 | 376
E-GAN-TVG | Materia Prima | Gancho para TV Grande 1 81318 |2|14]3|10] 5|65 [10]5] ¢4
ExTORHA: Materia Prima
002 Tomillo Hexagonal ¥ x 2" 4 3212 | 4 | 32|88 |56|12|40| 20| 20| 40| 20| 376

76




R2U-060-CP

RACK 2 CP

RMDF12-
102X25

Material Semi-
Procesado

Respaldo 102 cm x 25 cm. MDF
12 mm

TMDF18-
60X27

CPMDF15-
50X23

Material Semi-
Procesado
Material Semi-
Procesado

Tramo 60 cm x 27 cm. MDF 18
mm

Cuadricula Pequena 50 x 23 cm.
MDF 15 mm

EMR2

E-TOR-DW-
004

Material Semi-
Procesado

Materia Prima

Estructura Metalica R2

Tornillo Drywall Plata 2" x 6mm

E-TOR-DW-
001

Materia Prima

Tornillo Drywall Plata %2 x 6mm

E-TOR-TC-
002

Materia Prima

Tornillo Tipo Carroaje s x 2"

E-TUE-HX-
01

a

I-RAM-01

Materia Prima

Materia Prima

Tuerca Hexagonal Y

NS

Ramplﬁb de Hierro % x 12"

-ARA-04

Materia Prima

Arandela 4"

E-GAN-TVP

Materia Prima

Gancho para TV Pequefio

E-TOR-HX-
002

Materia Prima

Tomnillo Hexagonal ¥ x 2"




R2U-060-BM

RACK 2 BM

RMDF12-
102X25

Material Semi-
Procesado

Respaldo 102 cm x 25 cm. MDF
12 mm

TMDF18-
B0X27

E-BRA-01

Material Semi-
Procesado

Materia Prima

Tramo 60 cm x 27 cm. MDF 18
mm

Brazo Movil

EMR2

E-TOR-DW-
004

Material Semi-
Procesado

Materia Prima

Estructura Metalica R2

Tornillo Drywall Plata 2" x 6mm

E-TOR-DW-
001

Materia Prima

Tornillo Drywall Plata % x 6mm

E-TOR-DW-
002

I-RAM-01

Materia Prima

Materia Prima

Tornillo Drywall Negro 1 % x
Bmm

Ramplub de Hierro % x /2"

I-ARA-04

Materia Prima

Arandela 4"

E-TOR-HX-
002

Materia Prima

Tornillo Hexagonal ¥ x 2"




R3U-060-CG

RACK 3 CG

RMDF12-
140X25

Material Semi-
Procesado

Respaldo 140 cm x 25 cm. MDF
12 mm

TMDF18-
60X27

CGMDF15-
70X23

Material Semi-
Procesado
Material Semi-
Procesado

Tramo 60 cm x 27 cm. MDF 18
mm

Cuadricula Grande 70 x 23 cm
MDF 15 mm

EMR3

E-TOR-DW-
004

Material Semi-
Procesado

Materia Prima

Estructura Metalica R3

Tornillo Drywall Plata 2" x 6mm

E-TOR-TC-
002

Materia Prima

Tornillo Tipo Carroaje s x 2"

E-TUE-HX-
01

"~ -RAM-01

Materia Prima

Materia Prima

Tuerca Hexagonal %

=

Rampfub de Hierro 7 x %"

I-ARA-04

Materia Prima

Arandela %"

E-GAN-TVG

Materia Prima

Gancho para TV Grande

E-TOR-HX-
002

Materia Prima

Tornillo Hexagonal ¥ x 2"




R3U-060-CP

RACK 3 CP

140X25 | Procesado
TMDF18- Material Semi- | Tramo 60 cm x 27 cm. MDF 18
BOX27 Procesado | mm 18| 6 18130 |30| 6 | 15| 18| 15| 18 | 18| 195
CPMOF15- | Material Semi- Cuadricula Pequena 50 x 23 cm.
50X23 | Procesado MDF 15 mm 6| 2 6110|102 |5|6|5[6]6] 65
Material Semi- .
MRS Brocasade: | o utura Moo ko 6|2 6 |10|10]2|5|6|5|6]|6]6s
E-TOR-DW- .
004 Materia Prima | 7016 Drywall Plata 2° x 6mm 36| 12 36 (60 (6012|3036 (30(36]36| 390
ETOR-TC- | piteria Prima
002 Tornillo Tipo Carroaje % x 2" 12| 4 1220 |20] 4 [10]12]10]12]12] 130
E-TUE-HX- S
o1 Materia Prima | 002 Hexagonal . 12| 4 12|20 |20] 4 [10] 12 | 10| 12| 12] 130
i ON
-RAM- ateria Prima | Ramplub de Hierro ¥ x % 24| 8 24 140 |40 | 8 [ 20 | 24 [ 20 | 24 | 24 | 260
-ARA-04 | MateriaPrima | Arandela %' 24| 8 24|40 [40] 8 |20 24 [ 20| 24 [ 24 | 260
E-GAN-TVP | Materia Prima | Gancho para TV Pequefa 6 2 6 ]10J10) 2 [ 5] 6 |5 )]6]6] 65
E-TOR-HX- -
002 Materia Prima | o111 Hexagonal % x 2" 2| 8 24 | 40 [40| 8 | 20| 24 | 20 | 24 | 24| 260




R3U-060-BM

RACK 3 BM

RMDF12-

Material Semi-

Respaldo 140 ¢m x 25 cm. MDF

140X25 | Procesado 12 mm 3] 2 3618 R A sl 43
TMDF18- Material Semi- | Tramo 60 cm x 27 cm. MDF 18
60X27 Procesado mm 9 9 | 18 | 24 15 | 21 g 129
E-BRA-01 Materia Prima | Brazo Movil 3 31618 51 7 3 43
Material Semi- .
EMR3 Procedatio Estructura Metalica R3 3|2 3|68 517133 0
E-TOR-DW- < i
004 Materia Pima | 516 Drywall Plata 2* x 6mm 18] 12 18 36 |48] 6 | 30| 42 | 18 18 258
E-TOR-DW- P Tornillo Drywall Negro 1 % x
002 MelsraPrima [ o 18(12 | 6 (18|36 |48( 6 |30(42 18|18 6 | 258
hJ
Materia Prima | Ramplub de Hierro Yax ' 121 8 12124 132 20028 (12 )12 172
I-ARA-04 Materia Prima | Arandela 4" 12| 8 12 | 24 | 32 20 28 | 12 | 12 172
E-TOR-HX- =,
002 Materia Prima | 1omillo Hexagonal ¥ x 2 12] 8 12124 |32 2028 | 12] 12 172




R3A-080-CG

RACK 3A CG

160X30

al oemi

Procesado

ea 0 cm X _
12 mm

TMDF18-
80X33

CGMDF15-
70X23

Material Semi-
Procesado

Material Semi-
Procesado

Tramo 80 cm x 33 cm. MDF 18
mm

Cuadricula Grande 70 x 23 cm
MDF 15 mm

EMR3AB

E-TOR-DW-
004

Material Semi-
Procesado

Materia Prima

Estructura Metalica R3A/3B

Tornillo Drywall Plata 2" x 6mm

E-TOR-DW-
001

Materia Prima

Tornillo Drywall Plata %2 x 6mm

E-TOR-TC-
002

Materia Prima

Tornillo Tipo Carroaje ¥ x 2"

E-TUE-HX-
01

I-RAM-01

Materia Prima

Materia Prima

Tuerca Hexagonal
= =S PAR

Ramplub de Hierro % x 2"

I-ARA-04

Materia Prima

Arandela %"

E-GAN-TVG

Materia Prima

Gancho para TV Grande

E-TOR-HX-
002

Materia Prima

Tornillo Hexagonal % x 2"




R3A-080-CP

RACK 3A CP

160X30

Procesado

12 mm

TMDF18-
80X33

CPMDF15-
50X23

Material Semi-
Procesado

Material Semi-
Procesado

Tramo 80 cm x 33 cm. MDF 18
mm

Cuadricula Pequena 50 x 23 cm.
MDF 15 mm

EMR3AB

E-TOR-DW-
004

Material Semi-
Procesado

Materia Prima

Estructura Metalica R3A/3B

Tornillo Drywall Plata 2" x 6mm

E-TOR-DW-
001

Materia Prima

Tornillo Drywall Plata 2 x 6mm

E-TOR-TC-
002

Materia Prima

Tornillo Tipo Carroaje ¥ x 2"

E-TUE-HX-
01

[-RAM-01

Materia Prima

Materia Prima

Tuerca Hexagonal Y

Ramplub de Hierro ¥ x %"

I-ARA-04

Materia Prima

Arandela ¥s"

E-GAN-TVP

Materia Prima

Gancho para TV Pequefia

E-TOR-HX-
002

Materia Prima

Tornillo Hexagonal ¥ x 2"




R3A-080-BM

RACK 3A BM

RM

160X30 | Procesado 211 6|44 4 110 21 )4 ) 40
TMDF18- Material Semi- | Tramo 80 cm x 33 cm. MDF 18

80X33 Procesado mm 6| 3 18 | 12 | 12 121306 | 3 [12] 120
E-BRA-D1 Materia Prima | Brazo Movil 2 6 | 4 )4 4 1101214/ 4

Material Semi- X

EMR3AB —— Estructura Metalica R3A/3B 2 | 1 6144 s l10l21 114 a
E-TOR-DW- .

004 Materia Prima | 1o Drywall Plata 2* x 6mm 12| 6 36|24 [24| 6 | 24|60 12| 6 | 24| 240
E-TOR-DW- .

001 Materia Prima | 1 iio Drywall Plata % x 6mm 6|3 18 |12 12] 3 |12]30] 6 | 3| 12] 120
E-TOR-DW- B Tornillo Drywall Negro 1 % x

002 MBleB PR | gy 12| 6 36|24 |24| 6 | 24|60 | 12| 6 | 24| 240
I-RAM-01 Materia Prima | Ramplub de Hierro % x 1" 12| 6 36 | 24 |24 24160 12| 6 | 24| 240
ARA-04 | MateriaPrima | Arandela %" 12] 6 36 | 24 |24 2460 12| 6 | 24] 240
E-TOR-HX- =

002 Materia Prima | 7o ilo Hexagonal % x 2° 12| 6 36| 24 | 24| 6 [ 24| 60| 12| 6 | 24| 240

84




R3B-080-CG

RACK 3B CG

RMDF12-
160X30

Material Sem

Procesado

Respaldo 160 cm x 30 cm.
12 mm

TMDF18-
80X33

CGMDF15-
70X23

Material Semi-
Procesado
Material Semi-
Procesado

Tramo 80 cm x 33 ¢cm. MDF 18
mm

Cuadricula Grande 70 x 23 cm
MDF 15 mm

EMR3AB

E-TOR-DW-
004

Material Semi-
Procesado

Materia Prima

Estructura Metalica R3A/3B

Tornillo Drywall Plata 2" x 6mm

E-TOR-DW-
001

Materia Prima

Tornillo Drywall Plata ¥z x mm

E-TOR-TC-
002

Materia Prima

Tornillo Tipo Carroaje % x 2"

E-TUE-HX-
01

I-RAM-01

Materia Prima

Materia Prima

Tuerca Hexagonal

Ramplub de Hierro ¥ x 12"

I-ARA-04

Materia Prima

Arandela %"

E-GAN-TVG

Materia Prima

Gancho para TV Grande

E-TOR-HX-
002

Materia Prima

Tornillo Hexagonal ¥4 x 2"




R3B-080-CP

RACK 3B CP

RMDF12- | Material Semi- Respaldo 160 cm x 30 ¢m. MDF

160X30 | Procesado 12 mm o 0 AN O L= 3 42
TMDF18- Material Semi- | Tramo 80 cm x 33 cm. MDF 18

80X33 Procesado | mm 6/3]o0|3]18]3 126
CPMDF15- | Material Semi- Cuadricula Pequena 50 x 23 cm. W

50X23 | Procesado MDF 15 mm 2] 1]ol1]6]1 £

Material Semi- :
EMR3AB Prossads Estructura Metalica R3A/3B 21 ]o]1]6]1 4
E-TOR-DW- .
004 Materia Prima | orillo Drywall Plata 2" x 6mm 12| 6| 0|6[36]6 60 | 30 | 12 | 36 | 42 | 252
E-TOR-DW- s
001 Materia Prima | v o Drywall Plata % x 6mm 6513]0]3[18]3 30 15| 6 | 1821 126
E-TOR-TC- I
002 Materia Prima | 1.0 Tipo Carroaje %x 2' 202020010 4121 s
E-TUE-HX- =T
0t Materia Prima | 1yer0a Hexaganal % 212 2001004 |12({14] s
I-RAM-01 Materia Prima | Ramplub de Hierro % x % 12606 ]36]s 60 | 30 | 12 | 36 | 42 | 252
-ARA-04 | Materia Prima | Arandela %" (1216 [0[6(36]|6 6030 | 1236 | 42| 252
7 : |

E-GAN-TVP’ Materia Prima [ Gancho para TV Pequefia 2| 110[1]686 11 Wl &5 |28 '7] 42
E-TOR-HX- o

002 l Materia PMa | voits Hexagonal % x 2 6 12/ 6|06 36‘6 60 | 30 | 12| 36 | 42 | 252

86




IDF12- | Material S
160X30 Procesado
TMDF18- Material Semi- | Tramo 80 cm x 33 cm. MDF 18 3
80X33 Procesado | mm 0|3 |o|6|3|21/12]30|12]15][18]12] 132
E-BRA-D1 Materia Prima | Brazo Movil 1 0] 11]0]2|1|7|4]|10] 4 | 5| 6| 4| 44
Material Semi- :
EMR3AR e — Estructura Metalica R3A/3B 1 ol1lol2l1l7]al10la|5!l6!|a] aa
E-TOR-DW- allt
= =
2 @ 004 Materia Pima | 1omillo Drywall Plata 2* x 6mm 6 0|6 |0 /12| 6 |42]24]|60]|24]|30]36]|24] 264
3 Y E-TOR-DW- Materia Prima
o S 001 Tornillo Drywall Plata ¥ x 6mm 3 ol3lols|3(21]12|30]12115]|18]12]132
& 2 |[ETORDW- Vateria Prima | 700 Drywall Negro 1% x
002 Bmm 6 0|6 |0([12]6 [42|24]|60]| 24|30/ 36|24/ 264
-RAM-01 | Materia Prima | Ramplub de Hierro % x %" 6 0|6 |0[12]6 [42]24]60]2430]36]24] 264
I-ARA-04 Materia Prima | Arandela %" 6 0|6 |0[12]6 [42]24|60| 24|30 36|24 264 |
E-TOR-HX- e Rl
002 Materia Prima | 1omillo Hexagonal % x 2" 6 0|6 ]0/[12]6[42]24]60]24|30]36]024] 264

87




RMOF12- | Material Semi- Respaldo 180 cm x 30 cm. MDF
180X30 | Procesado 12 mm 1 j i i ) 0 0 S o A (i
TMDF18- | Material Semi- Tramo 80 cm x 33 cm MDF 18 9
80X33 Procesado mm 21212128 2 a2 42 2| 28
TMDF18- | Material Semi- Tramo 80 cm x 27 em. MDF 18 2
80X27 Procesado mm 2| 2]|2]|2]6 sl2|2)4 22|28
CGMDF15- | Material Semi- Cuadricula Grande 70 x 23 cm
70X23 Procesado MDF 15 mm 1 i e A O O 0 O O
Material Semi- ,
o . EMR4 A Estructura Metalica R4 1 S T T AT tlalel2alqalql 14
a e EETORRQ: Materia Prima ;
= ; 004 Tornillo Drywall Plata 2" x Bmm 12 1212 (12|12 | 36 12 12|12 | 24 | 12 | 12| 168
2 % E-TORTG: Materia Prima
o 002 Tornillo Tipo Carroaje % x 2" 2 2l 2|22 |6 2122142 |2]| 28
| E-TUEHX. Materia Prima
01 Tuerca Hexagonal ¥ 2 Z2l2a |2 |86 22| @ (4B 2| 28
1-RAM-01 Materia Prima | Ramplub de Hierro Y x 2" B 6 166118 6|6 (12| 6|6 | 84
[-ARA-04 Materia Prima | Arandela %" 6 6| 6| 6|6 |18 B| 6 |12| 6 | 6| B4
E-GAN-TVG | Materia Prima | Gancho para TV Grande 1 O e O O A e ) O 0 O -
E-TOR-HX- Materia Prima L
002 Tornillo Hexagonal ¥ x 2" 6 |66 ]6]5]18 61616 112]6 |6 84

88




R4U-080-CP

RACK 4 CP

180X30 | Procesado 1 412 |1141]6]6 { 0 l 1] 3 2| 6] 35
TMDF18- Material Semi- | Tramo 80 cm x 33 cm MDF 18 9 \
80X33 |  Procesado mm gl 4 |l2| 812120286 4 12| 70
TMDF18- Material Semi- | Tramo 80 cm x 27 cm. MDF 18 9 ['
80X27 Procesado mm &% |2 |8 | Bl Rel2| 8 4 1121 70
CPMDF15- | Material Semi- Cuadricula Pequena 50 x 23 em.
50%23 Procesado MDF 15 mm 1 41211 |_4_ 616|013 2| 86| 35
Material Semi- ,
EMR4 Procesado | EStuctura Metaiica R " o lal2|1lalelelol1]s 2| 6| 35
ETORBW: Materia Prima .
004 Tornillo Orywali Plata 2" x 6mm 12 48 | 24 (12|48 |72 (72| 0 | 12|36 24 | 72 | 420
ETORTC- | ptateria Prima — .
002 Tornillo Tipo Carroaje ¥ x 2" 2 8/ 4128 }12/12,0)2] 8 4 112 70
E-TUE-HX- A
01 Mateiia Prima Tuerca Hexagonal % 2 81412812112 0| 2| 6 4 |12 78
— __h__]L__‘__
[-RAM-01 Materia Prima | Ramplub de Hierro % x V2" 6 12 24 (36|36 0| 6|18 12 | 36 | 210
[-ARA-04 Materia Prima | Arandela 14" 6 24112 6 |24 |36(36] 0 | 6|18 12 | 36 | 210
E-GAN-TVG | Materia Prima | Gancho para TV Pequeio 1 4121146 ]6]011]3 2|6 3%
E-TOR-HX- Materia Prima
002 Tornillo Hexagonal ¥ x 2" 6 2411216 (24136{36| 0| &§ |18 12 | 36 | 210

589




R4U-080-BM

RACK 4 BM

Material Semi-

RMDF12- Respaldo 180 em x 30 cm. MDF
180X30 | Procesado 12mm 1 8| 2 114|686 1 210 (1] 25
TMDF18- Material Semi- | Tramo 80 cm x 33 cm MDF 18 9
80X33 Procesado mm 16| 4 2] 8 12 2 4 102 50
TMDF18- Material Semi- | Tramo 80 cm x 27 cm. MDF 18 2
80X27 Procesado mm 16| 4 2| 8 |42 2 4 10| 2] 5
E-BRA-01 Materia Prima | Brazo Movil 1 8| 2 11416 1 il N O
Material Semi- .
EMR4 Sraeasads Estructura Metalica R4 1 8| 2 1146 1 olol 1] 25
E-TOR-DW- o
004 Materia Prima | oo Drywall Plata 2° x 6mm 12 |9 24 12 | 48 | 72 12 2 | 0 |12 300
E-TOR-DW- i s Tornillo Drywall Negro 1 % x
002 e ey 6 |48 12 6 | 2436 6 12] 0] 6 | 150
[-RAM-01 Materia Prima | Ramplub de Hierro ¥4 x 1" 6 48 | 12 6 | 2436 6 121 0 | 6 | 150
l-ARA-04 Materia Prima | Arandela '" 6 48 1 12 6 | 24|36 6 121 0 | 6 | 150
E-TOR-HX- i
002 Materia Prima | o Hexagonal % x 2° 6 |48 12 6 | 24 | 36 6 12| 0|6 | 150

90




V098A-3T-CP

VIDEQTECA 98A

RMDF15-

Material Semi-

Respaldo 151 cm x 30 cm MDF 15

151X30 | Procesado mm 1 S o ] 2 e i P
TMDF25- Material Semi-
90X40 Procesads | "eme 90.omix 40 cm MDF 25 mim 3 slalolalals|lololslala|s]
CPMDF15- | Material Semi- Cuadricula Pequena 50 x 23 cm,
50X23 Procesado MDF 15 mm 1 1 1 011 1121010 i 1 1 1 10
Material Semi- )
EMVI8A Bibesado Estructura Metalica V98A 1 1 1 0 1 1 slolo 1 1 1 " 10
E-TOR-DW- e
004 Materia Pima | 1ormillo Drywall Plata 2' x 6mm 18 |81 0o |18]18]3| 0 o]|18]|18]18][18] 180
ETOR- e Materia Prima
002 Tomillo Tipo Carroaje Y x 2" 2 2 10| 2 4 21222 2
E-TUE-HX-01 | Materia Pri g | 6| 2 4 o |l |g|lz| »
I-RAM-02 Materia Prima | Ramplub Azul 5/16" 8 8|8 0|8 |8 |16|0|0|8|8|8]|8] 80
ETORTR- Materia Prima
005 Tomillo Tirafondo 1 % x 10mm 8 g8 |o|s8|s|w|lo|o]|s|s]|8]|8] s
-MIS-01 Materia Prima | Roseta 4 4| 40| 4| 4]|8]0]0| 4] 4]4]4] 4
I-MIS-02 Materia Prima | Tapa Roseta 4 4| 4|0 448100 4] 4]4]|4] 4
E-TOR-AL- -
001 Materia Prima | 1o Allen 8.32 x % 4 44 o|alals|olo|a|alalal a
E-MIS-02 Materia Prima | Liave Allen 10 x 1200. 5/64 1 t 1ot 1 ]2lo]lof1]1]l111]10
E-GAN-TVP Materia Prima | Gancho para TV Pequefio 1 O O O O -+ X I 0 s O O
|-GOM-3 Materia Prima Goma Redonda 3" 4 2 2 9 | 2 214100 2 2 2 2 20




al Semi-

V098B-3T-CP
VIDEOTECA 98B

151X30 Procesado mm 1 2
TMDF25- Material Semi-
90X40 BrGiacada Tramo 90 cm x 40 cm MDF 25 mm 2 o | 4|4 9 18
TMDF25- Material Semi-
90X30 Procesado Tramo 90 cm x 30 cm MDF 25 mm 1 1 2 |2 1 9
CPMDF15- | Material Semi- Cuadricula Peguena 50 x 23 cm.
50423 Procesado MDF 15 mm 1 A g 2 1 9
Material Semi- ,
EMV38B s Estructura Metalica V98B 1 1 9 |2 1 9
E-TORDW- Materia Prima
004 Tornillo Drywall Plata 2" x 6mm 18 18 ] 36 | 36 18 | 162
E-TOR-TC- Materia Prima
002 Tornillo Tipo Carrogje % x 2" 2 18
E-TUE-HX-01 |  MateriaPrima | Tuerca Hexagonal % 2 18
I-RAM-02 Materia Prima | Ramplub Azul 5/16™ 8 8 |16 |16 8 | 72
E-TOR-TR- Materia Prima
005 Tomillo Tirafondo 1 2 x 10mm 8 00 8 | 16 |16 8 0 8 | 72
-MIS-01 Materia Prima | Roseta 4 D0 4 | 818|014 0] 0| 4] 3
I-MIS-02 Materia Prima | Tapa Roseta 4 0/ 0]0]| 4818|014 010 4] 3
E-TOR-AL- Materia Pri
001 alenarnma | 1omilg Allen 8.32x % 4 ololola|8]|8lol4]8|0]0]4] 36
E-MIS-02 Materia Prima Llave Allen 10 x 1200. 5/64 1 Lol T | 2|l200]1 200010 |1 g
E-GAN-TVP Materia Prima | Gancho para TV Pequefio 1 pleloe | |2l2{o| a2 | 8lD9|1] 9
-GOM-3 Materia Prima | Goma Redonda 3" 2 olojlo|2|4|4[0]2]4]0]0) 2] 18




V118A-3T-CG

VIDEOTECA 118A

RMDF15- | Material Semi- espaldo 151 cm x cm DF 5
151X30 Procesado mm 1 2 1 1 9 1 1 6 1 4 5 6 37
TMDF25- Material Semi-
110X40 Procesado | |amo 110 cm x 40 cm MDF 25 mim 3 6 3037|3383 |12]15]18] 11
CGMDF15- | Material Semi- Cuadricula Grande 70 x 23 cm MDF
70x%23 Procesado 15 mm 1 2 i 1 9 |1 1 6 1 4 5 4] 37
Material Semi- :
EMY118A | Procesadn Estructura Metalica V1184 4 9 1 1 9 |11 6 1 4] 5|8 37
E-TOR-DW- - 10 10
004 MateriaPrima. | yo - uio Drywall Plata 2" x 6mm 18 |3 1818 (1621818 8 |18 | 72|90 | 8 | 666
ETOR-TC- ‘.
002 Materia Pma 1 1 itio Tipo Carrosje Ve x 2* P 4 olalmwlalole 8 | 10]12] 74
E-TUE-HX-01 |  Materia Prima | Tuerca Hexagonal % 2 4 2|2 | 18|22 |42 8 |10 [12] 74
| RAM-02 Materia Prima | Ramplub Azul 5/16" 8 16 8|8 |72]8 |8 48| 8 |32 40 48] 296
E-TOR-TR- A
005 MateraPima | 1o iio Tirafondo { %% x 10mm 8 18 8 | 72 8 | 48 32 | 40 | 48 | 296
IMIS-01 Materia Prima | Roseta 4 8 4 | 36 4 | 24 16 | 20 | 24 | 148 |
I-MIS-02 Materia Prima | Tapa Roseta 8 4 136 24 16 | 20 | 24 | 148
E-TORAL —
001 Materia Prima | o110 Allen 8.32 x % 4 8 4| a3 a|aloal a|16]|20]|2] 14
E-MIS-02 Materia Piima | Liave Allen 10 x 1200, 5/64 1 2 111 111lsl1]4]s 37
E-GAN-TVP Materia Prima | Gancho para TV Grande 1 2 101 1111611 5 37
-GOM-3 Materia Prima | 5014 Redonda 3" 2 4 2201822 12]2]8]|10/|12] 74

res




V118B-3T-CG

256
128
128

128

RMDF15- | Material Semi- Respaldo 151 em x 30 cm MDF 15
151¥30 Procesado mim
TMDF25- Material Semi- Tramo 110 cm x 40 cm MDF 25 mm
110¥40 Procesado
TMDF25- | Material Semi-
1404320 Procesado Tramo 110 om % 30 e MDF 25 mim
CGMDF15- | Material Semi- Cuadricula Grande 70 x 23 cm MDF
T0X23 Procesado 45 mm
Material Semi- ;
EMV118B Procasadn Estructura Metalica V1188
E-TOR-DW- . S
o 004 Materia Pdma ) 7omilo Drywall Plata 2° x 6mm
2 E-TOR-TC- S
g 002 Matera Prima Tornillo Tipo Carroaje Yax 2"
& E-TUE-HX-01 Materia Prima Tuerca Hexaganal Ve
o ATERIE
m A
o :
- Pl it
Materia Prima | Ramplub Azul 5/16"
E-TOR-TR- T e
005 Materta Pima | ormilo Tirafonido 1 % x 10mm
[-MIS-01 Materia Prima Roseta
-MIS-02 Materia Pdma Tapa Rosefa
Erltlfels Materia Prima
004 Tornilio Allen B.32 % Vi
E-MIS-02 Materia Prima Llave Allen 10 x 1200. 5/84
E-GAN-TVP Materia Prima | Gancho para TV Grande
-GOM-3 l Materia Prima Goma Redonda 3

32

32

84




V138A-3T-CG

VIDEOTECA 138A

| coM-3

RMDF18-

Material Semi-

Respaldo 151 cm x 30 cm MDF 15

002
E-TUE-HX-01

I-RAM-02

E-TORTR-

Materia Prima

Tornillo Tipo Carroaje ¥ x 2"

151430 Procesado mm
TMDF25- Material Semi-
130X40 Prcasids, Tramo 130 cm x 40 cm MDF 25 mm 3
CGMDF15- [ Material Semi- Cuadricula Grande 70 x 23 ¢cm MDF
70X23 Procesado 15 mm 1
EMvigga |  Meterial Semi- ) o s Metalica VA38A 1
Procesado
E-TOR-DW- N,
004 Materia Prima | oo Drywall Plata 2" x 6mm 18
E-TOR-TG-

Materia Prima

Materia Prima

Tuerca Hexagonal Va

005 Materia Frima Tomillo Tirafondo 1 ¥ x 10mm
[-MIS-01 Materia Prima Roseta
-MIS-02 Materia Prima | Tapa Roseta
- T({'}J{; I T
E-M[S-02 Materia Prima Llave Allen 10 x 1200. 5/64
EGAN-TVP | MateriaPrima | GanchoparaTVGrande |
Materia Prima | Goma Redonda 3"




V138B-3T-CG

VIDEQTECA 1388

RMDF15- [ Material Semi- Respaldo 151 cm x 30 cm. MDF 15
151X30 Procesado mm 12
TMDF25- | Material Semi-
130X40 | Brassaads Trame 130 cm x 40 cm MOF 25 mm 2 61 o0lol 2 24
TMDF25- | Material Semi-
| 130X30 | Procesado Tramo 130 cm x 30 cm MDF 25 mm A S DBy A 12
CGMDF15- | Material Semi- Cuadricula Grande 70 x 23 cm MDF
70X23 Pro;a;:ﬁ:! o 15mm 1 0 12
| EMV138B £ Estructura Metalica V1388 1 12
ETORDW- e
004 Materia Prima | +millo Drywall Plata 2* x 6mm 18 0 lol3|o|72]3|0]0]2s
ETOR-TC- -

002 Materia Pima | 1omillo Tipo Carroaje Yex 2° 6lofol2|0fo|l4|0]s8]a 24
E-TUE-HX01 Materia Prima | Tuerca Hexagonal ¥4 10D 1D 210101410814 24
i |
FRAM-02 | MateriaPima | Ramplub Azul 5/16" 8 24| 0 ols]o]olmw]o]s][16]0]0] s
ETORTR- Y i Bl

00 Mateda Pima | 1o milo Tirafondo 1 % x 10mm 8 |2lolols|ololm.|ol3].]o]o] %
I-MIS-01 MateriaPrima | Roseta 4 Jl12lololalololslolwls]lolol 4
-MIS-02 Materia Prima | Tapa Roseta 4 12l o0]ol4]o]ols]o]1e 0 o] 4
EAEBAL Materia Prima
001 Torillo Allen 8.32 x Y 4 12/0lol4]olols|ol16]8]oo] 4
EMIS02 Materia Prima | Liave Allen 10 x 1200. 5/64 1 3lolol1]ololalolal2alolo] 12
EGAN-TVP |  MateriaPrima | Gancho para TV Grande 1 sloloft1]olol2]olal2]oo] 2
-GOM-3 Materia Pima | Goma Redonda 3 2 6§10 Lo 2 {o0lof4iofgialofol 24




V158A-3T-CG

VIDEQOTECA 158A

RMDF15-
151X30

Material Semi-
Procesado

Respaldo 151 cm x 30 cm MDF
15 mm

TMDF25-
160X40

CGMDF15-
70X23

Material Semi-
Procesado
Material Semi-
Procesado

Tramo 150 cm x 40 cm MDF 25
mm

Cuadricula Grande 70 x 23 cm
MDF 15 mm

EMV158A

004

E-TOR-DW-

Material Semi-
Procesado

Materia Prima

Estructura Metalica V158A

Tornillo Drywall Plata 2" x 6mm

E-TOR-TC-
002

Materia Prima

Tornillo Tipo Carrugje Yax 2"

| E-TUE-HX-
01

I-RAM-02

Materia Prima

Materia Prima

Tuerca Hexagonal

Ramplug Azul 5/16"

E-TOR-TR-
005

Materia Prima

Tornillo Tirafondo 1 % x 10mm

I-MIS-01

Materia Prima

Roseta

I-MIS-02

Materia Prima

Tapa Roseta

E-TOR-AL-
001

Materia Prima

Tornillo Allen 8.32 x %

E-MIS-02

Materia Prima

Llave Allen 10 x 1200. 5/64

E-GAN-TVP

Materia Prima

Gancho para TV Grande

[-GOM-3

Materia Prima

Goma Redonda 3"




V158B-3T-CG

VIDEOTECA 158B

RMDF15- | Material Semi- Respaldo 151 cm x 30 cm MDF 15
151X30 Procesado mm 1 2|0 (ol o it (e [t | (e | | 2000050 6
TMDF25- Material Semi-
150X40 Brocasadn, | e 2lcmx e MOE 25 mm s sl2lololololololz)alolo] n
TMDF25- Material Semi-
150X30 Procesado Tramo 150 cm x 30 cm MDF 25 mm 1 2 {4 o0 O [T A O O 1 220 0 Y 8
CGMDF15- | Material Semi- Cuadricula Grande 70 x 23 cm MDF
T0X23 Procesado 15 mm 1 2 1 plO0O] 00|00 1 21010 6
Material Semi- '
EMV158A Drecesat Estructura Metalica V138 1 2 | 1 olololololol slolo 6
E-TOR-DW- Materia Prima
004 a Tornillo Drywall Plata 2 x 6Bmm 18 B0 0 01000 1118]3]0 0 | 108
E-TOR-TC- e
002 Materia Prima | 1millo Tipo Carmoaje %x 2" 2 ) ololo]ao 2 0 12
E-TUE-HX-01 Materia Prima 2 0|0 |0]0 2 0 12
[-RAM-02 Materia Prima 8| 0/0|0|0|0]0) 8 |16|]0]|0]| 48
BTORTR 1 pfateria Pr
005 & M2 | Tomillo Tirafondo 1 % x 10mm 8 ] 8]olololololol8|16]0]0] 4
-MiS-01 Materia Prima Roseta 4 g 4 0 0 0[0] 0 0 4 8 0 0 24
-MIS-02 Materia Prima | Tapa Roseta 4 8140101010 D_LO 4 181010 24
EIORAL- || ot i
001 3 Tomillo Allen 8,32 x ¥ 4 8 4 0| 0 0101]0 0 4 8 0 0 24
E-MIS-02 Materia Prima Llave Allen 10 x 1200. 5/64 1 2 1 0 ] 0|0] 0 0 1 2 ] 0 6
rEG#‘J\I—'[’VF’ Materia Pdma | Gancho para TV Grande 1 2, 1}10108)0410i0t0414 721017101 8
I-GOM-3 Materia Prima | Goma Redonda 3" 2 412 |olo|ojlojlojol2]4]0]0] 12
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CSTV-CP

COMPUTECA S CP

RMDF12- | Material Semi- Respaldo 160 em x 25 cm MDF 12
160X25 Procesado mm 1 )00 0 0 | 1 1 1 0 | 10
TMDF18- | Material Semi-
45X27 Procesado Tramo 45 cm x 27 cm MDF 18 mm 1 Q1500 (FEBE| EHa DA T e 1 1 1 0| 10
TMDF18- | Material Semi-
50X33 Procesado Tramo 50 cm x 33 cm MDF 18 mm i 0] 0 Glol.s [=] 8]4 1 1 1 0 10
TMDF25- | Material Semi-
80x43 Procesado Tramo 90 cm x 43 cm MDF 25 mm 1 ] 0 010 51110 1 1 1 1 0 10
CPMDF15- | Material Semi- Cuadricula Pequena 50 x 23 cm.
50X23 Procesado MDF 15 mm 1 0 4] 0] 0 5110 1 1 1 1 0 10
Material Semi- ;
EMC Pl Estructura Metalica C 1 olololols!|1loli 1 1 1 ol 10
E-TOR-DW- I =
005 MateraPAma | ¢orniio Diywall Nedro 2 % x 6mm 3 ololololwslalolalala]ls]|o] 3
E-TOR-DW- L
004 Materia Pima | +oyrillo Drywall Plata 2° x 6mm 6 0loo|ofs|s|ole|6|6][6]0] s
ETER-IE- Materia Prima
001 Tornille Tipo Carroaje Yex 1" 2 01000110 0 2 2 10 20
E-TUE-HX-01 Materia Prima | Tuerca Hexagonal % 2 01000110 0 2 2 10 20
- Materia Prima
007 Tornillo Drywall 1 x 6mm 10 0] 0 0] 0|5 (10[0]10]|10]|10[10 ]| 0 | 100
E-TOR-TC- e
002 Matena Prima | vomillo Tipo Carroaje % x 2° 2 0o 10] 2 21222 20
E-MIS-14 Materia Prima | Angulo Doble 1 00 5.1 I A 10
I-RAM-01 Materia Prima | Ramplub de Hierro ¥ x %’ 8 ojlojo]of4|8|0)|8|8]|8]|8]| 0] 80
[-ARA-04 Materia Prima Arandela ¥ 8 0 0 0|0 |40 8] 0] 8 8 8 8 1] 80
E-GAN-TVP Materia Prima | Gancho para TV Pequefio 1 L 1 R < - S s I O M
E-TOR-HX002 |  MateriaPrima | Tomillo Hexagonal ¥ x 2" 8 0| 0|00 4 |8|0|8|8|8|8] 0] 80

L1




CSTV-BM

COMPUTECA S BM

RMDF12- | Material Semi- Respaldo 160 cm x 25 cm MDF 12
160X25 Procesado mm 1 il |1 4 4 1 2 14
TMDF18- Material Semi-
45X27 Procesado Tramo 45 cm x 27 cm MDF 18 mm 1 1 2 4 4 1 2 14
TMDF18- | Material Semi-
50%33 Procesado Tramo 50 cm x 33 cm MDF 18 mm 1 1 2 4 4 1 2 14
TMDF25- | Material Semi-
90X43 Procesado Tramo 90 cm x 43 cm MDF 25 mm 1 0 4 | 4 1 2 14
E-BRA-01 Materia Prima | Brazo Movil 1 9 4 | 4 1| 2] 14
EMC Material Semi- Estructura Metalica C 1
Procesado 1 2 4 | 4 1 p 14
E-TOR-DW- —
005 Materia Prima | 1o Drywall Negro 2 % x 6mm 3 318 12| 12 36| @
E-TOR-DW- g
004 Materia Prima {1 ilo Drywall Plata 2* x 6mm 6 6 |12 24 | 24 6 |12 84
E-TOR-TC- -
001 Materia Pima | o Tips Caroaje Yax 4" 2 2 | 4 8 | 8 2 28
E-TUE-HAOY Materia Prima | Tuerca Hexagonal % 2 2 | 4 §] 8 2 28
E-TOR-DW- Materia Prima
007 Tornillo Drywall 1 x 6mm 10 10 | 20 40 | 40 10 | 20 | 140
E-TOR-DW- -

002 Materia Prima | 110 Drywall Negro 1 % 6mm 6 6 |12 24 | 24 6 |12 84
E-MIS-14 Materia Prima | Angulo Doble 1 f e 4 | 4 112 ] 14
-RAM-01 Materia Prima | Ramplub de Hierro ¥ x %" 8 16 32| 32 8 [16] 112
I-ARA-04 Materia Prima | Arandela " 8 16 32| 32 8 | 16 | 112

E-TOR-HX- Materia Prima
002 o Tornillo Hexagonal ¥ x 2° 8 8 |16 32 | 32 8 |16 ] 112
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CS-TS

COMPUTECASTS

RMDF12- | Material Semi- Respaldo 160 cm x 25 cm MDF 12 [ ‘
160X25 Procesado mm 1 0 1 || G | et 2 0 0 2 7
TMDF18- | Material Semi-
45X27 Procesado Tramo 45 cm x 27 cm MDF 18 mm 1 0 ] Pt P B 2 0l 2 7
TMDF18- | Material Semi-
50%33 Procesado Tramo 50 cm x 33 cm MDF 18 mm 1 0 0 A o 8 2 0] 0| 2 7
TMDF25- Material Semi-
a0x43 Pracesada Tramo 90 cm x 43 cm MOF 25 mm 1 a 1 1 a 1 2 ] 0 2 7
TMDF18- [ Material Semi- i 1
B0X27 Procesado Tramo 80 cm x 27 cm MDF 18 mm 1 0 11101 2 0l 0| 2 7
Material Semi- .
EMC DYgtesadn Estructura Metalica C 1 0 1 11011 9 0 0|2 5
E-TOR-DW- T
005 Materia Pima | 7o Drywall Negro 2 % x 6mm 3 0 303|o]3]l6]lo]ols| 2
EFORDW- | pateria Piima [
004 H Tornillo Drywall Plata 2" x 6mm g 9 g lafolaelwlololis] e
ETOR-TC- Materia Prima
001 Tornillo Tipo Carroaje Yex 1" 2 2.0 0.2 "4 |0 |0 14
E-TUE-HX-01 Materia Prima | Tuerca Hexagonal % 2 0 2 214 (014 14
ETAR-OW- Materia Prima
007 Tomilio Drywall 1 x Brum 40 0 10 | 10 10120 O 0 12 ] 70
E-MIS-14 Materia Prima Angulo Doble 1 0 I 1 2 |0 2 7
|-RAM-01 Materia Prima Ramplub de Hierro ¥ x 14" 8 0 0 8 16| 0 0 |16 | 56
-ARA-04 Materia Prima | Arandela % | 8 o o |8[1[0o]o16] 5
E-TOR-HX- 5 e
002 Materia Pima. | 1orrillo Hexagonal Y4x 2 l 8 \ 0 8180 \ 816 0]0 ' 16| 56
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Material Semi-

Respaldo 160 cm x 25 cm MDF

RMDF12-
160X25 | Procesado 12 mm 2 0 4 1 (I )
TMDF18- | Material Semi- Tramo 45 c¢cm x 27 cm MDF 18
45X27 Procesado mm 210 4 1 4 | 13
TMDF18- | Material Semi- Tramo 50 cm x 33 cm MDF 18
50X33 Procesado mm 20 4 11113
TMDF25- | Material Semi- Tramo 90 cm x 55 cm MDF 25
90X55 Procesado mm 214 4 1 [ 1| 13
CPMDF15- | Material Semi- Cuadricula Pequena 50 x 23 cm.
50X23 Procesado MDF 15 mm 210 4 1111 13
a EMC Mg‘;@i’ﬁigg“ Estructura Metalica C r ] T i i | s
o § ETORDW- | (0 oo | Tomilo Drywall Negro 2 % x
F,.; o 02’5 o Bmm 6 |0 12 3 (3|3
o = E-TOR-DW- T
3| g 004 Materia Prima | ¢ tio Drywal Plata 2 x 6mm 121 0 2 ERERN::
3 E-TOR-TC- Materia Prima
001 Tornillo Tipo Carroaje ¥ x 1" 4 | 0 8 2 |2 4 26
E-TUE-HX- g
01 Materia Prima | 1, o2 Hexagonal % 4|0 8 2|2 2
Material Semi- Tabla 88 x 9 cm x 3 mm Madera
TMC3-88X9 | Procesado Cedro 2 [0 4 111 13
TMDF12- | Material Semi-
47X9 Procesado Tabla 47 x 9 cm MDF 12 mm 210 4 1111 13
TMC12- | Material Semi- Tabla 123 x 7 cm x 12 mm
123X7 Procesado Madera Cedro 2 LO 4 111 J 13




h2Z2Xxq

W

ADF Mater : Tal MDF Crudo 0,5 P O P ;

48X10 | Procesado ‘mm i 100550 0 i 38 A5 o 1 A O 1.3

EETEII_\)S-S ':w Materia Prima | Angulos de Aluminio 2 cm 4 4|1 8 | 0| 4 |16|4|0|0] 4 |4)| 4| 4| 52

007 Materia Prima | il Drywall Negro 1 x 6mm 8 |sl16]o|e|s2|slo]o]|s]|8]|s]s]104

E-MiS-10 Materia Prima | Tiradores 1 0 0 0 0 A o [

E-MIS-12 Materia Prima | Angulo Simple Corto 1 1120/ 1]4|1]0]0] 1 {1 ]1[1]13
BTORDW-  \ateria Pri :
007 4 FIMma 1 Tomillo Drywall 1 x 6mm 16 |16/32]| 0|16 64|16 0| 0|16 16[16]16 2{)37

. . 01 0'.\

BEIERE | MAEIBEU. | it oG o7 |7 ]14]0or[28]7]0]0[0o7]0o7]|o07]07] 9
I-ARA-01 Materia Prima | Arandela 4%;" 2 2l 4|02 |@gl2|0 |0 2]2)]2]|2)26
|-ARA-03 Materia Prima | Arandela 3%4" 2 24|02 @ |20 | B2 |2 ) 2| 2] 26
I-RAM-01 Materia Prima | Ramplub de Hierro ¥ x %" 8 8/16/0 /8 [32(8]0|0[8[8|8]|8]104
I-ARA-04 Materia Prima | Arandela %" 8 8 /160 |8 [32|/8|0|0|8 8|8 8] 104

E-GAN-TVP | Materia Prima | Gancho para TV Pequefio 1 112 10(1[4[1[0]0 1] 1] 1 13

ETORHX | \tateria Prima

002 Tornillo Hexagonal % x 2" 8 |8|16]/0/8[3]8|]0 |0 [8|8]|8]8]104

E’IOB



RMDF42- | Material Semi- Respaldo 160 cm x 25 cm MDF
160X25 Procesado 12 mm 1 4 | 2 13 A2 14
TMDF18- | Material Semi- Tramo 45 cm x 27 cm MDF 18
45X27 Procesada mm 1 d )2 1483 T2 14
TMDF18- | Material Semi- Tramo 50 cm x 33 cm MDF 18 _r
50X33 Procesado mm 1 4 |2 1. 3 112 14
TMDF25- | Material Semi- Trama 90 cm x 55 cm MDF 25
90X55 Procesado mm 1 4 |2 108 112 14
E-BRA-01 Materia Prima | Brazo Movil 1 4 12 103 112 14
Material Semi- :
- EMC Broiasiadn Estructura Metalica C 1 4|2 113 1121 14
) E-TOR-DW- I Tornillo Drywall Negro 2 ¥ x
= | 3 005 Matea Pima | g 3 12 30 9 36| 4
- O E-TOR-DW- —
% = 004 Materia Prima |+ illo Drywall Plata 2' x 6mm 6 24 | 12 6 | 18 5 |12 84
S & ETORIC Y eriaPrima
o 001 Tornillo Tipo Carroaje % x 1" 2 8 | 4 2| 6 2| 4| 28
O
BAUEH Materia Prima
01 Tuerca Hexagonal % 2 8 14 216 2 f 4 | 28
E-TOR-DW- P Tornillo Drywall Negro 1 % x
002 Materia Prima | 70 = 6 24 | 12 5 | 18 6 | 12| a4
Material Semi- Tabla 88 x 9 cm x 3 mm Madera
TMC3-88X9 | Procesado Cedro 1 4 |2 113 112 14
TMDF12- | Material Semi-
47X9 Procesado Tabla 47 x 9 cm MDF 12 mm 1 4 |2 1] & 112 14
TMC12- | Material Semi- | Tabla 123 x 7 cm x 12 mm 1 4|2 113 112 14
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. | Tabla'485:)( 10em MDF Cl'ude 0,5 " ¥ | : =~
Procesado mm 1 1 0N 4|20 0N S 20 4
Materia Prima Angules de Aluminio 2 cm 4 | 4 0|16 8| 0| 4|12 4 | 8| 56
E-TOR-DW- S
007 Materia Pima | 1omillo Drywall Negro 1 x 6mm 8 8 0 | 3216 8 | 8 16| 112
E-MIS-10 Materia Prima | Tiradores 1 1 0142 1|3 112 14
E-MIS-12 Materia Prima | Angulo Simple Corto 1 1 0| 4]2]0[1]3 112 14
E-TOR-DW- vl
007 Materia PAima | 7ol Drywall 1 x 6mm 16 16 0 |64]32] 01648 16 | 32 | 224
e 1,

H-TUB14-05 | Materia Prima Tubo & 3 Cal 14 07 0,7 01284 0724 07114] 98
I-ARA-01 Materia Prima | Arandela 41" 2 2 0| 8|4|]0]2]6 2 | 4] 28
[-ARA-03 Materia Prima [ Arandela 314" 2 2 01814 21 6 2 141 28

. \ ' —
1-RAM-01 Materia Prima | Ramplub de Hierro Y x %" 8 8 032|760 8|24 B |16 | 112
I-ARA-04 Materia Prima | Arandela /4" 8 8 0 [32[16] 0| 8 | 24 8 [16] 112

E-GAN-TVP | Materia Prima | Gancho para TV Pequefio 1 1 Ql41210(113 112] 14

E-TOR-HX- —

002 Materia Prima | rormilo Hexagonal % x 2° 8 8 o |3216| 08| 8 | 16| 112

ims




C90-TS

COMPUTECA 90 TS

o lolo|.

160X25 Procesado 12 mm ol O R o B s R R RS ) { L i 1)
TMDF18- | Material Semi- Tramo 45 cm x 27 cm MDF 18
45X27 Procesado mm glele s e] 2 O A L L
TMDF18- | Material Semi- Tramo 50 ¢m x 33 cm MDF 18
50X33 Procesado mm g 0|04 1] Q2 110 18
TMDFZ25- | Material Semi- Tramo 90 ¢m x 55 cm MDF 25
90X55 Procesado mm glolo.ls |10 2 1101 10
TMDF18- | Material Seml- Tramo 80 cm x 27 cm MDF 18
80X27 Procesado mm glIO0 @ |5 |71 |02 1101 10
Material Semi- ;
EMD Procesado | o Tuotura Metalica C ololo|s|1]0]2 110 10
E-TOR-DW- = Tornillo Drywall Negro 2 %2 x
005 Materia Prima | 10 VST TES ololol15]alo]e 3|0/ a0
[ E-TOR-DW- Materia Prima
004 Tornillo Drywall Plata 2" x 6mm 00|00 |45(96 |0 |18 9]0 90
BTORTC- | pioterta Pritna
| 001 Tornillo Tipo Carroaje % x 1" 0J0jof10]2]0]4 2 0] 2
E-TUE-HX- [ =
01 Materia Prma | 1,rca Hexagonal 0 lololt]2]o]4 2|02 ;
Material Semi-
TMC3-88X8 | Procesado glolo|5]1]0]|2 1101 10
TMDF12- | Material Semi-
47X9 Procesado Tabla 47 x 9 cm MDF 12 mm | 00|05 |1][0]2 1101 10 |
TMC12- | Material Semi- Tabla 123 x 7 cm x 12 mm
123X7 Procesado Madera Cedro 0 [0 |0]811]0])|%2 110 10
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“TMDFO5- | Material Semi- | T . ._ | ==
48X10 Procesado mm 1 5 1 2 1 1 0 10
E-MIS-11 Materia Prima | Angulos de Aluminio 2 cm 4 20 | 4 8 4 | 40| 40
E-TOR-DW- W

007 Materla Frima |+ ilo Drywall Negro'1 x 6mm 8 40| 8 16 8 8|0 s
E-MIS-10 Materia Prima | Tiradores 1 511 2 11110 40
EMIS12 | MateriaPrima | Angulo Simple Corto 1 5 | 1 2 1 1 0] 10

E-TOR-DW- Materia Prima
007 Tomnillo Drywall 1 x 6mm 16 80 | 16 32 16|16 | 0 | 160

R 0,

H-TUB14-05 | - Materia Pima. | 0 ivarica 14 07 35| 7 14 07lo7] o] 7
I-ARA-01 | Materia Prima | Arandela 4%" 2 10 | 2 4 il2 20
I-ARA-03 | Materia Pri Arandela 3% 9 10| 2 4 2020 20
FRAM-01 | Materia Prima | Ramplub de Hierro % x % 8 40| 8 16 8 8 [0] 80
[-ARA-04 Materia Prima | Arandela 4" 8 40 | 8 16 8810 8

E-GAN-TVP | Materia Prima | Gancho para TV Pequefio 1 51 2 11110710

E-TOR-HX- Materia Prima

002 Tornillo Hexagonal % x 2" 8 40 | 8 16 8 8|0 8
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C105TV-CP

COMPUTECA 105 CP

RMDF12- | Material Semi- Respaldo 160 cm x 25 ¢cm MDF
160425 | Procesado 12 mm
TMDF18- | Material Semi- Tramo 45 ¢cm x 27 cm MDF 18
45427 Procesado mm
TMDF18- | Material Semi- Tramo 50 cm x 33 cm MDF 18
50X33 Procesado mm q
TMDF25- | Material Semi- Tramo 105 ¢m x 55 cm MDF 25
105X55 | Procesado mm 1 110 6 | 4 0 I | ' 1 28
CPMDF15- | Material Semi- | Cuadricula Pequena 50 x 23 cm. | T
50x23  |Procesado | MDF 45mm 1 110 6lal1)5]7 1)1 28
EMC M;izf;;zgomi' Estructura Metalica C 1 1o 5 { 4 5171414 28 '
EGR B Materia Prima I J J
001 Tornilio Drywall Plata % x 8mm 3 3 ' 0 18 |12 15021313 ] 84
ST D Materia Prima . !
004 Tarnillo Drywall Plata 2" x 6mm 8 60 36 |24 30142({6 1 86 168
E-TOR-TC- 5, %
001 Materia Prima | 1l Tigo Carrase Ve x 1" 2 l2la 1218210 tu 2 | 2 56
ETOR-{C- Materia Prima
002 Tarnillo Tipa Carroaje ¥4 x 2" 2 2{0 12 (8 10014121 2 56
E-TUE-HX- g sy
01 Materia Frima Tuerca Hexagonal Y4 2 41242 56 l
TMDF18- (| Material Semi- l
66X39 | Procesado Tabla 66 x 39 cm MDF 18 mm 71 1[1 28
Material Semi- Tabla 80 x 9 cm x 3 mm Madera - ] l
TMC3-80X9 | Procesado Cedro 1 7 O 28




| TMDF25- | Material Semi- : 1 il il i ,
65X6 Procesado Tabla 65 x 6 cm MDF 25 mm i G O RS RO e 4 R RS N A 1 T 25

TMDF12- | Material Semi- I I B
67X9 Procesado Tabla 67 x 9 cm MDF 12 mm 1 A ] e e e | | A I i 28
E-COR-01 Materia Prima | Par Corredera de Teclado 1 {0 5 T o O L 1 (S { 1011 28
TMDF18- | Material Semi- ] —
44X18 | Procesado Tabla 44 x 18,5 cm MDF 18 mm_| 1 1010|641 ]|5[7T[1]1]1]28
TMDE12- | Material Semi-
36X10 | Procesado Tabla 36,5 x 10 cm MDF 12 mm 1 . T T 3 0 0 O 0 I e
TMC12- [ Material Semi- T Tabla 80 x 2,5 x 12 mm Madera
BOX2 Procesado Cedro ] 110111064157 11111128
E-TORDW- | y-teria Prima :
Q04 Tarnillo Drywall Plata 2 x 6mm 3 glol3|aj1glt2{3i15] 41303183 ##
H-PLE-02 Materia Prima | Pletina 1" x % de 3 Huecos 1 1011|016 (4181711 11]1]28
H-TUB14-05 |  Materia Prima % 2 i
Tubo @ 3" Cal 14 07 7101071014218 1071354910707 ,07]1958
E-MIS-13 Materia Prima | Angulo Simple Largo 1 110 (406|448 F ][ 11128
E-TORDW- | \t-teria Prima : s ﬂ\
007 Tornillo Drywall 1 x 6mm 17 1710 [17] 0 | 2 |68[17|85|119[ 17 | 17 | 17 | 478
[-ARA-01 Materia Prima | Arandela 41" 2 210121011282 |10|114 2|2 | 2] 56
_ Materia Pri andela 32" 2 (0 (12|82 |10/14]| 2|2 |2] 56
I-RAM-01 Materia Prima | Ramplub de Hierro % x %" 8 8|0 & 8 }_0 48 132| 8 |40 |56 | 8 | 8 | 8 | 224
[-ARA-04 Materia Prima | Arandela %" 8 8101810148(32/ 814015 |8/{818] 24
E-GAN-TVP | Materia Prima | Gancho para TV Pequefio 1 Tl g8 |4{1 (8] P11 (311] 28
E-TOR-HX- —
Tgoz L Materia Prima | 7omillo Hexagonal % x 2 8 8 0]8| 048328 |40|B6]8 |88 224}




C105TV-BM

COMPUTECA 105 BM

RMDF12- | Material Semi- Respaldo 160 cm x 25 cm MDF

160X25 | Procesado 12 mm 1 el | o o s L (s e i e L e
TMDF18- | Material Semi- Tramo 45 cm x 27 cm MDF 18
- 45%27 Procesado mm 1 20 e 1 i O W T OB OO vl (O
TMDF18- | Material Semi- | Tramo 50 cm x 33 cm MDF 18 ]
50X33 Procesado mm 1 2 |4 10810 (3|4 | 2158,|7F|#
TMDF25- | Material Semi- | Tramo 105 cm x 55 cm MDF 25

105X55 | Procesado mm 1 211 1 (6510 1134|257 | #
E-BRA-01 Materia Prima | Brazo Movil 1 24 1Tl sltal T )314 121517 4

Material Semi- :

EMC Procesado | Eoructura Metalica G R EIE 1]5]10]1]3|4]2[5]|7]|4
E-TOR-DW: Materia Prima

001 Tornille Drywall Plata %2 x 6mm 3 6] 3 3 (15030 3|9 12| 6 |16 |21 123
E-TOR-DW- 5=

004 Materia Pima | 1omillo Drywall Plata 2" x 6mm 6 |12] 6 6 30]60| 6 |18] 24|12 30|42 246
E-TOR-TC- Materia Prima

001 Tarnillo Tipo Carroaje ax 1" 2 4 | 2 211012012 (6| 8 | 4[10 (14| 82
E-TOR-DW- Materia Prima 10 ] 20 10 | 14

007 Tornillo Drywall 1 x 6mm 20 40 | 20 201 0 |0]20|60|80|40(| 0 | O | 820
E-TOR-DW- o Tornillo Drywall Negro 1 % x

002 Materia Prima | 7o PSS 6 |12] 6 6 30|60 6|18] 24123042 246
TMDF18- | Material Semi-

66X39 Procesado Tabla 66 x 39 cm MDF 18 mm 1 Z " tialw0f113041215(7] 4

Material Semi- Tabla 80 x 9 cm x 3 mm Madera

TMC3-80X9 | Procesado Cedro 1 211 115|107 (3|14 | 2|87 4
TMDF25- | Material Semi- Tabla 65 x 6 cm MDF 25 mm 1 211 1 5 1101113 4| 2 5_]7\ 44
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44X18 Procesédd Tabla 44 x 18,5 cm MDF 18 mm 1 20|15 Bl e e B el
TMDF12- | Material Semi-
36x10 Procesada Tabla 36,5 x 10 cm MDF 12 mm 1 20 L L e R B A
TMC12- | Material Semi- Tabla 80 x 2,5 x 12 mm Madera
80X2 Procesado Cedro 1 2l 118/ 1 3|4 |25 [7] 41
ETORDW- | 1ot Prima
004 Tarnillo Drywall Plata 2 x Smm 3 81 3 311513013 (9112168 (151211123
H-PLE-02 Materia Prima | Pletina 1" x % de 3 Huecos 1 241 1 115 (10l |8l &]2]|5|17].4
. . 1'
HTUBIA-05 | MateriaBima | 3% cal 14 07 |4]o7]olo7l3s5]| 7 o7]21]28]14]35]|49]287
EMIS13 | Materia Prima | Angulo Simple Largo 1 2| 1 15101 ]3]a]2]5]7] a
E-TOR-DW- . 17 1
007 Materia Prima | v millo Drywall 1 x 6mm 17 a1 7185|017 |51 ]68|34]85] 0|67
[-ARA-01 Materia Prima | Arandela 41" 2 4| 2 2 (10201 2| 6 4 |10 14| 82
|-ARA-03 Materia Prima 2 2 21101201 2| 6 4 110 | 14| 82
[-RAM-01 Materia Prima | Ramplub de Hierro % x % 16| 8 8 140 |80 8 [24| 32 | 16 | 40 | 56 | 328
I-ARA-04 Materia Prima | Arandela %" 8 16| 8 8 |40 (80| 8 |24 32|16 |40 | 56| 328
E-GAN-TVP | Materia Prima | Gancho para TV Pequefio 1 2o M 11511011 7131412156)17 | #
E-TOR-HX- s
002 Materia PAma | 1ormillo Hexagonal ¥ x 2 s |16] 8 8 |40 80| 8 | 24| 32| 16| 40 | 56| 328
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RMDF12-

Material Semi-

Rspaldo 160 cm x 25 cm MDF

C105-TS

18 118

COMPUTECA 105 TS

94 | 54

12: 112

12 | 12

oo

B5X6

Procesado

160X25 | Procesado | 12 mm
TMDF18- | Material Semi- Tramo 45 cm x 27 cm MDF 18
45427 Procesado mm
TMDF18- | Material Semi- Tramo 50 cm x 33 cm MDF 18
50X33 Procesado mm
e |
TMDF25- | Material Semi- Tramo 90 cm x 55 cm MDF 25
106X55 | Procesado mm
TMDE18- | Material Semi- Tramo 80 cm x 27 om MDF 18
80X27 Pracesado mm
EMC Material Sem- Estructura Metalica C
Procesado
E-TOR-DW- y
001 Metara Frima all Plata % x 6mm
E-TOR-DW- o
004 Materia Prima | 1omillo Drywall Plata 2* x 6mm
E-TOR-TC- o
001 Mgy Tornillo Tipo Carroaje % x 1"
E-TOR-DW- L
007 Materia PAma ) 1ol Drywall 1 x 6mm
TMDF18- | Material Semi- '
BBX39 Procesado Tabla 66 x 39 cm MDF 18 mm
Material Semi- Tabla 80 x § cm x 3 mm Madera
TMC3-80X9 | Procesado | Cedro
TMDF25- ) Material Semi-

Tabla 85 % 6 cm MDF 25 mm




E043-3T-CD

ESQUINERO SD

Respaldo 175 cm x 45 cm MDF

RMDF15- | Material Semi-

175X45 Procesado 15 mm 1 (o e Sl e T e T 2
TMDF15- Material Semi- | Tramo 43 cm x 25 cm MDF 15 5
43X25 Procesado | mm 30|20 | 15|20 |45|65| 5 | 20| 60| 25[ 35|45 385

Material Semi- .

ENE Crocosads. | oo uetn Meialica E V' le|ala|alolnal1]al2ls|l7lelm
E-MIS-05 Materia Prima | Espejo 175 cm x 45 cm 1 6|4 |3 4]9 (1314|125 |7 |8[T7
E-MIS-03 Materia Prima | Baranda de Aluminio 5 30120 |15|20|45|65| 5 | 20| 60| 25|35 |45 | 385
E-TOR-DW- = 12 18 | 26 1014 |18

004 Materia Prima | o Drywall 2' x 6mm 20 |o0|80|60/80| 00|20 ]|80[240] 0] 00 |1540
E-TOR-DW- | \1teria Prima

007 Tornillo Drywall 1 x 6mm 2 12| 8 |6|8|18]|26] 2|8 |24]10]14 18] 154
E-TOR-DW- e

005 Materia Prima | i Drywall 2 %" x 6mm 4 |24|16|12| 16|36 |52| 4 | 16|48 |20 28 | 36| 308
E-TOR-TR- - 12 18| 26 10 [ 14 | 18

002 Materia PiMa_| 1ormil Tirafondo 20 | 0[80|60(8|0|0[2080|240]| 0| 0|0 1540

| §! »:.......c.'

[-RAM-01 Materia Prima | Ramplub de Hierro % x /2" 4 24|16 | 12|16 |36 |52 4 | 16|48 | 20| 28 | 36 | 308
I-ARA04 | MateriaPrima | Arandela %" 4 |24|16]12]16]36[52] 4 |16 48| 20| 28 | 36| 308
E-TORHX- | yiateria Prima

002 Tornillo Hexagonal ¥ x 2" 4 |o24|16|12|16|36|52| 4 |16] 48| 20|28 |36 308
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E043-5T-SD

ESQUINERO CD

aterial oemi-

espaldo

175X45 Procesado mm 1 3 4 O I83 5 10| 0 2 3 3 2 4 39
TMDF15- Material Semi-
4305 Ploeendo.  |ramo s iGMDRAS T & 2016 ] 0122|408 |12]12] 8|15/ 15
Material Semi- s

EME Procesadn Estructura Metalica E 1 3 ol 3 wolola2l s sl ol sl 3
E-MIS-05 Materia Prima [ Espejo 175 cm x 45 cm 1 3 03 100123 [3[2]|4]38
E-MIS-04 Materia Prima | Deposito de Aluminio 1 3 03 10/]0 ]2 |3 |3 [2]4] 3
E-MIS-03 Materia Prima Baranda de Aluminio 3 g|12|0|9|15|30|0 |69 |9]|6]|12]| 117
E-MIS-02 Materia Prima | Bisagra de Piano 1 3l afola|s|0lol2]3|3]2]|4]3

E-TOR-DW- - 12
005 Materia Prima | 5 millo Drywall 2* x 6mm 12 35|48 | 0|3 60| 0] 024|365 |36|24]48] 68
E-TUE-AN-01 Materia Prima [ Tuercas de Anclaje 3 9|12]|0|9|1|3|0|6|9 |8 |6 12|17
E-TOR-GS- .
001 Materia Prima |+ iio Gota Sebo % x 5/32" 3 o |12/0] 9 5]30]|o0ls|9|oale|12]nr
E-TOR-DW- e
005 Materia Prima | 1ormillo Drywall 2 %' x 6mm 3 912|091 |30]o|6|9 |96 |12 1
E-TOR-TR- Materia Prima 12
002 Tomillo Tirafondo 5/8 x 4mm 12 36|48 | 0 | 36|60 | 0| 0| 24| 35| 36| 2448/ 468
E-TOR-DW- .

007 Maleria Prima | vomijo Drywal Negro 1 x 6mm 2 6|8 ols|10|w|lo|l4]|6|6]|4]s]m
I-RAM-01 Materia Prima [ Ramplub de Hierro % x %' 4 12 | 16 12 ] 20 | 40 12 12| 8 | 16| 156
I-ARA-04 Materia Pima | Arandela ¥ 4 12| 16 12 | 20 | 40 12 | 12| 8 | 16| 156

E-TOR-HX- Materia Pri
002 narnima | 1omillo Hexagonal ax 2" 4 120160122 /4| 0|8 |12]12] 8 [16] 156
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ANEXOS

Anexo N° 14
REQUERIMIENTOS BRUTOS DE MATERIAL SEMI-PROCESADO - NIVEL 01
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PMDFE15-50

| Material Semi-Pro

€

o | Cuadricula Pe:

a 50 x 23 cm. MDF 15 mm

EMC

Material Semi-Procesado

Estructura Metélica C

EME

Material Semi-Procesado

Estructura Metalica E

EMRA1

Material Semi-Procesado

Estructura Metalica R1

EMR2

Material Semi-Procesado

Estructura Metalica R2

EMR3

Material Semi-Procesado

Estructura Metalica R3

EMR3AB

Material Semi-Procesado

Estructura Metalica R3A/3B

EMR4

Material Semi-Procesado

Estructura Metalica R4

EMV118A

Material Semi-Procesado

Estructura Metalica V118A

EMV118B

Material Semi-Procesado

Estructura Metalica V1188

EMV138A

Material Semi-Procesado

Estructura Metélica V1384

EMV138B

Material Semi-Procesado

Estructura Metalica V1388

EMV158A

Material Semi-Procesado

Estructura Metalica V158A

EMVIBA

Material Semi-Procesado

Estructura Metalica VI8A

EMV38B

Material Semi-Procesado

Estructura Metalica V98B

[ e | n ) e (e [ e ) e B R R Y 65 ]

Bt =T e £ T e T e B s O £ P

O |= D O | ||

— == |ao= | o |

RMDF12-102X25

Material Semi-Procesado

Respaldo 102 cm x 25 cm. MDF 12 mm

-
o

Mo
=

[x%]
o

]
ra

RMDF12-140X25

Material Semi-Procesado

Respaldo 140 cm x 26 cm. MDF 12 mm

—
e

-k,
(]

.
=

RMDF12-160X25

Material Semi-Procesado

Respaldo 160 cm x 25 cm MDF 12 mm

w (IR |=mle=lov|l—m|lo|s|=

el | o OO = |3 = =

i
«w

—
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RMDF12-160X30

Material Semi-Procesado

Respaldo 160 cm x 30 cm. MDF 12 mm

il
%]

—_
e )

"
ow

L
—

RMDF12-180X30

Material Semi-Procesado

Respaldo 180 ¢m x 30 cm. MDF 12 mm

o

oo

RMDF12-88X25

Material Semi-Procesado

Respaldo 88 cm x 25 cm. MDF 12 mm

0

—
(%]

RMDF15-151X30

Material Semi-Procesado

Respaldo 151 cm x 30 cm MDF 15 mm

—_

—
.

RMDF15-175X45

Material Semi-Procesado

Respaldo 175 cm x 45 cm MDF 15 mm

-
(#L)

TMC12-123X7

Material Semi-Procesado

Tabla 123 x 7 cm % 12 mm Madera Cedro

(5]

TMC12-80X2

Material Semi-Procesado

Tabla 80 x 2,5 x 12 mm Madera Cedro

—_
o

TMC3-80X8

Material Semi-Procesado

Tabla 80 x 9 cm x 3 mm Madera Cedro

sy
[=2]

TMC3-88X9

Material Semi-Procesado

Tabla 88 x § cm x 3 mm Madera Cedro

TMDF05-41X43

Material Semi-Procesado

Tabla 41 x 43 cm MDF 1CC 0,5 mm

G2 | (PO M | SO |0 |2 (tn (on jon joan

olo|lmimlo|lw|l=|=|vlw|vv o |lo|o|lo|o oo |= [ w | |o |2 w (oo
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TMDF12-36X10

cm do

Material Semi-Procesado

| Tabla 365 x 10.cm MDF 12 mm

i

TMDF18-44X18

Material Semi-Procesado

Tabla 44 x 18,5 cm MDF 18 mm

TMDF12-47X9 | Material Semi-Procesado | Tabla 47 x 9 cm MDF 12 mm

TMDF12-52X9 | Material Semi-Progesada | Tabla 52 x 9 cm MDF 12 mm 3 4
TMDF12-67X9 | Material Semi-Procesado | Tabla 67 x 9 cm MDF 12 mm 10 14
TMDF15-43X25 | Material Semi-Progesado | Tramo 43 om x 25 cm MDF 15 mm 2R 712

TMDF18-45X27

Material Semi-Procesado

Tramo 45 cm x 27 ¢m MDF 18 mm

19 | 2%

TMDF18-50X33
TMDF18-60X27

Material Semi-Procesado

Tramo 50 c¢m x 33 em MDF 18 mm

25

Material Semi-Procesado

TMDF18-66X39 | Material Semi-Procesado

Tramo 60 cm x 27 cm. MDF 18 mm
Tabla 66 x 39 cm MDF 18 mm

MDF18-80X27 | Material Semni-Procesado LTramo 80 cm x 27 cm. MDF 18 mm

mm"\‘jmmmmmcc
.
ow

T
TMDF18-80X33 | Material Semi-Procesado [lamo 80 cm x 33 cm. MDF 18 mm 7 32 120 | 125 109 [_ 874
TMDF25-105X55 | Material Semi-Procesado | Tramo 105 ¢cm x 55 cm MDF 25 mm 4 2 10 14 4 6 16 99
TMDF25-110X30 | Material Semi-Procesado | Tramo 110 cm x 30 om MDF 25 mmy 5 2 2 4 2 5 4 32
TMDF25-110X40 ' Material Semi-Procesado | Tramo 110 cm x 40 cm MDF 25 mm 16 7 | 22 | 11 | 16 [ 25 | 26 | 175
TMDF25-130430 \ Material Semi-Procesado | Trame 130 cm x 30 cm MDF 25 mm 3 4 0 4 2 0 0 12
TMDF25-130X40 | Material Semi-Procesado | Tramo 130 cm x 40 cm MDF 25 mm 12 T 2 0 11 7 0 3 45
TMDF25-150X30 | Material Semi-Procesado | Tramo 150 cm x 30 cm MDF 25 mm 2 \_ 0 0 1 2 0 0 6

’ TMDF25-150X40 | Material Semi-Procesado | Trama 150 cm x 40 cm MDF 25 mm 7 | 0 | 3 2 7 0 3 30

L TMDF25-65X6 | Material Semi-Procesado | Tabla 65 x 6 cm MDF 25 mm 4 ] 2 _] 10 | 14 4 6 16 99
TMDF25-90X30 | Material Semi-Procesado | Tramo 90 cm x 30 cm MDF 25 mm 0 1 1 2 0 0 1 9
TMDF25-90X40 | Material Semi-Procesado | Tramo 90 cm x 40 cm MDF 25 mm 3 5 2 7 3 3 5 48
TMDF25-90X43 | Material Semi-Procesade | Trame 80 em x 43 ¢ MDF 25 mm q Q g 7 S O O O |
TMDF25-80X55 | Material Semi-Procesado | Tramo 80 ¢m x 55 cm MDF 25 mm 1 1 3 4 2 | 3 | 8 | 3

184 | 762 | 958 392




ANEXOS

Anexo N° 15
REQUERIMIENTOS BRUTOS DE MATERIAS PRIMAS - NIVEL 01
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E-BRAOT | Materia P BrazoMovil | 24 | 42 | 4 | 21 | 43 [ s6 | g | 3 | 49 | 22 : _ 334
ECORD1 | MateriaPrima | Par Gorredera de Teclado 4 00|17 00 P 2 70 o 20 [ 0 2 - o 6 00
E-GAN-TVG | MateriaPrima | Gancho para TV Grande 23 10 5 19 60 36 11 26 31 22 19 | 33 295
E-GAN-TVP | Materia Prima | Ganche para TV Pequefio 41 16 7 30 84 69 12 59 62 38 44 B4 524
E-MIS-02 | Materia Prima | Liave Allen 10 x 1200. 5/64 19 7 1 9 21 21 4 12 17 16 13 18 158
E-MIS03 | Materia Prima | Baranda de Aluminio 39 2 | 15| 2 60 95 5 26 69 34 41 57 502
EMS04 |MatertaPrima | Deposito de Aluminio 3 o | 3 [ 5 [ w0 o] 2133 ] 2 [ 4] 3
E-MIS05 | Materia Prima | Espejo 175 cm x 46 cm 9 3 7 14 23 1 B 15 8 9 13 | 116 |
E-MIS-10 | Materia Prima | Tiradores 1 0 1 13 4 0 3 4 2 3 3 37
E-MIS-11 | Materia Prima | Angulos de Aluminio 2 cm 4 12 0 4 52 16 0 12 16 8 12 12 148
E-MIS-12 Materia Prima Angulo Simple Corto 1 3 0 1 13 4 0 3 4 2 3 3 37
E-MIS-13 | Materia Prima | Angulo Simple Largo 4 2 2 2 17 20 2 10 14 4 6 16 99
E-MIS-14 | Materla Pima | Angulo Doble 0 0 0 0 7 4 0 6 7 1 2 4 31
E-TOR-AL-001 | Materia Prima | Tormillo Allen 8.32x % 64 12 4 24 64 44 16 | 40 56 52 44 56 | 476
E-TOR-DW-001 | Materia Prima | Tomillo Drywall Plata % x 6mm 135 B0 | 33 | 135 | 291 | 279 | 66 | 246 | 273 | 135 | 144 | 246 | 2043
E-TOR-DW-002 | Materia Prima | Tomillo Drywall Negro1 %x6mm | 144 | 72 | 24 | 126 | 268 | 336 | 54 | 216 | 284 | 132 | 138 | 210 | 2004
E-TOR-DW-004 ) Materia Prima | Tornillo Drywall Plata 2* x 6mm 862 | 342 | 176 | 543 | 1497 | 1342 | 241 | 896 | 1230 | 708 | 742 | 1141 | 9720
E-TOR-DW-005 | Materia Prima | Tomnillo Drywall Negro 2 Y2 x 6mm | 72 85 12 | 64 | 171 | 226 4 73 | 126 | 74 73 | 117 | 1097
E-TOR-DW-007 | Materia Prima | Tomillo Drywall 1 x 6mm 170 | 162 | 60 | 112 | 919 | 842 | 56 | 414 | 674 | 202 | 312 | 710 | 4533
E-TOR-GS-001 | Materia Prima | Tornillo Gota Sebo % x 5/32" 9 12 0 9 15 30 0 6 9 9 B 12 117
E-TOR-HX-002 | Materia Prima | Tomillo Hexagonal % x 2" 392 | 204 | 90 | 330 | 938 | 834 | 142 | 614 | 738 [ 360 | 400 | 666 | S708
E-TOR-TC-001 | Materia Prima | Tornillo Tipo Carruaje ¥ x 1" 10 10 4 6 74 56 4 38 50 14 22 46 334
E-TOR-TC-002 | Materia Prima | Tomillo Tipo Carruaje Vi x 2° 120 42 | 22 | 92 | 240 | 170 | 44 | 154 | 164 | 106 [ 110 | 158 | 1422
E-TOR-TR002 | Materia Pima | Tomillo Tirafondo 156 | 128 | 60 | 116 | 240 | 380 | 20 | 104 | 276 | 136 | 164 | 228 | 2008
E-TOR-TR-006 | Materia Prima | Tomillo Tirafondo 1 % x 10mm 128 24 8 48 | 128 | 88 32 80 | 112 | 104 | 88 | 112 | 952
E-TUE-AN-01 | Materia Prima | Tuercas de Anclaje 9 12 9 15 30 0 6 9 9 6 12 17
E-TUE-HX01 | Materia Prima | Tuerca Hexagonal ¥ 122 48 | 22 | o4 | o70 | 184 | 44 | 170 | 184 | 110 | 118 | 172 | 1538
H-PLE-02 Materia Prima Pletina 1" x % de 3 Huecos 4 2 2 2 17 20 2 10 14 4 6 16 99
H-TUB14-05 | Materia Prima | Tubo ¢ 3' Cal 14 35 35 | 14 | 21 21 | 168 | 14 | 91 | 126 | 42 | 63 | 133 | 952
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FARA-01

Materia Prima

Arandela 4%;"

10

10

4 60 48 4 26 36 12 18 | 38 | 272
|-ARA-03 | MateriaPrima | Arandela 3%" 10 10 4 6 60 48 4 | 2 36 12 18 38 272
I-ARA-04 | Materia Prima | Arandela %" 392 | 204 | 90 | 330 | 938 | 834 | 142 | 614 | 738 | 360 | 400 | 666 | 5708
I-GOM-3 | MateriaPrima | Goma Redanda 3" 32 8 | 2 12 2| 8 20 28 26 22 28 | 238
I-MIS-01 | MateriaPrima | Roseta 64 12 | 4 24 64 44 18 40 56 ’_52 44 56 | 476
I-MIS-02 | Materia Prima | Tapa Roseta 64 12 4 24 B4 44 16 40 56 52 44 56 476
I-RAM-01 | MaferiaPrima | Ramplub de Hierro Yax % 3 | 204 | 90 | 330 | 938 | 834 | 142 | o4 | 738 | 360 | 400 | 666 | 5708
I-RAM-02 | Materia Prima | Ramplub Azul 5/16" 128 24 8 48 | 128 | 88 32 80 | 112 | 104 | 88 | 112 | 952

3664,5 | 1811,5 | 763,4 | 2620,1 | 7848 | 7217,8 | 1136,4 | 47471 | 6226,6 | 3299,2 | 3596,3 | 5853,3

119




ANEXOS

Anexo N° 16
INVENTARIO SEMI-PROCESADO - JULIO-2010




Material Semi-Procesado Cuadricula Grande 70 x 23 cm MDF 15 mm
Material Semi-Procesado Cuadricula Pequena 50 x 23 cm. MDF 15 mm
Material Semi-Procesado Estructura Metalica C
Material Semi-Procesado Estructura Metélica E
Material Semi-Procesado Estructura Metalica R1
Material Semi-Procesado Estructura Metalica R2
Material Semi-Procesado Estructura Metélica R3
Material Semi-Procesada Estructura Maetalica R3A/38
Material Semi-Procesado Estructura Metalica R4
Material Semi-Procesado Estructura Metdlica V118A
Material Semi-Procesado Estructura Metalica V118B
Material Sermi-Procesado Esiructura Metélica V138A
Material Semi-Procesado Estructura Metalica V138B
Material Semi-Procesado Esfructura Metédlica V1584
Material Semi-Procesado Estructura Metalica V984
Material Semi-Procesado Estructura Metalica VI8B
Material Semi-Procegado Respaldo 102 cm x 256 cm. MDF 12 mm
Material Semi-Procesado Respaldo 140 cm x 25 cm. MDF 12 mm
Material Semi-Procesado Respaldo 160 cm x 25 cm MDF 12 mm
Material Semi-Procesado ]?espaldo 160 cm x 30 cm. MDF 12 mm
Material Semi-Procesado Respaldo 180 cm x 30 cm. MDF 12 mm
Material Semi-Procesado Respaldo 88 cm x 25 cm. MDF 12 mm
Material Semi-Procesado i&s;:aldo 151 cm x 30 cm MDF 15 mm
Material Semi-Procesado Respaldo 175 cm x 45 cm MDF 15 mm
Material Semi-Procesado l Tabla 123 x 7 cm x 12 mm Madera Cedro
Material Semi-Procesado Tabla 80 x 2,5 x 12 mm Madera Cedro
Material Semi-Procesade Tabla 80 % 9 cm % 3 mm Madera Cedrg
Material Semi-Procesado ' Tabla 88 x 9 cm x 3 mm Madera Cedro
Material Semi-Piocesado Tabla 41 % 43 cm MDF 1CC 0.5 mm
Material Semi-Procesado Tabla 48 x 10 cm MDF Crudo 0,5 mm
Material Semi-Procesado Taha 36,5 % 10 cm MDF 42 rim
Material Semi-Procesado Tabla 47 x 9 cm MDF 12 mm
Material Semi-Procesado Tabla 52 x & cm MDF 12 mm
Material Semi-Procesado Tabla 67 x 9 cm MDF 12 mm
Material Semi-Procesado Tramo 43 ¢cm x 25 cm MDF 15 mm
Material Semi-Procesado Tabla 44 x 18,5 cm MDF 18 mm
Material Semi-Procesado Tramo 45 cm x 27 cm MDF 18 mm
Material Semi-Procesado Tramo 50 cm x 33 cm MDF 18 mm
Material Semi-Procesado Tramo 60 cm x 27 cm. MDF 18 mm
Material Semi-Procesado Tabla 66 x 39 cm MDF 18 mm
‘Material Semi-Procesado Tramo 80 cm x 27 cm. MDF 18 mm

Material Semi-Procesado Tramo 80 cm x 33 cm. MDF 18 mm
Material Semi-Procesado Tramo 105 cm x 55 cm MDF 25 mm

Material Semi-Procesado Tramo 110 cm x 30 cm MDF 25 mm
Material Semi-Procesado Tramo 110 cm x 40 cm MDF 25 mm
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ANEXOS

Material Semi-Procesado

Tramo 130 cm x 30 cm MDF 25 mm

b

Material Semi-Procesado

Tramo 130 cm x 40 cm MDF 25 mm

Material Semi-Procesado

Tramo 150 cm x 30 cm MDF 25 mm

Material Semi-Procesado

Tramo 150 cm x 40 cm MDF 25 mm

Material Semi-Procesado

Tabla 65 x 6 cm MDF 25 mm

Material Semi-Procesado

Tramo 90 cm x 30 cm MDF 25 mm

Material Semi-Procesado

Tramo 90 cm x 40 cm MDF 25 mm

Material Semi-Procesado

Tramo 90 cm x 43 cm MDF 25 mm

Material Semi-Procesado

Tramo 90 cm x 55 cm MDF 25 mm

Qo (oo O |0 |D|w D

w
-4




ANEXOS

Anexo N° 17
CALCULO DE LOS REQUERIMIENTOS NETOS DE MATERIAL SEMI-PROCESADO -

NIVELD1




o

A rI

COMDEA570X25 | Materil SermiProcssado | Cuadrcuia Granda70 x 23 om MDE 15 mm_ | R -
CGMDF15-70X23 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL L i
CGMDF15-70X23 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO ' 34 | 10 |
| CGMDF15-70%23 | Material Semi-Procesado REQUERIMIENTO NETQ
| CGMDF15-70%23 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL

CPMDF15-50%23 | Material Semi-Procesado | Cuadricula Pequefia 50 x 23 cm. MDF 15 mm
CPMDF15-50%23 ‘ Material Semi-Procesado | INVENTARIO [RIGIAL
CPMDF15-50%23 l Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO
CPMDF15-50X23 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO

CPMDF15-50X23 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL

Material Semi-Procesado | Estructura Metalica C
Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL
EMC Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTD BRUTO
EMC Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO

Material Semi-Frocesado | INVENTARIO FINAL

Material Semi-Procesado Estura Metalica E
L EME _] Material Semi-Procesado l_FHVENTARiO INICIAL 2
EME Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTD 8
Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 7

Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0
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Material Semi-Procesado |

Estructura Metdlica R1

EMR1 Material Semi-Procesado | INVENTARIOQ INICIAL 2 0 0 ] t 0 it 0 0 o a 0
EMRA1 Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO i 3 1 8 10 10 8 i 5 8 3 13 80
EMRA1 Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 5 3 1 8 10 10 5 7 5 8 3 13 78
EMRA1 Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0 0 0 0 1] 0 0 0 0 0 0 0
EMR2 Material Semi-Procesado | Estructura Metalica R2
EMR2 Material Semi-Procesado | INVENTARIQ INICIAL 5 0 0 i i 3 { 0 0 i 0 0
EMR2 Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 19 10 5 22 42 38 5 27 33 17 20 22 260
EMR2 Material Semi-Pracesado | REQUERIMIENTO NETO 14| 10 5 2 42 i8 5 27 33 17 20 22 255
EMR2 Material Semi-Procesado | INVENTARIQ FINAL 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
EMR3 Material Semi-Procasado | Estructura Metalica R3
EMR3 Material Semi-Procesado | INVENTARIG INICIAL 3 0 i { g i it 0 0 i 0 0
EMR3 Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 1" 5 2 " 33 26 4 14 17 13 13 14 163
EMR3 Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 8 5 2 11 33 26 4 14 17 13 13 14 160
EMR3 Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0 0 0 1] 0 0 0 0 0 0 0 0
s X s et l i)
EMR3AB Material Semi-Procesado | Estructura Metalica R3A/3B
EMR3AB Material Semi-Procesado | INWVENTARIO INICIAL 4 0 it 0 g & i 0 0 G 0 0
EMR3AB Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 15 5 3 13 28 25 10 38 39 18 19 3 242
EMR3AB Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 11 5 3 13 28 25 10 38 33 16 19 A 238
EMR3AB Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0




EMR4 Material Semi-Procesado | Estructura Metalica R4 =i [ , p— il
EMR4 Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL T [Tl Fe T e o e e e e
EMR4 Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 13| 5 2 6 | 13 | 12 1| 3 4 4 3 8 | 14
] EMR4 Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 0] 5 2 ] 13 | 12 1 3 4 4 3 Dalleea
| EmRe | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0| 0 0 0 0 0 0 | o 0 0 0 0
EMV118A Materiai Semi-Procesado | Estructura Metalica V118A
EMV118A | Material Semi-Procesado | INVENTARIQ INICIAL 0l o0l o o] oo |ofao] e ]| o] oo
EMV118A | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 2106 ] 1] 1 9 f 1 {1 | 4 4 5 | 6 | 37
EMV1184 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 2| ¢ 1 1 g 1 1 6 1 4 5 6 kid
| EMVI18A | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0l 0 | 01 0 | 0] o ]oloflofololo
EMV1188B Material Semi-Procesado | Estructura Metélica V1188
EMV1188 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL 1l 0. b B 1 8 0 ¢ | o |of o o [ 0o | oo
EMV1188 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 0 - O 4 4 1o | 2| 4 2 5 | 4 | 3
EMV118B | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO e 10102 4 4 (R 2 2 5 |4 ]
EMV1188 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL g1 L. 1 8 |0 | 0 0 | 0] 0| 0 0 | o | o
EMVI38A | Material Semi-Procesado | Estructura Metalica V1384
EMV138A | Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL ef o1 0l 0] oo |6 |8| 06|06 ]| 0|0
EMV138A | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 2] 0 0 0 0 1 1 0 1 1 0 1 7
EMV138A | Matesial Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 2| 0 10 |0 0 1 3 L 1 0 | 1 7
EMV138A —materiat Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0] 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
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| EMV1388 | Material Semi-Procesado | Estructura Metalica V1388 . [ S| S S | DR Y |
EMV138B Material Semi-Procesado | INVENTARIO INIGIAL o 0 a 0 1] 1] 0 b 0 0 i 0
EMV138B Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTC BRUTO o 0 0 1 ii] ¥} o 0 & 2 0 ] 12
EMV138B Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 3 [t (] 1 0 0 2 0 4 2 0 0 12
EMV136B Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
EMV1584 aterial Semi-Procesado | Estructura Metalica V158A

’—EMVTEBA Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL ] 0 4 { i g 2 0 0 0 0 0
EMV158A Material Semi-Pracesado | REQUERIMIENTO BRUTO 3 2 1] 0 0 1 0 1 1 3 0 1 12

l_EMV‘iE&A Material Semi-Pracesada | REQUERIMIENTO NETQ 3 2 ] 1 a 1 1 1 1 3 i 1 12
EMV158A ] Material Semi-Procesado l INVENTARIO FINAL 0| 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
EMVS8A Material Semi-Procesado | Estructura Metalica V38A
EMVI8A Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL ] 0 0 5 J 0 5 0_‘ 0 ] 0 0
EMVI8A Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 1 1 0 i 1 2 0 0 1 1 1 1 10
EMV38A Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 1 1 0 1 1 2 0 0 1 1 1 1 10
EMVI8A Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0 0 0 0 0 0 1] 0 0 1] 0 0
EMY9ER tMaterial Semi-Procesade Esfructura Metalica V988
EMV98B Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL & g & it {} 0 2 0 0 0 0 4] —|—
EMV98B Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 0 ] 0 1 2 2 0 1 2 0 0 1 9
EMVI8B Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 0 0 0 1 2 2 0 1 2 0 0 1 g
EMV38B Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
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| RMDF12-102X25 | Material Semi Procesado | INVENTARIO INICIAL (o Tt ) o
RMDF12-102X25 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 19| 10 | s 2o | a2 | a8 | 5 | ar | a3 | a7z | 20 | 22 | 260
RMDF12-102X25 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 14 | 10 5 22 42 38 5 27 33 17 20 | 22 255
| RMDF12-102X25 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
RMDF12-140X25 | Material Semi-Procesado | Respaldo 140 cm x 25 cm. MDF 12 mm
RMDF12-140X25 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL 4 0 i 0 0 0 0 0 g a 0 0
RMDF12-140X25 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTQ BRUTO 11 5 ! 11 33 2 4 14 17 13 13 14 | 163
RMDF12-140%25 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 7 5 Y " 33 26 4 14 17 13 13 14 159
RMDF12-140X25 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

b ....TL.. - e ot
RMDF12-160X25 | Material Semi-Procesado | Respaldo 160 cm x 25 cm MDF 12 mm
RMDF12-160X25 | Material Semi-Procesado | INVERTARIO INICIAL 2 g 0 i g g 0 0 0 0 g 0
|RMDF12-160X25 Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 5 5 2 3 37 28 2 19 | 25 i 11 23 | 167
RMDF12-160X25 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 3 5 2 3 37 28 2 19 | 25 7 11 23 | 165
RMDF12-160X25 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
RMDF12-160X30 | Material Semi-Procesado | Respaldo 160 cm x 30 ¢m. MDF 12 mm
RMDF12-160X30 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL 5 g 0 0 0 0 0 ] B 0 0 0
RMDF12-160X30 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 15| 5 3 13 28 25 10 | 38 39 16 19 | 31 | 242
RMDF12-160X30 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO W) 5 3 13 28 25 0 ] 38 | 39 16 R ]
[RMDF12~1ED>{30 Material Semi-Procesado | INVENTARIQ FINAL lao| o 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 |
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'RMDF12-180X30 | Material Semi-Procesado | Respalda 180 cm x 30 cm. M [ e— e i e e s i
RMDF12-180X30 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL = i T I ] e T L el 0 0
RMDF12-180X30 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO B3| 5 2 6 130N 1 3 4 4 3 8 74
RMDF12-180X30 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 10| 5 2 6 13 | 12 | 1 3 4 4 3 3 71
RMDF12-180X30 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

RMDF12-88X25 | Material Semi-Procesado | Respaldo 88 cm x 25 cm, MDF 12 mm

RMDF12-88X25 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL 1 0 0 g it 0 0 g i 0 0 0
RMDF12-88X25 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 7 3 1 8 10 10 5 7 5 8 3 13 80
RMDF12-88X25 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 6 3 1 8 10 10 5 7 5 8 3 13 79
RMDF12-88X25 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
RMDF15-151X30 | Material Semi-Procesado | Respalde 151 cm x 30 cm MDF 15 mm

RMDF15-151X30 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL & g 0 G it 0 g g 0 0 { J
RMDF15-151X30 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 16 3 1 B 16 11 4 10 14 13 11 14 118
RMDF15-151X30 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTQ NETO 10 3 1 ] 16 " 4 10 14 13 11 14 113
RMDF15-151X30 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
RMDF15-175X45 | Material Semi-Procesado | Respaldo 175 cm x 45 cm MDF 15 mm

RMDF15-175X45 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL g { i) i 0 0 0 ] 0 0 0 {
RMDF15-175X45 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO g & 3 7 4 23 1 6 15 8 g 13 116
RMDF15-175X45 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 7 8 3 7 14 23 1 6 15 8 9 13 114
RMDF15-175X45 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
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mm%mmmu

Tabla 123x7 cmx 1

TMC12-123X7

mm Madera Cedro__

1
]

Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL 0 e T e o
TMC12-1227 | Materal Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO il 4 U 3 4 2 —'_3 3 37
TMC12-123%7 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 1 4 0 3 4 25 3 3 37
TMC12-123X7 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0 0 0 0 0 0 0 0
TMC12-80X2 | Material Semi-Procesada | Tabla 80 x 2,5 x 12 mm Madera Cedro
TMC12-80X2 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL G 0 0 b i G ] 0 { 0 0 0
TMC12-80X2 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 2 2 2 17 20 2 10 14 4 B 16 99
TMC12-80X2 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 2 2 2 17 20 2 10 14 4 6 16 99
TMC12-80X2 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0 U 0 0 0 0 0 0 U 0 U
TMC3-80X9 | Material Semi-Procesado | Tabla 80 x 9 cm x 3 mm Madera Cedro
TMC3-80%9 Material Semi-Procesada | INVENTARIQ INIGIAL G d a G { G 0 g i il i a0
TMC3-80X3 Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTQ 4 2 2 2 17 20 2 10 14 4 5 16 99
TMC3-80X9 Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 4 2 2 2 17 20 2 10 14 4 6 16 99
TMC3-80X8 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 ]
TMC3-88X8 | Material Semi-Procesado | Tabla 88 x 3 cm x 3 mm Madera Cedro
TMC3-88X9 Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL 0 {0 0 0 § G G g g 0 {4 0
TMC3-88X9 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 1 3 0 1 13 4 0 2 4 2 3 3 &1
TMC3-BEXE Materal Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 1 3 0 1 13 & g 5 4 2 3 3 37
TMC3-88X3 Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 ]
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_ TMDF05.41X43 |

MDF 1CC0,5mm

[
|

Material Semi-Procesado.

TMDE05-41X43 INVENTARIO INICIAL 0 o | o e e
TMDF05-41X43 | Material Semi-Progesado | REQUERIMIENTO ERUTO 1 3 4 2 3 3 37
TMDFD5-41%43 | Maferial Semi-Procesado | REQUERIMIENTO METO 1 3 4 2 3 3 L
TMDF05-41X43 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0 0 0 0 0 0
TMDF05-48X10 | Material Semi-Procesado | Tabla 48 x 10 cm MDF Crudo 0,5 mm I

TMDF05-48X10 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL { 0 0 U 0 i i i) D 1] b {
TMDF0548X10 | Material Semi—PmcesadoT REQUERIMIENTO BRUTO 1 3 0 1__J__13_J 4 0 3 4 2 3 | 3 | 3
TMDF0548X10 | Material Semi-Procesado I REQUERIMIENTC NETO 1 3| G A 13 4 0 3 4 2 3 | 3 | 37
TMOF5-48X10 | Materal Semi-Procesade | INVENTARIQ FINAL 0 Q Q Q [\ Q Q4 0 0 0 0 0
TMDF12-36X10 | Material Semi-Procesado | Tabla 36,5 x 10 cm MDF 12 mm

TMDF12-36X10 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL 0

TMDF12-38410
TMDF12-36X10
TMDF12-36X10

Material Semi-Procesado

Material Semi-Procesado

Material Semi-Procesado

TMDF12-47X9
TMDF12-47X8

S b

TMDF12-47X9

Material Semi-Procesado

REQUERIMIENTD BRUTO
REQUERIMIENTO NETC
INVENTARIO FINAL

il

Tabla 47 x 9 cm MDF 12 mm

Material Semi-Procesado

Material Semi-Procesado

TMDF12-4748

Material Semi-Procesado

INVENTARIO WICIAL
REQUERIMIENTO BRUTO
REQUERIMIENTO NETO

| TMDF12-47X8 ‘ Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL
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TMDF12:52X9 | Material Semi-Procesado . | or T 5| g g e T e O g | e
TMDF12-52X9 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO ‘ | 1 3 i 1 | 13 ' 4 0 3 4 2 3 i) 37
TMDF12-52X9 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENT O NETO 1 3 0 1 13 4 0 3 4 2 3 3 37
TMDF12-52X9 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL Fo O I 0 o [ o | ol o 0 0 | o
TMDF12-67X9 | Material Semi-Procesado | Tabla 67 x 9 cm MDF 12 mm

TMDF12-67X9 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL 6| ol ol o 0 0 ol ol o 0 0o | o | ‘
TMDF1267X9 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO sl 2 2] 2wl 0] 2] 10] 1] 4 6 | 16 | 99
TMDF12:67%9 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO gobognl 2loe Loarl gep il o) ae |8 6 | 16 | 99 |
| TMDF12467%9 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0ol ol o] o/ o o | o | o] o 0 0 | o
TMDF15-43X25 | Material Semi-Procesado | Tramo 43 cm x 25 cm MDF 15 mm

TMDF1543%25 | Material Semi-Procesado | INVENTARID INICIAL s 0o | 0| 8 | 9 b | o E o | o o | o
TMDF1543X25 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 2| a6 | 5[ 32 ] 65 [ 15| 5 [ 28] 72 [ 37| a5 [ 61| s
TMDF1543X25 | Material Semi—Pmcesados REQUERIMIENTO NETO 34 36 | 15 | 32 | 65 |15 ] 5 [ 28] | 37| [ 61 ] s33
TMDF1543%35 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL sl alolal e 0 L alol g o | o | oo
TMDF13-44X18 | Material Semi-Procesado | Tebla 44 % 18,5 em MDF 18 rm

TMDF18-44X18 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL | ol o laololoflololol o o]olo]
TMDF1844X18 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO | sl 2 ol 2w o] 2 10] 1] a] s |16 e
TMDF16-44X18 | Matesial Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO ) _ i gl = 2l 2 i 17 i 2 {2 L1we] 4l 4| s | 16| 9
TMDF18-44X18 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0ol o oo o | ol o ]| o 0 0 | o
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TMDF18-60X27

Tramo 60 cm x 27 cm. MDF 18 mm

TMDF18-45%27 | Material Semi-Procesado | Trama 45 am x 27 om MDE 18 mm e
TMDF18-45X27 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL ] 0 g | @ 0 0 0 0 1] ] G [t} i
TMDF18-45X27 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 5 5 2 3 37 28 2 19 25 7 1 23 1@?_1
TMDF18-45X27 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETQ 5 8 2 3 37 28 2 19 25 7 1 23 167
TMOF1845X27 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL a i 0 a a 4] a ] ] 4] g ]
LG : i, i | i L o ENE o=

| TMDF18-50X33 | Material Semi-Procesado | Tramo 50 cm x 33 cm MDF 18 mm i [
TMDF18-50%33 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL 0 it g { 0 0 G 0 0 0 { [ 0 [
TMDF18-50X33 | Material Semi-Procesade | REQUERIMIENTO BRUTO 5 5 2 3 37 28 2 18 25 i
TMDF18-50%33 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 5 5 2 3 2 7
TMDF18-50%33 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0 0 0 0 0 0

TMOF18:60X27 | Material Semi-Procesado | INVENTARIC INICIAL sioloelolaolalololoa

TMDF18-60X27_| Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 78| 38 | 17 [ a5 [ 193 | 164 | 27 | 103 | 120

TMOF18-60X27 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO lea [ 38 | 17 | 85 | 193 | 166 | 27 [ 103 | 122 | &1 | 82 | s9 | 1080 |
TMDF18-60X27 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL ol o lololololololololol]o
TMDF18-66X39 | Material Semi-Procesado | Tabla 66 x 33 em MDF 18 mm 0

TMOF18-66X39 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL ol ool ol ol oelolololo]loloe
TMDF18-66X39 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO s 2 [ 2l ol w2 0] 4] 46| 16| o
TMDF18.66X39 | Material Semi Procesado | REQUERIMIENTO NETO 4l Jalolwl ool o]lwlw] o] sle] e
TMDF18-66X39 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL lol o Jolol ol ololo]lalo]olo
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| TMDF18-80x27 | W Trama 80 cn MDF8mm | S| —— '
TMDFE48-80X27 | INVENTARIO INICIAL ' 61 0 ) o o o 5 | o] o o o |0
TMDF18-80X27 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTQ BRUTO 27 | 1 5 (I el 38| sy 2 | 11| 13 10 7 | 2 | 195
TMDE18-80%27 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTQ NETQ 2| 1 :TL 30 38 Il a2 2 lul s wl 7 |2 | we
TMDF18-80X27 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0] 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
THMOF18-80%33 | Material Semi-Procesado | Trame 80 om % 33 cm. MOF 18 mm, L
TMDF18-80X33 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL 7 @ 0 1] 0 0 | o lo | 0 0 0 0
TMDF12-80X33 | Material Semi-Procesato | REQUERIMIENTO BRUTO 74025 013 ) 51 ) 110 | 99 ) 32 [ 120 ) 125 | B | 83 ) 109 | 874
TMDF18-80X33 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 64 | 25 | 13 | 51 | 110 | 99 | 32 | 120 125_l 5 | 63 | 103 | 867
TMDF18-80%33 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL W 0| 0 9 0 ] 0 0 0 0 0 0 0
TMDF25-105X55 | Material Semi-Procesado | Tramo 105 cm x 55 cm MDF 25 mm |
TMDF25-105%55 | Material Semi-Procesado | IWVENTARIO INICIAL G| o )L 0 i 0 D i ] 0 0 _1 0
TMDF25-105X55 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 4| 2 2 2 = 17 | 20 2 | 10| 14 4 6 16 | 99
TMDF25-105X55 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETD 4 2 2 NERE 2 | 1o 147 4 6 16 | 99
TMDF25-105X55 J_Materiaf Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0] 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
TMDF25-110%30 | Material Semi-Procesado | Trama 110 cm x 30 cm MDF 25 mm
TMDF25-110X30 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL o | o 8 0 0 g 0 g ] 0 0 0
TMDF25-110X30 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 51 0 0 2 4 4 0 2 4 2 5 | 4 | 32
TMDF25-110X30 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO | 5] 0 0 2 4 4 0 2 4 2 5 4 32

| TMDF25-110X30 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL o] o JoJoJ ol oJolo]lolololo
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| | Material Semi-Procesado | Tramo 110 cm x40 ciMDF 25 mm. [ — [—— ——— i —

Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL 0 o | o 0 0 0 0
TMDF25-110%40 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 0 3 if 35 3 18 25 175
TMDF25-110X40 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 0 3 7 35 3 16 25 17
TMDF25-110X40 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0 0 0 0 0 0 0
TMDF25-130%30 | Material Semi-Procesado | Trama 130 cm x 30 cm MDF 25 mm
TMDF25-130X30 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL i 0 {1 0 G { 0 0 0 9
TMDF25-130X30 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 0 0 1 0 2 0 4 2 0 0 12
TMDF25-130X30 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 0 0 1 ] 2 ] 4 2 0 0 12
TMDF25-130X30 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

TMDF25-130X40

Lh
Material Semi-Procesado

Tramo 130 cm x 40 cm MDF 25 mm

TMDF25-130X40

Material Semi-Procesado

INVENTARIO INICIAL

TMDF25-130X40

Material Semi-Procesado

REQUERIMIENTO BRUTO

45

TMDF25-130X40

Material Semi-Procesado

REQUERIMIENTO NETO

42

TMDF25-130X40

Material Semi-Procesado

INVENTARIO FINAL

o o o o
o e o |
L= 5 T S B o]

TMDF25-150X30

Material Semi-Procesado

Tramo 150 cm x 30 cm MDF 25 mm

== e T [ T )

o e | O
O~ |~ (<D
o (o o |o

O = |~ e

(=R = T o T o}

D | fa |o

TMDF25-150X30

Iaterial Semi-Procesado

INVENTARIO INICIAL

=]

TMDF25-150X30

Material Semi-Procesado

REQUERIMIENTO BRUTO

TMDF25-150X30

Material Semi-Procesado

REQUERIMIENTO NETO

TMDF25-150X30

Material Semi-Procesado

INVENTARIO FINAL
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TMDE25-150X40. | Mater i-Procesado

INVENTARIO INICIAL

TMDF25-150X40 | Material Semi-Procesado

REQUERIMIENTO BRUTO

TMDF25-15040 | Material Semi-Procesado

REQUERIMIENTO NETD

TMDF25-150X40 [ Material Semi-Procesado

INVENTARIO FINAL

W ey (e

TMDF25-65%6 | Material Semi-Procesado | Tabla 65 x 6 cm MDF 25 mm

TMDF25-65X5 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL D] o 0 g 0 g 0
TMDF25-65%6 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 41 3 ) f 2 7 1w o2 1] 14 4 6 | 16 | 9
TMDF25:65X6 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 4| 2 2 2 17 20 | 2 |10 | 14 4 6 | 16 | 99
TMDF25-65X6 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0| 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
TMDF25-80X30 | Material Semi-Procesado | Tramo 90 cm x 30 cm MDF 25 mm L

TMODF25-90X30 | Material Semi-Procesada | INVENTARIG INIGIAL ol @ g 0 i 0 o |90 q q g q
TMDF25-80%30 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 0l 0 0 1 7 2 0 1 2 0 0 1 9
TMDF25-90X30 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 0 ﬂ 0 ] 0 1 2 2 0 1 2 0 0 1 g
TMDF25-90X30 | Material Semi-Procesado | INVENTARIOQ FINAL 0| 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
TMDF25-90X40 | Material Semi-Procesada | Tramo 90 cm x 40 cm MDF 25 mm L

TMDFzs-goxemJ Material Semi-Procesado | INVENTARIC INICIAL 0| @ i 0 0 0 0 0
| TMDF25-90%40 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO s3] s [als | 7| 1 | 3 | 5 | 4
lmmssoxw Materia[Semi-ProoesadolREQUERIM!ENTO NETO I gy [ 0 ’ 5 7 3 3 | 5 | 48
TMDF25-90X40 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL & 0] 0 0 0 0 0 0 0
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_ TMDF25-90X43 | Material Semi-Procesado | Tramo 90 cm x 43 om MDF 25 mm_ T - — N | E——
TMDF25-90%43 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL 0 0 2 0 0 0 a 0 i 0 0 0
TMDF25-90X43 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO BRUTO 0| o 0 0 7 4 0 6 7 1 2 4 | 3
TMDF25-90X43 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 0| @ 0 0 7 4 | o 6 7 1 2 4 31
TMDF25-90%43 | Meterial Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL ol o Q 0 0 0 0 Q 0 0 Q 0
By V- Ik AG( A \
TMDF25-80X55 | Material Semi-Procesado | Tramo 90 cm x 55 cm MDF 25 mm 0
TMDF25-90X55 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO INICIAL 0| o 0 0 0 0 0 ] 0 0 ] 0 4‘
TIMDF25.90%55 | Material Semi-Procesado | REQUERIAMENTO BRUTO 1 3 0 1 13 4 0 3 4 2 3 3 37
TMDF25-90X55 | Material Semi-Procesado | REQUERIMIENTO NETO 1 3 0 1 13 4 il 3 4 2 3 3 37
TMDF25-00X55 | Material Semi-Procesado | INVENTARIO FINAL 0] 0 D 0 0 0 0 0 0 0 0 0
97
[ T REQUERIMIENTO BRUTO 566 | 277 | 122 | 427 | 1272 | 1113 | 184 | 762 | 958 | 510 | 555 | 892 | 7638
| REQUERIMIENTO NETO 469 | 217 | 122 [ 427 | t2r2 | 1113 | 184 | 762 | 958 | st0 | 555 [ se2 | 7541
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ANEXOS

Anexo N° 18

ICACION DE REQUERIMIENTOS NETOS DE MATERIAL SEMI-PROCESADO - NIVEL
01




- x28omMDEfsmm | 30 | 10 | 5 | 1o | e | a7 | 15 | 34 [ 3 | 4 | a2 | as | 3s6 |
Cuadricula Pequefia 50 x 23 cm. MDFE 15 mm | 20 13 6 28 57 49 7 43 44 20 29 4 357
Estructura Metélica C 4 5 2 3 7 28 2 19 25 7 11 23 166
Estructura Metélica E 7 8 3 7 14 23 1 8 15 8 9 13 114
Estructura Metalica R1 5 3 1 8 10 10 5 7 5 8 3 13 78
Estructura Metalica R2 14 10 5 22 42 38 5 27 33 17 20 22 255
Estructura Metalica R3 8 5 2 11 33 26 4 14 17 13 13 14 160
Estructura Metalica R3A/3B 1" 5 3 13 28 25 10 38 39 16 19 31 238
Estructura Metalica R4 10 5 2 ] 13 12 1 3 4 4 3 8 7
Estructura Metalica V1184 2 0 1 1 9 1 1 6 1 4 5 6 37
Estructura Metélica V1188 4 0 0 2 4 4 0 2 4 2 5 4 3
Estructura Metalica V1384 2 0 0 0 0 1 1 0 1 i 0 1 7
Estructura Metalica V1388 3 0 0 1 0 0 2 0 4 2 0 0 12
Estructura Metalica V1584 3 2 0 0 0 1 0 1 1 3 0 1 12
Estructura Metalica VO8A 1 1 0 1 1 2 0 0 1 1 1 1 10
Estructura Metélica V98B 0 0 0 1 i 2 0 1 2 0 0 1 9
Respaldo 102 cm x 25 cm. MDF 12 mm 14 10 5 22 42 38 5 27 33 17 20 22 255
Respaldo 140 cm x 25 cm. MDF 12 mm 7 5 2 11 33 26 4 14 17 13 13 14 159
Respaldo 160 cm x 25 cm MDF 12 mm 3 5 2 3 37 28 2 19 25 s 1 23 165
Respaldo 160 cm x 30 cm. MDF 12 mm 10 5 3 13 28 25 10 38 39 16 19 H 237
Respaldo 180 cm x 30 cm. MDF 12 mm 10 5 2 6 13 12 1 3 4 4 3 8 7
Respaldo 88 cm x 25 cm. MDF 12 mm 6 3 1 8 10 10 5 7 3 8 3 13 79
Respaldo 151 cm x 30 cm MDF 15 mm 10 3 1 6 16 11 4 10 14 13 11 14 113
Respaldo 176 ¢m x 456 cm MDF 15 mm 7 8 3 7 14 23 1 15 8 9 13 114
Tabla 123 x 7 cm x 12 mm Madera Cedro 1 3 0 1 13 4 0 4 2 3 3 37
Tabla 80 x 2,5 x 12 mm Madera Cedro 4 2 2 2 17 20 2 10 14 4 6 16 99
Tabla 80 x 9 cm x 3 mm Madera Cedro 4 2 2 2 17 20 2 10 14 4 6 16 99
Tabla 88 x 9 cm x 3 mm Madera Cedro 1 3 0 1 13 4 0 3 4 2 3 3 37
Tabla 41 x 43 cm MDF 1CC 0,5 mm 1 3 0 1 13 4 0 3 4 2 3 3 37
Tabla 48 x 10 cm MDF Crudo 0,5 mm 1 3 0 1 13 4 0 3 4 2 3 2 37
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Tabla365x 10.cm MDF 12mm 4 D N | =G T e sl A B 16 | ss
Tabla 47 x 8 cm MDF 12 mm 1 3 0 1 13 4 o0 3 4 2 3 3 37
Tabla 52 x 9 cm MDF 12 mm 1 3 0 1 13 4 0 3 4 2 3 3 37
Tabla 67 x 9 cm MDF 12 mm 4 2 2 2 17 20 2 10 14 4 ] 16 99
Tramo 43 cm X 25 cm MDF 15 mm 34 36 15 32 65 105 5 28 72 37 43 61 533
Tabla 44 x 18,5 cm MDF 18 mm 4 2 2 2 17 20 2 10 14 4 6 16 9 |
Eamo 45 cm x 27 cm MDF 18 mm 5 5 2 3 37 28 2 19 25 7 1 23 167
Tramo 50 cm x 33 cm MDF 18 mm 5 5 2 3 37 28 2 19 25 7 11 23 167
Tramo 60 cm x 27 cm. MDF 18 mm 69 38 17 85 193 164 27 103 122 81 82 99 1080
Tabla 66 x 39 cm MDF 18 mm 4 2 ? 2 17 20 2 10 14 4 6 16 99
Tramo 80 cm x 27 cm. MDF 18 mm 21 11 5 13 38 32 2 11 13 10 7 26 189
Tramo 80 cm x 33 cm. MDF 18 mm 64 25 13 51 110 89 32 120 125 56 63 109 867
Tramo 105 cm x 55 cm MDF 25 mm 4 2 2 2 1T 20 2 10 14 4 ] 16 99
Tramo 110 cm x 30 cm MDF 25 mm 5 4] 0 2 4 4 0 2 4 pi 5 4 32
Tramo 110 cm x 40 cm MDF 25 mm 12 0 3 7 35 11 3 22 11 16 25 26 171
Tramo 130 cm x 30 cm MDF 25 mm 3 4] 0 1 0 0 2 0 4 2 1] 4] 12
Tramo 130 cm x 40 cm MDF 25 mm 9 0 0 2 0 3 7 0 11 7 0 3 42
Tramo 150 cm x 30 cm MDF 25 mm 2 1 0 1] 1] 0 ] 0 1 2 0 0 ]
Tramo 150 cm x 40 cm MDF 25 mm 7 5 0 0 0 3 0 3 2 7 0 3 30
Tabla 65 x 6 cm MDF 25 mm 4 2 2 2 17 20 ¥ 10 14 4 B 16 99
Tramo 90 cm % 30 cm MDF 25 mm 0 0 4] 1 2 2 0 1 2 0 1] 1 9
Tramo 90 cm % 40 cm MDF 25 mm 3 3 0 5 10 0 2 7 3 3 5 48
Tramo 90 cm x 43 cm MDF 25 mm 0 0 0 0 4 0 5] 7 1 2 4 31
Tramo 90 cm % 55 cm MDF 25 mm 1 3 0 i 13 4 0 3 4 2 3 3 37
469 | o7 122 | 41 | 122 | 1113 | 184 | 762 | 958 50 | 555 | 892 | 7541
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ANEXOS

Anexo N° 19

0SION DE MATERIALES (MATERIA PRIMAS PARA SEMI-PROCESADOS) UBICADOS
EN EL NIVEL 2
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MDE 2CC 15 mm

0,322

2157

12,56

10.95

8.69

114,63

GME?F"&?GC | m | 986 322 1,61 812
CMDRIS200TT | Malerabroa. [y 26 15 mm 0,115 m 230 | 50 | oss | 32 6,56 5,64 0,81 495 506 230 | 3m 472 | 4106
H-CAB-01 Maleria Pima | papilla Lisa ¢ %', 9 mm 0.95 m 3,84 480 1,92 2,88 35,52 26,88 192 18,24 24,00 672 1056 | 2208 | 15936
| HAMIB20X1E | MateriaPrima | | ;rinatisa Cal 16 (z08.A%m 1 ritag | 800 | soo | 2m | 30 | oaime @O0 | %M | 1800 | 2690 | 700 | 180 | 2300 | 1bBJ0
HPLEDT Materia Pima | pyapina 1° x 3116 de 2 Huscos 5 Unidad | 2000 | 2500 | 100 | 1500 | 18500 14000 | 1000 | 9500 | 12500 | 3500 | 5500 | 11500 | 83000
HPLED2 Matenia Pima | piojing 1+ 1 de 3 Huecos 5 Unidad | 2000 | 2500 | 1000 | 1500 | 18500 | 14000 | teo0 | 9500 | 1esoo | 3sp0 | ssg0 | 11500 | sse0
HIUBIBDS | MatedaPima | 0 vy 0r cal 18 3 m 1200 | 1500 | 600 200 | 1100 | meoo | so0 | sro0 | eseq | o100 | 330 | sepe | assge
H-CAB-01 Materia Prima | o e 03 9 11 m 7.70 el | 33 770 1540 2530 1,10 5,60 1650 | 880 | 950 | 1430 | 1540
FETURO Materla Pima | 7up0 ¢ 32 Hiv 0,28 m 200 | 229 | o8 | 2m 4,00 6.58 028 | 17 4,29 220 | 2857 | 372 | 3280
H-TUB16-08 MateriaPrima | o 1 cai 15 0,31 m 217 2.48 0,83 217 434 713 0.1 1,86 465 248 2,74 403 334 |
H-CAB-01 Materia Pima | capila Lisa ¢ %', g mm 0,24 m 1,20 072 0,24 192 240 240 1,20 158 120 1,02 072 a2 | a7
HLAMIE-30X18 | MatedaPrima | | ring Lisa car 18 (30x18)em 1 Unidad | 5,00 3,00 1,00 8,00 10,00 10,00 5,00 7.00 5,00 8.00 3,00 1300 | 78,00
HPLEQ! MatenaPima | pieina 1° x 3/16 de 2 Huecos 1| unidad | 500 300 1,00 8.00 10,00 10,00 500 7.00 500 8,00 3,00 1300 | 7800
FRLED2 Materia PMa | pieting 17 x 14 de 3 Huecos 1 Unidad | 500 | 300 | 100 | 800 10,00 1000 | s00 | 700 £00 B0 | 300 | 1300 | 7s00
HTUB18-03 Mateia Pima | 74, 43, ¢ 122 cal 1 152 m 7,80 4,56 152 12,16 1520 15,20 7,60 10,64 7,60 12,16 455 1976 | 11856
HEAB-N Matedla Pima_ | Gapila Lisa @ %, 8 mum 0.48 m 672 | 480 | 240 | 1056 | 7016 1824 | 240 | 1206 | 584 | 816 | 960 | 1086 | 12240
HLAMIBI0KIE | MalfaPind | | arinalisa Cal 18 (30081m 1 Umidad | 1400 | 1000 | 500 | 2200 42,00 38,00 500 2100 3300 | 1700 | 2000 | 2200 | 25500
H-PLE-0! Materia Pima | piojna 17 x 3016 de 2 Huecos 2 Unidad | 2800 | 2000 | 1000 | 4400 | g400 7600 | 000 | s400 | es00 | 3400 | 4000 | 4400 | stoo0
HPLED2 Materia Pima | pieting 1 x % de 3 Huecos 2 Unidas | 2800 | 2000 | 100 | 4400 | g400 7600 | 1000 | 5400 | 600 | 3400 | 4000 | #4400 | stom
HTUBIEDS | MateraPrima | vy 130y catte 18 ™ 520 | woe | osee | s | ogsse 8040 | 900 | 4860 | 5940 | 3080 | 3600 | 3950 | ss00
H-CABA! MatelaPima | cabila Lisa ¢ %7, 9 mm 072 m 576 | 360 | 144 | 782 | oams 1872 | 28 | 008 | 1224 | w3 | 93 | 4008 ns,z{j
HLAMIS-36X18 | MateriaPrima | | 2002 jsa Cal 18 (26x18.4)cm 1 Unidad | 8.0 5,00 200 | 100 | 3300 2600 | 400 | 1400 | 1700 | 1300 | 1300 | 1400 | 160,00
H-PLEOT Materla PAima | prena 17 ¢ 3416 de 2 Huscos 2 Unidad | 1600 | 1000 | 400 | z200 86,00 52,00 Boo | 2800 3400 | 2600 | 2600 | zsoo | 32000
HPLEQ2 Materia Pima. | plogna 1* x 1 de 3 Huecos 3 Unidad | 2400 | 1500 5,00 33,00 99,00 78,00 1200 | 4200 5600 | 3000 | 3900 | 4200 | 48000
HTUBIEDY | MaterdaPima | yypg 13500 cal 18 25 m 2000 | 1250 | so0 | orso | ezs0 | esoa | foo0 | 3500 | 4pso | aesp | azs0 | sso0 | 40000
H-cAB01 Materia Prima. | cabiia Lisa @ %, 9 mm 072 m 792 350 216 5,3 20,16 16,00 7.20 27,38 25,08 1152 | 1368 | 2232 | 17136
HLAMIBI6KI8 | MatedaPima | | o ica Lisa Cal 18 (36x18,4)cm 1 Unidad | 11,00 5.00 ] 300 | 1300 28,00 25,00 1000 | 3800 3900 | 600 | 1900 | 3to0 | 23800
H-PLEO! Materia P2 | pjating 1 x 3115 de 2 Huecos 3 Unidad | 3300 | 1500 9,00 39,00 4,00 75,00 3000 | 11400 | {1700 | 4so0 | 5700 9300 | 71400




P-Ieﬁ-na{-"t'i.x'dé.s Huecos. Un.l'da& j 3300 | 15:.&' é‘.uo . a‘u..'un 84,00 75,00 30,00 114,00 17,00 | 4800 57,00 93,00 714,00

HTUB1B03 Matera Prima. | 7,b5 137x 2 Cal 18 3 m 3300 | 1500 5,00 39,00 84,00 7500 | 3000 | 11400 | 11700 | 4800 | s700 | 8300 | 71400
sl Materia Prima | gapila Lisa 0 %5, 9 mm 0.95 m 9,80 4,80 102 576 12,48 11,52 0.95 2,68 384 384 288 7,68 88,16
HLAMIB3GKIE | MateriaPima | |\ s ies Cal 18 (36x18,4cm 1 Unidad | 10,00 5,00 200 5,00 13,00 12,00 1,00 3.00 400 4,00 300 800 71,00
H-PLE-O Materia Pima | piegina 1 316 de 2 Huecos 4 Unidad | 4000 | 2000 | 800 | 2400 5200 48,00 400 | 1200 1600 | 1600 | 1200 | 3200 | 28400
FeBLED Materia Pima | pisina 17 x 14 de 3 Hueces 4 Unidad | 4000 | 2000 | sma | 2200 | s200 48,00 400 | 1200 | 1600 | 1600 | 1200 | 3200 | zmamo
HTUBIBDS | MatefiaPrima | 7up6 13014 cal 18 14 i 3000 | 1700 | 680 | zod0 | aezo w0 | 320 | oz | s | mso | 1020 | 2wz | 2140
ERGARL] Materia Pima | ¢apiya Lisa ¢ %7,  mm 118 m 236 0,00 118 1,18 10,62 118 1,18 7.08 1,18 472 590 7.08 4366
HPLR0 Matera Pima | pietina 17 x 3116 de 1 Hueco 5 Unidad | 1000 | 000 5,00 5,00 4500 5,00 500 | 3000 500 2000 | 500 | 3000 | tssa0
FEIUE Mateda Pima | 15 0 232 HN 0,74 m 148 | oo | anm 074 §.66 074 0,74 444 074 296 a7 a4 | 238
FrTUB1403 Mateia Pima._ | 1y 03 Cal 14 0746 m 149 0,00 075 075 571 075 075 448 075 298 37 443 27,50
reTuBte02 Mateda Pima | 7ubg 1 x 37 Cal 18 236 m 472 000 236 236 21.24 236 236 14,16 2.36 ga4 | 10 | 1416 | sra2
HTUBIEO4 | MateriaPrima | 00 4y, 12 cal 18 554 m 108 | o0 5,54 5,54 49,86 554 554 | aam ss | a6 | 2rm | 3324 | 20488
HHCAB-01 Materia Pima | ¢apita Lisa © %7, § mm 1,18 m 472 0.00 0.00 236 472 472 0,00 2,36 472 238 590 472 36,58
HPLE Materia Pima. | pieging 1 x 3716 do 1 Hueco 5 Unidad | 2000 | 000 0,00 10,00 2000 20,00 0.00 10,00 2000 | 1000 | 2500 | 2000 | 15500
HIUB-0 Materia Pima | 1,5 ¢ 9% by 0,74 m 208 0.00 0,00 1.48 296 296 0,00 148 296 148 370 26 2.9
LB Materia Pima | 14 ¢ 3 cal 14 0746 m 208 0,00 0.0 149 298 298 0,00 149 28 149 373 298 | 2313
HTHBIEGS Materia Pima | gupa 1 x 35" cat 18 2,36 m 944 0,00 0,00 472 9.4 9.4 0,00 472 9,44 472 | 1m0 244 | 7318
HHTUBTE04 | MaleriaPrina | 10y 41 13z ot g 554 i 2216 | o000 | oo | 1108 | 2218 2216 | o000 | 1108 | 2216 | 1108 | om0 | 2218 | amias
HEa5-01 Materia Prima. | cabiia Lisa @ 3¢, 3o 118 m 2% | oo0 | om 0,00 0,00 1,18 118 0,00 118 1,18 0.00 1,18 8,26
FHPLED3 Materia Pima | piegina 1 x 3115 de 1 Huseo 5 Unidad | 1000 | o000 | 000 0,00 0.00 500 5,00 0,00 5,00 500 | 000 500 | 3500
HTUB-06 Materia Pima | 710 ¢ 236" iy 074 m 1,48 0.00 0,00 0,00 0,00 078 0. 0.00 0,74 0.74 0.00 074 518
HTUB1443 Materia Pima | yuno g 3 gat 14 074 m 1,49 0,00 0,00 0,00 0.00 075 075 0,00 0,75 075 0.00 0.75 522
HTUB18-02 Materia Prima | 7p0 11" Cal 18 276 m 552 0,00 0,00 0.00 0,00 276 276 0.00 275 276 0,00 276 19,32
HTUBIE0A | MalefaPrinia | upso 1 cal 18 5,94 m 1mes | o000 | ooo | oo 000 5.94 594 | om 504 594 | 000 594 | 4158
e Materia Pima | capita tisa 0%, 8 mm 118 m 1,54 0,00 0,00 118 0,00 0,00 236 0.00 472 236 1,00 0,00 1416
HPLED3 Materla PAma | poting 12 3116 de 1 Hueco 5 Unidad | 1500 | ao0 0,00 500 0,00 0,00 1000 | 000 2000 | 1000 | 000 0.00 §0.00
HIUB-08 Materia Pima | 7ybo g 23" i 074 m 2 0,00 040 074 0,00 0,00 148 0,00 29 148 0.00 040 8,88
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HTUB

Materia Prima.

Tubo 031 Cal 14

0,00

0.75

0.00

0.746 m 2.4 000 0,00 1,49 0,00 298 149 000 0,00 8,95
EIBIER Materia Prima | 7b 1.x 4% Cal 18 276 m 8.28 0.00 0,00 276 0.00 0,00 5,52 0,00 11,04 552 0,00 0,00 3312
HIUBIB0E | MaledaPima | ryps vy cal1a 594 m w8z | ooo | oao 5,94 0.00 0.00 188 | oo 2376 | 1188 | o noo | 7128
AR, Materia Pima | Cabila Lisa @ %", 9 mm 1,18 m 354 23 0,00 0.00 0,00 118 0,00 1,18 1,18 354 0,00 118 1415
HELEGS Matedia Pima | pyaing 1 x 3116 de 1 Hueco 5 Unidad | 1500 | 1000 | o000 0,00 0.00 5,00 0,00 500 500 1500 | 000 5,00 60,00
by Materla Pima | 150 0 212" 1N 0,74 m 222 148 | o0 | oo 0,00 074 0,00 0,74 0,74 222 | o000 074 8,88
FTUBIA05 | MateriaPrima | pyps 3 cai1 0.746 m 224 148 | om 0.00 0,00 0,75 000 0.75 075 224 | 000 0,75 8,95
HTUBTB02 | MateriaPima | yyp, 114 cal 18 3,16 m 9,48 632 | om 0,00 0.00 3,16 0,00 316 38 g | om 36 | e
HTUBTRO | MadaPima | g0 qyqymcalt 5,34 m 1907 | 1288 | o000 | o0 0,00 5,34 0.00 5.34 634 | 1902 | om0 B3t | 7608
FHGAR-0} Matena Pima | cabila Lisa & 47, 8 mm 1,18 m 118 118 0,00 1.18 118 236 0.00 0.00 118 1,18 1,18 18| g0
HELEDE Materia Prima | pretina 1 x 3/15 de 1 Hueco 5 Unidad | 5,00 500 0,00 500 500 10,00 0.0 0,00 500 500 500 500 50,00
H-TUB-0 Materia Prima | 1,55 & 2141 i 074 m 074 0.74 0,00 0.74 074 1,48 0,00 0,00 074 074 0,74 074 740
HTUBI40S | MateriaPrima | rypo o cal 14 0.746 m 075 | o7 | om 0,75 075 1,48 000 0,00 075 075 | 075 0,75 746
HTUBIB02 | MateiaPima | 7.0 10 vr pai g 1,95 m 1.96 196 | om 1,96 1,96 3,92 0,00 0,00 1,98 1,98 1.9 196 | 1960
HTUBIB0 | MateaPrima | qup 135 13 Cal 18 5,14 m 514 | 514 | om0 | s 5,14 02 | 0w | o000 514 514 | 54 514 | sia
R Materia Pima | ¢abija Lisa ¢ %7, § mm 1,18 m 0,00 0,00 000 1,18 236 236 0,00 1,18 236 0,00 0,00 1,18 10,62
HeLED Materia PAM2 | piatina 1° x 3116 de 1 Hueco 5 Unidad | 0.0 0,00 0.00 5,00 10,00 oo | om 5,00 1000 | 000 0.0 500 | 4sm
I Mateda Pima | 150 0 214" HN 0,74 m 000 | 000 000 | o4 148 1,48 0.0 0,74 148 0,00 0,00 074 6,66
HIUBIA05 | MatedaPrima | 1ps g3 caiqs 0746 m 0,00 0,00 0.00 075 149 1,49 0.00 0,75 149 0,00 0.00 075 671
HTUBIBD2 | MateiaPima | qups 43 cal1g 1.96 m 000 | oo | om 1,96 392 392 0.00 1,96 3@ oo | 000 196 | 1764
HIUBIB0S | MalefaPima | ypo g0y 1362 cal 18 514 m 000 | o000 | om | s 1028 102 | 00 | st | 102 | oo | oo 514 | 4828
CMDFI22CC | Materia Prima | ynr seg 12 mm 0.225 oF 3,15 225 113 495 5.45 8,55 113 6,08 743 383 450 495 57,38
CMOF122CC | MateriaPima | yyne o6t 19 mm 035 oF 245 175 070 385 1155 8.10 1,40 490 595 455 4,55 490 | s565
CMDR22CC | MateriaPrima | wipe 206 17 04 e 120 200 0,80 120 14,30 11.20 0,80 750 10,00 280 440 9,20 66,00
GMORI22CC | MatedaPima. | yie 760 43 048 m 4,80 240 1,44 6.24 13,44 1200 480 18,24 18,72 768 812 1488 | 11376
CMDF122CC | MateiaPima | ynr oec 12 mm 0,54 e 540 270 1,08 324 702 5,43 0,54 162 216 216 1.2 432 18,34
CMDF122CC | MaterdaPima | yor ooc 12 mm 0,22 e 132 | o6 022 178 220 220 1,10 1.54 1,10 i | 0 286 | 1738
CMDFIS2CC | MatedaPima | yor a6t 15 mm 0453 o 453 1,38 0,45 272 7.25 498 1581 453 634 589 | 498 634 | 5118
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MDF 2CC 15/mm- 0,7875
EMEY MatedaPimd | \gaders de Cadro oo | om ose | oago | om | om 88t g | ow | o oy | oge | oo | ogo | ops
Cis ot Materia Pma | 1. dera de Cedro 0,00024 m 000 | ooo | oo | o000 000 0.0 000_| 000 0,00 000 | o 0.00 0,02
CMis01 Materia Prima Madera de Cedro 0.000216 m? 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 .00 0,00 0,02
SIS Maleda PAn2 ) Madera de Cediro % 00002376 | m 000 | o0 | o000 | om0 0,00 0,00 000 | 000 0,00 om0 | o0 | gor | oot
GMDFOS1CC | MatedaPrima | ynr 100 0.5 mm 0,1763 s 0,18 053 0.00 0,18 229 o071 0,00 053 071 035 0.83 053 §.52
pMDchc Materiz Pima | \pe crudo 0.5 mm 0,048 i 00s | 04 0,00 0.0 052 0,13 0,00 0.14 0.1 0.10 0,14 014 178
CHMDFILICT | MaledaPine | e ocr 12 mm 04365 mt 015 047 0,07 0,07 052 07 0,07 037 051 015 022 0,58 181
CMOF122CC |  Maferia Prima ’M-m 206 12mm 0,0423 e 0.04 0,13 0,00 0,04 055 017 o0 0,13 017 0.08 013 013 1,57 |
CMDF122CC | MateraPrima | ynr acg 12 mm 00458 m 005 0,14 0.00 0.0 051 0,19 0,00 014 019 009 0,14 014 173
CMOMZICC | MaleriePimd | yoe poc 12mm 0,0803 m 024 012 012 0.12 103 1,2 012 0,60 084 024 0,36 0.3 597
CMDFIS2CC | MatedaPima | ynr o6c 15 mm 01075 o 386 387 161 344 5,98 11,29 054 301 774 398 462 656 57,30
CMDFIB-ICC | Materia Pima | \or 506 18mm 0.0814 e 033 0,16 0.18 015 138 1,53 0.1 081 114 0,33 048 1,30 8,06
CMDFIEICE | MaterfaPima ) ype sce 18mm 01215 m 051 051 0,24 136 450 340 0.24 2,31 3,04 085 134 279 20,29
CMDFIBACC | MateriaPrima | yine 0c 18 mm 0,155 e 0,53 0,83 033 0,50 6,11 462 033 314 413 1,16 182 380 27,56
CMDF182CC | MateraPima | ynr aoc 18 mm 0,162 ™ 118 | 618 275 | 1377 27 26,57 437 16,69 1976 | 1312 | 1328 | 1604 | 1749
CMOFIS2C0 | MeteriaPrima | ye 006 15 mm 0,2574 e 1,03 0,51 051 051 438 518 0,51 257 350 1,03 1,58 412 2548
CMDF182CC | MatenaPrima | yior ocg 18 mm 0.216 s 454 238 1,08 281 821 641 043 238 2,81 2,16 151 552 | 4082
CMDF182CC | Materia Prima | e poc 16 mm 0.254 P 1690 | 660 343 | 1348 29,04 2,14 845 | 188 | 3300 | 1478 | 1663 | v87a | 22849
CMOFISACC | MaiePima | yor pee 26 mm DA4g5 i 1,98 0,98 099 0.99 8,42 990 099 495 593 1.98 297 792 | 4801
CMDF25-2CC | Materia Prima | ipr 200 25 mm 033 o 165 0,00 0,00 066 132 132 0,00 0566 1,32 056 165 1,32 10,56
CMDF252CC | MatedaPima | vy gor 25 mm 0,44 m 528 0.00 1,32 308 15,40 454 132 9,68 484 704 | 1100 | 1ias | 754
CMOF2E2CC | MatedaPima | e 200 25 mm 039 s 117 0,00 000 0.39 0,00 0,00 078 | om0 1,56 078 0,00 0,00 458
CMDFIS2CC | MateriaPiima | ypr ac 25 mm 052 m 458 0.00 0,00 1,04 0.0 1,56 164 0,00 572 164 100 1,56 21,84
CMDF25-2CC | Materia Prima | \ior 9606 25 mm 045 o 0,90 045 0,00 0,00 0.00 0.00 000 0.00 045 0.90 0,00 0.00 270
CMOFRICE. | MateraPrima “ MDF 26C 25 mm 06 v 420 300 | 000 0,00 0,00 180 0,00 1,80 1,20 4,20 0,00 180 | 18.00
CMDF2520C | Materia Prima. | e gec 25 mm 0,039 b 0,16 0.08 0.08 0,08 0,66 078 0.08 039 055 016 | az: 062 2.8
CMDF25-2CC | MateriaPima | yor occ 25 mm 027 W 0,00 0.00 0.00 027 0,54 054 0,00 027 054 000 0,00 027 243
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CMOF252C | MatetaPima | pr 5o 25
CMOF25:20C TR | 000 | am 000 | 23
CMDF25-20C MDF 2CC 25 mm m

Q.77 ‘ 1,55
148 0.50 6,44 0.00 1.49 1.98 149 ‘ 149

865,87 444,51 192,25 751,67 2.195385 1.827,54 353,96 140918 170214 942,15 984,65 1.5581,40

1,80 1.08 1.80
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ANEXOS

Anexo N° 20

- NIVEL 02




A

CDF_.S—GCC ] MDE Crudo 0,5 mm m . 0.0 1 0,00 .52 0.19 0,00 0,14 - 0,19 010 | o014 0,14 178
C-MDF05-1CG | Materia Prima | MDF 1CG 0,5 mm m? 018 | 053 | 000 | 0,48 2,29 0.71 0,00 053 0,71 035 | 053 0,53 6,52
C-MDF12-2CC | Materia Prima | MDE 26C 12 mm m | 1880 | 1222 | 556 | 2152 | 6126 | 5182 | 998 | 4121 | 4707 | 2334 | 2570 | 4293 | 361,38
C-MDF15-2CC | Materia Prima | MDF 2CC 15 mm mt ) 2566 | 124 | 873 | 2901 | 5339 | 5193 | 877 | 2816 | 4351 | 2941 | 2872 | 4041 | 353,95
C-MDF18-2CC | Materia Prima | MDE 2CC 18 mm me | 3540 | 17,24 | 852 | 3158 | 8487 | 7441 | 1450 | 5957 | 6748 | 3343 | 3661 | 6244 | 526,06
C-MDF25-2CC | Materia Prima | MDF 2CC 25 mm me | 2459 | 7.08 | 230 | 880 | 3800 | 2787 | 681 | 2228 | 3032 | 2181 | 1919 | 2977 | 23591
C-MIS01 | Materia Prima | Madera de Cedro m | 000 | o000 | 000 | 000 | 002 | o001 | 000 | 001 | 001 | 000 [ 001 | 001 | 009
H-CAB-01 | Materia Prima | Cabilla Lisa @ %", 9 mm m 6044 | 3466 | 1456 | 5318 | 14876 | 134,04 | 2238 | 9160 | 11822 | 6566 | 69,68 | 10666 | 919,84
H-LAM18-20X18 | Materia Prima | | amina Lisa Cal 18 (20x18,4)cm | Unidad | 4,00 | 500 | 200 | 300 | 37,00 | 2800 | 200 | 1900 | 2500 | 7,00 | 11,00 | 23,00 | 166,00
H-LAM18-30X18 | Materia Prima | | amina Lisa Cal 18 (30x18)cm | Unidad | 19,00 | 13,00 | 6,00 | 30,00 | 5200 | 4800 | 1000 | 3400 | 3800 | 2500 | 23,00 | 3500 | 333,00
H-LAM18-36X18 | Materia Prima | | amina Lisa Cal 18 (36x18.4)em | Unidad | 20,00 | 1500 | 7,00 | 30,00 | 7400 | 6300 | 1500 | 5500 | 8000 | 3300 | 3500 | 53,00 | 469,00
H-PLE-D1 | Materia Prima | Pletina 1" x 3/16 de 2 Huscos Unidad | 142,00 | 93,00 | 42,00 | 152,00 | 481,00 | 401,00 | 6700 | 310,00 | 363,00 | 167,00 | 193,00 | 325,00 | 2.736,00
H-PLE-02 | Materia Prima | platina 1" x % de 3 Huecos Unidad | 150,00 | 98,00 | 44,00 | 163,00 | 514,00 | 427.00 | 7100 | 32400 | 380,00 | 180,00 | 206,00 | 339,00 | 2.896,00
H-PLE-03 | Materia Prima | pletina 1" x 3/16 de 1 Hueco Unidad | 7500 | 1500 | 500 | 3000 | 80,00 | 5500 | 2000 | 5000 [ 7000 | 6500 | 5500 [ 7000 | 590,00
H-TUB-06 | Materia Prima | Tybo ® 214" HN m 1110 | 222 | o74 | 444 | 1184 | 814 | 28 | 740 | 1036 | 962 | 814 | 1036 | 8732
H-TUB-07 | Materia Prima | Tubo ® %" HN m 200 | 229 | 086 | 200 | 400 658 | 029 | 172 429 | 229 | 257 | 372 | 3260
H-TUB14-05 | Materia Prima | Tubo @ 3" Cal 14 m 1119 | 224 | 075 | 448 | 1194 | 821 | 298 | 746 | 1044 | 970 | 821 [ 1044 | 88,03
H-TUB16-08 | Materia Prima | Tubo ® 1" Cal 16 m 217 | 248 | p9a | 247 434 7,13 0,31 1,86 4,65 248 | 279 403 | 3534
H-TUB18-02 | Materia Prima | Tubo 1 x 1" Cal 18 m 2040 | 828 | 236 | 1376 | 3656 | 2556 | 1064 | 2400 | 3464 | 3388 | 2556 | 3344 | 288,08
H-TUB18-03 | Materia Prima | Tubo 1% x %" Cal 18 m 131,80 | 82,06 | 37,32 | 147,66 | 41250 | 34840 | 66,00 | 27544 | 31510 | 157,86 | 173,26 | 283,56 | 2.430,96
H-TUB18-04 | Materia Prima | Tubo 1% x 1%" Cal 18 m 87,10 | 17.82 | 554 | 3284 | 8744 | 6054 | 2336 | 5580 | 7916 | 7522 | 6054 7796 | 66322
865,87 44451 192,25 75167 219585 1.827,54 35396 140818 170214 942,15 984,65 1.551,40
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ANEXOS

Anexo N° 21

REQUERIMIENTOS BRUTOS TOTALES DE MATERIAS PRIMAS (NIVEL 1 + NIVEL 2)




P e e [ e R o e
= _Prima__ - MOF Crudo 0,5 mm m 0,05 014 0,00 0,05 062 018 0,00 1 oo 0,14 0,14
 frma : ! : : :
CMDROSICC | pima. | NVEL2 ) MDF1CC 05 mm e 0,18 053 0,00 018 229 07t 0,00 0,35 053 0,53
Materia :
SlEEAES || NVELZ | MioF 266 12 mm i 18,80 1222 556 21,52 61,26 51,82 9,96 2.2 4707 2134 2570 4293 361,385
Matera
CMDF15-200 Prima NIVELZ MDF 2CC 15 mm [i1n 25,66 16,24 6.73 21.M 53,38 51,83 877 28,16 43 51 2041 28,72 4041 353,949
Materia
CMDRIEXCC | pima NVEL2 | \ioF2cc 18mm e 35,40 1724 852 31,58 84,87 1441 14,50 59,57 57,48 33,43 36,61 6244 526,059
Materia
CMDF25-2CC | primg NVELZ | yor 26c 25 mm e 21,58 7.8 239 8,80 38,00 27,87 581 22,28 30,32 21,81 1,18 2977 235,908
Materia
CMISDT | prima MVELZ | Madera de Cetro mi 0,00 0,00 0,00 0,00 0,02 0,01 0.00 0,01 001 0.00 01 0,01 0,092
Materia = .
EBRADT | prima NIVELT | Brazo Movi Unided | 400 | 1200 4,00 00 | 4300 56,00 9,00 38,00 49,00 200 | 2300 35,00 334,000
Materia
ECORUT | piima NVELT | por Gorredera de Teclado Unidad | 400 200 200 2,00 17,00 20,00 2,00 10,00 14,00 400 B.00 16.00 99,000
Materia
EGANTVE | B NVELT | Gancho para TV Grande Unidad | 2300 | 1000 5,00 1900 | 000 36,00 1100 26,00 31.00 200 | 1900 13,00 295,000
Materia
EGANTVP | oimg NVELY | Garicho para TV Pequetio Uidad | 4100 | 1500 7.0 000 | 8400 69,00 1200 50,00 6200 600 | 4400 64,00 524,000
EMisaz | MAEE e g
Prima Liave Allen 10 x 1200, 5164 Unidad | 1900 7.00 1,00 8,00 21,00 21,00 400 1200 17,00 1600 | 1300 18,00 158,000
Wateria
EMIS0 | pres NIVEL | Baranda e Aluminio Uridad | 32,00 3200 15,00 2000 | 60,00 95.00 5,00 26,00 69,00 34,00 41,00 57,00 502,000
Materia
EME04 | pima VLT | beposito de Auuminio Unidad | 3,00 400 0,00 3,00 5,00 10,00 0,00 2,00 3,00 3,00 200 400 39,000
Materia
EMSIS | pima NVELT | Eqpeio 175cmxds em Unidad | 9,00 8,0 3,00 7.00 14,00 pEL 1,00 5,00 15,00 8,00 9,00 13.00 116,000
Eaista | MR e g
Prima Tiradores Unidad | 1,00 300 0,00 1,00 13,00 4,00 0,00 3,00 4,00 200 3,00 3,00 37,000
EMsr | MaEie |
Printa Anquiss de Atumirio 2 om Undad | 4m0 12,00 0,00 4,00 52,00 16,00 0,00 12,00 16,00 8,00 12,00 12,00 148,000
Materia
EMS2 | priga NVELT | angulo Simple Corto Unidad | 1,00 300 0,00 1.00 13,00 4,00 0,00 3,00 4,00 2400 3,00 3,00 37,000
Materia
EMES | piima NVELT | anguio Simgle Largo Unidad | 400 2,00 200 200 17.00 2000 200 10,00 1400 400 5,00 16,00 53,000
Materia
EMISY | prima NVELT | angulo Dable Unidad | 0,00 0,00 0,00 0,00 7,00 4,00 0,00 £,00 7,00 1,00 200 4,00 31,000
Materia
ETORALOY | pritaa NVELT | Tomilo Allen 8.32 x 1 Uidsd | 6400 | 1200 40 2400 | 6400 44,00 16,00 40,00 56,00 s200 | 4400 56,00 476,000
Materia
FTORDWON | P NVEL T | Yornillo Drywall Plata % x 6ram Unidad | 13500 | 6000 | 3300 | maspo | 2e100 | zvemo | g0 246,00 300 | 13500 | 14400 | 24600 | 2043000
ETORDWgoz | Meteria | e 4
Prima Tornillo Drywall Negro 1 % 6mm Unidad | 14400 | 7200 | 2400 | 12500 | 25600 | 3sspo | s400 | oi6oo | o400 | 1azeo | 1soo | 21000 | 2004000
Materia
ETOR-DWO0: |5y NVELT | Tormillo Deywall Plate 2* x 6mm Unidad | 86200 | 34200 | 17500 | 54300 | 149700 | 134200 | 24100 | sss00 | 123000 | 70800 | 74200 | 144100 | 9.720,000
Materia
ETORDVON. | pria NVELT | 1ormilo Drywal Negra 2 3 x 6mim nidsd | 7200 | sspo | 1200 | e4o0 | 17ie0 | 2o | am 7300 12600 | 7eo0 | 7ao0 | 11700 | 1097000
Materia
ETORDW-OIZ | piyy NVELT | Tornilio Drywall 1 x 6rarn Unided | 17000 | 16200 | 6000 | 11200 | 1900 | saz00 | sso0 | atano | sreo0 | 20200 | s1zoo | 71000 | 4533000
Materia
ETORGE-M0T | pima NVELT | Jomilo Gota Sebo % x 532" Unidad | 900 12,00 000 9,00 15,00 30,00 0,00 6,00 9,00 9,00 8,00 12,00 117,000
Vizteria
EIORN0? | pnis MVELT | Tormii Hexagonal % x 2+ Unidad | 33200 | 20400 | oeooo | 33000 | sao0 | 00 | 14200 | eiao0 | 7300 | 3000 | o000 | sesoa | szoscon




ESTOR-TR-008 ' Prima Tarnilo Tirafontia 1 % 10mm ; : : ] '
‘Materia )
ETUEANOT | piima NIVELT i Tuercas de Anclzle Unidad | 500 12,00 0,00 0,00 5,00 9,00 500 ! 117,000
Materia
ETUEHX0 | pima NVELT | fuerca Heragonal % Unidad | 92200 ) amoo ) 2200 4400 170,00 18400 | 11000 1,538,000
Materia
HCABOT | bty NVELZ | oabila Lisa @ %, 8 mm m B0.44 3466 14,56 14876 2238 91,60 118,22 55,66 106,66 919,840
HLAMie20x1g | MEER e o
Prima Lamina Lisa Cal 18 (2018 A)em Unidad | 400 500 2,00 3,00 37,00 2800 2,00 19,00 25,00 23,00 166,000
HLAM15:30X18 NVEL2 | | ing Lisa Cal 18 30¢18)em Unidad | 1900 | tame | eoo | 3000 | sz00 38,00 35,00 333000 |
Lamina Lisa Cal 18 (36x18.4)cm Unidad | 2000 | 1500 7,00 000 | 7400 469,000
Pietina 1* x 316 de 2 Huecos Unded | 14200 | gamo | 4200 | 1500 | 481,00 167,00 | 193,00 2736.000
Materia
HPLEDZ | prima Pletinz 1" x % de 3 Huegos Undad | 15400 | 10000 | 4800 | tsso0 | ssto 30400 | 1s400
HELELS NIVELZ | pigtina 1 x 316 de 1 Husto Unidad | 7500 | 1500 5,00 300 | 8000 50,00 70,00 65,00
HIUEH NVELZ | qubn g2 HN m 11,10 22 074 4,44 11,84 8,14 205 740 10,36 952 87,320
Materia
HTUBDT | Biima NIVEL2 | Tubg i HN ] m 200 229 0,86 240 400 §,58 0,29 172 429 229 32,604
Materia
e NVEL®2 | p0 03 Cal 14 Unidad | 1468 574 215 gsa | 3294 2501 438 16,56 23,04 [ 180 | s [ 23,74 183.228
Materia
FTUBIE0S | primg MVELZ | sung g1 cal 16 i 217 248 093 217 436 7.43 031 136 465 248 279 403 35,340
Matera
HTUBIE0Z | oy NVELZ | 1yng 1 x4 Cal 18 m 3840 828 236 1376 | 3656 2558 1054 400 3464 188 | 255 3344 288,080
Materia
I NIVELZ | 1 13x ' Cal 18 L m 80 | saos | 332 | 14ree | 4mso | sese0 | esme | a7sas | atsqo | 15786 | i7aze | 28356 | 2430860
Materia
A MVELZ | 1ups 3 1 Cal 18 L m 8710 | 1782 5.5 284 | 814 50,54 23,3 55,40 7.0 7522 | 6854 77,98 §63,320
papagt | MEEia | e g ‘
Pima Arandela 434" Unidad | 1000 | 1000 400 8,00 80,00 48,00 400 26,00 36.00 200 | 1800 38,00 272,000
TS K
Prima Arandela 3% Unidad | 1000 | 1000 4,00 5,00 50,00 48,00 400 26,00 36,00 1200 | 1800 36,00 272,000
FARAG4 | MEEIE e
_ Prima Arandela 1 Unided 20400 | 9000 | 3000 | 93800 | #3400 | 14700 | of400 | 73800 | 36000 | 40000 | 66600 | 5708000
: Looms | MR g q
| Primma Goma Redonda 37 Unidad ,00 12,00 3200 22.00 B.00 20,00 28,00 26,00 22,00 28,00 238,000
lisor | Metera g g
Prima Roseta Unidad G400 12,00 400 24,00 64,00 44 ) 16,00 40,00 56.00 52.00 4400 56,00 476,000
psoz | MEERE e
Prima TQEE Roseta Unidad 64,00 12,00 4,0 2400 &4,00 44 G0 16,60 4303 56,00 5200 . 5600 475,000
RO | MetEme e
Prima Ramgplub de Hiemo ¥ x 47 Unidad 392,00 204,00 90,00 330,00 938,00 83400 142,00 14,00 73800 5.708,000
Matera
FRAM-BZ | pig NIVELT | Ramplub Azul 516" i Unidad | 12800 | 2400 800 00 | 12800 | 8800 3200 80,00 12,00

4530372 2286014 US56461  JATATEE 1004355  OME341B 1400354 6I5G27H1  TA2B 7445 4241,354 4580855 74046934
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ANEXOS

Anexo N° 22

LO DE LOS REQUERIMIENTOS NETOS DE MATERIAS PRIMAS - NIVEL 1Y NIVEL 2




C-MDFO5-
0ce

Materia Prima

MDF Crudo 0,5 mm

C-MDF05-

REQUERIMIENTO BRUTQ B.O.M.

0cc MOF Crudo 0.5 mm TOTAL m? 0,05 014 0,00 0,05 0,62 0,18 0,00 0,14 018 0,10 0,14 0,14 1,78
C-MDF05- REQUERIMIENTC BRUTQ B.O.M.

0cc MDF Crudo 0,5 mm AJUSTADO m 0,08 0,17 0 0,08 0,74 0,23 0 047 0,23 0,12 017 0,17 212
C-MDF05- ) Unida

0CC MDF Crudo 0,5 mm INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 8 7 6 B 5 4 3 3 2 1 9 0
C-MDFO5- INVENTARIC INICIAL (Unid Consumo

0Ccc Materia Prima BOM) m? 2384 20,88 17,88 17,88 14.80 11,82 B.54 534 5.8 2,88 0.00 008
C-MDF05- INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consumo

0ce MOF Crudo 0,5 mm BOM) m* 0,03 0,085 4 0,03 0.37 0,115 ¥ 0,085 | 0115 0,06 0,085 | 0.085
C-MDFO05- COMPRA REQUERIDA {Unid Consumo

ace MDF Crudo 0,5 mm BOM) e 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,02 0.00 0,00 6,6 0.26 0,26 0,51
C-MDFD5- COMPRA REQUERIDA NETA Unida

0CC MEF Crudo 0,5 mm AJUSTADA (MOQ} d 0 1] 0 0 g 0 o 0 0 0 1 1 2z
C-MDFD5- Unida

0cc MOF Crudo 0.5 mm INVENTARIO FINAL d 7 [ B 5 4 3 3 2 1 0 0 0
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C-MDFO5-
1CC MDF 1CC 0.5 mm

C-MDFD5-

C-MOFQE-
1CC

MDF 1€C 0,5 mm

MDF 1CC 0,5 mm

REQUERIMIENTO BRUTQ B.O.M.
TOTAL

REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.

AJUSTADO

~ Laminas
2,48 20m

INVENTARIO LOGISTICO INICIAL

CMOFOE-
1CC

Materia Prima

MDF 1CC 0.5 mm

THYENTARIC INICIAL (Unid Consumo

BOM)

INV. WIN. SEGURIDAD {Unid Consumo

| BoM)

m ik

C-MOF05-
1CC
C-MDF05-

MDF 1CC 0.5 mm

COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo
BOM

17,35

0,00

m? 0,105 i 0,318
o |

4.00

COMPRA REQUERIDA NETA

1CC MDF 1CC 0.5 mm AJUSTADA (MOQ)
C-MDF05-
100 MDF 1CC 05 mm INVENTARIO FINAL




C-MDF12- - LLaminas Lamina

JCCRNN o brima MDF 2CC 12 mm m 2,441.22)m s | Unidad | 298 | 80 85% 13 05
CMOF12- REQUERIMIENTO BRUTO B.OM,

20C | MDF20C 12mm TOTAL m | 1880 | 1229 | 555 | 2152 | 6196 | 5182 | 9g6 | 4121 | 4707 | 2334 | 2570 | 4293 | 36138
CMDFT2- REQUERIMIENTO BRUTO B.OM.

26 | MOF2cC 12 mm AJUSTADO m | 2212 | 1438 | 654 | 2533 | 7208 | 6097 | 1172 | 4849 | s538 | 2746 | 2024 | sost | azs
CMDF12- Unida

36C | MOF26C 12mm INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 13 5 80 7 68 8 2 18 81 62 52 a1
CMDFIZ- INVENTARIO INICIAL (Unid Consumo

26C_ | Materia Prima BOM) m | 3876 | 400 | 23840 | 22048 | 20264 | 1814 | sz | sasa | za13s | 184re | 1sa0e | 12018
C-MDF12- INV. MIN. SEGURIDAD {Unid Consumo

C | MDF2CC 12mm BOM) me | 1108 | 719 | sor | 12665 | 3804 | 2485 | ses | 24245 | oves | 1373 | 1512 | 26055
CMDF12- COMPRA REQUERIDA (Unid Consuro

206 | MOF 26C 12 mm BOM) m | 000 | se7 | oo | 000 [ o0 | om0 000 | 1910 | o000 [ ooo | om | oo | 2s76s
CMDFIZ COMPRA REQUERIDA NETA Unida

2CC | MDF2CC 12 mm AJUSTADA (MOQ) d 0 80 0 8 0 0 0 8 0 0 0 0 160
C-MDF12- Unida

26C | MDF20C 12mm INVENTARIO FINAL d 5 80 17 68 43 2 18 81 ) 52 41 2 |
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C-MDF15- . Laminas Lamina

e || oot MDF 2CC 15 mm m 2,441,22)m s | Unidad | 298 | o4 85% 13 05
C-MDF15- REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.

2CC MDF 2CC 15 mm TOTAL m* 25,66 16,24 6,73 21,01 53,39 51,93 B77 28,16 43,51 2941 28,72 4041 353,95
C-MDF15- REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.

20C MODF 2CC 15 mm AJUSTADO m* 30,19 19,12 7,92 24,72 62,82 61,1 10.32 3313 51,2 34.61 338 47.55 416,48
C-MDF15- Unida

2CC MDF 2CC 15 mm INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 76 65 58 35 46 24 67 63 51 1 21 9
C-MDF15- INVENTARIO INICIAL {Unid Consumo

2CC Materia Prima BOM) m* 22648 193,70 17284 | 18380 | 13708 7152 198 68 18774 | 18188 | 9834 §2.58 25,82
C-MDF15- INV. MIN. SEGURIDAD {Unid Consumo

2CC MOF 2CC 15 mm BOM) m 15,085 9.56 3.9 12,36 4 30,55 518 16,565 25,6 17,305 16.8 23,775
C-MDF15- COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo

2CC MOF 2CC 15 mm BOM) me 0,00 0,00 00 0,00 2,00 20,13 0,00 0,00 0,00 6.00 0.00 4451 64,635
C-MDF15- COMPRA REQUERIDA NETA Unida

2CC MOF 2CC 15 mm AJUSTADA (MOQ) d 0 il 0 0 0 54 0 0 0 0 0 G4 128
C-MDF15- Unida

2CC MDF 2CC 15 mm INVENTARIO FINAL d 65 58 55 46 24 67 63 Lyl 33 A 9 57

156




C-MDF13- Laminas Lamina

e e e MDE 2CC 18 mm m 2,44°1,22)m s | Unided | 298 | 53 85% 13 05
C-MDF18- REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.

2CC | MDF 2C 18 mm TOTAL m | 3540 | 1724 | 852 | 3158 | sa87 | 7441 | 1450 | 5957 | o748 | 3343 | 3661 | 6244 | 526,06
CMDFT&- REQUERIMIENTO BRUTO B.OM. |

C | MDF 26C 18mm AJUSTADO me | 4165 | 2029 | 1002 | 3716 | so8s | e755 | 17or | 7000 | 7939 | 3933 | 4308 | 7346 | s18.95
C-MDF18- Unida

26C | MDF20C 18 mm INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 3 5 16 12 52 18 I 35 &4 37 PE) 8
C-MDF 18- INVENTARIO INICIAL (Unid Consumo L

206 | Materia Prima BOM) w | 102 | sess | aves 15495 | sast | 1208 o7z | 11028 | sase | 23ma
C-MDFTE- V. MIN, SEGURIDAD (Unid Consumo

26C | MDF20C 18mm BOM) m | 20805 | 10445 | 501 4993 | 43775 | 8535 | 35045 | 29605 | 19665 | 2154 | 373
C-MDF18- COMPRA REQUERIDA (Unid Consume i

26C | MDF 2CC 18 mm BOM) m | o000 | ooo | 000 | 1998 | 000 | 7769 | 000 084 | 000 | 000 | 000 | 8635 | 18485
CMDFIE- COMPRA REQUERIDA NETA Unida

2cc | MDF2cC 18 mm AJUSTADA (MOQ) d 0 0 0 5 0 53 0 53 0 0 0 53 212
CMDEE Unida L

2cC | MDF 26C 18 mm INVENTARIO FINAL d P 16 12 5 18 i 3 64 7 2 8 B |
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Materia Prima

MDF 2CC 25 mm

T-MDF25- REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
2cC MDF 2CC 25 mm TOTAL m | 2159 | 7os | 239 | 880 | 3800 | 2787 8.81 228 | 3032 | 2181 | 1919
C-MDFZ5- REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. =
26C MOF 2CC 25 mm AJUSTADO mt | 2541 | g3 | 281 | 1036 | 4471 | 3279 8,01 %621 | 3567 | 2567 | 2008

] 58
C-MDF25- Unida
2cc MOF 2CC 25 mm INVENTARIO LOGISTICO INICIAL J 14 5 2 1 35 19 7 4 33 21 .
CMDF25- INVENTARIC INICIAL (Unid Consumo |~ === |
206 Materia Prima BOM mt | 4172 | 14pe | ses | 2em | toazo | seer | 2088 1192 | 98,34 %J 576
MR- 84V, 1. SEGURIDAD (Unid Consumo —
20C MDF 2CC 25 mm BOM) mt | 12705 | 417 | 1405 | 618 | 22355 | 16395 | 4008 | 13105 | 17.835 | 12835 | 1129
C-MDF25- COMPRA REQUERIDA (Unid Consuma s
2CC MDF 2CC 25 mm BOM) m | 000 | ooo | 000 | 1286 | 000 | 000 0,00 2740 | 000 | ogp 0.00
C-MDF25- COMPRA REQUERIDA NETA Unida ="
200 MDF 2CC 25 mm AJUSTADA (MOQ) d 0 0 0 38 0 i 0 38 0 0 0
C-MDF25- Unida i
200 MDF 2CC 25 mm INVENTARIO FINAL d 5 2 1 35 19 7 4 3 21 12 4
e T

29,77 | 23591
35,02 | 277,58
4

11,32

|,1?.51

4061 | 80,565
38 114
30




REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
TOTAL
REQUERIMIENTO BRUTO B.OM.
AJUSTADO

C-MI5-01 | Madera de Cedro

C-MIS-01 | Madera de Cedro

63 64 83 62 61

C-MIS-01 | Madera de Cedro INVENTARIO LOGISTICO INICIAL 70 69 68 §7 6
INVENTARICQ INICIAL {Unid Consumo
C-MIS-01 | Materia Prima BOWY m3 5,04 4% o 483 475 488 452 458 448 4 4,94 a7
INV, MIN. SEGURIDAD (Unid Consume
C-MIS-0 Madera de Cedro BOM md 0,008 0,005 0008 0,105 L
COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo
C-MIS-01 | Madera de Cedro BOM m3 0.00 3,00 0,60 0,00 0,00 0
COMPRA REQUERIDA NETA Unida
C-MIS-01 | Madera de Cedro AJUSTADA (MOQ) d ] 0 0 0 0 i
Unida
Madera de Cedro INVENTARIO FINAL ' d 71 1 70 62 61 60

C-MIS-01




Materia Prima

Brazo Mdwil

REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
E-BRA-01 | Brazo Movil TOTAL 4,00 21,00 3500 | 334,00
REQUERMHENTO BRUTD B.OM. Unida [
E-BRA-01 | Brazo Movil AJUSTADO d 24 T .4 21 43 56 334,00
Unida
E-BRA-01 | Brazo Mbuil IMVENTARIQ LOGISTICO IHICIAL 4 150 125 114 e 82 48 0 14 13 17 8 g
INVENTARIO INICIAL {Unid Consumo Unida
E-BRA-01 | Materia Prima BOH) d 150.08 28,00 400 | 11000 | 89.08 45,00 20,00 11.08 1386 17,60 .08 840
INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consumo | Unida
E-BRA-01 | Brazo Movil BOM) d 8,16 408 1,36 7,14 14,62 18,04 3,06 12,24 16,66 7.48 7.82 118
COMPRA REQUERIDA (Unid Consume | Unida
E-BRA-01 | Brazo Mavil BOM) d 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 26,04 0,00 37,24 52,66 12,48 2282 | 3830 | 19314
] COMPRA REQUERIDA NETA Unida 1
E-BRA-01 | Brazo Mévil AJUSTADA (MOQ) d ] ] 0 2 0 30 0 38 53 13 23 39 196
Unida
E-BRATM | Brazo Mavil INVENTARIO FINAL d 1 128 114 110 8% 45 k 20 i1 \ 13 17 B ] 12
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E-COR-01

Materia Prima

Par Corredera de Teclado

REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
E-COR-01 | Par Corredera de Teclado | TOTAL
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida
E-COR-01 | Par Corredera de Teclade | AJUSTADO d 4 2 2 2 17 20 2 10 14 4 6 16 99,00
Unida
E-CORM | Par Comederade Tecado | INVENTARIO LOGISTICO INICIAL 4 © 2 7 5 3 i & 13 3 3 6 7
INVENTARIO INICHAL (Unid Consumo Unida
E-COR-01 | Materia Prima BOM) d 5.00 2.6 7.0 500 300 7.00 8.0a 5,00 30 3 5,08 700
INV. MIN. SEGURIDAD {Unid Consumo | Unida
E-COR-01 | Par Comedera de Teclada | BOM) d 0,68 .34 0,34 0,34 2,89 34 0,34 1.7 238 0,68 1,02 272
COMPRA REQUERIDA (Unid Consuma | Unida
E-COR-01 | Par Corredera de Teclado | BOM) d 0.00 0,34 0, 0,00 16,89 1640 0,09 5,70 13.38 1,68 1,02 11.72 67,13
COMPRA REQUERIDA NETA Unida
E-COR-01 | Par Corredera de Teclado | AJUSTADA (MOQY) d 0 ] 1] 2 2 0 7 14 7 i 14 98
Unida
E-COR-01 | Par Corredera de Teclade | INVENTARIO FINAL d 2 7 5 3 u ] 6 3 3 [ 7 5
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Gancho para TV Grande

REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.

ey S5

e

E-GAN-TVG | Gancho para TV Grande TOTAL d 23.00 10,00 5,00 19,00 | 60,00 | 3600 11,00 26,00 | 3100 | 2200 | 1900 | 33,00 | 29500
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida B
E-GAN-TVG | Gancho para TV Grande AJUSTADO d 23 10 5 19 A0 36 1 26 kil 22 19 33 295,00
Unida
E-GAN-TVG | Gancho para TV Grande INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 916 893 883 878 259 799 783 ] 752 726 695 673 854
T INVENTARIO INICIAL (Unid Consumo | Unida W
E-GAN-TVG | Materia Prima BOM) d 91600 | 88300 | 88300 | B7800 | 85000 | 79040 75300 75200 | 72800 | 69500 | A7300 | 85400
[NV, MIN. SEGURIDAD (Unid Consumo | Unida
E-GAN-TVG | Gancho para TV Grande BOM} d 181 0.7 0,35 1,33 42 2,52 4,77 1,82 217 1.54 133 2.3t
COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo | Unida
E-GAN-TVG | Gancho para TV Grande BOM) d 0.00 0,00 0,00 BRI 0,00 .00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0
COMPRA REQUERIDA NETA Urida
E-GAN-TVG | Gancho para TV Grande AJUSTADA (MOGQ) d 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 o 0 0
Unida ]
E-GAN-TVG | Gancho para TV Grande INVENTARIO FINAL d 893 883 878 859 799 763 752 726 695 673 654 621
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: = Unida Parejas (Elab.
EGARTVE | Materia Frima Gancho para TV Pequefio d Propia Unidad | Unidad 1 1 100% 2 0,07
| REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida _
Ganchg para TV Pequefic | TOTAL d 41,00 16,00 7,00 30,00 84,00 69,00 12,00 59,00 62,00 36,00 44,00 64,00 | 524,00
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida
E-GAN-TVP_ | Gancha para TV Pequeiic | AJUSTADO d Ll 18 7 30 B84 69 12 59 62 36 44 64 524,00
Unida
E-GAN-TVP_| Gancho para TV Pequefio | INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 510 469 453 445 416 332 263 251 192 130 94 50
INVERTARIO INICIAL (Unid Consumo Unida
E-GAN-TVP_| Materia Prima BOM} d 51000 | 46000 | 45300 | #s00 | 41500 | 332400 283.00 25100 | 19200 | 130,00 | #0109 50.00
INV. MIN. SEGURIDAD {Unid Consumo | Unida
E-GAN-TYP | Gancha para TV Pequedio | BOM) d 287 112 049 2.1 388 483 08e 413 434 252 388 448
COMPRA REQUERIDA {Unid Consumo | Unida
E-GAM-TVP | Gancho para TV Pequeiio | BOM) d 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 18,48 18,48
COMPRA REQUERIDA NETA Unida
E-GAN-TYR | Ganche para TV Peauef AJUSTADA (MOQY 4 2 2 9 8 | % ] ] e ] o ¢ 18 18
Unida
E-GAN-TVP_| Gancho para TV Pequefio | INVENTARIO FINAL d 469 ’ 453 445 416 332 263 251 192 130 94 L 50 5 _'
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E-MIS-02

Materia Prima

Llave Allen 10 x 1200. 5/64

E-MIS-02

Llave Allen 10 x 1200. 5/64

REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
TOTAL

Unidad de 6 m c/u

158,00

E-MIS-02

Llave Allen 10 x 1200, 5/64

REQUERIMIENTO ERUTO B.O.M.
AJUSTADO

158,00

E-MIs-02

Liave Allen 10 x 1200. 5/64

INVENTARIQ LOGISTICO INICIAL

E-MIS-02

Materia Prima

INVENTARIC IRICIAL (Unid Consumo
BOM)

E-MIS-02

Llave Allen 10 1200. 5/64

[NV, MIN. SEGURIDAD (Unid Consumo
BOM)

E-MIS-02

Llave Allen 10 x 1200. 5/64

COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo
BOM)

E-Mi5-02

Llava Allen 10 x 1200. 5/64

COMPRA REQUERIDA NETA
AJUSTADA (MOQ)}

E-MI5-02

Llave Allen 10 x 1200, 5/64

INVENTARIO FINAL




E-MIS-03

Materia Prima

Unida

Baranda de Aluminio d Unidad terminada | Unidad | Unidad 1 1 100% il 917
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida
E-MIS-03 Baranda de Aluminio TOTAL d 39,00 32,00 15,00 29,00 60,00 95,00 500 | 26,00 69,00 34,00 41,00 57,00 502,00
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida
E-MIS-03 Baranda de Aluminio AJUSTADO d 39 32 15 29 0 a5 5 26 ] 3 41 57 502,00
Unida
E-Mi-03 Baranda de Alurmirio INVENTARIC LOGISTICO IICIAL ] 38 5% 21 12 3 hil 11 12 i} 12 B 1
INVENTARID IHICIAL {Unid Consume Unida
E-MI5-03 Materia Prima BOM) d 98,08 50,08 27,00 12400 50 11.00 17.00 12,00 5,04 12,00 6,00 .00
INY, MIN. SEGURIDAD (Unid Consume | Unida
E-MIS-03 Baranda de Aluminio BOM) d 5,63 544 2.55 4,83 102 16,15 085 442 1133 578 85497 5.6
COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo | Unida
E-MIS-03 Baranda de Aluminio BOM) d (3,00 0.00 0,00 21,93 6520 | 10015 0,00 18,42 75,73 27178 41,97 54,69 410,87
COMPRA REQUERIDA NETA Unida
E-MIS-03 Baranda de Aluminic AJUSTADA (MOQ) d 0 0 22 i 101 0 18 76 28 42 60 414
Unida
L E-MIS-03 | Baranda de Aluminio INVENTARIO FINAL d 59 27 12 5 ikl 17 12 5 12 6 7 10




Unida

E-MIS-04 | Materia Prima Deposito de Aluminio d | Unidad terminada | Unidad | Unidad | 1 1 100% 5 80 0 0,17
REQUERIMIENTO BRUTO B.OM, Unida
E-MiS-04 | Deposito de Alumirio TOTAL d | 300 | 400 | oo0o | 300 | s00 | 1000 | o000 200 | 300 | 300 | 200 | 400 | 390
REQUERIMIENTO BRUTO B.OM, Unida
E-MIS-04 | Deposito de Alurminio AJUSTADO d 3 4 0 3 5 10 0 2 3 3 2 4 | 3000
Unida
E-MIS-04 | Deposito de Aluminio INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 80 7 7 7 70 65 55 55 53 50 a 45
INVENTARIO INICIAL (Urid Consumo | Unida
EMIS-04 | Materia Prima BOM) d | soo6 | 770 | 7300 | 7a00 | 7oo0 | eso0 | ssoo | ssoo | sao0 | seeo | 470 | ssoo
INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consume | Unida
EMIS-04 | Deposito de Aluminio BOM) d | o5t | ose 0 o051 | o8 | 17 0 034 | ost | o5t | o34 | o088
COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo | Unida
E-MIS-04 | Deposito de Aluminio BOM) d | o000 | o00 | ooo | ooo | ooo | 000 000 | o000 | o000 | o000 | opo | ooo 0
COMPRA REQUERIDA NETA Unida
E-MIS-04 | Deposito de Aluminio AJUSTADA (MOQ) d 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Unida
E-MIS-04 | Deposito de Aluminio INVENTARIO FINAL d 7 7 7 o) 65 55 55 53 50 47 45 4
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Unida

ENIS3 | Mo Prie Espejo 175 cm x 45 cm d | Unidad Cortada | Unidad | Unidad | 1 1 100% 15 0,5
REQUERIMIENTO BRUTO B.OM. Onda
EMIS0S | Espelo 175 cmx45cm | TOTAL d | 00 | 800 | 300 | 700 | 1400 | 2300 | 100 | 600 | 1500 | 800 | soo | 1300 | 11600
REQUERIMIENTO BRUTO B.OM. Unida
E-MIS-05 | Espejo 175cmx45cm | AJUSTADO g 9 8 3 7 14 2 1 5 15 8 9 13| 116,00
Urida
EMS05 | Espejo 175emx45cm | INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d | 110 | 101 | o3 90 | & 69 4 45 » 2 16 7
INVENTARIO (NICIAL {Unid Consumo | Unida
EMS-05 | Meteria Prima BOM) d | 1000 | 10100 | 9300 | smoo | 8300 | seeo | asco | 4500 | 300 | 2400 | 1em0 | 7e0
INV. Wi, SEGURIBAD (Unid Consumo | Unida .
E-MS-05 | Espejo 175cmx45cm | BOM) d | 45 4 15 | 35 7| s 05 3 75 4 45 | &5
COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo | Unida
EMIS05 | Espejo 175cmx45cm | BOM) ¢ | o000 | ooo | ooo | o000 | oo0 | oo | os0 | ooo | 000 | 000 | oo | 1250 | 125
COMPRA REQUERWA NETA Unida
EMS-05 | Espejo 175cmx45cm | AJUSTADA (MOQ) d 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 13 13
Unida
EMS05 | Espeo175cmx450m | INVENTARIO FINAL d | 101 | @ %0 8 ssl 4 45 39 u 16 7 7
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REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
TOTAL 1 ; : 0 | 3 148,00

REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
AJUSTADOD

Angulos de Aluminio 2 em

Angulos de Aluminio 2 cm 148,00

INVENTARIO LOGISTICO INICIAL
INVENTARIO INICIAL (Unid Consumo
BOM)

INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consumo | Unida
BOM) d
COMPRA REQUERIDA {Unid Constma J Unida
BOM, d 0,00 0,00 0,00 0.00
COMPRA REQUERIDA NETA Unida | ‘

d ] 0 0 0 300 0 o 0 0 0 1] 0 300

E-MIS-11 | Angulos de Aluminio 2 cm

E-MIS-11 Materia Prima

E-MIS-11_ | Angulos de Aluminio 2 cm 032 0,48 i 0.4

An

E-MIS-11 gulos de Aluminic 2 cm 39,08 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.0 0.00 39,08

E-MIS-11 Angulos de Aluminio 2em | AJUSTADA (MOQ
Unida
E-MIS-11 Angulos de Aluminio 2 em INVENTARIO FINAL d kil 19 19 15 263 247 247 235 ‘ 219 21 199 J 187
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E-MIS-12

Materia Prima

Angulo Simple Corto

REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida
E-MIS-12 | Angulo Simple Corto TOTAL d
REQUERIMIENTO BRUTO B.OM. Unida
E-MIS-12 | Angulo Simple Corlo AJUSTADO d
Unida
EMIS1Z | Angulo Simple Core IWENTARID LOGISTICO HICIAL
INVEHTARICQ INICIAL {Unid Consumo
E-MIS-12 | Materia Prima BOM)
INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consumo
E-MIS-12_ | Angulo Simple Corto BOM)
COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo
E-MIB-12 | Angulo Simple Corto BOM d
COMPRA REQUERIDA HETA 1 Unita
E-MIS-12 | Angulo Simple Corto AJUSTADA (MOQ) d
Unida
E-MIS-12 | Angulo Simple Corto INVENTARIO FINAL ! d

0,00 0,00 0,00 0,00
0 0 0 0
24 22 19 16




E-MIS-13

Materia Prima

Unida

":'EE:’ 24—

Angulo Simpte Largo d Cajas por Pedido | Unidad | Unidad 4 1008 5 0,47
REQUERIMIENTO BRUTO B.OM. Unitia
E-MIS-13 | Angulo Simple Larga TOTAL d 4,00 2,00 2,00 2,00 20,00 2,00 1000 | 1400 | 400 16,00 | 99,00
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida
E-MIS-13 | Angulo Simple Largo AJUSTADO d 4 2 2 2 20 2 10 14 4 16 99,00
Unida
E-MiS13 | Angulo Simple Largo INVENT ARID LOGISTICD INICIAL 4 24 20 13 16 3 4 2 ¥ 3 2
INVENTARIO INICIAL {Unid Consuma | Unida
E-MIS-13 | Materia Prima BOW} d 2400 | o000 | 1846 | 1600 3.08 4,00 200 200 3,00 208
INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consumo | Unida
E-MIS-13 | Angulo Simple Largo BOM) d 0,68 0,34 0,34 0.34 34 0,34 17 238 0.68 272
COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo | Unida
E-MIS-13 | Angulo Simple Largo BOM) d 0.00 000 | 000 | 600 20,40 0.00 970 | 1438 | 1.68 16,72 | 7479
COMPRA REQUERIDA NETA Unida
E-MIS-13 | Angulo Simple Largo AJUSTADA (M0Q) d 0 0 i 0 2 0 10 15 2 17 78
Unida
E-MIS-13 | Angulo Simple Largo INVENTARIO FINAL d 20 18 16 14 4 2 2 3 1 3
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E-MiS-14

Angulo Doble

E-MiS-14

Angulo Doble

P Unida

REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
TOTAL

REQUERIMIENTO BRUTQ B.OM.
AJUSTADO

R

Angule Dable

INVENTARIQ LOGISTICO INICIAL

BOMWy

INVENTARIO BHCIAL (Unid Consumo

1200

INV. MIN. SEGURIDAD {Unid Consumo
BOM

0,88

E-MiS-14 | Matena Prima
E-MIS-14 | Angulo Doble
E-MIS-14 | Angulo Doble

E-MIS-14
\ E-MiS-14

Angulo Doble

Angulo Doble

COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo
BOM)

COMPRA REQUERIDA NETA
AJUSTADA (MOQ

INVENTARIO FINAL

0.0

9
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E-TOR-AL:
001

Materia Prima

Tornillo Allen 8.32x 14

E-TOR-AL- REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.

001 Tornillo Allen 8.32 x Y TOTAL 4 64,00 | 1200 4,00 2400 | 8400 | 4400 16,00 4000 | 56,00 | 5200 | 4400 | 5600 | 476,00
E-TOR-AL- REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida

001 Tomilla Allen 8.32 x Y AJUSTADO d G4 12 4 24 B4 o 16 40 56 52 44 56 476,00
E-TOR-AL- Unida

001 Tomillo Allen 8.32 x ¥4 INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 1950 1925 1914 1910 1886 1822 1778 1762 1722 1666 1614 1570
E-TOR-AL- INVENTARIO INICIAL {Unid Consumo | Unida | 1.980,0 | 18260 | 18140 | 1.810,0 | 18862 | 18220 17625 | +7220 | Le660 | 18440 | 15700

001 Materia Prima BOM) d ¢ i ¢ 0 i 2 £776.00 a 2 g ¢ 2
E-TOR-AL- NV, MIN. SEGURIDAD (Unid Consumo | Unida

Pl Tornillo Allen 8.32 x Vs BOM) q 21.76 4,08 1,36 816 2176 | 1498 544 13.8 19,04 | 1788 | 1496 | 19.04
E-TOR-AL- COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo | Unida

001 Tomillo Allen 8.32 x ¥4 BOM) d 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 060 0.00 0.0 1]
E-TOR-AL- COMPRA REQUERIDA NETA Unida

o Tomillo Allen 8.32 x ¥ AJUSTADA (MOQ) d 0 1] 0 0 0 0 0 ] 0 0 1] 0 o
E-TOR-AL- Unida

001 Tornillo Allen 8.32 x ¥ INVENTARIO FINAL d 1926 1914 1910 1886 1822 1778 1762 1722 1666 1614 1570 1514
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o

Tornillo Drywall Plata ¥ x fmm

Tomillo Drywall Plata % x
Bmm

Tomillo Drywall Plata % x
Gmm

REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
TOTAL

REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
AJUSTADO

Tomillo Drywall Plata ¥ x

291 279

66

2.043,00

38010

il ]
83,64 ng,az

Bmm INVENTARIO LOGISTICO INICLAL 4900 4785 4537 4246 3867
INVENTARIO INICIAL {Unid Consumo 4.89¢0 l 47650 46720 | 45370 | 42460

Materia Prima BOM) & 0 { { 385700

Tomillo Drywall Plata %x [ INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consume

Bmm BOM) 458 98,54 94,86 2244

Tomillo Drywall Plata % x | COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo

Bmm BOM 0,00 0,00 0,60

Tomnillo Drywall Plata % x COMPRA REQUERIDA NETA Unida [

Bmm AJUSTADA (MDQ d 1] ] 1] 0 0 1] ]

Tormilla Drywall Plata % x Unida L . l

bmm INVENTARIO FINAL d 4T85 4705 4672 537 4246 3867 EEL]
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E-TOR-DW-
002

Materia Prima

Tornillo Drywall Negro 1 % x 6mm

E-TOR-DW- | Tomillo Drywall Negro 13 | REQUERIMIENTQ BRUTO B.O.M.

002 x Bmm TOTAL d 144,00 | 72,00 2400 | 126,00 | 258,00 | 336,00 54,00 216,00 | 294,00 | 132,00 | 138,00 | 210,00 | 2.004,00
E-TOR-DW- | Tornillo Drywall Negro 13 | REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida

002 % Bmm AJUSTADO d 144 72 24 126 258 336 54 216 294 132 138 210 | 2.004,00 |
E-TOR-DW- | Tomillo Drywall Negro 1 % Unida

002 x Bmm INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 350 206 134 110 184 128 140 136 120 226 94 156
E-TOR-DW- INVENTARIO INICIAL {Unid Consumo Unida

002 Materia Prima BOM) d 360,00 | 20600 | 13400 | 11080 | 18400 | 1264C 180,60 136,00 [ 120,00 | 22600 | %400 | 156,00
E-TOR-DW- | Tomnillo Drywall Negro 1% | INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consumo | Unida

002 x Bmm BOM) d 48,98 24,48 8,18 42,84 8772 | 11424 18,36 7344 99,95 4488 | 4692 714
E-TOR-DW- | Tornillo Drywall Negro 134 | COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo | Unida

002 ¥ Bmm BOM) d 0,00 0,00 0,00 58,84 | 16172 | 344 0,00 15344 | 2739 0,00 0,82 | 12540 | 118852
E-TOR-DW- | Tornillo Drywall Negra 1% | COMPRA REQUERIDA KETA Unida

002 ¥ Bmm AJUSTADA (MOQ) d 0 ] 0 200 200 400 0 200 400 0 200 200 1800
E-TOR-DW- | Tomille Drywall Negro 1 % Unida

o2 ¥ Bmm INVENTARIO FINAL d 206 134 10 184 126 150 136 120 225 94 156 146

1175



E-TOR-DW- . Unida
004 | Materia Prima Tornillo Drywall Plata 2" x 6mm d Cajas Caa | Unidad | 1 200 | 100% 10 0,34
Tomillo Drywall Plata 2 x | REQUERIMIENTO BRUTO B.OM. Unida 1497,0 | 1.342,0 1.230,0 11410
gmm TOTAL d | 86200 | 34200 | 176,00 | 54300 | "0 0 26100 | 89600 | O | 70800 | 74200 | 0 | 972000 |
ETORDW- | Tomillo Drywall Flaia x| REQUERIMIENTO BRUTO B.OM. Unida
004 | 6mm AJUSTADO d | s | a2 | 1w | sa | e | e [ om 896 | 1230 | 708 | 72 | 114t |azaem
E-TOR-DW- | Tomillo Drywall Plata 2°x Unida
004 | 6mm INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d | 2000 | 2038 | ts06 | 1520 | o717 | es0 538 27 | a0t | s | 23 |
ETOR-DW- INVENTARIO INICIAL (Unid Consamo | Unida | 2.900.0 | 20360 | 15690 | 1.520.0
004 | Materia Prima BOW) d 9 0 ; 0 | o700 | ssoo0 | samoo | 2ev00 | soroo | st | ssac0 | miee
E-TOR-DW- | Tomillo Drywall Plaia x| INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consumo | Unida
004 | 6mm BOM) d | 29308 | 11628 | 5984 | 18462 | 50898 | 45628 | 8194 | 30484 | 4182 | 24072 | 25008 | 3814
ETOR-OW. | Tomillo Dywall Plaa 2 x| COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo | Unida 10288 | 1.1182 1.947,2 12079
004 | 6mm BOM) d | 000 | ooo | ooo | ooo 8 8 000 |oo3es | o |mmm|7stz| 4 | ests4
ETOR-DW- | Tomilo Drywall Plala 2 x| COMPRA REQUERIDA NETA Unida
004 | 6mm AJUSTADA (MOQ) d 0 0 0 o | 1200 | 1200 0 1000 | 1400 | 400 | so0 | 1400 | 7400
ETOR-OW- | Tomillo Drywall Plaia 7 X Unida
006 | 6mm INVENTARIO FINAL d | 2038 | 1696 | 1520 | 977 | 80 | s 207 s01 | 51 | 283 Lsﬂ 580
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E-TOR-DW-
005

Materia Prima

Tornillo Drywall Negro 2 % x 6mm

E-TOR-DW- | Tornillo Drywall Negro 2 % | REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.

005 x Bmm TOTAL 1.097,00
E-TOR-OW- | Tomillo Drywall Negro 2 % | REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida

005 x 6mm AJUSTADO d 72 85 12 64 171 226 4 73 126 74 73 117 | 1.087,00
E-TOR-DW- | Toillo Drywall Negro 2 Unida

005 x Bmm INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 4450 4378 4293 4281 4217 4046 3820 3816 3743 3617 3543 3470
E-TOR-DW- INVENTARIO INICIAL (Unid Consumo | Unida | £650.0 | 43780 | 42830 | 42810 | 42170 | 40480 38150 | 37430 | 38170 | 35430 | 34708

005 Materia Prima BOM} d i g g g 0 g 3.820.00 4 il 0 a ]
E-TOR-OW- | Tomillo Drywall Negro 2 %= | INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consume | Unida

005 x Bmm BOM) d 24,48 289 4,08 2476 | 5814 | 7684 1,36 2482 | 4284 | 2516 | 2482 | 3978
E-TOR-DW- | Tomillo Drywall Negro 2 % | COMPRA REQUERIDA (Unid Consume | Unida

005 x6mm BOM) d 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.80 0,00 000 0,00 0
E-TOR-DW- | Tomillo Drywall Negro2 %2 | COMPRA REQUERIDA NETA Unida

005 x 6mm AJUSTADA (MOQ} d 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 ]
E-TOR-DW- | Tomnillo Drywall Negro 2 ¥ Unida

008 % Gmm INVENTARIO FINAL d 4378 4293 4281 4217 4048 3820 3816 743 3617 3543 3470 3353

i 177



E-TOR-DW- Materia Prima Unida
007 Tornillo Drywall 1 x 6mm d Cajas Caja | Unidad 1 200 100% 10 0,34
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida
Tomillo Drywall 1 x 6mm TOTAL d 170,00 | 162,00 | 60,00 | 112,00 | 919.00 | 842,00 56,00 A14,00 | 57400 | 202,00 | 312,00 | 710,00 | 4.533,00
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida
Tomillo Drywall 1 x Bmm AJUSTADO d 170 162 60 112 919 842 56 414 574 202 2 710 | 4.533,00
Unida
Tomilla Drywall 1 x 6mm INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 3850 3680 3518 3458 3346 2427 1585 1529 1115 541 339 227
E-TOR-DW- INVENTARIO INICIAL {Unid Consumo Unida | 3.8580 | 36800 | 35180 | 34588 | 3360 | 24270 18280 | LUED
007 Materia Prima BOM) d il il 4 ] o 0 1.585,00 i 0 841,00 | 33800 | 22700
E-TOR-DW- INV. MIN. SEGURIDAD {Unid Censumo | Unida
007 Tornillo Drywall 1 x 6mm BOM) d 578 55,08 0.4 3808 | 31246 | 286,28 19,04 14076 | 19516 | 68,68 | 10608 | 2414
E-TOR-DW- COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo | Unida
007 Tornillo Drywall 1x 6mm BOM) d 0.00 0,06 0.0 0,00 01,60 0,60 0,00 0,00 0,00 0.00 79,08 | 724,40 | 80348
E-TOR-DW- COMPRA REQUERIDA NETA Unida
007 Tormillp Drywall 1 x Bmm AJUSTADA (MOQ) d 0 0 0 |1 4 0 0 0 1] 0 200 800 1008
E-TOR-DW- Unida
007 Tomillo Drywall 1 x 6mm INVENTARIO FINAL d 3680 3518 3458 3346 2427 1585 1529 1115 541 339 227 M7
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E-TOR-GS-
001

Materia Prima

Tornillo Gota Sebo % x 5/32"

- Tornillo Gota Sebo ¥ x REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.

001 532 TOTAL d 9,00 12,00 0,00 9,00 15,00 30,00 0,00 £,00 9,00 9,00 6,00 12,00 | 117,00
E-TOR-GS- | Tornillo Gota Sebo ¥ x REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida

001 532" AJUSTADO d 9 12 0 9 15 30 0 B 8 9 i 12 117,00
E-TOR-GS- | Tomillo Gota Sebo ¥ x Unida

001 5/32° INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 3845 3836 3824 3824 3815 3800 3770 3r7 3764 3755 3746 3740
E-TOR-GS INVENTARIO INICIAL {Unid Consumo Unida | 38450 | 38360 | ZE240 | 38240 | 3.8150 | 38000 37706 | 3.764,0 | 37550 | 3.746,0 | 37400

001 Materia Prima BOM) d i i ] g 0 g 700 { ] 0 0 i
E-TOR-GS- | Tomillo Gota Sebo Y x INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consumo | Unida

001 5{32" BOM) d 3,08 4.08 1] 3.06 5.1 10,2 0 2,04 3.06 3,06 2,04 408
E-TOR-GS- | Tomnillo Gota Sebo ¥ x COMPRA REQUERIDA (Unid Consume | Unida

001 5/32° BOM) d 6,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0
E-TOR-GS- | Tomillo Gota Sebo ¥ x COMPRA REQUERIDA NETA Unida

001 532" AJUSTADA (MOQ) d 0 0 0 i1 0 0 0 0 0 0 0 0 0
E-TOR-GS- | Tomillo Gota Sebo % x Unida

001 532" INVENTARIO FINAL d 3836 3824 3824 3815 3800 3770 37 3764 3755 3746 3740 3728
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Materia Prima

Tornillo Hexagonal Y x 2"

E-TOR-HX- REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.

002 Tomillo Hexagonal ¥ix 2° | TOTAL d 392,00 | 204,00 | 90,00 | 330,00 | 938,00 | B34.00 142,00 614,00 | 738,00 | 360,00 | 400,00 | 666,00 | 5.708,00
E-TORHA- REQUERMIENTO BRUTC B.OM. Urida

002 Tornillo Hexagonal % x 2° | AJUSTADO d 392 204 90 330 938 834 142 614 738 360 400 666 | 5.708,00
E-TOR-HX- Unida

002 Tomillo Hexagonal % x 2 | INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 2470 2078 1874 1784 1454 516 482 340 326 388 228 228
E-TOR-HX- INVENTARIO INICIAL {Unid Consume Unida | 24760 | 20780 | 18740 | 17840 | 14540

002 Materia Prima EOM) d 4 g 0 ] a 51808 48200 34000 | 32600 | 38800 | 22800 | 22809
E-TOR-HX- INV, MIN. SEGURIDAD (Unid Consume | Unida

002 Tomillo Hexagonal % x 2 | BOM) d 196 102 45 165 485 417 71 307 369 180 200 333
E-TOR-HX- COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo | Unida

002 Tomillo Hexagonal % x 2" | BOM) d 0,00 0,00 0,00 0,00 6,00 | 73500 0,00 581,60 | 781.00 | 15200 | 372,00 | 771100 | 3392
E-TOR-HX- COMPRA REQUERIDA NETA Unida :

002 Tomillo Hexagonal % x 2° | AJUSTADA (MOQ) d 0 0 0 0 0 800 0 600 800 200 400 800 3608
E-TOR-HX- Unida

| D02 Tomillo Hexagenal % x 2* | INVENTARIO FINAL 4 | 2078 1814 1784 1454 516 482 340 326 388 78 228 362
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Materla brima Tornillo Tipo Carruaje % x 1"

Tornillo Tipo Carruaje ¥ax | REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.

001 1" TOTAL d 10,00 10,00 4,00 6,00 7400 | 56,00 4,00 38,00 | 50,00 14,00 | 2200 | 4600 | 334,00
E-TOR-TC- | Tornillo Tipo Carruagje % x | REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida

001 <t AJUSTADO d 10 10 4 6 74 56 4 38 50 14 22 46 334,00
E-TOR-TC- | Tornillo Tipo Carruaje ¥ x Unida

001 g INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 6348 6338 6328 6324 6318 6244 6188 8184 6146 6096 6082 6060
E-TOR-TC- INVENTARIC IMICIAL (Unid Consumo Unida | 5.3480 | 6.3380 | 6.3280 | 63240 | 63160 | 5.2440 61840 | 6.146,0 | 5.0860 | 6.662.0 | 6.080,0

001 Materia Prima BOM) d i 0 Q a 0 [t B.1RA.0D ] 0 4 o 0
E-TOR-TC- | Tornillo Tipo Carruaje ¥ x| INV, MIN. SEGURIDAD (Unid Consumo | Unida

001 1% BOM) d 34 34 1,36 2,04 2516 | 19,04 1,38 12,92 17 4,76 748 15,64
E-TOR-TC- | Tornilla Tipo Carruaje ¥ax | COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo | Unida

001 1. BOM) d 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0
E-TOR-TC- | Tomillo Tipo Carruaje ¥4 x | COMPRA REQUERIDA NETA Unida

001 1" AJUSTADA (MOQ) d 0 Q 0 0 9 0 ] 0 0 1] 0 0
E-TOR-TC- | Tormilla Tipo Carruaje ¥ x Unida

001 15 INVENTARIO FINAL d 6338 6328 6324 6318 6244 6188 6184 6146 6096 6082 6060 6014

181




Materia Prima

Tornillo Tipo Carruaje Y% x 2"

E-TOR-TC- | Tomillo Tipo Carruaje % x | REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.

002 2 TOTAL d 120,00 | 4200 2200 | 9200 | 24000 | 170,00 44,00 154,00 | 164,00 | 106,00 | 110,00 | 158,00 | 1.422,00
E-TOR-TC- | Tornillo Tipo Carruaje % x | REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida

002 r AJUSTADO d 120 42 2l 92 240 170 44 154 164 108 110 158 | 1.422,00
E-TOR-TC- | Tornillo Tipo Camuaje ¥ x . Unida

002 g INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 866 746 704 682 590 350 180 136 182 218 112 202
E-TOR-TC- INVENTARIC INICIAL (Unid Consume Unida

002 Materia Prima BOM) d 868.00 | 748080 | 70400 | 68200 | SAGGD | 350.00 180,00 136,00 | 18200 | 218,00 | 11200 | 20280
E-TOR-TC- | Tomillo Tipo Carrugje % x| INV. MIN. SEGURIDAD {Unid Consumo | Unida

002 g BOM) d 408 14,28 748 .28 816 57,8 14,96 5236 | 6576 | 3604 374 53,72
E-TOR-TC- | Tornillo Tipa Carrugje ¥ax | COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo | Unida

002 s BOM) : d 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,80 0,00 7036 | 3778 0,00 35,40 972 153,24
E-TOR-TC- | Tomillo Tipo Carruaje ¥ex | COMPRA REQUERIDA NETA Unida

002 i AJUSTADA (MOQ) d 1] ] ] ] 0 0 0 200 200 0 200 200 800
E-TOR-TC- | Tomille Tipo Carruaje ¥ x Unida

002 2 INVENTARIO FINAL d 746 704 682 590 350 180 136 182 218 112 202 244

182




Materia Prima

Tornillo Tirafondo

: REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.

002 Tomillo Tirafondo TOTAL 164,00 | 228,00 | 2.008,00
E-TOR-TR: REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida

002 Tomillo Tirafondo AJUSTADO d 156 128 50 116 240 380 20 104 276 136 164 228 | 2.008,00
E-TOR-TR- Unida

002 Tomillo Tirafondo INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 579 423 295 235 118 178 380 378 275 289 163 239
E-TOR-TR- INVENTARIO INICIAL (Unid Consumo | Unida

002 Materia Prima BOM} d 579,00 | 42300 | 29500 | 23500 | 11900 | 17900 | 20880 | 37900 | 27500 | 299400 | 16300 | 2ee00
E-TOR-TR- INV. MIN. SEGURIDAD {Unid Consumo | Unida

002 Tornillo Tirafondo BOM) d 5304 | 4352 204 | 3944 | M6 128,2 5.8 3536 | 9384 | 4624 | 5576 | 7782
E-TOR-TR- COMPRA REQUERIDA {Unid Consume | Unida

002 Tornillo Tirafondo BOM) d 0,00 0.00 0,00 0,00 | 20260 | 33070 0,00 000 | 948 | 000 | 5676 | 652 | 690,82
E-TOR-TR- COMPRA REQUERIDA NETA Urida

002 Tomillo Tirafondo AJUSTADA (MOQ) d 0 1] 0 [ 300 500 0 0 300 0 300 300 1800
E-TOR-TR- Unida

002 Tornillo Tirafondo INVENTARIO FINAL d 423 295 235 119 179 399 379 25 299 163 299 371
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E-TOR-TR- e Unida

005 Maletla Ptima Tomnillo Tirafondo 1 % x 10mm d Cajas Caia | Unidad | 1 300 100% 10 0,34

TOR dol'%y | REQUERIMIENTO BRUTO B.0.M. Unida

005 10mm TOTAL d | 12800 | 2400 | 800 | 4800 | 128,00 | 8800 | 3200 | 8000 | 112.00 | 104,00 | 88,00 | 112,00 | 952,00
E-TOR-TR- | Tomillo Tirafondo 1 ¥ x REQUERIMIENTO BRUTO B.OM. Unida

005 10mm AJUSTADO d 128 po) g 48 128 88 k) g0 112 104 88 112 | 952,00
E-TOR-TR- | Tomillo Tirafondo 1 1 x Unida

005 10mm INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d | 1128 | 1000 | 978 958 920 792 704 672 | 592 480 376 | 288 4‘
E-TORTR- INVENTARIO INICIAL (Unid Consumo | Unida | 1228,0 | 1.006.0 T

005 Materia Prima BOM) d 8 0 | o7600 | ses.00 | o000 | 7eeoo | 7odoo | 67200 | 599,00 | 4800 | aveoo | 28800
E-TOR-TR- | Tomillo Tirafondo 1 % x INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consumo | Unida

005 10mm BOM) d | 4352 | 816 | 272 | 1532 | 4352 | 2992 | 1088 912 | so8 | 3536 | 2092 | 3808
E-TOR-TR- | Tamillo Tirafondo 1 ¥ x COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo | Unida

005 10mm BOM) d 0oo | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 0,00 000 | ooo | o000 | ooo | ooo 0
E-TORTR- | Tomilo Tirafondo 1 %2x | COMPRA REQUERIDA NETA Unida

005 10mm AJUSTADA {MOQ) d b 0 b o 0 D D 0 0 0 ) 0 0
E-TORTR- | Tomillo Tirafondo 1 % x r Unida , ’ ! ' ' i :’:r

005 10mm INVENTARIC FINAL d 1000 | 876 968 920 792 704 672 502 480 376 288 176
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i Unida Caias de 100
E-TUE-AN-01 | Materia Prima Tuercas de Anclaje d Unidades Cala | Unidad | 1 100 | 100% 10 0,34
REQUERIMIENTO BRUTO B,O.M. Unida
E-TUE-AN-01 | Tusrcas de Anclaje TOTAL d 900 | 1200 | 000 | 900 | 1500 | 30.00 0,00 600 | 900 9,00 600 | 1200 | 117,00
[ i REQUERIMIENTG BRUTO B.O.M. Unida —|
E-TUE-AN-01 | Tuercas de Anclaje AJUSTADO d 9 12 0 g 15 30 0 3 9 9 8 12| 117,00
Unida
ETUE-AN-DY 'mmas de Anclale INVENTARIO LOGISTICO IMCIAL i 567 555 548 546 531 522 492 492 425 477 453 42
INVENTARIO INICIAL (Unid Consumo Unida
E-TUE-AN-01 | Materia Prima BOM) d | 56700 | 55800 | =400 | 54600 | 53700 | 52200 | 40200 | 43200 | 48608 | 477on | 4sso0 | sz
INV_MIN, SEGURIDAD (Unid Consuma | Unida
E-TUE-AN-01 | Tuercas de Anclaje BOM) d 3,06 408 0 3,08 5.1 10,2 0 2,04 306 | 306 204
COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo | Unida
E-TUE-AN-01 | Tuercas de Anclaje BOM) d 0.00 0.00 0,00 000 | 002 | o0g0 0,00 0.00 | os0 | 600 | o000
COMPRA REQUERIDA NETA Unida
E-TUE-AN-D1 | Tuercas de Anclaje AJUSTADA (MOQ) d 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Unida
E-TUE-AN-01 | Tueras de Anclaje INVENTARIO FINAL d 558 546 546 531 522 492 492 48 47 468 453
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E-TUE-HX-01

E-TUE-HX-01

E-TUE-HX-01

Materia Prima

Tuerca Hexagonal 4

Tuerca Hexagonal ¥

Tuerca Hexagonal %

E-TUE-HX-01

Tuerca Hexagonal %

E-TUE-HX-01

E-TUE-HX-01

| E-TUE-HX-01

E-TUE-HX-01

Materia Prima

Tuerca Hexagonal %

Tuerca Hexagonal ¥

Tugrca Hoxagonal % _

E-TUE-HX-01

Tuerea Hexagonal %

REQUERIMIENTO BRUTO B.OM.
TOTAL d 153,00
REQUERIMIENTG BRUTQ B.OM, Unida
AJUSTADO d 1.538,00
i Urnida
INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d | 3100 | zo78 | 2930 | 2008 | 2814 | 2584 | 230 | 2316 | 2145 | 1962 | 1852
HVENTARIO MICIAL (Unis Consamo | Umida | 34000 | 28785 2615.0 | 25840 360 ) 29450 | 19620 ) 18528
BOM) d g B g | 23 | o 0 g 8
TN, NIV, SEGURIDAD (Umd Consumo | Unida
BOM) d | 4148 | 1832 6256 | 1496 | 578 | 6255 | 374 | 4012 | seas
COMPRA REQUERIDA {Umid Consumo | Unida
BOM) d | 060 | 000 0,00 0,00 00s | 000 | oo | oo | o00 0
COMPRA REQUERIDA NETA Unida ==
AJUSTADA (MOQ} d 0 0 0 0 0 g 0 0 0 0 0
Unida
INVENTARIO FINAL d | 2978 | 2930 | 2008 T 2814 2360 | 2316 | 2145 | 1962 | 1852 | 1734 | 1562 l
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E-TUE-HX-01

Materia Prima

Tuerca Hexagonal %

REQUERIMIENTQ BRUTO B.O.M.
E-TUE-HX-01 | Tuerca Hexagonal % TOTAL d 122,00 48,00 22,00 94,00 | 270,00 | 18400 44,00 170,00 | 184,00 | 110,00 | 118,00 | 172,00 | 1.538,00
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida
E-TUE-HX-01 | Tuerca Hexagonal % AJUSTADO d 122 48 22 94 270 184 44 170 184 110 18 172 1.538,00
Unida
E-TUE-HX-01 | Tuerca Hexagonal ¥ [NVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 3100 2078 2930 2908 2814 2544 2360 2316 2148 1962 1852 1734
INVENTARIO INICIAL (Unid Consumo Unida | 31000 | 28780 | 2930,0 | 280840 | 28140 | 25440 23160 | 21450 | 19520 | 1.8520 | 17340
E-TUE-HX-01 | Materia Prima BOMY d 1 { i [ 1] 0 2.360.00 ] { d ] 4
INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consumo | Unida
E-TUE-HX-01 | Tuerca Hexagonal % BOM} d 41,48 16,32 7.48 3198 914 62,56 14,96 57,8 52,58 374 4012 58,48
COMPRA REQUERIDA (Unid Consuma | Unida
E-TUE-HX-01 | Tuerca Hexagonal % BOM) d 0,00 0,00 0.3 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0
COMPRA REQUERIDA NETA Unida |
E-TUE-HX-01 | Tuerca Hexagonal % AJUSTADA (MOQ) d 0 g 0 0 0 0 0 0 ] 0 ] 0 0
Unida
E-TUE-HX-01 | Tuerca Hexagonal % INVENTARIO FINAL d 2978 2930 2908 2814 2544 2360 2316 2146 1962 1852 1734 1562
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H-CAB-01 | Materia Prima Cabilla Lisa ® %", 9 mm m__| Unidadde6meiy | Unidad | Unidad | 6 1 90% 5 0,24
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
H-CAB-01 | Cabillalisa® %", 9mm | TOTAL m | 6044 | 3466 | 1456 | 5318 | 148,76 | 13404 | 2238 | 9160 | 118,22 | 6566 | 69,68 | 106,66 | 919,84
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
H-CAB01 | Cabillalisa @ %", 9mm | AJUSTADQ m_| 6716 | 3852 | 1618 | 5909 | 16529 | 14894 | 2487 | 10178 | 131,35 | 7296 | 7743 | 11852 | 1.022,10
Unida
H-CAB-01 | CabillaLisa & %", 9mm | INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 56 4 3 34 % 7 6 1 5 8 3 4
INVENTARIO INICIAL {Unid Consumo
H-CAB-01 | Materia Prima BOM) m | 33600 | 26400 | 202,00 | 20400 | 14400 | 4200 | 3600 | 696 | 2000 | seco | 1800 | 200
INV. MIN, SEGURIDAD {Unid Consumo
H-CAB-01 | Cabilalisa® %", 9mm | BOM) m | 16,1184 | 92448 | 38832 | 14,1816 | 39,6695 | 35,7456 | 50688 | 244272 | 315264 | 17,5104 | 18,5832 | 28,4448
COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo 12,187
H-CAB-01 | Cabillalisa® %', 9mm | BOM) m | 000 | 000 | 060 | 000 | 6095 | 14260 | 000 | 120.21 | 13289 | 5447 | 7801 | 12286 | 2
COMPRA REQUERIDA NETA Unida
H-CAB-01 | CablllaLisa @ %", 9mm | AJUSTADA (MOQ) d 0 0 0 0 11 2 0 2 2 10 14 il 124
Unida
H-CAB-01 | CabillaLisa ® %', 9mm | INVENTARIO FINAL d 44 L1 3 2 7 § 1 5 § 3 4 5
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H-LAM18-
20X18

Unida Rectangulo
Lamina Lisa Cal 18 (20x18,4)cm d Cortado Unidad | Unidad 1 1 100% 15

Materfa Prima 05

Lamina Lisa Cal 18 REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida
| (20x18,4)em TOTAL d 400 | 500 § 200 | 300 | 3700 | M 7.0
Lamina Lisa Cal 18 REQUERIMIENTO BRUTO B,O.M. Unida
(20x18,4Jcm AJUSTADO 2 3 £l % 7
Lamina Lisa Cal 18
20x18,4em INVENTARIO LOGISTICO INICIAL §92 690 687 650 576
INVENTARIO IICIAL (Unid Consyma
Materiz Prima BOM g7.00 | 69200 | B9G60 | £87.60 | 850.00 576.00
Lamina Lisa Cal 18 TNV, MIN, SEGURIDAD {Unid Consumo ’ ’ l ’
20x18.4lem BOM) ; 1 15 18,5 14 1 4,5 125 35
Lamina Lisa Cal 18 COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo ' ! ‘
201184 BOM aoe | apo | oo | o040 0,00 000 | 000 | 0
20% 20x18,41cm AJUSTADA (MOQ 0 D) g D b | ® 0
Lamina Lisa Cal 18 s
20x18 20x18,4)em INVENTARIO FINAL 690 687 650 622 620 601 576 569 } 558




Materia Prima

Lamina Lisa Cal 18 (30x18)cm

Lamina 8 REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.

3018 {(3xiBem TOTAL d 159,00 13,00 6,00 3000 | 5200 | 48,00 10,00 3400 | 3800 | 2500 | 2300 | 3500 | 333,00
H-LAM18- | Lamina Lisa Cal 18 REQUERIMIENTO BRUTO B.OM. Unida

3018 (30x1Bjcm AJUSTADO d 19 13 6 30 52 48 10 34 38 25 23 35 333,00
H-LAM18- | Lamina Lisa Cal 18 Unida

30X18 {30x18)cm INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 1560 1541 1528 1522 1492 1440 1392 1382 1348 1310 1285 1262
H-LAM18- INVENTARIC INICIAL (Unid Consunio Unida | 1.580.0 | 1.541.0 | 152680 | 1.522.0 | 14820 | 14408 13820 | 13480 | 13100 | 1.2850 | 1.2620

30X18 Materia Prima BOM) d 0 0 G 1 g 1] 1.382.00 o g g a i
HAaMte- | Laminalisa Cal 18 Y. WM, SECURIDAD (Unid Consumo | Urida

30X18 (30x18)em BOM) d 85 6.5 3 15 26 24 5 17 19 12.5 11,5 175
H-LAM18- | Lamina Lisa Cal 18 COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo | Unida

30X18 30x1Bjcm BOM) d 6.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 4,00 0,060 0,00 0
H-LAM18- | Lamina Lisa Cal 18 COMPRA REQUERIDA NETA Unida

30X18 30x18)cm AJUSTADA (MOQ) d 0 0 0 8 0 0 0 0 0 ¢ 0 0 0
H-LAM18- | Lamina Lisa Cal 18 Unida

L3018 | (30x18lcm INVENTARIO FINAL d 1541 1528 1522 1492 1440 1392 1382 1348 1310 1285 1262 1227
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Materia Prima

Lamina Lisa Cal 18 {36x18,4)cm

[ Lamina Lisa

Rectangulo
_ Cortado |

H-LAM18- REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.

36X18 (36x18 4)em TOTAL d 29,00 15,00 7,00 30,00 74,00 63,00 15,00 55,00 | 60,00 33,00 3500 | 5300 | 469,00
H-LAM18- | Lamina Lisa Cal 18 REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida

36X18 (36x18,4)cm AJUSTADO d 29 15 7 30 74 63 15 585 60 33 k& 53 469,00
H-LAM18- | Lamina Lisa Cal 18 Unida

36X18 (36x18,4)em INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 600 571 556 549 519 445 382 367 M2 252 219 184
H-LAM18- INVENTARIO INICIAL (Unid Consums Unida

36X18 Materia Prima BOM) d 600,00 | 571,00 | 55600 | 54900 | 518400 | 44500 3gzon 36760 | 31200 | 25200 | 21900 | 18400
H-LAM18- | Lamina Lisa Cal 18 INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consumeo | Unida

36x18 (36x18,d)cm BOM) d 14,5 7.5 35 15 37 5 7.5 275 30 16,5 175 26,5
H-LAM18- | Lamina Lisa Cal 18 COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo | Unida

3618 (36x18,4)om BOM) d 0,08 0,00 0,60 0,00 0,00 0,60 0,00 000 0,00 0,00 0,08 0,00 0
H-LAM18- | Lamina Lisa Cal 18 COMPRA REQUERIDA NETA Unida

36x418 {36x18,4)cm AJUSTADA (MOQ) d ] 0 0 0 1 0 g 0 [ 0 0 0 i}
H-LAM18- | Lamina Lisa Cal 18 Unida

36X18 (36x18,4)cm INVENTARIO FINAL d 571 556 549 519 445 382 367 312 252 219 184 131
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HPLESY | Wateris Prima Pletina 1" x 3/16 de 2 Huzcos d jas por Pedido | Unidad | Unidad | 1 1 100% 13 05
Plefina 1" x 316 de 2 REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida
H-PLE-01 | Huecos TOTAL d | 14200 | 9300 | 4200 | 15200 | 481,00 | 401,00 | 67,00 | 310,00 | 36300 | 167,00 | 193,00 | 325,00 | 2.736,00
Fletina 1" x /16 de 2 REQUERIMIENTO BRUTO B.OM. Unida
H.PLE-01 | Huecos AJUSTADO d 142 93 4z 152 281 40 57| 30 383 157 193 395 | 27300
I~ Pletina 1" x 3/16 de 2 Unida
H-PLE-01 | Huecos INVENTARID LOGISTICO INICIAL d 1900 | 1758 | 1885 | 1623 | 4471 290 589 522 2112 182 84 a7
INVENTARIO IICIAL {Unid Consumo | Umida | L8008 | 17580 | 18680 18230 | 14718 ] j i
H-PLEDT | Maleria Prima BOM i g g g i 1 930,00 | sae00 | szaco | #1200 | 18200 | 8400 | $7.00
Pietina 1" x 2116 de 2 ! Y. 1N, SEGURIDAD {Unid Gonsume | Unida
H-PLE-01 | Huecos BOM) d 71 465 21 76 2405 | 2005 335 185 | 1815 | 835 | 955 | 1625 ]
Plefina " x 3/16 de 2 COMPRA REQUERIDA (Unid Gonsumo | Unida
H-PLE-D1 | Hugcos BOM) d 0,00 0,00 000 | 000 | o000 | 000 0,00 0,00 | 33250 | 68,50 | 20550 | 39050 | 997
Pletina 1" x 3/16 de 2 COMPRA REQUERIDA NETA [ Unida ] = )
H-PLE-01 | Huecos AJUSTADA (MOQ) d 0 i 0 0 0 ] b ] 333 59 206 391 939
Pletina 1" x 3/16 de 2 Unida
H-PLE-01 | Huecos INVENTARIO FINAL i d 41755 | 1685 | 1823 | 1471 950 589 522 l 12 182 84 a7 163 l




Unida

H-PLE-02 | Materia Prima Pletina 1" x % de 3 Huecos d | Cajas porPedido | Unidad | Unidad | 1 1 100% 13 05
REQUERIWIENTO BRUTO B.OM. Unida

HPLE-02 | Pletina 1" % de 3 Huecos | TOTAL d_ | 15400 | 10000 | 46,00 | 16500 | 531,00 | 447,00 | 7300 | 33400 | 33400 | 18400 | 21200 | 35500 | 2.995,00
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida

H-PLE-D2 | Pleina 1" x % de 3 Huecos | AJUSTADO d | 150 | 100 73 188 | 212 | 35 | 299500

Unida

H-PLE-02 | Plefina 1" x % de 3 Huecos | INVENTARIO LOGISTICO INIGIAL d | 2z | 2 980 197 | 92 | 106
INVENTARIO INICIAL (Unid Consumo 72330 | 2.068.0

H-PLE02 | Materia Prima BOM) 260,00
INV. W, SEGURIDAD (Unid Causumo

H-PLE-02 | Pletina 1" x % de 3 Huecos | BOM)
COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo

HPLELD

Pleting 1" % Y de 2 Husoos
Plefina 1" x % de 3 Huecos

Pletina 1" x % de 3 Huecos

BOMY

COMPRA REQUERIDA NETA
AJUSTADA (MOQ)

INVENTARIO FINAL

2269 L 2168

2123 I 1958 1427
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H-PLE-D3

Materia Prima

Unida

Pletina 1" x 3/16 de 1 Hueco d Cajas por Pedida | Unidad | Unidad 1 1 100% 13 0,5
Pletina 1* x 3/16 da 1 REQUERIMIENTO BRUTO E.O.M. Unida
Huego TQTAL d 7500 | 1500 | s00 | %000 | 8a00 | 5500 2000 5000 | 7000 | 6500 | 5500 | 7000 | 530,00
Pletina 1" x 3716 de 1 REQUERIMIENTO BRUTO B.C.M. Unida
H-PLE-03 | Hueco AJUSTADD d 75 15 5 ] i 55 2 50 70 65 55 70 | 590,00
[Piatina 1" x 36 de 1 Unida "I
H-PLE-03 | Huaco INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 120 45 10 25 15 40 28 10 25 35 I 28
INVENTARIC NICIAL [Unid Consumo | Unida ] T |
H-PLE-03_ | Materia Prima BOM) 12000 | 4500 | 3000 | 2500 | 1500 | 404 2800 1000 | 2500 | 300 | 3380 | 2608
[ Pletina 1" x 3/16 de 1 INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consume ‘ ‘
HPLE-03 | Hueon BOM) s 75 25 15 40 5 10 % 3% 05 | us 5
Pletina 1" x 3/16 de 1 COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo
H-PLEDZ | Hueco BOM) 0,00 0.00 0,00 | 20,00 X 10500 | 4250 2,00 6500 | 8000 | 6250 | 4950 | 77.00 | 5035
Fletina 1" x /16 de 1 COMPRA REQUERIDA NETA ] ]
H-PLE-03 | Hueco AJUSTADA (MOQ) 0 0 0 20 105 43 2 65 80 63 50 7 505
Pletina 17 x 3118 de 1 ] = i
H-PLE-03 | Hueco INVENTARIO FINAL 45 30 25 15 40 28 10 25 35 | 33 28 35




Materia Prima

Tubo © 24" HN

REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
H-TUB-06 | Tubo @ 21" HN TOTAL m 11,10 222 074 4,44 11,84 8,14 2,96 7.40 10,38 9,62 B.14 10,38 87,32
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
H-TUB-06 | Tubo @ 2i&" HN AJUSTADO m 12,34 2,47 0,83 494 13,16 9,05 329 823 11,52 | 10,69 9,05 11,52 97,09
Unida
H-TUB-08 | Tubo @ 234" HN INVENTARIO LOGISTICO [NICIAL d 5 2 1 0 1 0 0 0 0 1 1 0
INVENTARIO INICIAL {Unid Consumo
H-TUB-06 | Maleria Prima BOM} m 3000 1200 6,00 8.a0 500 6,30 .0g 4,00 G.00 800 6,00 240
INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consumo
H-TUB-06 | Tubo ¢ 2%" HN BOM} m 20518 | 05928 | 01992 | 11856 | 31584 | 2172 0,78%6 1,9752 | 27648 | 25656 | 2172 | 27648
COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo
H-TUB-06 | Tubo @ 24" HN BOM) m 0,00 0,00 0,00 6,13 10,32 11,22 408 10,21 14,28 7,26 522 1428 | 82,998
COMPRA REQUERIDA NETA Unida
H-TUB-06 | Tubo @ 244" HN AJUSTADA (MOQ}) d 9 0 0 2 2 2 1 2 3 2 1 3 18
Unida
H-TUB-068 | Tubo ® 2i4" HN INVENTARIO FINAL d 2 1 0 1 ] 0 0 0 1 1 0 1
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Materia Prima

Unidadde 6 mc/u | Unidad

REQUERIMIENTO BRUTO B.OM.
H-TUB-07 | Tubo @ %" HN TOTAL m 2,00 22 0,86 2,00 400 6,58 0.29 1,72 429 229 257 372 32,60
REQUERIMIENTO BRUTO B.OM.
H-TUB-07 | Tubo § %" HN AJUSTADO m 2,23 2,55 0,98 2,23 4,45 7.31 032 1,91 477 2,55 2,86 414 36,28
Unida
H-TUB-07 | Tubo @ %" HN INVENTARIQ LOGISTICO INICIAL d 59 58 51 56 55 54 52 51 50 49 48 47
IHVENTARIO INCIAL {Unid Consume
H-TUB-07 | Maleria Prima BOM) m 354.00 | 3400 | 200 | 336500 | 33002 | 3400 200 800 | 30000 | 28400 | 28800 | 26200
INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consumo
H-TUB-07 | Tubo & %" HN BOM) m 05352 | 0612 | 0,2304 | 0.5352 | 1.088 | 17544 00788 04584 | 11448 | 0612 | 06864 | 09936
COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo
H-TUB-07 | Tubo @ %" HN BOM) m 0.00 0,08 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,60 0
COMPRA REQUERIDA NETA Unida
H-TUB-07 | Tubo @ %" HN AJUSTADA (MOQ) d 0 0 ] 0 0 0 0 0 0 ] 0 0 0
Unida
H-TUB-07 | Tubo @ %" HN INVENTARIO FINAL d 58 57 56 55 54 52 5 50 49 48 47 46
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H-TUB14-05

Materia Prima

Tubo © 3" Cal 14

] REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.

H-TUB14-05 | Tubo © 3" Cal 14 TOTAL d 14,69 574 2,15 6,58 3294 | B0 438 16,56 23,04 13,90 14,51 2374 | 183,23
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida
H-TUB14-05 | Tubo ¢ 3" Cal 14 AJUSTADO d 16,33 6,38 239 7,31 36,6 2779 4,88 184 25,61 15,45 16,12 26,39 | 203,65
Unida
H-TUB14-05 | Tubo @ 3" Cal 14 INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 25 22 20 19 17 10 5 4 0 3 1 1
INVENTARIO INICIAL (Unid Consumo Unida
H-TUB14-05 | Materia Prima BOM) d 150,00 | 13200 | 12000 | 11400 | 10200 | 8CGGD 00 2488 ] B, 5,08 8,00
INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consumo | Unida
H-TU814-05 | Tubo @ 3" Cal 14 BOM) d 30192 | 1,5312 | 05736 | 17544 | B784 | 6669 11712 4416 | 65,1464 | 3,708 | 38688 | 6.3336
COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo | Unida
H-TUB14-05 | Tubo ©3" Cal 14 BOM) d 0,00 0,00 0,00 0,08 0,00 0,00 0,00 0,00 3176 13,16 13,99 26,72 | 85,6268
COMPRA REQUERIDA NETA Unida
H-TUB14-05 | Tubo @ 3" Cal 14 AJUSTADA (MOQ) d 4 0 0 0 0 1] 0 0 i 3 3 5 17
Unida
H-TUB14-05 | Tubo @ 3" Cal 14 INVENTARIQ FINAL d 22 20 19 17 10 5 4 0 1 1 1 1
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H-TUB16-08

Materia Prima

Tubo @ 1" Cal 16

REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
H-TUB16-08 | Tubo ¢ 1" Cal 16 TOTAL
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
H-TUB16-08 | Tubo @ 1* Cal 16 AJUSTADO m 242 2,76 1,04 2,42 483 7.93 0,35 2,07 517 278 31 448 39,33
Unida
H-TUB16-08 | Tubo @ 1* Cal 16 INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 23 22 2 20 13 18 16 15 14 13 12 11
INVENTARID INICIAL {Unid Consumeo
H-TUB16-08 | Maleria Frima BOK) m 136.0C | 13200 | 12800 | 12000 | 11408 | 1088¢ %608 0000 | s4cl | 7BCD | 7200 | 6BA0
INV. MiN. SEGURIDAD (Unid Consumo
H-TUB16-08 | Tubo @ 1" Cal 16 BOM) m 0,5808 | 0.6624 | 0,249 | 05808 | 11592 | 19032 0,084 0,4968 | 12408 | 08624 | 0744 | 10752
COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo
H-TUB16-08 | Tubo © 1" Cal 16 BOM) m 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0
COMPRA REQUERIDA NETA Unida
H-TUB16-08 | Tubo ¢ 1" Cal 16 AJUSTADA (MOQ) d g 0 0 0 0 0 0 0 0 g 0 0 i
Unida
H-TUB16-08 | Tubo @ 1" Cal 16 INVENTARIO FINAL d 22 2 20 19 18 16 15 14 13 12 11 10
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H-TUB18-02

Materia Prima

Tubo 1 x 4" Cal 18

REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
H-TUB18-02 | Tubo 1 x %" Cal 18 TOTAL
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
H-TUB18-02 | Tubo 1x %" Cal 18 AJUSTADO m 4378 0.2 2,63 15,29 | 4063 284 11.83 26,67 38,49 37,65 284 3716 | 320,13
Unida
H-TUB18-02 | Tubo 1x %" Cal 18 INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 33 25 23 22 18 12 7 5 1 1 1 1
INVENTARIO INICIAL {Unid Consuma
H-TUB18-02 | Materia Prima BOMK) m 185,06 | 15000 | 13800 | 13200 | 11400 | 7200 42.00 30,00 .00 6,09 7,00 8.0
INV, MIN. SEGURIDAD (Unid Consumo
H-TUB18-02 | Tubo 1x %" Cal 18 BOM) m | 10,5072 | 2208 | 08312 | 36696 | 97612 | 6816 2.8392 6,4008 | 92376 | 9.036 6,816 | B.8184
COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo 154,778
H-TUB18-02 | Tubo 1x 4" Cal 18 BOM) m 0,00 0,00 0,00 0,00 4,00 0,00 0,60 3.07 41,73 40,69 29,22 | 40,08 8
COMPRA REQUERIDA NETA Unida
H-TUB18-02 | Tuba 1 x %" Cal 18 AJUSTADA (MOQ) d ] 0 0 0 0 0 0 1 7 T ] 7 27
Unida
H-TUB18-02 | Tubo 1 x %" Cal 18 INVENTARIO FINAL 25 22 19 12 7 5 1 1 1 1 1
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H-TUB18-03

Materia Prima

Tubo 1% x %" Cal 18

REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.

H-TUB18-03 | Tubo 1% x 4" Cal 18 TOTAL m 131,80 | B2.06 37,32 | 147,66 | 412,50 | 348,40 66,00 27544 | 31510 | 15786 | 173,26 | 283,56 | 2.430,96
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
H-TUB18-03 | Tubo 1¥%x &' Cal 18 AJUSTADO m 14645 | 91,18 M A7 | 164,07 | 45834 | 38712 73.34 306,05 | 350,12 | 1754 | 19252 | 31507 | 270113
Unida
H-TUB18-03 | Tubo 1% x ¥4 Cal 18 INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 123 98 82 15 47 18 16 3 12 14 7 7
INVENTARIQ INICIAL {Unid Consumao
H-TUB18-03 | Materia Prima BOM} m 736,00 | 58800 | 4%20C | 450,00 | 282.08 | 10800 86.00 18,00 7260 B4 42,00 42,00
INV. MIN. SEGURIDAD {Unid Consumo 110,001
H-TUB18-03 | Tubo 1% x " Cal 18 BOM) m 35148 | 21,8832 | 9.9528 | 39,3768 6 S20088 | 176016 | 73452 | 84,0288 | 42,006 | 45,2048 | 75,5168
COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo 2060,92
H-TUB18-03 | Tubo 1% x %" Cal 18 BOM) m 0,00 0,00 0.00 0,00 286,34 | 372,03 300 361,50 | 36215 | 133,50 | 196,72 | 348,68 B8
j COMPRA REQUERIDA NETA Unida
H-TUB18-03 | Tubo 1% x %" Cal 18 AJUSTADA (MOQ) d 0 ] 0 0 48 63 0 61 61 23 33 59 348
Unida
H-TUB18-03 | Tubo 1% x %" Cal 18 INVENTARIO FINAL d 98 82 75 47 18 16 3 12 14 i 7 13
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H-TUB18-04

Materia Prima

Tubo 1% x 1%" Cal 18

Unidad

REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
H-TUB18-04 | Tubo 1% x 1%" Cal 18 TOTAL m 8710 | 17.82 554 | 3284 | 8744 | 6054 23,36 5580 | 7916 | 7522 | 6054 | 7796 | 66332
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
H-TUB18-04 | Tubo 1% x 1%" Cal 18 AJUSTADO m 96.78 19,8 616 | 3648 | 9746 | 67.27 25,96 62 87.96 | 8358 | 6727 | 863 | 737,06
Unida
H-TUB18-04 | Tubo 1% x 1% Cal 18 INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 95 78 74 72 85 48 36 3 20 5 4 2
INVENTARIC INICIAL {Unid Consumo
H-TUB18-04 | Maieria Prima BOM) m | 57000 | 48800 | 44400 | 432,00 | 380.00 | 28600 | 21600 | 18800 | 12000 | 3000 | 2400 | 1200
INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consumo
H-TUB18-04 | Tubo 1% x 1% Cal 18 BOM) m | 232972 | 4752 | 14784 | 87578 | 23,3184 | 16,1448 | 62304 14,88 | 21,1104 | 20,0592 | 16,1448 | 20,7912
COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo 228,475
H-TUB18-04 | Tubo 1% x 1%" Cal 18 BOM) m 0,00 0,00 0,60 0.00 0,00 0,00 0,00 0,60 000 | 7384 | 58941 | 9542 2
COMPRA REQUERIDA NETA Unida
H-TUB18-04 | Tubo 1% x 1%" Cal 18 AJUSTADA (MOQ) d 0 ] (i} 0 [} ] 0 [ [} 13 10 16 39
Unida
H-TUB18-04 | Tubo 1%x 1%" Cal 18 INVENTARIO FINAL d 78 74 72 65 48 36 3 20 5 4 2 3
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Materia Prima

Arandela 414"

REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
I-ARA-D1 Arandela 4%" TOTAL d 10,00 10,00 4,00 6,00 60,00 48,00 400 26,00 36,00 12,00 18,00 38,00 | 272,00
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida
I-ARA-01 Arandela 4% AJUSTADO d 10 10 4 i 60 48 4 % 3% 12 18 38 272,00
Unida
|-ARA-O1 Arandela 4%" INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 58 48 38 M 28 11 9 5 5 7 3 4
INVENTARIO INICIAL {Unid Consumo Unida
I-ARA-D1 Materia Prima BOM) d 58,00 4800 38,00 .00 2540 100 9.00 500 500 1.6 3.00 40
INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consume | Unida
|-ARA-01 Arandela 414" BOM) d Tt 1T 0,68 1.02 10,2 8,16 0,68 4,42 612 204 3.06 6,46
COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo | Unida
|-ARA-O1 Arandela 4%" BOM) d 0,00 0.00 0.0g 0,00 42,20 45,18 0,00 2542 a2 7.04 18,08 4046 | 21546
COMPRA REQUERIDA NETA Unida
I-ARA-D1 Arandela 4% AJUSTADA (MOQ) d 0 0 0 ] 43 46 0 26 38 8 19 Ly 21
Unida
|-ARA-D1 Arandela 444" INVENTARIO FINAL d 48 38 M 28 11 9 5 5 7 3 4 7
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Materia Prima

Arandela 34"

REQUERIMIENTO BRUTOQ B.Q.M.
I-ARA-D3 | Arandela 3%" TOTAL d 10,00 10,00 4,00 6,00 6000 | 4800 4,00 2600 | 3600 | 1200 | 1800 | 3800 | 272,00
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida
I-ARA-03 | Arandela 3% AJUSTADO d 10 10 4 i 60 48 4 26 36 12 18 38 272,00
Unida
-ARA-D3 | Arandela 3% INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 213 203 133 189 183 123 75 7 45 9 3 4
INVENTARIQ INICIAL (Unid Consumo Unida
I-ARA-D3 | Materia Prima BOM d 213.0C | 20300 | 19300 | 18800 | 183,00 | 12300 75,08 71.00 | 4560 509 306 4.6
INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consume | Unida
I-ARA-03 | Arandela 3% BOM) d 1.7 17 0,68 1,02 10,2 8,16 0,68 442 6,12 2,04 3.06 5,46
COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo | Unida
|-ARA-03 Arandela 34" BOM) d Q.00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 5,04 18,06 4048 63,56
COMPRA REQUERIDA NETA Unida
-ARA-03 | Arandela 3%" AJUSTADA (MOQ} d 0 0 0 0 0 0 0 0 i 6 19 41 66
Unida
I-ARA-D3 | Arandela 3% INVENTARIO FINAL d 203 193 189 183 123 75 71 45 9 3 4 7
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Materia Prima

Arandela 1"

REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
I-ARA-D4 | Arandela W' TOTAL 204,00 330,00 | 938,00 | 834,00 142,00 614,00 | 738,00 | 360,00 | 400,00 | 666,00 | 5.708,00
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida
I-ARA-D4 | Arandela ¥ AJUSTADO d 392 204 9% 330 938 B34 142 614 738 360 400 666 | 5.708,00
Unida
-ARA-D4 | Arandelz W INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 280 67 35 16 57 160 142 25 105 126 62 8
INVENTARIO INICIAL {Unid Consumo Unida
I-ARA-04 | Maleria Prima BOM) d dB00c | 6200 3500 1600 | 5700 | 18040 20 2500 | 10500 | 12800 | 8208 | 6800
INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consumo | Unida
I-ARAD4 | Arandela ¥ BOM) d 66,64 34,68 15.3 56,1 166,46 | 14178 24,14 104,38 | 12546 | 612 68 113.22
COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo | Unida 1.040,4
I-ARA-04 | Arandela 4 BOM) d 7854 | 17168 | 7030 | 300 § 815,78 2414 69338 | 75846 | 29520 | 40600 | 7i1.22 | 543536
COMPRA REQUERIDA NETA Unida
-ARA-04 | Arandela %&° AJUSTADA (MOQ} d 79 172 14l 3N 1041 816 25 694 758 296 406 712 5442
Unida
|-ARA-D4 | Arandela %" INVENTARIO FINAL d 67 35 16 a7 160 142 25 105 126 62 68 114
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-GOM-3

Materia Prima

Goma Redonda 3"

Bolsas 100 i I
Unidades | Bolsa | Unidad 100% i

REQUERIMIENTO BRUTQ B.O.M.
Goma Redonda 3 TOTAL d 32,00 6,00 2,00 12,00 32,00 | 22,00 8,00 20,00 2800 | 26,00 22,00 28,00 | 238,00
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida
Goma Redonda 3" AJUSTADO d 32 6 2 12 32 22 8 20 28 26 22 28 238,00
Unida
Goma Redonda 3" INVENTARIQ LOGISTICO INICIAL d 180 148 142 140 128 95 74 66 46 18 82 70
INVENTARIO INICIAL {Unid Censumeo Unida
Materia Prima BOM) d 16000 | 14800 | 14200 | 140.00 | 12800 | 9800 74,00 68,00 | 4880 18,00 4200 70,00
INV. MIN. SEGURIDAD {Unid Consumo | Unida
Goma Redonda 3" BOM) d 1,28 0,24 0,08 0,48 1,28 0,88 032 0.8 1,12 1.04 0,88 1,12
COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo | Unida
Goma Redonda 3" BOM) d 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,060 0.00 9,04 0,00 0,00 9,04
COMPRA REQUERIDA NETA Unida
Goma Redonda 3" AJUSTADA (MOQ) d 0 0 0 0 1] 0 0 0 0 108 ] 0 100
Unida
Goma Redonda 3" INVENTARIO FINAL d 148 142 140 128 9 74 6 46 18 92 70 42
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Unida

PMIS1 ] Metmiechrima, Roseta d | CajasporPeddo | Unidad | Unidad | 1 1 100% 13 0,44
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida
I-MIS-01 Roseta TOTAL d 54,00 12,00 4,00 24,00 64,00 44,00 16,00 40,00 56,00 52,00 44,00 56,00 | 476,00
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida
I-MIS-01 Roseta AJUSTADO d 64 12 4 24 64 44 16 40 56 52 44 56 476,00
Unida
|-MIS-01 Roseta INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 1086 1022 1010 1006 982 918 874 858 318 762 710 666
INVENTARIQ INICIAL (Unid Consumo Unida | 1.086,0 | 1.0220 | 10100 | 1.008,0
|-MIS-01 Materia Prima BOM) d 1] 2 G ] SR200 | 91800 B74.00 B5E.00 | Bi8,00 | Pe200 | 1000 | 66600
INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consumo | Unida
|-MIS-01 Fosela BOM) d 28,16 5,28 1,76 10,56 28,16 19,36 T.04 7.6 24,64 22,88 18,36 24 64
COMPRA REQUERIDA (Unid Consumo | Unida
I-MIS-01 Roseta BOM} d 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00 0,08 0
COMPRA REQUERIDA NETA Unida
I-MI5-01 Roseta AJUSTADA (MOQ) d 0 0 0 0 0 1] 0 0 0 0 0 ]
Unida
I-MIS-01 Roseta INVENTARIO FINAL d 1022 1010 1006 982 918 874 §58 818 162 710 666 610
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Materia Prima

Tapa Roseta

REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
|-MIS-02 Tapa Roseta TOTAL 476,00
REQUERIMIENTO BRUTOQ B.OM. Unida
-MIS-02 Tapa Roseta AJUSTADO d b4 12 4 24 64 44 18 40 56 52 44 56 476,00
Unida
|-MIS-02 Tapa Roseta INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 2324 2260 2248 2244 2230 2156 2112 2096 2056 2000 1948 1904
INVENTARIO INICIAL (Unid Consume Unida | 23240 | 22600 | 22480 | 22440 | 22200 | 21560 20950 | 20860 | 20000 | 1.8480 | 19040
|-MIS-02 Materia Prima BOM) d i ] 8 ¢ i] 0 211200 7 o [ i ]
INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consumeo | Unida
|-MIS-02 Tapa Roseta BOM) d 28,16 528 1,76 10,58 28,18 19,36 7.04 17,6 2464 22,88 18,36 24,64
COMPRA REQUERIDA (Unid Consumeo | Unida
|-MIS-02 Tapa Roseta BOM) d 0.00 0,00 0,08 0.00 0.00 0,00 0,00 0,08 0,00 0,00 0,00 0.00 0
COMPRA REQUERIDA NETA Unida
|-MIS-02 Tapa Roseta AJUSTADA (MOQ} d 0 1] 1] i] i) 0 0 ] 0 0 0 0 0
Unida
-MIS-02 Tapa Roseta INVENTARIO FINAL d 2260 2248 2244 2220 2156 2112 2096 2056 2000 1948 1904 1848
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Materia Prima

Ramplub de Hierro Y% x %"

REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M.
-RAM-01 | Ramplub de Hiemro ¥ x &' | TOTAL d 392,00 | 20400 | 9000 | 330,00 | 938,00 | 834.00 142,00 61400 | 738,00 | 360,00 | 400,00 | 666,00 | 5.708,00
REQUERIMIENTO BRUTO B.O.M. Unida
-RAM-01 | Ramplub de Hierro ¥ x 14" | AJUSTADO d 392 204 a0 330 938 834 142 f14 738 360 400 686 | 5.708,00
Unida
I-RAM-01 | Ramplub de Hierro % x 3" | INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d 1890 1498 1294 1204 874 86 152 60 146 158 98 98
INVENTARIO IMICIAL (Unid Consumo Unida | 18900 | 14980 | 1.284.0 | L2040
I-RAM-01 | Materia Pima BOM) d f ] { i 7400 | 18880 52,00 B0G0 | 14800 | 15800 | 3800 | W
INV. MIN. SEGURIDAD (Unid Consumo | Unida
I-RAM-01 | Ramplub de Hierro % x 3" | BOM) d 66,64 34,68 15,3 58,1 159,46 | 14178 2414 104,38 | 12546 1.2 8 113,22
COMPRA REQUERIDA (Unid Consume | Unida
I-RAM-01 | Ramplub de Hiemo ¥ x %" | BOM) d 0,00 0.00 0,00 0.00 | 22346 | 78978 14,14 65838 | 717.46 | 263,20 | 370,00 | 681,22 | 3717.64
COMPRA REQUERIDA NETA Unida ;
I-RAM-01 | Ramplub de Hiemo ¥ x %" | AJUSTADA (MOQ} d 0 0 0 0 250 800 50 700 750 300 400 700 3950
Unida
I-RAM-01 | Ramplub de Hiermo Y x 12° | INVENTARIO FINAL d 1498 1294 1204 874 186 152 60 146 158 98 98 132
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Unida Bolsas 100
FRAM-S2 | Materia Prica Ramplub Azul 5/16™ d Unidades Bolsa | Unidad | 1 100 | 100% 5 047
REQUERIMIENTO BRUTO B.OM. Unida
LRAM02 | Ramplub Azul 5/16" TOTAL d | 12800 | 2400 | 800 | 4800 | 12800 | 8800 | 3200 | e0oo | 11200 | 10400 | sso0 | 11200 | 52,00
REQUERIMIENTO BRUTO B.OM. Unida
IRAM-02 | Ramplub Azul 5/46" AJUSTADO d | 28 | & 8 8 | 18 | s 2 g0 | 12 | 104 | 88 | 112 | e5200
Unida
LRAM0? | Ramplub Azul 51167 INVENTARIO LOGISTICO INICIAL d | 12800 | 12672 | 12648 | 12640 | 12502 | 12464 | 12376 | 12344 | 12284 | 12152 | 12048 | 11980
INVENTARIO INICIAL (Unid Gonsume | Unida | 12800, | 12672, | 12648, | 10640, | 12592, | 12464, T340, [ 10068, | 12352 | 12048, | 11.960
|RAM-02 | Materia Prima BOM d | ® ® ® o ® o | 2| o w | w [ w0 ®
INV. MIN. SEGURIDAD (Urid Gonsamo | Unida
LRAM02 | Ramplub Azul 516" BOM) d | 276 | 408 | 136 | 816 | 2176 | 1495 | 544 | 138 | 1900 | 1768 | 1496 | 1904
COMPRA REQUERIDA {Urid Consumo | Unida
FRAM-02 | Ramplub Azul 516" BOM) d | ooo | ooo | ooo | o000 | 000 | ooo | ooo | oo0 | ooo | oo | om | oo | e
COMPRA REQUERIDA NETA Unida
FRAM-02 | Ramplub Azul 5/16" AJUSTADA (MOQ) d 9 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Unida
LRAM-02 | Ramplub Azul 5/16* INVENTARIO FINAL d | 12672 | 12648 | 12640 | 12502 | 12464 | 12376 | 12344 | 12204 | 12152 | 12048 | 1190 | 11848
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ANEXOS

Anexo N° 23

INFORMACION DETALLADA DE MATERIA PRIMA
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C-MDF3-0CC Materia Prima Carpinteria Laminas MDF MDF Crudo 3 mm Laminas (2,44*1,22)m
C-MDF05-0CC Materia Prima Carpinteria Laminas MDF MDF Crudo 5,5 mm Laminas (2,44*1,22)m
C-MDF05-1CC Materia Prima Carpinteria Laminas MDF MDF 1CC 0,5 mm Laminas (2,44*1,22)m
C-MDF3-1CC Materia Prima Carpinteria Laminas MDF MDF 1CC 3 mm Laminas (2,44*1,22)m
C-MDF18-2CC-H Materia Prima Carpinteria Laminas MDF MDF 2CC 18 mm Haya Laminas (2,44"1,22)m
C-MDF25-2CC-H Materia Prima Carpinteria Laminas MDF MDF 2CC 25 mm Haya Laminas (2,44*1,22)m
C-MDF12-2CC Materia Prima Carpinteria Laminas MDF MDF 2CC 12 mm Laminas (2,44*1,22)m
C-MDF18-2CC Materia Prima Carpinteria Laminas MDF MDF 2CC 18 mm Laminas (2,44*1,22)m
C-MDF15-2CC Materia Prima Carpinteria Laminas MDF MDF 2CC 15 mm Laminas (2,44*1,22)m
C-MDF25-2CC Materia Prima Carpinteria Laminas MDF MDF 2CC 25 mm Laminas (2,44*1,22)m
C-CHA-OY Materia Prima Carpinteria Chapillas Chapilla 275 x 26 cm Paquetes de Laminas
C-CHA-02 Materia Prima Carpinteria Chapillas Chapilla 270 x 21 cm Paquetes de Laminas
C-CHA-03 Materia Prima Carpinteria Chapillas Chapilla 270 x 24 cm Paquetes de Laminas
C-MIS-01 Materia Prima Carpinteria Miscelaneos Madera de Cedro Rolas Aprox. 800 cm®
H-TUB18-01 Materia Prima Herrerla Tubos Tubo 1% x %" Cal 18 Unidad de 6 m clu
H-TUB18-02 Materia Prima Herreria Tubos Tubo 1 x 14" Cal 18 Unidad de 6 m cfu
H-TUB18-03 Materia Prima Herreria Tubos Tubo 1%x &' Cal 18 Unidad de 6 m clu
H-TUB18-04 Materia Prima Herreria Tubos Tubo 1% x 1% Cal 18 Unidad de 6 m cfu
H-TUB14-05 Materia Prima Herreria Tubos Tubo ® 3" Cal 14 Unidad de 6 m c/u
H-TUB-06 Materia Prima Herreria Tubos Tubo ® 24" HN Unidad de 6 m clu
H-TUB-07 Materia Prima Herreria Tubos Tubo ¢ " HN Unidad de 6 m c/u
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H-TUB16-08 Materia Prima Herreria Tubos Tubo @ 1" Cal 16 Unidad de 6 m clu
H-CAB-01 Materia Prima Herrerfa Cabillas Cabilla Lisa ® %', 9 mm Unidad de 6 m clu
H-LAM18-20X18 Materia Prima Herreria Laminas Lisas Lamina Lisa Cal 18 (20x18)cm Rectéangulo Cortado
H-LAM18-30X18 Materia Prima Herreria Laminas Lisas Lamina Lisa Cal 18 (30x18)cm Rectangulo Cortado
H-LAM18-36X18 Materia Prima Herreria Laminas Lisas Lamina Lisa Cal 18 (36x18)cm Rectangulo Cortado
H-PLA-16X8 Materia Prima Herreria Planchas Metdlicas Plancha 16 x 8cm Rectangulo Cortado
H-PLA-25X8 Materia Prima Herreria Planchas Metélicas Plancha 25 x 8cm Rectangulo Cortado
H-PLA-43X43 Materia Prima Herreria Planchas Metélicas Plancha 43 x 43cm Rectangulo Cortado
H-PLA-63X43 Materia Prima Herreria Planchas Metalicas Plancha 63 x 43cm Rectangulo Cortado
H-PLA-43X23 Materia Prima Herreria Planchas Metalicas Plancha 43 x 23cm Rectangulo Cortado
H-PLA-33X33 Materia Prima Herreria Planchas Metalicas Plancha 33 x 33cm Rectangulo Cortado
H-PLATV-23X23 Materia Prima Herreria Planchas Metélicas Plancha 23 x 23cm (para tv) Rectangulo Cortado
H-PLATV-23X13 Materia Prima Herreria Planchas Metlicas Plancha 23 x 13cm (para tv) Rectangulo Cortado
H-PLE-01 Materia Prima Herreria Pletinas Pletina 1" x %% de 2 Huecos Cajas por Pedido
H-PLE-02 Materia Prima Herreria Pletinas Pletina 1" x % de 3 Huecos Cajas por Pedido
H-PLE-03 Materia Prima Herreria Pletinas Pletina 1" x %V de 1 Hueco Cajas por Pedido
E-TOR-HX-001 Materia Prima Ensamblaje Tornillos Tornillo Hexagonal % x 2 " Cajas
E-TOR-HX-002 Materia Prima Ensamblaje Tornillos Tornillo Hexagonal ¥ x 2" Cajas
E-TOR-HX-003 Materia Prima Ensamblaje Tomillos Tomillo Hexagonal % x 1 %" Cajas
E-TOR-HX-004 Materia Prima Ensamblaje Tornillos Tornillo Hexagonal Yax 1 %' Cajas
E-TOR-TRL001 Materia Prima Ensamblaje Tomillos Tornillo Tirafondo % x 6mm Cajas
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E-TOR-TR-002

Materia Prima

Ensamblaje

Tornillo Tirafondo 5/8 x 4mm

Tornillos Cajas
E-TOR-TR-003 Materia Prima Ensamblaje Tomillos Tomillo Tirafondo % x 4mm Cajas
E-TOR-TR-004 Materia Prima Ensamblaje Tornillos Tomillo Tirafondo 1 x 10mm Cajas
E-TOR-TR-005 Materia Prima Ensamblaje Tomillos Tomillo Tirafondo 1 % x 10mm Cajas
E-TOR-TR-006 Materia Prima Ensamblaje Tornillos Tomillo Tirafondo % x 6mm Cajas
E-TOR-GS-001 Materia Prima Ensamblaje Tomillos Tomillo Gota Sebo ¥ x 5/32" Cajas
E-TOR-GS-002 Materia Prima Ensamblaje Tomillos Tomillo Gota Sebo 1 x 5/32" Cajas
E-TOR-GS-003 Materia Prima Ensamblaje Tomillos Tornillo Gota Sebo ¥ x 14" Cajas
E-TOR-TC-001 Materia Prima Ensamblaje Tomillos Tomillo Tipo Carrugje % x 1° Cajas
E-TOR-TC-002 Materia Prima Ensamblaje Tomilios Tomillo Tipo Carmuaje Yax 2" Cajas
E-TOR-DW-001 Materia Prima Ensamblaje Tomillos Tomillo Drywall Plata ¥ X 6mm Cajas
E-TOR-DW-002 Materia Prima Ensamblaje Tomillos Tomillo Drywall Negro 1 % x 6mm Cajas
E-TOR-DW-003 Materia Prima Ensamblaje Tornillos Tornillo Drywall Tornasol 2 x 6mm Cajas
E-TOR-DW-004 Materia Prima Ensamblaje Tomillos Tomillo Drywall Plata 2 x 6mm Cajas
E-TOR-DW-005 Materia Prima Ensamblaje Tomillos Tomillo Drywall Negro 2 % x 6mm Cajas
E-TOR-DW-006 Materia Prima Ensamblaje Tomillos Tornillo Drywall Negro 2 x 6mm Cajas
E-TOR-DW-007 Materia Prima Ensamblaje Tornillos Tomillo Drywall Negro 1 x 6mm Cajas
E-TOR-AL-001 Materia Prima Ensamblaje Tomnillos Tomillo Allen 8.32x % Cajas
E-TOR-AL-002 Materia Prima Ensamblaje Tomillos Tomillo Allen 6.1.100 x 16 Cajas
E-TOR-AL-003 Materia Prima Ensamblaje Tomillos Tomillo Allen 8.1.25 x 16 Cajas
E-TUE-HX-01 Materia Prima Ensamblaje Tuercas | Tuerca Hexagonal ¥ Cajas de 100 Unidades
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E-TUE-HX-02 Materia Prima Ensamblaje Tuercas Tuerca Hexagonal 5/16 Cajas de 100 Unidades
E-TUE-HX-03 Materia Prima Ensamblaje Tuercas Tuerca Hexagonal 5/32 Cajas de 100 Unidades
E-TUE-AN-01 Materia Prima Ensamblaje Tuercas Tuerca Anclaje Cajas de 100 Unidades
E-BRA-01 Materia Prima Ensamblaje Brazos Brazo Unidad Terminada
E-BUJ-O1 Materia Prima Ensamblaje Buje Buje 3cm (Pie de Videoteca) Cajas por Pedido
E-BUJ-02 Materia Prima Ensamblaje Buje Buje para Esquinero Cajas por Pedido
E-GAN-TVG Materia Prima Ensamblaje Gancho Gancho para TV Grande Parejas (Elab. Propia)
E-GAN-TVP Materia Prima Ensamblaje Gancho Gancho para TV Mediana Parejas (Elab. Propia)
E-GAN-TV Materia Prima Ensamblaje Gancho Gancho para TV Parejas (Elab. Propia)
E-ANA-N Materia Prima Ensamblaje Anagramas Anagrama Negro Cajas por Pedido
E-ANA-A Materia Prima Ensamblaje Anagramas Anagrama Anaranjado Cajas por Pedido
E-COR-01 Materia Prima Ensamblaje Correderas Correderas Teclado Ues de Aluminio
E-COR-02 Materia Prima Ensamblaje Correderas Correderas Gaveta Cajas por Pedido
E-MIS-01 Materia Prima Ensamblaje Miscelaneos Llave Allen 10 x 1200. 5/64 Bolsas 20 Unidades
E-MIS-02 Materia Prima Ensamblaje Miscelaneos Bisagra de Piano Unidad de 6 m clu
E-MIS-03 Materia Prima Ensamblaje Miscelaneos Baranda Aluminio Unidad terminada
E-MIS-04 Materia Prima Ensamblaje Miscelaneos Deposito Aluminio Unidad terminada
E-MIS-05 Materia Prima Ensamblaje Miscelaneos Espejo esquinero Unidad Cortada
E-MIS-10 Materia Prima Ensamblaje Miscelaneos Tiradores para Gaveta Unidad
E-MIS-11 Materia Prima Ensamblaje Miscelaneos Angulo de Aluminio Barras
E-MIS-12 Materia Prima Ensamblaje Miscelaneos Angulo Simple Corto Cajas por Pedido
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EMISA3

Materia Prima Ensamblaje Miscelaneos Angulo Simple Largo Cajas por Pedido
E-MIS-14 Materia Prima Ensamblaje Miscelaneos Angulo Doble Cajas por Pedido
-ARA-01 Materia Prima Instalacion Arandelas Arandela 44" Cajas por Pedido
-ARA-02 Materia Prima Instalacion Arandelas Arandela 2% Cajas por Pedido
I-ARA-03 Materia Prima Instalacion Arandelas Arandela 3%" Cajas por Pedido
I-ARA-04 Materia Prima Instalacién Arandelas Arandela %' Cajas por Pedido
FARA-05 Materia Prima Instalacion Arandelas Arandela 5/16" Cajas por Pedido
I-ARA-08 Materia Prima Instalacion Arandelas Arandela %" Cajas por Pedido
-ARA-07 Materia Prima Instalacion Arandelas Arandela 2" Cajas por Pedido
I-RAM-01 Materia Prima Instalacion Ramplugs Ramplug de Hierro ¥ x " Cajas 50 Unidades
-RAM-02 Materia Prima Instalacion Ramplugs Ramplug Azul 5/16" Bolsas 100 Unidades
I-RAM-03 Materia Prima Instalacion Ramplugs Ramplug Drywall Bolsas 100 Unidades
I-GOM-1 Materia Prima Instalacion Gomas Goma Redonda 1" Bolsas 100 Unidades
I-GOM-3 Materia Prima Instalacion Gomas Goma Redanda 3" Bolsas 100 Unidades
I-MIS-01 Materia Prima Instalacion Miscelaneos Roseta Cajas por Pedido
I-MIS-02 Materia Prima Instalacién Miscelaneos Tapa Roseta Cajas por Pedido
-MIS-03 Materia Prima Instalacién Miscelaneos Tapa Cables Mediano Caja 1000 Unidades

214




Laminas Unidad 298 m? 1 85% 200 INDUSTRIA CHAPIVEN, C.A. 13
Laminas Unidad 2.98 m 1 85% 256 INDUSTRIA CHAPIVEN, C.A. 13
Laminas Unidad 298 m 1 B5% 106, INDUSTRIA CHAPIVEN, C.A. 13
Laminas Unidad 298 e 1 85% 224,81 INDUSTRIA CHAPIVEN, C.A. 13
Laminas Unidad 2,98 m? 53 85% 24168 INDUSTRIA CHAPIVEN, C.A, 13
Laminas Unidad 2,98 m? 38 85% 19000 INDUSTRIA CHAPIVEN, C.A. 13
Laminas Unidad 2,98 m? 80 85% 328544 INDUSTRIA CHAPIVEN, C.A. 13
Laminas Unidad 2,98 m? 53 85% 29306,35 INDUSTRIA CHAPIVEN, C.A. 13
Laminas Unidad 298 m? 64 85% 30987,52 INDUSTRIA CHAPIVEN, C.A. 13
Laminas Unidad 2,98 m? 38 85% 25168,54 INDUSTRIA CHAPIVEN, C.A. 13
Laminas Unidad 0,72 me 1 90% 19,34 IMADERA SANTA INES, C.A. 13
Laminas Unidad 0.57 m? 1 a0% 15,33 MADERA SANTA INES, C.A. 13
Laminas Unidad 0,65 m? 1 90% 175 MADERA SANTA INES, C.A. 13
Rolas Unidad 0,07 m 1 90% 476 HOLMAN, CA. 15
Unidad Unidad B m 1 90% 65 HIERRQ ACERO 2000, C.A. 5
Unidad Unidad 5 m 1 90% 42 HIERRO ACERO 2000, CA. 5
Unidad Unidad 5 m 1 90% 65 HIERRO ACERO 2000, C.A. 5
Unidad Unidad B m 1 90% 84 HIERRO ACERO 2000, C.A. 5
Unidad Unidad § m 1 90% 285 HIERRO ACEROQ 2000, C.A. 5
Unidad Unidad 6 o 1 90% 293 HIERRO ACERO 2000, C.A. 5
Unidad Unidad 6 m 1 90% 65 HIERRO ACERO 2000, C.A, 5
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Unidad Unidad m 1 90% 69 HIERRO ACERQ 2000, CA. 5
Unidad Unidad m 1 90% 224 HIERRO ACERQ 2000, C.A. 5
Unidad Unidad Unidad 1 100% 6.6 TALLERES EGA , SRLL. 15
Unidad Unidad Unidad 1 100% 8.9 TALLERESEGA, SRL 15
Unidad Unidad Unidad 1 100% 11,2 TALLERESEGA, SR.L. 15
Unidad Unidad Unidad 1 100% 364 TALLERESEGA, SRL. 15
Unidad Unidad Unidad 1 100% 47 TALLERESEGA, SRL 15
Unidad Unidad Unidad 1 100% 37.23 TALLERES EGA, SR.L. 15
Unidad Unidad Unidad 1 100% 60,58 TALLERES EGA. SRL. 15
Unidad Unidad Unidad 1 100% 19,65 TALLERESEGA,SRL 15
Unidad Unidad Unidad 1 100% 18,84 TALLERES EGA, S.RL. 15
Unidad Unidad Unidad 1 100% 19.5 TALLERESEGA,SRL. 15
Unidad Unidad Unidad 1 100% 143 TALLERES EGA, SRL. 15
Unidad Unidad Unidad 1 100% 43 TALLERESEGA, SRL. 13
Unidad Unidad Unidad 1 100% 6 TALLERES EGA , SR.L. 13
Unidad Unidad Unidad 1 100% 25 TALLERESEGA, SR.L. 13

Caja Unidad Unidad 200 100% 50 FERRETERIA FERLE , CA 10

Caja Unidad Unidad 200 100% 50 FERRETERIA FERLE, C.A 10

Caja Unidad Unidad 200 100% 50 FERRETERIA FERLE , C.A 10

Caja Unidad Unidad 200 100% 50 FERRETERIA FERLE, CA 10

Caja Unidad Unidad 300 100% 98,6 FERRETERIA FERLE , C.A 10




Caja Unidad Unidad 300 100% 98,6 FERRETERIA FERLE , CA 10
Caja Unidad Unidad 300 100% 986 FERRETERIA FERLE, CA 10
Caja Unidad Unidad 300 100% 986 FERRETERIA FERLE , C.A 10
Caja Unidad Unidad 300 100% 106,7 FERRETERIA FERLE , C.A 10
Caja Unidad Unidad 300 100% 98,6 FERRETERIA FERLE , C.A 10
Caja Unidad Unidad 300 100% 975 FERRETERIA FERLE , CA 10
Caja Unidad Unidad 300 100% 97,5 FERRETERIA FERLE , C.A 10
Caja Unidad Unidad 300 100% 97,5 FERRETERIA FERLE , CA 10
Caja Unidad Unidad 200 100% 134 FERRETERIA FERLE, CA 10
Caja Unidad Unidad 200 100% 984 FERRETERIA FERLE , C.A 10
Caja Unidad Unidad 200 100% 16 FERRETERIA FERLE , C.A 10
Caja Unidad Unidad 200 100% 25 FERRETERIA FERLE , C.A 10
Caja Unidad Unidad 200 100% 45 FERRETERIA FERLE , C.A 10
Caja Unidad Unidad 200 100% 45 FERRETERIA FERLE , CA 10
Caja Unidad Unidad 200 100% 30 FERRETERIA FERLE , CA 10
Caja Unidad Unidad 200 100% 45 FERRETERIA FERLE , CA 10
Caja Unidad Unidad 200 100% 13 FERRETERIA FERLE , C.A 10
Caja Unidad Unidad 200 100% 86 FERRETERIA FERLE , C.A 10
Caja Unidad Unidad 200 100% 146 FERRETERIA FERLE, CA 10
Caja Unidad Unidad 200 100% 268 FERRETERIA FERLE , C.A 10
Caja Unidad Unidad 100 100% 75 FERRETERIA FERLE , CA 10
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Caja Unidad Unidad 100 100% 75 FERRETERIA FERLE , CA 10
Caja Unidad Unidad 100 100% 75 FERRETERIA FERLE , CA 10
Caja Unidad Unidad 100 100% 94 FERRETERIA FERLE , CA 10
Unidad Unidad Unidad 1 100% 180 ML CARPINTERQS, CA. 8
Unidad Unidad Unidad 1 100% 4 TALLERESEGA , SR.L. 13
Unidad Unidad Unidad 1 100% 5 TALLERESEGA, SR.L. 13
Unidad Unidad Unidad 1 100% 376 ML CARPINTERQS, C.A. 2
Unidad Unidad Unidad 1 100% 376 ML CARPINTERQS, C.A. 2
Unidad Unidad Unidad 1 100% 376 ML CARPINTEROS, C.A. 2
Unidad Unidad Unidad 1000 100% 5214 CEDRO Y NOGAL, CA. 5
Unidad Unidad Unidad 1000 100% 5214 CEDRO Y NOGAL, C.A. 5
Unidad Unidad Unidad 7 100% 36,71 HIERRO ACEROQ 2000, C.A. 5
Unidad Unidad Unidad 1 100% 11 SALETE REPRESENTACIONES, C.A, 10
Balsa Unidad Unidad 20 100% 82 FERRETERIA EPA, C.A. 1
Unidad Unidad Unidad 15 100% 120 SALETE REPRESENTACIONES, C.A. 10
Unidad Unidad Unidad 1 100% 3 MONTAJES AMACURO, C.A. 5
Unidad Unidad Unidad 1 100% 50 MONTAJES AMACURO, C.A, 5
Unidad Unidad Unidad 1 100% 193,86 DISTRIBUIDORA GRIS Y BRONCE 15
Unidad Unidad Unidad 1 100% 55 FERRETALURGICA A.G.S., CA. 5
Barra Unidad Unidad 300 100% 332 TALLERESEGA , SR.L. 1
Unidad Unidad Unidad 1 100% 67 TALLERESEGA, SR.L. 5
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Unidad Unidad Unidad 1 100% 54 TALLERES EGA, SRLL. 5
Unidad Unidad Unidad 1 100% 75 TALLERESEGA, SRL 5
Caja Unidad Unidad 1 100% 6.84 INVERSIONES FLAMAR, C.A. 5
Caja Unidad Unidad 1 100% 092 INVERSIONES FLAMAR, CA. 5
Caje Unidad Unidad 1 100% 272 INVERSIONES FLAMAR, C.A. 5
Caja Unidad Unidad | 100% 0.1 INVERSIONES FLAMAR, C.A. 5
Caja Unidad Unidad 1 100% 0,1 INVERSIONES FLAMAR, C.A. 5
Caja Unidad Unidad 1 100% 0,013 INVERSIONES FLAMAR, C.A. 5
Caja Unidad Unidad 1 100% 14,33 INVERSIONES FLAMAR, CA. 5
Caja Unidad Unidad 50 100% 224 FASTENERS POWERS, CA. 5
Bolsa Unidad Unidad 100 100% 15,3 FASTENERS POWERS, C.A. 5
Bolsa Unidad Unidad 100 100% 259 FASTENERS POWERS, C.A. 5
Bolsa Unidad Unidad 100 100% 84,5 (GOMA COBRA, CA. 1
Bolsa Unidad Unidad 100 100% 973 GOMA COBRA, CA. 1
Unidad Unidad Unidad 1 100% 6 TALLERESEGA, SRL. 13
Unidad Unidad Unidad 1 100% 5 TALLERESEGA, SR.L. 13
Caja Unidad Unidad 1000 100% 17730 FERRETERIA FERLE , CA 5

219




15 0,5 20 200,00
15 0,5 256,00
16 0,5 106,80
16 05 29 224,81
15 0,6 29 456,00
15 05 10 500,00
15 05 13 410,68
15 05 37 552,95
15 05 76 484,18
15 05 14 662,33
15 05 32 19,34
15 0,5 32 16,33
15 0,5 32 17,50
15 0,6 72 476,00
7 0,24 28 65,00
7 0,24 33 42,00
7 0,24 123 65,00
7 0,24 95 84,00
7 0,24 25 285,00
7 0,24 5 293,00
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7 0,24 59 65,00
1 0,24 23 69,00
7 0,24 56 22,40
15 05 701 6,60
15 05 1560 8,90
15 05 600 11,20
15 05 600 36,40
15 05 240 47,00
15 05 21 37,23
15 05 30 60,58
15 05 71 19,65
15 0,5 25 18,84 |
15 05 86 19,50
15 05 248 14,30
15 05 1900 4,30 |
15 05 2423 6,00
15 05 120 2,50
15 05 121 0,25
15 05 2470 0,25
10 0,34 489 0,25

221




10 0,34 2708 0,25
10 0,34 216 0,33
10 0,34 579 0,33
10 0,34 98 0,33
10 0,34 2067 0,33
10 0,34 1128 0,36
10 0,34 850 0,33
10 0,34 3645 0,33
10 0,34 416 0,33
10 0,34 6539 0,33
10 0,34 6348 0,67
10 0,34 866 0,49
10 0,34 4900 0,08
10 0,34 350 0,13
10 0,34 3000 0,23
10 0,34 2900 0,23
10 0,34 4450 0,18
10 0,34 4440 0,23
10 0,34 3850 0,07
10 0,34 1990 0,43
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10 0,34 450 0,73
10 0,34 490 1,34
10 0,34 3100 0,76
10 0,34 3270 0,75
10 0,34 4422 0,75
10 0,34 567 0,94
10 0,34 150 180,00
13 0,44 1680 4,00
13 0,44 98 5,00
2 0,07 916 37,80
2 0,07 510 37,60
Z 0,07 840 37,60
5 0,17 957 5,21
5 0,17 695 5,21
5 017 6 5,24
10 0,34 36 11,00
1 0,04 2412 4,10
10 0,34 4 8,00
5 0,17 98 36,00
5 0,17 80 50,00
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15 0,56 110 193,86
5 0,17 154 5,50
1 0,04 35 1,11
5 0,17 563 67,00
5 0,17 24 54,00
5 0,17 26 75,00
] 017 568 6,84
5 0,17 936 0,92
5 0,17 213 2,72
5 0,17 380 0,11
5 0,17 733 0,10
5 017 295 0,01
3 017 998 14,33
5 017 1890 448
5 017 12800 0,15
3 017 450 0,26
1 0,04 300 0,85
1 0,04 180 0,97
13 044 1086 6,00
13 0,44 2324 5,00
5 0,17 4330 17,73
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ANEXOS

Anexo N° 24

PROGRAMA DE COMPRAS MENSUALES GENERADO POR EL MODELO DE
PLANIFICACION DE INVENTARIOS

225




PROGRAMACION DE COMPRAS NETAS POR MATERIA PRIMA
NIVEL 01 Y 02

L

MDF Crudo 0,5 mm m? (2,44*1,22)m | Laminas | Unidad 2,98 1 0 0 0 oD o o s (| 2
C-MDF05- Laminas
1CC  [MDF 1CC 0,5 mm m? (2,44*1,22)m | Laminas | Unidad | 2,98 1 0 0 0 o|0 (111 3
C-MDF12- Laminas
2CC  |MDF 2CC 12 mm m? (2,44*1,22)m | Laminas | Unidad 2,98 80 80 0 0 80| 0|0 |0| 0| 160
C-MDF15- Laminas
2CC  |MDF 2CC 15 mm m? (2,44*1,22)m | Laminas | Unidad 2,08 64 0 0 64 0O|0|0|0|64| 128
C-MDF18- Laminas
2CC  |MDF 2CC 18 mm m? (2,44*1,22)m | Laminas | Unidad | 2,98 53 0 53 63 53| 0| 0 |0|53]| 212
C-MDF25- Laminas
2CC  |MDF 2CC 25 mm m? (2,44*1,22)m | Laminas | Unidad | 2,98 38 0 38 0 38| 0[0|0|38]| 114
C-MIS-01 Rolas Aprox. 800

Madera de Cedro m3 cm?® Rolas | Unidad 0,07 1 0 0 0 0|l0|0|0|O0 0
E-BRA-01 Unidad

Brazo Movil Unidad Terminada Unidad | Unidad 1 1 0 0 30 38| 53|13 |23/ 39| 196
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E-COR-01 Par Corredera de
Teclado Unidad |Ues de Aluminio| Unidad | Unidad 7 0 0 121] 21 7 (147 |7]14| 98
E-GAN- |Gancho para TV Parejas (Elab.
TVG |Grande Unidad Propia) Unidad | Unidad 1 0 00| O o|0]0(0]| O 0
E-GAN- |Gancho para TV Parejas (Elab.
TVP  |Pequefio Unidad Propia) Unidad | Unidad 1 0 0|00 0] 0|0 18 19
E-MIS-02 Llave Allen 10 x Unidad de 6 m
1200. 5/64 Unidad clu Unidad | Unidad 15 30 15 (30| 15 15115 | 15 |15] 15| 165
E-MIS-03 Uriten
Baranda de Aluminio | Unidad terminada Unidad | Unidad 1 0 22 (66(101 19| 76 | 28 |42| 60 | 414
E-MIS-04 Unidad
Deposito de Aluminio| Unidad |  terminada Unidad | Unidad 1 0 0|00 o|0]0f0|O0 0
E-MIS-05 Espejo 175 cm x 45
cm Unidad | Unidad Cortada | Unidad | Unidad 1 0 0 0O 0|l0|0|0Of13] 13
E-MIS-10 [Tiradores Unidad Unidad Unidad | Unidad 1 0 0 0|0 0(0|0|0|O 0
E-MIS-11 |Angulos de Aluminio 30
2cm Unidad Barras Barra | Unidad 300 0 000 0| 0| 00| 0| 300
E-MIS-12 |Angulo Simple Corto | Unidad |Cajas por Pedido| Unidad | Unidad 1 0 010f0 o|0|0|0|0 0
E-MIS-13 |Angulo Simple Largo | Unidad |Cajas por Pedido| Unidad | Unidad 1 0 0 16]21 10|15 | 2 |7|17| 78
E-MIS-14 |angulo Doble Unidad |Cajas por Pedido| Unidad | Unidad 1 0 0|00 0|00 (2] 4 6
E-TOR-AL-|Tornillo Allen 8.32 x
001 |% Unidad Cajas Caja | Unidad 200 0 0(0] 0 ofo|o0f0|lO 0
E-TOR- Unidad Cajas Caja Unidad 200 0 00| 0 0|lO0|0|0|O 0
Tornillo Drywall Plata
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DW-001 [Vzx Bmm
E-TOR- |Tornillo Drywall 20 20
DW-002 Negro 1% x6mm | Unidad Cajas Caja | Unidad 200 200| 0 {400 200(400| 0 |0|200| 1800
E-TOR- |Tornillo Drywall Plata 121120 100(140 80| 140
DW-004 o x mm Unidad Cajas Caja | Unidad 200 0 (00} O 0| O |400|/0| O | 7400
E-TOR- [Tornillo Drywall
DW-005 [Negro 2 % x Bmm Unidad Cajas Caja | Unidad 200 00| 0 0|0]|0(0]|O 0
E-TOR- |Tomillo Drywall 1 x 20
DW-007  |gmm Unidad Cajas Caja | Unidad 200 0 (0] 0 0| 0| 0 |0|800| 1000
E-TOR-GS-{Tornillo Gota Sebo %2
001 [x5/32" Unidad Cajas Caja Unidad 300 o |10 © 6 I 03 B0 I it R 0
E-TOR-HX-Tornillo Hexagonal ¥ 40
002 |yor Unidad Cajas Caja | Unidad 200 0 |0|800 600/800(200| 0 [800| 3600
E-TOR-TC-{Tornillo Tipa
001  [|Carroaje ¥ x 1" Unidad Cajas Caja | Unidad 200 0|00 o|0|0]|0|O0 0
E-TOR-TC-{Tomillo Tipo 20
002 |carroaje ¥ x 2" Unidad Cajas Caja | Unidad 200 0|0|O0 200({200| 0 |0|200| 800
E-TOR-TR- 30 30
002 |Tomillo Tirafondo | Unidad Cajas Caja | Unidad 300 0 |0|600 0 |300| O |0(300| 1800
E-TOR-TR-{Tornillo Tirafondo 1
005 |%ax 10mm Unidad Cajas Caja | Unidad 300 0 (0|0 O|0|10|0]|0 0
E-TUE-AN- Cajas de 100
01 Tuercas de Anclaje | Unidad Unidades Caja Unidad 100 00| 0 00| 0(0]O 0
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E-TUE-HX- Cajas de 100
01  [Tuerca Hexagonal ¥ | Unidad Unidades Caja | Unidad 100 00| 0 o|0j]0(0|O0 0
H-CAB.01 Cabilla Lisa ¢ 34", 9 Unidad de 6 m
mm m clu Unidad | Unidad 1 0 (11| 24 21123110 |14/ 21| 124
H-LAM18- |Lamina Lisa Cal 18 Rectangulo
20X18  |(20x18,4)cm Unidad Cortado Unidad | Unidad 1 0|0 0 0)j0|0]|0| O 0
H-LAM18- |Lamina Lisa Cal 18 Rectangulo
30X18 [(30x18)cm Unidad Cortado Unidad | Unidad 1 0|00 0| 0|0]0]|O 0
H-LAM18- |Lamina Lisa Cal 18 Rectangulo
36X18 |(36x18,4)cm Unidad Cortado Unidad | Unidad 1 00| D 0010100 0
H-PLE-01 Pletina 1" x 3/16 de 2 20
Huecos Unidad |Cajas por Pedido| Unidad | Unidad 1 0|0| O 0 |333|69|6|391| 999
H-PLE-02 Pleting 1" x Ya de 3 22
Huecos Unidad |Cajas por Pedido| Unidad | Unidad 1 0|00 0 |18 |79 |6 |427| 750
HPLE-03 [Pletina 1" x 3/16 de 1 10
Hueco Unidad |Cajas por Pedido| Unidad | Unidad 1 201543 65| 80 | 63 |50| 77 | 505
Unidad de 6 m
H-TUB-06 |7 b o @ 24 HN m clu Unidad | Unidad 1 2 (24 2 ZistzEiMlgy 18
Unidadde 6 m
L | m olu Ueidad. | Uridad 1 0lolo ololololol o
H-TUB14- Unidad de 6 m
05 Tubo @ 3" Cal 14 Unidad clu Unidad | Unidad 1 0|0 0 06| 3|35 17
H-TUB16- Unidad de 6 m
08  [Tubo @ 1" Cal 16 m clu Unidad | Unidad 1 000 0| 0|01]0]O0 0
1
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H-TUB18- Unidadde 6 m
02  [Tubo 1 x %" Cal 18 m ciu Unidad | Unidad 1 ClOo (00|00 |0 || 7|7 |57 27
H-TUB18- Unidad de 6 m
03  |Tubo1%x%"Cal18] m clu Unidad | Unidad 1 o(0| o0 0J48 63| 0 | 61]61|23 |33/ 59| 348
H-TUB18- |Tubo 1% x 14" Cal Unidad de 6 m
04 |18 | m clu Unidad | Unidad 1 oOjo0f0)jOf0OjO|]O|0O|O0]|13[10]16] 39
I-ARA-01 |Arandela 4%" Unidad |Cajas por Pedido| Caja | Unidad 1 0] 0| 0|0 (43|46 0 |26|38| 8 [19] 41| 221
I-ARA-03 |Arandela 3%" Unidad |Cajas por Pedido| Caja | Unidad 1 ojo0of(o(O0|0lO|O|0Q|O|®6 |1941]| 66
I-ARA-04 10 40
Arandela W' Unidad [Cajas por Pedide]  Caja Unidad 1 79 {4721 71 |1371{41(816| 25 |684|7591296| 6 {712| 5442
1-GOM-3 Bolsas 100
Goma Redonda 3" | Unidad Unidades Bolsa | Unidad 100 oloflaoalaoliololaoolalaito0iol ol 100
I-MIS-01 |Roseta Unidad [Cajas por Pedido| Unidad | Unidad 1 ocfojocjo0|/0jo0of0j0O0]J0O]0|0|lO 0
I-MIS-02 |Tapa Roseta Unidad |Cajas por Pedido| Unidad | Unidad 1 ¢c,)0|0|0J0jO|O|O|]0O|O0O]0OO 0
-RAM-01 |Ramplub de Hierro % Cajas 50 25 40
x 15" Unidad Unidades Caja | Unidad 50 0|0 |0 | 0 |0|800|50|700/750/300|0 |700| 3950
I-RAM-02 Bolsas 100
Ramplub Azul 5/16" UnidadL Unidades Bolsa | Unidad 100 o|Cc|JofO|OlO|O|O|O|jO]|O|lO 0
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ANEXOS

Anexo N° 25

ANALISIS COMPARATIVQ DEL MODELO DE PLANIFICACION PROPUESTO VS PROCESO
DE PLANEACION ACTUAL
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MODELO PROPUESTO PROCESQ ACTUAL MODELO PROPUESTO PROCESO ACTUAL
= sl e : :
DIC
(/|
es
. Ll
MDF Crudo 0,5 mm B 2 512 3 768 0 0 4 1024
MODF 1CC 0,5 mm 7 3 3204 4 427,2 0 1] 3 3204
MDF 2CC 12 mm 13 160 65708,8 240 98563,2 24 9856,32 64 26283,52
MDF 2CC 15 mm 76 128 |  61975,04 192 92962,56 57 |  27598,26 88 42607 84
MDF 2CC 18 mm 7 212| 1172254 265 | 14653175 36 19906,2 74 40918,3
MDF 2CC 25 mm 14 114 | 7550562 152 | 100674.16 30 19869,9 52 3444116
Madera de Cedro 72 0 0 0 0 60 28560 69 32844
Brazo Movil 150 196 35280 240 43200 12 2160 56 10080
Par Corredera de Teclado 6 98 513,52 126 660,24 5 26,2 33 172,92
Gancho para TV Grande 916 0 0 5 188 621 233496 626 235376
Gancho para TV Pequefio 510 19 7144 30 1128 5 188 16 601,6
Llave Allen 10 x 1200. 5/64 4 165 1320 180 1440 11 88 26 208
Baranda de Aluminio 98 414 14904 450 16200 10 360 46 1656
Deposito de Aluminio 80 0 0 1 50 4 2050 42 2100
Espejo 175 cm x 45 cm 110 13 2520,18 30 58158 7 1357,02 24 465264
@radores 154 0 0 10 55 117 6435 27 698,5
Angulos de Aluminio 2 cm 35 300 333 300 333 187 207,57 187 207,57
Angulo Simple Corto 53 0 0 10 670 16 1072 26 1742
Angulo Simple Largo 24 78 4212 100 5400 3 162 25 1350
Angulo Doble 26 6 450 10 750 1 75 5 375
Tomillo Allen 8.32 2 Y 1930 0 0 200 8% 1514 551,02 1714 737,02
Tomillo Drywall Plata % x Bmm 4900 0 0 200 16 2857 228,56 3057 244 56
Tomillo Drywall Negro 1 3% x 6mm 350 1800 234 2000 260 146 18,98 346 44,93
Tomillo Drywall Plata 2" x 6mm 2900 7400 1702 7800 1794 580 1334 980 2254
Tomillo Drywall Negro 2 ¥ x 6mm 4450 0 0 200 30 3353 502,95 3553 532,95
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MODELQ PROPUESTO |  PROCESO ACTUAL MODELQ PROPUESTO PROCESO ACTUAL
T 7 e
i 0 | by edic y
e ; s :f ;-ﬁ} =
| Tomilo Drywalh 1 % Smm 3850 4000 70 1200 84 317 22,19 517 36,19
Tomille Gota Sebo % x 5/32" 3845 0 0 0 ! 0 3728 1230,24 3728 1230,24
Tomille Hexaganal Yx 2" 2470 3600 900 4000 1000 362 90,5 762 190,5
Tomille Tipo Garruaje %ex 1" 6348 0 0 0 0 8044 4029,38 5014 4029,38
Tomillo Tipe Carmuaje ¥ x 2" 886 800 392 1000 490 244 119,56 A4 247,56
Tamilla Tirafondn 579 1800 504 2100 893 371 122,43 671 221,43
Tomillo Tirafondo 1 % x 10mm 1128 0 Q 300 108 176 6336 478 171,36
Tuercas de Anclaje 567 0 q 200 ' 188 450 423 650 811
Tuerca Hexagonal % 3100 0 0 100 75 1562 11715 1662 12465
Cabilla Lisa @ %", 9 mm 56 124 27776 150 3350 5 112 35 784
Lamina Lisa Cal 18 (20x18,4)cm 701 0 0 0 0 ‘ 535 3531 535 3531
Lamina Lisa Cal 18 (30x18)em | 1560 0 of 0 0 1227 109203 1227 f 10920.3
Lamina Lisa Cal 18 (36x18,4)om | 600 0 0 0/ 0 131 14672 1467.2
Pletina 1" x 3/16 de 2 Huecos 1900 | 999 42957 1200 ﬂ 5160 163 7009
Pletina 1" x % de 3 Huecos 2423 4500 1000 ' 6000 178 | 1068
Pletina 1 x 3/16 de 1 Hueco 120 505 g0 1500 35| 875
Tubo ¢ 2%" HN 5 18 5274 30 8740 | 1 293
Tubo @ %" HN 59 0 0 0 0 [ 45
Tubo § 3" Cal 14 25 17 4845 i 30 8550 ] 1]
Tubo @ 1" Cal 16 | 23 0 0 0 0 10
| Tubo 1x %" Cal 18 33 ] 1134 30 1260 1 42 g 378
| Tubo 1% x %" Cal 18 123 348 22620 350 22750 13 845 22 1430
Tubo 1% x 13" Cal 18 g5 39 3276 60 5040 3 252 32 2688
Arandela 44" 58 221 1511,64 250 1710 .?‘ 47,88 36 246,24
Arandela 34" 213 66 178,52 100 272 ] 7 19,04 | 41 111,52
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MODELO PROPUESTO

PROCESO ACTUAL

MODELO PROPUESTO

PROCESO ACTUAL

Arandela %" 380 5442 598,62 5600 616 114 12,54 272 29,92
Goma Redonda 3" 180 100 97 200 194 42 40,74 142 137,74
Roseta 1086 0 0 0 0 610 3660 810 3660
Tapa Roseta 2324 0 0 0 0 1848 9240 1848 9240
Ramplub de Hierro ¥ x ¥ 1890 3950 17696 4200 18816 132 591,36 382 1711,36
Ramplub Azul 5/16" 12800 0 0 0 0 11848 17772 11848 1777,2
66390 30914 | 455453,94 35448 | 60465891 39874 | 1850093 44366 293873,8
VARIACION % COMPRAS (Unidades) -0,12790566 | VARIACION % DEL INV. (UNID) -0,1012487
VARIACION % COMPRAS (Bsf) -0,2467589 | VARIACION % DEL INV. (BSF) -0,37044643

AHORRO EN COMPRAS 149204,97
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