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Anexo A: Equipos por Areas

Anexo A.1.- Equipos del Almacén de Harina.

Balanza Electrénica

Fuente Propia.

Anexo A.2.- Equipos del Area de Cocina.

Filtros de Agua.

Fuente Propia.
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Cocinas industriales.

Fuente Propia.

Anexo A.3.- Equipos del Area de Refrigeracion.

Cava de Refrigeracién de Pasta de Chicha.

Fuente Propia.

Anexos
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Cava de Almacenamiento de Hielo.

Fuente Propia.

Cava de Producto Congelado

Fuente Propia.
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Anexo A.4.- Equipos de Zona de Colado.

Marmita de Acero Inoxidable.

Fuente Propia.

Anexo A.5.- Equipos del Area de Mezclado.

Mezcladora Industrial

Fuente Propia.
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Licuadora Industrial de tres Aspas.

Fuente Propia,
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Licuadora Industrial

Fuente Propia.

Anexo A.6.- Equipos de Sala de Maquinas.

Compresor Horizontal

Fuente Propia

Anexos
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Compresor Vertical.

Fuente Propia.

Anexo A.7.- Equipos del Area de Empaquetado.

Maquina de Chupis

Fuente Propia,

Anexos
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Equipo de Inyeccion de Pasta.

Fuente Propia.

Equipo de Impresion.

Fuente Propia.
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Equipo de Sellado Manual

Fuente Propia.

Marmita de Acero Inoxidable

Fuente Propia.
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Balanza Electronica

Fuente Propia.

Bomba Neumatica

Fuente Propia.
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Anexo B: Sistema Productivo de la Empresa

| Chupi Chicha, C.A.

H de Arraz y H. Tngo——f  Recepelon

A

Agua ——  Remojo

Reposo

i

Coccion

Reposo

L

Decapado

Colado

Lecne, Azicar, Especias Batido

Refrigerado

Anexo B.1.- Diagrama de Flujo Esquematico (Elaboracion Pasta Base).

18 - 48 Horas
Temp, Ambiente

3-4 Horas
(Consistencia Homogenia)

24 Horas
Temp. Ambiente

18 - 20 Horas

Fuente: Manual del Operador. Chupi Chicha, C.A.
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Anexo B.2.- Diagrama de Flujo Esquemaético (Producto Final).
Pasta Base
Refrigerado Refrigerado Refrigerado Refrigerado
4°C 4°C 4°C 4
v v r
Agua
Mezcladof Azucar Mezclado/
Dilucion  [* Leche |  Dilucion Empacads
Esencias
y Y A 4
Coccidn Coccidn
80°C 80 °c Sellado Manual
Y I
Codf./
Empacad. | Codf Empacad. Migfcmd”
Sellado
¥ k.
Enfriado ’
10-13°C Sellado Manual
Y r
Enfriado
Empacado 10-13°c J
Y A
Congelado Congelado
A5°C A5°C
, l
Embalado Embalado

Fuente: Manual del Operador. Chupi Chicha, C.A.

12




[SSS= UNIVERSIDAD CATOLICA
L3 ANDRES BELLO

“3@ ESCUELA DE INGENIERLA Anexos

INDUSTRIAL

Anexo C: Sistema en Cascada.

Area de produccion
A

Mantenimiento Sob recarga
para el area de

produccién A

Area de produccion

B
Mantenimiento | Sphrecarga Unidad central
para ¢l area de de
produccion B mantenimiento
Ayuda de
Area de produccion contratistas
Cc esternos

Mantenimiento
para el area de
producciéon C

L

Sobrecarga

Fuente: Sistemas de mantenimiento — Duffuaa.
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Anexo D: Tipos de Mantenimiento.

Anexo D.1.- Tipos de Mantenimiento Preventivo.

Mantenimiento
Preventivo
o l L . g s B
Mantenimiento Mantenimiento Mantenimiento
Sistematico Programado Circunstancial

Fuente propia. (Elaboracion propia).

Anexo D.2.- Tipos de Mantenimiento Correctivo.

Mantenimiento

correctivo
—— \ r |
\
Mantenin}ie{;\to Manteanledn Mantenimiento Mantenimiento |
por averia de especial o de
rutina urgencia Overhaul Out Company

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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L No se han definide
procedimientos claros
de mantenimiento

No existe una constate
supervision y control
de las actividades
de mantenimiento

No existen procedimientos
eficientes de reporte
de cualquier situacion

No existe un historico
de fallas

No se tiene levantada
la informacion técnica
de los equipos
No existe una constante
inspeccion de los equipos No se dispone en su
totalidad los manuales
del fabricante de los

No existe una equipos

codificacion legica
por equipo

Poco conocimiento
sobre el desarrallo
de planes de
mantenimiento

de Proteccion Personal

de las actividades

No se cuenta con los
materiales necasarios

No se dispone de los Equipos

adecuado para la gjecucion

No se cuenta con las

' s El personal no esta
herramientas nacesarias

capacitado para
el mantenimienta

Ausencia de personal
que haga cumplir
las distintas rutinas
de mantenimiento

Ausencia de instrumentos
adecuados
No se tiene establecide
los objetivos y metas
de la gestion de
mantenimiento

No axista un lugar
designado para
el almacenamiento
de herramientas,
materiales, instrumentos
y equipos

Fuente: Entrevista a los Departamentos Administrativos. (Elaboracién Propia).
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Anexo F: Inventario Técnico de los Equipos de Planta.

Balanza Electranica 0

Salter Brecknell

Cava de Refrigeracion 01 Area de Refrigeracion Sistema Electrico Friger -

Filros de Agua 01 Area de Cocina Sistema Hidraulico  |HydroSystem FE-M-56A/CA

Filtros de Agua 01 Area de Cocina Sistema Hidraulico  |HydroSystem F9-M-56A/CA

Cocina de Gas 01 Area de Cocina Sislemna a Gas Josermrago 501 -
Cocina de Gas 02 Area de Cacina Sisterna a Gas Josemago 501 -
Cocina de Gas 03 Area de Cocina Sisterna a Gas Joserrago 501 -
Cocina de Gas 04 Area de Cacina Sistemna a Gas Josemago 501 -
Cocina de Gas 05 Area de Cacina Sistema a Gas Josemrago 501 -
Cocina de Gas 06 Area de Cocina Sistema a Gas Josemago 501 -
Cocina de Gas 07 Area de Cocina Sistema a Gas Josemago 501 -
Cogina de Gas 08 Area de Cocina Sistema a Gas Josemago 501 22857
Cocina de Gas 09 Area de Cocina Sistema a Gas Joserago 501 22801
Tolda de Acerg 01 Zonade Colado | Sistemna a Presion de Aire |E Prouve - -
Mezcladara Industrial 01 Area de Mezclado | Sistema Electro/Mecanico | Titan GP1060 FSK-8374
Mezcladora Indusinial 02 Area de Mezclado | Sistema Electro/Mecanico |Univex MB0 MED1920006
Compresor de Aire 01 Sala de Maguinas | Sistema Electro/Mecanico |Cambell Hausfeld | CIQ53067HS -
Compresor de Aire 02 Sala de Maquinas | Sistema Electro/Mecanico |Cambell Hausfeld | C1Q73064H | L2/27/2001-00005
Licuadora Industrial 01 Area de Mezclado Sistema Electrico Ebeler B0 52 Y1 27660606
Licuadora Industrial 02 Area de Mezclado Sistema Electrico Melvisa LQ.25 10809
Maguina de Chupis 01 Areade Empacado | Sistema EleciMeciAire |Fama TEC - -
Maquina de Impresion 01 Area de Empacado Sistema Electico Citranix 1000 04070294
Tolda de Acero 02 Area de Empacado | Sistema a Presion de Aire |E Prouve - -
Bomba de succion 01 Area de Empacado | Sistema de Aire/Mecanico |Wilden T -
Balanza electronica 02 Area de Empacado Sistema Electico Metter Taleda Wildeat (021168606
|Equipo de Inyeccion de Pasta 01 | Area de Empacado | Sistema de Aire/Mecanico|Fama TEC - -
Equipo de Sellado 01 Area de Empacado | Sistema Electro/Mecanico |Baochun F-350 -
Cava de Congelacion 02 Area de Refigeracion Sistema Electrico NeveRama -
Cava de Congelacion 03 Area de Refigeracion Sistema Electrico NeveRama -

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).

16




FESS====UNTVERSIDAD CATOLICA
U WEE| ANDRES BELLO

e Anexos

Anexo G.2.- Diagrama de Malla.

Calificacion Promedio

i Calificacion Promedio

Fuente: Personal que Labora en la Empresa (Encuestados). (Elaboracién Propia)

Anexo G.3.- Frecuencia de las Valoraciones.

Valoracion vs Frecuencia

400

300

200

100

No se (1) Nose Regular(3) Buena (4) Excelente
aplica (2) (5)

Frecuencias de las Valoraciones

Fuente: Personal que Labora en la Empresa. (Encuestados). (Elaboracién Propia)
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Anexo G.4.- Porcentajes de Valoracion.

2%

mNo se (1)

E No se aplica (2)
[ Regular (3)

@ Buena (4)

[ Excelente (5)

Fuente: Personal que Labora en la Empresa. (Encuestados). (Elaboracion Propia).
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Anexo J: Planeacion del Mantenimiento

Anexo J.1.- Codificacion de los Equipos.

Anexo J.1.1.- Codigos segun su ubicacion cardinal en la Planta.

Ubicacion Cardinal
__ Significado Cédigo |

Norte NT
Sur SU
Este ES
Oeste OE
Noreste NE
Noroeste NO
Sureste SE
Suroeste SO

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).

Anexo J.1.2.- Zona a la que pertenece el equipo en la Planta.

Zona de Planta
Significado Codigo |

Almacén de Harina AH
Area de Refrigeracion AR
Area de Cocina AC
Zona de Colado ZC
Area de Mezclado AM
Sala de Maquinas SM
Area de Empacado AE

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).

24
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Anexo J.1.3.- Cadigo del Equipo.
Equipo
Nombre Cédigo

Balanza Electronica BEO1
Balanza Electronica BE02

Cava de Refrigeracion CRO1
Cava de Refrigeracion CR02
Cava de Refrigeracion CR03

Filtro de Agua FAO1
Filtro de Agua FAQ2

Cocina de Gas CG01
Cocina de Gas CG02
Cocina de Gas CG03
Cocina de Gas CG04
Cocina de Gas CG05
Cocina de Gas CG06
Cocina de Gas CG07
Cocina de Gas CG08
Cocina de Gas CG09

Tolda de Colado TCO1

Tolda de Colado TC02

Mezcladora Industrial MI01

Mezcladora Industrial MI02

Licuadora Industrial LI01

Licuadora Industrial LI102

Maquina de Chupi MCO01

Compresor de Aire CAO01

Compresor de Aire CA02

Equipo de Impresién El01

Equipo de Inyeccion Pasta EP01

Equipo de Sellado ESO1

Bomba BOO01
Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Anexo J.1.4.- Sistema del que depende el Equipo para su Funcionamiento.

Sistema del que depende
Tipo Cadigo |
Sistema Eléctrico SE
Sistema Mecanico SM
Sistema a Gas SG
Sistema a Presion de Aire SA
Sistema Elec. / Mecanico SEM
Sistema Presion Aire/Mecanico SAM
Sistema Hidraulico SH
Sistema Elec. / Mec. / Aire EMA

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).

Anexo J.2.- Codificacion de las Actividades de Mantenimiento.

Anexo J.2.1.- Tabla de Codigos por tipo de Mantenimiento.

Mantenimiento Codigo |
Inspeccion MO1
Limpieza Externa General M02
Calibracion MO03
Cambio MO04
Lubricacion M05
Engrase M06
Limpieza MO07
Drenado MO8
Recarga M09

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Anexo J.2.2.- Codigos de las Partes de los Equipos sujetas a Mantenimiento
Parte Cadigo |

No Especifica NOE
Tacos de Soporte TS0
Cableado Eléctrico CAE
Sistema de Conexiones SCO
Tinta TIN

Solvente CON
Cabezal de Impresion CAl

Filtro de Aire FDA
Medidor de Aceite MDA
Salida de Llama SLL
Goma de Sellado GDS
Area de Sellado ADS
Partes Moviles PMO
Tanque TAN
Aceite ACE
Bandas BAN
Componentes COM
Calentador CAL
Tela de Teflon TEF
Hojillas HOJ
Sistema Eje Batidor SEB
Cojinetes y Rodamientos CYR
Ruedas RUE
Tuerca de Calibracion TDC
Motor Eléctrico MEL

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).
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Anexo J.2.3.- Codigos de Frecuencia de las Actividades de Mantenimiento

Frecuencia | Codigo |
Después
de S{E) uso. 00
Diario 01
Semanal 02
Quincenal 03
Mensual 04
Trimestral 05
Semestral 06
Anual 07

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).
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Anexo K: Fichas Técnicas de los Equipos.

Anexo K.1.- Balanzas Electrénicas.

Anexo K.1.1.- Balanza Electronica 01.

G352,

_—

FICHA TECNICA DEL EQUIPO
Nombre Balanza Electronica 01
Funcion Equipo que permite medir masa.

Dependencia| Chupi Chicha, C. A |Ubicacion Suroeste

Marca Salter Brecknell Modelo 200E

Serial 7E190070004642 Voltaje 110
Observaciones Generales Foto

1. Peso Limite = 150 kgs.

Codificacion SO - AH -BEO01 - SE

Fuente: Placa Técnica. (Elaboracion Propia).
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Anexo K.1.2.- Balanza Electrénica 02.

W
@hﬁ@

FICHA TECNICA DEL EQUIPO TSR
Nombre Balanza Electronica 02
Funcién Equipo que permite medir masa.

Dependencia| Chupi Chicha, C.A |Ubicacién Este

Marca Metter Toledo Modelo Wildcat
Serial 00211686DG Voltaje 110

Observaciones Generales Foto
1. Dimenciones: 400 x 500 x (105-120) mm . S—
2. Peso: 22 Kg. (22 Ib)

3. Temp. Operacion: -10 °C a 40 °C
4. Humedad relativa Operacion: 95%

Contificacion ES - AE - BE02 - SE

Fuente: Manual de Operacion y Placa Técnica. (Elaboracion Propia).
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Anexo K.2.- Filtros de Agua.

Anexo K.2.1.- Filtro de Agua 01

—
ChWwip @m@

o FICHA TECNICA DEL EQUIPO
Nombre Filtro de Agua 01

Funcién Garantizar agua potable libre de residuos y contaminantes

Dependencia| Chupi Chicha, C A |Ubicacién Oeste

Marca HydroSystem Modelo FO-M-56 A/CA

Serial - Voltaje -
Observaciones Generales Foto

1. Filtro 10 plg x 40 plg (1300 Its)

Codificacién OE - AC - FAO1 - SH

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Anexo K.2.2.- Filtro de Agua 02.

| hG
chup @m@

FICHA TECNICA DEL EQUIPO

Nombre Filtro de Agua 02
Funcion Garantizar agua potable libre de residuos y contaminantes
Dependencia Chupi Chicha, C.A Ubicacion Oeste
Marca HydroSystem Modelo FO-M-56 A/CA
Serial - Voltaje -
Observaciones Generales Foto

1. Filtro 10 plg x 40 plg (1300 Its)

Coaodificacion

OE - AC - FAD2 - SH

Fuente Propia. (Elaboracién Propia)
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Anexo K.3.- Cavas de Refrigeracion.

Anexo K.3.1.- Cava de Refrigeracion 01.

A G
CWUPAChicho

FICHA TECNICA DEL EQUIPO
Nombre Cava de Refrigeracion 01
Funcion Equipo para refrigerar productos

Dependencia| Chupi Chicha, C. A |Ubicacién Oeste

Marca Friger Modelo -
Serial - Voltaje -
Observaciones Generales

Codificacion OE - AR - CRO1 - SE

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Anexo K.3.2.- Cava de Refrigeracion 02.

i
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FICHATECNICA DEL EQUIPO
Nombre Cava de congelacion 02

Funcién

Permite mantener congelados los productos

Dependencia| Chupi Chicha, C.A |Ubicacién Norte

Marca NeveRama Modelo -
Serial - Voltaje -
Observaciones Generales

NT - AR - CR02 - SE

Codificacion

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).
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Anexo K.3.3.- Cava de Refrigeracion 03

0 G
Chube ChichiCy

FICHA TECNICA DEL EQUIPO
Cava de congelacion 02
Permite mantener congelados los productos

Nombre
Funcién

Dependencia

Chupi Chicha, C.A

Ubicacion

Sur

Marca

NeveRama

Modelo

Serial - Voltaje -
Observaciones Generales

Codificacion SU - AR - CRO03 - SE

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Anexo K.4.- Mezcladoras Industriales.

Anexo K.4.1.- Mezcladora Industrial 01.

FICHATECNICADEL EQUIPO
Nombre Mezcladora Industrial 01
Permite mezclar distintos productos hasta obtener un masa
consistente.

Dependencia| Chupi Chicha, C A |[Ubicacion Norte

Marca Titan Modelo GP1060

Serial FSK-8374 Voltaje 208/240

Observaciones Generales Foto

1. Motor: 2 HP, 208/240 VV
2. Trifasica / 60 Ciclos.

Funcion

Codificacion NT - AM - MI01 - SEM

Fuente: Placa Técnica. (Elaboracién Propia).
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Anexo K.4.2.- Mezcladora Industrial 02.

)
chup @m

FICHA TECNICA DEL EQUIPO

Nombre Mezcladora Industrial 02
1 Permite mezclar distintos productos hasta obtener un masa
Funcién i
consistente.
Dependencia| Chupi Chicha, C. A |Ubicacién Norte
Marca Univex Modelo M60
Serial M601920006 Voltaje 208/240
| Observaciones Generales Foto

1. Motor: 2 HP, 208/240 VV
2. Trifasica / 60 Ciclos.

Codificacion NT - AM - MI01 - SEM

Fuente: Placa Técnica. (Elaboracion Propia).
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Anexo K.5.- Licuadoras Industriales.

Anexo K.5.1.- Licuadora Industrial 01.

G

FICHA TECNICA DEL EQUIPO
Nombre Licuadora industrial 01

Funcién Equipo que permite licuar productos

Dependencia| Chupi Chicha, C. A |Ubicacion Noreste
Marca Metvisa Modelo LQ.25
Serial 10809 Voltaje
Observaciones Generales
1. Altura: 1180 mm
2. Frente: 450 mm
e 3. Hondo: 880 mm
4. Peso: 19.6 Kg
5. Capacidad: 25 L

NT - AV - LI02 - SE

Fuente: Manual y Placa Técnica. (Elaboracion Propia).
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Anexo K.5.2.- Licuadora industrial 02.

FléHA TECNICA DEL EQUIPO
Nombre Licuadora industrial 02

Funcidn Equipo que permite licuar productos

Dependencia| Chupi Chicha, C. A |Ubicacion Noreste
Marca Ebeler Modelo BO0 S2 Y1
Serial 27660606 Voltaje

Observaciones Generales

Codificacion NT - AM - LI02 - SE

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Anexo K.6.- Equipo de Elaboracion de Chupis.

o .
S e

FICHATECNICADEL EQUIPO

Nombre Maquina de Chupis 01
Funcion Equipo que permite em paqugtar producto en forma de
Chupis
Dependencia| Chupi Chicha, C.A |Ubicacién Este
Marca Fama TEC Modelo -
Serial = Voltaje 220

Observaciones Generales

Codificacion ES - AE - MC01 - EMA

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Anexo K.7.- Equipo de Impresion.
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FICHA TECNICA DEL EQUIPO 5

Nombre Maquina de impresion 01
Funcién Equipo que permite realizar impresiones como Fecha, Lote
en los productos.
Dependencia| Chupi Chicha, C.A |Ubicacién Este
Marca Citronix Modelo Ci1000
Serial 0407029A Voltaje 220
Observaciones Generales Foto

1. Tipo de Tinta: MEK1

2. Tipo de Solvente: MEK1
3. http://www.mek1.com/
4. http://www citronix.com
5. Cabezal de 65 Micrones

Codificacion ES - AE - EIO1 - SE

Fuente: Manual y Placa Técnica. (Elaboracion Propia).

41




T UNIVERSIDAD CATOLICA
? ANDRES BELLO

".‘j@ | ESCUELA DE INGENIERIA Anexos

INDUSTRIAL

Anexo K.8.- Marmitas de Acero Inoxidables.

Anexo K.8.1.- Marmita de Acero Inoxidable 01

FICHA TECNICA DEL EQUIPO

Nombre Marmita de Acero Inoxidable 01
FINCION Permite almacenar producto para un posterior proceso de
filtrado
Dependencia| Chupi Chicha, C. A |Ubicacion Noroeste
Marca E Prouvé Modelo -
Serial - Voltaje -
Observaciones Generales Foto

ﬁ.l
,;L

.JI

Codificacion NO -ZC -TCO01 - SA

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).
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Anexo K.8.2.- Marmita de Acero Inoxidable 02.

chupl chicha

——

FICHATECNICADEL EQUIPO

Nombre Marmita de Acero Inoxidable 02
35 Permite almacenar producto para un posterior proceso de
Funcién
filtrado
Dependencia| Chupi Chicha, C.A |Ubicacién Este
Marca E Prouvé Modelo -
Serial - Voltaje -

Observaciones Generales

Codificacion

ES - AE - TCO02 - SA

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).
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Anexo K.9.- Bomba de Succién.

i
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FICHA TECNICA DEL EQUIPO 7

Nombre Bomba 01
Equipo que permite el fluido pueda ser transportado de un
Funcién lugar a otro, a un mismo nivel y/o a diferentes niveles y/o a
diferentes velocidades
Dependencia| Chupi Chicha, C. A |Ubicacion Este
Marca Wilden Modelo T1
Serial - Voltaje 220
Observaciones Generales Foto
. Max. Presion: 8.6 Bar (125 psig)
. Max. Paso Solidos: 1.6 mm (1/16")

. Altura: 218 mm (8.6")

. Anchura: 208 mm (8.2")

. Profundidad: 178 mm (7.0")

. Desplazamiento Positivo Reciprocante.
. Doble diafragma.

~N OO wWwN =

Codificacion ES - AE - BO01 - SA

Fuente: Manual y Placa Técnica. (Elaboracion Propia).
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Anexo K.10.- Equipo de Inyeccion de Pasta.

) G
chup CWCHER

FICHATECNICADEL EQUIPO
Nombre Equipo de inyeccion de Pasta 01

Equipo que permite llenar los empaques con ayuda de
presion de aire.

Funcién

Dependencia| Chupi Chicha, C. A |Ubicacién Este

Marca Fama TEC Modelo
Serial - Voltaje
Observaciones Generales

Codificacion ES - AE - EP01 - SAM

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).
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Anexo K.11.- Equipo de Sellado Manual.
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FICHA TECNICA DEL EQUIPO

Nombre

Equipo de Sellado 01

Funcion

Equipo que permite sellar de forma manual los empaques

Dependencia

Chupi - Chicha C.A

Ubicacién

Sureste

Marca Baochun Modelo F-350
Serial - Voltaje 110
Observaciones Generales

Foto

Codificacion

SE - AE - ES01 - SEM

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).
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Anexo K.12.- Cocinas Industriales.

Anexo K.12.1.- Cocina Industrial 01.

FICHA TECNICA DEL EQUIPO
Nombre Cocina de Gas 01
Funcion Equipo que permite calentar y cocinar productos

Dependencia| Chupi Chicha, C. A |[Ubicacién Oeste

Marca Joserrago Modelo 501
Serial - Voltaje -
Observaciones Generales

Coaodificacion OE - AC -CG01-SG

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).
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Anexo K.12.2.- Cocina Industrial 02.
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FICHA TECNICA DEL EQUIPO
Nombre Cocina de Gas 02
Funcién Equipo que permite calentar y cocinar productos

Dependencia| Chupi Chicha, C. A |[Ubicacion Oeste

Marca Joserrago Modelo
Serial - Voltaje
Observaciones Generales

Codificacion OE - AC - CG02-SG

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Anexo K.12.3.- Cocina Industrial 03

FICHATECNICA DEL EQUIPO
Nombre Cocina de Gas 03
Funcién Equipo que permite calentar y cocinar productos

Dependencia| Chupi Chicha, C. A |Ubicacién

Marca Joserrago Modelo
Serial - Voltaje
Observaciones Generales

Codificacion OE -AC -CGO03 - SG

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).

49




T UNIVERSIDAD CATOLICA
| ANDRES BELLO

1y ESCUELA DE INGENIERIA
INDUSTRIAL o AneXOS

Anexo K.12.4.- Cocina Industrial 04.

FICHA TECNICA DEL EQUIPO
Nombre Cocina de Gas 04
Funcion Equipo que permite calentar y cocinar productos
Dependencia| ChupiChicha, C.A |Ubicacién Oeste
Marca Joserrago Modelo 501
Serial - Voltaje -

Observaciones Generales

Codificacion OE - AC -CG04 SG

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).
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Anexo K.12.5.- Cocina Industrial 05.

FICHA TECNICA DEL EQUIPO
Cocina de Gas 05
Equipo que permite calentar y cocinar productos

Nombre
Funcién
Dependencia| Chupi Chicha, C.A [Ubicacién Oeste

Marca Joserrago Modelo
Serial - Voltaje

Observaciones Generales

Codificacion QOE - AC -CGO05 - SG

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).

51




[E—— UNIVERSIDAD CATOLICA
LI ANDRES BELLO

'._i"?' v, . .
Jﬁ? ESCUELA DE INGENIER(A Anexos

Anexo K.12.6.- Cocina Industrial 06

FICHATECNICA DEL EQUIPO
Nombre Cocina de Gas 06
Funcién Equipo que permite calentar y cocinar productos

Dependencia| ChupiChicha, C.A |Ubicacion Oeste

Marca Joserrago Modelo
Serial - Voltaje
Observaciones Generales

Codificacion OE - AC - CG06 - SG

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Anexo K.12.7.- Cocina Industrial 07.

FICHATECNICA DEL EQUIPO
Nombre Cocina de Gas 07
Funcién Equipo que permite calentar y cocinar productos

Dependencia| Chupi Chicha, C. A |Ubicacién Oeste

Marca Joserrago Modelo
Serial - Voltaje
Observaciones Generales

Codificacion OE - AC -CGO07 - SG

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Anexo K.12.8.- Cocina Industrial 08.

FICHA TECNICA DEL EQUIPO
Nombre Cocina de Gas 08
Funcién Equipo que permite calentar y cocinar productos

Dependencia| Chupi Chicha, C A |Ubicacién Oeste

Marca Joserrago Modelo
Serial - Voltaje
Observaciones Generales

Codificacion OE - AC - CGO08 - SG

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Anexo K.12.9.- Cocina Industrial 09.

FICHATECNICA DEL EQUIPO
Nombre Cocina de Gas 09
Funcion Equipo que permite calentar y cocinar productos

Dependencia| Chupi Chicha, C. A |Ubicacion Oeste

Marca Joserrago Modelo
Serial - Voltaje
Observaciones Generales

Codificacion OE - AC - CG09 - SG

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).
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Anexo K.13.- Compresores Industriales

Anexo K.13.1.- Compresor Industrial 01.

cha

FICHA TECNICA DEL EQUIPO
Nombre Compresor de Aire 01
Equipo que suministra aire comprimidoa cada una de las
areas de produccion de la planta
Dependencia| Chupi Chicha, C. A |Ubicacion Noreste
Marca Cambell Hausfeld Modelo ClQ53067H5
Serial - Voltaje 220

Funcion

Observaciones Generales Foto
1. Capacidad de Aceite: 1.32 L
2. Tipo de aceite: ISO 100 (SAE 30)
3. Presion de trabajo: 8.27 bar.
4. Presion Maxima de trabajo: 9.31 bar
5. Deflecion de las bandas: 9,5- 12,7 mm

Codificacion NE - SM - CA01 - SEM

Fuente: Manual y Placa Técnica. (Elaboracion Propia).
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Anexo K.13.2.- Compresor industrial 02.

FICHA TECNICA DEL EQUIPO

Nombre Compresor de Aire 02

Equipo que suministra aire comprimido cada una de las

areas de produccion de la planta

Dependencia| Chupi Chicha, C.A |Ubicacion Noreste
Marca Cambell Hausfeld Modelo C1Q73064H
Serial L2/27/2001-00005 Voltaje 220

Observaciones Generales Foto

1. Capacidad de Aceite: 1.32 L

2. Tipo de aceite: ISO 100 (SAE 30)

3. Presion de trabajo: 8.27 bar.

4. Presion Maxima de trabajo: 9.31 bar

5. Deflecion de las bandas: 9,5 - 12,7 mm

Funcién

Codificacion NE - SM - CA02 - SEM

Fuente: Manual y Placa Técnica. (Elaboracion Propia).
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Anexo L: Formatos de Control de Mantenimiento.

Anexo L.1.- Formato de Orden de Trabajo.

ORDEN DE TRABAJO
Dia Mes Afio
N°DE ORDEN Fecha:
Nombre del
Equipo Turno AQO BO
Prioridad |Emergencia [ urgente | Normal Programada
iEltrabajo debe completarse sin interrupcion? Si No
Cuentas
Mes (es) Dia (s) Hora (s) Min (s)
Tiempo de ejecucion de la actividad
Mano de Obra Herramientas y Materiales
Cantidad Descripcion Descripcion Cantidad
Descripcion
Codigo
Solicitante Aprobado

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Anexo L.2.- Formato de Informe de Trabajo Realizado.

REPORTE DE TRABAJO REALIZADO
Dia Mes Ao
N° DE REPORTE Fecha
Nombre del
equipo Turno AQ B O
Tiempo
Hora de Inicio de la Hora de Finalizacion
actividad de la actividad
Cuentas
Mano de Obra Empleada Herramientas y Materiales Empleada
Cantidad Descripcion Descripcion Cantidad
Condiciones del Equipo
Recomendaciones
Provisiones Futuras
Codigo
SUPERVISOR RESPONSAELE

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).

59




"(erdoigd uoioeloqe|3) ‘eidold ajusn4

w
2
&
< -
(<} fi=ox3 joueg 2 us
uQPRWIC €] 3P
d DUEUIIZWY
==
O
o mm—
O _
| _
c opezeay
[4b] ouswuFIuER ofeces 3p  pepmmay  pERIANIY it s o v adoy _
= op aURD o) [8p B ap fop upprezyesy ej esed  oleqei] ap UspIQ
L uppEiRusy  Ugpedyuzy  Uopenjesy IEUOSIAd [ eufiiseas e op ebagu3
L<b]
© 4
o »
m [¢}] pepligeIiog
o
9 ©
Im . — ! m
' geidoy of
i feqes) 3p uspig
i — | odinb3 jag ejadien 0 R ﬁ
a © :
‘ﬂmw | : i
o Je i
— . 0 LA \
- M i
——t
. L m zeidon
g == . |
3 M o SEpERISLaY 9p ous|wiuauey op ewesBorgl]
> o i0Au03 9p EwCE) 18P ugiaeayLaN _
= o o [20x3 j01U0) 13 LB "
M c|g < ot uprewIEY £ 8
< = o e ClURIEUIIEW]Y
22| 84 [¢b] ; _/_
z - . i )
22 mm < ~ zad) S X !
= SN R _
% > | exdon |
o (<)
— [ ; n
<t




19

AN
Almacenamiento
Realizacion de la Infarmacion
dela en el Control Excel

olicitud de Mantenimiento

Generacicn de la

Orden de Trabajo
Verificacion de la

licitud de Mantenimisnto

Cogla 2

Carpeta de Control
de Actividades

Copia 2

Capia 1

Copia 3 Carpeta del Equipo

Entregadels  Seasignaal Personal Realizacién  Verificacién  Generacién
Orden de Trabajo  para la Realizacién defa dela del Informe Gerente de
Copia 4 al Supervisor de la Terea Actividad Actividad de Trabajo Mantenimiento
Realizado
Almacenamiento
de la Informacion
en el Control Excelff

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).
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Anexo N: Tabla de Lubricantes y/o Grasas.

Compresor Industrial 01
Compresor Industrial 02
SAE 140 Mezcladora Industrial 02 Aceita para la Caja de Cambios.
Equipos de Inyeccion de Pasta  |Eje de Movimiento del Equipo

Mezcladora Industrial 01
Mezcladora Industrial 02

SAE 30

Aceite para el Cigliefial del Equipo

Gel Lubricante
(Ideal para Alimentos)

Eje del Batidor

Equipo de Chupis Engranajes
Grasa Comun Mezzladora Industrial 01 Sistema de ascenso del Bowl de Acero Inoxidable y
Mezcladora Industrial 02 tornillo de avance. Tambien empleada para la

Licuadoras Industriales
Compresores Industriales
Mezcladoras Industriales
Maquina de Chupis

Equipo de Sellado

Marmitas de Acero Inoxidable

Grasa Spray Ultra

Rodamientos y Cojinetes de los equipos

Fuente: Manuales de Equipos. (Elaboracién Propia).
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Anexo O: Descripcion de Partes de Equipos.

Anexo 0.1.- Balanzas Electronicas.

Anexo. 0.1.1.- Balanza Electronica 01 / Marca Salter Brecknell.

Tubo de soporte de
la Pantalla Digital.

Pantalla Digital

Bandeja de
Acero
Inoxidable

Fuente: Propia. (Elaboracion Propia.)
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Anexo 0.1.2.- Balanza electrénica 02 / Metter Toledo.

Despiece de la Pantalla Digital

Fuente: Wildcat Scale Technical Manual.

ftem P/N Description Quantity

1 12748207C | Fron! Cover, Keyboord & Overlay Assembly 1
2 ROG12000A | Screw, M4 x 6 8
3 1274B307C | Main PCB w/ Backlight 1

1274840TC | Main PCB w/o Backlight
4 1244660TC | Battery Horness 1
5 1244670TC | Power Supply Homess 1
5 12445407C | Power Supply Plate 1
7 12110107C | Nut, Power Supply 1
8 128018004 | Grip Bushing 1
9 145778004 | Grip Bushing Nut 1
10 1244530TC | Boftery Cavity Cover Plate |
11 1244640TC | Rubber Bor 2

12447407C | Wall Adapter, 120 VAC, US Plug i
12 1258670TC | Wall Adapter, 220 VAC, US Plug

1259690TC | Wall Adapter, 230 VAC, EU Plug

Descripcion de Partes de la Pantalla Digital.

Fuente: Wildcat Scale Technical Manual.
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Despiece del Cuerpo de la Balanza Electronica.

Fuente: Wildcat Scale Technical Manual.

Item P/N Description Quantlty

1 12643107C Indicator Bracket Assembly 1

2 12561050TC Stainless Steel Column, 350 mm high 1
1251030TC Stalnless Stee!l Column, 680 mm high

3 1237750TC Column Bracket 1

4 1239760TC Load Cell, 100 kg (WS30R, WSEOR, WS60LR) 1
1239790TC Load Cell, 250 kg (WS150R)

5 10250407C Load Call Mounting Bolts, M6 x 25 8

6 12588307C Slalnless Steel Plafter, (WS30R, WSEOR) 1
12568810TC Stainless Sfeel Platter, (WSB0LR, WS150R)

7 1250090TC Adjustable Fool 4

8 1250060TC Rubber Platier Supports (WS60LR, WS50R) 4
12569240TC Rubber Platier Supports (WS30R, WS60R)

Descripcion de Partes del Cuerpo de la Balanza Electronica.

Fuente: Wildcat Scale Technical Manual.
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Dimensiones de |a Balanza Electronica

Fuente: Wildcat Scale Technical Manual,
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Anexo 0.2.- Filtros de Agua.

O Hidros \/Sfem FILTRO DE CARBON ACTIVADO

MODELOS: FO-M-56A [/ CA
SISTEMA DE FILTRADO F10-M-56A / CA

Instrucciones de llenado

1 Remueva la valvula de 3 Cologue la  coladera
la boca del filtro. supesor en la valvula y
acoplela al tubo, teniendo

> N ey ’-wuvuu cyi_d!ﬁo con el sello tipo ‘-wmnu
0'ring.
el tubo dentro del tanque, v

vacie el empaque del
material filtrante, evitando
que caiga dentro del
tubo, siguiendo el orden y
carga recomendada:

7.4 ¥gs. (1 13) apréx.

L

' FLOLADE HA
SUPERIOR

L

-

Enrosque nuevamente la
eTRG valvula al tanque, sin

aplicar fuerza excesiva.
TUBG 2

COLADYRA
INFERIOR

i ; ; ey,

l Instrucciones de Retrolavado para Filtros con Valvula Manual

Se recomienda una limpieza periddica o retrolavado de los filtros 1 vez por semana (de
manera no simultdnea, en caso de tener dos filtras) en condiciones normales de operacidn,

RETROLAVADO

: F Fil
(Backwash) 3) ILTRADO (Filter)

Coloque la valvula en |a
Cologue la walvula en la posicion  FILTER  para

posicion BACKWASH. El continuar con el proceso

'IQ| lll'
agua circulara en sentido de filtracion.
contrario al de [a operacién = =
normal del filtro. Mantener
estaposicibonde3a5 o
minutos o hasta que
el agua salga limpia. 7 1

—

DISTRIBUIDO POR:

2 ) ENJUAGUE (Rinse) 1o e
Coloque la valvula en la
posicion  RINSE, para
asegurar que el agua esté
limpia. Mantener esta = 3
posicion de 1 a 2 minutos.

Descripcion de Partes y del Proceso de Retrolavado del Equipo.

Fuente: Manual Hydrosystem. Sistema de Filtrado.
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Anexo 0.3.- Compresores de Aire.

Tuberia de Salida

Vilvula de Seguridad
[ ot
g 0 ®

Vélvula de cierre del tangue
(Disponible por separado)

Orificio de salida
: -+—— Tangue

ubescrihcién de Partes del C_dmpr;'esor.

Llave de Drenaje\

Almohadilla aislante

Fuente Campbell Hausfeld. Replacement Parts List. (1998).

: MODELO# ClO73064H  CIQ73084V  CIQ71080V

HP (Maxime) L] 6 7 i
Nimero de Cilindros 4 4 4 |
| RPM del Cabezal B840 840 840
Veltaje/ 460/208-230 460/208-230 230
Fases 3 3 1
-. | :.. Amperaje Requerido 6.4/13.4-13.2 6.4/13.4-13.2 20,4

para Funcionar

Suministro de Aire (SCFM) 16.8/14,3 16.68M14,3 16.8/14,3
: | =80M135PSI ATH/05
| (6.3/9,31 barras) |

Prasion Maxima (PS1) 136 135 138
{barras) 831 9.3 831
Capacidad del Tangue I
(galonas) 60 G0 80
{Litros) 274 Lt 274 L1 364 Lt. .I
Configuracion Horizontal Vertieal Vertical
| Peso (kgs) 192kg. 192 kg. 199 kg,
Dimensiones (cm) 127x58x106 A9xBax170 B2xB1x174 i
Temp {ambi les) 32°-120 12-120 dz120
de Funcionamiento 0 -84 07 49" -a8"
(centigrado)

Caracteristicas Funcionales del Compresor

Fuente Campbell Hausfeld. Replacement Parts List. (1998).
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Modelos
—h CIQ73064H
= CIQ53087HS |
} CIQ53067H5 !
16 R Reo—i15 1
Muiti-Port Pressure Switch ya - A
Assembly | - T :
Portal miltiplo assembléia s
de chave de pressic I A
Ensamblaje del presostato 1— I G CRG=: &
de multiples orificios 1 i
I\ -

Despiece del Compresor. (Partes Externas).

Fuente Campbell Hausfeld. Replacement Parts List. (1998).
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Descripcion

1 Tanque de aire
(CIQS3067H5 & CIQ73064H)
(C1Q53087H5)
2 Llave de drenaje
3 Cabezal sin el volante
4 Perno Hexde 7,9 mm
(5/16") - 18 x 3,81 em (1 1/27)
5 Tuerca de sequridad de
7,9 mm (5/16") -18 |

6 Perno Hexde 7,9 mm |
(5/16") -18 x 19,1 mm (3/4")
7 Arandela de 7,9 mm (5/16")
8 Motor eléctrico
(C1Q73064V/H)
(C1Q53067V5/H5 & CIQ53087HS)
9 Polea del motor

(C1Q73064V/H)

(C1Q53067V5/H5 & CIQ53087HS)
10 Volante l|
11 Arandela

12 Arandela de sequridad

13 Perno de torque de 11,1 mm (7/16")

14 Banda |
(Q1Q73064V/H) i
(C1Q53067V5/H5 & CIQ53087H5)

15 Niple para tuberias
16 Manometro F
17 Valvula de seguridad

18 Cordon eléctrico
19 Tuberia de teflon

20 Empalme recto a presion

21 Valvula de chequeo

22 Manga de compresion i
de 12,7 mm (1/2*)

23 Tuerca de compresion
de 12,7 mm (1/2*)

24 Tuberia de salida |

25 Tapa de las bandas (frontal)
26 Tuerca Hex 10-24
27 Arandela de 7,9 mm (5/16")
28 Tornillo autoroscante
de 7,9 mm (5/16")
29 Tornillo de 8-32 X 15,9 mm (5/8")

30 Deflector de aire
31 Tapa de las bandas (posterior)
32 Presostato

A Etiqueta de advertencia

A - No se muestra

Descripcion de Partes Externas del Compresor.

Fuente Campbell Hausfeld. Replacement Parts List. (1998).
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Despiece del Cigiiefial.

Fuente Campbell Hausfeld. Replacement Parts List. (1998).

: |
Ne. de No. de
Ref. Descripcion TQ300000AJ Ctd. Ref. Descripcién TQ300000AJ Ctd.
1 Caja del cigilenal TOM10000AG 1 15 Culata del cilindro VTDA0400AG 2
2 Sello del orificio de 16 Juego de conexiones
lubricacian ST120000AY 1 culatalcilindro TQ9008004) 2
3 Ventanilla de vidrio TFOS0102AY 1 17 Ensamblaje del filtro
4 Tapén del orificio de drenaje de aire TQ900100A) 2
de aceite de 9.5 mm (3/8™) NPT STOSR100AV 1 18 Tapan del orificio de
5 Ensamblaje del cigierial lubricacién ST178200AV 1
{incluye los cojinetes) TOS002004) 1 19 Tuberia de empaime TQO10700AP 1
6 Anillo en O ST164405A 1 20 Conexiénen T ST178000AY 1
7 Tapa de los cojinetes TQO10200AG 1 21 Codo ST072214AV 1
8 Ensamblaje del respiradero TOQS00300A] 1 22 Elemento del filtro ST162100AV 2
9 Empaque de la caja del clgaefial  XA011100AV 2 23 Biela TQO10900AG 4
10 Cilindro VTD40700AG 2 24 Arandela en forma de estrella STO70236AV 8
1 Empaque dei cilindro XAD11900AV 2 25 Pasador VS0014004V a
12 Juego de ensamblaje de la 26 Piston TQO11300AG
biela/piston TQI00E00AS 4 7 Cojineta ST106500AV 2
13 Juege de anilles del pistén TQA00TO0A) 4 28 Abrazadera para la tapa
14 Ensamblaje de la vdlvula de bandas TQO1 20004V 1
de placa TGE00a00AJ 2
e e -

Descripcion de Partes del Ciglieiial.

Fuente Campbell Hausfeld. Replacement Parts List. (1998).
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Anexo 0.4.- Mezcladoras Industriales

Anexo 0.4.1.- Mezcladora Industrial 01 / Marca Titan.

Palanca de
Velocidades

Ejedela
Batidora

5

Tazon de Acero
Inoxidable

Sistema de Ascenso y
Descenso del Bowl

Tapa
protectora del

Descripcion de Partes Externas de la Mezcladora Industrial.

Fuente Propia.
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ILLUS, NO,

-
i
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1064552
1080023
1300060

1300076

j064 554
1080058
7100028
1200318
4400413
4400003
1012441
4400 141
TIe003?
4400001
1200008
4400 183
1200092
1oz4042
1064412
10800323
4400113
4400114
1200412
1200481
4400085

[p6d419
4400208
1300453
100073
1033326
TI00003
F100008
7100007
7100008
7100009
00114
7104010
4200340
4400336
1064453

LART NG

Anexos

DESCRIFTION
HOUSING, MINER SRME0-
HOUSING, MIXER SRME0+
NUT, HEX 10-31

WITH TRANSFORMER CONTROL

WASHER, FLAT w10

WITH THANSFORMER CONTROL
COVER, FIXED SLIDE-SRM&0+

COVER, FIXED SLIDE-BILMED
KNON, TIMER

SCREW, M4 X .7 MM, CHZ. HD X BMM LONG

BOLT, CARR 1/4-20 X 1/4 58
SPACER

BRACKET, UPPER

WUT, KEP 1/4-30

TIMER

NUT, TINNERMAN

SCREW, PHILLIFS PAN HD. #8.32 X 3/8

WASHER, LOCK, #4
WASHER, FLAT, #8
SPRING, TOF COVER
COVER, TOP-SRM80+
COVER, TOP-SRMEO+

LABEL, STOP, UNPLUG (Mot for Europe)
LABEL, COVER REMOVAL (Nt for Eurape)

SCREW, SHEET METAL, TODP
SCREW (SECURITY OPTION)
WASHER, LOCK, #10

WITH TRANSFORMER
PANEL, REAR
SCREW, PHILLITS HD. 174-20
SCREW (SECURITY OPTION)
WASHER, 114 LD,
TRANSFORMER, 440V

STARTER, 120-240%, 30HZ, 3PH
STARTER, 208-240%, 60HZ JPH

STARTER, 380V, S0HZ, 3PH,

STARTER, 330-340, 30HZ, 1PH
STARTER, 208-240V, 40HZ, 1PH
STARTER. 200¥, 30/60HZ, I7H

BRACKET. DIN RAlL

LABEL, SPEED INDICATOR-SRM6G0+
LABEL, SPEED INDICATOR-SRMEQ

PANEL, REINFORCEMENT

COVER

Xl

460V, MIHZ, IPH

______4___..,,,..._,...._,____.,.,.,_....,..’.__-,..,..“EI

4400003
1200328
TLOO1G)
7100102
4400311
4400013
1200331
106446 |
1064460
1200330
HEOODSD
1012442
THo0133
1200430

LOCK WASHER 1/4

SCREW, HEX HD 1/4-20 X 5/16
SWITCH, PUSH BUTTON, 8TART
SWITCH, FUSH BUTTON, §TOF
LABEL, START/STOP/TIMER
NUT, KEF 3/8-16

WASHER, 38

MOUNT, MOTOR, ¥ D
ISOLATOR, MOTOR, 34 (D
HOLT, MOTOR MOUNT 3/8-16 X 4.0:2
PLUG, BOWL LIFT SWITCH
HRACKET, LOWER

SWITCH, GUARD

TOOL KIT (SECURITY OFTION)

Despiece de la Mezcladora Industrial.

Fuente: Maintenance and Parts Manual. Univex Industrial Mixer.
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1

(]

18

19
20

2

L
TART OF HOLER
>
T SAFETY
FHO 5w TCHES

o Eom | KT
WO

A : b
L . .
/*.r ) o |y I

.

i

Despiece del Sistema Interno de la Mezcladora.

1064504

1064508
1080035
4400214

1064503

4400231
4400101
1200060
4400065
1061967
4400402
4400401
8800206
8800207
4400015
4400127
1064520
1064521
1064522
1064523
1064524
1061973

88002340
8800231

8800098
7100107

¢ INCLUDES 1/4 SQ. X 2 KEY
e

Fuente; Maintenance and Parts Manual. Univex Industrial Mixer

—_————————ee———
1ILLUS, NO. PART NO. PESCRIPTION

PULLEY, VARIABLE, MOTOR (COMES WITH
(2) $/16-18X3/8 SET SCREWS)
BELT, VARIABLE-SRM&0~
BELT, VARIABLE-SRM80+
BUSHING, HEYCO
RESERVED

PULLEY, VARIABLE, INPUT (COMES WITH (2)

$/16-18X3/8 SET SCREWS)
KEY, 1/4 §Q. X 1
CLAMP, CORD
NUT, HEX #10-32
WASHER, LOCK #10
RING, TERMINAL, #10, 12 GAUGE
WASHER, CABLE CONNECTOR
CONNECTOR, CABLE, 3/8
CORD, MOTOR, 1 PHASE
CORD, MOTOR, 3 PHASE
NUT, KEP 3/8-16
WASHER, 3/8
MOTOR, 208-240V, 60HZ, 1 PH
MOTOR, 220.240V, S0HZ, 1 PH
MOTOR, 208.240/460V, 60HZ, 3 PH
MOTOR, 220/380/440V, S0HZ, 3 PIl
MOTOR, 200V, S0/60HZ, 3PH

WIRE NUT (NOT SHOWN) IPH, 3PH LOW VOLT

3PH HIGH VOLT
CORD, POWER, 230V, 50HZ, 1PH
(CE & BRITISH) (NOT SHOWN)
CORD, POWER, 400V, 50HZ, 1PH
(CE & BRITISH) (NOT SHOWN)

PLUG, POWER 1 PH (EUROPE) (NOT SHOWN)

STRAIN RELIEF (EUROPE) (NOT SHOWN}

QTY.
1

—

U S L

-

Descripcion de Partes del Sistema Interno de la Mezcladora.

Fuente: Maintenance and Parts Manual. Univex Industrial Mixer.
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Despiece del sistema de Movimiento del Eje de la Batidora.

Fuente: Maintenance and Parts Manual. Univex Industrial Mixer.

—

ILLUS. NO. PART NO. DESCRIPTION. QTY.
1 1064423 HOUSING, BEATER HEAD 1
2 1064424 SHAFT, BEATER HEAD 1
3 1200310 PIN, DOWEL 1
4 1061959 BEARING, BALL 1
5 1064426 SPACER, BEATER HEAD I
6 1061917 BEARING, BALL 1
7 4400231 KEY 1/4 8Q. X 1, CL 1, ROUNDED BOTH ENDS 1
8 1200354 RETAINING RING, INTERNAL 2
9 1200353 RETAINING RING, EXTERNAL 4
10 1064509 SEAL, 1
11 1061003 GEAR, PINION, BEATER HEAD 1
12 1064420 GEAR, BEVEL, VERTICAL SHAFT-SRM60+ 1
1080016 GEAR, BEVEL, VERTICAL SHAFT-SRM80+ 1

13 1064422 SHAFT, VERTICAL-SRM60+ 1
1080014 SHAFT, VERTICAL-SRM80+ 1

14 1200314 KEY, 3/8 8Q. ¥ 1-1/2, CL 1, ONE END ROUNDED |
135 1064513 BEARING, BALL, VERTICAL I
16 1064512 SEAL, 1
17 1064500 BEARING, BALL, VERTICAL l
18 1200315 KEY, 3/8 SQ. X 2, CLASS 1, ONE END ROUNDED |
19 1200403 SCREW, SET 5/16-18 X 1-3/4 2
20 1064448 WASHER, 1/2 1
21 1200379 SCREW, HEX HEAD CAP, 1/2-20, S8, L.H. 1

Descripcion del sistema de Movimiento del Eje de la Batidora.

Fuente: Maintenance and Parts Manual. Univex Industrial Mixer.
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Despiece del Soporte del Bowl.

Fuente: Maintenance and Parts Manual. Univex Industrial Mixer.

ILLUS. NO. PART NO, DESCRIPTION QTY.
1 1061028 SUPPORT, BOWL-SRM60+ 1
1080028 SUPPORT, BOWL-SRMB0+ 1

1 1064454 PINS, BOWL SUPPORT-SRM60+ 2
1080030 PINS, BOWL SUPPORT-SRMB(+ 2

k| 1200388 NUT, ELASTIC STOP 3/8-16 2

4 1200091 WASHER, BELLEVILLE 4

5 1064322 CLAMP, BOWL 2

6 1200093 SHIM, WASHER 1

7 1200449 SCREW HEX HD 3/8-16 X 3 % 2

8 1064455 CLAMP, BOWL, REAR-SRM60+ 1
1080029 CLAMP, BOWL, REAR-SRME&0+ !

9 1200322 SCREW, SOCKET HD, 1/4.20 X 1 -SRM60+ 2
1200439 SCREW, SOCKET HD, 1/4-20 X 1 1/2-SRME80+ 2

10 1080037 COVER, SLIDE, MOVEABLE 1

11 1020040 STRIP, RUBBER, 21" 2

12 1200008 SCREW, PHILLIPS PAN HD. #8-32 X 3/8" 2

¥ 13 1200382 SCREW, 1/4-20UNC-2B X 78 2
* 14 4400005 LOCK WASHER, 1/4 2
* 15 1200075 WASHER, 1/4 2

* INCLUDED ON SRM80+ ONLY.

Descripcion del Soporte del Bowl.

Fuente: Maintenance and Parts Manual. Univex Industrial Mixer.
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Despiece del Sistema de Elevacion del Bowl.

Fuente: Maintenance and Parts Manual. Univex Industrial Mixer.
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Descripcion del Sistema de Elevacion del Bowl.

Fuente: Maintenance and Parts Manual. Univex Industrial Mixer.
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ILLUS, NO. PART NGO, DESCRIPTION. OTY.
| 1062150 FRAME I
z 4400407 SCREW, SET, 5/16-18 X 1/4 LG, q
3 1062193 COLLAR, LEAD SCREW (COMES WITH
ILLUSTRATION # 2) 1
4 1061821 WASHER, THRUST 3
s 12040403 PIN, DOWEL, 3/8 DIA. X 152 L4, 2
f 1061820 BEARING 5
7 1064452 YOKE 1
g 1200036 SCREW, SET, 5/16.24 X 1/8 LG. |
9 1062217 GEAR, MITER, HANDLE SHAFT |
10 1064457 SHAFT, LEAD SCREW I
11 4400004 PIN, ROLL, 1/4 DlAa. X 1-1/8 LG, 1
11 1062970 GEAR, MITER, LEAD SCREW 1
13 1200078 WASHER, 516 1
14 1200077 WASHER, LOCK, 516 7
15 1200369 SCREW, HEX HD CAP %/16-18 X L 144 2
16 1200433 NUT, ELASTIC §TOP, 4.40 2
17 10644 11 BRACKET, BOWL LIFT SWI'TCH I
18 7100023 INSULATION BARRIER 1
19 7108103 SWITCH, BOWL LIFT !
0 1200432 SCREW, HEX HD} 4.40 X 374 1
21 1200076 WASHER, #10 1
pops 4400105 WASHER, LOCK, 010 2
13 1200412 SCREW, PHILLIPS PAN HD,, 10-32 X 1/2 2
24 1062187 PLATE, RETAINER 1
2% 1200431 SCREW, SET, 5/16-18 X2 1
i6 1200063 NUT, KEP, §/l6-18 1
7 4400220 SCREW, HEX HD CAP 5/16-18 X | $
18 1064444 NUT, FLOATING 1
19 1062181 GIBB i
30 1200053 WASHER, 3/8 8
31 1200388 NUT, ELASTIC STOP, 3/8-16 8
a2 1200402 SCREW, HEX HD CAP /220 X 2-3/4 -
33 1200085 WASHER, LOCK. 1.2 4
34 10621885 SLIDE 1
34 1200328 SCREW, FLAT HD SCK CAP, 14.20 X 3/4, 5§ 1
16 1064416 CAP, B.L. HANDLE 1
37 1064516 HANDLE I
3% 1080025 LEVER, B.L. !
KR 4400232 KEY, 3/16 8Q. X | LG., CL ONE, END ENDS 3
40 1064450 HUB, B.L. t
4] 2400154 SCREW, SET, #1032 X 1/4 i
42 1000517 WASHER, BRONZE, 34 LD XN 113 0D X 18 &
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Despiece del Sistema de Transmision.

Fuente: Maintenance and Parts Manual. Univex Industrial Mixer.

o
1 1064530 HOUSING, TRANSMISSION-SRM60+ !
1080054 HOUSING, TRANSMISSION-SRME0+ 1
s 1064417 COVER, TRANSMISSION-SRM60+ 1
1080022 COVER, TRANSMISSION-SRM80+ |
3 1200008 SCREW, PHILLIPS PAN HEAD 8.32 X 3/8 8
4 1024041 SPRING CLIP 1
5 1200076 FLAT WASHER #10 2
6 4400065 LOCK WASHER #10 i
T 1200012 SCREW, PHILLIPS FAN HEAD 10-32 X 112 2
g 1200378 SCREW, CUP POINT SET 8-32 X 1/4 1
9 1064507 PLUG, OILING TUB r4
10 1064418 TUBING, TRANSMISSION 1
11 1200057 SCREW, HEX HEAD CAP 1/2-20 X | 4
12 1200085 LOCK WASHER 1/2 4
13 1200084 FLAT WASHER 172 4
14 1200403 PIN, DOWEL 3/8 DIA.. X 1/2 2
15 1061990 PLUG, OIL-SRMé&0+ 1
1080039 PLUG, OIL-SRM80+ |
16 1200329 DRAIN PLUG, I/ANFT HEX HD SOCKET |
17 1200365 SCREW, SOCKET HEAD CAP 1/4-20 X 1/2 ]
18 4400269 LABEL, ROTATION 1
19 1061002 SPLASH RING l
20 1061111 GEAR, INTERNAL !
2 44003435 LABEL, UNIVEX-SRM60+ |
4400317 LABEL, UNIVEX-SRM80+ l
22 1012438 HOLDER, MAGNET 2
23 1012439 MAGNET 2

R — — —— e

Descripcion del Sistema de Transmision.

Fuente: Maintenance and Parts Manual, Univex Industrial Mixer.
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Descripcion del Sistema de Transmision.

Fuente: Maintenance and Parts Manual. Univex Industrial Mixer.

ILLUS. NO. PART NO. DESCRIETION OTY,
1 1064436  HOUSING, DETENT 1
2 1200324  WASHER, BELLEVILLE 1
3 4400016  BALL, STEEL, 1/4" DIA. 1
4 4400006  SPRING, 1/4" 0.D. 1
5 1200036 SCREW, SET, §/16:24 X /8 1 §
6 1064437 BLOCK, §.C, LOCATING . |
7 1200321 PIN, ROLL, 1/4 DIA. X 1.1/, PLAIN FINISH 2
8 1064438  CAM, §.C. [ |
9 1200317 RETAINING RING 2
0 1064434 SHAFT, 5.C. CAM-SRM60+ (. |
1080026  SHAFT, 5.C. CAM-SRMB0+ .
1 1064439 SPRING, TORSION (. |
12 1200063  NUT, KEP 10 |
13 1200078 WASHER, $/16 8
14 1200083 WASHER, 5/16 LG, O.D. . |
15 1080027  BRACKET, 8.C. BEARING HOLDER [ |
16 1200327  SCREW, HEX HD 5/16-18X2, FULLY THD . |
7 1200039 SCREW, HEX HD 5/16-18 X 3/¢ 2
18 1064408  BEARING, FLANGE i
19 4400231  KEY, ROUND END, 1/4" §Q. X | 1
20 1200319 SCREW, SOCKET HD SET, S/16-18 X 1 2
21 1064502  BEARING, BRONZE FLANGE [
22 1200361 PIN, ROLL, 174 DIA. X 3 1
23 1064433  HUB, §.C. 1
24 1020048  LEVER, S.C. 1
23 4400202 KNOB, 8.C. 1
26 1064456  STRAP, SPEED CONTROL 1
27 1200434 SCREW, SET, ¥/16-23 X | /8 2

Descripcion del Sistema de Transmision.

Fuente: Maintenance and Parts Manual. Univex Industrial Mixer.
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Descripcion del Sistema de Transmision.

Fuente: Maintenance and Parts Manual. Univex Industrial Mixer.

ILLUS, NO. PART NO,  DESCRIPTION orY. F!
1 8800033 CAP, CHROME, PTO !
2 800012 ADAPTER, PTO |
3 1061107 HOUSING, PTO-SEM60+ 1

1080018 HOUSING, PTO-SRMS0+ 1
4 1064514 O-RING SRM6GD+ |
180041 O-RING SRMS0+ 1
5 4400220 SCREW, HEX HD CAP, $/16-18 X | 3
6 1200077 WASHER, LOCK, /16 3
7 1064510 SEAL, OIL, PTO-SRM60+ 1
1080040 SEAL, OIL, PTO-SRM80+ 1
8 1200253 RETAINING RING, EXT.-SRM60+ 6
1200316 RETAINING RING, EXT.-SRM80+ 6
9 1200254 RETAINING RING, INT.-SRM60+ 1
1061909 RETAINING RING, INT.-SRM80+ 1
1o 1030148 BEARING, BALL-SRM60+ 2
1064301 BEARING, BALL-SRM80+ 2 1!
11 1064458 SHAFT, PTO-SRM60+ 1 |
1080019 SHAFT, PTO-SRME0+ i
12 1064459 GEAR, BEVEL, PTO-SRM60+ |
1080017 GEAR, BEVEL, PTO-SRM80+ 1
13 1064428 GEAR, HELICAL, PTO-SRM60- |
1080015 GEAR, HELICAL, PTO-SRM80- 1
14 4400231 KEY, 1/4 $Q. X 1, CL 1, RND ENDS 1
15 4400231 KEY, 1/4 §Q. X 1, €L 1, RND ENDS SRM60+ 1
4400500 KEY 1/4 8Q. X1 1/2 LG CL 1, RND ENDS
SRM80+ |
16 4400006 SPRING, /4 O.D., COMPRESSION |
17 4400016 BALL, STEEL, 1/4 DIA. 1
18 14400229 KNOB ASSEMBLY, PTQ |
19 4400210 WASHER, PTO |
20 8900019 SCREW SFHD 6-32 X 34 2

Descripcion del Sistema de Transmision.

Fuente: Maintenance and Parts Manual. Univex Industrial Mixer.
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Anexo 0.5.- Licuadoras Industriales.

Anexo 0.5.1.- Licuadora Industrial 01 / Marca Metvisa.

Despiece de la Licuadora.

Fuente: Technical Specification Metvisa.

# Pecajpezajpaivame — T . © iazs
01 Cabo elétrico | Cable eléctiico | Electrical cable CBE-022
02 Cavalete | Caballete | Stand CVT-009
03 Cavalete completo | Caballete completo | Full stand CVT-010
04 Chave elétrica | Liave eléctrica | Electrical switch CHE-015
05 Chave seletora voltagem | Lave selectora de voltaje | Electrical tension switch CHS-001
06 Copo | Vaso | Cup COP-040
07 Disco expelidor | Disco expelidor | Expeling disk RET-008
08 Léminas | Cuchilla | Blade LMT-001
09 Motor elétrico | Motor eléctrico | Electrical motor MTE-005
10 PPorca do eixo do motor | Tuerca del eje del motor | Nut of motor ade POC-002
Il Sapata pléstica | Cubre pié plastico | Plastic cover SPT-003
12 Selo mecanico | Sello mecanico | Mechanic seal SLM-001
13 Suporte basculante | Soporte volcable | Cup support SBT-002
4 Tampa | Tapa | Covering TAP-005
15 Trava suporte basculante | Pedal soporte traba | Support cup hampering CRC-021
—_— =

Despiece de la Licuadora.

Fuente: Technical Specification Metvisa.
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Anexo 0.5.2.- Licuadora Industrial 02 / Marca Ebeler.

Motor Eléctrico

Soportes del
Tazon de
Acero
Inoxidable

Haijillas

Descripcion de Partes del Equipo.

Fuente Propia.
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Anexo 0.6.- Bomba de Succion.

SECTION SA
EXPLODED VIEW/PARTS LISTING J

T1

PLASTIC
RUBBER/TPE
FITTED

Air Volvo End Cop Cover n\awmnly
o PEA Coatod Pum

14 16 5
il
= : - a1y by

{} ; «J| | |

18 "‘v ko
12 |
| |

i ‘ [~ Iy |
NOTE lmv’ Dhimanragm Mode Azzamblisg with

Taflor® Gashar Kit Al Factory (Nt Shown|

Despiece del Equipo.

Fuente: Wilden Plastic Pumps T1 Engineering Operation & Maintenance. (2003).
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- MODEL T1 RUBBER/TPE-FITTED
L Qty. T1/PPPB
Per 3
Item | Part Description Pump P/N
1 | Air Valve Assembly 1 | 01-2000-07 I
2 | AirValve End Cap w/Guide (Top) 1 | 01-2300-23 |
3 | AirValve End Cap w/o Guide (Bottom) 1 | 01-2330-23 | l
4 | AirValve End Cap Cover 2 | N/A f
5 | AirValve End Cap Bolt 2 N/A i
6 | Snap Ring p 01-2650-03 I
7| Buna-N O-Ring - 115 70 Shore 2 01-2390-52 il
8 | Air Valve Gasket 1 01-2600-52
9 | Air Valve Screw 4 01-6000-03
| 10 Air Valve Screw Nut 4 04-6400-03
{11 | Muffler Plate 1 01-3180-20
12 Muffler Plate Gasket 1 01-3500-52
13 | Center Section | 1 01-3152-20 . |
14 | Center Block Glyd™ Ring ! 4 01-3220-55 i
15 | Shat | 1 01-3800-03-07 |
16 | Shaft Stud’ | 2 N/A |
17 | Piston, Outer 2 01-4570-20-500 |
|18 | Piston, Inner 2 | 01-3710-01 I |
|19 | Liquid Chamber 2 | 01-5000-20 ||
{20 | Discharge Manifold Elbow 2 01-5230-20 .
\ 21| Inlet Maniold Elbow 2 01-5220-20 il |
v‘ 22 | Manifold Tee Section (Female, Threaded) 2 01-5160-20 _I
23 | Manifold 0-Ring 4 ! : !
|24 | Valve Ball B s -
25 | Valve Seats 4 01-1120-21-500
26 | Valve Seat 0-Ring 8 »
27 | Diaphragm 2 .
28 | Back-up Diaphragm 2 N/A
29_| Large Clamp Band 2 01-7300-03 |
30 | Large Clamp Band Bolt 4 01-6070-03
31 | Large Clamp Band Nut 4 04-6400-03
32 Small Clamp Band 4 | 01-7100-03
33 | Small Clamp Band Bolt 1" 8 01-6101-03
34 | Small Clamp Band Nut 8 01-6400-03 o=
35 Vertical Boit 4 01-6080-03
36 | Vertical Bolt Nut 4 04-6400-03
37 Vertical Bolt Washer 4 01-6730-03
38 | Muftler 1 01-3510-99
39 | Disc Spring 2 01-6802-08
'Shaft stud is meided into outer peston on &l plastic pumps.
*Refer to comesponding elasiomer chart al end of sectioo
-502 Specialty Code = PFA-Coated Hardware
All boldface items are primary wear parts.

Descripcién del Despiece de la Bomba.

Fuente: Wilden Plastic Pumps T1 Engineering Operation & Maintenance. (2003).
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SECTION 4B

DIMENSIONAL DRAWING
WILDEN MODEL T1 PLASTIC
CARBON-FILLED ACETAL

13 e (124 NPT LIQUID DISCHARGE DIMENSIONS — T1 CARBON-FILLED ACETAL
(WITH ONE PIECE MANIFOLD)
ITEM METRIC {(mm) | STANDARD {inch)
A 224 B8
B 5 1.0
C 18 47
0 216 8.5
p f E 231 91
» : F 173 6.8
T i G 104 11
Lt i H 231 o
J 147 58
K 109 43
E B 03
M 25 1.0

Dimensiones del Equipo.

Fuente: Wilden Plastic Pumps T1 Engineering Operation & Maintenance. (2003).
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Anexo 0.7.- Equipo de Sellado.

Lr L2 L3 D2

W
/ // //

Despiece del Equipo de Sellado.

Fuente: Impulse Direct Heat Sealer Operation Instructions. (2005).
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NOC.

C1

Cs
Cc7
ce
ci0
D2

D&
D8

F1

F4

F6

F8
F10
Fi12
F13

F15

F17

F19

NAME

Heat connector
Nut

Front table
Teflon cloth
Silicon rubber stand
Date charactors
Transformer

Heat sealer
Micro-switch
Heater

Power wire
Protection board
Pulling hook
Pressing plate for
Micro switch
Pulling plate
Teflon roll shaft
Pc board stand
Pressing plate
pressing pole for
Mirca-switch
Lower sealer
Adjusting block for
Date charactor
Upper arm

Peck cover

Pedal

Nylon cushion

QUAN.

NO.

cz2

Cc6
cs
(11)
D1
D3
D5
D7
D9
F2
F3

F5

F9
F11

F14

F16

F18
F20
L1

L3

S1
S3

NAME

Heat spring cushion
Teflon cloth sheet
Teflon table stand

Spring

Panel

Power wire

Wire connector
Pc board
Thermo-coupling
Frame

Pulling tube
Pressing base for
Micro-switch
Teflon cloth stand base
Short pulling pole
Teflon roll shaft
Stand

Adjusting Nut
Pasitioning plate for
Date charactor
Clipper for heater
Upper sealer
Machine head
Lower arm
Machine base
Nylon sheath

Bakelife cover

QUAN.

2-4

Descripcion de Partes del Equipo de Sellado.

Fuente: Impulse Direct Heat Sealer Operation Instructions. (2005).
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NO. NAME QUAN. NO. NAME QUAN. !
S4 Isolation sheath 2 S5 Isolation cushion 2 l
S6  Bolt with rubber head 2 s7  Base cushion : '
S8 Bakelite nut 2 S9 Silicon rebber 1
S10 Rebber colume 1 Si1 Isalation screw 2
§12 Heat isalation cushion 2-4 1. Round screw m5x10 4 _
2 Cushion 5 4 3. Spring cushion5 4 I!
4. Hex nut m5 4 5. Round screw m4x10 2.4
6. Hex bolt m4x10 2 7. Hex bolt m10X30 5
8. Cushion 10 8 9. Spring cushion 10 4
10. Hex nut m10 6 1. Round screw m3x10 2
12. Round screw md X6 4 13. Rivet 310 4
14, Roumd screw m4X16 2 15. Butterfly nut m10 2 .
16. Hex bolt m10>20 1 17. Elastic column peg8 x40 1 |
18. Position bolt m10X 40 2 19. Round screw m4 X8 6 '
20. Peg 1 21, Hex screw mBX16 >
22, Butterfly nut m8 2 23, Sink screw m4 X & 2
24. Elastic column peg 1 25. Round screw m6xX24 2

§X12 26, Buterfly nut mé 5
27 Round screw md X 25 5 28, Hex nut m4 5
29. Hex nut m3 2 30. Cover nut mi12 1
31 Screw m3 X8 4 39, Ronud screw m5 X 20 ‘4
33 Hex bolt m6X25 2-4 34, Hex Bolt m6* 16 o4
3s. Spring cushion 6 4-8 36. Cushion 6 816

Descripcién de Partes del Equipo de Sellado.

Fuente: Impulse Direct Heat Sealer Operation Instructions. (2005).
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Anexo 0.8.- Maquina de Chupis.

Sistema de
r Inyeccion
Panel de Control | B
N
Sellador
Cuello Vertical,
Surtidor
Sellador Rodillos de
Horizontal Aftastie
Motor
Eléctrico
Correa
Transportadora
Partes de la Maquina de Chupis.
Fuente Propia
Bobina de
Empaque
Barras
Horizontales
Banda de
Cuero

Sistema de Bobinado de la Maquina de Chupis.

Fuente Propia.
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Anexo 0.9.- Equipo de Inyeccién de Pasta.

Conexion con
la Bomba
Sistema de Embudo
Inyeccion (Piston) Metalico

Recamara de
Almacenamiento

Tubo de
Salida

Pedal de
Accion

Partes del Equipo de Inyeccion de Pasta.

Fuente Propia.

Inyeccion de
Alre

Calibrador

Descripcion del Sistema de Inyeccion de Pasta.

Fuente Propia
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Anexo 0.10.- Equipo de Impresion.

. l
r I
;@ ciSeries Operation Guide F
Section 2 Basic Components |l

The system consists of the controller and a printhead that are connected by an |
umbilical. |

Controlle

Printhead Umbilical

The keyboard and display are used to operate the system. The power switch is
used to turn the system on and off. Ink and Makeup fluids are added at the top
of the systems. |

Fluid Fill

Keyboard and Display.

Descripcion de Partes del Equipo.

Fuente: Citronix CiSeries Operation Guide. (2003).
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L@ ciSeries Operation Guide
Section 4 The Display and Keyboard

On the front of the controller is the user interface made up of a display and a

keyboard The display and keyboard are used to control and program the
system

Display Jet On/Off Keys

Vs /\

e <4—— Arrow Keys

lcon Keys —

A

Function Keys

wxBis WO RUED BoORL BN WS BRI D ke

Help Key

Menu Key ——p i 1< e d—— Setup Key

The keyboard is comprised of several keys for operation

* Alphanumeric and special character keys in QWERTY form are used for
programming.

e Operation (Arrow) keys are used for moving around during programming

= Icon function keys are used for operation.

Operation Keys lcon Keys

Up Arrow Moves curser up Stant _| Starts the jet

Cown Arrow Moves cursor down - _Slgp_ | Stops the jet

Right Arrow Moves cursor right | Menu Listing of commands

Left Arrow Moves cursor left Properties S_ysiem setup -

Function Selects icons on display Help ; F:i;;;ip with pEgrammmg

Enter Selects or saves changes Edit | Edit the selected m

_Escape Aborts changes | Primt Selecl}a'messag___ ) prin
_E_ipkt_g_f . Deletes c?:é'll'éc‘t-ér behind cursor helay _I_En:er print delay value

Caps Lock Toggles upper/lower case Bold Enter message bold value

Shift Toggles‘up_perflmwer case | Width Enter message width value

Alt1 Selects special characters - Status View system status

Al 2 Selects special characters Service | System service 1uné£od_s |
| Space Enter space inlo message Security Login/logout of system |
| Accent Selects accent marks for characters | ) |

==

Descripcion de la Panta digital del Equipo.

Fuente: Citronix CiSeries Operation Guide. (2003).
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Nozzle
Charge Electrode
Phase Detector

Deflection Plates

Gutter

Descripcién de las partes del Cabezal del Equipo de Impresion.

Fuente: Citronix CiSeries Operation Guide. (2003).
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Anexo 0.11.- Marmita de Acero Inoxidable.

Agarraderas para

el Traslado

Orejas para
sujetar la tapa

' Ruedas

Partes de una Marmita de Acero Inoxidable.

Fuente Propia.

Sistema de
conexion ala
Bomba

Bomba
Neumatica

Descripcion de la Salida del Producto.

Fuente Propia.
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| Rejilade
soporte

Manillas de abertura

de Gas Bandeja de

Desperdicios

Partes de una Cocina Industrial.

Fuente Propia.
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Anexo 0.13.- Cavas de Refrigeracion.

1.- Panel para paredes

2.-Gome empacacura-sellamiento
3.-Esquinero

4. -Ganche excénlrice. |

Partes de una Cava de Refrigeracion.

Fuente: Catalogo de Productos NeveRama.
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‘(e1doid uoloeioqe|3) “eidold ajuan4

T RUSTE s Etwe)
L0 ELEp osmouy)
4 woja2edl) =p odinhy

L0 OpE|85 8P odinig

L Loisaudus ap ods

e

20 E Ep ELEY
b sy o0 ELE Y|
G0 BT BUI200

B BT BLIB0T

A0 ELESTP) BUIZGD

90 {E1STPY EY0D

S0 ELLShp BUIDOD

i BLESNR BUIDOD

0 [BIENR BUIDGD

20 BT BUISED

10 [BUST Y00
EQuoRestusy e o)
20 uoresbysy ap ey
10 WorRsEEY 8 BED
ZnEndy sp ogpy

10y 5p agp4

70 8wL0I08 T ENEEY

[

|0 BNU0ASES EREEE

Wi 005~ Fid 00 7] Md 007 M DOE] Wl O0E- N D02 M D02~ e OO WG OOCB - AW DOER] MW DOZE - ODCHL] OO - 9 0000

WY D004 - I 06|

W D06 008

NV 0078 - W 00 L

WV 004 - N 00

sodinb] 50 ap osn 9p ouBiCY

odinb3

98




[FESSSUUNIVERSIDAD CATOLICA
‘t‘l‘-’ﬂ ANDRES BELLO

LTy :
Jﬂ? %Mmcamm Anexos
s s

Anexo Q: Manuales de Procedimiento de
Operaciones Estandar (P.O.E).

Anexo Q.1.- Balanza Electrénica 01.

0 )
Cnp @m

Equipo: Balanza Electrdnica [Actividad: Inspeccion de los Tacos de Soporte
CODIGO | SO - AH - BEO1 - SE- MO1 - TSO - 04
Pasos

1. Coldquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.
2. Notifique al personal que se procederd a |a realizacion de |a inspeccidn de los Tacos
de Soporte de |a Balanza Eléctrica y que la misma quedara fuera de uso.
3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
4. Verifique que el equipo este apagado. En caso estar encendido, apague el equipo.
5. Desconecte el equipo de |a toma eléctrica.
6. Levante la base metalica con sus dos (2) manos, y coldquela a un lado.
7. Proceda a realizar la inspeccionar que las gomas estén fijas ala base y que las
mismas se encuentra en un buen estado.
8. Tome con sus manos la bandeja metédlica y coloquela nuevamente sobre la base de
la Balanza Eléctrica.
9. Conecte el equipo a latoma de electricidad.
10. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
11. Notifique la disponibilidad del equipo.
12. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.
13. Entregue el Informe al Supervisor.
Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca

Herramientas:

Herramientas Descripcion Marca
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia
; Posee los conocimientos bdsicos de -
Operario de 0a 2 afos

manejo del equipos y su funcién.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).
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Equipo: Balanza Electronica lActividad: Limpieza General
CODIGO I SO - AH - BEO1 - SE- MO02 - NOE - 00
Pasos

1. Coléguese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederd ala realizacion de la limpieza General de |a
Balanza Eléctrica y que la misma quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifigue gue el equipo este apagado. En caso estar encendido, apague el equipo.

5. Desconecte el equipo de |la toma eléctrica.

6. Levante |a base metalica con sus dos (2) manos, y coldguela a un lado.

7. Humedezca el pafiito con un poco de desinfectante y agua.

8. Proceda a realizar |a limpieza de cada una de las partes haciendo uso de un pafio hiimedo.
9. Verifique que las dreas de dificil acceso se encuentren totalmente limpias. De lo contrario
pase al paso 7.

10. Espere aproximadamente cinco (5) min mientras se seca completamente el equipo

11. Tome con sus manos |la bandeja metalicay coléquela nuevamente sobre |a base de |a
Balanza Eléctrica.

12. Conecte el equipo a la toma de electricidad.

13. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.

14. Notifique la disponibilidad del equipo.

15. Proceda allenar el Informe de Trabajo Realizado.

16. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcidn Marca

Liguido que mata o inactiva
agentes como bacterias,

Desinfectante 50 ml Lavansan
organismaos vivos, hongos,
etc.

Herramientas:

Herramientas Descripciéon Marca
Pafle/de limpleza Utensilio textil empleado para labores Yos
de limpieza
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

. Cuenta con los conocimientos de los i
Operario . de 0a2afios
equipos y de |a tarea.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Equipo: Balanza Electrdnica IActividad: Inspeccion del Cableado
CODIGO I SO - AH - BEO1 - SE - MO1 - CAE - 03
Pasos

1. Coléquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederd a la realizacion de la inspeccién del Cableado
de |a Balanza Eléctrica y que la misma guedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifigue que el equipo este apagado. En caso estar encendido, apague el equipo
moviendo el interruptor a la posicidn OFF.

5. Desconecte el equipo del tomacorriente.

6. Levante |a base metalica con sus dos (2) manos, y coléquela a un lado.

7. Proceda a realizar la inspeccionar cada una de |as conexiones y cables eléctricos del
equipo. Verifigue que los mismos se encuentren bien conectados y en un buen estado.
8. Conecte el equipo a la toma de electricidad.

9. Encienda el equipo pasando el interruptor a la posicion ON.

10. Verifigue que el estado del equipo. Si funciona correctamente avance al paso 17. En
caso contrario siga al paso 11.

11. Apague el equipo moviendo el interruptor a la posicién OFF.

12, Desconecte el equipo de la toma eléctrica.

13. Proceda a realizar la inspeccionar cada una de las conexiones y cables eléctricos del
equipo. Verifigue que los mismos se encuentren bien conectados y en un buen estado.
14. Conecte el equipo a la toma de electricidad.

15. Encienda el equipo pasanda el interruptor a la posicion ON.

16. Verifique que el estado del equipo. Si funciona correctamente avance al paso 17. En
caso contrario regrese al paso 11,

17. Tome can sus dos (2) manos la bandeja metdlica y coléquela nuevamente sobre la
base de la Balanza Eléctrica. '

18. Apague el equipo moviendo el interruptor a la posicion OFF.

19. Proceda a retirar los carteles y cintas gue indiquen que el equipo esta fuera de uso.
20. Notifigue la disponibilidad del equipo.

21. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

22. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcién Marca

Herramientas:
Herramientas Descripcién Marca

Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

Cuenta con los conocimientos de las
Técnico Eléctrico equipos y de |a tarea, asi como de las 4 afias
piezas y mecanismos de este.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Anexo Q.2.- Balanza Electronica 02.

Equipo: Balanza Electronica JActividad: Inspeccion de los Tacos de Soporte
CODIGO SO - AH - BEO2 - SE- MO01 - TSO - 03
Pasos

1. Coléquese los guantes, lentes, bhotas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederad a la realizacion de lainspeccién de los
Tacos de Soporte de la Balanza Eléctrica y que la misma quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifique que el equipo este apagado. En caso estar encendido, apague el equipo.
5. Desconecte el equipo de la toma eléctrica.

6. Levante la base metdlica con sus dos (2) manos, y coléquela a un lado.

7. Proceda a realizar la inspeccionar que las gomas estan fijas a la base y que las
mismas se encuentra en un buen estado.

8. Tome con sus manos |la bandeja metalica y coldquela nuevamente sobre la base
de la Balanza Eléctrica.

9. Canecte el equipo a la toma de electricidad.

10. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
11. Notifique la disponibilidad del equipo.

12. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

13. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca
Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca
Mano de Obra:
Obrero Descripcién Experiencia
: Posee los conocimientos basicos de .
Operario ; i il de 0a2afios
manejo del equipos y su funcién.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Equipo: Balanza Electrénica IActiuidad: Inspeccion del Cableado
CODIGO l SO - AH - BEO2 - SE - M01 - CAE - 03
Pasos

1. Coloquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.
2. Notifigue al personal que se procederd a la realizacion de la inspeccion del Cableado
de |a Balanza Eléctrica y que |a misma quedara fuera de uso.
3. Cologue los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
4. Verifique que el equipo este apagado. En caso estar encendido, apague el equipo.
5. Desconecte el equipo del tomacorriente.
6. Levante |a base metdlica con sus dos (2) manos, y coléquela a un lado.
7. Proceda a realizar la inspeccionar cada una de |as conexiones y cables eléctricos del
equipo. Verifigue que |os mismos se encuentren bien conectados y en un buen estado.
8. Conecte el equipo ala toma de electricidad.
9. Encienda el equipo pasando el interruptor ala posicion ON.
10. Verifigue que el estado del equipo. Si funciona correctamente avance al paso 17. En
caso contrario siga al paso 11.
11. Apague el equipo moviendo el interruptor a la posician OFF.
12. Desconecte el equipo de la toma eléctrica.
13. Proceda a realizar la inspeccionar cada una de las conexiones y cables eléctricos del
equipo. Verifique que los mismos se encuentren bien conectados y en un buen estado.
14. Conecte el equipo a la toma de electricidad.
15. Encienda el equipo pasando el interruptor a |a posicién ON.
16. Verifique que el estado del equipo. Si funciona correctamente avance al paso 17. En
caso contrario regrese al paso 11.
17. Tome con sus dos (2) manos |a bandeja metélica y coldquela nuevamente sobre |a
base de |a Balanza Eléctrica.
18. Apague el equipo moviendo el interruptor a la posicidn OFF,
19. Proceda a retirar |os carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
20. Notifique la disponibilidad del equipo.
21. Procedaa llenar el Informe de Trabajo Realizado.
22. Entregue el Informe al Supervisor,
Materiales:
Materiales Cantidad Descripcién Marca

Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca

Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

Cuenta con los conocimientos de los
Técnico Eléctrico equipos vy de la tarea, asi como de las 4 afios
piezas y mecanismos de este.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).
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Equipo: Balanza Electronica |Actividad: Limpieza General
CODIGO | SO - AH - BEO2 - SE - M02 - NOE - 00
Pasos

1. Coléquese |os guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifigue al personal que se procederd a la realizacion de |a limpieza General de |a
Balanza Eléctrica y que la misma quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifique que el equipo este apagado. En caso estar encendido, apague el equipo

5. Desconecte el equipo de la toma eléctrica.

6. Levante la base metélica con sus dos (2) manas, y coldquela a un lado.

7. Humedezca el pafiito con un poco de desinfectante y agua.

8. Proceda a realizar |a limpieza de cada una de |as partes haciendo uso de un pafio himedo.
9. Verifique que las dreas de dificil acceso se encuentren totalmente limpias. De lo cantrario
pase al paso 7.

10. Espere aproximadamente cinco (5) min mientras se seca completamente el equipo

11. Tome con sus manos la bandeja metadlica y coldquela nuevamente sobre la base de |a
Balanza Eléctrica.

12. Conecte el equipo a latoma de electricidad.

13. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

14. Notifique la disponibilidad del equipo.

15. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

16. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:

Materiales Cantidad Descripcién Marca

Liquido que mata o inactiva
agentes como bacterias,

Desinfectante 50 ml Lavansan
organismos vivos, hongos,
etc.

Herramientas:

Herramientas Descripcién Marca
Pafiode limpleza Utensilio textil er.nph?ado para labores Yes
de limpieza
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

; Cuenta con los conocimientos de los .
Operario . de 0a 2 afios
equipos y de |a tarea.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Equipo: Balanza Electronica |Actividad: Calibracién de la Balanza
CODIGO I SO - AH - BEO2 - SE- MO03 - NOE - 04
Pasos

1. Cologuese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procedera ala realizacion de calibracion de la Balanza
Electrica y que la misma quedara fuera de uso.

3. Cologue los carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.

4. Mantenga presionado el boton de encendido (Verde) y presione el boton cero (Azul) y
sueltelo. Con esto aparecera en la pantalla F1.

5. Presione ENTER cuando aparesca F1.2.

6. Con el numero en Cero (0) y la balanza vacia presione enter.

7. Presione F para pasar auno (1) y aparecera "Add Ld" | Adicionar carga).

8. Cologue |a primera pesa patron y ajuste el valor del peso presionnando latecla T.

9. Presione ENTER cuando el valor mostrado en |a pantalla sea el mismo de la carga patron.
10. Espere unos segundos y aparecera "Add Ld" (Adicionar carga).

11. Cologue la segunda carga patron vy ajuste el valor del peso presionando latecla T.

12. Presione ENTER cuando el valor mostrado en la pantalla sea el mismo de la carga patron.
13. Espere unos seg y aparecera en la pantalla "Cal D" (Final de Calibracion).

14, Oprima enter hasta que aparezca la palabra clave SAVE.

15. Oprima nuevamente el boton ENTER.

16. Apague el Equipo.

17, Encienda el equipo y pese normalmente una de las pesas patro y verifigue la medicion,
Si esta correcto continue al paso 18, en caso contrario regrese al paso 4.

18. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

19. Notifique |a disponibilidad del equipo.

20. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

21, Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca
Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca

Estuche de masas patron elaboradas de
Pesas Patron acero inoxidable certificadas por e
SENCAMER segun los error permisibles

establecidos en Gaceta Oficial.

Mano de Obra:
Obrero Descripcién Experiencia

Cuenta con los conocimientos de los
Tecnico Mecanico | equiposy de latarea, asi como de las 4 afios
piezas y mecanismos de este.

Cuenta con el conocimiento de las
Ayudante herramientas y materiales. Su funcion es de 0a 2 afios
prestar apoyo al Tecnico Mecanico

Firma del Tecnico

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Anexo Q.3.- Bomba Neumatica.
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Equipo: Bomhba Neumatica |Actividad: Limpieza General
CODIGO ES- AE-BOO01-SA - M07 - NOE - 00
Pasos

1. Coléquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procedera a la realizacidn de lalimpieza de la bombay que la
misma quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Aseglrese de que la llave de paso de aire este cerrada. En caso contrario proceda a cerrarla.
5. Dirijase al lavadero y lleve cuatro (4) cufietes de agua. LIévelos con la ayuda del carro

de transporte hasta donde esta la bomba.

6. Vierta dos (2) cufietes de agua en la Marmita de Acero Inoxidable conectada a la Bomba.
7. Toma la manguera de salida de |la Bomba e introduzcala dentro de la Marmita.

8. Proceda a abrir |a llave de paso de Aire. Esto producird que el Agua circule a través de la
Bomba limpiandola por dentro.

9. Mantenga este proceso por 3 min aproximadamente.

10. Cierre la llave de Paso de Aire.

11. Introduzca la Manguera de Salida en un cufiete.

12. Abra la llave de paso de Aire y llene los dos (2) cufietes vacios.

13. Cierre la llave de paso de Aire.

14. Vierta los otros dos(2) cufietes de agua limpia en la Marmita de Acero.

15. Introduzca la Manguera de descarga dentro de la Marmita de Acero Inoxidable.

16. Ponga en funcionamiento la bomba abriendo la llave de paso de Aire.

17. Mantenga en funcionamiento por 3 min.

18. Cierre la llave de Paso de Aire.

19. Introduzca la Manguera de Salida en un cufiete.

20. Abra la llave de paso de Aire y llene los dos (2) cufietes vacios.

21. Cierre lallave de paso de Aire.

22. Lleve los cufietes al lavadero y bote el agua sucia.

23. Proceda a secar la Marmita de Acero inoxidable con la ayuda de un trapo seco.

24. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

25. Notifique la disponibilidad del equipo.

26. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

27. Entregue el Informe al Supervisor.
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Materiales:
Materiales Cantidad Descripcién Marca
Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca
Envase de pléstico de gran capacidad

Cufiete (23 L) utilizado para contener liquidos, -

polvos, etc.
Utensilio de cocina, generalmente de
Trapo tela empleado para limpiar, secar s
objetos

Mano de Obra:

Obrero Descripcion Experiencia

- Posee los conocimientos basicos de »
Operario . . - de 0a2afios
manejo del equipos y su funcién.
Posee los conocimientos basicos de .
Operario de 0a 2 afios

manejo del equipos y su funcion.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).

107




[ UNIVERSIDAD CATOLICA
88 ANDRIES BELLO

| “a
i Ty
Jﬂ' ﬁ}sggg.#éfgmﬁzmﬂma Anexos

5
@hﬁ@

Equipo: Bomba Neumatica |Actividad: Inspeccién General
CODIGO ES- AE-BOO01-SA - M01 - NOE-03
Pasos

1. Cologuese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifigue al personal que se procederd a la realizacion de la inspeccién de la bomba y que |a
misma quedara fuera de uso.

3. Cologue los carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.

4. Asegurese de que |a llave de paso de aire este cerrada. En caso contrario proceda a cerrarla.

5. Desconecte |la manguera que surte de aire a la bomba.

6. Utilice la llave de tubo de 10 mm (3/8") y retire los cuatro (4) pernos largos que une a la parte
superior e inferior con la seccidn central.

7. Retire |a parte superior de la parte inferior,

8. Tome l|a parte inferior y retire |as valvulas de descarga, O - Rings y asientos.

9. Inspeccione las partes en busgueda de posibles ataques quimicos, desgaste, etc.

10. Tome |a parte superiory retire |as valvulas de descarga, O - Rings y asientos

11. Inspeccione las partes en blsqueda de posibles ataques quimicos, desgaste, etc.

12. Tome |a parte inferior y con una Ilave de 10 mm (3/8") y retire los pernos de |as abrazaderas.

13. Retire |as vélvulas, O-Rings e inspeccione las partes en busqueda de posibles desgaste y dafios.
14. Tome la llave 10 mm (3/8") y ensamble nuevamente |a parte inferior.

15. Tome |a parte superiory con lallave 11 mm (7/16") y retire los pernos de la abrazadera izquierda
16. Retire la cdmara de liquido de la seccidn central para exponer el diafragma y el pistén exterior
17. Usando la llave ajustable o girando con la mano el diafragma, retire el conjunto del diafragma de
lasesion central.

18. Proceda a realizar |a inspeccion del diafragma.

19. Introduzca nuevamente el diafragma en su posicion original.

20. Con lallave 11 mm (7/16") cologue nuevamente los pernos de la abrazadera.

21. Tome la parte superiory con lallave 11 mm (7/16") y coloque los pernos de la abrazadera izquierda
22. Tome |a parte superior y con lallave 11 mm (7/16") y retire los pernos de |la abrazadera derecha.
23. Retire la camara de liquido de |a seccién central para exponer el diafragma y el pistén exterior
24. Usando |a llave ajustable o girando con la mano el diafragma, retire el conjunto del diafragma de
la sesion central.

25. Retire la cdmara de liquido de la seccidn central para exponer el diafragmay el pistén exterior
26. Usando |a llave ajustable o girando con la mano el diafragma, retire el conjunto del diafragma de
la sesion central.

27. Proceda a realizar la inspeccidn del diafragma.

28. Introduzca nuevamente el diafragma en su posicidn original,

29. Una las partes superior e inferior con ayuda de la llave 11 mm (7/16") y los pernos.

30. Conecte la manguera que surte de aire a la bomba.
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31. Abra lallave de paso de aire y verifique |a bomba funciona correctamente. En caso contrario
regrese al paso 4 y verifigue que las partes se encuentren bien ajustadas.

32. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

33. Notifique la disponibilidad del equipo.

34. Proceda allenar el Informe de Trabajo Realizado.

35. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca

Herramientas:

Herramientas Descripcion Marca

Herramienta manual que se utiliza para
apretar elementos atornillados
mediante tornillos o tuercas con cabezas
hexagonales principalmente.

Llave Allen 5mm (3/16") Stanley

Herramienta manual que se utiliza para
apretar elementos atornillados
mediante tornillos o tuercas con cabezas
hexagonales principalmente.

Llave 10 mm (3/8") Stanley

Herramienta manual que se utiliza para
apretar elementos atornillados
mediante tornillos o tuercas con cabezas
hexagonales principalmente.

Llave 11 mm (7/16") Stanley

Herramienta manual que se utiliza para
apretar elementos atornillados
mediante tornillos o tuercas con cabezas
hexagonales principalmente.

Llave 8 mm (5/16") Stanley

Herramienta manual disefiada para
apretary aflojar tornillos, con la
Llave ajustable particularidad de que pueden variarla Stanley
apertura de sus quijadas en funcién del
tamafio de la tuerca.

Mano de Obra:
Obrero Descripcidn Experiencia

Cuenta con los conocimientos de los
Técnico Mecanico equipos y de la tarea, asicomo de las 4 afios
piezas y mecanismos de este.

) Posee los conocimientos basicos de "
Operario ; ; o deOa2afios
manejo del equipos y su funcién.

Firma del Técnico

Fuente: Wilden Plastic Pumps T1 Engineering Operation & Maintenance. (2003).

(Elaboracion Propia).
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Anexo Q.4.- Cava de Refrigeracion 01

\ We
Cchup @m@

Equipo: Cava de Refrigeracion |Actividad: Inspeccion General.
CODIGO OE- AR-CRO1-SE-M01-NOE-03
Pasos

1. Coldquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.
2. Notifique al personal que se procederd a la realizacion de lainspeccién general de
la cava y que la misma quedara fuera de uso.
3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
i 4. Proceda a inspeccionar la drea externa de la cava en bisqueda de posibles fugas,
golpesy dreas que presenten oxidacion. Verifique que el marcador digital de |a
temperatura funcione correctamente.
5. Inspeccione el drea interna. Revise las paredes en busqueda de fugas, oxidacion.
Verifique que el piso se encuentre en buen estado. Evalte el estado de los Racks
internos de la cava.
6. Proceda ahora inspeccionar las conexiones del Sistema de Enfriamiento de la Cava.
Revise que estos estén en perfectas condiciones y no presenten ningun tipo de fugas.
7. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
8. Notifique la disponibilidad del equipo.
S. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.
10. Entregue el Informe al Supervisor.
Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca

Herramientas:
Herramientas Descripcidn Marca

Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia
Posee los conocimientos basi d
Operario pERmES de 0a 2 afios

manejo del equipos y su funcion.

Firma del Técnico

Elaboracion Propia. (Elaboracion Propia).
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Equipo: Cava de Refrigeracién ]Actividad: Inspeccion General.
CODIGO OE-AR-CRO1-SE-MO01-NOE-03
Pasos

1. Coloquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.
2. Notifique al personal que se procederd a |a realizacion de la inspeccion general de
la cava y que la misma quedara fuera de uso.
3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
4, Proceda ainspeccionar |la &rea externa de la cava en busqueda de posibles fugas,
golpesy dreas que presenten oxidacion. Verifique que el marcador digital de la
temperatura funcione correctamente.
5. Inspeccione el drea interna. Revise las paredes en busqueda de fugas, oxidacion.
Verifique que el piso se encuentre en buen estado. Evalte el estado de los Racks
internos de la cava.
6. Proceda ahora inspeccionar las conexiones del Sistema de Enfriamiento de la Cava.
Revise que estos estén en perfectas condiciones y no presenten ningun tipo de fugas.
7. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.
8. Notifique la disponibilidad del equipo.
9. Proceda allenar el Informe de Trabajo Realizado.
10. Entregue el Informe al Supervisor.
Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca

Herramientas:

Herramientas Descripcion Marca
Mano de Obra:
Obrero Descripcién Experiencia

| Posee los conocimientos basicos de .
Operario > ; s de 0a2afios
manejo del equipos y su funcion.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Anexo Q.5.- Cava de Refrigeracion 02.

Equipo: Cava de Refrigeracion |Actividad: Inspeccion General.
CODIGO OE-AR-CR02-SE-M01-NOE-03
Pasos

1. Coléquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procedera a la realizacion de la inspeccion general de
la cava y que la misma quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Proceda ainspeccionar la area externa de la cava en busqueda de posibles fugas,
golpesy dreas que presenten oxidacion. Verifique que el marcador digital de |a
temperatura funcione correctamente.

5. Inspeccione el drea interna. Revise las paredes en busqueda de fugas, oxidacion.
Verifique que el piso se encuentre en buen estado. Evalte el estado de los Racks
internos de la cava.

6. Proceda ahora inspeccionar las conexiones del Sistema de Enfriamiento de la Cava.
Revise que estos estén en perfectas condiciones y no presenten ningun tipo de fugas. |
7. Proceda aretirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
8. Notifique la disponibilidad del equipo.

9. Proceda allenar el Informe de Trabajo Realizado.

10. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcidn Marca
Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia
, Posee los conocimientos basicos de -
Operario i ) . de 0a2afios
manejo del equipos y su funcion.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).
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Equipo: Cava de Refrigeracion |Actividad: Inspeccion General.
CODIGO OE-AR-CR0O2-SE-M01-NOE-03
Pasos

1. Coldquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procedera a la realizacion de la inspeccidn general de

la cava y que la misma quedara fuera de uso.
3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4, Proceda ainspeccionar la drea externa de la cava en busqueda de posibles fugas,
golpes y areas que presenten oxidacién. Verifique que el marcador digital de la

temperatura funcione correctamente.
5. Inspeccione el drea interna. Revise las paredes en busqueda de fugas, oxidacion.
Verifique que el piso se encuentre en buen estado. Evalle el estado de los Racks

internos de la cava.

6. Proceda ahora inspeccionar las conexiones del Sistema de Enfriamiento de |a Cava.

Revise que estos estén en perfectas condiciones y no presenten ningln tipo de fugas.

7. Proceda aretirar los carteles y cintas que indiquen gue el equipo esta fuera de uso.

8. Notifique la disponibilidad del equipo.

9. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.
10. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca

Herramientas:

Herramientas Descripcion Marca
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

; Posee los conocimientos basicos de .
Operario . . == de 0a 2 afios
manejo del equipos y su funcidn.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).
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Anexo Q.6.- Cava de Refrigeracion 03.
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Equipo: Cava de Refrigeracion IActividad: Inspeccidn General.
CODIGO OE - AR -CRO3 - SE- M01 - NOE - 03
Pasos

1. Coléquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederéd a la realizacion de la inspeccion general de
la cavay que la misma quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Proceda a inspeccionar |a drea externa de la cava en busqueda de posibles fugas,
golpesy dreas que presenten oxidacidén. Verifique que el marcador digital de la
temperatura funcione correctamente.

5. Inspeccione el area interna. Revise las paredes en busqueda de fugas, oxidacion.
Verifique que el piso se encuentre en buen estado. Evalle el estado de los Racks
internos de la cava.

6. Proceda ahora inspeccionar las conexiones del Sistema de Enfriamiento de la Cava.
Revise que estos estén en perfectas condiciones y no presenten ningtn tipo de fugas.
L 7. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
8. Notifique la disponibilidad del equipo.

9. Proceda allenar el Informe de Trabajo Realizado.

10. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca

Herramientas:

Herramientas Descripcion Marca
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia
: Posee los conocimientos basicos de -
Operario de 0a 2 afios

manejo del equipos y su funcidén.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Equipo: Cava de Refrigeracidn |Actividad: Inspeccion General.
CODIGO OE-AR-CR03-SE-MO01-NOE-03
Pasos

1. Coldquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederd a la realizacion de la inspeccidn general de

la cavay que la misma quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Proceda a inspeccionar la drea externa de la cava en husqueda de posibles fugas,

golpes y dreas que presenten oxidacion. Verifique que el marcador digital de la

temperatura funcione correctamente.

S. Inspeccione el drea interna. Revise las paredes en busqueda de fugas, oxidacidn.

Verifique que el piso se encuentre en buen estado. Evalle el estado de los Racks

internos de la cava.

6. Proceda ahora inspeccionar las conexiones del Sistema de Enfriamiento de la Cava.

Revise que estos estén en perfectas condiciones y no presenten ningun tipo de fugas.

7. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

8. Natifique la disponibilidad del equipo.

9. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

10. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:

Materiales Cantidad Descripcion Marca

Herramientas:

Herramientas Descripcidon Marca
Mano de Obra:
Obrero Descripcian Experiencia

. Posee los conocimientos bdsicos de .
QOperario 3 ; . deOa2afios
manejo del equipos y su funcién.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).

115




e | N[VERSIDAD CATOLICA
ANDRES BELLO

' ESCUELA DE INGENIERIA
INDUSTRIAL Anexos

Anexo Q.7.- Cocina Industrial 01

)
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Equipo: Cocina Industrial |Actividad: Limpieza de las Salidas de Llama
CODIGO OE-AC-CGO01-SG-MO7 -SLL-03
Pasos

1. Coloquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trahajo.
2. Natifique al personal que se procedera a la realizacidn de la limpieza de las salidas de llama

de la cocina y que la misma quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifique que la llave de paso de Gas se encuentra cerrada. En caso contrario, cierre

lallave de paso.

5, Introduzca cuidadosamente en alambre de cobre en cada uno de los orificios.

asegurdandose que los mismo no se encuentren obstruidos.

6. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.

7. Notifique la disponibilidad del equipo.
8. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

9. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca
Alambre de Cobre | 20cms Hilo delgado de cobre. -
Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca

Mano de Obra:

Obrero Descripcion Experiencia

; Cuenta con los conocimientos de los i
Operario : de Oa 2 afios
equipos y de la tarea.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).
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Equipo: Coclna Industrial | Actividad: Limpicza General
CoDIGO | OE - AC - CGO1 - SG - M02 - NOE - 00
Pasos.

1. Coldguese los guantes, lentes, botas de seguridad v braga de trabajo.

2. Notifique al persanal que se procederd a la realizacidn de la limpieza General del
Equipo y gue el mismo quedara fuera de uso.

3. Cologue los carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifigue que la llave de paso de Gas se encuentra cerrada. En caso contrario, Cierre
lallave de paso,

5. Retire la bandeja metdlica ubicada debajo de |a hornilla de la cocina.

6. Cologue los posibles residuos en una bolsa negra de basura.

7. Ueve |la handeja al drea de lavadero,

8. Ueve |a bandeja metalica haciendo uso de una espeja, abundante agua y jabon.

9. Deje secar |a bandeja de metal.

10. Tome el limpia hornos en pasta y limpie la hornilla metélica cuidadosamente.

11, Deje actuar al desengrasante por aproximadamente 10 min.

12, Tome al pafio humedo y retire el desengrasante de la hornilla.

13, Lave bien el pafio con abundante agua y exprima bien. Agregue un poco de desinfectante.
14, Limpie toda la parte exterior de |a cocina cuidadosamente.

15. Busque la bandeja metalica y coldgquela nuevamente en su sitio,

16, Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
17. Notifique la disponibilidad del equipe.

18, Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

19, Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca
labdn g Jabon liguido antibacterial Ecolab

Objeto cotidiano utilizado

efia
BoisaRegn : para transportar pequi ‘ 5 }
cantidades de mercancias,

desperdicios, etc.

Pasta que elimina la grasa.
Lustra y hace brillar, Aplicable

Pasta Limpia Hornos 50g : MAS
a hornillas, ollas u otros
utensilios metdlicos.
Liquido que mata o inactiva
Desinfectante 50ml agenltes mm_c bacterias, Lavansan
arganismos vives, hongos,
etc.
Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca
. Utensilio de cocina empleado para .
Esponja p i Scotch Brite
labores de limpieza,
i T i i es
Pafio e limnleza Utensilio textil empleado para labor Yes
de limpieza
Mano de Obra:
Obrero Descripcién Experiencia

. Cuenta con los conocimientos de los
Operario 2 de 0a2afios
equipos y de la tarea,

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Anexo Q.8.- Compresor 01.
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Equipo: Compresor [Activfdad: Drenado del Tangque
CODIGO | NE - SM - CAO1 - SEM - M08 - TAN - 01
Pasos

1. Coléquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederd a realizar el drenado del tanque del compresor
y que el mismo quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifique que el equipo se encuentra apagado. En caso contrario proceda a apagar

el motor eléctrico.

5. Desconecte el corddn eléctrico, amarrelo y aléjelo del tomacorrientes.

6. Hale el anillo de |a valvula de seguridad y déjelo que regrese a su posicion original. El
tanque procederd a liberar el aire del tanque.

7. Coloque un envase de plastico debajo de la valvula de drenaje ubicada debajo del tanque.
8. Abra la llave de drenaje y déjela en esa posicidn por 30 min.

8. Cierre la llave de drenaje del tanque.

9. Proceda a enchufar el equipo

10. Verifigue el correcto funcionamiento del Equipo. En caso contrario verifique que la
llave de drenaje se encuentre completamente cerrada.

11. Apague el motor eléctrico.

12. Retire el envase de plastico y Ilévelo al lavadero.

13. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
14. Notifique |a disponibilidad del equipo.

15. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

15. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca

Herramientas:

Herramientas Descripcion Marca
Envase de Pldstico | Equipo que sirve para contener liguidos -
Mano de Obra:
Obrero Descripcidn Experiencia

Cuenta con el conocimiento de las
Operario herramientas y materiales. Su funcidén es de 0a2afios
prestar apoyo al Técnico Mecdnico

Firma del Técnico

Fuente: Campbell Hausfeld. Replacement Parts List. (1998). (Elaboracion Propia).
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|Equipo: Compresor |Acti\ridad: Cambio de Aceite
CODIGO | NE - SM - CAO1 - SEM - M04 - ACE - 05
Pasos

1. Cologuese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procedera a realizar el cambio de aceite del compresor

y gue el mismo quedara fuera de uso.

3, Cologue |os carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso,

4, Verifique que el equipo se encuentra apagado. En caso contrario proceda a apagar

el motor eléctrico.

5. Desconecte el corddn eléctrico, amérrelo y aléjelo del tomacarrientes,

6. Hale el anillo de |a valvula de seguridad y déjelo que regrese a su pasicion original, El
tanque procederd a liberar el aire del tangue.

7. Coloque un envase de plastico con capacidad de 2 litros cerca del Tapdn del arificio para
drenar el aceite.

8, Retire el tapdn del orificio para drenar el aceite y espere a que salga todo el aceite.

9. Calogue nuevamente el tapdn del orificio de drenado.

10. Extraiga el medidor visual,

11. Coloque la pieza en un envase con vensall para remover las Impurezas y residuos de aceite,
12, Dirflase al lavadero y enjuague con abundante agua.

13. Con ayuda de pape| absorbente, seque completamente la pieza.

14. Coloque |a pieza nuevamente en su sitio.

15, Retire el tapan del orificio para llenar de aceite, col el embudo y vierta el liquido
hasta el centro de |a ventaniila del medidor visual,
16, Coloque nue e el tapdn del orificlo de llenado de acelte,

17. Enchufe el equipo a la toma de corriente y enciéndalo.

18, Deje funcionar por 10 min para que las piezas se lubriquen con el nuevo aceite.

19, Apague el motor eléctrico.

20, Retire el envase de plastico y llévelo al lavadera.

21 Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
22, Notifique la disponibilidad del equipo.

23, Proceda allenar el Informe de Trabajo Realizado.

24, Entregue el Informe al Supervisar.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca
Mezcla de solventes de
naturaleza organica disefiado
para disolver, diluir sustancias -
insolubles en agua como
aceites y grasas.

Thinner 200m

Papel absorbente de uso

i Daon Toallin Absorbo
domestico

Papel Absorbente | 1Hoja

Liguido graso que impide el
contacto directo entre dos

Aceite SAE 30 L5L B
piezas disminuyendao la
friccian
Herramientas:
Herramientas Descripcién Marca

Instrumento empleado para la
Embudo de Plastico|  canalizacian de liguidos con bocas -
estrechas.

Envase de Pldstico | Equipo que sirve para contener liquidos =

Mano de Obra:
Obrero Descripcian Experiencia
Cuenta con el conocimiento de |as
Operario herramientas y materiales. Su funcidn es de 0a2afios

prestar apoyo al Técnico Mecanico

Firma del Técnico

Fuente: Campbell Hausfeld. Replacement Parts List. (1998). (Elaboracion Propia).
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Equipo: Compresor |Actividad: Inspeccién de la Tensién de |as Bandas
CODIGO | NE - SM - CAQ1 - SEM - MO1 - BAN - 05
Pasos

1. Coldquese |os guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Motifique al personal que se procederd a realizar la Inspeccidn de |as Bandas del compresor
y que el mismo guedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.

4, Verifique gue el equipo se encuentra apagado. En caso contrario proceda a apagar

el motor eléctrico.

5. Desconecte el cordon eléctrico, amarrelo y aléjelo del tomacorrientes.

6. Hale el anillo de |a vdlvula de sepuridad y déjelo que regrese a su posicidn orlginal. El
tanque procedera a liberar el aire del tanque.

7. Tome una llave allen de 9/16" y retire las tuercas que sujetan |as tapas de las bandas.

8. Coloque las tapas de las bandas en el piso.

9. Proceda a inspeccionar |a tension de las bandas, Recuerde que la deflexidn de las mimas
debe estar entre 9,5 - 12,5 mm al @jercer una presion con el dedo. 51 estan fuera de este rango
continue con el paso 10. De lo contrario avance al paso 13.

10. Can una llave 5/8" retire los tornillo que fijan al motor a su base, Esto permitird su
desplazamiento.

11, Proceda a tensar |as bandas, recordando que la deflexidn debe estar en un rango de
9,5-12,5mm al ejercer presidn con el dedo. Utilice la regla para realizar la medicion.

12. Proceda a colocar |a turca que fija el motor a la base con ayuda de una llave 5/8".

13, Conecte el compresor al toma corriente y verifique su correcto funcionamiento. En caso
contrario regrese al paso 7.

14, Apague el Compresor

15. Cologue |as tapas de las bandas con ayuda de una llave 9/16"

16. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiguen gue el equipo esta fuera de uso.

17. Natifique |a disponibilidad del equipo.

18. Proceda allenar el Informe de Trabajo Realizado.

19, Entregue el Informe al Supervisar.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcién Marca
Herramientas:
Herramienta Descripcién Marca

Regla de Medicién Instrumento calibrado de medicién -

Herramienta usada para
Llave Allen 9/16" atarnillar/desatornillar tornillos que Stanley
tienen cabeza hexagonal interior.

Herramienta usada para
Llave Allen 5/8" atarnillar/desatornillar tornillos que Stanley
tienen cabeza hexagonal interior.

Mano de Obra:
Obrero Descripcidn Experiencia
Cuenta con los conocimientos de los
Técnico Mecanico | equipos y de la tarea, asi como de las 4 afios

piezas y mecanismos de este.

Cuenta con el conocimiento de las
Operario herramientas y materiales, Su funcidn es de 0a 2 afios
prestar apoyo al Téenico Mecénico

Firma del Técnico

Fuente: Campbell Hausfeld. Replacement Parts List. (1998). (Elaboracion Propia).
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Equipo: Compresor |Actividad: Inspeccion del Filtro de Aire
CODIGO NE - SM - CAO1 - SEM - MO01 - FDA - 02
Pasos

1. Coléquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederd a realizar la inspeccién del Filtro de aire del
compresory que el mismo quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifique que el equipo se encuentra apagado. En caso contrario proceda a apagar

el motor eléctrico.

5. Desconecte el cordon eléctrico, amarrelo y aléjelo del tomacorrientes.

6. Tome un destornillador de estria de 7/32" y retire los tornillos del cajetin del filtro.

7. Extraiga el filtro de aire y proceda a ver en que estado se encuentra el mismo. Si se
encuentra en buen estado, introdtzcalo nuevamente. En caso contrario coloque uno nuevo.
8. Con ayuda del destornillador de estria de 7/32" coloque nuevamente el cajetin del filtro.
9. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

10. Notifique la disponibilidad del equipo.

11. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

12. Entregue el Informe al Supervisar.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcidn Marca
Dispositivo que elimina
Filtro de Aire 1 particulas solidas como polvo, -
polen, etc.

Herramientas:

Herramientas Descripcion Marca
Destornillador Herramienta para atornillary Staflay
Estria 7/32" desatornillar tornillos.
Mano de Obra:
Obrero Descripcidon Experiencia

Cuenta con el conocimiento de las
Operario herramientas y materiales. Su funcién es de 0a2afios
prestar apoyo al Técnico Mecanico

Firma del Técnico

Fuente: Campbell Hausfeld. Replacement Parts List. (1998). (Elaboracién Propia).
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Equipo: Compresor |Actividad: Inspeccidn del nivel de Aceite
CODIGO NE - SM - CAO1 - SEM - MO01 - MDA - 02
Pasos

1. Coléquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procedera a realizar la inspeccién del nivel de aceite del

compresor y que el mismo quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Acérquese a la parte frontal de la caja del cigliefial y ubique el medidor visual del nivel

de aceite.

5. Revise en que nivel se encuentra la cantidad de aceite. Si el nivel se encuentra por

el nivel "LLENO" continte al paso 6. En caso contrario informe inmediatamente al supervisor

y continte al paso 6.

6. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.

7. Notifique la disponibilidad del equipo.

8. Proceda allenar el Informe de Trabajo Realizado.

9. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:

Materiales Cantidad Descripcidn Marca

Herramientas:

Herramientas Descripcion Marca
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

Cuenta con el conocimiento de las
Operario herramientas y materiales. Su funcién es de 0a2afios
prestar apoyo al Técnico Mecanico

Firma del Técnico

Fuente: Campbell Hausfeld. Replacement Parts List. (1998). (Elaboracién Propia).
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Equipo: Compresor |Actividad: Inspeccion del Tanque
CODIGO NE - SM - CAO01 - SEM - MO01 - TAN - 07

Pasos
1. Coléquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.
2. Notifique al personal que se procederd a realizar la inspeccidn del tanque del compresor
y que el mismo quedara fuera de uso.
3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
4. Verifiqgue que el equipo se encuentra apagado. En caso contrario proceda a apagar
el motor eléctrico.
5. Desconecte el corddn eléctrico, amarrelo y aléjelo del tomacorrientes.
6. Proceda a realizar |a inspeccion del tanque de Almacenamiento. Cercidrese de que no
haya ranuras en las soldaduras y vaya al paso 8. De haberlas continde con el paso 7.
7. Libere la presidn del tanque inmediatamente jalando el anillo de |a valvula de seguridad
e informe al Supervisor.
8. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
9. Notifique la disponibilidad del equipo.
10. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.
11. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcidn Marca

Herramientas:

Herramientas Descripcion Marca
Mano de Obra:
Obrero Descripcién Experiencia

Cuenta con el conocimiento de las
Operario herramientas y materiales. Su funcién es de 0a2afios
prestar apoyo al Técnico Mecénico

Firma del Técnico

Fuente: Campbell Hausfeld. Replacement Parts List. (1998). (Elaboracién Propia).
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Equipo: Compresor ]Actividad: Limpieza de los Componentes
CODIGO NE - SM - CAO1 - SEM - M01 - COM - 04

Pasos
1. Coléquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.
2. Notifique al personal que se procederd a realizar la limpieza de los componentes del
compresor y gque el mismo quedara fuera de uso.
3. Coloque los carteles y cintas que indiquen gue el equipo esta fuera de uso.
4. Verifique que el equipo se encuentra apagado. En caso contrario proceda a apagar
el motor eléctrico.
5. Desconecte el corddn eléctrico, amarrelo y aléjelo del tomacorrientes.
6. Hale el anillo de |a vélvula de seguridad y déjelo que regrese a su posicion original. El
tanque procederd a liberar el aire del tanque.
7. Tome una llave allen de 8/16" y retire las tuercas que sujetan las tapas de las bandas.
8. Con ayuda de un trapo hiimedo proceda a limpiar |a culata del cilindro, motor, aletas del
ventilador, lineas de aire y tanque de almacenamiento.
9. Proceda a colocar |as tapas de las bandas con ayuda de una llave allen de 9/16".
10. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.
11. Notifique la disponibilidad del equipo.
12, Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.
13. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca

Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca

Herramienta usada para
Liave Allen 9/16" atornillar/desatornillar tornillos que Stanley
tienen cabeza hexagonal interior.

Mano de Obra:
Ohrero Descripcién Experiencia

Cuenta con el conocimiento de las
Operario herramientas y materiales. Su funcidn es de 0a2afios
prestar apoyo al Técnico Mecanico

Firma del Técnico

Fuente: Campbell Hausfeld. Replacement Parts List. (1998). (Elaboracién Propia).
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Equipo: Compresor |Actividad: Recarga de Aceite
CODIGO | NE - SM - CAO1 - SEM - M09 - ACE - 03
Pasos

1. Coldquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederd a realizar el cambio de aceite del compresor
y que el mismo quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifique que el equipo se encuentra apagado. En caso contrario proceda a apagar

el motor eléctrico.

5. Desconecte el corddn eléctrico, améarrelo y aléjelo del tomacorrientes.

6. Hale el anillo de |a valvula de seguridad y déjelo que regrese a su posicion original. El
tanque procedera a liberar el aire del tanque.

7. Retire el tapon del orificio para llenar de aceite, cologue el embudo y vierta el liquido
hasta el centro de la ventanilla del medidor visual.

8. Coloque nuevamente el tapdn del orificio de llenado de aceite.

9. Enchufe el equipo a la toma de corriente.

10. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
11. Notifigue la disponibilidad del equipo.

12. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

13. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcién Marca
Liquido graso que impide el
contacto directo entre dos

Aceite SAE 30 15L . TRl =
piezas disminuyendo la
friccion
Herramientas:
. Herramientas Descripcion Marca

Instrumento empleado para la
Embudo de Plastico canalizacion de liquidos con bocas -
estrechas.

Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

Cuenta con el conocimiento de las
Operario herramientas y materiales. Su funcion es de 0a2afios
prestar apoyo al Técnico Mecdnico

Firma del Técnico

Fuente: Campbell Hausfeld. Replacement Parts List. (1998). (Elaboracion Propia).
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Equipo: Compresor |ActIvidad:Camhto de |a Banda
CODIGO | NE - SM - CAO1 - SEM - M04 - BAN
Pasos

1. Coloquese |os guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Motifique al personal que se procederd a realizar |a inspeccidn de las Bandas del compresor
y que el mismo guedara fuera de uso,

3. Cologue los carteles y cintas que indiguen gue el equipo esta fuera de uso.

4. Verifigue gue el equipo se encuentra apagado. En caso contrario proceda a apagar el motor
eléctrico.

5. Desconecte el corddn eléctrico, amarrelo y aléjelo del tomacorrientes.

6. Hale el anillo de la valvula de seguridad vy déjelo que regrese a su posicidn original. El tangue
procedera a liberar el aire del tanque.

7. Tome una llave allen de 9/16" y retire las tuercas que sujetan las tapas de |as bandas.

8. Coloque las tapas de las bandas en el piso.

9. Con una llave 5/8" retire los tornillo que fijan al motor a su base. Esto permitird su
desplazamiento.

10. Desplace el motor de tal manera que la banda deje de estar tensa, permitiendo su extraccion,
11. Retire la banda de las poleas y cologue |a nueva.

12. Proceda a tensar las bandas, recordando que la deflexion debe estar en un rango de

9,5- 12,5 mm al ejercer presion con el deda.

12. Proceda a colocar las turcas que fija el motor a la base con ayuda de una llave 5/8",

13. Conecte el compresor al toma corriente y verifique su correcto funcionamiento. En caso
lcantrario apague el equipo y verifique la correcta colocacidn de |a banda.

14. Apague el Compresor

15. Coloque las tapas de las bandas con ayuda de una llave 9/16"

16. Proceda a retirar los carteles y cintas gue indiguen gue el equipo esta fuera de uso.

17. Notifigue la disponibilidad del equipo.

18. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

18. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca
Permite el movimiento de las
Banda 1 poleas aportado por el Motor -
Electrico
Herramientas:
Herramientas Dy pcidn Marca

Herramienta usada para
Uave Allen 9/16" atornillar/desatornillar tornillos que Stanley
tienen cabeza hexagonal interior.

Herramienta usada para
Llave Allen 5/8" atornillar/desatarnillar tornillos que Stanley
tienen cabeza hexagonal Interior,

Mano de Obra:
Obrero Descripcidn Experiencia

Cuenta con los conocimientos de |os
Técnico Mecdnico | equipos y de la tarea, asi como de |as 4 afios
piezas y mecanismas de este.

Cuenta con el conocimiento de las
QOperario herramientas y materiales. Su funcidn es de Da2afios
prestar apoyo al Técnico Mecanico

Firma del Técnico

Fuente: Campbell Hausfeld. Replacement Parts List. (1998). (Elaboracién Propia).
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Equipo: Compresor [Actividad: Recarga de Aceite
CODIGO NE - SM - CA02 - SEM - M09 - ACE - 03
Pasos

1. Coléguese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederd a realizar |a recarga de aceite del compresor
v gue el mismo quedara fuera de uso.

3. Cologue los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifique que el equipo se encuentra apagado. En caso contrario proceda a apagar

el motor eléctrico.

5. Desconecte el corddn eléctrico, amarrelo y aléjelo del tomacorrientes.

6. Hale el anillo de la vdlvula de seguridad y déjelo que regrese a su posicién original. El
tanque procederd a liberar el aire del tanque.

7. Retire el tapon del orificio para llenar de aceite, cologue el embudo y vierta el liquido
hasta el centro de |a ventanilla del medidor visual.

8. Coloque nuevamente el tapén del orificio de llenado de aceite.

9. Enchufe el equipo a la toma de corriente.

10. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.
11. Notifique la disponibilidad del equipo.

12. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

13. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca
Liquido graso que impide el
Acelte SAE 30 151 cm?tacto rlj|re.cto entre dos i
piezas disminuyendo la

friccion

Herramientas:
Herramientas Descripcién Marca

Instrumento empleado parala
Embudo de Plastico canalizacion de liguidos con bocas -
estrechas.

Mano de Obra:
Obrero Descripcién Experiencia

Cuenta con el conocimiento de las
Operario herramientas y materiales. Su funcién es de Oa 2 afios
prestar apoyo al Técnico Mecanico

Firma del Técnico

Fuente: Campbell Hausfeld. Replacement Parts List. (1998). (Elaboracion Propia).
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Equipo: Compresor lActividad: Limpieza de los Componentes
CODIGO NE - SM - CA02 - SEM - M01 - COM - 04
Pasos

1. Coldgquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procedera a realizar la limpieza de los componentes del
compresory que el mismo quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen gue el equipo esta fuera de uso.

4. Verifigue que el equipo se encuentra apagado. En caso contrario proceda a apagar
el motor eléctrico.

5. Desconecte el corddn eléctrico, amarrelo v aléjelo del tomacorrientes,

6. Hale el anillo de |a valvula de seguridad y déjelo que regrese a su posicion original. El
tanque procederd a liberar el aire del tanque.

7. Tome una llave allen de 9/16" y retire las tuercas que sujetan las tapas de las bandas.

8. Con ayuda de un trapo himedo proceda a limpiar la culata del cilindro, motor, aletas del
ventilador, lineas de aire y tanque de almacenamiento.

9. Proceda a colocar |as tapas de las bandas con ayuda de una llave allen de 9/16".

10. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen gue el equipo esta fuera de uso.

11. Notifique la disponibilidad del equipo.

12. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

13. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcién Marca

Herramientas:
Herramientas Descripcién Marca

Herramienta usada para
Llave Allen 9/16" atornillar/desatornillar tornillos que Stanley
tienen cabeza hexagonal interior.

Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

Cuenta con el conocimiento de las
Operario herramientas y materiales. Su funcién es de Oa2afios
prestar apoyo al Técnico Mecanico

Firma del Técnico

Fuente: Campbell Hausfeld. Replacement Parts List. (1998). (Elaboracién Propia).
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Equipo: Compresor |Actividad: Inspeccion del Tanque
CODIGO NE - SM - CA02 - SEM - MO01 - TAN - 07
Pasos

1. Coldquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procedera a realizar la inspeccion del tanque del compresor

y que el mismo quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.
4. Verifique que el equipo se encuentra apagado. En caso contrario proceda a apagar
el motor eléctrico.

5. Desconecte el corddn eléctrico, améarrelo y aléjelo del tomacorrientes.

6. Proceda a realizar la inspeccion del tanque de Almacenamiento. Cercidrese de que no

haya ranuras en las soldaduras y vaya al paso 8. De haberlas continte con el paso 7.

7. Libere la presion del tanque inmediatamente jalando el anillo de la vélvula de seguridad

e informe al Supervisor.

8. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

9. Notifique |la disponibilidad del equipo.

10. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

11. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:

Materiales Cantidad Descripcién Marca

Herramientas:

Herramientas Descripcion Marca

Mano de Obra:

Obrero Descripcion Experiencia

Cuenta con el canocimiento de las
Operario herramientas y materiales. Su funcion es de Oa2afios
prestar apoyo al Técnico Mecanico

Firma del Técnico

Fuente: Campbell Hausfeld. Replacement Parts List. (1998). (Elaboracion Propia).
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LI Equipo: Compresor |Actividad: Inspeccion del nivel de Aceite
CODIGO NE - SM - CA02 - SEM - M01 - MDA - 02

Pasos

1. Coldquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederd a realizar la inspeccion del nivel de aceite del

Y e

compresory que el mismo quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Acérquese a la parte frontal de |a caja del cigliefial y ubique el medidor visual del nivel

de aceite.

5. Revise en que nivel se encuentra la cantidad de aceite. Si el nivel se encuentra por

T ———

el nivel "LLENO" continue al paso 6. En caso contrario informe inmediatamente al supervisor

y continde al paso 6.

6. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

7. Notifique la disponibilidad del equipo.

8. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

9. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:

Materiales Cantidad Descripcion Marca

' Herramientas:

Herramientas Descripcion Marca
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

Cuenta con el conocimiento de |las
Operario herramientas y materiales. Su funcion es de Oa 2 afios
prestar apoyo al Técnico Mecanico

Firma del Técnico

Fuente: Campbell Hausfeld. Replacement Parts List. (1998). (Elaboracién Propia).
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: Compresor |Actividad: Inspeccidn del Filtro de Aire
CODIGO NE - SM - CA02 - SEM - MO01 - FDA - 02

4 Pasos
quese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.
figue al personal que se procedera a realizar la inspeccion del Filtro de aire del
presory que el mismo quedara fuera de uso.
ologue los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
'fid_ue que el equipo se encuentra apagado. En caso contrario proceda a apagar
oreléctrico.
conecte el corddn eléctrico, amarrelo y aléjelo del tomacorrientes.
un destornillador de estria de 7/32" y retire los tornillos del cajetin del filtro.
iga el filtro de aire y proceda a ver en que estado se encuentra el mismo. Si se
raen buen estado, introduzcalo nuevamente. En caso contrario coloque uno nuevo.
ayuda del destornillador de estrfa de 7/32" coloque nuevamente el cajetin del filtro.
aaretirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
ique la disponibilidad del equipo.
daallenar el Informe de Trabajo Realizado.
gue el Informe al Supervisor.,

. Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca

Dispositivo que elimina
Filtro de Aire 1 particulas solidas como polvo, -
polen, etc.

] Herramientas:
mientas Descripcidn Marca

rnillador Herramienta para atornillary
: ; Stanley
a7/32" desatornillar tornillos.
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

Cuenta con el conocimiento de las
Operario herramientas y materiales. Su funcion es de Oa2afios
prestar apoyo al Técnico Mecanico

Firma del Técnico

Fuente: Campbell Hausfeld. Replacement Parts List, (1998). (Elaboracion Propia).
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Equipo: Compresar |Actividad: Inspeccion de |as Bandas
CODIGO | NE - SM - CAD2 - SEM - M01 - BAN - 05

Pasos

1. Coléquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederd a realizar la inspeccidn de |as Bandas del compresor

¥ que el mismo quedara fuera de uso.

3. Cologue |os carteles y cintas que indiquen que el equipa esta fuera de uso.

4. Verifique que el equipo se encuentra apagado. En caso contrario proceda a apagar

el motor eléctrico.

5. Desconecte el corddn eléctrico, amarrelo y aléjelo del tomacorrientes.

6. Hale el anillo de |a vélvula de seguridad v déjelo que regrese a su posicién original. El

tangue procederd a liberar el aire del tangue.

7. Tome una llave allen de 9/16" y retire |as tuercas que sujetan |as tapas de las bandas.

8. Cologue |as tapas de las bandas en el piso.

8. Proceda a inspeccionar la tension de |as bandas. Recuerde que |a deflexién de las mimas

debe estarentre 9,5- 12,5 mm al ejercer una presién con el dedo. 5i estdn fuera de este rango

continue con el paso 10. De lo contrario avance al paso 13.

10. Con una llave 5/8" retire los tornillo que fijan al motor a su base. Esto permitird su

desplazamiento.,

11. Proceda a tensar las bandas, recordando que la deflexién debe estar en un rango de

9,5-12,5 mm al ejercer presion con el dedo.

12, Proceda a colocar |a turca que fija el motor a la base con ayuda de una llave 5/8".

13. Conecte el compresor al toma corriente y verifique su correcto funcionamiento. En caso

contrario regrese al paso 7.

14, Apague el Compresor

15. Coloque las tapas de |as bandas con ayuda de una llave 9/16"

16. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

17. Notifigue la disponibilidad del equipa.

18. Proceda allenar el Informe de Trabajo Realizado.

19, Entregue el Informe al Supervisor,

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcidn Marca
Herramientas:
Herramientas Descripcién Marca

Herramienta usada para
Llave Allen 9/15" atornillar/desatornillar tornillos gue Stanley
tienen cabeza hexagonal interior,

Herramienta usada para
Llave Allen 5/8" atornillar/desatornillar tornillos que Stanley
tienen cabeza hexagonal interior,

Mano de Obra:
Obrero Descripcién Experiencia
Cuenta con |os conocimientos de los
Técnico Mecdnico | equiposy de |atarea, asi como de las 4 afios

piezas y mecanismos de este.

Cuenta con el conocimiento de |as
Operario herramientas y materiales. Su funcién es de 0a 2 afios
prestar apayo al Técnico Mecénico

Firma del Técnico

Fuente: Campbell Hausfeld. Replacement Parts List. (1998). (Elaboracién Propia).
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Equipo: Compresor |Act[\ridad: Drenado del Tanque
CODIGO NE - SM - CAO02 - SEM - M08 - TAN - 01
Pasos

1. Coloquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procedera a realizar el drenado del tanque del compresor
y que el mismo quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifique que el equipo se encuentra apagado. En caso contrario proceda a apagar

el motor eléctrico.

5. Desconecte el corddn eléctrico, amérrelo y aléjelo del tomacorrientes.

6. Hale el anillo de la vélvula de seguridad y déjelo que regrese a su posicidn original. El
tanque procederd a liberar el aire del tanque.

7. Coloque un envase de pldstico debajo de la vélvula de drenaje ubicada debajo del tanque.
8. Abralallave de drenaje y déjela en esa posicidn por 30 min.

8. Cierre la llave de drenaje del tanque.

9. Proceda a enchufar el equipo

10. Verifigue el correcto funcionamiento del Equipo. En caso contrario verifique que la
llave de drenaje se encuentre completamente cerrada.

11. Apague el motor eléctrico.

12. Retire el envase de plasticoy llévelo al lavadero.

13. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
14. Notifique la disponibilidad del equipo.

15. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

15. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca

Herramientas:

Herramientas Descripcion Marca
Envase de Plastico | Equipo que sirve para contener liquidos -
Mano de Obra:
Obrero Descripcidn Experiencia

Cuenta con el conocimiento de las
Operario herramientas y materiales. Su funcién es de 0a2afos
prestar apoyo al Técnico Mecanico

Firma del Técnico

Fuente: Campbell Hausfeld. Replacement Parts List. (1998). (Elaboracién Propia).
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Equipo: Compresor |Actividad: Cambio de Aceite
CODIGO | NE - SM - CAO2 - SEM - M04 - ACE - 05

Pasos

1. Coldquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo,

2. Natifique al personal que se procederd a realizar &l cambio de aceite del compresor

y que el mismo quedara fuera de usa.

3. Cologue los carteles y cintas que Indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifique que el equipo se encuentra apagado. En caso contrario proceda a apagar

el motor eléctrico,

5. Desconecte el corddn eléctricn, amdrrelo y aléjelo del tomacarrientes.

6. Hale el anillo de |a vilvula de seguridad y déjela que regrese a su posicidn original. El

tanque procederd a liberar el aire del tanque.

7. Colague un envase de pldstico con capacidad de 2 |itros cerca del Tapén del orificio para

drenar el aceite.

8. Retire el tapdn del arificio para drenar el aceite y espere a que salga todo el aceite.

9. Cologue nuevamente el tapén del orificio de drenado.

10. Extraiga el medidor visual.

11. Coloque la pieza en un envase con vensoil para remover las impurezas y residuos de aceite,

12, Dirfjase al lavadera y enjuague con al lante agua.

13. Con ayuda de papel absorbente, seque completamente la pieza.

14. Coloque la pieza nuevamente en su sitio,

15. Retire el tapdn del arificio para llenar de aceite y vierta el liquido hasta el centro de la

ventanilla del medidor visual,

16. Caloque nuevamente el tapdn del arificio de llenado de aceite,

17, Enchufe el equipo ala toma de corriente y encléndalo.

18, Deje funcionar por 10 min para gue las piezas se lubriguen con el nuevo acelte.

19, Apague el motor eléctrico,

20, Retire el envase de plastico y llévelo al lavadera.

21, Proceda a retirar los carteles y cintas gue indiguen que el equipo esta fuera de uso,

22, Notifique la disponibilidad del equipo.

23, Procedaallenar el Informe de Trabajo Realizado,

24, Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:

Materiales Cantidad Descripcidn Marca

Mezcla de solventes de
naturaleza arganica disefado
Thinner 200m| |paradisolver, diluir sustancias -
insolubles en agua como

aceites y grasas.

Papel absorbente de uso

Papel Absorh
apel Absorbente | 1Hoja etk

Don Toallin Absorbo

Liguido graso que Impide el
contacto directo entre dos

Aceite SAE 30 15L ¥ T =
piezas disminuyenda la
friccion
Herramientas:
Herramientas Descripcidn Marca

Instrumento empleado parala
Embudo de Plastico canalizacion de liguidos con bocas -
estrechas.

Envase de Plastico | Equipo que sirve para contener liquidas -

Mano de Obra;

Obrero Descripcidn Experiencia

Cuenta con el conocimiento de las
Operaria herramientas y materiales. Su funcidn es de 0a2afios
prestar apoyo al Técnico Mecanico

Firma del Técnico

Fuente: Campbell Hausfeld. Replacement Parts List. (1998). (Elaboracion Propia).
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Equipe: Compresor |Actividad: Cambio de la Banda
CODIGO NE - SM - CA02 - SEM - M04 - BAN

Pasos
1. Cologquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.
2, Notifique al personal que se procederd a realizar la inspeccién de |as Bandas del compresar
y que el mismo quedara fuera de uso.
3. Cologue los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
4. Verifigue gue el equipo se encuentra apagado. En caso contrario proceda a apagar el mator
eléctrico.
5. Desconecte el corddn eléctrico, amdrrela y aléjelo del tomacarrientes,
6. Hale el anilla de la vilvula de seguridad y déjelo que regrese a su posicidn original. El tanque
procederd aliberar el alre del tanque.
7. Tame unallave allen de 9/16" v retire las tuercas que sujetan las tapas de |as bandas.
8. Cologue |as tapas de las bandas en el piso.
9. Con unallave 5/8" retire los tarnillo que fijan al motor a su base. Esto permitird su
desplazamiento.
10. Desplace el motor de tal manera que |a banda deje de estar tensa, permitienda su extraccién.
11. Retire la banda de las poleas y cologue la nueva.
12, Proceda a tensar las bandas, recordando que la deflexidn debe estar en un rango de
9,5- 12,5 mm al ejercer presion con el dedo.
12, Proceda a colocar las turcas que fija el motor a la base con ayuda de unallave 5/8".
13, Conecte el compresor al toma corriente y verifique su correcto funcionamiento. En caso
contrario apague el equipo y verifique |a correcta colocacidn de la banda.
14, Apague el Compresor
15. Coloque |as tapas de |as bandas con ayuda de una |lave 9/16"
16. Proceda a retirar |os carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso,
17. Motifique la disponibilidad del equipo.
18. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.
19. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca
HaRdas 1 Permite conectar las |'.rloleas .
con el Motor Electrico
Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca

Herramienta usada para
Llave Allen 9/16" atarnillar/desatornillar tornillos que Stanley
tienen cabeza hexagonal interior.

Herramienta usada para
Llave Allen 5/8" atarnillar/desatornillar tornillos que Stanley
tienen cabeza hexaganal interior,

Mano de Obra:
Obrero Descripcién Experiencia
Cuenta con los conocimientos de los
Técnico Mecanico | equiposy de la tarea, asi como de las 4 afios

piezas y mecanismos de este.

Cuenta con el conocimiento de las
Operario herramientas y materiales, Su funcidn es de 0a2afios
prestar apoyo al Téenlco Mecdnico

Firma del Técnico

Fuente: Campbell Hausfeld. Replacement Parts List. (1998). (Elaboracion Propia).
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Anexo Q.10.- Equipo de Impresion.

o,

Equipo: Equipo de Impresion |Al:tividad: Cambio de Filtro de Aire
CODIGO ES - AE - EIO1 - SE - M04 - FDA - 05
Pasos

1. Coldguese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo,

2, Notifique al personal que se procederd a cambiar el filtro de aire del equipo de impresién
v que el mismo quedara fuera de uso.

3. Cologue los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifique que el interruptor se encuentre en |a posicion OFF, En caso contrario, gire

el interruptor a la posicion OFF,

5. Desconecte el equipo de latoma eléctrica.

6. Retire el protector del filtro de aire ubicado al lado derecho del equipo.

7. Extraiga el filtro de aire y botelo.

8. Introduzca el filtro nuevo.

9. Conecte el equipo alatoma eléctrica.

10. Coloque el interruptor en la posicién ON.

11. Verifigue el correcto funcionamiento del equipo. Si funciona correctamente avance al
paso 18. En caso contrario continde al paso 13,

12. Apague el equipo colocando el interruptor en |a posicion OFF.

13. Desconecte el equipo de |a toma eléctrica.

14, Verifigue |a colocacion del Filtro de aire,

15. Conecte el equipo a la toma eléctrica.

16. Coloque el interruptor en |a posicidn ON.

17. Verifigue el correcto funcionamiento del equipo. Si funciona carrectamente continte al
paso 18. En caso contrario regrese al paso al paso 13,

18. Coloque |a cubierta del filtro de alre,

19. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso,
20. Notifigue la disponibilidad del equipo.

21. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

22. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcidn Marca

Dispositivo que elimina
Filtro de aire 1 particulas solidas coma polvo, Citronix
polen, bacterias, etc., del aire.

Herramientas:

Herramientas Descripcion Marca
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia
Cuenta con el conacimiento de las
Operarlo herramientas y materiales. Su funcidn es de Oa2afos

prestar apoyo al Técnico Mecanico

Firma del Técnico

Fuente: Citronix CiSeries Operation Guide. (2003). (Elaboracién Propia).
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Equipo: Equipo de Impresion —IActividad: Inspeccion del Filtro de Aire
CODIGO f ES - AE-EIO1-SE- MO01-FDA-02

Pasos
1. Colégquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.
2. Notifique al personal que se procederd a la inspeccién del filtro de aire del equipo de
impresion y que el mismo quedara fuera de uso.
3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
4. Verifique que el interruptor se encuentre en la posicién OFF. En caso contrario, gire
el interruptor ala posicién OFF.
5. Desconecte el equipo de |a toma eléctrica.
&. Retire el protector del filtro de aire ubicado al lado derecho del equipo.
7. Extraiga el filtro de aire.
8. Revise el estado del filtro de aire.
9. Introduzca nuevamente el filtro de aire.
10. Conecte el equipo ala toma eléctrica.
11. Coloque el interruptor en |a posicion ON.
12. Verifigue el correcto funcionamiento del equipo. Si funciona correctamente avance al
paso 18. En caso contrario continte al paso 13.
13. Apague el equipo colocando el interruptor en la posicidn OFF.
14. Desconecte el equipo de la toma eléctrica.
15. Verifique la colocacién del Filtro de aire.
16. Conecte el equipo a la toma eléctrica.
17. Cologue el interruptor en la posicion ON.
18. Verifique el correcto funcionamiento del equipo. Si funciona correctamente continte al
paso 19. En caso contrario regrese al paso al paso 13.
19. Coloque la cubierta del filtro de aire.
28. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.
30. Notifique la disponibilidad del equipo.
31. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.
32. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcién Marca

Herramientas:
Herramientas Descripcién Marca

Mano de Obra:
Obrero Descripcidn Experiencia

Cuenta con el conocimiento de las
Operario herramientas y materiales. Su funcidn es de 0a2anos
prestar apoyo al Técnico Mecanico

Firma del Técnico

Fuente: Citronix CiSeries Operation Guide, (2003). (Elaboracién Propia).
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Equipo: Equipo de Impresién IActividad: Limpieza del Cabezal
CODIGO ES - AE - EIO1 - SE - MQ7 - CAI - 00
Pasos

1. Coldquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederd ala limpieza del cabezal del equipo de impresién y
qgue el mismo quedara fuera de uso.

3. Cologue los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifigue que el interruptor se encuentre en la posicion OFF. En caso contrario, gire el
interruptor a la posicion OFF.

5. Desconecte el equipo de la toma eléctrica.

6. Tome el envase de plastico y coldquelo cerca del drea donde se encuentra el cabezal

del equipo.

7. Retire haciendo uso de una llave ajustable, el tornillo mariposa de seguridad de la cubierta.
8. Retire la cubierta del cabezal deslizandola hacia abajo.

9. Verifique que el lado interno de |a cubierta este limpia. En caso contrario, sostenga la
cubierta sobre el envase de plastico.

10. Tome el dispensador de solvente y vierta un poco sobre |a cubierta.

11. Tome papel absorbente y seque bien la cubierta. Coloque la cubierta sobre una superficie
limpiay al aire libre.

12. Tome el cabezal y sosténgalo sobre el envase de pléstico.

13. Revise meticulosamente cada parte del cabezal, haciendo énfasis en el INYECTOR, CARGA
DELELECTRODO, DETECTOR DE FASE, PLACAS DE DEFLEXION Y LA GOTERA.

14. Tome el dispensador de solvente y vierta sobrelas areas del cabezal,

15. Tome el papel absorbente y retire el exceso de solvente sobre el cabezal.

16. Deje secar al aire libre de 3a 5 minutos.

17. Verifique que el cabezal se encuentre completamente seco. En caso contrario regrese al
paso 15.

18. Enchufe el equipo al toma corriente.

19. Gire el interruptor de encendido y coléquelo en la posicion ON.

20. Proceda a realizar algunas pruebas de impresidn sobre alguna superficie o papel. Si todo
funciona correctamente, avance al paso 26. En caso contrario continle al paso 21.

21. Utilice los iconos de flechas sobre |a pantalla principal hasta ubicar a la funcién BACKFLUSH.
22. Presione el botén de BACKFLUSH. El sistema comenzara a aspirar el area del INYECTOR.

23. Tome dispensador de solvente y agregue un poco sobre el drea del INYECTOR.

Verifique que este sea aspirado por el INYECTOR.

24, Presione el boton CANCEL en |a pantalla para detener el proceso de aspirado.

25. Proceda a realizar algunas pruebas de impresion sobre alguna superficie o papel. Si todo

138




. IN\G

!
t

A

Belhl

L -

Bl

4

i

4

E‘.

AL

s | 3o

e

>

e NIVERSIDAD CATOLICA
Ry ANDRES BELLO

")!3"’ ' ESCUELA DE INGENIERIA Anexos
L=

funciona correctamente, continue al paso 26. En caso contrario regrese al paso 21.

26. Apague el equipo girando el interruptor a la posicion OFF.

27. Coloque nuevamente la cubierta sobre el cabezal.

28. Coloque el tornillo mariposa y aprete con la llave ajustable. Aseglrese que este bien ajustado.
29. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

30. Notifique la disponibilidad del equipo.

31. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

32. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcidn Marca
Papel Absorbente | 2 hojas Fape! absorber?te deluso Don Toallin Absorbo
domestico

Liquido que permite |
Solvente 150 ml i das FRtiie g MEK1
dispersion de otra.

Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca
Envase de pléstico | Producto que permite contener liquidos. -

Permite surtir de liquido ejerciendo un

Dispensador con poco de presién sobre el envase. Su
boquilla boquilla permite una fina salida del
liquido.
Mano de Obra:
Obrero Descripcién Experiencia

Cuenta con los conocimientos de los
Técnico Eléctrico equipos y de la tarea, asicomo de las 4 afios
piezas y mecanismos de este.

Cuenta con el conocimiento de las
Operario herramientas y materiales. Su funcién es de Oa 2afios
prestar apoyo al Técnico Mecénico

Firma del Técnico

Fuente: Citronix CiSeries Operation Guide. (2003). (Elaboracion Propia).
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Equipo: Equipo de Impresion |Actividad: Limpieza de la Manguera del Cabezal
CODIGO ES - AE - EIO1 - SE- MO1 - FDA - 02
Pasos

1. Colaquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procedera a la limpieza de la manguera del cabezal del equipo
de impresién y que el mismo quedara fuera de uso.

3. Coloqgue los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifique que el interruptor se encuentre en la posicion OFF. En caso contrario, gire

el interruptor a la posicion OFF.

5. Desconecte el equipo de la toma eléctrica.

6. Tome la llave ajustable y desatornille el cordén umbilical de la maquina de impresion.

7. Lleve el cordon umbilical al drea de lavadero y lave con abundante agua.

8. Azote ligeramente y con cuidado el corddn para extraer el agua sobrante de la parte interna.
9. Deje secar por aproximadamente 15 min.

10. Coloque el corddn umbilical haciendo uso de una llave ajustable.

11. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

12, Notifique la disponibilidad del equipo.

13. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

14. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcidn Marca

Herramientas:
Herramientas Descripcidn Marca

Herramienta manual disefiada para
apretary aflojar tornillos, con la
Llave Ajustable particularidad de que pueden variar la Stanley
apertura de sus quijadas en funcion del
tamafio de la tuerca.

Mano de Obra:
Obrero Descripcién Experiencia

Cuenta con el conocimiento de las
Operario herramientas y materiales. Su funcion es de Oa2afios
prestar apoyo al Técnico Mecanico

Firma del Técnico

Fuente: Citronix CiSeries Operation Guide. (2003). (Elaboracién Propia).
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Equipo: Equipo de Impresidn |Actividad: Limpieza del Filtro de Aire
CODIGO ES - AE-EIO1 - SE-MO7 - FDA - 02
Pasos

1. Coldquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederd ala limpieza del filtro de aire del equipo de
impresién y que el mismo quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifique que el interruptor se encuentre en |la posicién OFF. En caso cantrario, gire
el interruptor a la posician OFF.

5. Desconecte el equipo de |a toma eléctrica.

6. Retire el protector del filtro de aire ubicado al lado derecho del equipo.

7. Extraiga el filtro de aire.

8. Tome |a manguera de presién de aire y proceda a limpiar cuidadosamente el filtro.
9. Introduzca nuevamente el filtro de aire.

10. Conecte el equipo a la toma eléctrica.

11. Coloque el interruptor en la posicién ON.

12. Verifique el correcto funcionamiento del equipo. Si funciona correctamente avance al
paso 19. En caso contrario continlie al paso 13.

13. Apague el equipo colocando el interruptor en la posicién OFF.

14. Desconecte el equipo de |a toma eléctrica.

15. Verifique la colocacian del Filtro de aire.

16. Conecte el equipo a la toma eléctrica.

17. Coloque el interruptor en |a posicion ON.

18. Verifique el correcto funcionamiento del equipo. Si funciona correctamente continde al
paso 19. En caso contrario regrese al paso al paso 13.

19. Colaque la cubierta del filtro de aire.

29. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
30. Notifique |la disponibilidad del equipo.

31. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

32. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca
Presion de aire . Alre comun de elevado flujo =
Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca

Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

Cuenta con el conocimiento de las
Operario herramientas y materiales. Su funcion es deOa2afios
prestar apoyo al Técnico Mecdnico

Firma del Técnico

Fuente: Citronix CiSeries Operation Guide. (2003). (Elaboracion Propia).
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Equipo: Equipo de Impresion |Actividad: Limpieza General
CODIGO ES - AE- EIO1 - SE- MO02 - NOE - 00

Pasos
1. Coléquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.
2. Notifique al personal que se procedera ala realizacion de la limpieza General del
Equipo de Impresion y que el mismo quedara fuera de uso.
3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
4. Verifique que el equipo este apagado. En caso estar encendido, apague el equipo
5. Desconecte el equipo de la toma eléctrica.
6. Humedezca el pafiito con un poco de desinfectante y agua.
7. Proceda arealizar la limpieza de cada una de las partes haciendo uso de un pafio himedo.
8. Verifique que las areas de dificil acceso se encuentren totalmente limpias. De lo contrario
pase al paso 7.
9. Espere aproximadamente cinco (5) min mientras se seca completamente el equipo
10. Conecte el equipo a latoma de electricidad.
11. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
12, Notifique la disponibilidad del equipo.
13. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.
14. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcidn Marca

Liguido que mata o inactiva
agentes como bacterias,

Desinfectante 50 ml Lavansan
organismos vivos, hongos,
etc.

Herramientas:

Herramientas Descripcién Marca
Pafio de lifipisza Utensilio textil er.nplgado para labores Yes
de limpieza
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

; Cuenta con los conocimientos de los o
Operario i de Oa 2 afios
equipos y de la tarea.

Firma del Técnico

Fuente: Citronix CiSeries Operation Guide. (2003). (Elaboracién Propia).
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Equipo: Equipo de Impresidn |Act[vldad: Recarga de Constitucion
CODIGO ! ES - AE - EIO1 - SE - MOS - CON - 05

Pasos
1. Coléquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.
2. Notifique al personal que se procederd a recargar con constitucién el equipo de
impresion y que el mismo quedara fuera de uso.
3, Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
4. Verifique que el interruptor se encuentre en la posicion OFF. En caso contrario, gire
el interruptor a la posicion OFF.
5. Desconecte el equipo de la toma eléctrica.
4, Retire la tapa del reservorio de constitucion (Tapa Amarilla).
5. Vierta el contenido de una botella de constitucion en el reservorio.
6. Asegurese que |a botella este completamente vacia antes de retirarla.
7. Retire |la botella.
8. Coloque |a tapa del reservorio y aseglrese que |la misma quede bien ajustada
9. Conecte el equipo ala toma de corriente.
10. Proceda a encender el equipo. Gire el interruptor hasta la posicién ON
11. Verifique en la pantalla que el equipo funciona correctamente.
12. Proceda a apagar el equipo. Gire el interruptor de encendido hasta la posicion OFF.
13. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
14, Notifique la disponibilidad del equipo.
15, Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.
16. Entregue el Informe al Supervisor.
Materiales:
Materiales Cantidad Descripcién Marca

Liquido que permite el secado
Constitucion 150 ml a q ) P . MEK1
rapido de la tinta

Herramientas:

Herramientas Descripcion Marca
Mano de Obra:
Obrero Descripcidn Experiencia

Cuenta con el conocimiento de las
Operario herramientas y materiales. Su funcion es de Oa2afios
prestar apoyo al Técnico Mecanico

Firma del Técnico

Fuente: Citronix CiSeries Operation Guide. (2003). (Elaboracién Propia).
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Equipo: Equipo de Impresién IActividad: Recarga de la Tinta
CODIGO ‘ ES- AE-EIO1 -SE- M09 -TIN - 05
Pasos

1. Coléguese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.
2. Notifique al personal que se procedera a recargar con tinta el equipo de impresion
y que el mismo quedara fuera de uso.
3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
4. Verifique gue el interruptor se encuentre en la posicién OFF. En caso contrario, gire
el interruptor a la posicién OFF.
5. Desconecte el equipo de la toma eléctrica.
4. Retire |a tapa del reservorio de tinta (Tapa Negra).
5. Vierta el contenido de una botella de tinta en el reservorio,
6. Asegurese que |a botella este completamente vacia antes de retirarla.
7. Retire la botella.
8. Cologque la tapa del reservorio y aseglrese gue |a misma quede bien ajustada
9. Conecte el equipo alatoma de corriente.
10. Proceda a encender el equipo. Gire el interruptor hasta la posicién ON
11. Verifique en la pantalla que el equipo funciona correctamente.
12. Proceda a apagar el equipo. Gire el interruptor de encendido hasta la posicién OFF.
13. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
14. Notifique la disponibilidad del equipo.
15, Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.
16. Entregue el Informe al Supervisor.
Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca

Liquido que contiene varios
pigmentos o colorantes
Tinta 150 ml | utilizados para colorear una MEK1
superficie con el fin de crear
iméagenes o textos.

Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca

Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

Cuenta con el conocimiento de las
Operario herramientas y materiales. Su funcién es de 0a 2 afios
prestar apoyo al Técnico Mecdnico

Firma del Técnico

Fuente: Citronix CiSeries Operation Guide. (2003). (Elaboracién Propia).
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Anexo Q.11.- Equipo de Inyeccion de Pasta.
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Equipo: Equipo de Inyeccidn |Actividad: Limpieza General
CODIGO ES - AE- EPO1 - SAM - M02 - NOE - 00
Pasos

1. Coldquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procedera a la realizacién de la limpieza General del

equipo de Inyeccidn de Pastay que la misma quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.

4. Cierralallave de paso de aire hacia el equipo.

5. Humedezca el pafiito con un poco de jabdn y agua.

6. Proceda a realizar la limpieza de cada una de las partes haciendo uso de un pafio himedo.
7. Verifique que las dreas de dificil acceso se encuentren totalmente limpias. De lo contrario
pase al paso 5.

8. Espere aproximadamente cinco (5) min mientras se seca completamente el equipo

9. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

10. Notifique la disponibilidad del equipo.

11. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

12. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcidn Marca

Liquido que mata o inactiva
agentes como bacterias,

Jabon Liquido 50 ml Ecolab
organismos vivas, hongos,
etc.
Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca
oanig Utensilio textil er.nplptado para labores Yes
de limpieza
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

. Cuenta con los conocimientos de los "
Operario ) de Oa2afos
equipos y de la tarea.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Equipo: Equipo de Inyeccion IActividad: Engrase de |a Tuerca de Calibracidn.
CODIGO ES - AE - EPO1 - SAM - MO06 - TDC - 05
Pasos

1. Coléquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifigue al personal que se procederd a la realizacion de la lubricacién del equipo de

Inyeccidn de Pasta y que la misma quedara fuera de uso,

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Cierralallave de paso de aire hacia el equipo.

5. Tome la Grasa en Spray y proceda a lubricar el tubo por donde gira la tuerca de calibracion.

6. Lubrigue igualmente el cabezal del equipo.

7. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

8. Notifique la disponibilidad del equipo.

9. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

10. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:

Materiales Cantidad Descripcion Marca

Sustancia que, colocada entre
dos piezas maviles, no se
Grasa en Spray 50ml| | degrada, y forma una pelicula -
que impide su contacto,
permitiendo su movimiento.

Herramientas:

Herramientas Descripcion Marca
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

; Cuenta con los conocimientos de los =
Operario ; de 0a2afios
equipos y de la tarea.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Anexo Q.12.- Filtro de Agua 01.
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Equipo: Filtro de Agua |Actividad: Limpieza del Filtro
CODIGO OE-AC-FAQ01 -SH-MO07 - NOE-02
Pasos

1. Coléquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.
2. Notifique al personal que se procederd a la limpieza de los filtros y que los
mismos quedaran fuera de uso.
3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
4. Coloque la valvula en la posicién BLACKWASH. El agua circulara en sentido
contrario al de la operacién normal de filtreo. Mantener esta posicionen3a5s
minutos o hasta que el agua salga limpia.
5. Coloque la vélvula en |a posicion RINSE, para asegurar que el agua este limpia.
Mantener esta posicion de 1a 2 minutos.
6. Coloque la vdlvula en la posicién FILTER para continuar el proceso de filtracion.
7. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.
8. Notifique la disponibilidad del equipo.
9. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.
10. Entregue el Infarme al Supervisor.
Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca

Herramientas:

Herramientas Descripcion Marca
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

Cuenta con el conocimiento de las
Operario herramientas y materiales. Su funcion es de Oa2afios
prestar apoyo al Técnico Mecanico

Firma del Técnico

Fuente Manual HydroSystem. (Elaboracién Propia).
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Equipo: Filtro de Agua IActividad: Inspeccion del Sistema de Conexion
CODIGO OE-AC-FAQ01-SH-MO01-SCO-03
Pasos

1. Coldquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procedera a la inspeccidn del sistema de conexidn

de los filtros de agua y que los mismos quedaran fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Proceda a inspeccionar cada una de codos y tuberias que conforma el Sistema de

conexion entre los filtros.

5. Verifique que no existe botes, rajaduras o deterioro de las conexiones.

6. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de

7. Notifique la disponibilidad del equipo.

8. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.
9. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcién Marca

Herramientas:

Herramientas Descripcién Marca

Mano de Obra:
Obrero Descripcién Experiencia

Cuenta con el conocimiento de las
Operario herramientas y materiales. Su funcién es de Oa2afios
prestar apoyo al Técnico Mecénico

Firma del Técnico

Fuente Manual HydroSystem. (Elaboracion Propia).
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Anexo Q.13.- Filtro de Agua 02.

) G
CYWPACWCT

Equipo: Filtro de Agua |Actividad: Limpieza del Filtro
CODIGO OE - AC-FAO02 - SH - M07 - NOE - 02
Pasos

1. Coldquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.
2. Notifique al personal que se procederd a la limpieza de los filtros y que los
mismos quedaran fuera de uso.
3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
4. Coloque la vélvula en |a posicion BLACKWASH. El agua circulara en sentido
contrario al de la operacion normal de filtreo. Mantener esta posicionen 3a 5
minutos o hasta que el agua salga limpia.
5. Coloque la valvula en |a posicion RINSE, para asegurar que el agua este limpia.
Mantener esta posicion de 1 a2 minutos.
6. Coloque la vélvula en la posicidn FILTER para continuar el proceso de
7. Proceda aretirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de
8. Notifique la disponibilidad del equipo.
9. Proceda allenar el Informe de Trabajo Realizado.
10. Entregue el Informe al Supervisor.
Materiales:
Materiales Cantidad Descripcidn Marca

Herramientas:

Herramientas Descripcion Marca
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

Cuenta con el conocimienta de las
Operario herramientas y materiales. Su funcién es| de Oa 2 afios
prestar apoyo al Técnico Mecénico

Firma del Técnico

Fuente Manual HydroSystem. (Elaboracién Propia).
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Equipo: Filtro de Agua |Actividad: Inspeccidn de las Conexion
CODIGO OE-AC-FA02-SH-MO01-SCO-03
Pasos

1. Coléquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.
2. Notifigue al personal que se procederd a la inspeccion del sistema de conexién
de los filtros de agua y que los mismos quedaran fuera de uso.
3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
4. Proceda a inspeccionar cada una de codos y tuberias que conforma el Sistema de
conexion entre los filtros.
5. Verifique que no existe botes, rajaduras o deterioro de las conexiones.
6. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de
7. Notifique la disponibilidad del equipo.
8. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.
9. Entregue el Informe al Supervisor.
Materiales:
Materiales Cantidad Descripcién Marca

Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca

Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

Cuenta con el conocimiento de las
Operario herramientas y materiales. Su funcidn es de Oa 2afios
prestar apoyo al Técnico Mecénico

Firma del Técnico

Fuente Manual HydroSystem. (Elaboracién Propia).
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Anexo Q.14.- Licuadora Industrial 01.

Equipo: Licuadora Industrial IActiv[dad: Cambio de |a Hojilla
CODIGO NT- AM - LIO1 - SE - M04 - HOI - 07
Pasos

1. Coléquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.
2. Notifique al personal que se procederad a la realizacion del cambio de la hojilla de la
licuadora y que la misma quedara fuera de uso.
3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
4. Verifique que el equipo este apagado. En caso estar encendido, apague el equipo.
5. Desconecte el equipo de la toma eléctrica.
6. Con una llave ajustable, retire la tuerca del eje.
7. Retire las hojillas de la licuadora y sustitlyalas por unas nuevas.
8. Coloque nuevamente el tornillo del eje utilizando la llave ajustable.
9. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
10. Notifique la disponibilidad del equipo.
11. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.
12. Entregue el Informe al Supervisor.
Materiales:

Materiales Cantidad Descripcion Marca
Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca

Herramienta manual disefiada para
apretary aflojar tornillos, con la
Llave ajustable particularidad de que pueden variar la Stanley
apertura de sus quijadas en funcién del
tamafio de la tuerca.

Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

. Cuenta con los conocimientos de los "
Operario de 0a2afos
equiposyde latarea.

Firma del Técnico

Fuente: Technical Specification Metvisa. (Elaboracion Propia).
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Equipo: Licuadora Industrial —[Actividad: Limpieza General
CODIGO NT - AM - LIO1 - SE- MO02 - NOE - 00
Pasos

1. Coléquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procedera alarealizacion de lalimpieza General de la
licuadora y que la misma quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifique que el equipo este apagado. En caso estar encendido, apague el equipo
5. Desconecte el equipo de la toma eléctrica.

6. Humedezca el pafiito con un poco de desinfectante y agua.
7. Proceda a realizar la limpieza de cada una de las partes haciendo uso de un pafio humedo.

8. Verifique que las areas de dificil acceso se encuentren totalmente limpias. De lo contrario
pase al paso 7.

9. Espere aproximadamente cinco (5) min mientras se seca completamente el equipo
10. Conecte el equipo a la toma de electricidad.

11. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.
12. Notifique la disponibilidad del equipo.

13. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

14, Entregue el Informe al Supervisor,

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca
Liguido que mata o inactiva
Desinfectante 50 ml agenFes con'[o RGeS Lavansan
organismos vivos, hongos,
etc.
Herramientas:
Herramientas Descripcién Marca
5 g i i ral
Pafio de limpleza Utensilio textil er.nphf:ado paralabores Yes
de limpieza
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia
. Cuenta con los conocimientos de los "
Operario ) de 0a2afos
equipos y de la tarea.
Firma del Técnico

Fuente: Technical Specification Metvisa. (Elaboracion Propia).
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Equipo: Licuadora Industrial |Actividad: Inspeccion General del Motor.,
CODIGO NT-AM-LIO1 -SE-MO01 - MEL-04
Pasos

1. Coléquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procedera a la realizacion de Inspeccion General del Motor
Eléctrico.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Desconecte el equipo de la toma eléctrica.

5. Dirijase al lavadero con dos cufietes, llene con agua las % partes de cada cufiete. Vierta
unos 30 grs de jabdn dentro del cufiete, tome unos trapos y regrese.

6. Rocie un poco de limpia grasa en spray sobre la carcasa del motor.

7. Tome un pafio e introduzcalo en el cufiete. Exprima el trapo y proceda a limpiar la carcasa
del motor.

8. Tome un pafio y seque toda la carcasa del motor, verificando secar cualquier lugar donde
halla caido agua.

9.Tome la pistola de aire a presion y aplique aire sobre la carcasa del motor, sobre todo en
el area de ventilacion. Tenga cuidado de no aplicar directamente sobre las conexiones de
los cables.

10. Busque el equipo de medicion electronico MEGGER.

11. Tome un terminal y conéctelo ala carcasa del motor.

12. Tome el otro terminal (prueba) y conéctelo a un cable de salida del motor, cuidando con
que este no toque la carcasa del motor.

13. Encienda el MEGGER y lea la lectura de |a escala. Si esta es menor que 20 megaochms el
motor presenta fallas de aislamiento, por lo cual debe ser embobinado nuevamente en un
servicio técnico especializado.

14. Apague el MEGGER, y desconecte los terminales, evitando que ambos terminales entren
en contacto.

15. Busque la pistola engrasadora manual y llénela con grasa POLIREX EM.

16. Con una llave de 8 mm retire el tapdn de drenado de grasa.

17. Tome un pafio y limpie la grasera (entrada de |a grasa). Conecte |la pistolaala graserae
inyecte 50 gr de grasa.

18. Conecte la mezcladora al toma corriente y encienda el equipo por 1 minuto. Deje que
isalga la grasa vieja por el tapdn de drenaje.

19. Mientras el motor funciona chequee el ruido del eje, asi como también las posibles
vibraciones excesivas.

20. Desconecte la maquina del toma corriente.
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21. Tape el tapdn con lallave de 8 mm, y limpie can un trapa |a grasa vieja que halla salida.

22. Conecte |a pistola engrasadora a |a grasera e inyectar 70 gr de grasa. Limpie con un trapo

la grasa sobrante,

23, Chequee visualmente el estado de |os soportes del motor. Estos deben estar rigidos

completos y sin grietas.

24, Conecte el equipo alatoma de electricidad.

25. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

26. Notifique la disponibilidad del equipo.

27. Proceda allenar el Informe de Trabajo Realizado.

28. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:

Materiales Cantidad Descripcién Marca
Desengrasante 50 ml Desengrasante en spray S&Q
Jabén en polvo 30gr | jabénen polvo pararopa. ACE

Grasa POLIREX EM | 120gr grasa para rodamientos ESSO
Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca
MEGGER Para medir aislamiento eléctrico MEGGER
Pistola de aire Permite soplar aire a presion PROTO
Llave 8mm Para apretar/aflojar tuercas Stanley
Pistola engrasadora Permite inyectar grasa Craftsman
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia
Cuenta con los conocimientaos de los
Técnico Mecénico | equiposy de latarea, asi como de las 4 afios
piezasy mecanismos de este.

Firma del Técnico

Fuente: Technical Specification Metvisa. (Elaboracion Propia).
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Anexo Q.15.- Licuadora Industrial 02.
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Equipo: Licuadora Industrial |Actividad: Cambio de |la Hojilla
COoDIGO NT - AM - LIO2 - SE- M04 - HOJ - 07
Pasos

1. Coloquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederd a la realizacion del cambio de la hojilla de la
licuadora y que la misma quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifique que el equipo este apagado. En caso estar encendido, apague el equipo.
5. Desconecte el equipo de latoma eléctrica.

6. Con una llave ajustable, retire la tuerca del eje,

7. Retire las hojillas de la licuadora y sustitdyalas por unas nuevas.

8. Coloque nuevamente el tornillo del eje utilizando la llave ajustable.

9. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
10. Notifique la disponibilidad del equipo. j

11. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

12. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca
Herramientas:
Herramientas Descripcidn Marca

Herramienta manual disefiada para
apretary aflojar tornillos, con la
Llave ajustable particularidad de que pueden variar la Stanley
apertura de sus quijadas en funcion del
tamafio de la tuerca.

Mano de Obra:
Obrero Descripcién Experiencia

Cuenta con los conocimientos de los

Operario . de 0a2afos
equiposy de latarea.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Equipo: licuadora IActivIdad: limpieza general
CODIGO NT-AM - LIO2 - SE - M02 - NOE

Pasos
1. Coldquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.
2. Notifique al personal que se procederd ala realizacion de la limpieza General de |a
licuadora y que la misma quedara fuera de uso.
3. Coloque los carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso,
4. Verifique que el equipo este apagado. En caso estar encendido, apague el equipo
5. Desconecte el equipo de la toma eléctrica.
6. Humedezca el pafiito con un poco de desinfectante y agua.
7. Proceda a realizar |a limpieza de cada una de las partes haciendo uso de un pafio humedo.
8. Verifique que las areas de dificil acceso se encuentren totalmente limpias. De lo contrario
pase al paso 7.
9. Espere aproximadamente cinco (5) min mientras se seca completamente el equipo
10. Conecte el equipo a la toma de electricidad.
11. Proceda a retirar los carteles y cintas gue indiquen que el equipo esta fuera de uso,
12. Notifique la disponibilidad del equipo.
13. Proceda allenar el Informe de Trabajo Realizado.
14. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:

Materiales Cantidad Descripcidn Marca

Liguido que mata o inactiva
agentes como bacterias,

Desinfectante 50 ml Lavansan
organismos vivos, hongos,
etc.

Herramientas:

Herramientas Descripcion Marca
Pafiodelimpieza Utensilio textil erTlplejado para labores Ves
de limpieza
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

= Cuenta con los conocimientos de los ~
Operario . de 0a 2 afios
equipos y de la tarea.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).
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Equipo: Licuadora Industrial |Actividad: Inspeccion General del Motor.
CODIGO NT - AM - LIO2 - SE - MO1 - MEL - 04
Pasos

1. Coléquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.
2. Notifique al personal que se procedera a la realizacion de Inspeccién General del Motor
Eléctrico.

3, Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4, Desconecte el equipo de |a toma eléctrica.

5. Dirfjase al lavadero con dos cufietes, llene con agua las % partes de cada cufiete. Vierta
unos 30 gr de jabdn dentro del cufiete, tome unos trapos y regrese.

6. Rocie un poco de limpia grasa en spray sobre |a carcasa del motor.

7. Tome un pafio e introduzcalo en el cufiete, proceda a limpiar |a carcasa del motor con el
pafio.
8. Tome un pafio seco y seque toda la carcasa del motor, y cualquier lugar donde halla caido

agua.

9.Tome la pistola de aire a presion y aplique aire sobre |a carcasa del motor, sobre todo en

el drea de ventilacién. Tenga cuidado con no aplicar directamente sobre las conexiones de
los cables.

10. Busque el equipo de medicién electronico MEGGER.

11. Tome un terminal y conéctelo a la carcasa del motor.

12. Tome el otro terminal (prueba) y conéctelo a un cable de salida del motor. Tenga cuidado

de que este no toque la carcasa del motor.
13. Encienda el MEGGER Yy lea la lectura de |a escala. Si esta es menor que 20 megaohms el

motor presenta fallas de aislamiento, por lo cual debe ser embobinado nuevamente en un

servicio técnico especializado.

14. Apague el MEGGER, y desconecte los terminales evitando que ambos terminales entren

en contacto.

15. Busque la pistola engrasadora manual y llénela con grasa POLIREX EM.

16. Con una llave de 8 mm retire el tapén de drenado de grasa.

17. Tome un pafioy limpie la grasera (entrada de |a grasa). Conecte la pistola alagrasera e

inyecte 50 gr de grasa.

18. Conecte la mezcladora al toma corriente y encienda el equipo por 1 minuto. Deje que

salga la grasa vieja por el tapon de drenaje.

19. Mientras el motor funciona chequee el ruido del eje, asi como también las posibles

vibraciones excesivas.

20. Desconecte la maquina del toma corriente.
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21. Tape el tapdn con la llave de 8 mm, y limpie con un trapo |a grasa vieja que salio.

22. Conecte la pistola engrasadora a la grasera e inyecte 70 gr de grasa. Limpie con un trapo

la grasa sobrante.

23. Chequee visualmente el estado de los sopartes del motor. Estos deben estar rigidas,

completos y sin grietas.

24. Conecte el equipo a la toma de electricidad.

25. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

26. Notifique la disponibilidad del equipo.

27. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

28. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:

Materiales Cantidad Descripcion Marca
Desengrasante 50 ml Desengrasante en spray S&Q
Jabdn en polvo 30gr jabdn en polvo para ropa. ACE

Grasa POLIREX EM | 120gr grasa para rodamientos ESSO
Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca
MEGGER Para medir aislamiento eléctrica MEGGER
Pistola de aire Permite soplar aire a presion PROTO
Llave 8 mm Para apretar/aflojar tuercas Stanley
Pistola engrasadora Permite inyectar grasa Craftsman
Mano de Obra:
Obrero Descripcidon Experiencia
Cuenta con los conocimientos de los
Técnico Mecdnica | equiposy de latarea, asicomo de las 4 afios

piezas y mecanismos de este.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Anexo Q.16.- Maquina de Chupis.

v )
chup @m@

Equipo: Maquina de Chupis [Actividad: Engrasado General del Equipo.
CODIGO ES - AE- MCO1 - EMA - M06 - NOE - 05
Pasos

1. Coléquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederd a |a realizacién del Engrase General de |a

Maquina de Chupis y que la misma quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de usa.

4. Verifique que |la llave de paso de Aire este cerrada.

5. Verifigue gue el equipo se encuentre desconectado de la toma de electricidad.

6. Tome la Grasa en Spray y proceda a realizar en engrase del equipo. Tenga especial atencidn
alos los Rodillo de |a Banda Transportadora, los rodillos de arrastre, el sistema de movimiento
del sellador vertical y harizontal, el cabezal, el tubo de la tuerca de calibracion, los rodillos
que sostienen la cinta de empaque y los engranes del movimiento del motor eléctrico.

7. Conecte el equipo a la toma de electricidad.

8. Proceda a retirar |os carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de usa.

9. Notifique la disponibilidad del equipo.

10. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

11. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca

Sustancia que, colocada entre
dos piezas maviles, no se
Grasa en Spray 50ml | degrada, y forma una pelicula .
que impide su contacto,
permitiendo su movimiento.

Herramientas:

Herramientas Descripcion Marca
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

. Cuenta con los conocimientos de |os ~
Operario . de Oa 2 afios
equipos y de la tarea.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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chip @N\@

Equipo: Maquina de Chupis |Actividad: Inspeccion General del Equipo.
CODIGO ! ES - AE - MCO1 - EMA - MO1 - NOE - 03
Pasos

1. Coldquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al persanal que se procederd a la realizacidn de |a Inspeccion General de |a
Maquina de Chupisy que |a misma quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifigue que |la llave de paso de Aire este cerrada.

5. Verifique que el equipo se encuentre desconectado de |la toma de electricidad.

6. Proceda a realizar |a Inspeccién del equipo. Verifique primeramente el estado externo del
equipo en busqueda de zonas con oxido, golpes y danos a los soportes del equipo.

7. Tenga especial atencidn al estado de la banda transportadora, cables del sistema eléctrico,
a los los Rodillo de |a Banda Transportadora, los rodillos de arrastre, el sistema de movimiento
del sellador vertical y horizontal, el cabezal, el tubo de la tuerca de calibracién, los rodillos
que sostienen la cinta de empaqgue vy los engranes del movimiento del motor eléctrico.

8. Conecte el equipo a la toma de electricidad.

9. Abralallave de paso del Aire a Presién.

10. Con ayuda del Tablero de Comando proceda a poner en funcionamiento la banda
transportadora en busqueda de sonidos extrafios.

11. Ponga en funcionamiento el sistema de sellado y verifique los sonidos que emite en
blsqueda de sonidos inusuales.

12. Apague el equipo y desconéctelo de la toma eléctrica.

13. Cierre |a llave de paso de Aire.

14. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

15. Notifigue |a disponibilidad del equipo.

16. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

17. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca

Herramientas:

Herramientas Descripcion Marca
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

z Cuenta con los conocimientos de |os .
Operario : de Oa2afios
equipos y de la tarea.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Equipo: Maquina de Chupis |Actividad: Limpieza General
coDIGO | ES - AE - MC01 - EMA - MO2 - NOE - 00
Pasos

1. Coléquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederd a la realizacién de la limpieza General de la
Magquina de Chupis y que la misma quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifique que lallave de paso de Aire este cerrada.

5. Verifique que el equipo se encuentre desconectado.

6. Proceda a realizar la limpieza de cada una de |as partes haciendo uso de un trapo himedo,
esponja, espatula de pldstico, envase con agua y Jabdn para remover cualquier sucio.

7. Verifigue que |as areas de dificil acceso se encuentren totalmente limpias. De lo contrario
pase al paso 6.

8. Espere aproximadamente cinco (5) min mientras se seca completamente el equipo

9. Conecte el equipo ala toma de electricidad.

10. Proceda a retirar los carteles y cintas gue indiquen gue el equipo esta fuera de uso.

11. Notifique |a disponibilidad del equipo.

12. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

13. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcidn | Marca
Liquido que mata o inactiva
Jabén Liquido 50ml agen.tes com.o bacieas; Ecolab
organismos vivos, hongos,
etc.
Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca
Envase de Plastico Contenedor de liguidos -
Herramienta parala cion de suci
Espatula de Plastico SRR LeE 0
con un mango y cara plana. "
Utensilio textil empleado para labores
Esponja ? - o Scoth Bride
de limpieza
; ilio textil aral
Trapo de limpleza Utensilio te er.npleado paralabores Yes
de limpieza
Mano de Obra:
Obrero Descripcidn Experiencia
. Cuenta con los conocimientos de los L
Operario : de Oa2ahos
equiposy de la tarea.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).
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Equipo: Maquina de Chupis |Actividad: Lubricacion General del Equipo.
CODIGO ES - AE- MCO1 - EMA - MO5 - NOE - 03
Pasos

1. Coloquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederd a la realizacion de la lubricacion de la Maquina
de Chupis y que la misma quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifique que la llave de paso de Aire este cerrada.

5. Verifique que el equipo se encuentre desconectado de |a toma de electricidad.

6. Tome el lubricante en Spray y proceda a lubricar las rolineras de las barras horizontales, eje
del motor, cabezal y otros componentes moviles.

7. Limpie el excedente con una hoja de papel absorbente.

8. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

9. Notifique la disponibilidad del equipo.

10. Proceda a llenar el Informe de Trahajo Realizado.

11, Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:

Materiales Cantidad Descripcion Marca

Disminuye el roce entre dos

Lubricante en Spray | 50ml |piezas que estan en constante -

contacto y movimiento.
Herramientas:

Herramientas Descripcién Marca
Mano de Obra:
Obrero Descripcién Experiencia

: Cuenta con los conocimientos de los o
Operario , de 0a2afos
equipos y de |a tarea.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Equipo: Maquina de Chupi |Actividad: Inspeccidon General del Motor.
CODIGO ES - AE- MCO1 - EMA - M01 - MEL - 04
Pasos

1. Coldquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procedera a la realizacién de la Inspeccidon General del
Motor Eléctrico.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Desconecte el equipo de la toma eléctrica.

5. Dirijase al lavadero con dos cufietes, llene con agua las % partes de cada cufiete.
Vierta unos 30 gr de jabon dentro del cufiete, tome unos trapos y regrese.

6. Rocie un poco de limpia grasa en spray sobre la carcasa del motor.

7. Tome un pafio e introduzcalo en el cufiete, proceda a limpiar la carcasa del motor con
el pafio.

8. Tome un pafio y seque toda la carcasa del motor, y cualquier lugar donde halla caido
agua.

9. Tome la pistola de aire a presidn y aplique aire sobre la carcasa del motor, sobre tod
el drea de ventilacion. Tenga cuidado de no aplicar directamente sobre las conexiones
de los cables.

10. Busque el equipo de medicion electrénico MEGGER.

11. Tome un terminal y conéctelo a la carcasa del motor.

12. Tome el otro terminal (prueba) y conéctelo a un cable de salida del motor, cuidado
con que este terminal no toque la carcasa del motor.

13. Encienda el MEGGER y lea la lectura de la escala, si esta es menor que 20 megaohms
el motor presenta fallas de aislamiento, por lo cual debe ser embobinado nuevamente
en un servicio técnico especializado.

14. Apague el MEGGER y desconecte los terminales, evitando que ambos terminales
entren en contacto.

15. Busque la pistola engrasadora manual y llénela con grasa POLIREX EM.

16. Con una llave de 8 mm retire el tapdén de drenado de grasa.

17. Tome un pafio y limpie la grasera (entrada de la grasa). Conecte la pistolaala
grasera e inyecte 50 gr de grasa.

18. Conecte la mezcladora al toma corriente y encienda la maquina por 1 minuto. Deje
que salga la grasa vieja por el tapén de drenaje.

19. Mientras el motor funciona chequee el ruido del eje, asi como las posibles vibracion-
nes excesivas.

20. Desconecte la maquina del toma corriente.
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21. Cologue el tapén usando una Ilave de 8 mm y limpie con un trapo la grasa vieja que

halla podido salir.

22. Conecte la pistola engrasadora a |a grasera e inyecte 70 gr de grasa. Limpie con un

trapo la grasa sobrante.

23. Chequee visualmente el estado de los soportes del motor. Estos deben estar rigidos,

completos y sin grietas.

24. Conecte el equipo a la toma de electricidad.

25. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

26. Notifique la disponibilidad del equipo.

27. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

28. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:

piezas y mecanismos de este.

Materiales Cantidad Descripcion Marca
Desengrasante 50 ml Desengrasante en spray S&Q
Jabhén en polvo 30gr Jabdn en polvo para ropa. ACE

Grasa POLIREX EM | 120gr Grasa para rodamientos ESSO
Herramientas:
Herramientas Descripcién Marca
MEGGER Para medir aislamiento eléctrico MEGGER
Pistola de aire Permite soplar aire a presidn PROTO
Llave 8 mm para apretar/aflojar tuercas Stanley
Pistola engrasadora Permite inyectar grasa Craftsman
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia
Cuenta con los conocimientos de los
Técnico Mecédnico | equiposy de la tarea, asi como de las 4 afios

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).
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Anexo Q.17.- Mezcladora Industrial 01.

Equipo: Mezcladora Industrial |Actividad: Engrase del Sistema de| Eje Batidor
CODIGO l NT- AM - MIO1 - SEM - MO6 - SEB - 02
Pasos

1. Coloquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procedera a la realizacion del engrase del sistema de movimiento
del eje de batido de |a Mezcladora Industrial y que la misma guedara fuera de uso.

3. Cologque los carteles y cintas que indiguen gue ¢! equipo esta fuera de uso.

4. Verifique que el equipo este apagado. En caso estar encendido, apague el equipo.

5. Desconecte el equipo de |a toma eléctrica.

6. Con ayuda de un martillo de goma, golpee suavemente latapa protectora del sistema de
movimiento del eje de batido (Parte superior del Equipo). Retire |a tapa y coldquela a un lado.

7. Tome &) destorniltador 1/2" y retire las larinas de hierro que protegen el sistema de engranes,
8. Con ayuda de una espatula de goma, unte el sistema de engranaje, que todo quede
completamente tapado por la grasa.

9. Proceda a colocar nuevamente los paneles metdlicos y la tapa que protegen el sistema de
movimiento del eje de batido con ayuda del destornillador 1/2".

10. Tome |a Grasa en Spray Uitra y engrase el eje de |a Batidora.

11. Conecte el equipo alatoma de electricidad.

12. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.

13. Notifique |a disponibilidad del equipo.

14. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

15. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca
Grasa Spray Ultra 150 ml Grasa en aerosol -
Herramientas:
Herramientas Descripcién Marca
I PO~ Permite untar materiales liguidos y Sty
grasos
Destornillador 1/2" Herramienta que permite atornillary Stanley
desatorniliar tornilios
KisHile e Eanng I-_Ierramlenta utilizada para golpear Esiay
objetos, causando su desplazamiento.
Mano de Obra:
Obrero | Descripcién Experiencia
Cuenta con los conocimientos de los
Técnico Mecanico equipos y de |atarea, asi como de las 4 afios

plezas y mecanismos de este.

, Cuenta con los conocimientos de los
Operario ; de Oa 2afios
eguipos y de la tarea.

-

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Equipo: Mezcladora Industrial |A|:tiv1dad: Inspeccidn General
CODIGO l NT - AM - MI01 - SEM - M01 - NOE - 03
Pasos

1. Cologuese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al persanal que se procedera a la realizacion de la Inspeccidn General de la
Mezcladora Industrial y que la misma quedara fuera de uso.

3. Cologue los carteles y cintas gue indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifigue que el equipo este apagado. En caso estar encendido, apague el eguipo.

5. Desconecte el equipo de la toma eléctrica.

6. Primeramente realice una inspeccién externa del equipo en bisqueda de Oxidos, Golpe,
ralladuras u otro dafio en el equipo. Revise las condiciones de limpieza del drea en general,
7. Tame un destornillador 1/2" y retire los tornillos de los paneles metdlicos ubicados en la
parte trasera del equipo.

8. Retire |os paneles metdlicos y coldquelos a un ladao.

9. Tome |alinterna y realice una observacién des |os mecanismos internos de la Mezcladora,
Observe si |os engranes se encuentran engrasados. Verifigue que la Banda tenga una deflec-
cionen 9.15y 12.5 mm con solo apayar el dedo.

10. Con ayuda de un martillo de goma, golpee suavemente la tapa protectora del sistema de
movimiento del eje de batido (Parte superior del Equipo). Retire la tapa y coldquela a un lado.
11. Tome el destornillador 1/2" y retire |as laminas de hierro que protegen el sistema de engranes.
12, Inspeccione cuidadosamente el sistema de engranaje que permiten el movimienta

del eje de batido.

13, Conecte el equipo al toma corriente,

14. Ponga en marcha el equipo. Revise nuevamente |a drea interna del equipo en bisqueda de
ruidos no comunes en el equipo.

15. Apague el equipo. Retire el cable del toma corriente,

16. Proceda a colocar nuevamente los paneles metdlicos y |a tapa que protegen el sistema de
movimiento del eje de batido con ayuda del destarnillador 1/2".

17. Coloque los panales traseros de la Mezcladora con ayuda de un destornillador 1/2"

18. Conecte el equipo a la toma de electricidad.

15. Proceda a retirar |os carteles y cintas que indiguen gue el equipo esta fuera de uso.

20. Notifigue la disponibilidad del equipo.

21. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

22, Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcidn Marca
Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca
Destorni|lador 1/2" Herramienta que permite atornillary Stanley
desatornillar tornillos
Martillo:de Goms Herramienta utilizada para gol|_:|ear Stanley
objetos, causando su desplazamiento.
Mano de Obra:
Obrero Descripcidn Experiencia
Cuenta con los conocimientos de los
Téenico Mecdnico equipos y de |a tarea, asi como de las 4 afias

piezas y mecanismos de este.

; Cuenta con las conocimientos de los =
Operario : de Oa2aros
equipos y de latarea.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).

166




UNIVERSIDAD CATOLICA
ANDRES BELLO

' ESCUELA DE INGENIERIA Anexos

Equipo: Mezcladora Industrial IActividad: Limpieza General
CODIGO ‘ NT - AM - MI01 - SEM - M02 - NOE - 00
Pasos

1. Coldquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederd a |a realizacién de la limpieza General de la

Mezcladora Industrial y que la misma quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifique que el equipo este apagado. En caso estar encendido, apague el equipo.

5. Desconecte el equipo de la toma eléctrica,

6. Humedezca el panito con un poco de desinfectante y agua.

7. Proceda a realizar la limpieza de cada una de |as partes haciendo uso de un trapo hiimedo,

esponja, espatula de plastico, envase con agua y Jabdn para remover cualquier sucio.

8. Verifigue que las dreas de dificil acceso se encuentren totalmente limpias. De |o contrario
ase al paso 7.

9. Espere aproximadamente cinco (5) min mientras se seca completamente el equipo

10. Conecte el equipo a la toma de electricidad.

11. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.

12. Notifique |a disponibilidad del equipo.

13. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

14. Entregue el Informe al Supervisor.

. Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca
Liquido que mata o inactiva
JabsLiquida 50l agenbtes coma bacterias, Ecolab
organismos vivos, hongos,
etc.
Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca
Envase de Plastico Contenedor de liguidos -
Herramienta paralar cion de suci
Espatula de Plastico : P €mo °
con un mango y cara plana. s
Utensilio textil empleado para labores
Esponja ; ; P P Scoth Bride
de limpieza
: illo texti I
Trapo de limpleza Utensilio textil emplgado para labores Ves
de limpieza
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia
: Cuenta con los conocimientos de los =
QOperario de Oa 2 afios
equiposy de |a tarea.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Equipo: Mezcladora Industrial [Actividad: Cambio de Banda
CODIGO | NT - AM - MI01 - SEM - M04 - BAN

Pasos
1. Coléguese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.
2. Notifigue al personal gue se procederd a la realizacién del Cambio de la Banda de |a Mezcladora
Industrial y que la misma quedara fuera de uso.
3. Cologue los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
4, Verifique que el equipo este apagado. En caso estar encendido, apague el equipo.
5. Desconecte el equipo de la toma eléctrica.
6. Tome un destornillador de estria de 1/2" y retire los tornillos de los paneles metdlicos ubicados
en la parte trasera del equipo y colégquelos aun lado.
7. Con ayuda de un martillo de goma retire |a tapa metalica superior del equipo. Con ayuda de un
destornillador de estria de 1/2" retire |as laminas metalicas para ver |a polea superior,
8, Conecte el equipoy ejecute el mezclador en 12 velocidad.
9. Desconecte el equipo de la electricidad y pase a 42 velocidad.
10. Desenvuelva la correa de |a parte superior de la polea.
11, Desamble |a correa de |a parte inferior y retirela completamente.
12. Coloque |a nueva correa comenzando por la polea inferior.
13. Deslice la correa por la polea superior.
14, Coloque la mezcladora en la 12 velocidad.
15. Coloque |as laminas metalicas con |a ayuda de un destornillador de estria de 1/2".
16. Cologue |a tapa metalica superior del equipo.
17. Coloque |os panales traseros de |a Mezcladora con ayuda de un destornillador 1/2"
17. Conecte &l equipo a la toma de electricidad,
18. Proceda a retirar |os carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.
19, Notifique |a disponibilidad del equipo.
20. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.
21 Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcién Marca
Banda 1 - Titan
Herramientas:
Herramientas Descripcidn Marca

Herramienta utilizada para golpearun
Martillo de Goma | objeto, causando su desplazamiento o Stanley
deformacion.

Destornillador 1/2" Herramienta que permite atornillary Stanley
desatornillar tornillos.
Mano de Obra:
Obrero Descripcidn Experiencia
Cuenta con los conocimientos de los
Técnico Mecanico | equiposy de latarea, as/ como de las 4 afios

piezas y mecanismos de este.

2 Cuenta con los conocimientos de los
Operario . de 0a2afios
equipos y de |a tarea.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Equipo: Mezcladora Industrial IActlvidad: Lubricacion de Cojinetes y Rodamientas
CODIGO | NT- AM - MIO1 - SEM - MO5 - CYR - 05
Pasos

1. Coldquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederd a |a realizacidn de la Lubricacidn de Cojinetes vy

rodamientos de la Mezcladora Industrial y que la misma quedara fuera de uso.

3. Coloque |os carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifique gue el equipo este apagado. En caso estar encendido, apague el equipo.

5. Desconecte el equipo de la toma eléctrica.

6. Primeramente realice una inspeccidn externa del equipo en busqueda de Oxidos, Golpe,

ralladuras u otro dafio en el equipo. Revise las condiciones de limpieza del 4rea en general.

7. Tome un destornillador 1/2" y retire los tornillos de los paneles metélicos ubicados en la

parte trasera del equipo.

8. Retire |os paneles metdlicos y coldquelos a un lado.

9. Tome la linternay realice una observacion des |os mecanismos internos de |a Mezcladora.

10. Tome el la Grasa en Spray y proceda a lubricar |os cojinetes y rodamientos internos del

sistema de movimiento de |a Mezcladora Industrial.

11. Conecte el equipo al toma corriente,

12. Ponga en marcha el equipo y verifigue que todas las partes estén debidamente engrasados.

13, Apague el equipo. Retire el cable del toma corriente.

14. Coloque los panales traseros de la Mezcladara con ayuda de un destornillador 1/2"

15, Conecte el equipo a la toma de electricidad.

16. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipa esta fuera de uso.

17. Notifique la disponihilidad del equipo.

18. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

19. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:

Materiales Cantidad Descripcién Marca

Grasaen A | para lubricar
Grasa en Spray 150 ml SR as0ipar ubrica )
rodamientos y cojinetes,

Herramientas:
Herramientas Descripcidn Marca
Destornillador 1/2" Herramienta que permite atornillary Stanley
desatornillar tornillos
Mano de Obra:
Obrero Descripcién Experiencia
Cuenta con los conocimientos de los
Técnico Mecinico equipos y de la tarea, asi como de las 4 afios

piezas y mecanismos de este,

; Cuenta con los conocimientos de los 5
Operario : de Oa2afos
equipos y de la tarea.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Equipo: Mezcladora Industrial IActividad: Inspeccion General del Motor
CODIGO NT- AM - MIO1 - SEM - MO1 - MEL - 04
Pasos

1. Coléquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederd a la realizacion de la Inspeccion General del
Motor Eléctrico.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4, Desconecte el equipo de la toma eléctrica.

5. Tome un destornillador 1/2" y retire los tornillos de los paneles metalicos ubicados
en la parte trasera del equipo.

6. Retire los paneles metalicos y coléquelos a un lado.

7. Dirijase al lavadero con dos cufietes, llene con agua las % partes de cada cufiete.
Vierta unos 30 gr de jabdn dentro del cuiiete, tome unos trapos y regrese.

8. Rocie un poco de limpia grasa en spray sobre |z carcasa del motor.

9. Tome un pafio e introdtzcalo en el cufiete y proceda a limpiar la carcasa del motor
con el pafio.

10. Tome un pafio seco y seque toda la carcasa del motor. También cualquier lugar
donde halla caido agua.

11. Tome la pistola de aire a presion y aplique aire sobre |a carcasa del motory sobre
toda el drea de ventilacidn. Tenga cuidado con no aplicar directamente sobre las
conexiones de los cables.

12. Busque el equipo de medicidn electrénico MEGGER

13. Tome un terminal y conéctelo a la carcasa del motor.

14. Tome el otro terminal (prueba) y conéctelo a un cable de salida del motor, cuidado
con que este terminal no toque |a carcasa del motor.

15. Encienda el MEGGER y lea la lectura de la escala. Si esta es menor que 20 megaohms
el motor presenta fallas de aislamiento, por lo cual debe ser embobinado nuevamente
en un servicio técnico especializado.

16. Apague el MEGGER, y desconecte los terminales, evitando que ambos terminales
entren en contacto.

17. Busque la pistola engrasadora manual y llénela con grasa POLIREX EM.

18. Con unallave de 8 mm retire el tapdn de drenado de grasa.

19. Tome un pafio y limpie |a grasera (entrada de |a grasa). Conecte la pistolaala
grasera e inyecte 50 gr de grasa.

20. Conecte la mezcladora al toma corriente y encienda la maquina por 1 minuto. Deje
que salga |la grasa vieja por el tapdn de drenaje.
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21. Mientras el motor funciona chequee el ruido del eje, asi como las posibles
nes excesivas.
22.Desconecte la maquina del toma corriente.
23. Coloque el tapdn con la llave de 8 mm y limpie con un trapo la grasa vieja que salid.
24. Conecte la pistola engrasadora a |a grasera e inyecte 70 gr de grasa. Limpie con un
trapo la grasa sobrante.
25. Chequee visualmente el estado de los soportes del motor. Estos deben estar
rigidos, completos y sin grietas.
26. Cologue los panales traseros de la Mezcladora con ayuda de un destornillador 1/2".
27. Conecte el equipo a la toma de electricidad.
28. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
29. Notifique la disponibilidad del equipo.
30. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.
31. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:

Materiales Cantidad Descripcién Marca
Desengrasante 50 ml Desengrasante en spray S&Q
Jabdn en polvo 30gr jabdn en polvo para ropa. ACE

Grasa POLIREX EM | 120gr grasa para rodamientos ESSO
Herramientas:
Herramientas Descripcién Marca
MEGGER Para medir aislamiento eléctrico MEGGER
Pistola de aire Permite soplar aire a presidn PROTO
Llave 8 mm para apretar/aflojar tuercas Stanley
Pistola engrasadora Permite inyectar grasa Craftsman

Herramienta que permite atornillary

Destornillador 1/2" ] Stanley
desatornillar tornillos
Mano de Obra:;
Obrero Descripcién Experiencia
Cuenta con los conocimientos de los
Técnico Mecanico | equiposy de la tarea, asi como de las 4 afios

piezas y mecanismos de este.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).
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uipo: Mezcladora Industrial | Actividad: Cambio de Banda
CODIGO [ NT-AM - MI01 - SEM - M04 - BAN
|| Pasos

1. Coldquese |os guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al persanal que se pracederd ala realizacion del Cambio de la Banda de |la Mezcladora
Industrial y que la misma quedara fuera de uso.

3. Coloque |os carteles y cintas gue indiguen gue el equipo esta fuera de uso.

4. Ver{fique que el equipo este apagado. En caso estar encendido, apague ¢l equipo.

5. Desconecte el equipe de la toma eléctrica.

6. Tome un destornillador de estria de 1/2"y retire los tornillos de los paneles metélicos ubicados
en |a parte trasera del equipo y coldquelos a un lado.

7. Con ayuda de un martillo de goma retire la tapa metalica superior del equipo. Con ayuda de un
destornillador de estria de 1/2" retire las laminas metalicas para ver la polea superior.

8. Conecte el equipo y ejecute el mezclador en 12 velocidad.

9. Desconecte ¢l equipo de la electricidad v pase a 4® velocidad,

10. Desenvuelva la correa de la parte superior de |a polea.

11. Desamble la correa de la parte inferiar y retirela complatamente.

12. Cologue la nueva correa comenzando por la polea inferior.

13. Deslice |a correa por |a polea superior.

14. Coloque la mezdadora en la 12 velod dad.

15. Cologue las laminas metalicas con |a ayuda de un destorhillador de estria de 1/2",
16. Coloque |a tapa metalica superior del equipo.

17. Caloque |os panales traseros de la Mezcladora con ayuda de un destornilladar 1/2"
17. Conecte el equipo a |a toma de electricidad.

18. Proceda a retirar |os carteles y cintas gue indiguen que el equipoe esta fuera de uso.
19, Notifique |a disponibilidad del equipo.

20. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

21. Entregue el Informe al Supervisor,

Materiales:
Materiales fCanticEI— Pescripcidn I Marca
Banda 1 Ir - | Titan
Herramientas:
Herramientas —f_ Descripcién _l_ Marca
Herramienta utilizada para golpearun
Martillo de Goma | objeto, causando su desplazamiento o Stanley
deformacion.
Destornillador 1/2" Herramienta qug permite atomillar y Stahley
desatornillar tornilles.
Mano de Obra: W
Obrero Descripcidn Experiencia
Cuenta con los conocimientos de los
Técnico Mecanico equipos y de \a tarea, asi como de las 4 ahos
piezas y mecanismos de este,
operario Cuenta can.los conodmientos de los 46032 afigs
equipos y de la tarea.

Firma del Técnico

Fuente: Maintenance and Parts Manual. Univex Industrial Mixer. (Elaboracién Propia).
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Equipo: Mezcladora Industrial [Actividad: Engrase del Eje Batidor
CODIGO ‘ NT- AM - MIO2 - SEM - MO06 - SEB -02

Pasos
1. Coléguese |os guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.
2. Notifique al personal gue se procederd a la realizacién del engrase del sistema de
del eje de batido de la Mezcladora Industrial y que la misma quedara fuera de uso.
3. Coloque los carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.
4. Verifique que el equipo este apagado. En caso estar encendido, apague el equipo.
5. Desconecte el equipo de la toma eléctrica.
6. Tome el destornillador de paleta de 1/2" y retire |as laminas de hierro que protegen el
el sistema de engranaje del eje de batido.
7. Con ayuda de una espatula de goma, unte el sistema de engranaje, que todo quede
completamente tapado por la grasa.
8. Proceda a colocar nuevamente los paneles metélicos y la tapa que protegen el sistema de
movimiento del eje de batido con ayuda del destornillador de paleta de 1/2"
9. Tome la Grasa en Spray Ultra y engrase el eje de |a Batidora.
10. Conecte el equipo a la toma de electricidad.
11. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen gue el equipo esta fuera de uso.
12. Notifique la disponibilidad del equipo.
13. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.
14. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcidn Marca
Grasa Spray Ultra 150 ml Grasa en aerosol -
Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca
Espatula de Goma Permite untar materiales liquidos y Stanfey
grasos.
Destornillador 1/2" Herramienta que permite atornillary Stanley
desatornillar tornillos.
Nrills deEsina I-ferramienta utilizada para golpear Sty
objetos, causando su desplazamiento.
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia
Cuenta con los conocimientos de los
Técnico Mecdnico | equiposy de latarea, asi como de las 4 afios

piezas y mecanismos de este.

; Cuenta con los conocimientos de los N
Operario ’ de 0Oa 2 afios
equipos y de la tarea.

Firma del Técnico

Fuente: Maintenance and Parts Manual. Univex Industrial Mixer. (Elaboracién Propia).
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Equipo: Mezcladora Industrial |Actividad: Inspeccion General
CODIGO | NT - AM - MI02 - SEM - M01 - NOE - 03

Pasos
1. Coloquese |os guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo,
2, Notifigue al personal que se procederda a la realizacién de la Inspeccién General de la
Mezcladora Industrial y que |a misma quedara fuera de uso.
3. Cologue los carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.
4. Verifique que el equipo este apagado. En caso estar encendido, apague el equipo.
5. Desconecte el equipo de |a toma eléctrica.
6. Primeramente realice una inspeccién externa del equipo en busqueda de Oxidos, Golpe,
ralladuras u otro dafio en el equipo. Revise las condiciones de limpieza del drea en general.
7. Tame un destornillador de paletade 1/2" y retire los tornillos de los paneles metalicos ubicados
en la parte trasera del equipo.
8. Retire los paneles metdlicos y coldguelos a un lado.
9. Tome la linterna y realice una observacidn des los mecanismos internos de la Mezcladora,
Observe si los engranes se encuentran engrasados. Verifique que la Banda tenga una deflec-
cion en 8.15y 12.5 mm con solo apoyar el dedo.
10. Tome el destornillador de paleta de 1/2" y retire las |laminas de hierro que protegen el sistema
de engranaje.
11 Inspeccione culdadosamente el sistema de engranaje que permiten el movimiento del eje
de batido.
12, Conecte el equipo al toma corriente.
13. Ponga en marcha el equipo. Revise nuevamente la drea interna del equipo en busqueda de
ruidos no comunes en el equipo.
14, Apague el equipo. Retire el cable del toma corriente.
15. Proceda a colocar nuevamente |os paneles metalicos y la tapa que protegen el sistema de
mavimiento del eje de batido con ayuda del destornillador 1/2"
16. Coloque los panales traseros de la Mezcladora con ayuda de un destornillador 1/2"
17, Conecte el equipo a la toma de electricidad.
18. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
19. Notifigue la disponibilidad del equipa.
20. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.
21. Entrepue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca
Herramientas:
Herramient: Descripcién Marca
Destornillador 1/2" Herramienta gue permltel atornillary Staliy
desatornillar tornillos
Herramienta utilizad
Martillo de Goma | oo ladayera golpear Stanley
objetas, causando su desplazamiento.
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia
Cuenta con los conocimientos de los
Técnico Mecinico equipos y de |a tarea, asi como de las 4 afios

piezas y mecanismos de este,

3 Cuenta con los conocimientos de los .
Operario de 0a 2 afios
equipos y de |a tarea.

‘Firma del Técnico

Fuente: Maintenance and Parts Manual. Univex Industrial Mixer. (Elaboracién Propia).
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Equipo: Mezcladora Industrial |Actividad: Limpieza General
CODIGO | NT - AM - MIO2 - SEM - M02 - NOE - 00
Pasos

1. Coldquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procedera ala realizacion de |a limpieza General de la
Mezcladora Industrial y que la misma quedara fuera de uso.

3. Coloque los carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifique que el equipo este apagado. En caso estar encendido, apague el equipo.

5. Desconecte el equipo de la toma eléctrica.

6. Humedezca el pafiito con un poco de desinfectante y agua.

7. Proceda a realizar la limpieza de cada una de las partes haciendo uso de un trapo himedo,
esponja, espatula de plastico, envase con agua y Jabdn para remover cualquier sucio.

8. Verifique que las dreas de dificil acceso se encuentren totalmente limpias. De lo contrario
pase al paso 7.

9. Espere aproximadamente cinco (5) min mientras se seca completamente el equipo

10. Conecte el equipo a la toma de electricidad.

11. Proceda a retirar |os carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.

12. Notifique la disponibilidad del equipo.

13. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

14. Entregue el Informe al Supervisor,

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcidn Marca
Liguido que mata o inactiva
Jakién Liguido 50 ml agentes como bacterias, Ecolab
organismaos vivos, hongos,
etc.
Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca
Envase de Plastico Contenedor de liquidos =
Herramienta paralar iond i
Espatula de Plastico bl SHEE chll
€on un mango y cara plana. =
Utensilio textil empleado para labores
Esponja : B B Scoth Bride
de limpleza
Trapo de limpieza Utensilio textil emplgadc paralabores Yes
de limpieza
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia
; Cuenta con |los conocimientos de los "
Operario . de 0a2afios
equipaos y de latarea.

Firma del Técnico

Fuente: Maintenance and Parts Manual. Univex Industrial Mixer. (Elaboracién Propia).
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Equipo: Mezcladora Industrial [Actividad: Lubricacién de los Cojinetes y Rodamientos
CODIGO | NT - AM - MI02 - SEM - MO05 - CYR - 05
Pasos

1. Coléquese |os guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederd a la realizacion de la lubricacidn de los cojinetes y
rodamientos de |a Mezcladora Industrial y que |a misma quedara fuera de uso.

3. Cologue los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifique que el equipo este apagado. En caso estar encendido, apague el equipo.

5. Desconecte el equipo de la toma eléctrica.

6. Primeramente realice una inspeccién externa del equipo en busqueda de Oxidos, Golpe,
ralladuras u otro dafic en el equipo. Revise las condiciones de limpieza del rea en general.
7. Tome un destornillador de paleta de 1/2" y retire los tornillos de los paneles metélicos
ubicados en |a parte trasera del equipo.

8. Retire los paneles metalicos y coldéquelos a un lado.

9. Tome lalinterna y realice una observacién des los mecanismos internos de la Mezcladora,
10. Tome el |a Grasa en Spray y proceda a lubricar los cojinetes y rodamientos internos del
sistema de movimiento de la Mezcladora Industrial,

11, Conecte el equipo al toma corriente.

12. Ponga en marcha el equipo y verifique que todas |as partes estén debidamente engrasados.
13. Apague el equipo. Retire el cable del toma corriente.

14. Cologue los panales traseros de |la Mezcladora con ayuda de un destornillador de paleta de 1/2"
15. Conecte el equipo a la toma de electricidad.

16. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

17. Notifigue |a disponibilidad del equipo.

18. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

18, Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcién Marca

Grasa en Aerosol para lubricar
Grasa en Spray 150 ml : 2 ) =
rodamientos y cojinetes.

Herramientas:
Herramientas Descripcidn Marca
Destornillador 1/2" Herramienta que permite atornillary stanley
desatornillar tornillos
Mano de Obra:
Obrero Descripcién Experiencia
Cuenta con los conocimientos de los
Técnico Mecdnico | equiposyde latarea, asi como de las 4 afios

piezas y mecanismos de este.

' Cuenta con los conocimientos de los
Operario : de 0a 2 afios
equipos y de la tarea.

Firma del Técnico

Fuente: Maintenance and Parts Manual. Univex Industrial Mixer. (Elaboracion Propia).
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Equipo: Mezcladora Industrial IActividad: Inspeccion General del Motor
CODIGO NT-AM - MI02 - SEM - MO1 - MEL - 04
Pasos

1. Coléquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procedera a la realizacién de la Inspeccion General del
Motor Eléctrico.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Desconecte el equipo de la toma eléctrica.

5. Tome un destornillador de paleta de 1/2" y retire los tornillos de los paneles metalicos
ubicados en la parte trasera del equipo.

6. Retire los paneles metalicos y coldquelos a un lado.

7. Dirfjase al lavadero con dos cufietes, llene con agua las % partes de cada cufiete.
Vierta unos 30 gr de jabdn dentro del cufiete, tome unos trapos y regrese.

8. Rocie un poco de limpia grasa en spray sobre |a carcasa del motor.

S. Tome un pafio e introduzcalo en el cufiete, proceda a limpiar la carcasa del motor con
el pafio.

10. Tome un pafio seco y seque toda la carcasa del motor, y cualguier lugar donde halla
caido agua.

11. Tome la pistola de aire a presion y aplique aire sobre la carcasa del motor, sobre todo
en el area de ventilacion, tenga cuidado con no aplicar directamente sobre |las conexio-
nes de los cables.

12. Busque el equipo de medicion electrénico MEGGER.

13. Tome un terminal y conéctelo a la carcasa del motor.

14. Tome el otro terminal (prueba) y conéctelo a un cable de salida del motor, cuidado
con que este terminal no toque la carcasa del motor.

15. Encienda el MEGGER y lea la lectura de la escala, si esta es menor que 20 megaohms
el motor presenta fallas de aislamiento, por lo cual debe ser embobinado nuevamente
en un servicio técnico especializado.

16. Apague el MEGGER, y desconecte |los terminales, evitando que ambos terminales
entren en contacto.

17. Busque la pistola engrasadora manual, y llénela con grasa POLIREX EM.

18. Con una llave de 8 mm retire el tapdn de drenado de grasa.

19. Tome un pafio y limpie la grasera (entrada de la grasa). Conecte la pistola ala grasera
e inyecte 50 gr de grasa.

20. Conecte la mezcladora al toma corriente y encender la maguina por 1 minuto. Deje
que salga la grasa vieja por el tapdn de drenaje.
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21.Mientras el motor funciona chequear el ruido del eje, asi como las posibles vibracion-
nes excesivas.

22. Desconecte la maquina del toma caorriente.

23. Coloque el tapdn con una llave de 8 mm, y limpiar con trapo la grasa vieja que salio.
24, Conecte la pistola engrasadora a la grasera e inyectar 70 gr de grasa. Limpiar con un
trapo la grasa sobrante.

25. Chequee visualmente el estado de los soportes del motor, deben estar rigidos,
completos y sin grietas.

26. Coloque los panales traseros de la Mezcladora con ayuda de un destornillador 1/2".
27. Conecte el equipo a la toma de electricidad.
28. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

29. Notifique la disponibilidad del equipo.

30. Proceda allenar el Informe de Trabajo Realizado.

31. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:

Materiales Cantidad Descripcion Marca
Desengrasante 50 ml Desengrasante en spray S&Q
Jabdn en polvo 30gr jabdn en polvo para ropa. ACE

Grasa POLIREX EM | 120gr grasa para rodamientos ESSO
Herramientas:
Herramientas Descripcién Marca
MEGGER Para medir aislamiento eléctrico MEGGER
Pistola de aire Permite soplaraire a presion PROTO
Liave 8 mm para apretar/aflojar tuercas Stanley
Pistola engrasadora Permite inyectar grasa Craftsman

Herramienta que permite atornillary

Destornillador 1/2" Stanley
desatornillar tornillos
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia
Cuenta con los conocimientos de los
Técnico Mecédnico | equiposy de latarea, asi como de las 4 afios

piezas y mecanismos de este.

Firma del Técnico

Fuente: Maintenance and Parts Manual. Univex Industrial Mixer. (Elaboracién Propia).
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Equipo: Selladora Manual |Actividad: Inspeccion de la Goma de Sellador
CODIGO SE - AE - ESO1 - SEM - M04 - GDS - 04
Pasos

1. Coldquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederd a |a realizacion de lainspeccidn de la goma de
sellado del Equipo.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifique que el interruptor se encuentre en la posicién OFF. En caso contrario, mueva el
interruptor a la posicién OFF.

5. Desconecte el equipo de la toma de corriente.

6. Con ayuda de sus manos, empuje la goma porun lado y extrdigala.

7. Introduzca la nueva goma de sellado deslizdndola poco a poco hasta que llegue asu
8. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
9. Notifique la disponibilidad del equipo.

10. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

11. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcién Marca
Goma de Sellado 1 hepuestade lamaguinade Boachun
sellado.
Herramientas:
Herramientas Descripcién Marca
Mano de Obra:
Obrero Descripcién Experiencia
. Cuenta con los conocimientos de los "
Operario . de Oa2afios
equipos y de la tarea.

Firma del Técnico

Fuente: Impulse Direct Heat Sealer Operation Instructions. (2005). (Elaboracion Propia).
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Equipo: Selladora Manual |Actividad: Inspeccién de la Goma de Sellado
CODIGO SE - AE - ESO1 - SEM - M01 - GDS - 03
Pasos

1. Coloquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederd a la realizacién de |la inspeccion de la goma de
sellado del Equipo.

3. Coloque los carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifique que el interruptor se encuentre en la posicion OFF. En caso contrario, mueva el
interruptor a la posicion OFF.

5. Desconecte el equipo de |la toma de corriente.

6. Con ayuda de sus manos, empuje la goma por un lado y extraigala.

7. Inspeccion que la goma se encuentre en buen estado y no este quemada. En caso contrario
informe a al supervisor.

8. Introduzca nuevamente |la goma deslizandola poco a poco hasta gue llegue a su posicion.
9. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

10. Notifique la disponibilidad del equipo.

11. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

12. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca

Herramientas:

Herramientas Descripcién Marca
Mano de Obra:
Obrero Descripcién Experiencia

. Cuenta con los conocimientos de los -
Operario , de 0 a2 afios
equipos y de la tarea.

Firma del Técnico

Fuente: Impulse Direct Heat Sealer Operation Instructions. (2005). (Elaboracion Propia).
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Equipo: Selladora Manual | Actividad: Inspeccién del Calentador
- CODIGO | SE - AE - ESO1 - SEM - M01 - CAL-04

Pasos
1. Coléquese |os guantes, lentes, hotas de seguridad y braga de trabajo.
2. Notifique al personal que se procedera a la realizacién de la inspeccién del calentador del
equipo de sellado.
3. Coloque |os carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
4, Verifigue que el interruptor se encuentre en |a posicion OFF. En caso cantrario, mueva el
interruptor a la posicion OFF.
5. Desconecte el equipo de |atoma de corriente.
6. Tome el destornillador de estria de 7/32" y retire |os tornillos del plato que presionala tela
de teflan.
7. Enrolle latela de teflén para dejar al descubierto el calentador.
8. Con un destornillador de estria de 7/32" retire los cajetines de ambos lados del calentador.
9, Retire los tornillos en el blogue de cobre con un destornillador 7/32"
10. Retire el calentado y proceda a realizar la inspeccion. Si se encuentra deteriorado,
sustitiyalo por uno nuevo.
11. Proceda a limpiar el bloque de cobre con el uso de un trapo seco.
12, Introduzca el calentador.
13. Coloque los tornillos en el bloque de cobre con un destornillador 7/32".
14. Coloque los cajetines de ambos |ados del calentador.
15. Desenrolle |a tela de teflén. Asegurese de que la misma este plana (sin arrugas).
16. Coloque los tornillos del plato con un destornillador 7/32" y ajuste |a tela de teflon.
17. Conecte ¢l equipo a la toma de carriente. Encienda el equipo.
18, Proceda a realizar una prueba de sellado. Si todo funciona con normalidad, continde con el
paso 19. en caso contrario regrese al paso 4y verifique que este bien conectado el calentador.
19. Apague el equipo y desconecte del toma corriente.
20. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiguen gue el equipo esta fuera de uso.
21. Notifique la disponibilidad del equipo.
22. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.
23. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcién Marca
Calentador 1 Repuesto de la maquina de EgachiH
sellado.
Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca
Herramienta que se utiliza para
Destarnillador 7/32" : 9 & Stanley
atornillar o desatarnillar tornillos
Mano de Obra;
Obrero Descripcion Experiencia
Cuenta con los conocimientos de los
Técnico Eléctrico equipos y de la tarea, asicomo de las 4 afios
piezasy mecanismos de este.

Firma del Técnico

Fuente: Impulse Direct Heat Sealer Operation Instructions. (2005). (Elaboracion Propia).
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Equipo: Selladora Manual [Actividad: Limpieza del Area de Sellado
CODIGO SE - AE - ESO1 - SEM - MO07 - ADS - 00

Pasos

1. Coloquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trahajo.

2. Notifique al personal que se procederad a la realizacion de la Limpieza del Area de Sellado del

Equipo.

3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifique que el interruptor se encuentre en la posicion OFF. En caso contrario, mueva el

interruptor a la posicion OFF.

5. Desconecte el equipo de |a toma de corriente.

6. Utilice una esponja seca para limpiar tanto la goma de sellado como la tela de teflon.

7. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

8. Notifique la disponibilidad del equipo.

9. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

10. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:

Materiales Cantidad Descripcidn Marca

Herramientas:

Herramientas Descripcidn Marca
Esponja Utensilio de cocina Scotch Brite
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

: Cuenta con los conocimientos de los 2
Operario 2 de 0a 2 afios
equipos y de la tarea.

Firma del Técnico

Fuente: Impulse Direct Heat Sealer Operation Instructions. (2005). (Elaboracion Propia).
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Equipo: Selladora Manual IActividad: Lubricacion de |as Partes Mdviles
CODIGO 1 SE - AE - ESO1 - SEM - MO5 - PMO - 04
Pasos

1. Coldquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederd a la realizacién de |a lubricacion de las partes moviles
del equipo de sellado.

3. Cologue los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifique que el interruptor se encuentre en la posicién OFF. En caso contrario, mueva el
interruptor a la posicién OFF.

5. Desconecte el equipo de |la toma de corriente.

6. Tome el lubricante y rocie primeramente las partes méviles del pedal,

7. Realice varios movimientos del pedal para que actie el lubricante.

8. Utilizando un papel absorbente limpie los excesos de lubricante.

9. Lubrigue las parte méviles del brazo superior de sellado.

10. Realice varios movimientos del brazo superior pisando el pedal de |a selladora.

11. Limpie los excesos de lubricante con un papel absorbente.

12. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

13. Notifique la disponibilidad del equipo.

14. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.

15. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcién Marca

Papel absorbente de uso

domestico

Liquido que colocado entre

dos (2) piezas mdviles, no se

Lubricante 50 ml degrada, y forma asi mismo 3enl

una pelicula que impide su
contacto.

Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca

Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

Papel absorbente 2 hojas Don Toallin Absorbo

; Cuenta con los conocimientos de los ~
Operario . de 0a2afios
equipos y de la tarea.

Firma del Técnico

Fuente: Impulse Direct Heat Sealer Operation Instructions. (2005). (Elaboracion Propia).
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Equipo: Selladora Manual IActividad: Remplazo de la Tela de Teflon
CODIGO | SE - AE - ESO1 - SEM - M04 - TEF - 04
Pasos

1. Coléquese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.

2. Notifique al personal que se procederd a |a realizacidn del Remplazo de |a Tela de Teflon del

equipo de sellado.

3. Coloque los carteles y cintas gue indiquen que el equipo esta fuera de uso.

4. Verifigue gue el interruptor se encuentre en la posicién OFF. En caso contrario, mueva e|

interruptor a la posicién OFF.

5. Desconecie el equipo de la toma de corriente.

6. Tome el destornillador de estria de 1/2" y retire los tornillos del plato que presionalatela

de tefldn.

7. Gire el tornillo mariposa con su mano o una llave ajustable para soltar el eje del rodillo de |a

tela de teflon.

8. Jale un poco la tela de teflén hasta que |a parte quemada quede hacia afuera. Proceda a

cortar esta area con la ayuda de una tijera.

9. Apriete el tornillo mariposa con la mano o unallave ajustable para apretar el eje del rodillo

de la tela de teflon.

10. Coloque los tornillo del plato que presionala tela de tefién.

11. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.

12. Notifique |a disponibilidad del equipo.

13. Proceda allenar el Informe de Trabajo Realizado.

14. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca
Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca

Herramienta para atornillary
desatornillar tuercas con la

Llave ajustable . - . Stanle
| particularidad que esta se puede ajustar v
avarios tamafios.
Tijeras Herramienta de corte -
erramienta que se utiliza para
Destornillador 1/2" b ; e 4 P Stanley
atornillar o desatornillar tornillos.
Mano de Obra:
Obrero Descripcién Experiencia
Cuenta con &) conocimiento de ias
Operario herramientas y materiales. Su funcién es de 0a 2 afios

prestar apoyo al Técnico Mecanico

Firma del Técnico

Fuente: Impulse Direct Heat Sealer Operation Instructions. (2005). (Elaboracion Propia).
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Equipo: Marmita de Acero Inoxidable IAl:tIvidad: Engrase de |os Rodamientos de las Ruedas
CODIGO | NO - ZC - TCO1 - SA - MO6 - RUE - 04
Pasos
1. Cologuese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.
2. Notifique al personal que se procederd a |a realizacién de engrase de rodamientos de las
ruedas Marmita de Acera Inoxidable y que la misma quedara fuera de uso.
3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
4. Verifigue que lallave de paso de Aire este cerrada.
5. Acueste la marmita de acero inoxidable sabre el piso.
6. Proceda a retirar |as rudas con ayuda de un llave de 1/2" y una llave ajustable.
7. Tome la grasa en spray y proceda a engrasar las ruedas.
8. Proceda a realizar ligeros movimientos del equipo para asegurarse que la grasa penetre
en los rodamientos.
9. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
10, Notifique |a disponibilidad del equipo.
11. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.
12. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca

Grasa en aerosol que
Grasa en Spray 150 ml disminuye el roce entre 2 -
Cuerpos en contacto

Herramientas:
Herramientas Descripcidn Marca
Herramienta manual que se utiliza para
apretar elementos atornillados
mediante tornillos o tuercas con cabezas

hexagonales principalmente. Stanley

Llave Allen 1/2"

Herramienta manual disefiada para
apretary aflojar tornillas, con la
Llave ajustable particularidad de que pueden variar la
apertura de sus quijadas en funcién del
tamafio de la tuerca.

Mano de Obra:
Obrero Descripcidn Experiencia

Stanley

. Cuenta con |os conocimientos de |os "
Operario % de Oa 2 afios
equipos y de la tarea.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Equipo: Marmita de Acero Inoxidable IActlv[dad: Limpieza General

CODIGO l NO -ZC-TCO1 - SA - M02 - NOE - 00

Pasos
1. Cologuese los guantes, lentes , botas de seguridad y braga de trabajo.
2. Notifique al personal que se procederd a la realizacién de la limpieza General de |a
Marmita de Acero Inoxidable y que la misma quedara fuera de uso.
3. Coloque los carteles y cintas que indiguen que el equipo esta fuera de uso.
4, Verifigue que |a llave de paso de Aire este cerrada,
5. Proceda a realizar la limpieza de cada una de las partes haciendo uso de un trapo himedo,
esponja, espatula de plastico, envase con agua y Jabdn para remover cualquier sucio.
6. Verifique que |as dreas de dificil acceso se encuentren totalmente limpias. De lo contrario
pase al paso 5.
7. Espere aproximadamente cinco (5) min mientras se seca completamente el equipo
8. Proceda a retirar |os carteles y cintas que indigquen que el equipo esta fuera de uso.
9. Notifigue |la disponibilidad del equipo.
10. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.
11. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcion Marca

Liquido que mata o inactiva
agentes como bacterias,
organismos vivos, hongos,
etc.
Herramientas:

Herramientas Descripcion Marca
Envase de Plastico Contenedor de liquidos -

Jahon Liquido 50 ml Ecolab

: o Herramienta para la remocién de sucio
Espatula de Plastico
con un mango y cara plana.

Estitifa Utensilio textil er'nplz?ado paralabores ——
de limpieza
Utencilio textil empleado paralabores
de limpieza
Mano de Obra:
Obrero Descripcion Experiencia

Trapo de limplieza Yes

. Cuenta con los conocimientos de los .
Operario . de 0a2afos
equipos y de la tarea.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracion Propia).
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Anexo Q.21.- Marmita de Acero Inoxidable 02.
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Equipo: Marmita de Acero Inoxidable | Actividad: Engrase de los Rodamientos de las Ruedas
CODIGO | NO - ZC - TCO2 - SA - M06 - RUE - 04

Pasos
1. Cologuese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.
2. Notifigue al persanal que se procederd a la realizacion el engrase de las ruedasde la
Marmita de Acero Inoxidable y que la misma quedara fuera de uso.
3. Coloque los carteles y cintas que indiguen gue el equipo esta fuera de uso,
4. Verifique que la llave de paso de Aire este cerrada.
5. Acueste la marmita de acero inoxidable sobre el piso.
6. Proceda a retirar las rudas con ayuda de un llave de 1/2" y una llave ajustable.
7. Tome |a grasa en spray y proceda a engrasar las ruedas.
8. Proceda a realizar ligeros movimientos del equipo para asegurarse que |a grasa penetre
en los rodamientos.
9. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
10. Notifique la disponibilidad del equipo.
11. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.
12. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcién Marca

Grasa en aerosol que
Grasa en Spray 150 ml disminuye el roce entre 2 -
cuerpos en contacto

Herramientas:
Herramientas Descripcion Marca
Herramienta manual que se utiliza para
apretar elementos atornillados
mediante tornillos o tuercas con cabezas
hexagonales principalmente.

Llave Allen 1/2" Stanley

Herramienta manual disefiada para
apretary aflojar tornillos, con |a
Llave ajustable particularidad de que pueden variar la Stanley
apertura de sus quijadas en funcién del
tamafo de la tuerca.

Mano de Obra:
Obrero Descripcidn Experiencia

) Cuenta con los conocimientos de los ”
Operario ; de 0a2afos
equipos y de la tarea.

'Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).
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Equipo: Marmita de Acero Inoxidable lActividad: Limpieza General
CODIGO [ NO -ZC-TCO02 - SA - M02 - NOE - 00

Pasos
1. Coldquese los guantes, lentes, botas de seguridad y braga de trabajo.
2. Notifique al personal que se procederd a la realizacion de |a limpieza General de la
Marmita de Acero Inoxidable y que la misma guedara fuera de uso.
3. Coloque los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso.
4, Verifique que la llave de paso de Aire este cerrada.
5, Proceda a realizar |a limpieza de cada una de |las partes haciendo uso de un trapo humedo,
esponja, espdtula de pldstico, envase con aguay Jabén para remover cualguier sucio.
6. Verifique que las dreas de dificil acceso se encuentren totalmente limpias. De lo contrario
pase al paso 5.
7. Espere aproximadamente cinco (5) min mientras se seca completamente el equipo
8. Proceda a retirar los carteles y cintas que indiquen que el equipo esta fuera de uso,
9. Notifique la disponibilidad del equipo.
10. Proceda a llenar el Informe de Trabajo Realizado.
11. Entregue el Informe al Supervisor.

Materiales:
Materiales Cantidad Descripcién Marca
Liquido que mata o inactiva
Jabén Liquido goiy | SEEmestemobadenas Ecolab
organismos vivos, hongos,
etc.
Herramientas:
Herramientas Descripcidn Marca
Envase de Plastico Contenedor de liquidos -
; Herramienta para la remocién de sucio
Espatula de Plastico P
€on un mango y cara plana. =
Utensilio textil empleado para labores
Esponija ne! : P . P Scoth Bride
de limpieza
ilio textil ead | res
Trapo de (impleza Utensilio texti er:npl : o para labo Vi
de limpieza
Mano de Obra:
Obrero Descripcion ‘ Experiencia
; Cuenta con los conocimientos de 05 .
Operario . de 0a2afos
equipos y de la tarea.

Firma del Técnico

Fuente Propia. (Elaboracién Propia).
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