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Anexo 2.1

Vilvula de Globo

Anexo 2.1

VALVULA DE GLOBO FISHER-ROSEMOUNT

Fotografia de valvula de globo con actuador de diafragma.

- . Toma opcional para conexion
en dngulo

Modelo 128-PQC de Fisher

Construccion interna

S Bt e tivel 06 partia

Conexién para = e
venteo : - F &
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Anexo 2.2

Vilvula de Compuerta

Anexo 2.2

VALVULA DE COMPUERTA CN.V.

VALVULA DE COMPUERTA CNV

GATE VALVES TNV

VOLANTE:
TOTALMENTE RiGiD0, SU DIAMETRO FATA
CALCULADO PARA FACALITAR LA m‘um

¥ CHRRE DE L& VALVULA \

HusHLO:
EXTERIOR ASCENDENTE (ON ROSCH ALME
DE DO ENTRADAS PARA APERTURA ¥ LIE-
RRE RAADO b o

PRENSA PLATILLO PRINSA

DISENG DE DOF PEZAS UPARADAS. PER
MITE ALTDALINEACION ¥ N FACT AHSTE wpr

E INTERCAMBIO GF 185 EMPAQUETADURAS

UNION CUTRPO-TAFR:
ES APERNANA 7 GARANTITA i3NA TOTAY
HERMETICIDAL 0 LR vAL vk

CONIRION:
PUEDEN SER BRIDAL DE CARa REALZADA
CF CARA PLANA O CON RANGRAS PARA
R.T.L SEGUN ANSH D165 AME Bid 3.
ADEMAS SE PUEDEN SUBMMISTRAR CON
EXTREM{R PARA S0LDAR SEGEN ANGI BI4Y
25 YEXRT Riwhic’lwuuukms Y “ugh
: b
X

s

ANILLOS: =
ESTAR DISERADOS ¥ (OMSTRUEOS PARA
MRVICIOS SEVERDS. S ENCUBNTHA ta S
PERFICIE DEL ASIENID TOTALSENTE RECTI
FiCADA 1Q OUE PERMITE MAXIMA PREC]
SION EN €1 SELLOD

ERPAQUETRDURAS.

PROVEEN UN SELIC FRECTIVO CON B HUSE-
110V LA TAPAPUEDEN SER CAMBIADAS 5
TANDG LA VALYULA §N OPERACION COM-
PLETAMENTE ABIERTA 35 [AJA £STA DEE-
RADA (ON L& PROFUNDIDAD NECTSaRIA
PARL ASEGURAR HERMETICIDAD TOTAL

CASQUILLO GUIA-

ROSCADO A LA TAPA GARANTIZA CERRE
HERMETICO (OGN LA YALVULA COMPLETA:
NENTE SRERTA: SIRVE DE GUIR AL HUSH
LD, PERMITIENDO 1A AUTD AEMNEACION
DEL smrsmo

SUPERIDRES A LS ESPECIFICADOS BN APY
30,10 QUE S TRADUCE EN UNA MATOR
RESISTENCLA DE 14 VALYULA BN CONDICID-
S D TRABA O

CUNA. s

DAENADA CON UM RECORRIDG DE DESGAS
T MAYOR A [AY FSPECIFICACIONES PRO-
SONGANDOSE (A VIDA 5TR AL PRODETD

\

X
PASO-

PERANTE UN FLUIC UNIFORME & TRAVES
O LA VALVULA TON MR CAIDA DE PRE-
SION MM

UCAB.




Anexo 2.3 Vilvula de Mariposa

Anexo 2.3

VALVULA DE MARIPOSA NELES - JAMESBURY

Construccion interna de una valvula de mariposa.

SELLO ANULAR
DE POLIMERO

PISTON DEL
ACTUADOR

POSICIONADOR

U.CAB. 3



Anexo 2.4 Vilvula de Tapén

Anexo 2.4
VALVULA DE TAPON ORBIT

Construccién interna de una valvula de tapon

Guia de rotacién/elevacion
del vastago
e Vastago
—in -~ Empacaduras
Anillo de teflon
Bocinas antidesgaste
Tap6n o macho
= Asiento o camisa de teflon
Cuerpo de la vilvula
Bocinas antidesgaste = ﬁ'_m L.+

== Guia de eje de rotacién

Fittingogresera -~/ )

U.C.AB. 4




Anexo 2.5 Valvula de Tapon Excéntrico

Anexo 2.5

VALVULA DE TAPON EXCENTRICO CON
ACTUADOR NEUMATICO DE PISTON MASONEILAN

Masoneilan leZ=5=>

LEYENDA

1. Soporte de asiento.

2. Tapodn excéntrico con sello anular

3. Eje de rotacion del tapon (vastago de la valvula)
4. Cuerpo de la valvula.

5. Asiento.

UCAB. s




Anexo 2.6 Vilvula de Bola

Anexo 2.6

VALVULA DE BOLA O COMPUERTA ESFERICA ORBIT

Construccion interna.

UCAB.




Anexo 2.7 Vidlvula de Retencion

Anexo 2.7
VALVULA DE RETENCION C.N.V.,

VALVULA DE RETENCION C.N.V.

SWIRGCHECK VALVES CNV
CONEXION. ESPISONES DF PARED: UMION CUERPO-TAPA:
PUEDEN SER BRIDAS DE CARAS REALZADAS, SUPERIORES A LOS ESPECIFICADOS EN API ES APERMADA Y GARANTIZADA, UNA
GF CARA PLANA O CON RANURAS PARA 4§00, 10 QUE 5 TRADUCE EM UNA MAYOR TOTAL HERMETICIDAD DE LA VALVULA.
R.T.J. SEGUN ANS! B16.5, ANSI B141; RESISTENCIA DF LA VALVULA BN CONDICID-
ADEMAS SE PUEDEN SUMMNISTRAR COM NES DE TRARAID
EXTREMOS PARA SOLDAR - SEGUN ANSI B16
;; ¥ EXTREMOS ROSCADCS SEGUN ANSIBY
3.
if! 'f/ E.l mao DE GRAN PRESICION, MAXIMA
PASO: RFISTRNCTA Y- VIR NP SFRVICIN
AREA GUE PIRMITE UN FULLIC UNIFORME &
TRAVES Of LA VALVULA COM UNA CAIDA DE
E!VSWMHFMA.

/

ESTAN DISENADOS ¥ CONSTRUDOS PARA

BIEA: SERVICIOS SEVERODS. LA SUPIRFICIE DE CLAPETA:

DISENADO - PARA RESISTIR 0% ESFUERZOS ASIENTO SE ENCUENTRA TOTALMENTE REC. DISCO RESISTENTE, UNIDO A LA SIELA POR

CAUSADDS POR CAMBIOS SUBITDS EN SEN- TIFICADA. LD QUE PERMITE MAXIMA PRE- MEDIC DE UNA RDSCA Y UN PASADOR.
- T, PRESION O VELOCIDAD DELFASD0. CISKON EN £L SELLO. : GRAN SUPERFICIE DE ASENTAMIENTO,

UCAB.




Anexo 2.8 Vilvula de Alivio

Anexo 2.8

VALVULA DE ALIVIO/SEGURIDAD CONSOLIDATED

U.CAB. s




Anexo 2.8 Vilvula de Alivio

CONSTRUCCION INTERNA

@O0

DEEAEAEEEEEGE

Ver leyenda en la pagina siguiente

UCAB.



Anexo 2.8

Vilvula de Alivio

LEYENDA:
1. Base 13. Tuerca
2. Cuello 14. Resorte de acero
3. Disco 15. Discos limites del resorte
4. Retensor del cuello 16. Roscas para ajustes
5. Anillo para ajuste 17.  Tuerca de la rosca para ajuste
6. Tensor del anillo 18. Canal de venteo
7. Macho del disco 19. Tapa
8. Guia del macho 20. Empacadura del anillo para ajuste
9. Vinculo del vastago 21. Empacadura del bonete
10.  Seguro del vinculo 22. Empacadura de la tapa
11. Bonete 23. Empacadura de la guia
i2. Pemio
U.CAB. 10




Anexo 2.9 Actuador Neumdtico de Diafragma

Anexo 2.9

ACTUADOR NEUMATICO DE DIAFRAGMA
FISHER — ROSEMUOUNT

Construccion interna de un actuador neumitico de diafragma

Ver leyenda en la pagina siguiente

UCAB. 17




Anexo 2.9

Actuador Neumdtico de Diafragma

LEYENDA:

13.

14.

15.

16.

il

18.

19.

20.

2L

22.

2.

24

25

26.

Z7.

28.

29,

31,

41.

46.

54.

Casquete inferior del diafragma.

Tuerca hexagonal

Arandela de presion

Diafragma de neopreno con insertos de nitrilo
Plato primario (soporte del diafragma)

Plato secundario (soporte del resorte)
Resorte principal de acero

Casquete superior de diafragma

Perno de la tapa

Indicador de posicion del disco

Indicator Fitting

Buje indicador.

O’rings del casquete.

Vastago.

Resorte secundario.

Entrada de sefial de aire.

Arandela de presion para la tuerca de tranca.
Dispositivo de venteo.

Cubierta del indicador.

Tuerca de tranca.

Placa de identificacion.

UCAB.

12



Anexo 2.10 Actuador Neumdtico de Piston

Anexo 2.10

ACTUADOR NEUMATICO DE PISTON
NELES - JAMESBURY

Construccién interna de un actuador neumatico de piston.

. Conexién para el Cuerpo y tapa de aluminio
indicador de p?:t%ahlr;ll: Pemo para resistentes a la corrosién

acople rigido de bt

Buje de goma pﬁ AcCesorios +
asegurar rotacion pura s " Carcasa de aluminio
: vastago con revestimiento
3 \ miemo

= Anillos de teflén para

i dpu
i ! , evitar
Pemo mhbr:dor del - o Ta fhicci ‘;g:s

Bocina de bronce

/ H Sistema de alta potencia
Placs rigids pi jo (viela-pasador-palanca)
Emlelo o perpendicular a
tuberia

A8 13




Anexo 2.11 Actuador Eléctrico

Anexo 2.11

ACTUADOR ELECTRICO
NELES — JAMESBURY

Construccion interna de un actuador
eléctrico

- Calentador interno
(EH 5091)

Control de velocidad
(EH 5084)

Tarjeta auxiliar ;
- Tarjeta controladora
de ciclo

(EH 5085)

Tyse EH 50 Shown

U.CAB. 14




Anexe 2.12 Actuador Hidrdulico

Anexo 2.12

ACTUADOR HIDRONEUMATICO SHAFER

RV - Series
Rotary Vane
% Valve Actuators

valve operating
systems

, Safer® _

U.C.AB. 15



Anexo 2.12 Actuador Hidrdgulico

APPLICATIONS

¥ Full openiciose operation of ball, plug and butterily valves or vitier 50 degree
rofation equipment.

B Quaner-tum vaive appications on natural gas pipelines. The actuaters are
typically powered by natural gas using gas over oil 1anks.

. e  Emergency Shutdown ® Linebreak Protection
For ® Station Blowdown & Two-way Remote Confrol
4 ¢ River Crassings o Station By-pass
quﬂne’: furn ¢ High'low Pressure Shut-oft ® Engine Loading/Unloading
valves in
Siy B Quarter-tum valve controt on crude ol or products pipelines with the actuators
tical
criica pawsred hydrauficatly or by nitrogen storage vessels.
applications.

B The Rotary Vane's conceniric mounting, smail size and balanced weight make
it perfect for hich vibration applications.

@ Slurry Pipeline Valves
e Pumping Siation Vaives
e Compressor Station Vaives

B The Rotary Vane is ideal for ofishore platform applications where the
actuator's compact size and weight are primary benehits.

Cryogenic or extremely low lemperatute applicabions.

Subsea valve coniro! at depths up to 1000 meters.
Raference. “Subsés Vaive Comirol Svstems™ Bulleha

-] High speed applications with stroking times as fast as 250 milliseconds.
Reference: “HS-Senes” Builetin

U.CAB. 16



Anexo 2.12

Actuador Hidrdulico

~ Multiple
actualor sizes
. cover a broad
- .mrqae mnge. :

PRINCIPLE OF

OPERAT!ON

.'()ppc:mtﬂ dmn‘ibers in fhe actuamr arﬂ

'CAPABILITIES

2o 'Tomeoutpm range:

10006 rmﬁion 1fl~lbs {1 13 10 ST’ Qﬂ? N~m]

B Power supply pressure range:

: 1mm3900536s ssgmoesmks;

. Ambtennempetamre range:

-20°F o 250°F (-28°C t0 121° m Standard
+76°F 10 250°F (-60°C to 121°C) Optional

~inthe upperanti_ lqwnrheads in lhcs
manner, the actuator produces perfectly
' 'j_balanced torgue as hydrauhc force

 vanes away_tmn the stationary shoes.

Qi §: | 3
g g
g Enp i |
> E‘f f { SCESF & SSORAS R0 AR Ok
1 s 3 ?
O o e S e e
(S : } i i B
Sa S PR o
< Pl e
5 it Hld S iy
oE ik tha valve stroke.
: .1 "T' = 'l" Lo = o i *
DE(IHEE‘*} OF VALVE ROTATION

Torque output of the rotary vane actuator remaing
constant throughout the full rotation of the valve. ;
Constant iorgue oulpul is an especially 1mpunam ------
feature in high flow applications, plug vaive app!:cauuns
and for valves which have rotafing seas. :

Constant torque outpul insures that your 'e'.pedf;éd :
safety factor will not diminish at various pﬂsmmmmg

UCAB.
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Anexo 2.12 Actuador Hidrdulico

CONSTRUCTION

Bronze Rotor =~
S e Haanng

" Shoe Seal e " Bronze Wear

~ S -~ Pads
Cast ron
Stationary Shoe .

- . Carbon Sieel
_-- Rotor/Vang
= Madulg:

Adjustable

Carbon Steet
; Lowerﬂaad i)

UCAR 18




Anexo 2.12 Actuador Hidraulico

PERFORMANCE

FEATURES

B Simplicity of design with oniy one moving part allows for a life expsclancy
ol 50 years with minimal maintenance.

8  The rotary vane is the most compact type of quarier-turn actuator
available.

B The double vane design will not generale any side loading force on the
valve stem or actuator bearings. Unlike other types of actuators. there is
na geanng or scolch yoke machanism which require intemal power
absorption during the stroke.

B The rotary vane supplies balanced and constant torque over the ?u!l 80
degress of rotation,

¥ Extemally adjustabie ravel slops absorb all end of stroke torque 1o protect
the vaive.

8 The actuator withstands heavy vibration because the compact body is
centerad directly over the valve stem with its weight equally distributed
around the valve flange. :

B The complete actuator is designed for high pressure. Regulators,
pressure reducing valves or relief valves are generally not required in the
powesr supply: circuit.

B Vaive response is aiways instant, always smooth, and always
dependable.

UCAB. 19




Anexo 2.12

Actuador Hidrdulico

OPERATING
SEQUENCE

SEOUENCE 1

The acluator may be powered by a hydraulic

- power unit, stored gas pressure or by natural

gas pressure froma pipeline. Inthis =
ilustration. the actuator is fitted with gas
hydraulic tanks and is powered by gas
pressure. In the first sequence, the actuator
1S 1N the open position. There is nopfessum

i the actuator or fanks.

SEQUENCE2

The actuator 'coﬁivol system is used to admit
high pressure gas into the closing gas.
hydraulic tank. The pressurized gas in the

fank forces hydraulic fluid into the actuators

closing port. Pressure equalizing passages
allow both closing quadrants fobe
pressurized simultaneously providing
balanced torgue as the vanes push away
from the stationary shoes. The actuatm is
rotating clackw:se

SEQUENCE 3

When the acluator reaches the fully closed
position. the confrol system will altow all
remaining pressure in the tank o vent to
alnmsphere thus neutralizing the pressure
in the tank and actuator.

8 High Pressure Gas
BN Pressurized Hydraulic Fluid
B8 Non-Pressurized Hydraulic Fluid

20




Anexo 2.12 Actuador Hidrdulico

ONTROLS AND

ACCESSORIES

At Shaier we design, build and test the complete valve control system, including the
actuator, controls and accessories. When you specify Shafer, you receive a complele
velve operating system, factory tested, field proven and guarantead,

RV-Series actuators can be operated locally, remotely, or automatically by a variety of

sensory and control devices. We have developed over 4000 individual control systems to
meel the many requirements of our customers.

¥ TYPICAL CONTROL SYSTEMS

® Local Manual
® HRemote Two-Way Electric
& Linebreak Protection,

Sensing Rale of Pressure Drop
® Emergency Shutdown or Fail-Safe
& High/Low Pressure Shutoff

Alf accessories used by Shafer have undergone thorough testing and field evaluation to
insure their performance as part of a larger system.

i COMMON ACCESSORIES Y
Manual Hydraulic Hand Pump ‘ i ]

Control Valves. Pneumnatic and Hydraulic
Sensors for Triggering Autornatic Operation
Power Storage Vessels and Power Supply Units
Limit Switches and Position Transmitters

Speed Confrols

Regulators

Filters

UCAB. 21



Anexe 2.12 Actuador Hidrdulico

QUOTATIONS

For additional information or quotations, please contact one of our sales
engineers or your local Shafer representative. To assist us in responding
to your inquiry, please have as much of the following information available
as possible.

i Application
General description of the actuator requirements and valve control function.

¥ valve Descripﬂon:
Manufacturer, size, type, rating, model, stem diameter, maximum differential
pressure, forgue requirements, stroking speed requirements, and the valve's
operating femperature range.

& Actuator Power Supply:
Hydraulic, gas/hydraulic.
Pressure range of the power supply.

#  Control Description and Accessories:
Description of the actuator control function. Pilot pressures, electrical supply
voltages, pressure sensing requirements, etc., where applicable.
Requirements for position indication, emergency manual operation, speed
control, power supply fitration, etc.

B  Environment:

Ambient temperature range.
Corrosion considerations.

Shafer@ el

SHD.FER VﬁLVE CO%&PAHY

Prorie (713] B8 8200 < FAY 1559847

UCAB. 22




Anexo 4.1 Criterios de evaluacion del Intevep

Anexo 4.1

CRITERIOS DE EVALUACION DEL INTEVEP PARA
TALLERES DE REPARACION DE VALVULAS

o

GOYDOVOn

Cubierta de fax

Pars £
Companta:
Telefong: 2% 4

max:

23




Anexo 4.1 Criterios de evaluacion del Intevep

R - SECTOR DE REPARACION DE VALVULAS

REOUISJTOS MENIMOS S\DUCITADOS A
EMPRESAS HEPAﬁAE}{}RﬁS E}E VALV&AS

SECTOR DE REPARACION DE VALVULAS -

{  -1.\;; ;

“I‘MNiS‘IRAQ 5 LAs HEQPQ;—M b&CthﬁLES FEPEP&T:{RAE& oE
VALVLILAS REQUISITOS MINMOS DF REPARACION, CON tDS CuA-
,,hs SE ESTABLEZCA UM ADECUADC SISTEMA DE ASEGUAAMIENTC

SE CALIDAD GUE PERMITA UN SEGUIMIENTC ¥ CONTROL OE SU
?aﬂcﬁac ¥ Paﬁ LQ Tm*i:‘a QARAM“‘HAQ La Gﬂﬂhﬁﬁmfr}.ﬁ.{} ‘D’E
&3 S...E‘ ms ' - . ¢ e

GON M&E EN t:ﬁl'(:i-:f- Recmme& LA R%;«STH 1A BEY HLU:PA
O PCDRA ESIABL ﬁGER LF&*IE?! 0% EGMUNE& g h‘v&uuﬁﬁ HSRE
 CONTAR COM Empm.&s% namiimmms- CAL _,\__ﬁms Y APRO-
E-’hJAQ S - _ : : :
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Anexo 4.1 Criterios de evaluacion del Intevep

::,;:'.‘-.' G . . :
%‘ SEGTGR DE REF’ARRCION DE VALVULAS

1. BTEMA O .¢$E£’EL ?AME\&R ¥ bﬂ'NTF\'ﬁL DE CALIDAD
= ,HPLANTA,ﬁ- ¥ o A :

:- mmm&q-#“ﬁmmx. 6C GONTROL DE CALIGAD.

ﬁGRMAS TEQ&%&&B m“h&uﬁrﬁ:&; AP BO AR Ef}rl M&s

146,10, ANGE 316.34, At 595, AP 64
aapc 3P-1 83PC-8P~3. ﬁpu §5P.5 ¥ C?‘Rég 3{&:1*1 EL
TIPO 08 m ULA A HEP&hAR

e aﬂ«gssmn :_-_MA”-*JJA PRMA DF PROVEENC ﬂm’f

t Sl el T s

% SECTGR DE REPAﬁACIOM DE ‘&i.VULﬁS

BDYSA

PUESTOS ENTY '?.jmﬁa AL pm&ﬁ 0E REPARA ’*;
mm&mc : -

. £LABORAGION ©
' TR0 BE MAL

7- CONTROL DEL PRCCESC DE nﬁ*sm@ﬂ;ow ¥ -.zE&ts.ztgs:xs;'
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Anexo 4.1

Criterios de evaluacion del intevep

i TQUG i:t P
Ff&ﬂE.PﬁfD& E:E

3*-' adﬁ‘n?uvau C! FASEH

 SECTOR DE HE

197 CoNTHOL DE PLANGS o ESPECIR mws nE LOb F?EPL:E

UCAB.
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Anexo 4.1 Criterios de evaluacion del Intevep

% sscmﬂ_ss R.smmmoﬁ DE VALV “'}LAS

9@Wm

14.- REQISTROS DE g&;aﬁmscu oE :r&ma MENT .
CIONES DE USC. £ m 63 G ﬁbc

: . TORNG!

- FRESBAS, LAPEADODHAB, PRENSAS, MAOUINAS DE SOLDAR TQL\'%% i
: COMPRESCRES, FILTROS. PICOS OF LIMPISZA ABRASIVA TAN-
P gélgg Eag_f %MAGEWENYD DE AIHE, PiSTOLAS ¥ MANGUERAS
B P DE PINTURA Cﬂﬂ ﬁ&?&::ﬁﬁf-‘ MA ME“" : -
euLAaeﬁAs nE Pﬁﬁsrfiﬁ. - i ' '3: i

?‘5 - s:au:ms DE pnace:sa COMO TANC QUES ne"-seuemss%

*? - MAcy 4'*‘5*4 oE g ?*?i B e P Tar (ae

47~ BANGOS DE P%gﬁs.mmes*mm,,_ GOTADOS DE HANGME?RGS_
. _GALaBRﬁDﬁS ¢ _eammume& CUMPLIENDO __RE?uUuqi!*.ﬁEmﬂﬁ __

.,i-*a . :qmt&wmra {3:; PRUEBA WSTAT!G« ﬁmCHﬁtS ta&hs £ag
menmgs APL iGAuL:;fi :

;;m PROC wemcaa _;m '3L,Lnxu1n@..;sa cmmmaos

| 20- PERSONAL (SOLOADORES) éAL}_E.QAEOS- Y ;.r:;g'aﬂﬁaﬁm

N
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Anexo 4.1 Criterios de evaluacion del Intevep

81.- m@tm&ummﬁa
Aﬁs&:dmos iaﬁ

42 - ﬂ'cﬂ&cm caurzmct v GEPTIW.:MG En L«imims Psuﬁ?‘ram-
?Eﬁ':ﬁVEL u fi

23 PERSONAL cmfsz C
L W&Rﬁ : :

94 ﬂ&GGEB‘:MEMTOS pe PREHKRFL’.FQ& OE SUF'ERFKI!& :me;ﬂ[
: In ﬁBHASHA ‘r &FL?G#ZIQN DE PNTJRA. =

\ ABAASIUA LEJ0S DE OFICINA Y PINTURA.
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Anexo 4.1

Criterios de evaluacion del Intevep

UCAB.
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Anexo 4.2 Fotografias de dreas de talleres visitados

Anexo 4.2
FOTOGRAFIAS DE AREAS DE TALLERES VISITADOS

(Servival C.A., los Haticos, Maracaibo, Estado Zulia)

Fotaﬁ #1. ma fresadora.

gr #2. Mandrinadora.

UCAB. 30



Anexo 4.2

Fotografias de dreas de talleres visitados

Foaa 45. Prensa hidraulica de 12 ton..

UCAB.
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Anexo 4.2

Fotografias de dreas de talleres visitados

Fotografia #8. Torno universal de 200 mm sobre bancada.

UCAB.
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Anexo 4.2

Fotografias de dreas de talleres visitados

Fotgraﬁa #9. Valvula de globo remanufacturada lista para Tt:n"t'rega.

UCA.B.
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Anexo 5.1 Esquema preliminar de presentacion

Anexo 5.1

ESQUEMA DE PESENTACION DE COTIZACIONES Y
CATALOGOS DE EQUIPOS Y MATERIALES.

1. Magquinaria, equipos, instrumentos y materiales.

95 100 100
74 74 80
72 T2 g1
95 101 101
102 102 102
75 75 83
112 112 111
113 113 113

* Los equipos siguen la numeracion asignada en el Capitulo V.
** Los componentes estan cotizados por separado: bridas, manémetros, bomba, etc.




Anexo 5.1 Esquema preliminar de presentacion

2. Materiales.

115
116
117
119
120

* Los materiales siguen la numeracion asignada en el Capitulo V.

UCABRB




Anexo 5.1 Magquinaria, equipos y materiales

Anexo 5.1

COTIZACIONES, CATALOGOS Y ESPECIFICACIONES
TECNICAS DE MAQUINAS, EQUIPOS Y MATERIALES

Maquina 1

PINACRG ..
TORNO CONVENCIONAL
MODELO $90 E/260 x 2228

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Ahurs ¢ pumos 26101 nim
Distancia entre purios 2275 mm
Didoetso admitido sobre bancada 530 mm
Drametro admitido sobioe escoie 770 mam
Diamerro adsuitide-sobee o fongituding 47
Didwwetro admitido «0bre carro transvirsal 324 mm
Anchura de 12 bancads 350 e
Lomgitud del ereote defante ot platy. liso 226 pam
Aguperoe del husilio princaps! G mn
Nartz del husifio princigal { DIN § S5022 %
Cono morse del hasiis principel 3
16 Veloridades del lesillo <o rp.m 43 - 16dE)
Recomido det cares transversal 353 mun
Recorrido del curriflo 165 mmx
Drimensicues miamas de herramientas { mm ) 25x 25
Potencis del moter pringipal 12 HP
FPorencia de 1a motohombs QUTHP
Capacidad de 1o lorein fijs minima - maxima e =188
Capacidad de Ia hineta movil minim - mévima 15= 128
Didmetro de I2 cafia 85 conirapurnto 72 mm
Recaoinido de Ia cafia del coatrapente 180 pay
Cone morse del contrapunto 5
[PRECIO PUESTO EN PLANTA ( USS ) 18.434]

Tiempo & enfrega 6 - 8 semanas ( Sabvo Imprevistos )
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Anexo 5.1 Magquinaria, equipos y materiales

Miquina 1

b9
4
=
[

5-90E/260

b S

AVANCES ¥ PASOS

U.CAB.




Anexo 3.1

Magquinaria, equipos y materiales

ancig
F10

- v it

ACCESORTS WNORRARLES

Evelarion Bacte s biin veltiis
¢ RS

2 pugmtas Fias
ACCESURIDE $SFFCIMES

Fiaisciirn: posteiar conka vieddes il
Frotecsiae dol pkine coners viewos (2]
- Prefessier qorn guntrg viraie {3}
- Pleptss, ynivainnies de ] govas
Flatdy sniversales de 4 porras
Contraplotes
Elains a¢ 4 gatas indegendcing

-Flmne s

T3ems DOTRersicd Mecinwls 5o

-L ’:5_&:‘,‘1.‘.'.9—.'.\_&

sules comyulen o w danedin Acaiias | 2.3 45 5 oW

Baitieaider e entueche dhe fosay

SRR g By b i g

Fires de

Ty ARy Tpe dn A EOSILIONGS P LIS M Reeant
tuneia Tya . ¢ g
Lumes gy

Fumby griinona cong modss’
Pontuher g ioisitas
Coptwdar gk
Lapodor comco Belescapiced {31

UCAB
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Anexo 5.1 Maquinaria, equipos y materiales

Maquina 2

e ———————————— ]

OKUMA _
TORNO VERTICAL ONC
MODELO HOWA V-80R

ESPECIFICACIONES TECNICAS PRINCIPALES

Disgancia entre husiilios LU mon
Maxinw diametrs de corle B0 gy
Miximo volico en ol husilio 1000 mem
Mixima iongitnd de corte 40 mm
Alnra dessie of piso a} contre det husiiio 1156 mm
Nariz del husilte AZ-H
Hueco det husiilo 1 men
Velocidad del husitio 13- 1250 1mm
Tipn e e Vi
Dresplazamicnto en of sic X 465 mm
Desplasamsento eneteje Z 840 mm
Soior principal 3040 HP
Motor de la bomba idrautica ACLS KW x 48
Motor de la bomba de enfriamieno AU 0335 KW x 2P
Motor de la bomba de fubricacion AC 002 KW x 2P
Capscidad de refrigerante 120 gaiones
Peso de la miuina ) 11800 Kps
[PRECIO PUESTO EN PLANTA DEL CLIENTE (1SS) 260.400)

Tiempo de satrega: 4 -5 mests

UCARB 37
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Maguinaria, equipos v materiales

Msiquinas 3, 4y Equjg_o 16

Cafle Los Labocaionos -
& Fax: 2198502 -

Ediicic GEXRA - Los Ruices - - Aphdo. TOT20 - Gnu.
IaLGutn-zusvu 1uu:ﬁu§aenu~c cnumﬂzamr

i JOOTIARTD

e

PYP UNIT. BS

RESADORA UNiV:H°ﬁ'_;?S@ X

: *:ft ados &n bano d

paf{seguro) en -
Aparai

Distancia entre rznuras

“{Giro en tos dos senticos
AVANCES tongitaérual

Transversal:
Yertica!
Cono de! humidio
JEje Ppai.de 12 Vetlosidades
Numsre de avances

18,500,209, 00

K38

de veiocidades con-engrqnés

Caja de avances, ﬁon mecaﬁlsmnsfdnh!:m.tadbs-d
$3 . S

';ﬁav ra v'ancho de ranuras en T

er T

3Ixi8

78

45Gdos,
€8¢ il
235 =

40
35-162¢
14

SuS—TOT

UCAB
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Anexo 5.1

Magquinaria, equipos y materiales

Avances:Long,
Avarnce: VYear
Rapidos rongs

{minxyfméi } mm/min.

hnﬁ%‘nf
mmimln.

12 2 728
4 a 240

.ansv
Rapido vert -
MOTORES. THRIF }COS--
Moter ~r ﬂctpal
Motor
Caso neto,apfox

.GENERA!'DABES

Armazon de ehapa de tcaro esmaitacn ¥ horneadu
Transteryades realizade por Ia s avanzada tec
nofogia con reguiacion cents sLfal-corrien

de soldadura por cerivacion magnetica {(Skunt).

‘{Rectitficader de corriente &l siiicic pare trans—
{formar 'a corriente de entrada aitérna a corrien—

te continua, con enfriamiente por ~ ventitacion

U.CAB.
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Anexo 5.1 Magquinaria, equipos y materiales

AT SR.ONOLBERTIC GUINTERD. B,

L452-39-99 -

zada. Carga e'u!sibrada en S 3 fases. Sk
: jui ¢ tpo. de electrado
cbre, taton, a»g—

ﬂespiazamientdn_y

50 fA4QV . 50Kz .

{GENERAL 1DADES :
Estructura pa'*xtu!ar*ﬁwte ropusta constiruida en
aferro colado—tipo caja. Fsiz mﬁﬁuina 85-Tecomen=
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Anexo 5.1

Magquinaria, equipos y materiales

Fantizande ausenciz
*clones de t-aba-:_-‘

; cla ‘montado sn

soportar fuertgs~'

sl

itd

ajada manuai'cun_'

“fz.see.vee.00 |

QOMPRESOR C/TANGUE 120 GALONES S 12
/ AN 0 :
| — —
UCAB. 53



Anexo 5.1 Maguinaria, equipos y materiales

Cale Los Laboratoncs - £ GEXIM - oK Suices - unb?ma»nuuswn*
Fac: 200.85.02 - Tofs: 2351811 - 2336738 - Talex 25254 GEXIM-VC - Cabies: "GOXBF
TR 001138010 - 3

VIENEN. ..

=tso zsea1soona'
SCURTES =
Cv 79102 A

2.5
1758
950

120 /464

F2s. 278
202/13.72

SUB~TOT

s -mandoc manual. Indis—
para: ialiares automotrices, herreriz
as- enagenera} para’ tfabs os de fabrica -
ontales de piszas
‘ionamiento manual con 2 veiocidades. Ura ra-
da d sproximacion vy una ienta dz trabaje
itructura rigida; constru:da cor planchones gde
de elevada resistencia soidados.
Subida de la mesa por manivel& ¥ posibvilidan
ity jaritara iraves de pasaderes & ‘a piturad cesee-
{da - ;
Retorno del ‘piston con desplazamisnts rapiac

UCAB.




Anexo 5.1 Magquinaria, equipos y materiales

Maquina 3
a7
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Anexo 5.1 Magquinaria, equipos y materiales

Mdquina 4

TALADROS CcON COLUMNA PESADA
Y BAJADA AUTOMATICA
 DEL HUSILLO

S{UEHRRGIOINII

40/ P autom.»

40/TCP avtom.

46




Anexo 5.1 Magquinaria, equipos y materiales

'_'ff-cbn,‘:cb _Luwﬁ'k #iiin&' v BAJADA w.’fﬁoilm{én

sup ercendor 4—29 y" ;

: "li:?up éc. aceke ds dfs nuatcaua wentade on *sdm&rm de balu

ok 4@ ;mrjum m;mu axiales y rmdiales.

: _‘ﬁaim mmmm du maxa ati:ﬁjada manual m l&m aﬁym g 2on

elanie agns 0 5

'Tamsmt-cﬁnpcam M Canbia &umm ¥ M& La
eanada cok peloica :
*Cunde vesticsd de fa wesd por mmm ¥ MZW' hae g
*Hesa con swuss "TUy comaledes di Ascolecton Ligul
*irs talacila uén_ge,w.& con eleciho-bonba. =

i CARACTERISTICAS
= Modalo  AQ{P
~Capseidad ﬂtiﬁm:ﬂia{o.. SR Y e i Bl -

" ~Capaidad en servieis comBinuc. i, cvaaricivamm - 40 . 4D
~Frofundided mixina €8 Celadradt. cvviisisveram 50 150
-Cuodallm!i!l{u-....,s...........u.u.m! L s ‘_

:  -bistancia eje rusillocsolumne (eseote). . ....om 713
i ~Distarcia nixime MUSTILOMOBE. o vvisssisimm T 650
; ~Dimensiones Jtiles d¢ Ta me88..::0sunn,sy. & : 250 % 8O0
~Curss vertical S& 1o MOS8t censiirariivais Tl et &0
=Cursc longitudinal de IS SeSa..iiiuiusores B 550 =¥
- “Curso transversal de 1% i . | PR s g,q_. =t
{ ~Velocidedes de rotscibn del husiilow.iiiiivy G 0 : 4
~Coms dv velotidadens ooil i, .. oL EPM aa,rmo wnm

| ~Awsnces automdticss del husillo....iu.v.as. 3

| =Valores avances sutom.por ada Veklts.......ms 0, 94 et G,&I 5,16
~ Mmeigdnl Eni&h--u-.--nn.-.......u‘.m 2.5 2;3
| ~Peso weto wfnm..“........'.. ...... e '. 810 b

MAQUINARIAS | D

TR F’ﬁn
T T
e it
TLF 23 tlll utxstﬂn
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Anexo 5.1 Magquinaria, equipos v materiales

Maquina 6

: . OfiCnk: &y Paal Tommes oe Bois Wools mw
z — o Piasis Sais {100 meivis de Maxy s

TELEFONG:  TEeuin {#mfs_

FOSTALY Aot 30§76 - Swncas WAGA
WiERAR.  wsosry

tes sijtientes agcesonios stan.}am estan inclaidos oo el merm de 1 maguing ¢
“idaves de serviri,

S NAesy ¢ ul;w:n u-&

= Rretoma s u!_ mtieadss
< Maineal e i

Eriscv iy,

Precio USS 21000.00

Entrepar inmediafa, salve provia venta

HT AVILARORA UNIVERSAL DF !1!'?.&3&%1 N AN .;
S TATWAR: Aadslo B\‘!»ﬁ__' A eon s singientes cosacies

afm ﬁEMA 0 mwmjvnctta

WIENCN T fendres
= nimetyd sbre Ia mesy
- Tasplazamsiente oagiiudinat

A3 ThIn
“eq "l.u‘wmw'-tu transversal 100
CRalacitn da hiwtz 1n grados

muﬂt‘ Ve r:-

‘{.‘ 301 1

S erados

130 oun
X pan.

: ::implw mas "§r' b ;‘rvdn :
- Velacidades

¥

Votencia moiar prdipal

AP
‘Thamensiones de s magaing B9 X 752 5 1270 man
"t;_:...;\ de i3 "P"‘§J}ﬁ-" .glﬂ }_5:

= L

220N OHZ I 3F
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Yiowlra aben i ixr-‘ n"(!! o

-€il‘ Guchatbaz

fresas fromt

L5

= Bisiene e refe ;g;cranfm
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Anexo 5.1 Maguinaria, equipos y materiales

Maquina 7
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Anexo 5.1 Magquinaria, equipos y materiales

Haud openiad amptol, Oﬁgm-y:ﬁtz
Foot operated amblirod Crger K870

B o durs Ane
ﬂﬁﬁﬁf “T?ﬁ‘_ 3 &t
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Anexo 5.1 Magquinaria, equipos v materiales

Noreste' Cotlzacuin de herranuentas
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Anexo 5.1 Magquinaria, equipos y materiales

Madquina §

When ordering please tvpe of machne
Technical data

odel Mt GendingWheet  Gringngibell | Polishing whest Weidht
NS R L+ TR bt -k A HEEAMAS O viot SCSTRTRE A0 (B
EEP 308 g3 - 2800 200x33%20 - SDx 60D an 56
EEP 32 3g 2800 2005032 5% 2000 B0 148
BEP30B . . 03 2800 200%3B%20 S,
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Herramienta 17
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Herramienta 18
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Herramienta 19

Lk

wt] 0| e
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Herramienta 20
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Magquinaria, equipos y materiales

Herramienta 21

thdnrﬁe chapa con vasos hexagonales
I mm:z‘av uz* (25 pa}
SR

613 1/2" P
Surfide con estuche de chaps can vasos poligonales
vih'c-docmtzﬂ 142" (28 p2}

IR ABFUYLBE ronr -i‘f-r:_

613 172" IP

mwnmhedudwamwmpmwm
y liave de carraca * !.37 172" M {25 pr)
o 1 3RERUDOET e 5.1 Kg

613 1/2” SIP

Surlido con estuche de chapa con vasos poligonales
ﬂﬂﬂdlelm* 2‘3? !f!" SE {’2592i

UCAB
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2351" EP

Llaves de vaso de bioca
mm' al T

235 1”
Llaves de vaso de boca
poligonal

237 1&: si T inaeoans  bin atat
Liave de carraca reversible hii i %

o oy

URI-ISO 2725 DIN 3124

237 1” SIA

Kit de recambic

.h
«4'» e |

i &
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Maquina 22

828 X4
Ilh_miplicador de par :

fe i

828 N/SE19

_Sm‘ti_jdo en estuche dl‘ch_apa {18 p2)

I oy — -
SR s
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Maquina 23

516 A L
Banco de trabajo cc:p‘y?e'u! o Shapa .

3¢

Bﬁ;mi) de trabajo con mesa de madera
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Maquma 11

FEMW

Azraralg AN

RN § Wk Fa -

Caracas; 25 de marzo de 1998

Seghores

CORPOVEN
Cotizacidén - PYE 34 /. 0 / €29 /98

Atn: S-r. Alejandro Martinsz

A confinuacidn tenemos el agrado de somttir 8 su mnsader:ciau la siguiente
aférta por:

(iTEM | DESCRIPCION { PREcic |

1Bs %500 500

[ 07 Méquma de ;.orte p-or p!asma

% Modelo Pro Cut 125 {K1394-13 :
Marca LINCOLN ELECTRIC {Bs 3.182.800

| Kit de repuestos y censumibles {Bs  13£.150

CALLE ?~$€0‘l CM.LZ A EDIFICIO FERRUM - LA URBINA - CARACAS - VENEZUELA
APARTAD C {F A ¢ 'w 2313978 - 28172 65 . 241 21 3% - TRLEK: zszasm - FAX: 2310515
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PRO-CUT 125

PERFORMANCE
PLUS

Midiquina 11

Pro-Cut 40
Mild Steel with Air
-
ri 0 I
g
E 2
A 3
5 225-
g 200- \\‘
3 150 \
3 129~
2 100
0.
o i
o8 6l [RL] 02 025 €3 03
Thickness (Inches)
Pro-Cut 60 - 3 Phase
Miid Stee! with Air
1358~
120- \
g 108 N
E o
£
i
;.
: Faag
=
& s
3
E
-
15
[+
0.0 a1 a2 %] 0.4 05 28
Thickneiss {inchaes)
» Ik BN TERISIET A g B

Travel Speed (Inches/ininute)

Travel Spacd {inches/minute;

Pro-Cut 80 - Single Phass
Mild Steel with Air

A 0.2

g 0.4
Thickness (inches)

6.5 0.6

Pro-Cut 125
Miid Steel with Air

s T
o R

0.3

0.50 Q.75 10 1.3%

Thicknass {(inches)

ELECTRIC

UCAB
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ACLOSERLOOK

,. I : "
Dhat Setting { Cutting | ontice
iTnaxETTT Thickness ¢ Lhametar

_CUTTING e
RECOMMENDATIONS b= i

TECHNICAL
SPECIFICATIONS

H T " r —
7 Pliot Currert Wegnt et | \
| Product Rated 0T Output Gureant Rarige Mamirgr: Q00 -3 | Dimansiong
| Name {ampsivoRs/ thaty oyTie) LERE) {oonTinudesE) ot Hrul forch | Torch HxWaD
L {

l_ Pro-Cut® 125 1 L l

ORDERING
INFORMATION

s 3 Input Arps at Rated Outpat 3

i Stariderd S 6% §80% | & 100% Pro-Cut 125 with Pro-Cut 126wttt |
H Vollage | Duty Cycle | Duty Cycie Outy Cycie 2SR 7.6m) Torch | S0 #. {15.2m) Torch |
;. 1 - - - — |

\ ST | Ve | e | " - ; /
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MAGNUM * PCT
TORCHES

OPTIONS
AVAILABLE

Spare Parts Kit

Pro-Cut 40 Order K927-1
Pro-Cut 60's Order K872
Pro-Cut 125 Order K881+1

Magnum PCY 40
Qrder K325-1
Order K925-2 - 3

Magnum PCT 60
Ordar KB71-1 - 251 7 &
Qrilar KB71-2 - 5011,

Magnum PCT 125

Quder KBAG-1 - 35 1t
Order KB80-2 -

LINCOLN®
ELECTRIC
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Miquina 12

SIFRRA CINTA HORIZONTALDEBANDA
MODELO C-916M e

ESP!‘ZCIFICAC!G‘!EES T’ECN’!CAS
Capaa&sarmﬂyk‘iﬁ '

- ‘Capacidad Sircular A9 _ IBmm
Crpacidsd reciangilar A 45 xxz’i’»m' o
Capacidad circuisr A 45 Seep e e  20hmm
Dimensiones de la cinta i iR 1x038x189"
Tension de Ja banda- : il L toopei
Velocidad de bands  R.Bwmn
Sistema de enfriamiento 19 Lisee - ciroutares
Reedasde bands S mm
Sisiemsz d¢ mordazs rolables

'zzswx'm: o

[PRECIO PUESTA EN SU PLANTA (Bs )  ahoon]

Tiempo de entregs: inmodiata sabvo venta previa
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Maquina 12

DeALL C-816S. . . Swivel Head Saw provides
angie cutting capability with horizental
sawing conyenience
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Imprave the productivdy ef any sBwW

*2HP(1.5kwibanddnve = Lever Operated head with DoALL
maotor pos&lon control (C-816A only}
« Variabie hydrauic feed 12HP 0 3TSkwiviplepinen. DI@d® and
control rcﬂ material drive (C-916A “taﬂg‘ fluids.,
» Recirculating coclant system  only) b
* Spring losded saw guides.  » Preset put counter Nao matter what matsrial you
s0iid carbege nserts (C-8158A only) are cutting. there's.a DoALL
* Powered band brush = Flushing hose (C-016Aoniy)  Band Saw Blade o increass
* 5 100t Infees conveyor * Workiight (C-918A 8. C-9165)  your productivily and lower
(C-818A anly) * Unioading tray (C-916M &  your 100l cost. And. with syn
* Work height ssisctor C8189) tetic. soiuble Gil and straght
{C-816A oniy) * Swivel vies jaws of gufting fuids available from DoALL we can alsa recommand
* Variable vise prassure {C-316M onty) the right fluld for ail of your sawing neads.
{C-R16A aniy) * Swivel head (C-3185 anty)
Optional Accessories
* Low band spesd 70 10 + Pneumatic head raise * Agjustable work siop
180 tpm (21 1655 mirnin.} (C-916M & C-2168; ({C-S18M ondy)
* 51 or 10#1 {(1.5m o7 3m) neumatic operated visa * Worklight (C-816M only}
fong gravily roiter conveyor {C-916M & C-9185) = Vertical guide roflers
DoALL ¢
Des Plaines, IL 60016
: A
Y TIE Copyagnt i Doall Comaany Prewg il B A
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Ferrum (Division Instrumentos)
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Anexo 5.1 Maguinaria, equipos y materiales

s 1 _M@&’s&ar da dunms pm'ﬁﬁi_. f‘wccui
modele EQUOTIP D con lectura digital en

pantalla en las escalas HRC, HRB, HB, HY,|
HE, Incluye los siguientes accesorios:

Mecanismo de impacte ©.
Patron de durera.
‘Maletin protector de plastico.
Pasta acoplante.
Manual de operacion.
; Principales caracteristicas: :
» Capacidad de almacenamiento de 3000
; valores aproximadamente, que pusden ser
' transferidos por medio de un software -
EQUOLINK via RS - 232 a un computador.
i (Software OPCIONAL).

s Los datos medidos pueden ser transmitidos
igualmente via RS - 232 3 una impresora
aterna en modo on - line. {Cable
OPCIONAL).

Amplio rango de medicion,

Alis precisicn,

2ajo costo de prueba.

Para todos los metales.

Mide en cuslquier direccdn.
Alta precision: + 0.5%.

Exhibicidn digital instantinea de los
valores de dureza, mostranda valor mis
site, valor mas bajo, range, desviacion
standard, valor de la media, valor de la
media comvertido y numers de impactos

s -

uuuuu

‘-m g
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Anexo 5.1

Maguinaria, equipos y materiales

sigutentes carw'{mcas Y accesdrios:

| Petactor: de fallas n&us&nm portstﬂ dlgitat &.500.000,00

EPOCH TIi. modelo 2300, con colector de
| datos, operado con baterias recargables, a 60
Hr de welocidad de mspuessa cor las

. Colector dz datos alfarumérices que

Pugrtos de salida de datos a alts velocidad

- Base pars trabajo de mess.

Principales caracteristicas:

- Alarmas de profundidad positive, negativa
. Peso de sdlo 2.6 Ibs. (12 ¥g). con la
. Facll de usar, acceso directs desde el

- Completo control dz los pardmetros con

- Caracteristica de zoom para ohtener una

almacena i‘mlmA - scans o hasta 3000
madiciones de espesor,
Puertas duales para mediciones eco a eco.

yRS-232

Arnes de pecho pare usar en sitios de diffeil
acceso,

Protector solar de pantaila,

Cargador inteligents pars reconcGimiento
de las condiciones de la bateria v cable de
poder.

Maletin portasquipo,
Certificado de calibracidn.

Bateria de ocho horas de sutonomia,
Manual de operacidon,

Pantalla de aita resolucidn tips RF.
Modo de medicidn de espesor Ezo a Eco.

v minima,
bateria axterna,
teclado.

sélo bres teclas.
8 horas de autonomia.

vision detallada de las  sefales]
selecrionadas.
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Anexo 5.1 Magquinaria, equipos y materiales

1o velecidad de respuesta dela pahfﬂ*a de 60
Hz mimmo

+ Mode de congelamento.

+ Muestra do ¥z ruta de extensidn del sonido,
distancia de [s superficie y profundidsd de
falla para inspecciones con paipudores
angulares.

. Opnmd&ussrtreshpos de baterias.

« Mado de memaria pico, ;

- Almacens las configuraciones con etiguetay
alfanuméricas,

- Filtrado cuando sz envian dator 2
impresoras v PC.

- Unidades métricas o inglesas.

. Rectificacion de onda entera, medis onda
+, madia onda - y RF.

. Madmdcprushn.mde pulse, dusl o por

i transmision.

+ Puerto de comunicaciones RS - 232
bidireccional

¢ Interfase  directa para impresoras

portatiles.(para compatibles de IBM
Epson FX 20}

& | 1 |Indicador de Temperatura, Humedad y Punto]  250.000,00
de Rocio, DICKSON TH350.
Caracteristions:

-+ Rango de Temperatura:-30 4 50¢C

* Rangode Humedad: 0a% % KE

* Rango de Panto de Recie: -50 450°C
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Anexo 5.1 Magquinaria, equipos y materiales

e Mummtm“mdﬂe D108 Mammcx*:m-"  10000000| 1004
S AC Amps: 200, 2m, za!!g:{ﬂﬂm 2 i o5

{AC Voltaje: 200m, 2,20200, 750

190 Amps. 200, 2m, 20m, 200m, 2

OC Voltaje: 200m, 2, 20, 200, 1k

Resistencia: 200, 2, 20k, 200k, 2M, 204

Continuidad: < 100 &

| Fuente de Poder: Baterfza @ v

Pra;entaa%én: 1B 35 &igitss

e | 1 (onm ﬁamp%nmatrot d:gttzi DCrAC m&e‘m lzm;ﬂﬂﬂﬁﬂﬂ'
: D10%. maraes DICKSON

ERE Regisfra&ér &é Presion de 8. DICKSON| 290.000,00]

PRS 10DOFRZAS,
Precision: » 2%
Rango de Presién: OaloooPs

Tiempo de Grabado: 24 horas
Ambiente de Operacion: - 30 ° hasta +
30*C |
Tiempe de Kespuesta: a3

segundos

Tamano de la Carta: -
Coneccion: i/4 "
Peso: & lhs
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marca NABERTHERM, modelo

Mobilotherm w2200/ G

8 | 1 |Horno eléctrico para tratamiento té rico, | 33.300,000,00| 3340000000

. Vilt =! >
* Precios

30 dias 3 partir de Lz focha de emision.

Se entienden en Bolvares por equipos entregados en
lanta segin o cambio de 512,00 8s. por Délar

Oche (08) a doce (12) semenas despuds de recibvda su
Orden de Compra, salve Imprevistos o vents previa.

50% won su Orden di Compra, 30 % 2! momento de
entrega y facturackin de ls metcinda.
Elaborar chegue & nombre de FERRUM CA.

« Eta oferte o huce FERRUM CA y queds sujets » su

aprobacicn final.

Cualquier veriacion e le paridad cambizra B/U3% o en
las tarifas aduanales o avancelarias seriin @ cuenta del
rente

Atentamente,

Ing. Reina Escalona Oviedo
Division Instrueentos

UCAB.
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Mobilotherm® W 1000

L& Tours A sole mobile difftrent des fours &
chasmibre traditionngls par un charicl ammovible: la
aole mobie. Selon Futingation, 1§ four &8t hvre
AVeC Ung Qu plusieurs soies mobeies

Le chargement de 1a sole Seflectus & Texdérieur
du four. Les qualre cites de la scle sont aocese-
biss, autrerment dit plusieurs personnas pawvent
chatger |s sole simulanément Lz scieest antis-
rernent mobile. Les pisces lourdss psuvent étre
chargées avec une grue.

Une stle peut Sre chargée pendant quuné aulre
$0i8 € rouve dans le tour. D'al termos d'enfour-
nemen rdduils o pratiquamisnt Sucun BIMos
mort pour le fous, Ulliisation de ks chaleur rési-
duelle

Ouverture du four standard possitle jusqu'd
500°C environ. Si '8 tratement thermigue
necessite Mouvenune de ia porte 3 de plus hautes
lemnpénaiures; i@ lour peut &fre prévy aver porle
gudtatine de bas &0 haut et sole netiée 2 des rils,

Los homos de vagoneta se aferencian de los
ROMGS dé camara por un suelo mdvil /a vago-
neta. Segun & usg, el horo S8 suministra con
undl O Vanas vagonemas,

La targs de iz vagonels se efeciua fusra oel
homo. Las cuatro iados de fa viganeta son fbre
mente gocesiblas, o5 deci varas parsonas pue-
cen rmaiizar fa carga sim#aneamenta La vago-
nela 5@ 0aspiazE ibremente Pezas pesadas 56
pusden cafgar medianie gria

Mientras una vagoneta se encuenira en & homo,
ofra vagonela puede ser cargada Conos tem-
D08 de carga mediants mtercambio g8 vagons-
183 por ko que practicarrente ni se dan bompos
g2 paro dal homo. Utizacitn de! GElor rostants
el homo

Positifidad de absrura del nomo normal hasta
aprox. 500° C. En caso 08 que el #alamients tér-
MHCO exia una abertura de ia puerta a tempera-
UrAs SUDANONes O &N CASO de cargas de material
pesadc e homo pusde SUMINISIarse con vago-
N2 para cespiazarmientd sobre mes y con
paserta quilictina.

Aulws Fniinglons sy dfande.
Tiras machaar sob® daciaras
Sous Msene do modtcatone: be:
CaacieS-Can TECrYTEL SSeat 3

Pour détente des méiais pow cudsons do
GACOME, POUr peintures verre at porcataine,
Para recocer y eliminar tensidn de metakes, para

COCCIONES 0& OECoracion y pintura SObreviarno y
porcelana

Modele | Cimensiong nénouras mm | W
Modeio l Meaidas steroms mm |
W1000/G |  80Dx1800x 800 | 40
W 1500/G | 800x1900x 900 | 57
W22000G | 1000x2200x1000 | 75
W3300/G | 1000x2800x1200 | 110
W5000/G |  1000x3800x1400 | 140
(75 1000¢5400x 1400 | 188

Paur tuisson de céramigue e pour ke trailement
thermaue de métaux ef autres matidres.

Para la coccldn de ceramca v para el trata
mienic tdrmico de metalas y olos materiales.

Modele Drmensions iméneunes mm | kW
Modesio Msdidas mferigres mm |

W1000 800x1600x 800 | 57
W 1500 00x1900x 9 | 7
W 2200 1000x2200x 1000 | 110
W 3300 1000x2800x 1200 | 140
WS000 | 1000x3800x7400 | 185
W 7500 ! 1000x54002 1400 | 275

Mobilotherm

Pour cuisson de céramicue, orés el parcelaing
ende,
Para la coccién de cerdmca, gres, porcsiana
bianda,

toceie Drrermons mbreums mm | W
Modialo Madicas ingnores mm e
W 1000/ 800x 1800x 800 75
W1500/H 900x 1900x 900 110
W 2200/H | 1000 %2200 x 1500 140
WAS0OH | 1000 x 2800 x 1200 185
WS000/H | 1000x3600x 1400 235
WT7S00/H i 1000 x 5400x 1400 370

Pour quisson de céramique e porasiaine.
Para ia cocaitn de ceramica y porcelana

‘oodie

W 1000/ B00x1600x B0 | 73
W 15004 S00%1900x 900 110
w2004 | 1000x 2200 x 1000 l 149
W 330014 100 x2800x 1200 185
W 500014 1000 %3600 % 1400 ! 235
W 750014 1090 x5400x 1400 an

Mobilotherm® W 3300/G
avec porte guifiotine / con puerta guillotina

UCAB.
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Anexo 5.1 Magquinaria, equipos y materiales

Equipo 31

The EPOCH I11...
Packed with Practical Measurement Features

Dort't be misted by its small
size-and light weight.
The EPOCH 111 is a highly
adeanced digital ulfrasonic
f?&;ﬁ detector with many
pidc!iiml features for flaw
detection and thickness
measurements. Mosi features
are right at your fingertips
with its straightforiward and
easy - fo - use direct-access
kevpad. Wher you use the
EPOCH I1I, youit discover
that it is as simple as touching
one key to activate important
features such as Gain,

Gate Start; Gate Width,

Gate Level, Range, Material
Velocity, Angle, Zoom, :
Freeze and Peak Memury:

Easy 1o Learn! International Design and Functionality
If you've never used a digital Baw detecior, '

e surprised how easy i ists adjust
the EPOCH 1L Anvoneé familiar with

c flaw detector operation will be
fortable using s direct-arcess keypad.
will not be slowed down by the confus
ing menu driven formals common 45 some
other flaw detecions. ;

The EPOCH Il is available with either International Symbol keypad or English
Text keypad. The display language is keypad selectable in English, German
and French. Other languages can be installed by the aperator. In addition,
transducer cable connectors are offered in either BNC or Number 1 Lemo
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An Internal Alphanumeric Datalogger for Complete
Flaw Detection Documentation

With the EPOCH 11l you have documentation possibilities
unequalied by any other flaw detector. This versatile database
allows the user to view and track all setups.

# Alphanumeric datalogger

Customized Report Standard Enhanced

Template Option Database Tracking

Allows inspectors to use customized Instructional memos are automatically
i templates for consistent and time-saving  recalled on the EPOCH's display to
1 ~ A reports. Templatés are created in the inforny the inspector of special test
Df?f(l[ﬂgg(’r Fealures interface Program and downloaded to conditions at ,::n'rif-‘mrminf-d locations
i the EPOCH H1. in the database.
|

i % Stores and retrieves up to 130
i A-Seans with calibration setups
or 3.000 thickness readings

% Stores and retrieves DAC
curves and TVG setups

+ B-character file names

% 16 character alphanumeric
_ identifiers for each set of
stored data

# Meme mode

% Un-screen file review

- 4% Bi-divectional RS 732 bR 7-2 i ¥-isie |15 ta b o terecail
communications port
% “On the fly” filtering when Add comments to vour test file
upisading inspection data When creating a test fite. the MEMO mode allows you to inunediately enter any

% ; : additional informatien such as specific test descriptions, operator commes
- D‘_’eu interface 10 portabie test variables. You can scroll and review the contents of any file - including
printers wavelorms - on the EPOCH U's screen
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Instrumento 33

e —

TEMPERATURE DIGITAL TEMPERATURE,
HUMIDITY HUMIDITY, DEW POINT

THP provirdes the scovracy and affordability you will need The TH350 lets you monitor
1 prove compliance and safery requiresments in your daily
documentaticn. This popular Dickson instrument is direct sensing
and is ideal for verifying conditions in labs, warehouses, computer
snd equipmsns roonis. The THP offers 3 convenieat pre-set
lemperamie and time tange combinations (o fit your needs.

wemperatars, humidity and dew-
point with one hand-heid
instrument and read the
answers op 2 big digital

display. Use the TH550 in |

Temperatire Ranges: process areas before =

0t +100°F <10 to-+40°C applying coafings. Check storage
Temperature Accuracy areas 1 ensuse prixduct stability.

2% of il stale :

3 Investigate "o hot™ of “too

Humidly Ranges:

1510 85% AH coki” comion complaints,
Humidity Aceuracy THE30 features include

£3% RH frort 15 10 35% R :

oo fﬂ)n. e optional automatic shut-uif
Recording Times:

24-hour, T-day and in-field calibration of

Chart Size: 4" diameter ‘g RRER S WP ORMATIRY temperature and humdity,
; ; Chart
Average Response Time: ,mtﬂ T “You can depend
H minutes to move 3

63% of full scale

on Dicksen prodicts Temperature Range:

B 2010 +120°F, -30 10.450°C

£ and servicey. Fuse

£ = 5 Temperature Accuracy:

the THS30 far SHBF (10

corperate affice Humidity Range:

£ 0 95% RH fru dansir

i building checks, 90 2% R rom-ainrivsn}

ATm ; Hamidity Accuracy:

WS Taee (b 1R NN The quaiiry is oy e rona

FZTEE SV NS S o o T S| really good!™ HAIFF 20

Jusvic Wilsor, Dew Point Range: .
Corporate Bulding Services 20 1o +120°F, <30 16.450°C
Vulcan Mareriols Ca. A © Response Time:

5 seconds to move 60%
of tull scale

Saraple Rate:
Approx. 1 per second

Terperse Hansy Do et bikis THESO.

.
5T Teataable Catbrafir 3P TS H
“Pleace when oréering: fesd Hme-1 weak.

tessVRsT bR ERSRRANE
P T T T e R R R L R R R R R R R L i
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_3}?&‘1;!‘0!]'? s an eﬂmﬁﬁ?ﬁgﬂf | Characty wide mge-
| weight, portelle meial hardness | suring range; igh precision

wstet. It is hased on a novel combined with simple han
dynamic it test procedure. | and Iow test expenditre,
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| Loading by setung shs spring force

Stmple - few epersting gle-
mgnts, Arturets mesSuements
possibile oven by actasianal
users. Absoluigly no setings
regured, <

Reliabis. whea-modem eleciron-
its, banery stare indicator and
sulomane reading cancellation
in thie gvant ot low battery. LG
display for low power consump:
fign. Simple, instapianeous
funchon check

EQUOTIPp

Place impact deyece in posiion

¥u subjective measuritig errors
arg possible; Readings are.
available tor automatc, mm:eﬁ'
sing or pontout

The instument 15 snmediately
ready for the next impact which

Range of measurements™

Trigger the impact

will arase

L value rangs ~ Equivalent

e [-value aisplayed.

static hardress -

Steeis 300-800  B3-654 Brined
300890  60-955 Vickers.
510,890 20 68 RooweilC -

Alummriuns casings 200-560 . 30-164 Brinell::
Cast iron _ 360-660  _80-664 Baneli - '__- >
Brass .. 200-558 -~ -40-173 Brneli -~
Capper wrovhr alioys 200-680 45-316 Brinalt

* The ranges are stpiiated by the apphcaton fimits of the m!mm -
stane procecure. Applicable for EQUDTIP D. The test obiect ham'-
f@ss f§ n0r (0 exceed 848 WY, tespacrively 58 HAC :

U.CAB.
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PRESSURE-4"

PR4 is the instrument you
-need to document gas atid
- Tiquikl pressure

proving

compliance to
 reguslaticns.

A continuons
record of
Pressure is
crucial 10
mvestigating

- complaints, checking for
system leaks and monitoring
well pump stations. PR4 is
compact and convenient with

- 4" chart. Use it where you

. would normaily use a

- standard pressure gauge.

Accuracy: = 2% full scale
Ambient Operating Range:

2010 +120°F {-30 to +50°G)
Time:

1o 5 seconds
Chart Size: ¢ diameter
Connestion: 1/4" male NPT

Mounting: Stem or keyhole
slots for wall mounting

Weight: 25 bs.

Case: NEMA 2 ail metal case
with window in door
{not waterproof)

eSS ESENENTATEEsERTERNTREERREs sttt ROtIsRtNtRRIEIRIRIRERIRRRINSES

CARERNG REORIATER

PRA, PRS & PRPHS fncl

PRESSURE-8"

When greater chan detail is important,
the PRS is & reliable instrament o
messure and document critical gas and
liquid pressures. A contisuous record
of pressure is crucial to investigating -
complaints, checking for system leaks.
monitoring well stations and many
indusirial applications. Use itto

prove compliance to regulations

Accuracy. 2% full scale

Ambiant Operating Range:
-20 10 +120°F (-30 t0 +50°C)

Average Response Tims.
110 5 seconds

Chart Size: & dgiameter
Conaection: 1/4° male NPT

Mounting: Stem or keyhole
siots for wall meunting

Weight: 6 ibs.

Case: NEMA 2 afl matal case
with window in doar
(not waterproofy

 2-PT. PRESSURE

I you need to record pressure
at 2 points the PRPRS is the
recorder for you. Provides all

the same features as the single
pen PRE. the PRPRR does
double duty for much less than
double the cost

T T et e L R R R R LR AR b

AR RASEE NSNS EIERRNENARERsRsEREERRRTES

{NIST Traceable Gaiocation 1-P1.
HIST Traceble Cotbetion 39, * e
“Piesss reqaest wher sraering: fsad Nme | week.

L

i

L e R

UCAB.
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Equipo 13

GVC2%7 Cclubre 15, 1987

CORPOVENS.A.

Edf Mmmma Gerencia Ceneral de Gas
de Proteceion integral.

FaxNo £82.7082883 / Telf 02-7082875

ELCui - Ls Manposa -
Aln: Sr. Noiberto Quint
Estimados Senores.

Por fa preserte sometamos a su consideracion |2 siguiente cotizacon

91- 07 MAGUINA HIDROLIMPIADORA DEAGUA Flua
Marca: HIDROJET

Modelo: HJF-1500 MCA
Presitnméwama. 1500 PSI
Caudal de salida: 12 litros / minulos
Patencia Motor, 3HP -2 X 220V

Peso: 195 kgs.
Medidas: 97 x56 x77.
PRECIOUNITARID: . ... Bs 84600000
02- ™ (AQUINA HIDKOLIMP ' ‘
Marca: HiDRmE! 190"0
Modeio; HJUK-1500 MCA.
Fresién méxima 1500 PS!
Caudai de salida: 12 litros { minutas
Potencia Motar IHP -2 X220V
Peso 135 kgs:
Medidas 97 x568x 77
PRECIOUNITARIO: . . Bs 139800000
Plaze de entrega’ tem No 1! inmediata, saivo previa venta
temio.2: De1 a3 semanas, después de racibir su oic.
Sitio de entrega. Nuestro alimacén:
Condiciories de pago Crédito
Validez de a oferta; 7 dias.
Rep. De Ventas Heber Hidalgo
Atertamente
\
Enrique Sanchez G.
Gerente de Sucursal

84




Anexo 5.1 Magquinaria, equipos y materiales

HJF 3000 TCA | - 300
] HJKC 1000 MCA
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Equipo 14

GVC- 258 Octubre 15, 1887

CORPOVEN S.A, _

Edf. Mantenimiento - Gerencia General de Gas.
Superintendencia de Proteccién Integral.

Fax No. 02-7082883 / Telf 02-7082875
EiCail-ta Marinosa -

Ain: Sr. Nolberte Quirtero

Estimados Sefiores:

Por medic de la presente sometemos a su consideracion la siguwenie cotizacidn de un equipo
sand-blasting completo (Sistema No. 8), el cual mencicnamos a continuacién:

01  Toiva de 600 & Con control remoto. TLR-300 instalado.
01 Manguera Supa de 1.1.4° 1D x 1.7/8" QD X 50' de largo
a1 Acople rdpido de nylon CQPS-2.

o1 Pertaboquilia de nylon NHP-2 (en La manguera).

01 Boquilla SXR6.

o1 Cable de seguridad para manguera de 1.1/4" 1D,

01 Separador de humedad de 1.1/2" con drenaje manual.
01 Méscara de aire de 3/8° x 50",

o1 Fifiro de aire CPF-20.

4y} Far de guantes de cuero.

25 Lunetas blandas para mascara apolio 60.

10 Empacaduras para acopies.

10 Empacaduras para boquillds.

06  Cedazos para trampa de abrasivo.

PRECIO o T e IR Bs. 2355 44000
Plazo de entrega: 22 dias aproximadamente, después de recibir su ofc
Sitic de entrega’ Nuestre almacén.
Condiciones de pago Crédito
Validez de la oferta; 7 dias.
Rep. Dé Veritas Heber Hidalgo
Atertamenie,
Enrique Sénchez G.
Gerente de Sucursal

U.CAB.
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Equipo 14

e ——————————
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OPERATOR
SAFETY

EQUIPMENT

3 safery. @
TRl

R e T
5
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s =

White Metal

Wihite Metal

®CLEMCO ABRASIVE BLAST EQUIPMENT
SELECTION GUIDE
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Equlpo 15

_ Mal ipak *Rféﬁ.i.'.é:séntaﬁohési C £

RIF #7- 30239369 -2 » wmwnmmmﬂw*mmmma
* PO, Box 80,803, Carucas 1040 - Tdiluhis-mw < 7518801 - 751.9884 < Fax 9772620 - uonms
JORCAQVEN.NET

MARZO 10,1998,
SENORES
- BIGATROYA CA,
CARACAS ,
TELIFAX: 4623909
~SR. ALE IANDRO MARTINEZ
COTI z ACI ON

UN EQUIPO MANUAL PARA LA API.ICAC{ON DE PINTURAS HQLID“\S

ATOMIZADAS CON AIRE, MARCA BINKS MODLO 98-357, EL CUAL :
CONSTA DE: :

-UN TANQUE PRESURIZADO DE 2 GALOI\TI"S CON AGITADOR NEU\{ ‘\w =
TICO.

- MANGUERAS PARA EL AIRE Y LA PINTURA.
-PISTOLA MANUAL MODELO 2001

PRECIO Bs. _1.017.600,00

UN SISTEMA PARA CAMBIOS DE COLOR MARCA ITW RANSBURG MODE.
LO, * COLOR SELECT" CCV6102001, PARA DOS COLORES Y PURGA DESOL-
VENTE. ,

PRECIO Bs. 1.242.234,00

UN TANQUE PRESURIZADO DE 2 GALONES CON AGITADOR PARA COu
LOR ADICIONAL MODELO 83-5675.

PRECIO Be. 700.800,00

UN TANQUE PRESURIZADO DE 2 GALONES SIN AGITADOR PARA PURGA
DE SOLVENTE MODELO 83-5501.

PRECIO B, 424.575,00
TIEMPO DE ENTREGA: 243 SEMANAS

PAGO: 50% CON LA ORDEN DE COMPRA
50% A LA ENTREG

UCAB.
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- Atomized Air Spray Outfits, Pressure Type
~ Steadi-Grip MHodd 98-1067
Tdenrical to the finishing equipment used in leading
- automotive manafacraring plants, the Binks Steadi-Grip
- isthe ideal production tvpe outfic for refinishing auto-
- mobilés, buses, tractors, snd erailers. For use with all
conventional enamcls, loquers, primers and sealers.
~ Time-Saving: Two-guart cup requires less filling. The
spray gun separated from the cup, can make longer,
faster strokes.

Easier-To-Use: There's na heavy cup artached to the

spray gun to hinder painting and causc operator faugtc.

Finer-Resuls: The air adjusting valve and marerial

reguldtor provide constant pressires to avoid rons, sags,

and dusty areas.

Ohatfit consists of:
- Modsl 2001

Model 71-3380

Model 71-1210  Air Hose, 444 & length.

Moxdel 80228  Pressure Cup. 2 gt
Model 73-157  Air Adjusting Valve.
Shpg. wt. 7 lbs.

Steadi-Grip Outfit Model 98-1062
Same a5 Model 98- 1067 except with Model 62 Gun,

Gun with 638 1 63PB Nozzle Set-Up.
Fhuid Hose, 5 & length.

Two Gallon Pressure Tank Outfit
Model 98-1074

For the occasional spraving job, lacge or small,
in maintenance and refinishing.

Qutfit consists of:
Model 62
Model 83-3501
Modet 86-948
Mode! 71-1205
Model 71-3303
Model 72446

4

P

Maodei 2001
| Model 83-5675

- :{

Model 73-157
Model 71-1105
|\ Model7)-1708
N Model 71-3383

: R s —_._————-——""""""'——"-'-t
r—_ = |

' /’I’\;};uonl’rmnrel‘ank()utﬁt Vio QELL

7 Model 98-357

} A general purpose standard production outfit suitable
| for spraying all conventional coatings.
it Outfic coists of:

Gusn with 63B x 63PB Nozzie Set-Up.
ASME Pressure Tank, 2+gal.

Oil and Warer Extractor with Regulasor. -~
Air Hose with Connections, (two) 25 ft, ”
Fluid Hose with Connections, 25 f. P
Quick Derachable Hose Connection. 2 o

cal 2ADo

Mode! 98-357
Gun with 638 x 63PB Nozzle Ser-Up
Non-ASME Pressure Tank, 2 gal.,
with agitator and air control assembly.
Merering Valve,
Alr Hiose with Connections, 14" x 25 &
Aiz Hose with Connections, 5/16"x 25 fr.
Fluid Hose with Connections, 25 f.

= et

U.CAB.
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R
: 7% " Maocis |
VERY TRl : | ADMESIVES &5 ¥ 5850 7S ENE e Ze
[adboce maluy LG50 PR w5 0 TS 1000040 Y *wgagss 534 £ £350 L ST _:ﬁ; g
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VERT HEAVY ] PE 126 141t s o e Tt B TR
| 5 x 201 # L TaRE 2
| Sk A 120 1 B8 CMNCAKMCONINGS - 838:€7°0  FE - 3 M8 247 150 EESk
I # 30 -] - Ve FE $ i 1e e &=
| SaB4 250 P Lo
| Eol a2 B 128 ¥e SPATTER 5% 88PD = @R - -85
§ 890 1 281 ?l 120 | BRI veRNG FeEsTER. PE L IBWAN . - - 8
i - P B {886 : | DITRESS T T PE L G@NPE i
81 EN = 188 Bk 1t z E
| 481703 ” 5@F | . | o
| 480 M5 { @Y i - Bl Ralic ts00g8 pieals VOB [Opuisr SElps

Model 2001 & 2001V
Spray Guns

Part Sheet 2316

Part Ne. Description
6-229 Repair Kit

6-231 Packing Kit
34-768 - Aw Connectuon
54-3348  Hzad
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sTv7Ransburg

YSTEM |

"—Imal Color Control

The Color Select System™ from [IW Ransbiig
provides an easy and accurate mesns of changing
CoBUDg material i any application. Fiexible enough
to-handie as many us fifteeq different couting
materials, this system is suited for the most do=
manding applications. The patented, pneumatically-
operaied finid valve assembly is controlied with one
or two calor select boxes which foatnrne easy (o use
eolor sclect switches.

Boastinig a Clans 1. Thv | approval rating,
the Color Select System can be safely mounted
amywhere In the faclity. cven ina hazardous
epvironment

Saving Time, Reducing Costs

AD outstaqding aspect of the ITW Ransburg
Coior Select I8 ita capacity 10 save time and reduce
operating costs, s multi-color handling capability
the automated euse with which changes sre sccom-
plished, and the elimination of multiple pakat cans
means less downtime for eolor changes and redaced
fabor costs.

Compatible

All wetled pants (o the valve and manifold are
300 series staintess steel or Teflon®. as needed. for
compatibility with today's coatings including bigh
Solids, waterborne and catalyvzed malerials. white
fuat porting aliows circulation throngh the vatve, A
stainless steel plug is also provided for single infet
appilcations.

A Simple System That Payvs For ltself

With Icss wasted paint in coloe changes,
payback analysts shows a quick relurs oo lovest:
menl and ¥V.0.C. EPA compliance

U.CAB 93
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' Easier Insta}lat;on ami
Maintenance

 fhe fluid vaié is simpleto -

assemble, i attaches bo the manifold
or i adapier fitting with & unigue
hes (ilfing which aliows fust the fitting
16 ratale. The valve bodv aad hose
confections remain stationary,

- facilitatiag instaliation and

- malitenance.

Major V.0.C. Reduction

Recause lesg paint 1s wasted
belween color changes, the averall
ARG reduc&onwl.smemrma
-positive position for EPA compilance.

{ommorrow's needs. The modular deslgn -

anticipates the changing needs of Auid
supply systems. Modular block valving

assemblies can casily be expanded.

These same valves are uscd for rotary

atomizer triggering and fuid dump
fyactions, simplifying maintenance .
and stréamulining part stocking. A wide
variety of manifold blocks, adapters
aud fitiings allows versatility for a
variety of applications.

User-Specific
Configurations

The manifoid block is the building

slement into which alf valves are
assembled. Manifold blocks can be
stacked &8 a pre-assembled it to

nold the requisite number of valves for

multi-color installations.

Typical Color Select™
Instatlation

S e el -?'f?smaﬁcmS

fhe swwm that meets Woav's dnd

(Wﬂcauom and Operating Rangt
- for C(’:\ —4&3-35 Ea{m)

Mrnwmm ;2
nxmwwmmm

‘Air Infgt & Outis? Connections:
m'oamng '

1M‘NPT{$'}:§

e (mimm:won ..rbmg,
1:4*&?70‘-'1
(ﬂmm&dwoo tubing)

.Fiuicﬁor

mmmﬁﬂwwmm&mh
“{Paint viscosity @ 700 centinpise
mewwmws&:re

and viscosity
_mmmmw
cym-ﬂ

Upmum including § celors,
fmain box oaly -

Up 10 and ingiuding 15 colors total

UCAB
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EMESA Cotlzaclén de Instrumentos

Aaezauvtc, Anriniz e
sOLxc:ruv DE COTIZACION DE FECHA 14
COTTIACIODN

'-"Q'O‘!II_'"'I'!"U..

 copreo - PESCRIPCTON

530-312 Calibradon de 6"/150 mm
530-118 o E"/200 mm

530-119 g 1297300 mm

180-151 - 18"/450 wm

150-153 5 247/600 mm

T160-158% o 40" /1000 om

Hé0-157 - . 6#*/?506&:

145-186 Htctomtxna Rango 1-2%

137-105 Rango 2-48"

104-139 Hicromedno 6-100 mm

104-140 Micrometro 100-200 mm

104-141 Micnometro 200-300 mm

104142 Micrometro 300-400 wmm

104-143 Hionometre 400-500 mm

T04-144 Micnometae S500-600 mm

194-143% Mierometno &600-700 mm

104~i4s Michometna 700-800 wmm

104~147 Micrometno B00=900 wmm

104-148 Higrometas 900-1000 wm

105-41% Michometno 1000-1200 mm = 4!0;390,- 90~ lff
105-419 Micrametno 1200-1400 mm e L 744, ﬂﬁ&.- Qﬂ- 0
178-958 A Rugosimetro Digital &= & ﬁl# ﬂﬂﬂ, l 1
179-144 Neo-DEam Digital ; 1.638.000,- ENT &
179~756 Neo-Deam Digital i < fls 600, - ?ﬂ*!?#

Descuento: 20%
Foama de Pago: Contado

Nota: EL préedio de Los xenglones gue estan paxa ;nznega de &4

a 120 dias cambiara de acuends a £a veadaclda del valon
3 def dolan paka ¢& moments de {a entnéga,
L Se requdene un deposito del 30% def valon del ¢n;tquneuzo
i a {a emisidn de La onden de compra para todos zoa Liems
que no gisfan para entrega iwmediata.

Quedamod a su disposicibn para cuafquien infonmacién Qué pued&a
necesitan de nosostnos.

Condiales saludos,

Tina
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Instrumento 26

CALIBRADORES

lﬁtmon DiGiTaL - S}:mz 552

acién por unz bateria SR44 & simiia
Tawmmu de vabajo: & - 40°C

580
Wk

552314 \ T 1525em

Axmriosopx-un,;les.
- Cable pary M-SPC: 205338 (1m)
- Cable para M-SPC: 903409 (2m)

- Mandibulas para medir Iz distancia entre los agujeros; 914055 (pary
- Mandihulas para medir las distancias internas: 914058

3 sy s para una copatided de hasa
fas
W fr B 15 mandibutas para una cpacidad arriba de 600mem/

‘f%

A_s e

UCAB




Anexo 5.1 Magquinaria, equipos y materiales

e o

|

e 1
=

6o y saabu sl s .
5% . Mpanmmdepanhn

30561050

505-434-50

505-635-50

50562650

505-617-50

508.428-50

565-446-50 FSomm

50544780 | 2w | 000w ey 011 =0

505-648-50 Hherer tm
508466 TS i

25447 | 20 00iem | lmem 100 im
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Instrumento 27

Pars micrdmetros <on capacidad hasta 30mm las puncas son
dlindricas con © 2mm
ra: 0.0imm oy 0017

£ S 145493 | 2.1

2 fm 145194 2 2

Ty 145195 F 555 3

& Bum 145-19¢ g

£ %m 145-157 §.5

+%m 145-1%8 o

! il | 145099 8.7
MR (175 Mlne! zi0um | 145200 r.y

Consuitando, podriamos sfrecer Micrémerras Digicaies tipo calibrador -
Serle M5

Instrumento 28

Mitutoyo

MICROMETROS EXTERNOS

MICROMETROS EXTERNQS - SERIE [04
Tipo topes intercambiables
*+Ares de hierro fundido, nedular, pintado

~Mm-m¢mwymmmgm de mesal duro
*Lectura 00Imm

« Provistos con barra patrén. para ajusze del cero
= Exacotud: & (4 + Uzipm

H L = curso miximo de medicion

i

g 104139 3

i 194138 | 9 i50mm B

4 104140 186 - W00mm 4
104438 i 159+ 300men &
194141 t A8 - Whmm 4
194142 300 - &0 3
104-143 i 400 - S00mem 4
104-144 500 $00mm 4
104145 500 - FNeron &
104148 P 700-B0mm r
104147 | 800 900mm 4
104-148 | %00 10Gmm s

‘Consujtands, podrismos ofrecer Micromerros Digirales con topes
intercambiables - Serie 340




Anexo 5.1 Magquinaria, equipos y materiales

Instrumento 29

Mitutoyo
BLOQUES PATRON EN JUEGOS

PATRON EN JUEGOS - SERIE 516
ﬂﬁmwﬁhnmﬂm 10 tipus de juegos, de los cuales
¢ utiiizados en el montaje de medidas diversas
m?oéﬂ'.'p!ta y los otros 4 san considerados
3 {9618 piezas). altines, como-su nombre
pars camplementar medidis, sea como bleques
0 en juegos
e bricado en las clases 00,0, 1,y 2, conforme b
I6SH/DIN 851015 B-7506
‘phigzdzscno‘lmcid«4| s, de los cuales | es
& raniplementar y son fabri enlaschses 1.2, 3y
fﬁmmFederalSpedﬁcanonGGG—G 15C

518337
$14-338 ¢ i 10011 00%mer: s 200w
31339 I e -'“bbq.m HARE: B pa0 Tl
§i6.340 2 49 Hogues G334 5mm faso 3mem
o Bldmm 00 s i o Lo
516341 ﬂ? | slogue 1005mm
516342 o i m 49 dleques L2t 4%mm pazo [RIES
§16-343 i H 49 biogues 6524 5mm paso S5
§ib-344 X 1 4 bisaues 15.1 G paso Lo
1 blogus. 1 80man
;i:;;; ‘? 49 blogues 141-1 9 paso Ctmm
76 19 Slogues G.5-%5mm puso 0.3mm
S35 : ABogus 1043 2] flias
8432 2 4 plogets 30-1080 paso ol
| dlogue 8 5min
516153 @ ] § logues LI | B0 ] 0001men
516354 ¢ i 1 9 biogues 1.01-1 0% paso B0tm
516355 H { 1 ¥ blogues ERR piso [
514158 1 : I 24 biogues {Tinm pise Tz
 S— Sblogas 158 25 Timwn,
516357 3 17} 1 blogue | 005mm
516388 e p 9 biogues 1t D paso 84
$16358 ; 2 oo L1 S fae R
16382 1 i 14 togues - pne Imen
| Asiooues 35-100mm s men
! blogus
=g . 3 thocues 1 -1 BB P i
44 ¥ i ¥ tlogues Li-Lgam pass G lmm
S16-34 i i i % plogues 1-3mm 2080 e
Sle-348 b 3 biogues 6-3mm pasg immn
OREDE o e i Hoque o »
516373 o
Si6-174 2 8  higques 05910398 pazo 888t
§iﬁ§;: 1 1 % blagyes 10011 909mm pase 060tmm
16 |
§16-381 % i
5 a
5 li:; i ] ¥ 5 bioques 1,601 DS o 2 imm
518-384 2 H
516385 i "
EITEIT & : 42
SI8387 : 2 i % bloguay 03900 3%%mns paso G50 mm
5is.388 1 i
- g Siin
ke i 5  blogws 0.1-83evn ] CiSmm
- 2 {
tNormas DIN B& LIS B.7506/150 3650
53
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Instrumento 32

Mitwoyo

RUGOSIMETRO PORTATIL

RUGOSIMETROS - SERIE | 78

Surfeest 301

. imaro portati, compagto, con baterias recargables Ni-Cd

. ﬁﬂﬁ'cado.' digital LCD

* Unidad accionadora/detectora, removible

* Posee impresara incorporadafvaiores numericos, curva BAC y perfi

* ¥enridad de desplizamietito: 0.5 mmis

« Caracteristicas del sensor

- Inductive

- Radio de la punta: 0,005mm

- Fuerza de medicion: 0.4 gf

% Parimetros en el perfil firado: Ra. Rq, R,z Re. Ry(DIN), Rz(DIN).
Rp.mrefc

5 Parimetros en of perfil sin filtrar: Ry {}iS). Rz (iS). Rp. mr y Pc.

* de medicion:

R by o R y R0 3
z Ry, Rp, Rt 2=0.3~1 60pum

Pc:lzﬁ.g“ﬂ i e

me=1~100%

* Largo de evaluacion L=0,25 - 0.8 - 2.5 - B

~Valores de cutof=0,25- 0.8 - 2,5mm

* Seleccion del curso (nkc) n=l,3y S

= Safida parz microprocesadoras estadisticas M-SPC.

* Alimenmacién: [0V DC 1.2A con adaptadar AC

* Dimensiones generales {Ancho x Alto x Profundidad) 260
x75x153 mm

* Partes principales suministradas: unidad principal. unidad
accionadora. sensor, patron de rugosidad y adaprador AC

o maE. ™
898A | 1789D
178-9384 | 178-938D

Accesorios normales (ver ilustraciones en la pig. F-5)

Codige | Descripeion | Cantidad
595381 i Soperte iniversal i mreE
Fee0it i Sopore pars spesficie piang
994019 | Sopores pana mperficie clindrcz €1 - 1oun i
153N | Cable pary sercer (Im) | |
335434 Erubs con b pors sutrrgore. | |
541106 Desmarnibadnr |
538813 H Lizve Tipor s | 1

- | Papel para imprasora | 3 prezas
. i Cinta pars imprasora | phzs

Accesorios opcionales (ver ilustracion an la pag, F-5)

18.Im Sersar tures
178378 Sensor £o0 radio de 00lmm
178374 | Sensar sera canales profundos
178373 ' YA507 BT agufeTes exina peguehos (minena 1 8man)
183N } Semar pars apgeest pecushor iminima Stim)
“ns . Adspmador verticy)
97354 i Soperte eV (ddmetro 153 80mm)
mise | Alrgrdar 50 mm pata sensor
995595 { Adapiador para baze mygndong 095 ave
995599 Adsgrader nzr bats rugnéricy OF mvn
995984 | Adaptadr 533 tratador de 3iten (mm)
995992 | Adiptador par3 raador de situr (pu)
356059 i Cintz 223 =gresors (Spamst
17151 1 Paoel ars mpresana 3pvenan)
351958 | Can'e dai lanpader de ] maetros

L

17384 Cabie gora M-SPC 8 Im

e
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Instrumento 35

MEDIDORES DE ESPESOR DE CAPAS

indicados para fa medicion exac y ne destructiva del

Cagle pars MSPC gara Oig-Derm

Adaptador AC pura Mae-Darm
180418 Adipragor AC 120V pars DigiDecey
5180410 Adaprader AC YDV sars DipDerm

Se patrones para calbracion de los modelos 178701 5 (7704
Bieria de 9V fledion

B d¢ mrronss pars calacion del medsle 179,702

Lega oy patrones para calibracion det modeio 179,721

Joego-da peficias piry caibraeion del modelo 179746

Jutgs e pelicelis pars calfracin de modslo [75:7%

UCAB.
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Equipo 37
Principales componentes del Cabezal de Prueba y Calibracion
BRIDAS
MORINCA
#O Nrﬁ, Caracas, 17 Ge Abril de 1998,
Sefiores BIGATROYA, C.A.
Atn. Sr. ALEJANDRC MARTINEZ M.
itos: Charslia
e PRESUPUESTO e, 1704351

iTEM | CANTIDAD DESCRIPCIDK PRECIO UNITARIO TOTAL

1 08  |Bridas ciegas, ASTM Al05, NSI 1500, presién
de proeba de 5575 PBI, B 2's..viencanassaneses] 25,085,00 200.680,00
08  |IDEM DOEO B 4" euvvrivaneiiereersinrnsensnenss]  66.423,00 | 531.384,05
08  |XDBM Pero f 6" ..ueeeniedininroracnsannaneas| 193,357,00 |1.546.856,00

gt s a——
2.278,920,00

16,58 ISV B8..uouenenshonensnnarnnassdsd376.021,80
e = o

TIAL S.EU.0. BBessoshsannes vesereseqd.654.941,80

NOT: Timpodamttagaﬂi:- los item 1y 2: In-
medisto, salvo venta prev.a. Item 3: 2 piezag
para entregs inmediata y ial resto a 120 dias.
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Anexo 5.1 Magquinaria, equipos y materiales

MANOMETROS

FECHA 17/0448
PARA- ARG RAQUEL HOCHMAN
DE: JORGE L. REAL

BUENOS DIAS RAQUEL, DE ACUERDO A LO CONVERSADO AYER EN LA
TARDE TE PASO LA COTIZACION SIGUIENTE:

10PZAS MANOMETROS 4 1/2” X 1/4” ABAJO FN BANO DE GLICERINA.
RANGO 0-10 000 PSI

PRECIO: Bs 26 420,00 C/U
PAGO: CONTADOQ

ENTREGA: 03 DIAS HABILES DE RECIBIDA O/C

N Aeyanpeo Maeinen FAx <cz 3909

5IG§A T‘JZ.O 1/A : ot W

oL

MEGC AFEK. D¢ Vewetua,;.\ = -

fL eango @Le mas sc AProxXima A Tu

SOL0 vieve e MAaN SMETR O DE 4%
A

SAVDOS .

Ml
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Anexo 5.1 Maguinaria, equipos y materiales

BOMBA HIDRAULICA
enginaering
annesmanii
Rexroth
Mannesmann Rexroth, S.A.
Telefax/Fax No. Venezuela.
De/ffrom: Mannesmann Rexroth, S A.  Parafto: UCAB.
Nombre/name:  Ing. Angelo Lombardo.  Nombre/name. Sr. A Martinez
Dpt.: Ventas/Sales Manager Dpt.:
Tel- Nr.: (58)-(2)-2351087/2353016  Tel -Nr. Pags.: 1
Fax- Nr. (58)-(2)-2358782/2393330  Fax- Nr.. Fecha: 21.04.98
Ref.:
De acuerdo a su amable solicitud, le indicamos:
Pos. Cant. Descripcion Precio total Bs.

FOB Almacen Caracas.

01 01 Bomba de pistones axiales
A2FO 10/61R-PABOS 1.141.048

CONDICIONES GENERALES:

Validez de la Oferta: 30 Dias.

Tiempo de Entrega: 6-8 Semanas

Condiciones de Pago: 50% con la orden de compra
50% con la entrega de la bomba.

Precios calculados a la tasa referencial de 530 Bs/US$ y estan sujetos a
meodificacién de acuerdo a la tasa oficial figente.

Atentamente,

ing. Angelo Lombardo
Ingeniero de Ventas
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Maguinaria, equipos y materiales

RE 9140140197
MANNESMANN | Fixed Displacement Pump A2FO e
REXROTH Series 6, for open circuits
Axial tapered piston - bent axis design 91401/01.97
Brueninghaus Hydromatik Sizes 5. 1000 l Nom. Pressure up to 400 bar  Peak Pressure up 1o 450 bar replaces 11,35

The fixed displacement pump A2FO of axial piston, bent axis
design is made suitable for hydrostatic drives in open circuits.

Output flow is proportional to drive speed and displacement.
These pumps are suitable for use in mobile or industrial
applications. The drive shaft bearings are designed to give the
service life expected in these areas of operation

Careful selection of the displacements offe red, permit sizes to

be matched to practicaily every application.

Favourabie power / weight ratio

I

Compact and economic design

Optimum efficiency

One piece pistons with piston nngs

i

Patented cylinder block drive system

UCAB.
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Anexo 5.1 Magquinaria, equipos y materiales

RE 914010197
Fixed Displacement Pump AZFQ

Ordering Code / Standard Progra T ]

(mcog-msmmn.rd % ! iAZFi lOI Illﬁ] I ]-i I li

Mydrautic fid

Minera! of (no code)

HF fiuids sizes 10200 (nacode)
szes 250..1000 ') E-

Axial piston unit

[ Bt axis design, fixed displacement [ a2F
Drive shaft bearings
Mechanical bearings (nc code)
Mode of operation L_______ :
Immp,opmairwll i [ o g
Size ; ol A
= Displacerient V, {om?)

5 [10]12]16 |23 |28 {32 [4s [s6 |63 |80 [ 90 [107 [125 160 [180 200 250 [3s5 [s00 [710]i
Sizes 5. 200 production plant Eichingen: Sizes 250. . 1000: production piant Horb

ndex

s2510.180 S
sze 200 3
e Ko S Y sizes 250...1000 %

Viewed on shaft end clockwise i
S SR Dl T I B e STy M e anti-clockwise L

- 10..200 250..1000 G
NBR (nitni-caoutchouc) i

NBA (nitril ouc), shatt seal in FPM .
FPM {fluor-caoutchouc) e >

?‘ﬂ“; -4 0 12 1.
Splinedsatt | @] @] @
DIN 5480 e &
Parabei shaftwitn | @ | @1 @

ey, DINGSSS (@ @]

]
]

2
.

ooz
IQLE
QE

lelz o|eje|elx
L 11
el |o|a
oz |ejejee|z
.

L ]
18
o |WIN|>

Mounting flange 1@ 12 16
150 4-hole LEE B J
1SO B-hole )

LIk
el& @ |
e5 @
e

|

@

RO EROC00E

8
g
B
]
I |®8
oF

Service line connections 7)

| S SAE.atread | bt ot S j el o il
A(B) threads at side {

S threads, at rear s s s J 8 i fe E e ) 3
A(B)SAE atreari | | i i i
s SAEaew | | i 0 e o v ) 3 ) S s Pl e
r--_----“---—q
1 = preferred program 1 ® . avaiable '} only in connection with drive shah bearings "L’

(preferrad types see page 15) = not availabie ) threads of fixing screws aro melric

e e e o ———

2/16 Brueninghaus Hydromatik
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Maguinaria, equipos y materiales

RE 914011195

Fixed Displacement Pump A2FO

Technical Data

Fluid - -

We requestthat before starting a project detailed information about

the choice of pressure fiuids and application conditions are taken

lmeMﬂEM(Mﬂaﬂ.REMt

thWM}mEMm

resistance fiuds, HF).

When using HF- or i acceptable hydraulic fluids

memwammnumm
ideration. If Y Please consult gur technical

Wmmwdmmmmmm

application on the order sheet).

Operating viscosity range

In order to optain optimum efficiency and service life, we
recommend that the operating viscosity (at operating
lemperature] be selected from within the range:

| v_. =operating viscosity 16. .38 mm?/s
referred 1o the tank temperature {open circuit)

Viscosity limits
The fimiting values for viscasity are as follows.
sizes 5..200
Vo = 5 mmis,

short tem at a max permissible temperature of £, = 115°C
v,,.:ﬁuumm‘!a.smnmmcnldmnﬁ..:-wm
sizes 250.._1000
V... = 10 mmilg

shorliarm ata max. permissible leakage oil temp olt =90°C
Vo = 1000 mmifg,

$hort term on cold start {1, = -25°C)

Pieasemmmmemu.mmmaumnmmededm
cenain areas (for instance bearing area)
At temperatures of -25°C up to -40°C special measures may be

required for certain installation positions. Please comact us for
lurther information.

wELOSITy v [Mmy§) 3

‘ 115
temperature ¢ Ly
fhud temperature range t.,:, +115°C

Notes on the selection of the hydraulic fluid
mmunmmwmnmmmmm
operating temperature in the tank (open cireuit) in relation to the
ambient temperature,

The hydraulic fluid should be selected so that within the
the optimum range (v_) {see shaded section of the selection
agmn).w-mmmmwmuem
range should be chosen in each case.
Exampie:Almlmbiamwmpm_amolx“Ctheopemﬁng
mmhﬁﬂ“ﬂ.\ﬂmﬁnhmmqvm [
mam}.mmwmrmgmmm“vs
68. VG 68 should be selected.
Imm:TMWoﬂ(ﬁnmnmuwu
meﬂbymmammmmwmm
than the tank temperature. However, at no point in the circuit
may the temperature exceed 115°Clorsizes 5. 200 or 80°C for
sizes 250...1000.

ifitis not possible to comply with the above conditions becauss
dumemﬁrgwmwmmanﬁemwmm
piease consult us.

Filtration
mmrmﬁnmmmmmmmmygmdaam
pressure fluid and the longer the life of tha axial piston unit.
Toermhfmcﬂorﬁngolm-uﬁp@onmﬁlmmn
purity grade of:

9 to NAS 1638

€ 10 SAE

18/15 10 ISO/DIS 4406 1s necessary
At very high temperalures of the hydraulic fluid (90°C tc max.
115“C.mmﬂ)hhmﬁo...1m1mhaﬂmm

810 NAS 1638

510 SAE

17/14 to 1SO/DIS 4406 1s necessary

H# above montioned grades cannot be maintained please
Consuit suppher.

Direction of Flow e e
ciock\msemlamgn anti-clockwise rotation
SioB StoA

instailation position

Any instail 1 position possibl The pumg housing must be
Fﬁbdmhhdprmmmmmg.wmuslmmu
vmmmrnbnperalmg

Fweﬂmm-mmmmnmbmn'mpmtm.mm
wmmmmmmmngmwm.

Symbol

| BiRy

Connections ke
A, B service ine pont o \
S suction port ::‘._ J
T drain port . ot

T is

Brueninghaus Hydromatik 3/16
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Anexo 5.1

Maguinaria, equipos y materiales

RE 81401/01.97
Fixed Displacement Pump A2FO
Technical Data
Case drain pressure Working pressure range iniet
The lower the speed and the case drain pressure the higher the Minimum pressure at pont S
life expectation of the shalt seal ring. SR dasi 0.8 bar
Shaft seal ing FPM (fluor-caoutchouc) Working pressure range outiet
The values shown in the diagram are permissible loads of the Maxirmum pressure at port A or B
seal ring and shafl not be exceeded. {Pressure dala to DIN 24312)
At stationary pressure loads in the range of the max. admissible
leakage pressure a reduction of the fife experience of the seal Ske 5 Shaftend 8 il M
fing will resu, Nominal pressure p,, 210 bar 315 bar
Forashor period {t < 5min ) forthe sizes 5...200 pressure loads Peak pressure p,., 250 bar 350 bar
upto Shrmuoendemlmmww“lapeadsampemissible.
Sizes 10..200 Sizes 10...200 Shaftend A . Shaﬂ end ZB P
1 \\ -\ ‘SOng S o e i ﬁ‘;r"ﬂnalprump._.ﬁ' 400bar ~ 350bar
f s= \ ; S e Peak pressure p..,, 450 bar 400 bar
= \\\\\ \ wires 109216 | - “)Attention: shaft end Z and P with drives of radial lorce loads at the
3 \ Nt ] i drive shaft (pinion V-belt drives) necessitate reduction of the nomi-
57— ; o T na pressure 1o p,, = 315 bar (please contact us)
i :
§ 8k A ) B "
i 4 R s Sizes 250.. 1000
5 5 . h - ¢ i — P T e e 7 A RN B AR e B
?; sizrs 107,125 A\ \! | Nominal pressure p, 350 bar o ey
B & e e tats Peak pressure p__ 400 bar
E , |50s160.180 [ } . 3 RS
S | \ H ] ;
& Sz ,ﬂ!mm__:k E 91 S 595 """’“_"“"_“__ wimpu;mmmueaasuNwer_ewnmeMusmme
e Rl | ! model with splined shatt, standard version A (sizes 10...200)
1 - L . ! i )
O 100 20 00 4006 S0 5900 700 3000 or with splined shaft Z (sizes 250...1000)
speed n — ;
Sizes 250, 1000 from) Long-Life bearings (L) (sizes 250 1000)
4 - ) R (for high lite expectancy and use of HF-fluids)
} } ! i : The outer dimensions of the axial piston pumps are identical to
35— N N\ standard design (without long life bearings). The change fram
= ; standard design to long life bearing system is possible.
g 3l I ) We recommend to apply bearing Hushing at port U.
] ¥ 3 , ]
& i { 1
1251 { | \ Bearing flushing
= -1 isize 500 ] For sizes 250...1000 bearing and housing flushing is possible
g 2L S o | through port U
s | i | Flushing fow (recommendation)
Mg By e vy Sze 250 355 500 710 1000
& L] sewe : a.(mn) 10 186 20 25 28
] 560 1000 1500 2000 2500 3000 S e e i . e

SPEEO N (1pM)  — g

Shaft seat nng NBR (nitril-cacutchouc)
For seal rings of NBR 33% reduced values for the max.

pemmissibie housing pressure p__ _ are to be considered
compared with seals of FPM.

Special operation condiions may require limitations ol these
values.

Note:
maximium permissible pump speeds are given in the table on
page 5
- Mmax. penm casing pressurep 10 bar (sizes 5...200)
4 bar (sizes 250 1000}
the pressure in the housing must be the same as of greater
than the extemal pressure on the shaft seal

4/16 Brueninghaus Hydromatik
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RE 9140101.97
Fixed Displacement Pump A2FO
Technical Data
Tabie of vaiues
{theoretical values, without mmnemm__. and 1, values rounded)
Son = AR 12 2 28 3245 0. & .00
Displacement Y, om 493 103 120 160 229 281 32 456 561 63 804
Max. speed ) N M 5600 3150 3150 3150 2500 2500 2500 2240 2000 2000 1800
mmmw’m Mowme BM 8000 6000 6000 6000 4750 4750 4750 4260 3750 3750 3380
Max. porm. output fiow, atn.’) Qe Umin 27 332 37 49 56 69 78 100 10 123 14
Mex.power 0p=20ba P. kN _96) 19 2 % B 4 46 86 74 &4
alq, _, Ap=400bar P_ W - 2 X 54 M & 55 68 B M gs
Torque constans T.  Nebar 0076 0.184 019 025 036 0445 0509 0725 088 10 127
Pem tomue  sp-Obw T Nm M79ST 67 88 126 13 178 954 312 30 446
ap-400bar T Nm - 8 786 100 144 178 204 290 356 400 508

Case volume i L 017 017 017 020 020 020 033 045 045 085
vy y kgrm  0.00008 0,0004 0.0004 0,0004 6,0012 0,0012 0,0012 0,0024 0,0042 00042 0,072
Weight (approx ) W RS Sk WA ba - DSR4 98— Hs- - 38
Size 90 107 125 160 180 200 250 355 500 710 1000
Displacement ¥ et 90 1067 125 1604 180 200 250 355 500 710 1000
Max speed) % rf:: Tx;-m 1800 1600 16&7_'1—1_5_6" 7?50_7__1“_5"53 1500 1320 1200 1200 950
::::m’“:mmm Mo PM 3350 3000 3000 2650 2650 2750 2500 2240 1500 1500 1200
Max perm ouputflow. atn..'} g, Lme 158 167 196 228 255 304 364 455 ggr‘-&ﬁ 21
Maxpower  sp-30bar P, KW 95 100 116 138 152177 212 265 30 482 5%
aq,., Bo-dOblr B W 08 4 T A% i @ - - . = -
Torque consiants T, Meber 143 170 108 350 286 308 3N 561 7% i3 158
Perm foque  Ap-350bar T Nm 501 535 687 889 1001 1114 1301 1979 2785 3355 5570
DS > T e T e e
Compos - 055 08 08 11 14 T T
m?’:i’:’:’: J wgm* 50072 G.0116 00116 0,0220 0.0220 00378 006! 0102 0178 055 055

;_ Weight fengrox | = w B A M@ % & Biw W i

1 3 % volumeint loss nchuded }3p = 315 bar

suction port S

| '} The vaiues shown are valid for an absolute pressure {P.) of 1 bar at the suction inlet S and when operaled on mingral oil.
By mcrease of tha nput pressure (o, > 1 bar) the rotational speeds can be mcreased to the max. a0missSie speeds (speas smits) (see Jagam)

Max perm. speed with Increased intet pressure P, at

Cailculation of size

Max pein. spesan . (spead himit)
N perm pressuce at port §
- a0miss:Sle vaues for the gnve shak ses!

20 - -- —
: swes S {00
- -t i
1
§ -+ § —
i
2
+ sk S0
o The v i A i |
]
| saes250 1000
{
0.3 - : |
3 ' 2 3 1
e gt pressuie g, m har -
NOole

V,*n-q
Fiow Q- in Lirn
1006
* AR 150V « 3
Torgue T2 S et n N
Ween.  100eq.
2avTen Ton g,
Powet P - P - % o2 n sV
60 080 9543 BOD e
¥ gaomet s displacerent per gy nLme
T torgque 1 Nm
g pressure afterenta i Dar
n = speea Uils gl
5. = volumetne ethoency
n mach, -hya efhiciancy
k5 overail efficiency

Brueninghaus Hydromatik 5716
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Magquinaria, equipos y materiales

RE 914010197

Fixed Displacement Pump AZFO

Technical Data

Output drive
Permissible axial and radial loads on drive shaft
mnmmammmumvmmmmmmmmom

2350 2750 3700 4300

j"F-”-,,, N 180 320 320 320 500

;':F_!_,M Nebar 1,5 e 30 30 5.2

8.7 8.7 10.6

2 R = Mmax_ perm. axial force when stationary or
when axial piston unit is running at zero pressure

F e /D21 = perm. axial force/bar working pressure

Optimal farce direction of Fq (valid for sizes 10...180)
Bymuohppmpmlammmcnomdﬁmbeark\glm
mw-mmmmanummw
life expectation of the bearing can be reached

a _mm M- o es s 525 525 675 675
B N 12900 13600 15900 18400 20600 22900 12007 1500°) 18007 3000') 26000
B s N +F_,.. 1000 1250 1250 1600 1600 1600 4000 5000 6250 10000 10000

“Fura 1000 1250 1250 1600 1600 1600 1200 1500 1800 3000 2600
IF__ har Noar 06 129 128 167 167 ) ] 9 g =
'} Axial piston unit in stati y or in bypass op -,;i;aseconmmmenmpeam\ghigherfom A 5
*} Please contact usl
Code explanation
a =distance of F_from shaft shouider The direction of the max perm. axial force must be noted by
AR =max_ perm. radial force at distance a : sizes 5,,.200

{at intermittent operation) FRE ] b

- F, = increases bearing life

= reduces bearing e Faf f__j; (‘
{avoid if possible)

6/16 Brueninghaus Hydromatik
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Equipo 32

P e ——————
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Anexo 5.1 Magquinaria, equipos y materiales

Un programa potente:
los sistemas de grias y polipastos ABUS

Polipastos eléctricos
de cadena

i GM3 : 4 e st

' ; 00 s 1

: S et T [ 3 o SN
, GMS e G RN 5 e msremsnet de sarte i
f 2000 l 3 i i

Polipastos eléciricos
de cable

Cama | 679710 -

.
i
1000 - 1250 $1-2/1 |
wul ! - - 12/18/20/24/30 ¢
Pe—— 1000 - 12 500 271 L 12/18/20/24/30/37 |
bimaild | 1000 - 25 000 4/1 ] h.-'q.-!o-‘13fﬁ_-—'1r«51
. )
Caro -
1 ) - 3000 i /2 6/ 10/15718 5
jrrail 2 6 000 - 3 .7, | 0/10/15/185

ESBpara | 125 - 2000

disgcreyiomal

discrecional

discrcional
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Magquinaria, equipos y materiales

Polipastos eléctricos de cadena ABUS - GM “New Classic”

) Capacidades de carga de 125 4 200 kg

2 Comstroccion de altura reductda para
meior aprovechamienio

¥ 2 velocidades {rapida v precision) de
setie. para poder elevar con cuidado
cargas delwadas
» Muy baje coste de mantermmiento
) Botonera de mando resistente a ks

chogques con cable y enchule equipados

e serie

e

J Lubricacion permanente del reductor
2 Embrague destizante ajustabic
2 Cadena templada v galvanizada

7 Sistema die enchufe ripado para wodas
las conexiones eléctricas

2 Clase de protecaion P 55

D0 011950 0150 01805 |

Fakr demarcie

| Cemeame

0 1 &8 f

18m |
41BN

(49

PR e Bl
. e i
g i

“. s
e

da |
o b
o
'

o
&)
ko

742 4z
B8 2
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-I.Hiﬁ:tl: R - 1000 7000 S = Ajuste exacto sl milimetns

Graa ploma girataria e i
g2 columea LSX 123 - 50 ! GLL 1 —_ Apsste exacto al nulimetro
T Xt i i =

! Bela pluma giratoria) 1252000 QDO e
1 1000 - 6300 R T

1 Apsste exacto al milioactro |
i i

B | B plums girstoria | e )
R P | R - ) } i L] l —— Ajusbe exacta 2! milimetro |
o)asae, o e = : °|
o ¥
i
e v m e e Rl o e
’;' ? '“.-.‘1“ 125 - 500 T —— At raacto it milimetso
i
m Graphmagitora  125-200 | 1000 | s I mi
i + W deo bt 10000 - 500 e s | e ol et

05-32 03
{

~ 05-50 i msarT
:_— S0-63 17.0 |
? 63-80 &5 e
05-30 ? & —an i
Puanie-gréa  E0-63 7.3 |
monoerail ELV 6380 i 17.0 i
s ®o-10 B |
i Puenle-gria ___Lg-Bo %0 ]
. B RO T N 55 ]

; Pueate-gruz F o 1= 30 313 R
Bl ik 4030 '
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Anexo 5.1 Magquinaria, equipos y materiales

Material 45

RIF No., J-30071811-5
NIT. No. 0010087029

TLF: 4623909
sres. BIGA TROYA, CA cotzacion:
Fecun  9/00/%8
an Sr. Alejandro Martinez Py 1
COD. ENV, CESCRIPCION CANT, PVP TOTAL
171 Fondo Epoxy 1 16.000,00 16.000.00
1/1 Poliuretano 1 21.000,00 21.000,00
/ ]
SUB-TOTAL YY)
ool DESCUENTO 3700000
1 g, W
43.105,00
CONDICIONES A CONY 'Bl:mli :
TIEMPO Gf ENTREGA INMEDIATA
GLADYS HERNANDEZ
VENDEDCR e ey
OFICINA PRINCIPAL Av Sur 4. Pitas @ Mamey. £df Don Agustin, Plaria Baja, Telblonos 484.56.14 - 481 19.71 . 481 s403
R4 PR RS, Miractax: 404 40 T4 . 494 4752 - 484,22.39 - 191.96.97 - 401.85.08. Fax 481 37 04, Caracas
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Magquinaria, equipos y materiales

Material 46

RIF No J-30071811-5
NIT-No DO10097029
araiso del
olor Vi, c.a.
FAX: 4623909
Sres.  VIGA TROYA, C.A. COTIZACION:
Fecha,  B1/0/%
At St Alejandro Martinez g 1
COD. ENV. DESCRIPCION CANT. PV.P TOTAL
in Solvente pars Limpieza 1 2.000,00 1,000.00
5 | ‘Solvente Universal 1 4.450,00 4.450,00
/1 Solvente para Poliuretano 1 8.800,00 8.800,00
171 Solvente para Epoxy 1 6.800,00 6.800.00
Marca: Sherwin Williams
: =S TR T
SUB- TOTAL [$X1 03
y s
* [+f Fi--2 ——
4 EOTAL 25.
96Nucaoues CONTADO
TIEMPO DE ENTREGA INMEDIATA
GLADYS HERN ANDEZ
VENDEDOR = B

OFICINA PRINCIPAL Av Sur 4, Piltas 3 Mare. Sa¢ Oon Agustin Planta Baje Teldlonos, 484 58.14 - 481 19 71 . 481 5403
484 2588, Dractos™ 484 40 32 244 4356 4B4 22 35 - 181 BE B7 - 451,065 0B, Fax 48127 C4_Caracas

UCAB.
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Material 47

OXIGENO BELLO MONTE C.A.
FERRETERIA INDUSTRIAL AGA
i P Con s e o, o

PB medl i 7620081 - TH2TOSE - 7811831
- 7824480 - 7624880 - FAX: 7611720

TR B SR .
o S o EERE
Atencign 3+ Alejandro Martine: e —ee
Fax: 4623903 e S
Vi R 2
COTIZACION NeW02064
SR S A TS
mgb'lt“"'“*”' BESCRIPCION | Pracomit i TOTAL 85
ot 5 e R e { . . _T.
ELECTRODDS STELLTE 6 (3/32° _ 1/5 - S5/A32™) i.
8s ... | 37.000, la libra
5 ISV 16.5¢
ENTREBA - Dmadiata , :
PAET" Contado ;
|
i ¢ ; }
it A i = E
i
/- : | t
U.CAB.
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e et ity b i it i b et | it i it ot

ldhum,,__al.ia.m.nrm.d.ﬂ_.lﬁﬁa R e D R R e

4
L S ——

P s e e e i e
2 -A\_&;}m o B SR, <ol R i SR S s - S
RS M- T S G e o & s
L R NG | o 1 W R e o EER T A
,.AM!. _9;:;.@_&2 —antarmaete \QA "(_Lp.-u .&Q ALREO __ gue oM~ .
—penan 'Lsu_._(a.vusu,g\u partes de woe wilia  asi
- dcema &) _sdechrada  recamen dada _ pate Su recvpesscidn’
o AR L T RIS 7 . 10 M G X ) T oL e
—Cuarpn: Cussasa . AsTM_8-108 G 70N
_ Asweats - Lonperedn  _ Masad W = Sl g -
Sl IS . i e e ERE IO Tnes) T ELANGE
s —B_m;-_h PUSERI.- QRIS ¢ . - RIS - o T )

__LEA__ meac_\xq.n_‘x.g__:.a.-:s_ns\m ilu Lcn.&s.un.e_.; dg oo
_M ——para_ un buss  prosedimiecks  de seldeduca
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Anexo 5.1 Magquinaria, equipos y materiales

Material 48

FERRETERIA INDUSTRIAL
RIF J-001636030

OXIGENDO BELLD MONTE C.A. AGA

; = : DISTRIBUIDORES
A Pringypal Cohinas de Belle Mo, Esq. Calle Don Juan, Edif LTam
PB. - Corpeas 104) - Telh, 7620081 - 7827088 - 7811831
7524333 - 7824480 - 7524860 - FAX: 7611720
Setasl i ) R
i Do L. Mm.  Am
BIGATROYA 3] 3 : 98
Aten: Sr. Alejandrg Martinez e e
FAK: 4623909 SU REFERENCIA 5
- A REQUESICION

HECHA,

COTIZACION  N2:002068

—— e — . — —— ——

Renglén | Caniidod DESCRIZCION | Prociolind | TOTAL B4
B S e : b e Y G 0 120 et =S [N s
H i
i Juego de MASNAFLUX:
-Develador b 6,300, |
-Penetrante { 6.,300,-
-1\mpador ! §.200,-

ISV, 16.5% |
i PAGD: CONTADD | ‘
ENTREGA: Inmediata | |
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Anexo 5.1 Magquinaria, equipos y materiales

Materlal 52 =

LUBCHEM,C.A.

Lm‘;& £ CAMING HACIA EI. FUTURD COTIZALCIQN
JOSE ANTONIO ANZOATESUL KA. B2 ANACD CDO. 3 f

ANZOATEGU. R J4ROISSTA | WIT. 003899355 N7 4802109

082- 22254 Fuon 082-248474

szﬁmzs:"ED\GﬁT%‘-{% Co - CODIGO;

mcclbu: CIUDAD:  Craamcmc,

"W [Srr®an :
3‘}% *:E%Es‘%

Amﬁnmciﬂ:pwmmtdkmdew‘ 103 fabrrcados y Gisinibuides exclusivantnte por LUBCHEM,
CA.

T s e R p—— T T —

FECHA *; FORMA DE PAGO | VALIDEZ TIEMPO DE ENTREGA VENDEDOR |
10349 18 bowdenie. 1D dias ot iain sy B, S
REF | CANT | UNIDAD CESCRIPCION PRECIY suma |
UNIDAD
Ol | o\ :*)?\ l Luachnes & 2 Gomve 4. |145.000
i P Qests Juawise st Tena
‘:\ﬁ-\\!\k\i—\b
{
% FLETE {
—— —— —_ ——
SON: DECTO(
. i SUB-TOTAL
2 LV.S 18,5%
SUMA TOTAL
OBSERVACIONES! ¥ E_\ £T6 B Caeso "hsk Q‘l@,‘ ST e
»
___ELABORADC POR. 1 RECIBIOO POR - EECHAYSELD |
L TATIANA CARRION 2 5 -.“..: :

ROTA: FAVOR DEVOLVER SELLADA Y FiRIMADA COMO CONSTANCIA DE RECISIDA.

UCAB 120




Anexo 5.2 INCE

Anexo 5.2
INCE

5.2.1. CURSOS QUE OFRECE EL INCE EN LAS ESPECIALIDADES
REQUERIDAS PARA LA MANO DE OBRA DIRECTA.

Toe v CESENCIS GENERRL JE TIRMACICN FASFEIIDNAL B
TIVIZION CE PROGRAMACIIN Y CONTROL
BAESTRA OE ZSR2D3

SEPTTTE ISNEARL

LLLER L et i et R ARSI £ 1

iopied & 2 ESFECIALIDAD : Mecénica Seneral
b 3 SESCRIPCION ). a8
W AFILADO OF “ECHAS Y CUCHILLAS [FD) pe |
e AUTILIAR DE NECANICY 0F IRTESIS (MAR =
Wi ATUDANTE DE MECANICA 2 WANTENINIENTD FIRRM 5
e ATUDANTE € TORNERD e
{17 T CAD-WIND PERF. ]
wez CONTROL ¥ VEFIFICACION (£C) 4
W2 2IBUJO TECNICO. WODULO I F.:o. 2%
LAl IBUJC TECNICD. WORULS Il SERF. ]
wn SLABORACTON DE “OMPOMEWTES PARA APARATOS OE ORTESIS 4AB 15
1 P LR ELECTRONEUMATICA AVANIADA PERF. I
WaziETes SLECTRONEUMATICA BASICA PERF. b |
a2z FACTORES DE CORTE. mODYLD I F.C. |
i UL FRESADG HORIIONTAL VERTICAL ¥ JBLICH0 (FT: A, 3
(TP T3 FRESADC 30BRE CABEIAL RIVISCR (FC; K )
WY SISRAULICA AVANIADA PERF, w2
Wy IDRAULICA BASICA F.C. b |
WaIIE IMICIACION A LA MECARICA FI8R, ] |
2 TR Y INICIACION AL CONTROL MUMERICO COWPUTRBITALD [.N.C. FERF. H
219533 INTRODUCCION AL CONTROL MUNERICT. ODULO ! F.C. b |
[T PH M LECTURA € INTERPRETACION DE PLANOS NS (FORW) (PRINER WODULD! po
eze ~ECTURA £ INTERPRETACION DE PLANOS M6 (FT) ISEGUMDO "0DULD) Ty
WA LIMADD MECAMICO (PERF: L1
W LUBRICACION PERF. ]
Wz NASEJO OE CONTROL NUMERICD, WOBULD IV PERF. b |
ez MATRICERD MATRICES DE CURVAR Y SNRORRALLAR (F() 3cd
apazienas RATRICERC MOLEES OE PLASTICOD (FT) i@
Tt T *ATRICERD TROGUELES DE 208LAR (FT) 158
LWt i) SATRICERD TROGUELISTA (FT) Fov |
nezieLTe SATRICERO TROQUELISTA TROGUELES COMBINADOS (FTI 17y
weinEs MATRICERS TROGUELISTS TROGUELES SE CNBUTIR (FC! ]
s ATRICERO TROQUELISTA TROGUELES 3§ CORTE (F3) e
LA Ll NECAN.REP.DE WAQ.DE COSER DOMESTIC.Y SEMI-[MOUSTRIALES (MAB) n
w2 ECANICA OF MANTENINIENTS F.a. sal
aeziizes RECAMICA GEMERAL TRAZADD (FC) 5
s MECAMICA INDUSTRIAL (FORM) £
P SET MECANICA INTEBRAL (FC) i 4
Wz SECANICA [NTESRAL {FORM) 583
WKL RECANICA WANT SEROMAUTICD ESPEC WELICOPTERG BELL 47 G-4-a FORN 54
L LT RECANICO AJUSTADOR (FORM)

bl
1Lt LM MECANICO AJUSTADOR (PRINER WODULQ) /FORM; sl
maiue RECANICD AJUSTADOR (SESUNDO MODIRO) (FT)

2
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Anexo 3.2 INCE

s o0 o SERENCIS ZENERAL OF TORNACION SROFTIIONAL . 3
VI3ICN SE PROGRAMACION ¥ CONTROL
FaETTAN DE CURTGS

salsieal

IERLTTEIENEANL

; LRiieetitiiis st dtinstityty

canieg « I ESPECIALIDAD ¢ Mecdnica Zeneral

;I QESTRIPTION NeQ, HORRS
L 73L E NECANICD DE SQUIPOS DE JFICINA (FORN) e |
[ rat sl MECANICC TE WANTENIMIENTT F 13
waies SECARICD DE ANTENINIERTD DE LIMEA (FORM) ol
[ it st MECANICT UE MANTENIMIENTG FORM ey
wezi NECANICD JE MANTENINIENTD PARA MASUINAS € INYECCION 7 SGPLADD (FORW LT
WU NECANICO DE MAQUINAS DE COUSER (FURM) x|
neziAcE: NECANICO DE MAGUINAS DE TSCRIBIR (FORW) i
mzieza RECAMICD DE MAGUINAS OE ESCRIBIR (HAB) - |
L AL A SECANICD DE ORTESIS ORTOPERICA (CONST.DE SILLAS JE FUEDAS) (HaB) b1 74
Wz10:07 MECANICO DE ORTESIS ORTUPEDICAS (SILLAS JE RUEDAS) FORM. ™m

2MWA212333 NECANICD FRESADOR (FORN) He
Wi MECANICD FRESADOR !P!lﬂ NODULD) (FORM)

568

Wz NECANICD FRESADOR {SESUNDD MODULDY (FT) 23
wazie MECANICD REPARADOR DE SUMADCRAS ¥ CALCULADORAS EHAI" Bt
213583 WETPOLISIA. MARRD 1 F.C. %
w1065 NETROLGEIA, MODULD 11 PERF. ”
Moez1asTE MONITOR INOUSTRIAL PERF. )
L el it KEURATICA AVANIABA PERF. b |
N212%45 MEUNATICA BASICA F.C. E
L F e QOPERAJOR DE PROCESOS METALMECAMITIS A.8. e
(L it rL)S JFERARID DE MAGUINAS Y HERRANIENTAS [AB) b |
muue OFERARID DE MAQUINAS Y HERRANIENTAS FORMW 1323
wninn PERFORADD Y A ARG (FL) n
213840 FREPARADOR DE MAQUINAS ASISTIDAS POR C.N.D. PERF, s |
MAZ19384 PROGRAMACION MANUEL DEL CONTROL NUNERICD. SODULD 111 PERF, L

2:8626 PROGRANADOR DE CENTRO MECANIIADO C.N.C. PERF,
W25 FROGRAMRDOR OE TORND C.M.C. PERF.
[ wét TTTY FENDINIENTO Y CALIDAR OE NECAMIIADO, MODULD 11 PERF,
mizinn REPARACION DE COTINAS A GAS ELECTRICAS . HORMOS MICROONDAS HAB
[ rst reb] REFARACION DE MAQUINAS DE CALCULAR (FT)
L PAL M PEPARACION DE MACUINAS DE COSER (fC)
L rst Fit REPARACION WANTENINIENTO AJUSTE 5/MAQUINAS 0/SQBRE WILAR QVERLOCK (F
W15 ROSCADO €M TORNQ (PERF)
L1 rak had SELECCION. MANTENINIENTD Y MONTAJE OE RODAMIENTOS FORM.
WAZ1837H TALLADD HELICCIDAL (PERF}
W02:3328 TORNEASD CILINDRICO Y REFRENTADD |PEFF)
3NL185%Y TORNERSO COMICD (FC)
meziast TORNERD CILINORICO Y REFRENTADO (FC;
mwmaan TCRNERD MECANICD (FORM)
BBEZ10147 TORNERD MECAMICD (PRINER MODULO] (FORM:
Weziasty TORNERQ MECANICO (SEGUMDD WODWLD) {FC)

tlidlgsuaBUNEREE

§
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Anexo 5.2

INCE

© 8 SERENCIA GENERAL IE FORMACION PROFESISNAL

GIVISION DE PROGRANACION Y CONTRML
RAESTRADE CURSOS

TE2YRTR FENENL
LLRER R Ri R tatisiadnss fts]

CoBled : ESPECIALIDAD :  Instrusesticices

o e} JESCRIPCION ®3. SEAS
Wil IRSTRUMENTACION ELECTROMICA INOUSTRIAL iFORM) e |
28 i3e2! INSTRUMENTISTA INDUSTRIAL (48) 1748
mzies INSTRUNENTIS NEUMATICOS DE CONTROL iF0) o |
[ RSV g INSTRUMENTOS NEUMATICOS 0E PEDICION (FC; s |
W8l NEDICION ¥ CONTROL INSTRUMENTOS ELECTRONICTS iFC) e |
[ 131 )EM MICROMECANICA (FDRM) 658
Wi ¥ICROMECANICA APLICADA A Li RELOJERIA FASE 3 (FORM) =
mone MICRCMECANICA APLICADA A LA RELOJERIA FASE A (FORW & |
®INs: FELOJERIA (FORM) B
e FELOJERIA (PERF) p+ |

TOTAL IE CURSOS POR ESPECIALIZAD : 12
UCAB.
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Anexo 5.2

INCE

* v &3 SERENCIR GEMERAL 0E FORMACION FROFESIONAL
SIVISION JE PROGRAMACION Y CONTRDL

NAESTRA JESURSOS

wlawal

TECSATEIEYERIL
[1etiiteieisisitendsiitifvts

i ESPECIALISAD :  Metaluraia
1} " JESCRIPCION 3. Hoaas
WIS ATUGANTE 0 “ARPINTERIA RETALICH (731 W
FTTA T L AYUDANTE DE LABGRATIRIZ (FoPW! . 8
aesLL CALAERERIA AR - |
110 CALDERERTA (FT) (SEGIND0 MOTULY: 560
WAL CALDERERIA [FORM) pt |
11 5 T CALDERERTA [PRINER WODULD) (FOPMW sap
W04 CALIERERD TRAZADOR (PERF) b3/
T g EMPLAKCHADOR NAVAL (FORW 68
WA FORMACION DE WAESTROS INSUSTRIALES £5°, YETALNELARICH PERF. 1888
(11557 1 HERRERTA ARTISTICA (FORW) (PRINER NODULO) 568
WIS HERRER1A ARTISTICA (PERF) (SESUNDO WODULG! =
LT T HERRER1A CARPINTERIA METALICA (AB) o
W5 HEFRERIA CARPINTERIA METALICA (FC) (SEGUNDD MODULT) 330
WIsLEs HEREATA CARPINTERIA WETALICA (FORW) on
W33 WERRERIA CARPINTERIA NETALICA (PRINER moBRl; - ]
MY HERRERIA DE RIBERA (FT (SEGUNDD MODULD! m
W HERPERIA DE RIBERA [FORN) (PRINER WODULG! sl
FT T MY HERRERIA DE RIBERA (PERF) 7
WM HERRERTA-CARPINTERIA WETALIZA EN SLUMINID (PERF) -
BT HERRERTA-PESADA (PERF) 176
WIS YERRERD SOLDADOR FORN e |
N7 L.1.F DE CARPINTERIA METALICA |SEGUNDO MORMO) (PESF) e
TN LABORATORIO DE FOTOMICOSRAFIA 18
WIS LABORATORISTA OE ARENA (F.0) 1)
T4 LABORATORISTA DE FUNBICION {FORM) hr: |
WU LABORATORISTA METALOBRAFICD (FORW) Y )
W LABGRATORISTA QUINICO (FORW b ]
e LECTURA € INTERPRETACION PLANDS CALGERERTA PRINER WODULO £.C. 5.7
WA LIP DE CALDERERIA (SEGUNDO MODULD) (PERF) %
89338715 - LIP DE CARPINTERIA METALICA (FC) 178
FET TR LIP DE CONSTRUCCIONES METALICAS F.C. 17%
[T LIP DE CONSTRUCCIONES METALICAS PERF, 7%
WY LIP WODELISTA D€ FUNDICIGN {FC) i
WIS LIP MOLDEADOR DE FUMDICION {FC) P
WATNTHS  WETALOSRAFIA AMALOSICA 7 DIGITAL PERF, A
BT METALOGRAFIA BASIZS F.C. |
FL T TONY WODELISTA DE FUNDICION b
(1134 100 ®OLEEADOR DE FUNDICION 17
WL OPERARID DE FINDICION thet
ST  OPERARID DE FUNDICION (FA) £48
MEIIBILI REPSRACICN DE MUEBLES METALICOS (HAB) m
U.CABRB
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Anexo 5.2

INCE
V4 SERENCIA SENERAL UE FORMACIUN PPOFZZIINA PAE ' -
SIVISION OE PROSRAMACION ¥ CONTSOL
NAESTRY DE SURSOS
aflsual
TIITTE TINETAL
TR
eol60 © 3 SIPECIALIDAD :  Melalaraza
205150 ERIPCIN w0, KA
WY SGLDADUPA ELECTRICA AL ARCS (PLANCHAS: (F28M) b
20359887 SOLDADURA ELECTRICA AL APCO (TUBQS! (FC) 158
IMISST  SOLDADURA ELECTRICA AL AT D TUBSS Y FLANCHAS ;
WO3SISII  SOLDADURA ELECTRICA WAB “
WIS SOLOADURA EN ALUNINID PERF n
SIIIMET  SCLOADURA NAVAL (FORN) e
WESWZ  SOLDADURA OXIACETILEMICA <F0AMM 5
JRII5882°  SOLDADURA OXTACETILENICA (FD) (METALES %0 FERROSD) i}
WS4 SOLDADURA DIIACETILENICA EN TUBERIAS DE COSRE (PERF) %
WENE12  SOLDADURA PARR ESCULTURA (KAB! 4
WAINALS  SOLDADURA UNIVERSAL (FOAN EE
BSMELL  SOLDADURA UNIVERSAL £.3. s
LA B SDLOABURAS ESPECIALES (FT) E ]
WAIINTE  SOLDADURAS ESPECIALES (PERF) 02
MUNGT TUBERQ FABRICADOR DE SLEMENTDS SOLDALES (38M) (RRIMER WODWLD) o
$M3NZ36  TUBERD FAGRICADOR DE ELENENTOS SOLDABLES (PERF) (SESUNDO %3DULO) ot
WITSEITT  TUBERD MAVAL (FORN) w40
TOTAL € CURSOS POR ESPECIALIDAD : ®
UCAB.
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Anexo 5.2 INCE

5.2.2. ESTADISTICAS DE EGRESADOS DEL INCE, POR CURSO,
ESPECIALIDAD Y POR REGION A ESTUDIAR.
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INCE
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Anexo 5.2

5.2.3. CENTROS DE FORMACION DEL INCE LOCALIZADOS EN LAS

AREAS EN ESTUDIO.

I
INSTITUTO NACIONAL DE COOPERACION EDUCATIVA
GERENCIA GENERAL DE FORMACION PROFESIONAL
SION OGRAMACION
. &  DIVISION DE FR Y

Centros de Formacion del INCE
a Nivel Nacional.

Se indica: Entidad Federsl,
direccién y telefonos

Caracas,Venezuela
1994
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Anexo 5.2 INCE

INSTITUTO NACIONAL DE COOPERACION EDUCATIVA
GERENCIA GENERAL DE FORMACION PROFESIONAL
DIVISION DE PROGRAMACION Y CONTROL

INCE

CENTROS DE FORMACION DEL INCE
A NIVEL NACIONAL.

FALCON

CENTRO DE FORMACION INDUSTRIAL PUNTO FIJO.
Direccién: AV, Ollarvides. Teléfono: (068) 91~-758
CENTRO DE FORMACION COMERCIAL PUNTO PFIJO.

Direccién: cCalle los Orumos, Cruce con calle Norte, Coro.
Teléfono: (068) S1-33-65

CENTRO DE FORMACION COMERCIAL CORO.

Direccién: Calle Iturbide entre Garcés y Falcén.
Teléfono: (068) 59-891

CARABOBO

CENTRO DE FORMACION INDUSTRIAL LA ISABELICA.

Direccibn: Calle 5, entre Avenidas Este-Oeste 1 y Oeste 2
(frente al Blogue 37). Teléfonos: (041) 34-11-65 / 34-10-09

CENTRO DE FORMACION INDUSTRIAL VALENCIA.

Direccién: Av. Lara con Calle Campos Elfas. Telé&fonos: (041)
56-214 / 55-926

CENTRO DE FORMACION COMERCIAL VALENCIA.

Direccibn: Edificio INCE, Av. Carabobo entre calles Flores ¥
Nava Spinola. Teléfonos: (041) 86=-799 / 21-69-20

CENTRO DE FORMACION COMERCIAL PUERTO CABELLO.

Direccién: Urbanizacién Santa Cruz, Sector 7, los Populares.
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ANZOATEGUI

CENTRO DE FORMACION INDUBTRIAL BARCELONA.

Direccién: Av. Principal Boyac&, al lado del Club Colegio
Nacional de Periodistas. Telé&fonos: (081) 78-030 / 74-179

CENTRO DE FORMACION COMERCIAL PUERTO LA CRUZ.

Direccién: Calle Bolivar, entrada al Pueblo Nuevo, Edificio
INCE. Teléfonos (081) 66-50-11 / 66-36-04 / 66-56-04

CENTRO BASICO POLIVALENTE EL TIGRE.

Direccién: 4ta. Carrera Sur cruce con calle 4, Pueblo Nueve El
Tigre. Telé&fono: (083) 35-00-89

CENTRO DE FORMACION INDUSTRIAL PARIAGUAN.

Direccién: El Tigre via Pariagu&n. Tel&fono: (083) 81-250
INCE CONSTRUCCION (CHUPARIN).
Direccién: Calle montes, urbanizacién Chuparin, Puertc La
Cruz, Estado Anzodtegui. Teléfonos: (081) 66-24-61 '
66~57-87
66-54-97
MONAGAS
CENTRO DE FORMACION MATURIN.

Direccién: Final Av. Rojas, frente a los Blogues.
Teléfonos: (091) 25-025 / 25-023
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Valuacién de cargos

95"‘

Anexo 5.3
FORMATO PARA VALUACION DE CARGOS

A Cis. Buors., C.A,

QERENCIA DE RECURSOS HuMARGY
COORD SALARIOS ¥ URG

FORMATD PARA (A VALDRACION DE CARGOS

A | DENOMINACION DEL CARGO
: SUB-FACTORES
REQUERIMIENTOS |MIVEL ACADEMICO =
BALH NP TSU TSU COMP UNIV UNPY. CON
12 ARC UNIV 4 5 ARG |COME:
40 FTDS 80 FTS 120 FTOS 180 PTOS 200 PTOS
EXPERIE NCIA PUNTAJE
oAl MESES 1AZANCS 1z AGANOS EABANOS - AROS
30 FTOS BO PTOS 90 PTOS 120 PTOS 150 FTOS.
CONOCIMIENTOS ESPECIFICOS PUNTAJE
POCOS IMEDIOS IMUCHTS |00NPLE§ Fg}_’g%gg
4 FTOS 8 FTOS 112 PT0S 16 PTOS 128 PTOS
PRESENCLA PLINTAJE
NC ES REQUISITOIPARTE DE E3S UNREQUIS
INQISPENSABLE |REQUERIM _|INDISPENS
18 FTOS 34 PTOS B0 PTOS
A : R [PUNTAJE |
UNSTRUM EQUIPOS EQUIPCS EQUIFOS EQUIPOS :
2asicos ISENCLIOS IMED COMPLES [GRAN COMPLE) IALTATEC
t 12 24 38 48 sal
POR INFORMACION CONFIDENCLAL PUNTAJE
POCA CONFID BAJA MEDIANA ALTA CONFID
s CONFID CONFID CONFiD ESTRATEG
: 18 38 54 72
ae DE 3 PUNTAJE
{SASICAS O PRE- AUTONOMAS  |AUTONOMAS AUTONOMAS
IELEMENTALES |AUTORIZ DE POCA INC _{DE INC TACT DE INC EST
oo o 18 36 54 12 [ S
! i PUNTAJE
‘ CONTAC DIREC {CALCULO DE DECISIONES
CON DINERD  ICOST/PRFSUZ |INGRES PERD
1 20 29 20| [ [
{SUPEBVISION PUNTAGE |
e e ION ESR——
{RECIBE SUPERY |ASIGNA TRAB[EJERCE BAJA |EIEACE EJERCE
IESTRICTA 5 1 A SIMILAR SUPERY SUPERV INTERMIALTA SUPESR'
i i _z0l 40 =) 00 100
i CONTACTO CON PUBLICO [PunTagE
g SIM RELACIONES IRELACIONES  [RELAC INT/ESXT |RELAC INT 7ECT
1 INTERNAS EXTERNAS OQPERATIVAS ALTS NIVEL
. : P 40 39 106
[NATURALEZA DEL {ESFUERZO FISICO PUNTAJE
ITRagsIO £3CaS0 TMEQLANG 1ALTD 1
o 3 31 14
i ESFUERZO MENTAL PUNTAJE
! ESCAZ0 IMEDIANG LALTO
: 3l &1 1%
LAMEBIENTE DE TRABAJO PUNTAJE
IESCASO MEDIANG 1ALTO A
H 2! 14 20
DEL ARGy 1

e

FiRMa COMITE BEVaLUADOR
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r
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Anexo 5.5 Lpe

Anexo 5.5

RESUMEN DE INDICE DE PRECIOS AL CONSUMIDOR
DATOS SUMINISTRADOS POR LA OCEI PARA
FEBRERO DE 1.998

Indice de Precios al Consumidor
1L.P.C.
Resumen Mensual

Febrer

Analisis de los 8 Grandes Grupos: Principales variaciones y efectos.

De acuerdo con la clasificacion en 8 Grandes grapos del Indice de Precios (Enero-98). las agrupaciones que preseniaron mavor
variacién imtermensusl en el periodo Encro - Febrero fucron: 'Salud ' con 3.2%. "Equipos v Mantentmento del Hogar’ con 2.9%.
“Transporte v Comunicaciones’ con 2% y Vivienda v sus Servicios' com 2.8%. Por otro lado los que regiﬂram menor
crecimiento Intermensual fucron: ‘dlimentos, Bebidas v Tabaco' com 2.2%. ‘Owres Bienes v Serwicias 'orios’ com 0.9%.
“Educacton v Esparcimiento” con U.3% v Vestude v Calzada” con 0.4%.

\ ariscion Repercusion Ponderaciun Impacto
Bien o Servicis S/ Canmsts | Lelacioasrio’
1%} FPuntes )
Abmscntos, Bebidas 3 Tabaro 138 035 3431 G.xs
isehe. (juess v Horve 998 0.1z 139% 232
Horadras 2387 418 476 F 3
| A frmentas v Bebidas comados fuera Sei Mogar 359 83n 17.799 139
Y estido > Cahade 937 483 ~1.48 12
Vestada de Cabolleras 8% 092 -1.13 028
izado v Reparaciongs )38 001 .34 A13
Telar sin confecctonar. Confecyion de irares v Repor -1.79 .01 0.28 Bl
Vivienda y wus Servicios m B4R 21.46 L3S
Lilguiieres 294 248 | 2031 141
Cos .29 an3 1,23 139
Equrpos v Mantenimienta del Hogar ‘95 (8 13 350 3%
Serverw Domésnce o1l | 493 9.03
Sulud 023 1290 L&l
Ape-aier v Equipos Taapewico o04 1.86 130
Jervices Meédicas. Enfermeras. Otros Profevianeles 418 a7 7R £77
Ateeewin Haspaaiars s Coneral 2143 (5] 214 118 L84
Transporic v Comonicaciones T 047 | 21.5% (X3 236
Zso. Maren . Reparacon de Equipos de Transporte 381 o2 9.37 345 272
Compras de Sertwcsr de Transporse .27 Ll 415 N 1832
Comunicaciones 4.58 4 626 077 §.00
Educacion ¥ Esparcimients 929 601 XY 435 i X E
Servicws de Esparcemonsa. fecreatyes v Cularales 088 101 03t 128 i g2s |
Oros Bienes v Servicios Varies 0.94 [ i 8y 412 i B4
Cwissdo Persomal 148 0.03 1.4% Ay ] : 064
Rubros 2198 1198 1297 | 1197 | 197 97 Grifies 3°3 ¥
L] 12 22 169 33317252 257 Variscienss intermensuales ;
2 14 1.2 2446 s 188 160 ¢ amasia Sermadva (CAN),
3 I8 30 122 77 132 355 * LP.C. Alimentos ¢ LF.C. General
4 29 14 30 | 384 | 233 | 244 : S
5 32 37 446 419 370 299 . 2
& 29 9 318 289 26.1 218 e {
7 03 a.5 364 | 343 | 540 | 00 i
8 0.9 34 75 214 Hrd 194
5: Sabud i = 5 3 ¥ B - i
6: Tramporte + Comumaaoncs ; - 2 x E ™ § £ s # 3 ? 2 ]:
7: Educanion v Esparcimsamo 2 ¥ i
4: Eguapa v Mamenmmiama det Hogar  8: Otros Bianes v Servicios Varics i

Repercusion: uwk-mﬁmrcde&wmu mmwmmqmdctqumamwm uﬂﬂla{udpﬁ\.ﬂ&- -

1@; Jas dernas fa wude ol slecto mdividual de cada conponas sobre la vanaaon del Indice Crneral
SCHOS.

impodo inflaciorana: Mide ba velncidn eutre of ofido (ry ) de un o aila del inidice Generst de Pracios » ¢l peso porcantual que
'rm*u\mmm&bmﬁ\mm[nmnamhm@thmdwmdmwmmﬁmomhxmmmmmdmhmﬂcsm
urmmpm‘nhmxmwmaﬁpumuwrnw‘pwdd-mdglaumdadun & como lmp £t altee v basos
fepuaicamants Los valores negatives a e sidiaad 2 i
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Anexo 5.5

ILPC

Indice General de Precios al Consumidor
para Distintos Dominio de Estudio

(Base 1990=100)
Vanaciones %)
Ciudades Principales Indice Mes Mes
¥ Resto de Regiones Feb-98 Amenor Aflo Antenor Anual
Venczuela 2205.1 22 36.1 44
Capital 2261.2 13 366 42
AMC (D 2269.6 22 368 4.2
Capiul Resto 21576 1.7 343 36
Central 21994 20 362 43
Maracay 2260.4 23 ig2 4.9
Valencia 2197.1 2 337 4.1
Central Resto 21279 2 50 42
Centro Occidental 21300 ¥ 4. | 341 17
Barquisimeto 21265 25 348 48
Centro Oce. Resto 2137.1 24 129 44
Los Andes 22011 2 318 4.5
Mérida 21370 1.9 316 43
Cindad de Ménda 22514 1.9 309 42
Mérida Resto 2055.6 1.9 323 13
Tachira 22894 21 320 4.7
San Cristobai 23231 23 316 17
Tachira Resto 21664 20 33R 50
Guavana 20989 20 41 4.2
Ciudad Guavana 20981 20 37 35
Ciudad Bolivar 21714 1.7 358 $2
Guayana Resto 2004 8 22 327 £
Nor Oricntal 2176 2.1 RO 4R
Barcelona Pto LaCruz 21593 21 372 a0
Cumana 2080.0 20 3gd 17
Nor Onental Resto 20953 20 377 4R
Lianos 20933 23 37 4%
Calabozo 20053 21 44 15
Lianos Resto 21350 24 08 42
Insular 21833 18 379 314
Zalia 20937 by 388 it
Maracaibo 212513 by | 392 i s
Zuha Resto 19816 26 3 £:X

i1y Elaborado per ¢t BV
Fuente: OCE! Direccion d» Estadisticas Fconomicas  Procrama Precios © Consumo

UCAB.
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Anexo 5.6

Infraestructura

Anexo 5.6

PRESUPUESTO DE CONSTRUCCION POR PARTE DE

BIGATROYA, C.A.

Presupuesio para consiruccion

Henry, a continuacion te presentamos los items referentes a construccion para

¢l taller. acorde con las dimensiones presentadas en el Lay-out de ia planta

Esto con ¢] fin de que nos hagas Hegar ¢f presupuesto los mas pronto posible.
¥a que lo estamos requiriendo para totalizar Jog costos

La construccion del taller comprende lo sigurente

L

[ &)

Dos paredes de 22 84 x 8 m cada una )—513{@ 67/”
imaparedde 2296 x8m

Una paredde 728 x 8 m. })
Placa de 22 84 x 22 96 m (piso completo del drea techada de taller) 25.5(0 E%f
Placa de 22 96 x 4 78 m_ (p1so de la mezzanma, area de oficinas)

Techo para cubrir 22 84 x 22 96 m. (alturs mimma. 8 m ) -p I?éa:) ’?"/ff‘

Material para asfaltar un drea de $37 m® (area de estacionamento

carga y descarga) 7@“‘ {860 Cﬂ?/ e gy

Nota. Por simple estetica se sugiere nstalar un tacho en forma de “arco”.

aungue tecnicamente desconocemos si esto es convensente o no Por {avor

hamoes saber w option al respecto. v st esta ¢s aftrmativa. entonces realiza

el presupuestc en base a este tipo de techo

Agradecemos de entemana tu colaboracion al respecto

Atentamgente,

Aigandro v Nolbato

UCAB.
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Anexo 5.7

Transformadores

Anexo 5.7

COTIZACION DE TRANSFORMADOR ELECTRICO

Eg@g’ ELECTROEMBOBINADO
CARDILLO, C.A.

Calte Vargas Edif. Vargas - Local "A” - Boleita Norte
Teifs: 238.58.17 - 238.75.64 - Cel: 014 - 20.83.84

Fax: 238.75.84 - Caracas - Venezueln

UCAB.

= FIAMA CUENTE
b
I

Rit. No. J-30149568-3
| soo RLEJANDLO Mag e,
g PRESUPUESTE N~ 125
Ter ubZ 3409 3
H:‘j SO0:a0 CLENTE VALIDEZ DE OFERTA TIEMPD OF ENTREGA : CONOC‘O“F‘
5@/4 _Lspias. Y Semons 30‘/0(,« (0] 6z 20 o
el [FagUcAcion pE TRANSEOE-
Maoel. T FA Sics pE
200 kdh CON (Aga Metacicq
ENTaapa 480V A\ ocewa
VAPS. 420~ YYo- (160-4B o~ SooY
ND"\\ X E STE {)Rw'b N D *“——-—-—-—:..::“-"1
MLE Yooy
SR
(ﬂelne‘a J -
1 %
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Anexo 5.8 Terreno

Anexo 5.8
OFERTA DE TERRENO CON GALPON INDUSTRIAL

HENRY SCREMEL
CEL. (014) -9808224
OFIC. (081) - 669186 -671433

TALLER LOS DOS SOLES

+ 02 GALPONES 45 MTS DE LARGQO X 12 MTS DE ANCHO.

s 21 OFICINA 5 X 6.

e 02APTOS5X 6.

+ 04 OFICINAS CON BANOS.

= 34 LINEAS DE TELEFONO.

* AGUAS NEGRAS Y BLANCAS.

¢ LUZ INDUSTRIAL (BANCO DE TRANSFORMADORES).
o 18.900 MTS2.

¢ $480.000,00 X VENTA.

* $8.500,00 X ALQUILER.
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Anexo 6.1 Vigilancia

Anexo 6.1
PRESUPUESTO DE VIGILANCIA

Sefiores -
BIGATROYA C.A
Presente.- Atc. Sr. Alejandro Martinez

Sr. Nolberto Quintero

COTIZACION

Nos es grato ofrecerles nuestro servicio de Vigilanein v Proteccién de sus
mstalaciones, mediante la dotacion del personal necesario para efectuar
tas labores de seguridad que Ic sean asignadas,

Dentro de les precios ssteblecidos estd inclnida la supervision. que debe
ser ejecutada por nuestro personal diariamente, con el propésite de

verificar la asistencia v notificar las novedades a nuestra central.

Elntimero de hombres, horario, tips de arma v ubicacién de los mismes
debera ser indicado en ef contrate en caso de ser aceplada musstra oferta

NUESTROS PRECIOS POR TURNOS/ HOMERE SON

Vigilante Tndustrial Dinmno 268 723,00
WVigilante Industrial Nocturne 295 217,60

Nota : Los precios incluyen el 1SV

St mas por los momentos v esperando upa respuesta favorable a nuesira
cotizacion, nos despedimos de ustades.

;»’mnmm;c. :
's:'f ‘,r /;rj
5/_/; ;

Crerente Regional

U.CAB. 135




Anexo 6.2 FONCREI

Anexo 6.2

CONDICIONES DE CREDITO APLICADAS POR
FONCREI

FFONCRE!

FOKDC CF TEEDITONDUSTRIAL

(Estan su empresa y su gente preparadas
para aprovechar al maximo
las oportunidades
de financiamiento con apoyo integral
que le brinda FONCREI?

FONCREI
La alternativa crediticia
para la industria
competitiva.

hap:/Avww foncreiorg.ve

S00-INDUS
46387

UCAB. 156




Anexo 6.2 FONCREI

Instituto Autdnomo adscrito al Ministerio de industria y Comercic. con capacidad
de apoyar al desarrollo industrial del pais, mediante el otorgamiento de créditos, a
través de la Banca Nacional, a proyectos de inversion, destinados al establecimiento,
ampliacion, reactivacion y modernizacién de ia industria manufacturera. aspiraciones
enmarcadas dentro de las metas del IX Plan de Iz Nacidn, referidas z Iz insercion
estratégica del pais en el contexto internacional, mejoras crecientes de compstitividad
en el aparato productivo y del desarrolio industrial y empresarial, para acometer fa
transformacién econdmica contemplada en la H Fase de la Agenda Venszusia,
ofreciendo respuestas a las exigencias del desarrolio.

La nueva realidad econdmica del pais, requiere soluciones practicas y eficientes,
por esta razén FONCRE! delega en los Intermediarios Financieros, sus principales
Aliados Esrrafég:oos el manejo del crédito y la evaluacion técnica de los proyectos,
dinamizando asi el ejercicio de sus funciones en pro del desarrolio nacional.

Para quo su empresa crezca, eJ ﬁnanc:annento delargo y medmnu plezo es ﬁuthenml y
debe ser adecuado & la madurez de cada inversion.

* Plazo maximo de hasta 15 afios para pagar. S

* Hasta tres (3} afios de gracia, pudiéndose d1fenr de acuerdo a las caractenstxcas
propias del proyecto, el pago de los intereses correspondientes a este periodo (lo
anterior no genera intereses sobre intereses).

Tasas de interés de hasta un 90% de la tasa acﬁva promedio ponderaua de los seis
(B) prmapaies bancos del pans (exciuyendo 1a cartara agnwia} Actuatmeme se,sztua
en 85%. .

Una completa asrstencua tecnica, gerencial, temoiéglca y de mercadeo Hevada a
cabo conjuntamente con Instituciones con las cuales el Fondo ha suscrito convenios
para ofrecer un apoyo integral al industrial venezolano.

tnmmmms.mmmmuaﬁnymms ubicadas aguas abajo de sectores lideres de actividad,
petrélec y petroguimica y gas natural, metdlicas bésicas, mineria, ‘metalmecanicas, madera y sus derivados inclyida
la puipa, papel y ceiulosa, ia agroindustria y en genersl todas aguelias que ejecuten planes de prodictividad y

calidad, posean uh afto vaier agregado de la produccidn y- spmmdos externos con caracter mnme. m
existende discriminacion por seciof, region o tamafio de fa empresa.

Objeto de los Programas

» Instaigcior ge Empresas  Financiar i@ mnstalacion de nuevas emoresas

manufaciureras o0 alos niveies oS competitvidagd en et contewo rasiona e
internaciona:
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Anexo 6.2 FONCRE]

® En e mamdemm cmxfmmmAﬂanzaEmtégmcenel_... ;
‘CONICIT. para contriburr &l fortalecimiento del aparato productivo venézolano, a través del
apoyo a las actividades ge investigacién cientifica ytemotdgpca yalaformauéndamusos -
humanos de las empresas industrisles. (Ver Pag. 7 -

Cnnd:cmnes Generales de Financiamiento:

» Monito Méximo de Financiamiento: {incluye activos tangebtes mtangtbtes y capnai de
~trabajo vinculado al proyeciol nasta Bs. 500 millones por empresa o grupo de
empresas {monto actuaiments en revssson) no puﬂaendm excadtr sl ?G% da 2
inversion total del provecto. ;

e Plazo Maximo: Active Fijo: Hasta quince {15) aﬁos lﬂCldeOS hasta tres {3} aﬁos de.

gracia. En aquelios casos gue asi lo justifiquen, el pago de los intereses podra ser.
dtfendo hasta por e! mismo pigzo.

version Cmc:o {Si aﬁes mr:iui:ie hasm -

m {1) aﬁnde gmma, pudx&nn.,se d:fenr Ecs mm‘asas de este periodo.

s Factoring: Las Empresas se benefician con un piazo de la linea de crédito de hasza ;
un (1} ano. Las facturas tienen un plazo de hasta sesenta (80} dias (rotatorio). Ef
monto de financiamiento es hasta 100 millones por empresa o grupo de empresas,
no corrempiandose penoda de grac;a No requaere garannas reaies

“correspondientes a este periodo, fo que no. ganera nﬂerases scbr& mteresas Ei
- monto de financiamiento es hasta 60 millones por empresa o grupo de empresas.

e La tasa de interés a cobrar por los intermediarios financiercs, no podré ser mayor al
90% de la tasa activa promsdio ponderada de los seis (8) principales bancos del pais :
{excluida la cartera agricola). La misma incluye la comision por nmmmsdmuén :
financiera. ;

. Wwes%mmﬁsmmm de créditos @
_large plazo con recursos de FONCRE!L deben. antes del primer desembolso;
. capitalizar un minimo del 20% det monto de la inversion total dei proyect ﬂé
- acuerdo a las normas especificas establecidas por este Organismo. :
Garantias_La responsabmdad y el riesgo de los créditos, con recursos de F ONCREi
ia tiene el intermediario financiero, razén por la cual es éste el que cerifica la
cantidad y cualidad de las garantias. A los efectos del Fondo, debe existir una
relacion minima de garantiz/préstamo de 1.25 a 1 para provectos de instalacion y de
1.32 2 1 pare el resto de 08 sregramas.

Restricciones en los Siguientes Programas i
+ Capital de Trabajo Para iz PyMN! asociado a2l uso de ia f‘apac;cad instalads no utilizada
¥ Venta - Arrendamientc 'Sais and Lease Back:
Agemas ge ias coMempialas en g Ley v Normas Operstivas de FONCREL en
ios programas aniengrments s273200s No & atenderan soliciiudes ce
« Extension g8 piaze inciuve & oeriodo de gracis
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Anexo 6.3 Cotizacion de Servival

Anexo 6.3

COTIZACION DEL TALLER SERVIVAL PARA UNA
VALVULA DE CONTROL DE 6”

SERVIVAL,C.A.

Servicius pura Valvulas de Seguridad/alivio ¥ de Contnpt

SERORES (ES) POVSA

OIRECCION: c‘ S ) B A CO‘I’II‘.AC:)NM u-m’i1“__ et )

ATN: SR ALEJANDRD O MARTINEZINOLBERTO T
WINTERO i

REF e s 53

PRECKS:  — TS R S

TEWPODEENTREGA. A CONVENIR L B S

VALIDEZ _30Dias T PR

CONGICIONES DEFAGC  CREDITO. e

INDISPENSABLE ORDEN DE samnc»o PARA REALIZAR £1. mauo

RENG| CANT. | DESCRIPCION PRECIOUNIT | PRECIO TOTAL

i AEaiey .--_-__I

1 1 MANTENIMIENTO ESTANDARD A VALVULA DE CONTROL
| DESLIZANTE, TAMARC 8°

AR P e

140000000 | 140000000

i
' |

NOTA NUESTROS PRECIOS NO INCLUYEN FLETE Ni
! REPUESTOS.

(B ! f
Sfﬂ i f -A !
— T EMONSANGHEZ
‘ GERENTE i
F ___““ g = P 140000600 |
L i P C R __185% LSV i 2nhmne |
TOTAL | 1831 000,00

EN CASO DE OTORGAR LAMNAPROEAW'_FORNSURH NIT Y DIRECCION FISCAL
EN CASO DE NO OTORGAR LA BUENA PRQ SE COBRARA LA INSPECCION DEL PRODUCTO
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