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APENDICE “A”
TRANSPORTE DE G.L.P.

Transporte del G.L.P.

La movilizacion del GL.P., por lo general, se hace mediante unidades conocidas
como tanques de transportacion, los cuales se disefian y construyen especialmente para
este proposito. Estan constituidos por un recipiente presurizado, que dispone de los
accesorios de control indispensables y de un sistema de rodamiento y autopropulsion que
permite llevar el producto desde los terminales de suministro, hasta los centros de
consumo o hasta las plantas de llenado de recipientes de poca capacidad, como lo son las
bombonas.

En nuestro pais se utilizan dos tipos de estos transportes: los auto-tanques para la
distribucion a granel y los camiones cisternas. Los primeros constan de un recipiente a
presion montado sobre un bastidor o chasis autopropulsado y los accesorios de carga y
descarga del combustible, los cuales van alojados en un escaparate. Los segundos estan
constituidos por un recipiente a presion de gran capacidad (entre 10.000 y 14.000
galones de G.L.P.) provisto de un sistema de rodamiento, las facilidades necesarias para
ser acoplado a una unidad remolque (chuto) y los accesorios de control para la carga y
descarga del combustible.

A continuacion se ilustra uno de los medios utilizados en el transporte del G.L.P.:

Camién Cisterna
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APENDICE “B”
OBTENCION DEL G.L.P.

Las fuentes principales de G.L.P. son el gas natural y las mezclas de petroleo y
gas que salen de los pozos petroleros en produccion. Estas fuentes principales son
complementadas por los gases producidos durante ciertos procesos de refinacion del
petroleo.

El siguiente es un esquema general de los procesos utilizados para extraer G.L.P. de las
mencionadas mezclas:
Primero:

Del pozo sale una mezcla de petréleo y gas “humedo™ en la superficie esta
mezcla es separada y el gas va a la planta de absorcion de gasolina. Este gas contiene
gasolina natural, gases (que luego formaran G.L.P.. y por tanto asi lo llamaremos desde
ahora) y gas natural; alli fluye a través de aceite para absorcion, el cual retiene la gasolina
y el G.L.P., mientras que el gas “seco” o natural es separado.

Segundo:

En la planta de gasolina los gases a cierta presion son introducidos por la parte
inferior de una torre llamada “torre de absorcion™. Por la parte superior es introducido
aceite diesel. Debido a la presion controlada existente en la torre, los gases que se
desean utilizar son absorbidos por el aceite. Este aceite, ya rico en gases, es calentado y
pasado por una torre de destilacion, donde los gases se separan del aceite, saliendo por el
tope, mientras el aceite, empobrecido de nuevo, vuelve a repetir el proceso en la torre de
absorcion.

Tercero:

Los gases son entonces enfriados y condensados y luego de comprimirlos de
nuevo son enviados a la torre estabilizadora; en ésta la gasolina natural cae al fondo y los
gases remanentes y condensados, pasan a la torre de gas licuado, donde son extraidos los
gases indeseables. En el fondo de la torre quedan, en forma liquida y a presion, los gases
licuados de petroleo, los cuales, luego de ser odorizados con su caracteristico olor, son

bombeados a los tanques de almacenamiento.



Anexos

A continuacion se incluye un breve diagrama del proceso de obtencion de G.L.P.:

Gas
--------- Separador
Gas
Crudo

Crudo

Agua

ESQUEMA DE PRODUCCION

Gas Metano
Natural
Etano
Absorci GLP
—— Butano
Iso-Butano
Torre
Estabilizadora

L » Gasolina
Natural

(V5]
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APENDICE “C”

ESTRUCTURA DE LA INDUSTRIA DEL G.L.P EN VENEZUELA.

El siguiente esquema muestra, como se encuentra estructurado actualmente la
industria del G.L.P.:

PRODUCCION TRANSPORTE  [ALMACENAMIENTO | pyorpigucion HRLARIO
& LLENADO FINAL
) MERCADO (3694
_ RESIDENCIAL
REFINERIAS I B TERMINALES =
e - 5000
Cilindros
3 Bke  206% gl
: 27 kg 1.9% —
— 18 kg 19.7%
10ks  38.1% 1
| 9 ke 0.7%
| (g | 2
PLANTAS DE 64 | MercaDo
- . ) o .'f
PROCESAMIENTO Recipientes f’ﬁmJMES?'R[A[ ,L[
DE GAS e estacionarios
sHoteles
4 —— 1700 GLS *Restaurantes
].8 PLANTAS DE —— 900 GLS «Edificios
240 UNID. | LLENADO — 500GLS oy
L 250GLS *Eic.
L 120GLS ﬁ
s Filiales de Filiales de s i
Filiales de 357 Distribuidores/
PDVSA/T rtes | PDVSA/Empresa e
PDVSA . rranspo . p 105 Sub-Distribuidores
Privados Privada

FUENTE: Revista “Natural Gas Venezuela”,1996/Pdgina Web de Corpoven: www.corpoven.pdv, 1997
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_ APENDICE “D”
DISENO DE UNA ENCUESTA

El objetivo fundamental de la estadistica es hacer inferencias acerca de una
poblacion con base en la informacion contenida en una muestra. Cada observacion o
elemento tomado de la poblacion contiene cierta cantidad de informacion acerca del
parametro o parametros de interés. Ya que la informacion cuesta dinero. el
experimentador debe determinar que tanta informacion debe comprar. Demasiado poca
informacion impide al experimentador realizar buenas estimaciones; mientras que mucha
informacion ocasiona un despilfarro de dinero. La cantidad de informacion obtenida en
la muestra depende del nimero de elementos muestreados y de la cantidad de de
variacion en los datos. Este ultimo factor puede ser controlado por el método de
seleccion de la muestra, llamado el disefio de la encuesta por muestreo. El disefio de la
encuesta y el tamafio de la muestra determinan la cantidad de informacion pertinente a un
parametro poblacional, siempre y cuando se obtengan mediciones exactas en cada
elemento muestreado. Si no se obtienen mediciones exactas en cada uno de los
elementos de la encuesta, entonces se introducen otros errores, los cuales son
denominados errores no de muestreo y son debidos principalmente a la no respuesta,
respuesta inexacta y sesgo de la seleccion.
El disefio basico (muestreo aleatorio) consiste en seleccionar un grupo de » unidades
muestrales de tal manera que cada muestra de tamafio » tenga la misma oportunidad de

ser seleccionada.

PLANEACION DE UNA ENCUESTA

Pasos a seguir para la planeacion de una encuesta con la finalidad de que proporcione

informacion util para el investigador:

1. ESTABLECIMIENTO DE LOS OBIJETIVOS. Establezca los objetivos de la
encuesta de manera clara y concisa, y remitase a estos objetivos conforme vaya
progresando en el disefio e instrumentacion de la encuesta. Mantenga los objetivos
suficientemente simples, de tal manera que sean entendidos por quienes en la

encuesta y sean logrados exitosamente cuando se complete la encuesta.
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2.

POBLACION OBIJETIVO. Defina cuidadosamente la poblacion que va a ser
muestreada. Si los adultos van a ser muestreados, entonces defina que se entiende
por adulto (todos aquellos con mas de 18 afios de edad, por ejemplo), y establezca
qué grupo de adultos esté incluido (todos los residentes permanentes de una cuidad,
por ejemplo). Tenga presente que se va a obtener una muestra de esa poblacion, y
defina la poblacion de manera que sea factible.

EL MARCO. Seleccione el marco (o marcos)de tal manera que la lista de unidades
muestrales y la poblacion objetiva concuerden lo mas posible. Tenga en cuenta qué
marcos multiples pueden hacer el muestreo mas eficiente. Por ejemplo, los residentes
de una ciudad pueden ser muestreados de una lista de manzanas de la ciudad,
relacionada con una lista de residentes dentro de las manzanas.

DISENO DE MUESTREO. Seleccione el disefio del muestreo, incluyendo el
numero de elementos de la muestra, de tal manera que la muestra proporciona
suficiente informacion para los objetivos de la encuesta. Muchas encuestas producen
poca o inutil informacion porque no fueron propiamente disefiadas.

METODO DE MEDICION. Decida sobre el método de medicion, usualmente uno o
mas de los siguientes métodos: entrevistas personales, entrevistas por telefono,
cuestionarios enviados por correo u observacion directa.

INSTRUMENTO DE MEDICION. En conjunto con el paso 5. especifique
cuidadosamente qué mediciones van a ser obtenidas. Si se va a usar un cuestionario,
plantee las preguntas de tal manera que se minimice la no respuesta y el sesgo por
respuesta incorrecta.

SELECCION Y ADIESTRAMIENTO DE INVESTIGADORES DE CAMPO.
Seleccione cuidadosamente y adiestre a los investigadores de campo. Después de
que el plan de muestreo esté claro y completamente establecido, alguien debe
recolectar los datos. Aquellos que van a reunir los datos, los investigadores de
campo, deben ser cuidadosamente adiestrados sobre qué mediciones hacer y como
hacerlas. El adiestramiento es especialmente importante si se usan entrevistas por
teléfono, porque la tasa de respuesta y la exactitud de las respuestas son afectadas

por el estilo personal y el tono de voz del entrevistador.
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8.

10.

11.

PRUEBA PILOTO. Seleccione una pequefia muestra para prueba piloto. La prueba
piloto es crucial, ya que nos permite probar en el campo el cuestionario y otros
instrumentos de medicion, calificar a los entrevistadores y verificar el manejo de las
operaciones de campo. Los resultados de la prueba piloto usualmente sugieren
algunas modificaciones antes de realizar el muestreo a escala completa.
ORGANIZACION DEL TRABAJO DE CAMPO. Planee en detalle el trabajo de
campo. Cualquier encuesta de gran escala involucra un gran numero de personas
trabajando como entrevistadores, coordinadores o personal dedicado al manejo de
datos. Antes de que empiece la encuesta deben organizarse cuidadosamente los
diferentes trabajos y establecerse claramente la lineas de autoridad.
ORGANIZACION EN EL MANEJO DE LOS DATOS. Elabore un esquema de
como se debe manejar cada pieza de informacion para todas las etapas de la encuesta.
Las grandes encuestas generan gran cantidad de informacion. Es por eso que un plan
bien preparado para el manejo de los datos es de la mayor importancia. Este plan
debe incluir los pasos para el proceso de los datos, desde el momento en que se hace
la medicion en el campo hasta que el analisis final ha sido completado. Se debe
incluir tambien un esquema de control de calidad para verificar la correlacion entre
los datos procesados y los datos recolectados en el campo.

ANALISIS DE DATOS. Defina los analisis que deben realizarse. Estrechamente
relacionados al paso 10, este paso involucra la especificacion detallada de los analisis
que deben ser ejecutados. Se pueden también listar los temas que seran incluidos en

el reporte final.
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APENDICE “E”
CALCULO DE VIGA EN VOLADIZO

PERFIL “IPN”

Definicion:

_My

0]
adm I

donde,

Ouem— Esfuerzo de admisible

M= Momento en un punto dado

y= Distancia al eje neutro

I= Momento de inercia con respecto al eje neutro

Area,,
Os="g1
donde,
O p= Angulo de deformacion
Area, ;= Area de momentos entre los puntos “A” y “B”
E= Modulo de elasticidad

I= Momento de inercia con respecto al eje 1-1

5 - Area , . X,
o EI

donde,

J.w= Deformacion en la viga.
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Area.s= Area de momentos entre los puntos “A” y “B”
X.= Coordenada horizontal (abscisa) del centro geométrico del area de momentos
E= Médulo de elasticidad

I= Momento de inercia con respecto al eje 1-1

PROPIEDADES DE AREAS PLANAS

; Voladizo __— Diagrama de ‘ —
Tipo de Carga Carpado Distribucion Momentos Area X
M=-c X
X
o || e |2 |

b

b !

P |
VLL_E IT.] bh| b
Concentrada M= -P x \Eli[h 3 3
X

Método de resolucion: Area de Momentos.

Pcriﬁcn
C i B A
¢ ?
L; L,
DIAGRAMA DE LA VIGA:
Pcrilito
l F MB M,-\ Ty
% /
R, R,
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EMPONTRANDO EN “A”:

Pcrilico
N
_F
|72
T A
R,
DIAGRAMA DE AREAS:
),
@
€))

Condicion 1:

Angulo de deformacion (s )= 0

LX[RBALIAL, M, L, - Po(Li+Ly) (1 415 )}: 5
El 2 2
Ry L P(L,+L,)’

132 1 :MB.LI‘FLE) (1)

Condicién 2:
Primer momento (0yz)=0

1 |Ry L L _[EJ_MB_LI_[EJ_P_(LI+L2),(LI+L2)_(L,+L1) 5
EIl 2 3 2 2 3

Ry If M, L} P(+L) -
6 2 6

Agrupando (1) y (2), resulta:

P, L) | =L,
MB = ( l]j- _) { _-| (3)
1 Ll d
R, :M.F—F——‘L‘ g )} 4)
I 2 L,

10
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Condicion 3:

+
Condicion de estaticidad: TEF\,:O

R,=P-R,

(5)

M, =M, +P(L,+L,)

SN0

(6)

TABLA RESUMEN

ESTRUCTURA P(Kg) L, (m) L, (m) Ri(Kg) | M4 (Kg.m)| Rs (Kg.) | Mg (Kg..m)
Cabina de Pintura 600 4 5 5.156.25 -9.787.5 | -4.556.25| -15.187.5
TABLA DE RESULTADOS

ESTRUCTURA: Cabina de Pintura

Tipo de Viga Omuzais (MPa) | Factor de seguridad | Guamisitic (MP2) | 2* Gumisivic (Pa) M*h/I

IPN 160 420 30% 294 588x10° 2.549x10°

IPN 240 420 30% 294 588x10° 842x10°

IPN 300 420 30% 294 588x10° 436x10°

Los resultados observados en la tabla permiten sugerir una viga IPN 300, como

medio de retiro de tanques de la “cabina de pintura”, sin embargo, es necesario

determinar la deformacion provocada por una unidad al estar en el extremo de la viga

(punto critico), y asi descartar problemas en este sentido.

Calculo de la deformacion (3).

g o 1 [Pk, [Lz
“BTEI 2 \ 3

&

11
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donde,
E=200 Gpa
[=9,79x10" m’

dcr=0,00626 m= 6,26 mm

En trabajos de construccion se suele trabajar con una deformacion maxima igual a
la luz (L) dividida por 240;
| ) 5

max. N 0,0208 m= 20_8 mm
T 240 240

Como se observa el resultado obtenido anteriormente no viola la deformacion
maxima permitida, pudiendo confirmar la validez para utilizar la viga IPN 300 en la

cabina de pintura.

12
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Anexo # 1 Organigrama

VICEPRESIDENCIA EJECUTIVA
JUNTA
DIRECTIVA
EJECUTIVA

GERENCIA DE
AUDITORIA

---[--1  LEGAL ”

VICEPRESIDENCIA VICEPRESIDENCIA VICEPRESIDENCIA SLCEEARNESQES}ESEI?;
DE ADMINISTRACION DE OPERACIONES DE COMERCIALIZAC. NVOS. PROYECTOS
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Anexo # 1 Organigrama

VICEPRESIDENCIA DE COMERCIALIZACION

VICEPRESIDENCIA
EJECUTIVA

VICEPRESIDENCIA

MARACAY

DE
COMERCIALIZACION
SECRETARIA ASISTENTE
EJECUTIVA DE
COMERC[ALIZAG
|
AUXILIAR
DE
COMERCIALIZAC.
I 1 1 T 1
GERE GERENTE
GERENTE GERENTE GERENTE REGREO':;;\?. REGIONAL
COMERCIAL COMERCIAL COMERCIAL i
GERENTE DE GERENTE DE | | GERENTE DE GERENTES GERENTE DE GERENTE DE
|| sucursaL (B) | SUCURSAL (A) SUCURSAL (A) 1) DE SUCURSAL (€} | SUCURSAL (C)
LOS TEQUES VALENCIA CARACAS AVANCES CDAD. BOLIVAR PTO.LA CRUZ
GERENTE DE GERENTE DE | | GERENTE DE SUPERVISOR | | oerentE DE GERENTE DE
| SUCURSAL (B} L[ SUCURsAL (B) SUCURSAL (C) - DE SUCURSAL (B) | sUCURsAL (B)
OCUMARE BARGUISIMETO LA GUAIRA TRANSPORT-GAS ANACO GUMANA
SUB - GERENTE DE GERENTE DE GERENTE DE GERENTE DE
| DISTRIBUIDORES | SUCURsAL (B) | SUCURSAL (B) | SUCURSAL (B) || SUCURSAL (€}
EXTERNOS MARACAIBO CAUCAGUA PTO. ORDAZ PORLAMAR
GERENTE DE GERENTE DE
|| sucursaL (B) L] SUCURSAL ()
LA VICTORIA MATURIN
GERENTE DE
SUCURSAL (A)
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Anexo # 2 Bombona

MULTIVALVULA

PROTECTOR —>

CABEZA — B

=

CUERPO —

BASE DE
SUSTENTACION \

[

FONDO
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Anexo # 3 Tanque fijo

16
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Anexo # 3 Accesorios

Multivalvula

La multivalvula contiene:

Valvula de llenado : Es aquella por donde se llena el tanque.
Valvula de retorno de vapor : Se utiliza para igualar las presio-
nes entre el tanque estacionario y el camion tanque, y asi faci-
litar el llenado.

Vélvula de servicio: Es al que sirve para entregar el gas al con-

|

Manometro

__ Tubo indicador
de nivel fijo

sumo del usuario.

Manoémetro: Es el instrumento que indica la presion

del vapor de G.L.P. dentro del tanque.

Indicador del nivel fijo : Sefiala el nivel maximo de llenado per-
mitido en un tanque. Consiste en un tubo fijo con una valvula
de purga, la que al expedir el gas liquido a la atmosfera forma
una neblina que constituye el aviso visual de que el tanque

ha alcanzado el nivel maximo de llenado.

Indicador del Nivel Flotante

2

Este instrumento sirve para conocer el contenido

de G.L.P. liquido en un tanque y lo indica en por-
centaje.

El accesorio consiste en un brazo fijo, otro pivotan-

te con un flotante en uno de sus extremos, conectado
aun iman. Este mecanismo al rotar acciona la aguja
magnetica del dial externo, indicando asi el porcentaje
de liquido contenido en el tanque.

17
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Anexo # 3 Accesorios

Vilvula de Seguridad

Valvula de Trasiego

Este accesorio se halla colocado generalmente en

un extremo del tanque, en la parte superior y en
contacto con la zona de vapor.

Su funcién es abrirse y desalojar gas en caso de
sobrepresion.

Su ubicacion en el extremo es para evitar que el de-
salojo de gas pueda ser obstaculizado por algun ele-
mento.

Las valvulas de seguridad o alivio estan disefiadas

para abrir a una presion de 17,5 Kg/em 2(250 Ibs/plg?).

Su funcion es permitir el trasiego de G.L.P. liquido

a otro recipiente. Esta instalada en el extremo opuesto
al que contiene la valvula de seguridad y en contacto
con la zona liquida mediante un tubo de profundidad.
Se le denomina comtinmente como “Chek-Lock™, que
es la marca registrada de la Rego para esta pieza.

18
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Anexo # 4 Muestra piloto

N° aleatorio NOMBRE N? de tanques CAP. (US gal) Sucursal
72 Res. Caribe 1 250 Caracas
160 Galeria Venezia 2 120 Caracas
277 Pado =1 500 Caracas
299 Avila 1 120 Caracas
383 Res. Estoljak 1 500 Caracas
429 Conj. Res. Monte Pino 4 250 (2)/ 500(2) Caracas
459 Res. Bocacristal 1 120 Caracas
538 Colegio de Odontologos 1 120 Caracas
554 Qa Agua Clara 1 120 Caracas
561 Cuartel General Mmisterio de la Defensa 3 500 Caracas
664 Lavanderia Isis Aixa 1 120 Caracas
902 Rest. Cheff Maurita 1 250 Caucagua
907 Los Canales Golf Club A.C 2 250/ 500 Caucagua
917 El Fogon de Tumbacerro 1 250 Caucagua

1025 Mavenal 1 500 Guatire/Guarenas
1092 Quinta Churuata 1 250 La Guaira
1096 Universidad Simén Bolivar 2 250 La Guaira
1101 Hospital José Maria Vargas LV.8.S 1 250 La Guaira
1195 Resd. [as Acacias Torre 4 1 250 Ocumare
1250 Calzados Laura o 120 Ocumare
1341 Balin Diavolo 1 120 La Vidtoria
1335 Hotel Onix 1 250 La Victoria
1372 Fantasis Diversiones 1 120 La Vidtoria
1425 Bloque 5-B Las Mercedes 1 250 La Victoria
1448 Cond. 6 Edif. 2 1 120 La Victoria
1469 Res. La Ceiba 1 500 Maracay
1471 Res. Las Primaveras 1 250 Maracay
1621 Rest: Bermudez 1 120 Maracav
1641 Rest. Canta Claro Plaza 1 120 Maracay
1654 Rest. Frango Pollo Y o 120 Muaracay
1724 Nivica 1 120 Maracay
1803 Jabillo 1 500 Maracay
1809 Mijao 2 250 Maracay
1891 Navarino 1 120 Valencia
1895 LaPaz A 1 500 Valencia
1906 Bella Vista CC 08 1 120 Valencia
1931 Les 1 250 Valencia
1990 La India 1 120 Valencia
2240 Edif. Isla de Plata A 1 500 Valenaia
2248 Arepera La Flor de Guacara 1 250 Valencia
2270 Rest. El Troguel 1 250 Valencia
2484 Res Antonel 1 250 Barquisimeto
2519 Lavanderia Flor Mar II 1 250 Barquisimeto
2529 Panaderia Erika 1 120 Barquisimeto
2570 Rest. La China 1 120 Pto. Ordaz
2615 Res. Guayana "B" 1 300 Pto. Ordaz
2734 La Cascarita Blogue 01 1 250 Los Teques
2820 Rest. Tio Guille i 120 Los Teques
2843 Panaderia Golfeados Miranda 2 150/ 120 Los Teques
2857 Montafia Alta 1-4 2 300 Los Teques

19
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Anexo # 5 Curva normal
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Anexo # 6 Encuesta

Registro de Tanques
1.Sucursal:

Caracas || MaracayD Valencia [ Los Teques [] Ocumare [ ] La Vietoria []

Pto.Ordaz[ ] Cumana [] La Victoria [_] Caucagua ] Barquisimeto DGuatire/GuarenasD

2.Nombre del Cliente: Tipo de Cliente:

3.Caracteristicas Generales:

D Domeéstico |:| Comercial Dlndustria] DCarburacién

Fabricante Serial Capacidad Fecha de Fabricacion Fecha ultimo P.H.

4. Estado del Tanque y sus Componentes:

Bueno Malo Posible Ubicacié
. |:| Fosll ¢ Ubicacion
echa P.H,
Orejas [l [l s
Capuchon D D
Pintura D D
Valvulas y Accesorios D D

SI  NO
Posee Placa = =
Presenta Corrosion [ [

5.0bservaciones:

Capuchon
7N Oreja
# 2

\ Placa

U

L
\ patos /

6. Nombre del Conductor:

21
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Anexo # 6 Instructivo

Instructivo para el llenado de la encuesta

1. Sucursal
Marque con una “X” la sucursal a la cual pertenece el tanque.
2. Nombre del Cliente
Especifique el nombre del cliente al cual se le esta realizando la revision o encuesta, puede agregar el # de estacion
si lo tiene a mano.,
Tipo de Cliente.
Marque con una “X” el tipo de cliente. NOTA: En caso de que el cliente sea doméstico, especificar si es “Quinta”,
Edificio”, “Residencia”, etc.
3. Caracteristicas Generales

Estas caracteristicas suelen estar en la placa de identificacion del tanque, salvo la fecha del Giltimo P.H. que puede
estar en la placa de identificacion o en la parte superior a un lado del tanque (cercano a la oreja).
Fabricante: Nombre del fabricante. Ej: Tanques para Gas, TATSA, etc..

Serial: Puede estar precedida por una letra “S”, o el simbolo “#”, o la palabra “SERIAL”.

Capacidad: Escriba la capacidad del tanque que puede estar expresada el litros 6 Galones de agua ( H,0 ).

Fecha de Fabricacion: Escriba la fecha de fabricacion,

Fecha del altimo P.H : Puede estar precedida por: “REV” o P.H.; y luego las siglas “M.M.H.” 0 “M.E.M.”.
4. Estado del Tanque y sus Componentes .

Marque con una “X” si el componente esta bueno o malo. Se considera “BUENQO” un componente que por su
apariencia, Ud. crea pueda seguir desempeniando su funcion, Si nota algun deterioro en la pieza se considerara el
componente como “MALO”. Si Posee o no placa de identificacion al igual que si presenta o no corrosion, marque
con una “X” la opcion correspondiente a su respuesta.

5. Observaciones
Precise si nota alguna otra irregularidad no descrita anteriormente, Alguna de estas irregularidades pueden ser:
-Falta del dial de indicador magnético, -Falta del maneral de la valvula de llenado, -Fuga, etc.

1]
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Tabla resumen de tiempos productivos por actividad

TIEMPO (min.)
ACTIVIDAD 120 US gal | 250 US gal 500 US gEL

Despresurizacion 10 10 10
Pre-Limpieza 2 3 4
Inspeccion Visual 1 1 1
Retiro de Accesorios 10 10 10
Limpieza Externa y Decapado 100 160 250
Inspeccion Visual Detallada 20 20 20
Reparaciones Menores 30 30 30
Prueba Hidrostatica 20 30 40
Troquelado 3 3 3
Limpieza Interna 10 15 25
Proteccion anti-oxidante 7 10 15
Pintura de Fondo Y Tiempo de Secado 45 60 70
TIEMPO TOTAL (min.) 258 352 478
[TIEMPO TOTAL (H) 4,30 5,87 7,97

Anexo # 7 Tiempos estimados de produccion
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Anexo # 9 Certificado de aprobacion

Di-Gas S.A.

CARRETERA PANAMERICANA, Km. XX - LOS TEQUES

Permiso
M.EM -xxxx- xx No.
Fecha de Aprobacion AR AR

MANTENIMIENTO DE TANQUES ESTACIONARIOS PARA G.L.P.

1.-Especificaciones:
BabrICad0 POT: e
Serial .FechadeFabricacion _ Propietario .
e R FeCha de l:l]tima reViSIOn .............................................
Capacidad de Agua Lts. CapacidaddeGLP. ~  USgal

2.- El mantenimiento comprendio:
2.1 Limpieza Intema
2.2 LimpiezaExterna
2.3 Inspeccion visual externa ..
2.4 Fiyacion mediante soldaduradesoporte =~ bisagras  oregjas
2.5 Aplicacion de una capa de pintura anticorrosiva

2.6 Prueba hidrostaticaa 26,4 Kg/em2 (375 Lb/plg2)

3.-Di-Gas  certifica que el recipiente antes especificado fué sometido a las
verificaciones sefialadas en el punto 2, encontrandose que Si ~ No  esta apto para
continuar siendo usado con los gases licuados de petroleo (G.L.P.).

Fecha: FIRMA AUTORIZADA
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Anexo # 10 Almacén de producto terminado
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Anexo # 11 Anclaje de entrada

L A e i S A A B
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Anexo # 11 Cabina de pintura

28



Anexos

1ISion

Anexo # 12 Ficha de rev

Sucursal:
Nombre del Cliente:
Direccion del Cliente :

Caracteristicas Generales:
Fabricante Serial Capacidad Fecha de Fabricacion Fecha ultimo P.H.
Gls,

Estado del Tal-lque y sus Componentes:
Bueno Malo Bueno Malo SI NO

Patas D D Orejas I:l L] Posee Placa D D
Capuchon D D Pintura [:I El Presenta Corrosion l:] D
Valvulas ] [

Observaciones:

29
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Anexo # 13 Unidad de transporte manual
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Anexo # 14 Mecanismo Trolley-Polipasto

Polipasto

3



Anexos

Anexo # 15 Burro de trabajo
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Anexo # 16 Restricciones del simulador

= Almacen_de_entrada_120_US_gal(t) = Almacen de_entrada_120_US_gal(t - dt) +
(Rata_de_entradal - Operaciones_1) * dt
INIT Almacen_de_entrada_120_US_gal =8
INFLOWS:
=g Rata_de_entradal =
IF((Contador=1)AND(Daiiados 120 US gal>0))THEN(Razon1*20)ELSE(0)

OUTFLOWS:
s Operaciones_1=

IF(Almacen de entrada 120 _US_gal<=Razon1*15)THEN(Almacen_de entrada_
120_US_gal)ELSE(Razon1*15)
i Almacen_de_entrada_250_US_gal(t) = Almacen_de _entrada 2350 _US_gal(t - dt)
+(Rata_de_entrada2 - Operaciones 2) * dt
INIT Almacen de entrada 230 US gal =6
INFLOWS:
g Rata _de entrada2 =
IF((Contador=1)AND(Daiiados 250 US gal>0))THEN(Razon2*20)ELSE(0)
OUTFLOWS:
g Operaciones 2 =
IF(Almacen_de _entrada 250 US_gal<=Razon2*15)THEN(Almacen de entrada
250_US_gal)ELSE(Razon2*15)
Almacen_de_entrada 500 _US_gal(t) = Almacen_de_entrada 500 US_gal(t - dt) +
| (Rata de entrada3 - Operaciones 3) * dt
INIT Almacen_de_entrada_500_US_gal =8

INFLOWS:
g Rata de_entrada3 =
IF((Contador=1) AND (Dafiados 500 US gal>0))THEN(Razon3*20)ELSE(0)
OUTFLOWS:
g Operaciones 3 =

IF(Almacen_de_entrada 500 _US_gal<=Razon3*15)THEN(Almacen_de_entrada_
500_US_gal)ELSE(Razon3*15)
L1 Almacen de salida 120 US_gal(t) = Almacen de salida 120 US_gal(t - dt) + (Operaciones_1
-Rata de salida 1) * dt
INIT Almacen de salida 120 _US gal=0
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Anexo # 16 Restricciones del simulador

INFLOWS:
g Operaciones | =

[F(Almacen de entrada 120 US gal<=Razonl*15)THEN(Almacen de entrada
120_US_gal)ELSE(Razon1*15)

OUTFLOWS:

& Rata_de salida 1=
IF(Contador=1)THEN(Almacen de salida 120 US gal)ELSE(0)

3 Almacen_de salida 250 US_gal(t) = Almacen_de_salida 250 _US_gal(t - dt) + (Operaciones_2
-Rata_de salida 2) * dt
INIT Almacen_de salida 250 US gal =0

INFLOWS:
g Operaciones_2 =

IF(Almacen_de entrada 250 US gal<=Razon2*15)THEN(Almacen de entrada_
250_US_gal)ELSE(Razon2*15)

OUTFLOWS:

% Rata de salida 2=
IF(Contador=1)THEN(Almacen_de salida 250 US gal)ELSE(0)

[ ] Almacen_de_salida 500_US_gal(t) = Almacen de salida 500 US_gal(t - dt) + (Operaciones 3
- Rata_de salida 3) * dt
INIT Almacen_de salida_500 US gal=0

INFLOWS:
g Operaciones 3 =

IF(Almacen_de_entrada 500 US_gal<=Razon3*15)THEN(Almacen de_entrada
500 US_gal)ELSE(Razon3*15)
OUTFLOWS:
F Rata_de_salida 3=
IF(Contador=1)THEN(Almacen_de_salida_500_US_gal)ELSE(0)
(] Dafiados_120_US_gal(t) = Dafiados 120 _US_gal(t - dt) + (- Rata_de entradal) * dt
INIT Dafiados_120_US_gal = 2562* 4578
OUTFLOWS:
g Rata de entradal =
IF((Contador=1)AND(Dafiados 120 _US gal>0))THEN(Razon1*20)ELSE(0)
(] Dafiados 250_US_gal(t) = Dafiados 250 _US_gal(t - dt) + (- Rata_de_entrada2) * dt
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Anexo # 16 Restricciones del simulador

INIT Dafiados_250_US_gal = 2562* 2700
OUTFLOWS:
g Rata_de_entrada2 =
IF((Contador=1)AND(Dafiados_250_US_gal>0))THEN(Razon2*20)ELSE(0)
[ Dadiados 500 US gal(t) = Dafiados 500 US gal(t - dt) + (- Rata_de_entrada3) * dt
INIT Daiiados_500 US_gal = 2562* 2716
OUTFLOWS:
& Rata de entrada3 =
IF((Contador=1) AND (Dafiados_500_US_gal>0))THEN(Razon3*20)ELSE(0)
[ Sumal(t) = Sumal(t - dt) + (Rata_de salida 1) * dt
INIT Sumal =0
INFLOWS:
& Rata_de salida 1=
IF(Contador=1)THEN(Almacen_de_salida 120 US_gal)ELSE(0)
) Suma2(t) = Suma2(t - dt) + (Rata_de salida 2) * dt
INIT Suma2 = 0
INFLOWS:
% Rata_de salida 2 =
IF(Contador=1)THEN(Almacen_de_salida_250_US_gal)ELSE(0)
L] Suma3(t) = Suma3(t - dt) + (Rata_de salida_3) * dt
INIT Suma3 =0

INFLOWS:

% Rata_de salida 3=

IF(Contador=1)THEN(Almacen_de_salida_500_US_gal)ELSE(0)

]

O Contador =
IF((Almacen_de_salida_120_US_gal+Almacen de salida 250 US_gal+Almacen de_
salida_500_US_gal)>=12) THEN(1) ELSE(0)
O Razonl =
Dafiados 120_US_gal/(Dafiados_120_US_gal+Daifiados 250 US_gal+Dafiados 500 US _gal)
O Razon2 =
Daifiados 250 _US_gal/(Dafados 120_US_gal+Dafiados_250_US_gal+Dafiados 500 US_gal)
O Razon3 =
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Anexo # 16 Restricciones del simulador

Dariados_500_US_gal/(Dafados_120_US_gal+Dafiados 250 _US_gal+Daiiados 500 US _gal)
O Suma_total =
IF(Sumal+Suma2+Suma3>=2562)THEN(1)ELSE(10000)
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Anexo # 17 Vida econémica del proyecto
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Anexo # 18 Iteraciones del nivel de inventario

. Almacen de Entrada de 120 | Almacen de Entrada de 250 | Almacen de Entrada de 500
Semana US gal US gal US gal

Initial 8.00 6.00 8.00
1 1.13 1.95 3.92
2 2.16 5.40 .44
3 2.29 1.35 1.36
4 9.16 5.40 544
5 2.29 1.35 1.36
6 9.16 5.40 5.44
7 2.29 .35 1.36
8 9.16 5.40 5.44
9 2.29 1.35 1.36
10 9.16 5.40 5.44
11 .29 1.35 1.36
12 9.16 5.40 5.44
13 2.29 1.35 1.36
14 9.16 5.40 5.44
13 2.29 1.35 1.36
16 9.16 5.40 3.44
17 2.29 1.35 1.36
18 9.16 5.40 5.44
19 2.29 1.35 1.36
20 9.16 5.40 5.44
21 2.29 1.35 1.36
22 9.16 5.40 5.44
23 2.29 1.35 1.36
2 9.16 5.40 5.44
25 2.29 1.35 1.36
26 92.16 5.40 544
27 2.29 1.35 1.36
28 9.16 5.40 544
29 2.29 1.35 1.36
30 9.16 5.40 5.44
31 2.29 1.35 1.36
32 9.16 5.40 5.44
i3 2.29 1.35 1.36
34 9.16 5.40 5.44
35 2.29 1.35 1.36
36 9.16 5.40 5.44
37 2.29 1.35 1.36
38 9.16 5.40 5.44
39 2.29 1.35 1.36
40 9.16 5.40 5.44
41 2.2 1.35 1.36
42 9.16 5.40 3.44
43 2.29 1.35 1.36
44 9.16 5.40 5.44
45 2.29 1.35 1.36
46 9.16 5.40 5.44
47 2.29 135 1.36
48 92.16 5.40 5.44
49 2.29 1.35 1.36
50 9.16 5.40 5.44
51 2.29 1.35 1.36
32 9.16 5.40 544
53 2.29 1.35 1.36
54 9.16 5.40 5.44
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Anexo # 18 Iteraciones del nivel de inventario

Almacen de Entrada de 120 | Almacen de Entrada de 250 | Almacen de Entrada de 500
Scrma US gal US gal US gal

55 2.29 1.35 1.36
56 9.16 3.40 5.44
57 2.29 1.35 1.36
58 9.16 5.40 5.44
39 2.29 1.35 1.36
60 916 5.40 5.44
61 2.29 1.35 1.36
62 9.16 5.40 544
63 2.29 1.35 1.36
64 9.16 5.40 5.44
635 2.29 1.35 1.36
66 9.16 5.40 5.44
67 2.29 1.35 1.36
68 9.16 5.40 5.44
69 2.29 1.35 1.36
70 9.16 5.40 544
71 2.29 1.35 1.36

2 9.16 5.40 5.44
73 2.29 135 1.36
74 9.16 5.40 5.44
75 2.29 1.35 1.36
76 9.16 5.40 544
T 2.29 1.35 1.36
78 9.16 5.40 5.44
79 229 1.35 1.36
80 9.16 5.40 5.44
g1 2.29 1.35 1.36
82 9.16 5.40 5.44
83 2.29 1.35 1.36
84 9.16 5.40 5.44
83 2.29 1.35 1.36
86 9.16 5.40 5.44
R’7 2.29 1.35 1.36
88 9.16 5.40 5.44
89 2.29 1.35 1.36
90 9.16 5.40 5.44
91 2.29 1.35 1.36
92 9.16 5.40 5.44
93 2.29 1.35 1.36
94 9.16 5.40 5.44
Q35 2.29 1.35 1.36
96 9.16 5.40 544
97 2.29 1.35 1.36
98 9.16 5.40 5.44
99 2.29 1.35 1.36
100 2.16 5.40 5.44
101 2.29 1.35 1.36
102 9.16 5.40 5.44
103 2.29 1.35 1.36
104 9.16 5.40 5.44
105 2.29 1.35 1.36
106 9.16 5.440 5.44
107 2.29 1.35 1.36
108 9.16 5.40 344
109 2.29 1.35 1.36
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Anexo # 18 Iteraciones del nivel de inventario

" Almacen de Entrada de 120 | Almacen de Entrada de 250 | Almacen de Entrada de 500
Renma US gal US gal US gal
110 9.16 5.40 5.44
111 2.29 1.35 1.36
112 9.16 5.40 3.44
113 2.29 1.35 1.36
114 9.16 5.40 5.44
115 2.29 1.35 1.36
116 9.16 5.40 5.44
117 2.29 1.35 1.36
118 9.16 5.40 5.44
119 2.29 1.35 1.36
120 9.16 5.40 5.44
121 2.29 1.35 1.36
122 9.16 5.40 5.44
123 2.29 1.35 136
124 9.16 5.40 544
125 229 1.35 1.36
126 9.16 5.40 5.44
127 2.29 1.35 1.36
128 9.16 5.40 544
129 2.29 1.35 1.36
130 216 5.40 5.44
131 2.29 1.35 1.36
132 9.16 5.40 5.44
133 229 1.35 1.36
134 92.16 5.40 5.44
135 2.29 1.35 1.36
136 9.16 .40 S44
137 229 1.35 1.36
138 9.16 5.40 544
139 2.29 1.35 1.36
140 9.16 5.40 5.44
141 2.29 1.35 1.36
142 9.16 5.40 5.44
143 2.29 1.35 1.36
144 9.16 5.40 5.44
145 2.29 1.35 1.36
146 9.16 5.40 544
147 229 1.35 1.36
148 .16 5.40 544
149 2.29 1.35 1.36
150 9.16 540 5.44
151 2.29 1.35 1.36
152 9.16 5.40 5.44
133 2.29 1.35 1.36
154 9.16 5.40 5.44
155 2.29 1.35 1.36
156 9.16 5.40 344
157 2.29 1.35 1.36
158 9.16 5.40 5.44
159 2.29 1.35 1.36
160 9.16 5.40 544
161 2.29 1.35 1.36
162 92.16 540 5.44
163 .29 1.35 1.36
164 9.16 5.40 544
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Anexo # 18 Iteraciones del nivel de inventario

Almacen de Entrada de 120 | Almacen de Entrada de 250 | Almacen de Entrada de 500
Semang US gal US gal US gal
165 2.29 135 1.36
166 9.16 5.40 5.44
167 2.29 1.35 1.36
168 9.16 5.40 5.44
169 2.29 1.35 1.36
170 9.16 5.40 5.44
171 2329 1.35 1.36
172 9.16 5.40 5.44
173 2.29 1.35 1.36
174 9.16 5.40 544
175 229 1:35 1.36
176 9.16 5.40 5.44
177 2.29 1.35 1.36
178 9.16 5.40 5.44
179 2.29 1.35 1.36
180 2.16 5.40 5.44
181 229 1.35 1.36
182 9.16 5.40 5.44
183 2.29 1.35 1.36
184 9.16 5.40 5.44
183 2.29 1.35 1.36
186 9.16 5.40 544
187 2.29 1.35 1.36
188 92.16 5.40 5.44
189 2.29 1.35 1.36
190 9.16 5.40 5.44
191 2.29 1.35 1.36
192 9.16 5.40 5.44
193 2.29 1.35 1.36
194 9.16 5.40 5.44
195 2.29 1.35 1.36
196 216 5.40 5.44
197 2.29 1.35 1.36
198 9.16 5.40 544
199 2.29 1.35 1.36
200 9.16 5.40 5.44
201 .29 1.35 1.36
202 9.16 5.40 5.44
203 2.29 1.35 1.36
204 9.16 5.40 5.44
205 2.29 1.33 1.36
206 9.16 5.40 5.44
207 229 1.35 1.36
208 9.16 5.40 5.44
209 2.29 1.35 1.36
210 9.16 5.40 344
211 2.29 1.35 1.36
212 9.16 5.40 5.44
213 2.29 1.35 1.36
214 9.16 5.40 5.44
215 2.29 1.35 1.36
216 9.16 5.40 544
217 229 1.35 1.36
218 9.16 3.40 544
219 2.29 1.35 1.36
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Anexo # 18 Iteraciones del nivel de inventario

. Almacen de Entrada de 120 | Almacen de Entrada de 250 | Almacen de Entrada de 500
—— US gal US gal US gal
220 9.16 5.40 544
221 229 1.35 1.36
222 9.16 5.40 5.44
223 2.29 1.35 1.36
224 9.16 540 544
225 2.29 1.35 1.36
226 9.16 5.40 344
227 2.29 135 1.36
228 9.16 5.40 544
229 2.29 1.35 1.36
230 9.16 5.40 5.44
231 2.29 1.35 1.36
232 916 5.40 544
233 229 1.35 1.36
234 9.16 5.40 544
235 2.29 1.35 1.36
236 216 5.40 544
237 2.29 1.35 1.36
238 9.16 5.40 344
239 2.29 1.35 1.36
240 92.16 5.40 5.44
241 2.29 1.35 1.36
242 9.16 5.40 5.44
243 2.29 1.35 1.36
244 9.16 5.40 5.44
245 2.29 1.35 1.36
246 9.16 5.40 5.44
247 2.29 1.35 1.36
248 9.16 5.40 5.44
249 2.29 1.35 1.36
250 9.16 5.40 344
251 2.29 1.35 1.36
252 2.16 5.40 544
253 2.29 1.35 1.36
254 9.16 5.40 544
235 2.29 1.35 1.36
256 9.16 5.40 544
257 2.29 135 1.36
258 0.21 .13 0.13
259 0.00 0.00 0.00
260 0.00 0.00 0.00
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Anexo # 18 Iteraciones del nivel de inventario

Almacen de Salida de 120 | Almacen de Salida de 250 | Almacen de Salida de 500
Semana US gal US gal US gal

Initial 0.00 0.00 0.00
1 6.87 4.05 4.08
2 1.13 1.95 3.92
3 8.00 6.00 8.00
4 2.29 1.35 1.36
5 9.16 5.40 544
6 2.29 1.35 1.36
T 9.16 540 5.44
8 2.29 1.35 1.36
9 2.16 5.40 5.44
10 2.29 135 1.36
11 9.16 5.40 544
12 2.29 1.35 1.36
13 9.16 5.40 5.44
14 2.29 1.35 1.36
15 9.16 5.40 5.44
16 2.29 1.35 1.36
17 9.16 5.40 544
18 2.29 135 1.36
19 9.16 5.40 5.44
20 2.29 1.35 1.36
21 9.16 5.40 544
22 2.29 1.35 1.36
23 9.16 5.40 5.44
24 2.29 1.35 1.36
25 9.16 540 5.44
26 2.29 1.35 1.36
27 9.16 5.40 5.44
28 2.29 1.35 1.36
29 9.16 5.40 5.44
30 2.29 1.35 1.36
31 9.16 5.40 5.44
32 2.29 1.35 1.36
33 9.16 5.40 5.44
34 2.29 135 1.36
35 9.16 5.40 5.44
36 2.29 1.35 1.36
37 9.16 5.40 5.44
38 229 1.35 1.36
39 9.16 5.40 5.44
40 2.29 1.35 1.36
41 9.16 5.40 544
42 2.29 1.35 1.36
43 92.16 5.40 5.44
44 2.29 1.35 1.36
45 9.16 5.40 5.44
46 2.29 1.35 1.36
47 9.16 5.40 5.44
48 2.29 1.35 1.36
49 2.16 5.40 5.44
50 2.29 1:35 1.36
51 9.16 5.40 5.44
52 229 1.35 1.36
53 9.16 5.40 544
54 2.29 1.35 1.36
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Anexo # 18 Iteraciones del nivel de inventario

Almacen de Salida de 120 | Almacen de Salida de 250 | Almacen de Salida de 500

Semats US gal US gal US gal
55 9.16 5.40 5.44
36 .29 1.35 1.36
57 9.16 5.40 5.44
58 2.29 1.35 1.36
59 2.16 5.40 544
60 2.29 1.35 1.36
61 9.16 5.40 5.44
62 2.29 1.35 1.36
63 9.16 5.40 5.44
64 229 1.35 1.36
63 9.16 5.40 5.44
66 2.29 1.35 1.36
T 9.16 540 5.44
68 2.29 1.35 1.36
69 9.16 5.40 5.44
70 229 1.35 1.36
71 9.16 5.40 5.44
72 2.29 1.35 1.36
73 9.16 5.40 3.44
74 2.29 1.35 1.36
75 9.16 3.40 5.44
76 229 1.35 1.36
77 2.16 5.40 544
78 2.29 1.35 1.36
79 9.16 5.40 5.44
80 2.29 1.35 1.36
81 9.16 5.40 5.44
2 2.29 1.35 1.36
83 9.16 5.40 5.44
24 229 135 1.36
83 9.16 5.40 5.44
86 2.29 1.35 1.36
87 9.16 5.40 5.44
8] 2.29 1.35 1.36
89 9.16 5.40 5.44
90 2.29 1.35 1.36
91 9.16 5.40 5.44
92 2.29 1.35 1.36
93 9.16 5.40 5.44
94 2.29 1.35 1.36
95 92.16 5.40 5.44
96 2.29 1.35 1.36
97 92.16 540 5.44
98 2.29 1.35 1.36
99 9.16 5.40 5.44
100 2.29 1.35 1.36
101 9.16 5.40 544
102 2.29 1.35 1.36
103 92.16 5.40 544
104 2.29 L35 1.36
105 92.16 5.40 544
106 2.29 1.35 1.36
107 9.16 540 5.44
108 2.29 1.35 1.36
109 9.16 5.40 5.44
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Anexos

Anexo # 18 Iteraciones del nivel de inventario

) Almacen de Salida de 120 | Almacen de Salida de 250 | Almacen de Salida de 500
Semana US gal US gal US gal
110 z229 1.35 1.36
111 2.16 5.40 5.44
112 2.29 1.35 1.36
113 9.16 5.40 5.44
114 2.29 135 1.36
113 9.16 5.40 5.44
116 2.29 1.35 1.36
117 9.16 5.40 5.44
118 Z2.29 1.35 1.36
119 9.16 5.40 5.44
120 2.29 1.35 1.36
121 9.16 5.40 5.44
122 229 135 1.36
123 9.16 5.40 5.44
124 2.29 1.35 1.36
125 9.16 3.40 544
126 2.29 1.35 1.36
127 2.16 5.40 544
128 2.29 1.35 1.36
129 9.16 5.40 5.44
130 2.29 1.35 1.36
131 9.16 5.40 544
132 2.29 1.35 1.36
133 9.16 5.40 5.44
134 2.2 1.35 1.36
135 9.16 5.40 5.44
136 229 1.35 1.36
137 9.16 5.40 544
138 2.29 1.35 1.36
139 9.16 5.40 5.44
140 229 1.35 1.36
141 9.16 5.40 5.44
142 2.29 1.35 1.36
143 9.16 5.40 5.44
144 2.29 1.35 1.36
145 9.16 5.40 544
146 2.29 1.35 1.36
147 9.16 5.40 5.44
148 229 1.35 1.36
149 9.16 5.40 5.44
150 2.29 1.35 1.36
151 9.16 5.40 5.44
132 2.29 1.35 1.36
153 9.16 5.40 5.44
134 2.29 1.35 1.36
155 9.16 5.40 544
136 2.29 1.35 1.36
157 9.16 5.40 5.44
158 2.29 1.35 1.36
159 9.16 5.40 5.44
160 2.29 1.35 1.36
161 9.16 5.40 5.44
162 2.29 135 1.36
163 9.16 5.40 544
164 2.29 1.35 136
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Anexos

Anexo # 18 Iteraciones del nivel de inventario

Almacen de Salida de 120 | Almacen de Salida de 250 | Almacen de Salida de 500
Semana US gal US gal US gal
165 9.16 5.40 5.44
166 229 1.35 1.36
167 9.16 5.40 5.44
168 2.29 1.35 1.36
169 9.16 5.40 5.44
170 2.29 1.35 1.36
171 9.16 5.40 5.44
172 2.29 1.35 1.36
173 9.16 5.40 3.44
174 2.29 1.35 1.36
175 9.16 5.40 544
176 2.29 1.35 136
177 9.16 5.40 544
178 2.29 1.35 1.36
179 9.16 5.40 5.44
180 2.29 1.35 1.36
181 9.16 5.40 344
182 2.29 1.35 1.36
183 9.16 5.40 544
184 229 1.35 1.36
185 9.16 5.40 5.44
186 2.29 135 1.36
187 9.16 5.40 544
188 2.29 1.35 1.36
189 2.16 5.40 5.44
190 229 1.35 1.36
191 916 5.40 5.44
192 2.29 1.35 1.36
193 92.16 540 54
194 2.29 1.35 1.36
195 9.16 5.40 5.44
196 229 1.35 1.36
197 9.16 5.40 5.44
198 2.29 1.35 1.36
199 9.16 5.40 5.44
200 2.29 1.35 1.36
201 9.16 5.40 5.44
202 Z.28 1.35 1.36
203 9.16 5.40 344
204 2.29 1.35 1.36
205 9.16 5.40 344
206 2.29 1.35 1.36
207 9.16 5.40 5.44
208 2.29 1.35 1.36
209 9.16 5.40 5.44
210 2.29 1.35 1.36
211 9.16 5.40 5.44
212 2.29 1.35 1.36
213 9.16 5.40 5.44
214 2:29 1.35 1.36
215 9.16 5.40 5.44
216 229 1.35 1.36
217 9.16 5.40 5.44
218 2.29 135 1.36
219 9.16 5.40 5.44
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Anexo # 18 Iteraciones del nivel de inventario

Soratie Almacen de Salida de 120 | Almacen de Salida de 250 | Almacen dc Salida de 500
US gal US gal US gal
220 229 1.35 1.36
221 9.16 5.40 5.44
22 2.29 1.35 1.36
223 9.16 5.40 5.44
224 2.29 1.35 1.36
225 2.16 5.40 5.44
226 2.29 1.35 1.36
227 9.16 5.40 5.44
228 2.29 1.35 1.36
229 9.16 5.40 544
230 229 1.35 1.36
231 216 5.40 5.44
232 2.29 1.35 1.36
233 9.16 5.40 544
234 2.29 1.35 1.36
235 9.16 5.40 5.44
236 2.29 1.35 1.36
237 9.16 5.40 5.44
238 229 1.35 1.36
239 9.16 5.40 544
240 2.29 1.35 1.36
241 9.16 5.40 5.44
242 2.29 1.35 1.36
243 9.16 5.40 5.44
244 2.29 1.35 1.36
245 9.16 3.40 544
246 2.29 1.35 1.36
247 9.16 5.40 3.44
248 2.29 1.33 1.36
249 9.16 5.40 544
250 2.29 1.35 1.36
251 9.16 5.40 5.44
252 2.29 135 1.36
253 9.16 5.40 5.44
254 2.29 1.35 1.36
255 9.16 5.40 544
256 2.29 1.35 1.36
257 9.16 5.40 5.44
258 2.29 1.35 1.36
259 2.50 1.48 1.48
260 2.50 1.48 1.48




